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1. Wprowadzenie

Niniejsze opracowanie stanowi zalacznik do opracowania AQUANET SA pt:
»Projektowanie, wykonawstwo sieci wodociagowych 1 kanalizacyjnych oraz przylaczy.
Wymagania ogolne.” w zakresie standardéw i kontroli jakosci jakim powinny odpowiada¢
przewody 1 urzadzenia stosowane na sieciach 1 przylaczach wodociggowych eksploatowanych
przez AQUANET SA.

AQUANET SA POZNAN, styczed 2013r.
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2. Sieci wodociggowe

2.1. Zagadnienia ogdlne

Przeznaczeniem sieci wodociggowej jest niezawodna dostawa wody do odbiorcéw w ilosciach
pokrywajacych ich zapotrzebowanie na cele gospodarcze, bytowe 1 przeciwpozarowe.
Dostarczana woda powinna by¢ jakosci 1 pod ci$nieniem odpowiadajacym obowigzujacym w
Polsce przepisom. Nalezy stosowaé $rednice 1 materialy przewodéw wodociggowych, ktore z
jednej strony zapewnia optymalng pracg calej sieci przy minimalnych stratach energii, a z drugiej

strony zminimalizuja ryzyko wystepowania awarii.

2.2. Przykrycie przewodow wodociagowych oraz ich oznakowanie w gruncie

Przykrycie przewodow wodociagowych nie powinno by¢ mniejsze niz 1,5 m.

Minimalne przykrycie wodociagéw z rur PE powinno wynosi¢ 1,70 m

Nad wszystkimi rurociagami nalezy ukiadac¢ tasmy ostrzegawcze w kolorze niebieskim (30 cm
nad rura) stanowigca zabezpieczenie przed uszkodzeniem mechanicznym.

Dodatkowo nalezy uklada¢ bezposrednio na rurociagu drut sygnalizacyjny, miedziany DY min.
1,0mm?®, umozliwiajacy oznaczenie trasy projektowanego uzbrojenia specjalistycznym sprzetem
pomiarowym. Koncéwka drutu powinna by¢ umieszczona w skrzynce obok drazka zasuwy.

W przypadku wykonania przecisku lub przewiertu rurg PE, drut sygnalizacyjny nalezy zastosowac
w przewodzie (rura z wtopionym przewodem) lub wykonaé przecisk rura PE minimum
DN25mm, nad wlasciwym przewodem 1 do tej rury PE min. DN25mm nalezy nastepnie
weciggna¢ wlasciwy drut sygnalizacyjny.

Przy pracach naprawczych na rurociagu nalezy zwrdci¢ uwage, by nie zerwaé drutu, a w

przypadku zerwania drut polaczy¢.

2.3. Materiaty

Materialy, z ktérych wykonane sa wodociagi (rury, armatura, uszczelki EPDM oraz ksztaltki)
muszg by¢ dopuszczone do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych zgodnie z
aktualng Ustawg [10].
Materialy te muszg posiadac:

* atest higieniczny Panstwowego Zakladu Higieny,

* znak CE $wiadczacy o zgodnos$ci materialu z norma zharmonizowang lub europejska

aprobatg techniczng lub krajowsa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego UE

* lub (zamiast CE) znak budowlany, o ktérym mowa w art. 5 ustl. pkt.3 ww. Ustawy.
AQUANET w szczegdltowych specyfikacjach moze wymagaé, by niektére wyroby uzywane do
wykonania wodociagu wraz z uzbrojeniem byly sprawdzane pod wzgledem swej jakosci przez
niezalezng od producenta jednostke kontrolna.
Materialy, o ktérych mowa wyzej musza posiada¢ wlasciwosci mechaniczne okre§lone w

Normach oraz odrebnych przepisach. Stosowane materialy musza by¢ tak dobrane, aby ich sktad

AQUANET SA POZNAN, styczeri 2013.
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1 wzajemne oddzialywanie nie powodowaly pogorszenia jakosci wody oraz obnizenia trwalosci
sieci.

Materialy stosowane do 1laczenia rur, jak 1 technologia laczenia, powinny gwarantowaé
wytrzymalo$¢ polaczen nie mniejsza niz wytrzymalosé rur. Ksztaltki oraz armatura wbudowane
w przewody wodociggowe powinny mie¢ wytrzymalo$¢ mechaniczng oraz konstrukeje

umozliwiajacq przenoszenie maksymalnych ci$nien oraz naprezen rurociggow.

Rury, ksztaltki i armatura powinny posiada¢ trwale oznaczenia zgodne z Normami oraz

oznaczenie producenta.

Do budowy sieci 1 przytaczy wodociagowych nalezy stosowaé materialy na ciSnienie robocze nie
mniejsze niz 1,0 MPa zgodnie z TABELA NR 1

TABELA NR 1:
Rury

. zeliwo sferoidalne,

SIECDI\{I\]AS IS?)Ef{n?nLNA: stal (z instalacja ochrony elektrochemicznej),
B *  PE-renowacja przewodow

SIEC ROZDZIELCZA: - zeliwo sferoidalne,
500mm > DN > 300mm - PE — renowacja przewodéw
SIEC ROZDZIELCZA: - zeliwo sferoidalne,

DN = 300mm - PE,

PRZYLACZA: . PH]

DN > 50mm + zeliwo sferoidalne

PRZYLACZA:

DN < 50mm )

Armatura odcinajaca zabudowana w komorach

. ) przepustnice wraz z by-passem

SIECDI\{I\]AS ISSOglI;J?nLNA' zasuwy z migkkim uszczelnieniem klina wraz z by-
passem

SIEC ROZDZIELCZA: * zasuwy z mickkim uszczelnieniem klina,

DN < 500mm *  przepustnice ,

Hydranty
Nadziemne zgodnie z pkt2.3.3.5
Podziemne zgodnie z pkt2.3.3.5,

AQUANET SA POZNAN, styczed 2013r.
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2.31. Rury

2.3.1.1. Rury PE

Rury laczone na dlugosci przez zgrzewanie doczolowe lub elektrooporowe, w weztach
polaczenia kolnierzowe.

Nalezy stosowa¢ rury z materialu PE100 o ciSnieniu roboczym nie mniejszym niz 1.0
MPa.(PN10) wg normy [14].

Przy polaczeniach kolnierzowych nalezy zastosowac tuleje PE wraz z kolnierzem stalowym
(galwanizowanym lub epoksydowanym o grubosci powloki nie mniejszej niz 250 mikronow 1 nie
wickszej niz 800 mikrondw)

Wymagane jest potwierdzenie parametréw kazdego zgrzewu za pomoca odpowiedniego wydruku
dolaczonego do dokumentacji podwykonawczej.

Rodzaj materiatu dla rur PE i sposéb ich zabudowania zgodnie ze specyfikacja PAS 1075:2009-
04, tj.:

* PE100 — dla wykopu otwartego z wymiang gruntu

* PE100RC - dla wykopu otwartego bez wymiany gruntu

e PEIOORC - dla bezwykopowej renowacji rurociagéw w technologiach ciasno
pasowanych

«  PEI100RC z plaszczem ochronnym ,,naddanym”* — dla bezwykopowej rekonstrukcji lub

budowy rur, tj.: relining, cracking, przewiert sterowany, przeciski.
*plaszcz naddany — dodatkowa powloka na rurze, ponad jej normatywna srednice zewnetrzna.

W przypadku renowacji sieci wodociagowej przy uzyciu rur PE, parametry techniczne rur musza

by¢ kazdorazowo uzgodnione z Wydzialem Eksploatacji Sieci Wodociagowe;.

Rury PE musza posiada¢ atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu w woda pitna.
Oznakowanie powinno zawiera¢ nast¢pujace informacje:

¢ Numer normy,

* Nazwa producenta lub znak towarowy (symbol),

*  Wymiary (§rednica zewn. x grubos¢ $cianki),

* Szereg SDR (np. SDR 11),

* Przeznaczenie (woda),

* Material 1 oznaczenie (np. PE100),

e Klasa ci$nienia (np. PN10),

* Informacje producenta (np. data produkcji).

AQUANET SA POZNAN, styczeri 2013.
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2.3.1.2. Rury z zeliwa sferoidalnego

Nalezy stosowaé rury z zeliwa sferoidalnego posiadajace $cianki o grubosci nie mniejszej niz

okreslone w tabeli nr 2.

TABELA NR 2
Srednica Minimalna
nominalna | grubosé
rury (mm) | Scianki ,,e”7 w
DE mm
40 4,7
50 4,7
60 4,7
65 4,7
80 4,7
100 4,7
125 4,7
150 4,7
200 4,8
250 5,2
300 5,6
350 0,0
400 0,4
450 0,8
500 7,2
600 8,0
700 8,8
800 9,6
900 10,4
1000 11,2
1100 12,0
1200 12,8

Nalezy stosowac nastgpujace polaczenia:
- kielichowe
dopuszczajacy je do kontaktu z woda pitna),

(przy wykorzystaniu uszczelek z EPDM, posiadajacych atest PZH

- kolnierzowe w punktach weztowych,

- dopuszcza si¢ stosowanie w weztach tréjnikow kielichowo-kotnierzowych.

Izolacja wewngtrzna

Zaprawa cementowa nakladana odsrodkowo metoda wirowa, zgodnie z norma [1]

TABELA NR 3: Grubosci powloki wewnetrznej:

Srednica nominalna Grubos¢ wykladziny Tolerancja (mm).
rury (mm) cementowej (mm)
do 300 4 -1,5
350-600 5 -2
700-1200 6 -2,5

AQUANET SA POZNAN, styczed 2013r.
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Izolacja zewngtrzna zgodnie z norma [1].

Nalezy zastosowac jeden z trzech ponizszych wariantow:

1. Warstwa cynku nakladana metoda plazmowa w ilosci min. 200 g/m2 z nalozeniem
wierzchniej warstwy bitumicznej o grubo$ci min. 70um,

2. Warstwa cynkowo-aluminiowa nakladana metoda plazmows w ilosci min. 400 g/m?2 z
nalozeniem wierzchniej warstwy epoksydowej o grubo$ci warstwy min. 70 pm,

3. Warstwa cynku metalicznego nakladanego metoda plazmowa w ilosci min. 200 g/m2 z
nalozeniem wierzchniej warstwy bitumicznej o grubo$ci min. 70 pm oraz dodatkowej
powloki polietylenowej lub poliuretanowej stosowanej w obszarach, w ktérych wystepuja
prady bladzace 1 gruntach o duzej korozyjnosci. W takich przypadkach konieczne jest
zastosowanie polietylenowych rekawdw termokurczliwych na polaczenia kielichowe i
kotnierzowe.

Wymagane jest, aby wewnetrzna warstwa w kielichach rur wykonana byla z warstwy cynku
metalicznego nakladanego metoda plazmowsg w ilosci min. 200 g/m2 z nalozeniem wierzchniej
warstwy epoksydowej o grubosci warstwy min. 70 pm, lub warstwy cynkowo-aluminiowe;j
nakladanej metoda plazmowa w ilosci min. 400 g/m2 z nalozeniem wierzchniej watstwy

epoksydowej o grubo$ci warstwy min. 70 pm

Znakowanie rur zgodnie z norma [1].
Wszystkie rury powinny by¢ oznakowane w sposéb czytelny i trwaly. Oznakowanie powinno
zawiera¢ nastepujace informacje:
1. nazwe lub znak producenta,
rok produkcji,
znak identyfikacyjny Zeliwa sferoidalnego,
$rednice DN,
warto$¢ PN kotlnierzy dla elementéw kolnierzowych,

powolanie si¢ na norme, zgodnie z ktora zostaly wyprodukowane,

A A ol

oznaczenie klasy cisnieniowej rury,

Rury zeliwne musza posiada¢ atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu w woda pitna.

2.3.1.3. Rury stalowe

Rury stalowe dopuszcza si¢ do stosowania w szczeg6lnych przypadkach i tylko w uzgodnieniu z
AQUANET.

Nalezy stosowac rury stalowe ze szwem spiralnym.

Zakres $rednic (Srednica zewnetrzna): od o 508,0 do 1420 mm

Rury stalowe nalezy taczy¢ na dltugosci poprzez spawanie, natomiast w wezlach nalezy stosowaé

polaczenia kolnierzowe.

Powloki zewnetrzne

Rury stalowe musza posiada¢ powloki zewnetrzne typu 3LPE (izolacja zewnetrzna polietylenowa
trojwarstwowa w rodzaju ,,N-n” zgodnie z normg [2] przystosowana do pracy w temperaturze
do 50°C).

W przypadku wykonania przecisku rurami stalowymi w gruncie lub wystapienia zagrozenia
AQUANET SA POZNAN, styczeri 2013.
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zniszczenia mechanicznego powloki zewnetrznej zastosowaé powloki wzmocnione typu

,»IN-v”” zgodnie z norma [2]

TABELA NR 4:
Zakres $rednic zewnetrznych Grubosé powloki izolacyjnej (mm)
(mm) Powloka normalna ,N-n” Powloka wzmocniona , N-v”
0 508mm- 762mm 2,5 32
0 813mm- 1420mm 3,0 3,7

Powloki uzupelniajace po wykonaniu spawow.
Wszystkie miejsca spoin (spawéw) musza zosta¢ uzupelnione materialem o potwierdzonej klasie
C wg. normy [3] za pomoca opasek termokurczliwych trdj- i dwuwarstwowych lub tasmy do

izolowania na zimno, polietylenowej, laminowanej lub polimero-bitumiczne;j.
Powloki wewnetrzne
Rura stalowa musi posiadaé¢ wewnetrzng wykladzing cementowa wykonang metoda od$rodkowa

wg. normy [4] oraz [5].

TABELA NR 5: Minimalna grubo$¢ $cianki oraz grubosci powloki wewngtrznej:

Srednica  zewnetrzna| Minimalna  grubosé¢ | Minimalna  grubosé
rury (mm). $cianki rury (mm) powloki  cementowe;j
(mm)

508,0 8 7

610,0 8 9

711,0 8 9

813,0 10 9

914,0 10 13

1016 12,5 13

1220,0 12,5 15

1420,0 12,5 15

Uzupetnienie powtoki wewnetrznej
Po wykonaniu spawéw wewnetrzne powierzchnie cementowe nalezy uzupelni¢ za pomoca

mieszanki cementowo-piaskowej 1 wody o takim samym sktadzie jak wyprawa wlasciwa.

Wszystkie spawy nalezy wykonac¢ S$cisle wg zaakceptowanej technologii przedstawionej w
opracowaniu Wytyczne Procesu Spawania (WPS). Klasa wykonanych spawéw nie moze by¢
mniejsza niz klasa C wg. normy [6] 1 [7]
W zaleznosci od grubodci $cianki rury stalowej jako§¢ spawu nalezy potwierdzi¢ badaniem:
radiologicznym (dla grubosci §cianek rur ponizej 10 mm) lub
ultradZzwigkowym (dla grubosci $cianek rur powyzej 10 mm).
Wszystkie kolnierze stalowe po przyspawaniu nalezy pomalowac zestawem farb epoksydowych o
tacznej grubosci powierzchni antykorozyjnej nie mniejszej niz 250 mikronéw i nie wigkszej niz

800 mikrondéw

AQUANET SA POZNAN, styczed 2013r.
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Rury i ksztaltki stalowe musza posiada¢ atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu w woda pitna.

2.3.1.4. Rury PVC

Rury ci$nieniowe PVC dopuszcza si¢ do stosowania w uzgodnieniu z AQUANET 1 tylko w
wyjatkowych przypadkach:
* wynikajacych  z  potrzeby  unifikacji materialu  przewodéw  wodociggowych
zlokalizowanych w rejonie projektowanego wodociagu,
z zastrzezeniem, iz nowy wodociag nie bedzie narazony na intensywne obcigzenia
dynamiczne.
Nalezy stosowac rury PVC wykonane z jednorodnego materialu w przekroju Scianki rury wg
Normy [8] 1 [9].
Polaczenia kielichowe wyposazone w uszczelki gumowe z EPDM; dopuszczenie do kontaktu z
wodg pitng (Atest PZH).
W wezlach nalezy stosowac:
polaczenia kolnierzowe na ci$nienie robocze 1,0 MPa (PN10),
ksztaltki z Zzeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40),
posiadajace zabezpieczenia antykorozyjne jak w punkcie 2.3.3.1.
Rury i ksztattki PVC muszg posiadac atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu w woda pitna.
Oznakowanie powinno zawiera¢ nast¢pujace informacje:
nazwe lub znak producenta,
rok produkeji,
znak identyfikacyjny dla rur PCV
srednice DN,
grubo$¢ nominalna $cianki rury podana w mm
wartos¢ PN

powolanie si¢ na norme [8] lub [9], zgodnie z ktéra zostaly wyprodukowane,

2.3.2. Odgatezienia od wodociagu

Odgalezienia od wodociagu mozna wykonywac poprzez wceigcia w sie¢ wodociagows za pomoca
montazu trojnika lub czwornika przy uzyciu ksztaltek z zeliwa sferoidalnego minimum EN-G]JS-
400-15 (wg DIN GGG 40).

2.3.3. Wymagania dotyczace armatury i ksztattek

2.3.3.1. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne armatury (zasuwy, przepustnice, zawory redukcyjne, ksztaltki
montazowe, laczniki rurowe, ksztaltki technologiczne, zawory napowietrzajaco-odpowietrzajace,
hydranty, itp.):

- przygotowanie podloza przed pokryciem farbg przez piaskowanie lub §rutowanie do

stanu minimum Sa2. wg Normy [10].

AQUANET SA POZNAN, styczeri 2013.
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- powierzchnie zewngtrzne i wewnetrzne uzbrojenia zabezpieczone warstwa epoksydows
nakladana proszkowo grubosci nie mniejszej niz 250 mikronéw 1 nie wigkszej niz 800
mikronéw

- jako$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego armatury i ksztaltek musi by¢ potwierdzona

certyfikatem RAL Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej (GSK) lub innym
réwnowaznym dokumentem wydanym przez niezalezna jednostke badawczo-certyfikujaca,
potwierdzajacym wykonanie nastepujacych badan:
- kontrola czysto$ci powierzchni odlewu - wymagana czysto§¢ minimum
SA2
- badanie grubos$¢ powloki epoksydowej,

5

- badanie odpornosc¢ na przebicie pradem staltym,
- badanie przyczepnosci powloki.
- w przypadku ksztaltek o $rednicy wigkszej niz 300 mm dopuszcza si¢ wylozenie
wewnetrznych powierzchni warstwa cementowa, zgodnia z Norma, [1].

Powloka antykorozyjna musi przejs¢ pozytywnie badania grubosci i test odpornosci na uderzenie
(test obciaznika spadajacego z wysokosci 1 m z praca uderzeniowa 5 Nm).
O ile norma nie przewiduje inaczej , a dany element wykonany z zeliwa sferoidalnego nie jest
ujety w niniejszym opracowaniu, wymagane jest, aby zaréwno wewnetrzna, jak 1 zewnetrzna
powloka antykorozyjna, wykonana byla jako powloka epoksydowa o grubosci nie mniejszej niz

250 mikronéw i nie wigckszej niz 800 mikronéw

2.3.3.2. Przepustnice

Nalezy stosowac przepustnice spelniajace nastepujace warunki:
kotnierzowe dlugie,
centryczne (osiowe),

z napedem regulacyjnym.

Dla srednic DN=500, przepustnica musi by¢ wyposazona w by-pass (obieg).
Wymagania dla by-pass u:
* zintegrowany z korpusem,

demontowany (w celu konserwacji lub wymiany zasuwy)

Srednica min. DN 80 mm,

zabudowana zasuwa z miekkim uszczelnieniem klina.
Korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg. DIN GGG 40),
wyposazony w min. dwa uchwyty montazowe umozliwiajace podnoszenie przepustnicy
dzwigiem.
Wewnatrz korpusu nawulkanizowana wyktadzina z gumy EPDM.
Dysk (tarcza) — zeliwo sferoidalne minimum . EN-GJS-400-15 wg. DIN GGG 40
Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéw zeliwnych (wewnetrznych 1 zewnetrznych)
jak w punkcie 2.3.3.1
Owiercenie kotnierzy zgodnie z Polska Normg [12] na ci$nienie robocze 1,0MPa (PN10).
Cisnienie nominalne przepustnic nie mniejsze niz 1,0MPa (PN10).

Przeplyw medium w dwie strony.
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Naped reczny (z przekladnia mechaniczng regulacyjng umozliwiajaca regulacje przeplywu
poprzez prace przepustnicy z dyskiem w dowolnym polozeniu) wyposazony we wskaznik
polozenia dysku przepustnicy.

Konstrukcja przepustnicy i przekltadni przystosowana do napedu elektrycznego regulacyjnego.
Na przepustnicach powinno by¢ trwale oznaczenie, tj.: producent, $rednica, ci$nienie, klasa
zeliwa.

Przepustnica musi posiadac¢ atest PZH dopuszczajacy ja do kontaktu z woda pitna.

Wymagania dla zasuwy na by-passie: jak w punkcie 2.3.3.3

Powyzsze wymagania dotycza przepustnic montowanych w komorach.

Dla $rednic DN< 500mm dopuszcza si¢ zastosowanie przepustnic do zabudowy w ziemi z
zastosowaniem wymagan jak wyzej oraz zastosowaniem ogranicznika polozenia dysku 1

zewnetrznego wskaznika jego potozenia.

2.3.3.3. Zasuwy

Zasuwy kolnierzowe z migkkim uszczelnieniem: zabudowa krétka (F4) lub dluga (F5) — wg
Normy [11].

Cisnienie nominalne zasuw nie mniejsze niz 1,0MPa (PN10).

Wymiary kolnierzy i ich odwiercenie zgodnie z Polska Normga [12] na ci$nienie robocze 1,0MPa
(PN10).

Korpus i pokrywa wykonana z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG
40),

Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40), catkowicie
pokryty guma/elastomerem EPDM dopuszczonym do kontaktu z woda pitng (Atest PZH).
Trzpien (wrzeciono) zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym.
Uszczelnienie trzpienia (wrzeciona) uszczelkami typu o-ring (w iloéci nie miej niz dwa).

Whnetrze korpusu zasuwy ma mieC prosty przeplyw, bez przewezen i gniazda w miejscu
zamknigcia. Réwnoprzelotowa $rednica otworu ma by¢ rowna $rednicy nominalne;.

W przypadku zasuw o polaczeniu korpusu z pokrywa za pomoca $rub, nalezy zastosowaé sruby
wykonane ze stali nierdzewnej A4, wpuszczone 1 zabezpieczone masa zalewowa.

Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéw zeliwnych (wewnetrznych i1 zewnetrznych)
jak w punkcie 2.3.3.1.

Wszystkie elementy zasuwy musza mie¢ gladkie powierzchnie i by¢ pozbawione zadzioréw i
ubytkow.

Na zasuwach powinno by¢ trwale oznaczenie, tj.: producent, $rednica, ci$nienie, klasa zeliwa.
Zasuwy wraz z uszczelkami EPDM musza posiada¢ atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu z
woda pitna.

2.3.3.4. Ksztattki montazowe (taczniki montazowe)

Wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40).
Cisnienie nominalne ksztaltek/tacznikéw nie mniejsze niz 1,0MPa (PN10).
Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéw zeliwnych (wewnetrznych 1 zewnetrznych)

jak w punkcie 2.3.3.1

AQUANET SA POZNAN, styczeri 2013.
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Dla srednic 350 mm i wigckszych dopuszcza si¢ ksztaltki stalowe ze stali konstrukcyjnej
zabezpieczenie antykorozyjne j.w.

Wymiary kolnierzy i ich owiercenie zgodnie z Polska Normga [12] na ci$nienie robocze 1,0MPa
(PN10).

Elementy uszczelniajace z gumy EPDM.

Ksztalttki/taczniki wraz z uszczelkami EPDM musza posiada¢ atest PZH dopuszczajacy je do
kontaktu z woda pitna.

2.3.3.5. Hydranty

Hydranty podziemne DIN80 z pojedynczym lub podwo6jnym zamknig¢ciem

Wymiary kotnierzy i ich odwiercenie zgodnie z Polska Norma [12], na cisnienie robocze 1,0MPa
(PN10).
Cisnienie nominalne hydrantéw 1,0MPa (PN10).

Nastepujace elementy hydrantu musza by¢ wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum EN-G]JS-
400-15 (wg DIN GGG 40):

korpus gbrny 1 dolny (lub korpus monolityczny, w przypadku monolitycznego

wykonania),

gniazdo klowe,

przykrecana pokrywa (dopuszcza si¢ pokrywe przykrecang na 2, 3 lub 4 $ruby),

kaptur trzpienia do klucza,

kolumna.
Trzpien — z walcowanym gwintem ze stali nierdzewnej.
Nakretka trzpienia — z mosiadzu.
Element zamykajacy (tlok/tloczek/grzybek) - z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15
(wg DIN GGG 40) catkowicie pokryty guma EPDM.
Rura trzpieniowa (rura uruchamiajaca/wtzeciono) — stal nierdzewna.
Na korpusie musi si¢ znajdowac oznakowanie:

ze $rednicg hydrantu,

z logiem producenta,

z rodzajem materialu z jakiego wykonany zostal korpus.
Sruby i podktadki stuzace do skrecania korpusu z pokrywa i komora dolna — stal nierdzewna.
O-ringowe uszczelnienie trzpienia z gumy EPDM; pozostale uszczelnienia takze z gumy EPDM.
Hydrant powinien catkowicie si¢ odwodni¢ z chwila pelnego zamknigecia przepltywu. W innych
polozeniach elementu zamykajacego odwodnienie powinno by¢ calkowicie szczelne.
Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéw zeliwnych (wewnetrznych i1 zewnetrznych)
jak w punkcie 2.3.3.1.
Wszystkie elementy zewnetrzne pokryte powloka odporng na promienie UV.
Mozliwos$¢ wymiany elementow wewngtrznych bez  koniecznosci demontazu  hydrantu
(wykopywania z ziemi).
Hydranty musza posiadac¢ atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu z woda pitna.
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Hydranty podziemne wolnoprzelotowe

Kolumna — stal nierdzewna lub Zeliwo sferoidalne minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40)
Uchwyt ktowy, czop uruchamiajacy, korpus przekladni i cokédl z przylaczeniem kotnierzowym —
zeliwo sferoidalne minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40)

Wrzeciono — stal nierdzewna.

Plyta odcinajaca — stal nierdzewna.

Rura ochronna zamknigcia- tworzywo PP lub PE,

Pozostale wymagania jak dla ,,Hydrantéw podziemnych DN80 z pojedynczym lub podwdjnym
zamknieciem”.

Hydranty muszg posiadac¢ atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu z woda pitna.

Hydranty nadziemne DN80/DN100 z pojedynczym lub podwoéjnym zamknigciem wg
normy [13]

Wymiary kolnierzy i1 ich odwiercenie zgodnie z Polska Norma, na ci$nienie robocze 1,0 MPa
(PN10).
Cisnienie nominalne hydrantéw nie mniejsze niz 1,0 MPa (PN10).
Dopuszcza si¢ wykonanie kolumny hydrantu z:

z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 wg. DIN GGG 40

ze stali ocynkowanej ogniowo

ze stali nierdzewne;j.
Korpus goérny (glowica, pokretto hydrantu) — z Zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15
(wg DIN GGG 40)
Korpus dolny (stopa/komora zaworowa) — z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg
DIN GGG 40)
Pokrywy nasad — z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40) lub z
zeliwa szarego minimum EN-GJL-250 (wg DIN GG25), pokrywy nasad z zabezpieczeniem
antykradziezowym — linka stalowa, tancuszek stalowy.
Dwie nasady — wykonane ze stopu aluminium, przystosowane na waz strazacki Dn 75m/m.
Element zamykajacy (tlok/tloczek/grzybek) — z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15
(wg DIN GGG 40), calkowicie pokryty guma EPDM
Trzpien — ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem.
Rura trzpieniowa (tura uruchamiajaca/wrzeciono) — ze stali nierdzewnej
Nakretka trzpienia — z mosiadzu.
Uszczelnienie trzpienia — O-ringowe, z gumy EPDM.
Pozostale uszczelnienie — takze z gumy EPDM.
Na korpusie musi si¢ znajdowac oznakowanie:

ze $rednicg hydrantu,

z logiem producenta,

z rodzajem materiatu z jakiego wykonany jest korpus.
Hydrant powinien catkowicie si¢ odwodni¢ z chwila pelnego zamknigcia przepltywu. W innych

polozeniach elementu zamykajacego odwodnienie powinno by¢ calkowicie szczelne.
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Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéw zeliwnych (wewnetrznych i1 zewnetrznych)
jak w punkcie 2.3.3.1.

Wszystkie elementy Zeliwne zewnetrzne pokryte powloka odporna na promienie UV.

Mozliwos¢  wymiany elementow wewngtrznych bez  koniecznosci demontazu  hydrantu
(wykopywania z ziemi).

Kolor czerwony

Hydranty muszg posiadac¢ atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu z woda pitna.

Hydranty nadziemne ozdobne DN 80

W przypadku konieczno$ci zastosowania hydrantow nadziemnych ozdobnych, hydranty te
kazdorazowo nalezy uzgodni¢ z AQUANET S.A.

2.3.3.6. Zawory napowietrzajaco-odpowietrzajace

Na sieciach wodociagowych nalezy stosowaé zawory napowietrzajaco-odpowietrzajace z
podiaczeniem kolnierzowym, co najmniej dwustopniowe.

Wymiary kolnierzy i ich odwiercenie zgodnie z Polska Norma, na ci$nienie robocze 1,0 MPa
(PN10).

Cisnienie nominalne zaworéw nie mniejsze niz 1,0 MPa (PN10).

Odpowietrzniki o $rednicach od DN.50mm nalezy stosowac¢ w komorach.

W przypadku sieci utozonych na estakadach, zawory te nalezy zabezpieczy¢ przed zamarzaniem
poprzez zastosowanie odpowiedniej ostony termicznej.

Bezposrednio za tréjnikiem, pod odpowietrznikiem nalezy kazdorazowo montowad zasuwe
odcinajaca.

Dopuszcza si¢ w uzgodnieniu z AQUANET 1 tylko w wyjatkowych przypadkach:

stosowanie odpowietrznikéw w gruncie, lecz wylacznie jako zespol zintegrowany z kolumng
wykonana ze stali nierdzewnej, a calo$¢ musi by¢ obsypana warstwa drenujaca. Taki zawor nalezy
zakonczy¢ na powierzchni gruntu odpowiednia skrzynka, a takze oznakowac¢ tabliczka na stupku.
Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéw zeliwnych (wewnetrznych 1 zewnetrznych)
jak w punkcie 2.3.3.1.

Zawor musi posiada¢ Atest PZH dopuszczajacy do kontaktu z woda pitna.

Zasada dzialania - zawér minimum 2-stopniowy, automatyczno — kinetyczny,

przeciwuderzeniowy

Wymaganie dla zaworu I stopnia fazy kinetycznej:
korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40)
lub szarego minimum EN-GJL-250 (wg DIN GG25)
polaczenie korpusu z pokrywa: srubowe
plywak: kula 2z tworzywa sztucznego lub stal nierdzewna lub inny material
nawulkanizowany
uszczelnienie dyszy kinetycznej — realizowane poprzez uszczelke z gumy EPDM lub

elastomeru dopuszczonego do kontaktu z wodg pitna lub mosiadzu,
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zakres pracy do 1,6 MPa
Wymaganie dla zaworu II stopnia fazy automatycznej:
zamykanie dyszy roboczej poprzez uszczelke z gumy EPDM,
korpus, podstawa 1 plywak : z tworzywa sztucznego lub mosiadzu,
polaczenie korpusu z podstawa: gwintowe, rozlaczne i demontowanlne, umozliwiajace
prosta obstuge serwisowg 1 ewentualng wymiang cze¢sci wewnetrznych,
przylacze zaworu: gwintowe z filtrem zanieczyszczen,

zakres ci$nient roboczych dla jednej dyszy: 0,02 - 1,6 MPa

2.3.3.7. Zawory redukcyjne

Zawory redukcyjne stosowac na sieci w miejscach, w ktorych istnieje ryzyko wystapienia ci$nienia
roboczego w wodociagu wyzszego niz dopuszczalne.

Korpus 1 pokrywa: zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40)

Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéw zeliwnych (wewnetrznych i1 zewnetrznych)
jak w punkcie 2.3.3.1.

Wymiary kolnierzy i ich odwiercenie zgodnie z Polskag Norma, na ci$nienie robocze 1,0MPa
(PN10).

Gniazdo, przeciwgniazdo, trzpien, dysk —wykonane ze stali nierdzewne;.

Przewody sterujace — wykonane ze stali nierdzewnej,

Wszystkie uszczelnienia reduktora musza by¢ wykonane z elastomeru dopuszczonego do
kontaktu z woda pitna.

Przed 1 za reduktorami lokalizowa¢ manometry (moga by¢ zintegrowane z reduktorem).
Manometry musza by¢ montowane na zaworach umozliwiajacych wymiang manometru bez
przerywania pracy urzadzenia. Stosowa¢ manometry glicerynowe.

Przed i za reduktorami stosowac armatur¢ odcinajaca.

Przed reduktorami nalezy stosowac filtry siatkowe.

Przed filtrem siatkowym i za reduktorami stosowa¢ armatur¢ odcinajaca

Zawory redukcyjne musza by¢ montowane w komorach.

Komory technologiczne w ktérych umieszczone sg zawory redukcyjne muszg by¢ wyposazone w
by-pass umozliwiajacy dokonanie czynnosci serwisowych bez wstrzymywania dostaw wody.

Zawory redukcyjne musza posiadac atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu z wodg pitna.

2.3.3.7.1. Filtry siatkowe

Nalezy stosowac filtry siatkowe z pokrywa dolna lub boczna.

Korpus i pokrywa: zeliwo sferoidalne minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40) lub Zeliwo
szare minimum EN-GJL-250 (wg DIN GG25)

Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéw zeliwnych (wewnetrznych i1 zewnetrznych)
jak w punkcie 2.3.3.1.

Wymiary kolnierzy i ich owiercenie zgodnie z Polska Norma, na ci$nienie robocze 1,0 MPa
(PN10).

Cisnienie nominalne filtréw nie mniejsze niz 1,0 MPa (PN10).

Sito: stal nierdzewna.
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Uszczelnienie pomiedzy korpusem, a pokrywa filtra nalezy wykona¢ przy uzyciu uszczelki z gumy
EPDM lub klingierytu lub innego materialu posiadajacego atest PZH dopuszczajacy do kontaktu
z wodg pitna.

Przed 1 za filtrami nalezy stosowa¢ manometry (moga by¢ zintegrowane z filtrem) oraz armature
odcinajaca.

Manometry musza by¢ montowane na zaworach umozliwiajacych wymiane manometru bez
przerywania pracy urzadzenia. Stosowa¢ manometry glicerynowe.

Filtry siatkowe musza by¢ montowane w komorach.

Filtry siatkowe musza posiada¢ atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu z wodg pitna.

2.4. Obiekty na sieci wodociagowej - komory

Komory na sieci wodociagowej powinny by¢ wykonane zgodnie z norma [15]. Do studni
powinna by¢ zapewniona mozliwo$¢ dojazdu w celu wykonywania czynnosci eksploatacyjnych.
Minimalne wymiary komory w planie: dlugos¢, szerokos¢, a w przypadku studni kolowej $rednica
nie mogg by¢ mniejsze niz 120 cm.

Wysokos¢ robocza komory wodociggowej nie moze by¢ mniejsza niz 180 cm.

Nalezy stosowac:

- komory zelbetowe monolityczne wykonane z betonu o klasie wytrzymalosci min. C
35/45, o nasigkliwosci betonu 5% i wodoszczelnosci W10 lub komory z elementdéw
betonowych (klasa betonu jak wyzej) laczonych na uszczelki — gdy poziom wody
gruntowej znajduje si¢ powyzej dna studni,

- prefabrykowane — w gruntach suchych, powyzej poziomu wody gruntowej,

- murowane i murowane mieszane — w gruntach suchych.

Komora powinna by¢ zabezpieczona przed naplywem wéd gruntowych i opadowych, a $ciany i
strop posiada¢ wspolczynnik przenikania ciepla zapewniajacy utrzymanie dodatnich temperatur
na poziomie przewodéw 1 armatury.

Elementy przej$¢ przez $ciany (np. tuleje, nasuwki, rury) powinny by¢ osadzone w nich w trakcie
budowy komory. Dopuszcza si¢ wykonanie otwordéw technologicznych wiertnicami do zZelbetu
pod warunkiem zastosowania uszczelnienn tancuchowych z oryginalng ostona tworzywowa.
Przejdcia przewodow przez $ciany komory musza by¢ catkowicie szczelne.

W konstrukcjach zelbetowych wylewanych na placu budowy nalezy zastosowaé w przerwach
technologicznych tworzywowe ta§my dylatacyjne.

Wytyczne do metody naprawczej powierzchni betonowych i zelbetowych dla istniejacych komor
wodociggowych:
1. Oczyszczenie powierzchni przez piaskowanie lub szczotkowanie w zaleznosci od
warunkéw technicznych i stanu powierzchni betonowych.
Odkucie skorodowanych fragmentéw zbrojenia.
Zastosowanie na odkryte zbrojenie mineralnej powloki antykorozyjne;.
Potozenie na przygotowane zbrojenie mineralnej warstwy szczepnej.
Wyréwnanie powierzchni betonowej zaprawa naprawcza.

Potozenie warstwy wyréwnujacej — szpachel polimerowo-wyréwnujacy.

Nk

Wykonanie uzupetnienia izolacji lub warstwy ochronne;.
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Dla armatury montowanej w komorze w zaleznosci od potrzeb nalezy przewidzie¢ konstrukcje
Wsporcza.

Strop komory powinien by¢ wyposazony we wlazy kanalowe ) 80cm,( wentylowane dla komoér

polozonych w terenie zielonym oraz niewentylowane w terenie utwardzonym) , dobrane w

zaleznosci od przewidywanego obciazenia.

Wtaz powinien by¢ wykonany z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 wg DIN GGG

40 ,wyposazony w zawias lub przegub oraz zatrzaskowym systemem zamykajacy, wyposazony w

zamki uniemozliwiajace otwarcie wlazu bez klucza

Wlazy powinny mie¢ zabezpieczenia przed kradzieza. Podstawa wlazu powinna zostac
zakotwiona przy pomocy wklejanych kotew stalowych.
Nalezy stosowa¢ wlazy w ilosciach zaleznych od powierzchni komory w planie:

- do4m’—1szt,

- od4m’do 10 m*— 2 szt.,

- powyzej 10 m* — 3 szt.
Otwor wlazu wejsciowego powinien by¢ styczny do Sciany studni.
Niezaleznie od powyzszego nalezy stosowa¢ dodatkowe wlazy lub otwory montazowe w
przypadku potrzeby obslugi, demontazu i transportu ci¢zkiej armatury.
W terenie nieutwardzonym powierzchnia wlazu kanalowego powinna by¢ wyprowadzona nie
mniej niz 8 cm ponad powierzchnig terenu i obrukowana.
Komore nalezy wyposazy¢ w klamrowe stopnie zlazowe z pretéw stalowych grubosci
min. @ 30 mm w otulinie z tworzywa sztucznego lub wykonane z pretow @ 30 mm ze stali
kwasoodpornej. Stopnie powinny mie¢ powierzchni¢ antyposlizgowa. Odleglo$¢ miedzy nimi
powinna wynosi¢ 25-30 cm, szerokos¢ 30 cm, a odleglo$¢ preta od Sciany komory: 15 cm.
Bezposrednio pod wlazem (ok. 10 e¢cm) nalezy zamontowaé dodatkowy pochwyt dla osoby
schodzacej do komory.
Dopuszcza si¢ stosowanie drabiny ze stali kwasoodpornej ze stopniami antyposlizgowymi.
Komory o kubaturze powyzej 10 m’ powinny byé wyposazone w system wentylacji.. Nawiew
powinien znajdowa¢ si¢ na wysokosci 30 cm nad dnem, a wywiew pod stropem. Obejmy
mocujace system wentylacji powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub stali ocynkowane;j
ogniowo. Ewentualne stosowanie innych materialéw (tworzywa) nalezy uzgodni¢ w AQUANET.
Nawiew 1 wywiew zaopatrzy¢ w siatke uniemozliwiajaca dostanie si¢ gryzoni. Ciagi nawiewu i
wywiewu nalezy wyprowadzi¢ nad teren w postaci kominkéw murowanych z cegly klinkierowe;j .
Grubos¢ warstwy ziemi nad stropem komory powinna wynosi¢ nie mniej niz 50 cm, albo nalezy
stosowac rownorzedng izolacje cieplna.
Polaczenia przewodéw oraz armatury w komorach nalezy stosowaé wylacznie kolnierzowe.
Niedopuszczalne jest stosowanie ksztaltek kielichowych.
Komory wodociagowe nalezy wyposazy¢ w prostokatne zagle¢bienie (osadnik) o wymiarach 25x25
cm i glebokosci 25 cm w celu gromadzenia wody zbierajacej si¢ na dnie komory (spadek dna
uksztaltowany w kierunku zaglebienia).
W komorach wodociagowych na magistralach nalezy stosowac¢ zawory napowietrzajaco-
odpowietrzajace o $rednicy nie mniejszej niz DN 100 mm 1 réwnolegle do nich tzw. ,,wolne

wyloty”. Zawory napowietrzajaco-odpowietrzajace nalezy montowac pionowo, a ,,wolne wyloty”
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poziomo z wylotem w kierunku najblizszej Sciany komory. ,,Wolne wyloty” nalezy kazdorazowo
konczy¢ (zabezpieczaé) przykreconym §lepym kotnierzem z manometrem.

Ww. zawory napowietrzajaco-odpowietrzajace i ,,wolne wyloty” powinny by¢ odcinane zasuwami
z migkkim uszczelnieniem klina usytuowanymi poziomo i posiadajacymi wyprowadzenia trzpieni
do powierzchni terenu, zakoniczonymi skrzynka uliczna (w zaleznosci od usytuowania plyty

stropowej komory: skrzynki zabetonowane w plycie lub zlokalizowane w umocnionym terenie
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