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Wykorzystanie tresci niniejszej specyfikacji technicznej dozwolone jest wytgcznie
do przygotowania dokumentacji budowlanej. Kopiowanie, przedrukowywanie
i rozpowszechnianie catosci lub fragmentéw niniejszej publikacji w celach
komercyjnych bez pisemnej zgody wydawcy zabronione.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowe;j
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajgcego

Budowa wiaty stalowej w ramach kompleksowego dostosowania systemu segregacji
odpadéw w gminie Dzierzgoh celem przeciwdziatania covid-19 i innym chorobom
zakaznym.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji stalowych i montazu elementow
stalowych.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy
uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy prowadzenia robét przy wykonywaniu konstrukcji i elementow
stalowych, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg - opis techniczny i rysunki. Zakres prac
realizowanych w ramach konstrukgji stalowych i montazu elementéw stalowych obejmuje m.in.
wykonanie i montaz stalowej konstrukcji nosne;.

Do wykonania rob6t budowlanych podstawowych niezbedne sg nastepujgce prace
towarzyszgce:

- geodezyjne wytyczanie, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektow i ich gtéwnych
elementow oraz/lub roboty pomiarowe wraz z wykonaniem lub dostarczeniem przyrzadow,
- utrzymanie i likwidacja terenu budowy,

- utrzymanie urzadzen terenu budowy wraz z maszynami,

- dziatania ochronne zgodnie z warunkami bhp,

- dostarczenie materiatow eksploatacyjnych,

- utrzymywanie drobnych urzadzen i narzedzi,

- przewoz materiatdw do miejsc ich wykorzystania,

- zabezpieczenie roboét przed wodg opadowa,

- usuwanie odpadow z obszaru budowy oraz usuwanie zanieczyszczen, wynikajacych z
robét wykonywanych przez wykonawce wraz z kosztami utylizacji i sktadowania na
wysypisku,

- inwentaryzacja powykonawcza.

Do wykonania robét budowlanych podstawowych niezbedne sg nastepujgce roboty
tymczasowe:

- montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan,

- zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych,

- przy wykonaniu elementéw stalowych cena obejmuje réwniez wykonanie prefabrykacii
elementow stalowych,

- prace porzadkowe.
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1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

1.6. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt. 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace witasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i
skladowania podano w ST ,,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych i dokumentacii
projektowe;.
Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:
- ustawie Prawo budowlane (Dz. U. z 1994 r. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami),
- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881z pdzniejszymi zmianami),
- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy.
Materiaty stosowane do wykonywania montazu konstrukcji metalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w aktualnych normach.

2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw stalowych powinna odpowiadac¢
wymaganiom norm: PN-EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007, PN-EN
10162:2005.

Ksztattowniki i blachy (zaréwno walcowane na gorgco jak i wykonane na zimno) stosowane
do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mieC€ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.spetniajgce wymagania okreslane w normach i aprobatach
technicznych.

2.2.2. Lgczniki

Sruby, nakretki, kotwy i inne akcesoria do fgczenia elementéw stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 8992:1996, PN-ISO 1891:1999 oraz PN-EN ISO
2320:2004, a ponadto:

- Sruby w potgczeniach zwyktych (niesprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-EN ISO 4016:2002, PN-EN 15048-1:2008,

- Sruby w potgczeniach ciernych (sprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-EN 14399-1 do 5:20072.2.3. Wyroby do izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych z
materiatdw rolowych

2.2.3. Materiaty do spawania
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Materiaty do spawania elementéw stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-EN ISO 544:2011, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2012.

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO
14174:2012, PN-EN 13479:2007.

2.2.4. Warstwa antykorozyjna i zabezpieczajgca

W celu zabezpieczenia elementéw konstrukcji wykona¢ obustronnie ocynkowanie
elementow rowng warstwg cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgca
dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajgce. Warstwa ocynku powinna odpowiadac
wymaganiom normy: PN-EN 14713 2000.

2.2.5. Pozostate elementy

Do pozostatych elementow wliczajg sie:
- Sruby, podktadki, nakretki

- kotwy
- systemowa bezskurczowa zaprawa do zakotwien

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogoélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Wykorzystywany sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg

niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne
dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych.

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych stosowaé m.in. nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

- wycigg masztowy z napedem elektrycznym,

- zurawia budowlanego samochodowego,

- wciggarki mechanicznej,

- rusztowan, drabin, pomostow, deskowan,

- samochodow samowytadowczych,

- samochodow skrzyniowych 5-10t,

- nozyce,

- spawarki,

- palniki gazowe,

- sprezarka,

oraz inny sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w
Projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera.

Sprzet uzywany do realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami STWiORB, PZJ
oraz projektu organizacji robot, ktéry uzyskat akceptacije Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegétowe dotyczace transportu

Do transportu materiatow i sprzetu budowlanego stosowa¢ m.i.n. nastepujace,
sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

- samochdd ciezarowy, skrzyniowy 5-10t,

- samochod dostawczy 0,9t,

- samochdd skrzyniowy z podnosnikiem 1,0t;
Uwaga:

Parametry sprzetu podane sg orientacyjnie. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i
wiasciwosci przewozonych towardéw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami
STWIORB, PZJ oraz projektu organizacji robét, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢c wymagania przepiséw ruchu
drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i
rzeczowym.

Materiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu zapewniajgcymi unikniecie uszkodzen,
odksztatcen oraz zawilgocenia przewozonych materiatow. Materiaty muszg by¢ uktadane
na srodkach transportu i przewozone zgodnie z warunkami opracowanymi przez
Producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Wymagania dotyczgce wytwarzania konstrukcji

Przy wytwarzaniu i montazu konstrukcji nalezy uwzgledni¢ klase konstrukcji zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa. Kazda czes$¢ sktadowa konstrukcji powinna by¢é oznakowana
trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposdb nie powodujgcy jej uszkodzenia. Nie dopuszcza
sie znakowania za pomocg przecinaka. System oznaczen elementéw wysytkowych powinien
by¢ okreslony przy sporzgdzaniu rysunkéw warsztatowych: elementy wysytkowe oznaczaé
nalezy za pomocg kodu literowo-cyfrowego tworzonego z duzych liter tacifskich i cyfr
arabskich. Oznaczenia nalezy nanosi¢ w sposéb trwaty, w widocznych miejscach.

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wiasnosci,

- wymiarow i prostoliniowosci.

Materiaty hutnicze przed skierowaniem do produkcji nalezy wstepnie oczyscic i wyprostowac.
Powierzchnie ciecia oraz krawedzie uzyskane w wyniku obrobki materiatu powinny byc¢ czyste,
bez nieréwnosci (naderwan, zadziorow, naciekow itp.), a ubytek przekroju nie powinien
przekracza¢ 3%. Brzegi spawania nalezy przygotowac¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-
2:2008 i PN-EN 1SO 9013:2008.
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Przygotowanie technologii i realizacja procesu spawania powinna by¢ zgodna z PN-EN 1011-
1i PN-EN 1011-2. Spawacze powinni mie¢ odpowiednie uprawnienia wg normy PN-EN 287,
a operatorzy automatow spawalniczych i zgrzewarek uprawnienia wg PN-EN 1418. Prace
spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktérego uprawnienia i
zakres odpowiedzialnosci okreslajg PN-EN 1090-2:2009 i PN-EN 719. Badania kontrolne
jakosci procesu spawania nalezy przeprowadza¢ wg norm PN-EN 288-3, PN-EN 288-8 i PN-
EN 2889.

Kazde potgczenie spawane powinno podlegac kontroli — przynajmniej badaniom wizualnym —
jesli w dokumentacji nie okreslono koniecznosci wykonania innych badan. Potgczenia
spawane blach weztowych dla elementow tgczonych na montazu za pomocg $rub
sprezajgcych powinny by¢é poddane kontroli defektoskopowej (radiograficznie lub
ultradzwiekowo dla spoin czotowych, metodg magnetyczno proszkowg dla spoin
pachwinowych).

Badania wizualne winny by¢ przeprowadzone w zakresie: sprawdzenia czy wszystkie spoiny
umiejscowiono prawidtowo, ogledzin ksztaltu i powierzchni, grubosci i dtugosci
powierzchniowych niezgodnosci spawalniczych (podtopien, odpryskéw itp.). Kontroli jakosci
potgczen spawanych powinien dokonac personel majgcy przynajmniej | stopien kwalifikaciji i
odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473.

5.3. Wymagania dotyczace sktadania i spawania czesci w elementy wysytkowe

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej w
miejscach, ktére po scaleniu bedg trudno dostepne. Czesci sktadowe ztgcza powinny byc¢
obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem
dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN I1SO 9692-2. Odchytki wymiarow
przekroju ksztattownikéw spawanych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1090-2:2009. Czesci
ztozone do spawania dla materialu o grubosci nie wiekszej niz 50mm, powinny by¢
unieruchomione za pomocg odpowiedniego oprzyrzadowania lub spoin sczepnych o
minimalnej dt. 50mm. W ztgczach wykonywanych automatycznie spoiny sczepne nalezy
wigczyC w spoine projektowang, a materiat do jej wykonania winien spetnia¢ wymagania
materialu do spoiny projektowanej. Podczas sktadania dopuszcza sie stosowanie
odksztatcen wstepnych w granicach niezbednych do uzyskania prawidtowych ztgczy po
spawaniu. Konstrukcja winna by¢ odebrana w wytwérni protokolarnie na podstawie odbioru
ostatecznego. Konstrukcje nalezy wysyta¢ w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg montazu.

5.4. Wymagania dotyczagce montazu elementow stalowych na budowie

Montaz konstrukcji stalowych powinien sie odbywac zgodnie z projektem technologicznym
robot opracowanym przez Wykonawce zatwierdzonym przez Inzyniera.

1. Do wykonania konstrukcji nalezy stosowaé jedynie materiaty oznaczone umozliwiajgce
identyfikacje dostawy. Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu
powinien zapoznaé sie z protokotem odbioru elementéw od wytworcy i potwierdzi¢ to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

2. Dostarczone na plac budowy elementy konstrukcji stalowej nalezy uktadaé w kolejnosci
odwrotnej w stosunku do kolejnosci podawania ich do montazu. Nalezy je ukfadac tak by
oznaczenia byty widoczne, na podktadkach drewnianych na wyréwnanym i utwardzonym
podtozu.

3. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem konstrukcji oraz projektem montazu
opracowanym przez Wykonawce zapewniajgcym statecznos$¢ konstrukcji we wszystkich
fazach prowadzenia robét, z zastosowaniem $rodkéw zapewniajgcych stateczno$¢ w
kazdej fazie montazu, tak aby konstrukcja miata zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych
wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatem.
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4. Wszystkie elementy konstrukcji winny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z
oznaczeniami na rysunkach montazowych. Roboty nalezy prowadzi¢ tak, by zadna czesc¢
konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

5. Potozenie elementow konstrukcji powinno by¢ ustalone i oceniane metodami
geodezyjnymi za pomocg odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscig niezbedng
do zachowania wymaganych tolerancji montazu.

6. Elementy kotwigce nalezy osadzi¢ trwale w prawidtowym potozeniu za pomocg
szablonow lub poprzez wiercenie przez blachy podstawy (tzw. montaz przelotowy):

- przed rozpoczeciem montazu nosnos¢ zakotwien powinna osiggng¢ warto$¢ odpowiednig
do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych. Regulacje potozenia tych
elementoéw nalezy przewidzie¢ w granicach tolerancji okreslonych w normie PN-EN 1090-
2:2009.

- po wyregulowaniu konstrukcji nalezy unieruchomi¢ elementy, ktére mogg doznac
przypadkowych zmian potozenia ( np. dokreci¢ nakretki srub).

- podpory nalezy utrzymywacC przez caty okres montazu w stanie zapewniajgcym
przekazywanie obcigzen.

- tgczna powierzchnia pakietow podktadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej 15%
powierzchni podstawy stupa, z tym, ze na kazdg srube kotwigcg powinny przypadac po dwa
pakiety. Gorna powierzchnia pakietow powinna leze¢ w dolnej ptaszczyznie blachy
podstawy. Usytuowanie pakietdw statych powinno umozliwia¢ otoczenie ich podlewkg lub
zaprawg cementowg klasy M20 na szerokosci nie mniejszej niz 25mm.

- bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypetniania pod
blachg podstawy.

- zaprawe nalezy przed uzyciem wymieszac i stosowac¢ odpowiednio do konsystencji w
stanie ciektym do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzen
pod blachg podstawy zostata catkowicie wypetniona.

7. Montaz elementow wysytkowych wykona¢ za pomocg zurawia samojezdnego
przystosowanego do udzwigu najciezszego elementu wysytkowego, wymaganej wysokosé
podnoszenia, oraz wymaganego wysiegu. Elementy wysylkowe powinny byc¢
zabezpieczone podczas unoszenia oraz uchwycone do haka za pomocag zawiesi w taki
sposoOb, aby w trakcie podnoszenia i montazu zachowana byta ich statecznosé¢, nie
dopuszcza sie owiniecia linami. Dopuszcza sie montaz lekkich elementow o ciezarze
<0,5kN recznie zgodnie z przepisami BHP.

8. State potgczenia elementéow konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci:

- przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywac ze stali

o takich samych witasnosciach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu
zabezpieczy¢ przez wypadnieciem.

- w potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna
przekracza¢ 2mm, a w styku sprezanym 1mm. Stosowane przekfadki nie powinny by¢
ciensze niz 2mm.

9. Montaz elementéw nosnych pomostu (belek i krat pomostowych itp.) powinien sie
odbywacC z przestawnych rusztowan. Do montazu elementéw stalowych stosuje sie
rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050. Projekt rusztowan powinien
by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy PN-EN 1993-
2:2010.

10. Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami
dodatkowymi,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,
- sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatbw pomocniczych.
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Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewniaé¢ prawidiowy dostep do kazdego
styku montazowego. W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byly prowadzone
zgodnie z projektem organizacji robot. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.

5.5. Wymagania dotyczace montazu w deskowaniach do zabetonowania
Wymaganiami dotyczgcymi montazu w deskowaniach do zabetonowania sg
- element nalezy montowac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

- element powinien by¢ trwale usytuowany w deskowaniu w sposdb zabezpieczajgcy od
uszkodzen i przemieszczen podczas podawania i zageszczania betonu,

- fragmenty stalowe pokryte betonem nalezy oczysci¢ z farby antykorozyjnej i pokry¢
srodkiem antykorozyjnym przeznaczonym do zabezpieczania stali zbrojeniowej w
elementach betonowych (tworzgcg warstwe tlenku).

5.6. Wymagania dotyczace montazu na sruby fundamentowe
Wymaganiami dotyczgcymi montazu na sruby fundamentowe sg

- elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamentowych,
na $ruby fundamentowe zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

- Sruby i elementy kotwigce nalezy przez zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidtowym
potozeniu za pomocg szablonow.

- Srednica studzienki na srube kotwigcg mechanicznie podczas montazu do elementu
zabetonowanego w fundamencie powinna umozliwia¢ swobodny montaz kotwi. Gtebokosc¢
studzienki powinna by¢ wieksza o 150mm od gtebokosci zakotwienia. Studzienki nalezy
zabezpieczy¢ przed zamarznieciem wody.

- aby umozliwi¢ regulacje potozenia sruby, srednica studzienki lub gniazda wokét gorne;j
czesci sruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75mm lub
trzykrotna Srednica Sruby.

- zalewanie studzienek ze srubami za pomocg systemowej zaprawy do zakotwien

- przy zakotwieniach na $ruby zabetonowane w fundamentach, nalezy przewidzie¢
odpowiednig regulacje w otworach powiekszonych w blasze podstawy.

5.7. Wymagania dotyczace montazu na sruby
Wymaganiami dotyczgcymi montazu na sruby sg

- roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wytycznymi PN-EN
1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

- montaz elementow wysylkowych za pomocg $rub nalezy zawsze wykonaé z
zastosowaniem podktadki pod teb sruby i nakretke. Na kazdg ze Srub muszg przypadaé
dwa pakiety podktadek.

5.8. Wymagania dotyczace montazu metoda spawania

Roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wytycznymi PN-EN
1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:20009.

5.9. Wymagania dotyczgce zabezpieczen antykorozyjnych

Stal weglowa lub niskostopowa wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego o trwatosci
powyzej 15 lat (H wg PN-EN ISO 12944-5:2009) dla przewidzianej w Dokumentacji
Projektowej wg PN-EN ISO 12944-2:2001 kategorii korozyjnosci atmosfery lub kategorii
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korozyjnosci wody i gruntu za pomocag powtok za pomocg ocynkowania wg PN-EN 14713
2000.

Wszystkie elementy powinny byC wstepnie zabezpieczone antykorozyjnie w wytworni.
Przed natozeniem powtok elementy powinny by¢ odttuszczone i oczyszczone metodg
strumieniowo-cierng do stopnia Sa 2 2 wg PN-ISO 8501-1. Po dostarczeniu na teren
budowy powinny by¢ usuniete wszelkie defekty fabryczne i transportowe. Wykonawca
powinien zabezpieczyC elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i spowodowane
warunkami atmosferycznymi. Po zakonczeniu montazu nalezy naprawi¢ ewentualne
defekty i wykonac koncowe powtoki zabezpieczajgce.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania i kontrole laboratoryjne

- Badania kontrolne i laboratoryjne muszg obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech
materiatdw podanych w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdét
Budowlanych oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych norm Ilub Aprobatach
Technicznych, a czestotliwo$¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i
reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatéw.
Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi w trybie okreslonym w PZJ do
akceptacji,

- Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan nie
pozniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ,

- badania kontrolne obejmujg wszystkie roboty.

6.3. Wymagania szczegoétowe

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w
zakresie i z czestotliwoscig okreslong w niniejszej specyfikacji i uzyskania akceptacji przez
Inzyniera. Do Wykonawcy nalezy rowniez przeprowadzenie prob i badan stanowigcych
podstawe odbioru robét.

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi
wiasciwych STWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych
dla materiatow i systemdw technologicznych.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stal,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie, czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom
skrajni i czy sg trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow stalowych z dokumentacjg projektows,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

Odbiér elementéw oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola montazu elementow stalowych:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacjg projektows,

- sprawdzenie potgczen,

- kontrola jakosci wykonania montazu z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, .
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Tolerancje wykonania elementéw, oraz montazu konstrukcji wraz z pomiarami kontrolnym
wykonaé¢ zgodnie z PN-EN 1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009. Odbiér elementow
konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje oraz ewentualne
zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbior elementow stalowych po wbudowaniu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika
Budowy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét

Ze wzgledu na ryczattowy charakter umowy oraz ustalone warunki odbioru wykonanych
robét — nie przewiduje sie wykonywania obmiaru robét.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000, pkt 8

Odbior koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentow
kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest
zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej Specyfikacji oraz STO —01.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH |
PRAC TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania
ogoine” Kod CPV 45000000, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Wszystkie roboty tymczasowe oraz prace towarzyszgce nie stanowigce odrebnego
elementu w Rozbiciu Ceny Ryczattowej (Wykazie Cen) muszg byc¢ ujete w cenie elementow
dotyczgcych robot podstawowych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

— PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji.

— PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-4:
Oddziatywania ogolne. Oddziatywania wiatru.

— PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes$¢ 1-6:
Oddziatywania ogdlne. Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukcji.

— PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes$¢ 1-1:
Reguty ogdine i reguty dla budynkow.

— PN-EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Cze$¢ 1-3:
Reguty ogdlne. Reguly uzupetniajgce dla konstrukcji z ksztattownikow i blach
profilowanych na zimno.

— PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Cze$¢ 1-8:
Projektowanie weziow.
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PN-EN 1090-1:2010 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Czes¢ 1.
Zasady oceny zgodnosci elementow konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2:2009 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Czes¢ 2.
Wymagania techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych

PN-EN ISO 12944-1do 8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czesc¢ 1 do 8.

PN-EN ISO 14713:1999 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych.
Powtoki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne.

PN-ISO 8501-1:2007 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych, oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-EN 10025-1do 6:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢é
1 do 6: Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10162-1:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne
dostawy. Tolerancja wymiarow i przekroju poprzecznego

PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Cze$¢ 1: Warunki techniczne
dostawy.

PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Czes¢ 1. Warunki techniczne
dostawy.

PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okrggte do $rub, wkretow i nakretek ogodlinego
przeznaczenia. Uktad ogdiny

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogolne wymagania dla srub, wkretéow, srub
dwustronnych i nakretek

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

PN-EN ISO 4016:2002 Sruby z tbem szeséciokatnym. Klasa doktadnosci C.

PN-EN 14399-1:2007 Zestawy srubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen
sprezanych. Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

PN-EN 15048-1:2008 Zestawy s$rubowe do potgczen niesprezanych. Czes$¢ 1:
Wymagania ogolne.

PN-EN ISO 10673:2009 Podktadki okragte do srub z podktadkag. Szereg maty, normalny
i duzy. Klasa doktadnosci

PN-EN ISO 544:2011 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

PN-EN ISO 14174:2012 Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania
tukiem krytym i spawania elektrozuzlowego — Klasyfikacja

PN-EN ISO 9013:2008 Ciecie termiczne. Klasyfikacja ciecia termicznego. Specyfikacja
geometrii wyrobu i tolerancje jakosci.

PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczgce
przygotowania ztgczy. Czes$¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg
metalowg w ostonie gazéw, spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wigzkag
stali.

PN-EN ISO 9692-2:2008 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegéw do
spawania. Czes¢ 2: Spawanie stali fukiem krytym.

PN-EN ISO 544:2005 Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
spoiw do spawania. Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
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— PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty,
prety i stopiwa do spawania tukowego w ostonie gazu stali odpornych na petzanie.
Klasyfikacja

— PN-EN 13479:2007 Materiaty dodatkowe do spawania. Ogdélna norma wyrobu dotyczaca
materiatdw dodatkowych i topnikbw do spawania metali.

10.2.Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881)

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r.
Nr 204, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016 z pozn. zmianami).

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z
2001 r. Nr 11, poz. 84 z pdzn. zmianami).

10.3.Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z
pozniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczagce w
ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobow budowlanych oznakowaniem CE
(Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr
75, poz. 690 z pézn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz.
1171, z pézn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r.
Nr 173, poz. 1679, z pézn. zmianami).

10.4.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom I, czesc
3) Arkady, Warszawa 1990 r.
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— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czesé¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 5: lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci
podziemnych budynkow. Warszawa 2005 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogolne.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie 1l, OWEOB Promocja — 2005 r.
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