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. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis, rysunek modelowy

Spodnie proste, bez odcietego pasa zapinane na dwa guziki i rozporek zapinany na zamek
blyskawiczny. Spodnie w dole zapinane na patke z tasmg samosczepna, umozliwiajgca
regulacje szerokosci dotu nogawek. Wzdtuz szwéw bocznych wszyta tasma wypustkowa
odblaskowa ze sznureczkiem, srebrna o szerokosci nie mniejszej niz 10 mm (szeroko$é
wypustki 3 mm + 0,5 mm) na catej dtugosci spodni. W godrnej czesci ostebnowany pas, na
zewnatrz ktérego naszytych jest pie¢ podtrzymywaczy pasa (z tkaniny zasadniczej) i szelki.
Czes¢ srodkowa nogawki na wysokosci kolan powinna posiada¢ ksztatt wypukty, po obu
bokach powinny by¢ utworzone po trzy zaszewki powodujgce wyoblanie poprawiajgce
komfort uzytkowania przy zginaniu kolan. Z przodu w goérnej czesci wpuszczane kieszenie
boczne — usytuowane skosnie. Na bokach nogawek ponizej kieszeni przednich skosnych
wpuszczanych, kieszenie boczne nakfadane z 2 faldami skierowanymi w jedng strone ku
tytowi. Kieszenie boczne zamykane przy pomocy patek (o scietych rogach), zapinane na 2
guziki. Na patkach kieszeni bocznych nakladanych napisy ,NADZOR RUCHU/ZPON w
kolorze srebrnym odblaskowym. Na tyle dwie wpuszczane kieszenie z listewkg zapinang na
guzik. Dét spodni wykonczony podwinieciem i stebnowaniem. W okolicy krocza na przodzie i

na tyle wzmocnienia.
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2. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1.
Lp. Nazwa materiatu Rodzaj i charakterystyka materiatu
, , Tkanina poliestrowo-bawetniana w kolorze ciemny
1 | Tkanina zasadnicza granat
2 | Tkanina kieszeniowa Tkanina poliestrowo-bawetniana w kolorze czarnym
3 | Wibknina Widknina bez kleju

Nici poliestrowe rdzeniowe nr handlowy 80, w kolorze
tkaniny zasadniczej

4| Nicl Nici poliestrowe rdzeniowe nr handlowy 120, w
kolorze tkaniny zasadniczej
5 |Pipping Pipping srebrny odblaskowy ze sznurkiem
o Guziki poliestrowe, czterootworowe w kolorze
6 |Guziki
granatowym
7 | Guma Guma szelkowa o szer. 4,0cm
Guma ptaska o szer. 4,0cm
8 |Napisy Transfer odblaskowy srebrny ,NADZOR RUCHU”
9 |Zamek btyskawiczny Zamek btyskawiczny nierozdzielny S10
10 | Tadma samosczepna Tasma samosczepna szer. 2,5cm
11 | Wszywki Wszywka informacyjna
. Papierowa - jednostkowa
12| Etykiety Naklejka na worek foliowy
13 | Zawieszka etykiety Sztyft plastikowy
14 | Worek Worek foliowy dostosowany do wielkosci wyrobu




. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Kolor granatowy zgodny z wzorem poglagdowym zamawiajgcego

Tabela 2.
Lp. | Wyszczegolnienie- wskaznik Jednostka Wartosc Norma
miary liczbowa
1 | Sktad surowcowy PES 50%CO50% PN 93/P-04847/13
Liczba nitek na dm
375+/-10
2 |Osnowa 5304/-10 PN-EN 1049-2:2000
watek
3 |Masa powierzchniowa g/m2 280 + 15 PN-ISO 3801:1993
4 | Splot Satyna %4(3) PN-92/P-01704
Wytrzymatos¢ na rozcigganie,
5 nie mniej niz: N PN-EN 1SO 13934-
* Osnowa 750 1:2013
* Watek 450
Zmiana wymiaréw po praniu w
6 fi?ag\?vzc % 2 PN-EN SO 5077:2011
PN-EN ISO 6330:2012
-watek +/-2
7 Odpornos¢ na mechacenia i Stopien 4 PN-EN I1SO 12945-
pilling, nie mniej niz 1.2002
Odpornos¢ wybarwien na:
: . - PN EN ISO 105-
Czyszczenie chemiczne Stopien 3/4 D01:2010
8 |[Wode Stopien 4/4 PN EN ISO 105-E01:2013
Pranie w temp. 400C Stopien 4/4 PN EN ISO 105-
Tarcie suche/mokre Stopien 3/3 PN EN ISO 105-X12:2005
Pot kwasny/alkaliczny Stopien 4/4 PN EN ISO 105-E04:2013




2. Wymagania techniczne kieszeniowki

Kolor czarny zgodny z wzorem pogladowym zamawiajgcego.

Tabela 3.
Wymagania techniczne
1 Skfad surowcowy O] Poliester
70% bawetna 30% poliester W Watek
2 | Splot: 2/1

3 | Charakterystyka wykonczenie: barwienie, apretura usztywniajgca

Wymagania uzytkowe

Wyszczegolnienie Jednostk | Wielkosé Kontrola, jakosci wg
a wskaznika
miary
1 | Masa powierzchniowa g/m? 8015 PN-1SO 3801:1993
Zmiana wymiarow po | Osnowa -1,5 . .
2 | praniu w temp. 400C, Watek % 15 PN—EN 5077:2008
nie wiecej niz: a '
Liczba nitek na decymetr:
3 | Osnowa 370+ 16 PN-EN 1049-2:2000
Watek 300 £ 15
4 | Stopien odpornosci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mniej niz:
4.1 | Potkwasny i alkaliczny Stopien j PN-EN ISO 105-E04:2011
4.2 | Tarcie suche Stopien 4 PN-EN 1SO105-X12:2005

3. Wymagania techniczne napisow oraz pozostafych elementéow

odblaskowych

Wymagania dla napisu NADZOR RUCHU/ ZPON oraz pozostalych elementéw

odblaskowych.

Wiasciwosci foli odblaskowej napiséw NADZOR RUCHU/ ZPON oraz pozostatych
elementéw odblaskowych (pomiar wspotczynnika odblasku).

Badania wspotczynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 7.3 normy PN-EN
ISO 20471:2013, na prébkach pobranych z wyrobéw gotowych:

e po 30 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C,
e po 20 cyklach czyszczen chemicznych
e po 5000 cyklach scierania.

Po praniach i Scieraniu napisy oraz pozostate elementy odblaskowe powinny posiadac
wspotczynnik odblasku zgodny z normg PN-EN ISO 20471:2013 pkt. 6.2.2.

Trwato$¢ napisow NADZOR RUCHU/ZPON oraz pozostatych elementéw odblaskowych

(ocena organoleptyczna).

Po praniach i $cieraniu powinna by¢ zachowana ciggtos¢ nadruku (litery powinny posiadac

niezmieniony ksztatt).




Niedopuszczalne jest:

o powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,
¢ odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od tkaniny zasadniczej,
o ubytki materiatu odblaskowego w napisie oraz w pozostatych elementach

odblaskowych

4. Zestawienie elementow skfadowych

Tabela 4.
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegélnienie elementu llos¢ .
elementéw

1 | Nogawka przodu czesé¢ gorna 2

2 | Nogawka przodu czesc¢ srodkowa 2

3 | Nogawka przodu czes¢ dolna 2

4 | Nogawka tytu 2

5 | Kieszeh boczna nakfadana (dolna czesc¢) 2

6 | Kieszen boczna naktadana (gérna czesc¢) 2

7 | Wzmocnienie nogawki przodu 2

8 | Wzmocnienie nogawki tytu 2

9 | Szelka tytu 1

10 | Szelka ramion 2

11 | Szelka przodu 2

Tkanina zasadnicza 12 | Odszycie paska 1
13 | Patka kieszeni bocznej naktadanej wierzch 2

14 | Patka kieszeni bocznej nakfadanej spod 2

15 |Pas 1

16 | Listewka prawej czesci rozporka 1

17 |Listewka lewej czesci rozporka 1

18 | Podtrzymywacze pasa 5

Wzmocnienie pod kieszen i patke kieszeni

19 naktadanej 2

20 | Listewka kieszeni tylnej 2

21 | Podktad kieszeni tylnej 2

22 | Podkiad kieszeni sko$nej wpuszczanej 2

23 | Zapinka dotu nogawki 2
llo$¢ elementow 44

Tkanina 1 | Worek kieszeni bocznej wpuszczane;j 2
kieszeniowa 2 | Worek kieszeni tylnej 2
llos¢ elementéw 4

5. Rodzaje szwow i Sciegow

Zalecane gestosci sciegow maszynowych:

Stebnowych 35-45 $ciegoéw /1dm,
Overlockowych 40-50 sciegéw/1dm,
Dziurki odziezowe 100-120 sciegéw/1dm,
Ryglujacych 100-120 Sciegdéw/1dm,




Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakonczeniu nalez zamocowaé poprzez dwukrotne
przeszycie, w celu zabezpieczenia przed pruciem.

6. Sztukowanie elementow
Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
7. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiaréw ciafa.

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki przyjmuje sie, jako wymiary kontrolne nastepujace
wymiary ciata: wzrost i obwod pasa.

Zakresy i interwaly dla wymiaréw ciata:

Tabela 5.
Wymiary Wzrost - interwatl 6cm
podstawowe
Wzrost w cm 164 170 176 182 188 194
Zakres 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-184 | 185-190 191-197
Tabela 6.
Wymiary Obwody pasa - interwat 4cm
podstawowe
Obwéd pasaw cm 82 86 90 94 98 102 106 110
Zakres 80-84 | 84-88 | 88-92 | 92-96 | 96-100 | 100-104 | 104-108 | 108-112
8. Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela?.
82186|90|94|98|102|106|110
o < e} N
obwodpasa| 3| B| & & S| S| S| I
o | B Q| 5 O =| ®
® ® ® o 5| G| 39| 9
164
X X X X X X X X
161-166
170
X X X X X X X X
167-172
176
X X X X X X X X
173-178
182
X X X X X X X X
179-184
188
X X X X X X X
185-190
194
X X X X X X
191-196




9. Wymiarowanie wyrobu
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Kieszen naktadana

2i

2j

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego podana dla rozmiaru wyjsciowego
— wzrost 182cm, obwéd pasa 92cm.

Tabela 8.
Oznanc;enle Opis wymiaru cm Tolerancja
SPODNIE tcm
rysunku
la Dtugos$¢ kieszeni tytu 14,2 0,3
- 1b Wysokos¢ listewki kieszeni tytu 19 0,2
= 1c Wysokos$¢ stebnowania obtozenia pasa 57 0,2
1d Wysokos$¢ podtrzymywaczy 8,0 0,2
le Szerokos¢ podtrzymywaczy 3,2 0,2
2a Dtugo$¢ nogawki zewnetrzna 108,5 1,0
2b Dtugo$¢ nogawki wewnetrzna 81,5 1,0
2c Odlegtos¢ kieszeni skosnej od szwa bocznego 10,0 0,5
2d Wysokos$¢ kieszeni skosnej 20,4 0,5
o 2e Dtugos¢ rozporka 22,0 0,5
I 2f Stebnowanie rozporka 3,6 0,2
o 29 Wysokos¢ kieszeni bocznej naktadanej 26,0 0,5
2h Wysokos$¢ patki kieszeni bocznej naktadanej 7,5 0,2
2i Dlugos$¢ patki kieszeni naktadanych 24,0 0,5
2j Dlugos$¢ kieszeni naktadanej 24,0 0,5
2k Pozycja kieszeni naktadanej mierzona od krawedzi géry spodni 29,0 0,5
2 3a Potowa obwodu pasa przy zrelaksowanej gumie 48,0 1,0
g 3b Potowa obwodu uda 35,0 0,5
8 3c Potowa obwodu dotu 23,0 0,5

Wszystkie rozmiary spodni meskich powinny byC uzyskane na podstawie standardowego
stopniowania formy bazowej okreslonej w tabeli 8.

Tabele rozmiarowe wyrobu gotowego zostang opracowane przez Wykonawce, zgodnie
Z zapisami umowy.
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10.Wymiarowanie napisu

NAPIS MALY:

Napisy odblaskowe NADZOR RUCHU/ZPON w kolorze srebrnym wgrzane bezposrednio
w laminat.

Umieszczony centralnie na patkach kieszeni naktadanych w dwéch rzedach
1. napis nadzér ruchu o wymiarach 113x52mm (£2mm).
Litery srebrne o wymiarach :

*  Wysokosc litery 20mm (£1mm)
*  Grubosc¢ litery 4,0mm (£0,5mm)
* Krgj czcionki Helvetica.

NADZOR
RUCHU

2. napis zpon o wymiarach 109x29mm (£1mm).
Litery srebrne o wymiarach :

*  Wysokosc litery 29mm (£1mm)

*  Grubosc¢ litery 6,0mm (£0,5mm)
* Kroj czcionki Helvetica.

ZPON

IIl. WYMAGANIA UZYTKOWE

Wyréb powinien by¢ wykonany za pomocg technologii, ktéra bedzie gwarantowata jego
wysokie parametry uzytkowe, w szczegdlnosci nie powinien powodowa¢ miejscowych
uciskow, okaleczen, otar¢ ani podraznien skéry uzytkownika.

Surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny zawierac
substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku, zgodnie z normg PN-85/P-
84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

1. Btedy tkaninowe

Dopuszcza sie 2 (dwa) z mozliwych btedéw tkaninowych w elementach niewidocznych dla
pierwszego gatunku:

* Nieprawidtowy przeplot mato widoczny dtugosci 10-30mm,
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» Zgrubienie nitek dlugosci 10-40mm,
» Zabrudzenia jednonitkowe 10-20mm,
* Nierbwnomiernos¢ barwy o 1 stopien,

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw tkaninowych:

» Brakujgce nitki widoczne,

* Widoczny nieprawidtowy przeplot,
* Nieprawidtowy raport,

* Zmechacenia, zaciggniecia nitki,
* Nierownomiernosc¢ barwy, plamy.
2. Bftedy konfekcyjne

Dopuszcza sie 2 (dwa) z mozliwych btedéw konfekcyjnych:

* rézne dlugosci jednakowych elementow (wedtug toleranciji),
* rézne szerokosci jednakowych elementéw (wedtug toleranciji),

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw konfekcyjnych:

Skrzywien stebnéwek,

Réznego rozstawu miedzy stebnéwkami,

Btedéw w klejeniu, zdeformowania elementu, odklejania sie klejonki,
Nieprawidtowych sciegow,

Pomarszczonych szwow, wdania lub Sciggniecia tkaniny,
Nieprawidtowo wykonanych dziurek,

Btedow w prasowaniu, wybtyszczen, zataman tkaniny.

Btedy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roziozonym lub
zawieszonym na wieszaku, w swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego
metra uznaje sie za niedopuszczalne.

V.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

1. Wszywka

Wszywka informacyjna zawiera: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, skiad
surowcowy, rozmiar wyrobu, miesigc i rok produkcji, sposob konserwacji. Wszywka wszyta
jest w lewy boczny szew.

Powyzsze informacje mogg by¢ dodatkowo zakodowane w kodzie kreskowym.

Obowigzujgcy sposob konserwaciji:

Symbol Proces prania

— Maksymalna temperatura prania 40°C
— Proces normalny
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Symbol Proces bielenia

Zﬁ — Nie stosowac bielenie/nie bielié¢

Symbol Proces suszenia naturalnego

Suszenie z ociekaniem na sznurze

Symbol Proces prasowania

Symbol Proces czyszczenia chemicznego

E — Nie czysci¢ chemicznie

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ wykonane w technologii
zapewniajgcej ich czytelno$¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach

konserwacyjnych przez okres udzielonej gwarancji na wyroéb.

2. Etykiety

Etykieta jednostkowa — zamocowana w widocznym miejscu, zawiera:

nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu,

sktad surowcowy,

rozmiar wyrobu,

miesigc i rok produkciji,
sposéb konserwacji,

Etykieta — naklejka — naklejona na worek foliowy zawiera:

nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu,

sktad surowcowy,

rozmiar wyrobu,

miesigc i rok produkciji,
sposob konserwaciji,
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— Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 200°C




3. Pakowanie

Wyréb nalezy zapakowaé tak, aby widoczne bylo zapiecie wraz z etykietg, a nastepnie
witozy¢ do worka foliowego z naklejong etykiets.

4. Transport
Wyroby sg zapakowane pojedynczo w worki foliowe, a nastepnie w kartony zbiorcze.
Transport musi odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed zamoczeniem,
uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym.

5. Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywaé¢ w kartonach w budynkach magazynowych w temperaturze

16-20°C, zamknietych i chronigcych wyroby przed zamoczeniem, intensywnym
nastonecznieniem, gryzoniami, molami, plesnig, z dala od srodkéw chemicznych, grzejnikow.
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