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Rysunek modelowy
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Odwzorowanie wizerunku emblematu z ortfem na czapce generalskiej
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.CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opisy

Dystynkcje generalskie sg noszone na naramiennikach oraz na otokach czapek i kapeluszy.

W odréznieniu od pozostatych korpusoéw funkcjonariuszy Stuzby Celnej, na kotnierzach

marynarek i ptaszczy funkcjonariuszy w korpusie generatéw Stuzby Celnej sg haftowane orty.

Para dystynkcji na ramionach powinna by¢ wykonana w formie ,lustrzanego odbicia”.

a) Dystynkcje na ramionach

> naramienniki

Oznaczenia stopni stuzbowych wykonywane sg recznie za pomocg bajorka bezposrednio

na naramiennikach marynarek i ptaszczy,

Kontury pol wezyka wykonane sg z drutu spiralnego, pola wypetniane przemiennie
bajorkiem matowym i gtadkim btyszczgcym w potgczeniu z frezowanym btyszczacym
zgodnie ze wzorem.

Hafty na naramiennikach wykonuje sie przed ich wypodszewkowaniem.

» pochewki

Oznaczenia stopni haftuje sie maszynowo nitkg metalizowang w kolorze srebrnym na
podklejonej flizeling tkaninie, ktérg wycina sie i podszywa flizeling. Krawedzie gérng i dolng
wywija sie i przestebnowuje. Nastepnie zszywa szwem wzdtuznym, rozprasowuje na boki i

powstatg pochewke wywija sie na prawg strone

Pochewki haftowane sg na tkaninie do tego przeznaczonej w zaleznosci od noszonego

umundurowania, {j:

+ z tkaniny wetniano — poliestrowej (gabardyna) w kolorze szarozielonym do ubioru

wyjsciowego,
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+ z tkaniny baweftniano-poliestrowej (ripstop) w kolorze szarozielonym do ubioru
stuzbowego,

+ z tkaniny baweftniano-poliestrowej (ripstop) w kolorze szarozielonym do ubioru
polowego,

+ ztkaniny bawetniano-poliestrowej (ripstop)w kolorze czarnym do ubioru specjalnego.

b) Dystynkcje na czapkach i kapeluszach

Oznaczenia stopni stuzbowych haftowane sg recznie na otokach czapek i kapeluszy za
pomocg bajorka w kolorze srebrnym, ktére to otoki sg wykonane z sukna przeznaczonego

na lampasy spodni generalskich,.

Kontury pdol wezyka wykonane sg z drutu spiralnego, pola wypetniane przemiennie
bajorkiem matowym i gtadkim btyszczagcym w potgczeniu z frezowanym btyszczgcym,

zgodnie ze wzorem.
Emblemat orta ze wstegg z napisem StUZBA CELNA umieszczony na czapkach i
kapeluszach haftowany maszynowo w kolorach srebrnym i ziotym na suknie

przeznaczonym do wykonania lampaséw w spodniach generalskich.

Orzetek na kotnierzu marynarki i ptaszcza

Haft wykonuje sie haftem maszynowym w kolorach srebrnym i ztotym bezposrednio na
kotnierzach marynarek i ptaszczy zgodnie ze wzorem przedstawionym w niniejszej

dokumentacji.
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2. Dystynkcje wzorcowe

a) Dystynkcje na naramiennikach

Haft na naramienniku (przed wszyciem) Haft na pochewce
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b) Emblemat i dystynkcje na czapce i kapeluszu
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Otok na czapke dla funkcjonariusza mezczyzny (fragment haftu)

Otok na kapelusz dla funkcjonariusza kobiety (cato$¢ haftu)
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c) Orzetek na kotnierzu marynarki i ptaszcza
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ILWYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymiarowanie dystynkcji

a) Dystynkcije na haramiennikach

naramiennik (wymiary w mm)
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Pochewka (wymiary w mm)
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b) Dystynkcje na czapkach i kapeluszach
wymiarowanie emblematu na czapce i kapeluszu
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Otok (wymiary w mm)
bajore_k\ mat gtadki bajorek btysk gtadki bajorek mat gtadki

bajorek btysk frezowany Andtipialiy

c) Orzetek na kotnierzu marynarki i ptaszcza
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lIl. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dystynkcje generalskie sg wyrobem rzemiesiniczym wykonanym recznie. Szczegdinie
istotne jest zachowanie starannosci w tworzeniu uktadéw haftu i czystosci podczas naszywania
bajorka. Mimo to wykonane wyroby hafciarskie mogg sie rézni¢ miedzy sobg zwtaszcza, gdy nie
bedg wykonywane przez te same osoby. Te rdznice, o ile nie odbiegajg zbytnio od opisow i
rysunkow zawartych w niniejszej dokumentacji i wzoru bedgcego w dyspozycji Zamawiajgcego,
moga by¢ przez niego uznane za dopuszczalne.

Dystynkcje generalskie na tasmach otokowych powinny by¢ juz w trakcie wykonywania haftu
dopasowywane indywidualnie do czapek. Oba kohce haftu powinny zbiega¢ sie i by¢é zakonczone
symetrycznym klinem. Dlatego zaleca sie dostarczanie czapek do zaktadow hafciarskich, w celu
nalezytego wykonania ustugi.

W przypadku pochewek haftowanych maszynowo dopuszcza sie wytgcznie wyroby w 1 stopniu
jakosci.

V. KONTROLOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

1. Kontrola
Ogledziny zewnetrzne gotowych dystynkcji nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.

Sprawdzanie wymiaréw polega na dokonaniu pomiaréw za pomocg liniatu, miary krawieckiej i
sprawdzeniu ich zgodnosci z rysunkami.

Kontrola jakosci obejmuje sprawdzenie kazdego wyrobu pod katem jakosci wykonania, jak tez
jakosci i rodzaju uzytych materiatéw hafciarskich.

2. Pakowanie

Pochewki na naramienniki o jednakowym stopniu uktada sie w pary do pojedynczych torebek
foliowych.

3. Przechowywanie

Wyroby nalezy przechowywaé¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachdw.

Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrdb przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne, takze przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

4. Transport

Dystynkcje mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Zatadowanie, przewdz i

wytadowanie wyrobu powinno odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym
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V. GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

10.

11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od daty podpisania
protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli Zamawiajgcego z zastrzezeniem
sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie.

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego tytutu
wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli dostarczony towar ma
wady zmieniajgce jego wartos¢ lub uzytecznos¢ wynikajgcg z jego przeznaczenia, nie ma witasciwosci
wymaganych przez Zamawiajgcego, albo jezeli dostarczono go w iloéci lub stanie innym niz zamowiono.
O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili ujawnienia
w nich wad, w celu realizacji przystugujacych z tego tytutu uprawnien. Forme zawiadomienia stanowi
,Protokdét reklamacji” wykonany przez Zamawiajgcego, przekazany Wykonawcy w terminie 7 dni od daty
ujawnienia wady.

Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobéw lub do dostarczenia wyrobdéw
wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwaranciji.

Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast wyrobow
wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili ich
dostarczenia. Wymiany wyrobéw Wykonawca dokona bez zadnej doptaty, nawet gdyby ceny ulegty
zmianie.

Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.

Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uplywu terminu gwarancji, jezeli
Wykonawca wade podstepnie zatait.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach Wykonawca:
Rozpatrzy ,Protokdt reklamacji” w ciggu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,

Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczgc od daty otrzymania ,Protokotu reklamac;ji”,

Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaty one ujawnione lub na wtasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,

Wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty ujawnione w terminie
okreslonym w pkt. b.

Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancjg, uprawniony do
gwarancji nie mogt z niego korzystagé,

Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczgc od daty otrzymania ,,Protokotu reklamacyjnego”, jezeli
nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.

Dokona stosownych zapis6w w karcie gwarancyjnej, dotyczacych zakresu wykonanych napraw oraz
zmiany okresu udzielonej gwaranciji,

Ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od przyjecia go
do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu ujawnienia wady,

Jezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych kryteriow Zamawiajgcy moze
odmowic jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ towar wolny od wad.

Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania lub konserwaciji
nie podlegajg warunkom gwarancji.
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