SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

D-07.05.01. BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z realizacja na drogach barier ochronnych stalowych w zwigzku z realizacja zadania
»Wzmocnienie drogi wojewddzkiej nr 449 na odcinku od km ok. 43+500 do km ok. 45+000 oraz
na odcinku od km ok. 50+560 do km ok. 55+870".

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z ustawieniem bariery ochronnej i obejmuja:

— ustawienie barier ochronnych stalowych, jednostronnych o parametrach zgodnych
z Dokumentacjg Projektowg — N2W2B,

— ustawienie odcinkow przejsciowych 1 zakonczen barier ochronnych stalowych,
jednostronnych o parametrach zgodnych z Dokumentacjg Projektowa — N2W2B.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korong drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdujgcymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2.  Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.3.  Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera dzielaca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi dwujezdniowej lub
bocznym pasie dzielacym, przeciwdziatajaca przejechaniu pojazdu na drugg jezdnig.

1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkow za
posrednictwem przektadek zapewniajgcych odstep migdzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm
do 180 mm.

1.4.6.  Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowe;j,
majgcy za zadanie umozliwienie plynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu w czasie
kolizji, w czasie ktorego prowadnica powinna odksztalcaé si¢ stopniowo i w sposob
plastyczny. Odrdznia si¢ dwa typy profilowanej taSmy stalowej: typ A i typ B, réznigce si¢
ksztaltem przettoczen.

1.4.7. Przekladka - clement bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) Iub

ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomigdzy prowadnicg a stupkiem, ktorego zadaniem jest nadanie barierze
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korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych,
ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalcania lub przemieszczania stupkdéw nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.8.  Barier¢ (system) charakteryzuja ponizsze parametry okreslane zgodnie z PN-EN 1317 za
pomoca testow zderzeniowych:

e poziom powstrzymywania [T, N, H] — okre$lenie tzw. kryterium badania zderzeniowego
(badania przyjmujacego),

e poziom intensywnosci zderzenia [A, B, C] — kryterium okres$lajace stopien zabezpieczenia
0s6b znajdujacych si¢ w pojezdzie,

e  szerokosc¢ pracujgca [W] — odlegto$¢ pomiedzy boczng powierzchnig czotowg od strony ruchu
przed zderzeniem z systemem ograniczajgcym droge i maksymalnym dynamicznym bocznym
potozeniem jakiejkolwiek wigkszej czesci systemu (lub pojazdu),

1.4.9. Kryteria badan zderzeniowych — okreslenie dla danego badania pr¢dkosci uderzenia, kata
uderzenia oraz masy catkowitej pojazdu (typu pojazdu).

1.4.10. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Nalezy zastosowac¢ bariery o parametrach okreslonych w Dokumentacji Projektowe;.

Na podstawie decyzji Komisji nr 96/579/WE z dnia 24.06.1996 r. urzadzenia bezpieczenstwa ruchu
drogowego (bariery ochronne — system bezpieczenstwa ruchu) obj¢te sg systemem oceny zgodnosci ,,1”
(z normg zharmonizowang) — oznakowanie znakiem CE. Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie
konstrukcje drogowych barier ochronnych, ktére posiadaja znak CE, wydany na podstawie badan
zderzeniowych.

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, ktore spetniaja
wymagania PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstrzymywania (H), poziomu intensywnosci
zderzenia (A lub B) i szerokosci pracujacej (W) zapisane w p. 1.3 (zgodnej z odpowiednimi przepisami).

Konstrukcja barier stanowi komplet o okreslonej minimalnej dtugosci zgodnej z przeprowadzonymi
testami zderzeniowymi.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

— oznaczenie CE zgodne z PN-EN 1317-2 na konstrukcj¢ drogowej bariery ochronnej,
lub

— oznaczenie znakiem B dopuszczajacym barierg do stosowania.
2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sa poprzez typ bariery podany
w dokumentacji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do elementow tych naleza:

—  prowadnica,
—  shupki,
—  pas profilowy,
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—  przektadki, wsporniki, Sruby, podktadki, $wiatta odblaskowe,
—  laczniki ukosne,
—  obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych mogg wystapi¢ materialy do wykonania
elementéw betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacji
projektowej, przy czym:

—  typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,
—  typ B powinien odpowiada¢ PN-EN 10162:2005 [lub PN-H-93461-15]
—  typ inny powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkow montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne
z ofertg producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powtoki
antykorozyjne;.
Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztattownikow stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym,
ceowym, zetowym, sigma lub z profili o przekroju zamknietym. Wysoko$¢ ksztattownika wynosi
zwykle od 100 do 140 mm i powinna by¢ zgodna z kartg techniczng Dostawcy barier.

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 lub odpowiednich norm.
Powierzchnia ksztatltownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania
i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekni¢cia, zawalcowania 1 naderwania. Dopuszczalne sg usunigte
wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne
wycigcia 1 zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng
dolng odchytke wymiarowga dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali minimum klasy S235 oraz mie¢ wlasnos$ci mechaniczne wedtug
PN-EN 10025-1:2007 i PN-EN 10020:2003 Iub innej uzgodnionej stali i normy.
Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.3.3. Inne elementy bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on
odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiarow, masy, wielko$ci statycznych i odchylek wymiarow
przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki §ruby,
swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i by¢ zgodne
z oferta producenta barier w zakresie wymiardw, odchylek wymiaréw, rozmieszczenia otworow,
rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i tgczniki przewidziane do mocowania migdzy sobg elementow
bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien 1 wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementow bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wigzkach.
Sruby, podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielko$ci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatlow
dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.
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2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposéob, aby
zapewni¢ trwato§¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co
najmniej 3 do 5 lat w $rodowisku o zwigkszonej korozyjnosci — na okres nie krotszy niz rgkojmia
przewidziana w Umowie (Kontrakcie). W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubos¢
powloki cynkowej powinna wynosi¢ 80 um. L.aczniki stalowe §ruby winny by¢ rowniez ocynkowane
(grubo$¢ okoto 40 pm)

2.4. Materialy do wykonania fundamentu betonowego — jezeli wystepuje
Beton C15/20 — wymagania wg STWiORB M.13.02.02.

Stal zbrojeniowa — wymagania wg STWiORB M.12.01.02

2.4. Skladowanie materialow

Elementy dluzsze barier mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na
podtozu wyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typoéw nalezy uktadaé
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i potaczeniowe mozna
sktadowa¢ w pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet

Wykonawca powinien posiada¢ sprzet specjalistyczny do montazu barier oraz urzadzenia wbijajace
lub wibromtoty do wbijania stupkdéw bariery ochronnej w grunt. Powyzszy sprzg¢t powinien uzyskac
akceptacje Inzyniera i zabezpiecza¢ wbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. Transport

Elementy barier ochronnych stalowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Nalezy je ulozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia
przesuwania si¢ 1 uszkodzenia podczas transportu, wg zalecen producenta.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w STWiORB. D-M. 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wilasciwych roboét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, STWiORB
lub wskazan Inzyniera:

—  wytyczy¢ trase bariery,

— ustali¢ lokalizacj¢ stupkow,

—  okresli¢ wysokos$¢ prowadnicy bariery,

—  okres$li¢ miejsca odcinkdéw poczatkowych 1 koncowych bariery,
— ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs$é 1 przejazdow w barierze, itp.
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5.3. Osadzenie stupkow

5.3.1. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, STWiORB lub Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali
bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkow w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji
Inzyniera:

—  sposob wykonania, zapewniajgcy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy
odksztatcen lub uszkodzen stupka,

— rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajacych
(np. miotow, bab, kafaro6w) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotow
pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje i dzialanie udarowe.

5.3.2. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci miedzy stupkami, wynikajgca z wymiarow
wydhuzonych otworow w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkdéw, wynosi = 11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokoSci shupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana
rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otworéw w stupkach do
mocowania wysiegnikow lub przektadek i wynosi + 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposob montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera. Sposdb
montazu musi by¢ zgodny z kartg technologiczng i wymaganiami Producenta.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowg lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkos$cia otworow
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia roéwnej i ptynnej linii prowadnic bariery
w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub cieé,
naruszajacych powloke cynkowa poszczegolnych elementow bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sgsiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac
nastgpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdow, tak aby
konce odcinkow tasmy przylegaly ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepiat
o krawedzie zlgczy. Sasiednie odcinki taSmy sa taczone ze sobg zwykle przy uzyciu srub noskowych
specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde potgczenie.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

—  czerwone - po prawej stronie jezdni,
—  biale - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami
WSDBO.

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposob trwaly, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

5.5. Wykonanie fundamentéw bariery

Na odcinkach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nalezy wykona¢ fundamenty betonowe
1 osadzi¢ w nich stupki barier. Wykonanie fundamentu betonowego zgodnie z wymaganiami STWiORB
M.13.01.01. Wykonanie zbrojenia fundamentu zgodnie z wymaganiami STWiORB M.12.01.02.

5.6. Wykonanie zakonczen bariery

Zakonczenie barier ochronnych wykonaé zgodnie z instrukcjg producenta.
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6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robot budowlanych wykonuje badania laboratoryjne ujete w STWiORB na wlasny
koszt w laboratorium nie nalezagcym do Wykonawcy i Podwykonawcy robét i zaakceptowanym przez
Inzyniera oraz Inwestora.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzgdzajacego
droga, wedlug wymagania punktu 2.2,

zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materialy, do ktérych wydania producenci sa
zobowigzani przez wlasciwe normy PN, jak ksztaltowniki stalowe.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowg z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a)
b)

c)
d)

e)

zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja,
wymiary, wysokos¢ prowadnicy nad terenem),

zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem
(informacja) producenta barier,

poprawno$¢ ustawienia stupkdéw, zgodnie z punktem 5,

prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

poprawno$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5
1 w odlegtosciach ustalonych w WSDBO.

7. Obmiar roboét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m (metr) ustawionych stalowych barier ochronnych.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. Podstawa platnoSci

Ogdblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Cena wykonania robot obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robo6t prowadzonych w pasie drogowym,

zakup i transport elementow barier ochronnych na miejsce wbudowania,
wytyczenie odcinkow ustawienia barier wraz z miejscami osadzenia stupkow,
whbicie stupkow barier ochronnych,

ustawienie stupkow barier ochronnych w fundamentach — jezeli wystepuja,
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— montaz tasmy profilowej oraz innych elementdéw bariery,

—  wykonanie niezbe¢dnych odcinkéw poczatkowych i koncowych,
—  przeprowadzenie pomiardéw i badan, oczyszczenie placu budowy,
— uporzadkowanie terenu.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-H-93419:2006
PN-EN 1317:2

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10162:2005

PN-EN 10163:2006

PN-EN 10279:2003

PN-EN ISO 4014
PN-EN ISO 8765

10.2. Inne dokumenty

Dwuteowniki rownolegto$cienne IPE walcowane na goraco - Wymiary

Systemy ograniczajace droge - Czegs¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia
badan zderzeniowych i metody badan barier ochronnych

Definicja i klasyfikacja gatunkow stali

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czgs¢ 1: Ogolne
warunki techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Ksztaltowniki stalowe wykonane na zimno - Warunki techniczne dostawy -
Tolerancje wymiardéw i przekroju poprzecznego

Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach
grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na gorgco -
Czes¢ 3: Ksztaltowniki

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco -- Tolerancje ksztattu, wymiaréw
1 masy

Sruby z tbem sze$ciokatnym - Klasy doktadnoséci A i B

Sruby z tbem sze$ciokatnym, z gwintem metrycznym drobnozwojnym -
Klasy doktadnosci A i B

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. Zatacznik do zarzadzenia Nr 31 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 23.04.2010 r.

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.

Zatacznik Nr 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. W sprawie
szczegOtowych warunkéw technicznych dla znakéw 1 sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkow ich umieszczania na drogach poz. 2181 Dziennik Ustaw
Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r.
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