SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

D-05.03.26 ZABEZPIECZENIE GEOSIATKA NAWIERZCHNI
ASFALTOWEJ PRZED SPEKANIAMI ODBITYMI

1. Wstep
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
wzmocnienia nawierzchni bitumicznej oraz zabezpieczeniem przed rysami w nawierzchni w zwigzku
z realizacjg zadania ,,Wzmocnienie drogi wojewodzkiej nr 449 na odcinku od km ok. 43+500 do km
ok. 45+000 oraz na odcinku od km ok. 50+560 do km ok. 55+870".

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy wykonaniu
wzmocnienia nawierzchni oraz zabezpieczeniem przed powstawaniem rys na odcinku drogi i obejmuje:

— ulozenie siatki wzmacniajgcej z widkna szklanego (w kierunku podtuznym) i widkna
weglowego (w kierunku poprzecznym) o wytrzymato$ci na rozcigganie 120x200 kN/m
— pod warstwa $cieralng lub wigzaca,

Szczegotowa lokalizacja utozenia siatki zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka zbrojeniowa z wiazek witokien szklanych przesaczanych asfaltem — plaski wyrdb
syntetyczny zbudowany z wigzek wiokien szklanych, ulozonych wzdtluznie i poprzecznie
tworzacych oczka siatki. Siatka w weztach nie jest usztywniana, przez co mozliwe jest
przesuwanie poszczegdlnych wigzek zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Wigzki
wldkien tworzacych siatke w procesie produkcyjnym przesgczane sg asfaltem w calej swej
objetosci. Siatka posiada na gornej powierzchni posypke z piasku a dolna powierzchnia
pokryta jest cienkg folig zabezpieczajaca.

1.4.2. Siatka zbrojeniowa z wlokien szklanych i weglowych przesgaczana asfaltem — ptaski wyrob
syntetyczny zbudowany z wigzek wiokien ulozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzacych
oczka siatki. Siatka w weztach nie jest usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie si¢
poszczegbdlnych wigzek zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Wiazki wldkien
tworzacych siatke w procesie produkcyjnym przesaczane sg asfaltem w calej swej objetosci.

1.4.3. Pckniccie odbite - peknigeie (spgkanie) warstwy powierzchniowej nawierzchni, bgdace
odwzorowaniem istniejgcych peknie¢ i niecigglosci warstw w materiale podbudowy,
propagowanych w gor¢ w wyniku koncentracji naprezen i nieciggtosci struktury materiatu,
prowadzacych do lokalnego przekroczenia wytrzymatosci graniczne;.

1.4.4. Pozostale okreSlenia podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i Specyfikacjg Techniczng D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne".
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1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne."

2. Materialy
2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow

Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1 skladowania podano
w STWiORB DM 00.00.00. "Wymagania Og6lne”.

Podczas realizowania przedmiotowego zadania budowlanego, do stosowania dopuszcza si¢
wytacznie:

e wyroby, dla ktérych producent sporzadzit Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych (DWU)
zgodnie z rozporzadzeniem 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady UE (wyroby
oznaczone znakiem CE),

e wyroby, dla ktorych producent sporzadzit Deklaracje Zgodnosci (DZ) z istniejacg Polska
Normg lub Aprobata Techniczna,

e  wyroby, umieszczone przez Komisj¢ Europejska w wykazie wyrobéw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnosci
z uznanymi regutami sztuki budowlanej,

e jednostkowy w danym obiekcie budowlanym wyréb wytworzony wedlug indywidualnej
dokumentacji technicznej, dla ktérego producent wydat specjalne o§wiadczenie o zgodnosci
wyrobu z tg dokumentacjg oraz z przepisami.

Wyréb budowlany, ktory posiada DWU (oznakowanie CE) lub Deklaracj¢ Zgodnosci (DZ)
z istniejacg Polska Normg lub Aprobatg Techniczng, nie moze by¢ modyfikowany bez utraty waznosci
dokumentow dopuszczajacych do wbudowania.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczace materialow
Do wykonania powyzszych robot nalezy stosowac nast¢gpujgce materiaty:

e kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltami C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM

e siatke z wiokien szklanych i weglowych wstepnie przesaczang asfaltem. W celu
zapewnienia wiasciwej wspolpracy wszystkich wiokien tworzacych wigzke siatki
(mozliwo$¢ przenoszenia sit) wymagane jest przesgczenie asfaltem wigzek w catej ich
objetosci

alternatywnie

e  kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM

o siatke z wildkien szklanych i weglowych wstepnie przesgczang asfaltem. W celu
zapewnienia wlasciwej wspolpracy wszystkich wiokien tworzacych wiazke siatki
(mozliwo$¢ przenoszenia sit) wymagane jest przesgczenie asfaltem wigzek w catej ich
objetosci

Wykonawca przedstawi propozycje kilku rodzajow siatek zbrojeniowych, spetniajgcych wymagania
niniejszej] STWiORB do wyboru i akceptacji przez Inzyniera.

2.3. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktorej ma by¢ utozona siatka nalezy stosowac
emulsj¢ asfaltowg modyfikowane polimeroasfaltami o zawarto$ci asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60
BP4 ZM) - zgodnych zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Technicznych WT-3 Emulsje asfaltowe
2009.
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2.4. Siatka zbrojeniowa

Do wykonania robot nalezy zastosowaé wyrob zlozony z siatki szklano-weglowej (geosiatki)
zbrojeniowej wykonanej z kombinacji wlokien szklanych 1 weglowych, przesaczanej asfaltem. W celu
osiggnigcia wlasciwego polaczenia migedzy warstwami MMA wazne jest, aby asfalt przesgczajacy
wiazki siatki nie tworzyt dodatkowej warstwy poslizgowe;.

Szczegotowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla siatki

Parametr Warto$é

Materiat

- wszerz wiokno weglowe

- wzdhuz wlokno szklane
Wydtuzenie graniczne [%)]

- wszerz max. 1,7

- wzdluz max. 3,0
Ilo$¢ wiagzek wtdkna na 1 mb:

- wszerz 52 +/-2

- wzdhuz 52 +/-2
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie [kN/m]

- wszerz min. 200

- wzdhuz min. 120

Wiazki widkien przesaczone asfaltem w catej objetosci
Wymagania dla asfaltu przesaczajacego siatke

Penetracja w 25°C [0,1 mm] max. 50
Temperatura miecknienia [°C] min. 90
Temperatura tamliwosci [°C] max.-15

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 15381.

UWAGA: Przed ukladaniem siatki, Wykonawca robét, winien przedstawi¢ do akceptacji
Inzynierowi (Inspektorowi Nadzoru) rodzaj ukladanej siatki oraz deklaracje
wlasciwosci uzytkowych tego wyrobu.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robot zwigzanych ze wzmocnieniem nawierzchni siatkg zbrojeniowg powinien by¢
stosowany sprzet:

e  skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltowa,

e urzadzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robot)
wraz z maszyng transportowg (sztaplarka, tadowarka z osprzgtem itp.),

e narzegdzia tngce (noze, nozyce itp.),

e  reczne palniki gazowe.

4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne warunki dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania Ogodlne".
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4.2. Transport materialow
4.3.1. Siatka

Geosiatka (siatka szklano-weglowa) transportowana bedzie w rolkach owinigtych polietylenowa
folig Folia ma na celu zabezpieczenie siatki szklano-weglowej przed uszkodzeniem w czasie transportu
i sktadowania na budowie, a takze zabezpiecza sktadowang siatke szklano-weglowa przed negatywnym
dziataniem ultrafioletowego promieniowania stonecznego. Podczas transportu nalezy chroni¢ materiat
przed zawilgoceniem i zabrudzeniem. Rolki powinny by¢ utozone poziomo, nie wigcej niz w trzech
warstwach. W czasie wyladowywania siatki szklano-weglowej ze srodka transportu nie nalezy dopusci¢
do porozrywania lub podziurawienia opakowania z folii.

Transport siatki szklano-weglowej dowolnymi $rodkami transportu z zachowaniem wymagan
producenta odno$nie przewozenia. Przy transporcie siatki szklano-weglowej nalezy przestrzegac
zalecen producenta.

4.3.2. Transport emulsji asfaltowej.

Transport emulsji asfaltowej mas bitumicznych zgodnie z STWiORB D.04.03.01. z zachowaniem
wymagan producenta odno$nie przewozenia.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki dotyczace robét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot oraz
Program Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w okresie bezdeszczowym (podczas uktadania siatki szklano-
weglowej), przy suchym podlozu i temperaturze powietrza co najmniej +5°C.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robot.
Zrédha pozyskania materiatu musza uzyskaé akceptacje Inzyniera.

5.2. Oznakowanie miejsca robot.

Roboty prowadzone w pasie drogowym nalezy oznakowac¢ zgodnie z ,,Instrukcja oznakowania robot
prowadzonych w pasie drogowym” - zatgcznik nr 1 do zarzadzenia Ministrow Transportu i Gospodarki
Morskiej oraz Spraw Wewngtrznych nr 184 z dnia 6.06.1990 r.

5.2.2. Zasady wykonywania robot

Konstrukcja i sposdb zabezpieczenia siatkg szklano-weglowg nawierzchni asfaltowej przed
spekaniami odbitymi powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng i ustaleniami producenta siatki
szklano-weglowej. W przypadku braku wystarczajacych danych nalezy korzysta¢ z ustalen podanych
W niniejszej specyfikacji.

Przy zabezpieczaniu siatkami szklano-weglowymi nawierzchni asfaltowych przed spekaniami
odbitymi, moga wystepowac nastepujace czynnosci:

— oczyszczenie powierzchni przewidzianej do utozenia siatki szklano-weglowej,

—  skropienie lepiszczem,

— ulozenie siatki szklano-weglowej i przymocowanie jej do podtoza - pasy o szerokosci 1,0 m
na potaczeniu starej i nowej nawierzchni,

—  ulozenie siatki szklano-weglowej 1 przymocowanie jej do podtoza — na calej szerokos$ci jezdni
nad przepustami,

—  ulozenie warstwy lub warstw nawierzchni asfaltowej na catej szerokosci jezdni.
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5.2.4. Przygotowanie podtoza

Wszystkie siatki muszg by¢ utozone na powierzchni rownej lub wyrownanej warstwa profilujaca;
roéwnos¢ powierzchni jest warunkiem integralnosci catego uktadu. Nierownosci takie jak koleiny lub
wyzlobienia o glgbokosci wigkszej niz 10 mm powinny by¢ wypeltnione, a wszystkie zanieczyszczenia
jezdni usuniete lub sptukane woda.

Nierownosci mierzone w kierunku podluznym i poprzecznym, pod 4-metrowg tata, nie powinny by¢
wieksze od 5 mm.

Podtozem pod utozenie siatki mogg by¢ stabilne (no$ne) nawierzchnie bitumiczne zardwno nowo
wykonane jak i stare. Powierzchni¢ podtoza nalezy oczys$ci¢ i usuna¢ wszelkie luzne cz¢sci. Lokalne
ubytki lub szczeliny w podlozu o rozwartosci powyzej 4 mm musza by¢ wypehione lub naprawione
odpowiednimi masami naprawczymi. Tak przygotowane podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa
modyfikowang polimeroasfaltami (C60BP3 ZM) w ilo$ci od okoto 0,25+0,30 kg/m?. Przy skropieniu
lepiszczem asfaltowym na gorgco — ilo$¢ 0,15+0,2 kg/m?. W przypadku podiozy frezowanych
skropienie powinno by¢ intensywniejsze o ok. 50%. W szczeg6lnych przypadkach dopuszcza si¢
skropienie kationowg emulsjg asfaltowg C60 B3 ZM w ilosci jak dla emulsji modyfikowanej
polimeroasfaltem. Nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy
wykonywaniu potaczenia migdzywarstwowego podanych w Wymaganiach Technicznych WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2014. zwracajac szczegdlng uwage na rownomiernos¢ pokrycia powierzchni.

5.2.5. Ulozenie siatki szklano-weglowej

Dla zapewnienia wtasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstepnie przesaczanej
asfaltem, siatke nalezy rozktada¢ ,,na goragco” ze wstepnym sklejeniem siatki z podtozem.

Utozenie siatki szklano-weglowej powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta i E/KOT
(Aprobaty technicznej), a w przypadku ich braku lub niepelnych danych - zgodne ze wskazaniami
podanymi w dalszym ciggu.

Folig, w ktorg sa zapakowane rolki siatki szklano-weglowej, zaleca si¢ zdejmowaé bezposrednio
przed uktadaniem. W celu uzyskania mniejszej szerokos$ci rolki mozna ja przecia¢ pila. Szerokos¢ po
przycigciu powinna umozliwi¢ potgczenie sgsiednich pasm siatki z zaktadem. Poczatkowo nie nalezy
wykonywa¢ wcieé¢ na wpusty uliczne i studzienki, gdyz nalezy je wykona¢ dopiero po naciggnigciu
i zamocowaniu siatki. Przygotowane rolki siatki nalezy roztozy¢ na odcinku drogi, na ktorym beda
prowadzone prace.

Rozpakowanie rulonéw powinno nastgpowaé pojedynczo, na przygotowanym podlozu. Przy
wigkszym zakresie robot zaleca si¢ wykonanie projektu (rysunku), ilustrujgcego sposob uktadania
i taczenia rulonow, ew. szerokosci zaktadek, mocowania do podtoza itp.

Siatke szklano-we¢glowa mozna uktadac recznie lub za pomocg uktadarki przez rozwijanie ze szpuli.
Roztozenie siatki moze nastgpi¢ dopiero po przeschnigciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby
byta lekko klejaca sie, ale nie przywierata.

Siatke uktada si¢ na podlozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozkltadania,
mikrofolia od spodu siatki ma by¢ catkowicie stopiona, a powloka bitumiczna siatki winna by¢
nagrzana. W przypadku aplikacji r¢cznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem recznym;
w przypadku rozkladania maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu
rozktadajagcym. Palniki i predko$é przejazdu maszyny nalezy tak regulowa¢ aby nie dopusci¢ do
przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wydzielaniem dymu ). W przypadku rozktadania r¢cznego
nalezy docisna¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca. W przypadku rozktadania
maszynowego nie jest to wymagane a w przypadku podlozy frezowanych nie jest zalecane. Nie jest
wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do podtoza.

Po rozlozonej siatce szklano-weglowej dopuszcza si¢ ruch pojazdéw dostarczajgcych mieszanke
mineralno bitumiczng na warstwy nawierzchni.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykrywajace siatke powinny by¢ ukladane mechanicznie
z zachowaniem minimalnej grubosci 20 mm po zaggszczeniu.

Siatka moze by¢ wbudowana bezposrednio pod warstwe $cieralng (na warstwie wigzacej), wowczas
zalecane jest zwigkszenie minimalnej grubosci przykrycia do 25 mm po zageszczeniu
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5.2.4. Sposdb utozenia siatki szklano-weglowej

Uktadanie siatek szklano-weglowych przewiduje nastgpujace czynnosci, jesli dokumentacja
projektowa lub zalecenie producenta nie przewiduje inacze;j:

— siatki szklano-weglowe powinny by¢ ukladane na powloce z asfaltu drogowego lub na
warstwie emulsji wiloSci okreslonej przez producenta, skropienie lepiszczem powinno
odpowiada¢ wymaganiom STWiORB D-04.03.01,

— siatke szklano-wegglowa rozwija si¢ 1 uktada bez sfalowan na przygotowanej powierzchni,
wstepnie naprezajac w czasie uktadania przez podnoszenie rolki i nacigganie siatki,

—  siatki plecione roztozone z rolki wzdtuz osi przymocowuje si¢ na poczatku kotkami stalowymi
wbijanymi w dolng warstwe, ew. srubami z nakrgtka osadzonymi wewnatrz kotkow,

—  siatki szklano-weglowe gczy si¢ na zaktad, ktory w kierunku podtuznym wynosi co najmniej
200 mm, a w kierunku poprzecznym co najmniej 150 mm. W celu potaczenia zaktadow pasm
siatki szklano-weglowej zaleca si¢ ja skropié¢ lepiszczem w iloéci 300 g/m?,

— siatki szklano-weglowe napreza si¢ przy uzyciu urzadzenia naciggajacego, np. belki oraz
pojazdu, stopniowo do wydluzenia max. 0,2% lub 200 mm na 100 m. Ma to na celu
zapewnienie prawidlowej pracy siatki w nawierzchni oraz uniknigcie przesunigcia lub
sfalowania podczas uktadania na niej mieszanki przez rozscietarke,

—  po naprezeniu siatki mozna w niej wycig¢ otwory na wpusty 1 studzienki, tak aby pozostato
10 cm do obrysu tych urzadzen,

—  jezeli siatki szklano-we¢glowe uktadane sg na spoinach, brzeg siatki powinien by¢ przesunigty
w stosunku do spoiny o min. 500 mm,

5.2.5. Ulozenie masy mineralno-bitumiczne;j.

Przygotowanie i ulozenie masy mineralno-bitumicznej ujeto w STWiORB D.05.03.13.

Po ulozeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej, w celu zapewnienia
zakladanej trwalosci zmegczeniowe] nawierzchni, zaleca si¢ wykonanie pomiaru potaczenie
migdzywarstwowego np. metodg Leutnera. Minimalna warto$¢ naprgzen $cinajgcych na polaczeniu
warstw nie moze by¢ mniejsza niz 1,0 MPa; zalecana warto$¢ minimalna 1,3 MPa — | Informacje,
Instrukcje - Zeszyt Nr-66” (IBDiM); ,Instrukcja Laboratoryjnego Badania Sczepnosci
Miegdzywarstwowej Warstw Asfaltowych wg Metody Leutnera i Wymagania Techniczne Sczepno$ci”
(GDDKIiA —2014); ,,Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchni Podatnych i Potsztywnych” (2014)

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Kontrola jakoSci siatki

Wykonawca robot budowlanych wykonuje badania laboratoryjne ujgte w STWiORB na wiasny
koszt w laboratorium nie nalezacym do Wykonawcy i Podwykonawcy robot, zaakceptowanym przez
Inzyniera oraz Zamawiajacego (Inwestora).

6.1.1. Czestotliwos¢ badan, sktad i liczebno$¢ partii

Badania nalezy wykonywa¢ przy odbiorze kazdej partii siatki szklano-weglowej. W sktad partii
wchodzg rolki siatki szklano-weglowej o jednakowych wymiarach. Liczebnos$¢ partii do badan nie
powinna by¢ wieksza niz 100 rolek.

6.1.2. Pobieranie probek i kontrola jakosci

Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie préobek
laboratoryjnych z rolki i przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862;2007

6.1.3. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego i szerokosci pasma

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie rownomiernosci roztozenia oczek
siatki oraz wystepowania uszkodzen (przerwania cigglosci wigzek widkien) jak rowniez jednorodnosci
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nasycenia siatki asfaltem. Szeroko$¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z doktadnoscia
do 1 cm wykonany, co 10 mb rozwinigtej rolki. Odchytka szerokosci pasma nie powinna przekraczac
+/- 2% wymiaru nominalnego.

6.1.4. Sprawdzenie cech wytrzymato$ciowych

Wytrzymato$¢ na rozcigganie wigzek wildkien siatki zarowno w ukladzie poprzecznym jak
i podluznym nie powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydtuzeniu jak w pkt. 2.2.
Wytrzymatos¢ siatki obliczana jest na podstawie cigzaru powierzchniowego i parametrow
mechanicznych widkna uzytego do produkcji nici siatki. Pole powierzchni poszczegolnych oczek siatki
nie moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm?.

6.2. Kontrola jakosci przeprowadzonych robot
Kontrola jako$ci robot polega na:

sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,

e sprawdzeniu prawidtowosci usunigcia folii ochronnej na catej powierzchni,
wizualnej ocenie przylegania siatki szklano-weglowej do podtoza przed ulozeniem na
niej warstwy bitumiczne;j.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi (Inspektorowi Nadzoru), przed wbudowaniem, probke
wbudowywane;j siatki w ilo$ci nie mniejszej niz 0,5 m?.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do:

e sprawdzenia rodzaju wbudowanej siatki szklano-weglowej zaréwno na etapie
wbudowania, badan kontrolnych przed
ostatecznym odbiorem robdt, jak rowniez w okresie gwarancyjnym,

e przedstawienia przez Wykonawce kopii faktury potwierdzajacej zakup odpowiedniego
rodzaju siatki od producenta/dostawcy /zgodnie z przedstawiong deklaracja wtasciwosci
uzytkowych/

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanego ,,zbrojenia” nawierzchni siatkg
szklano-weglowa.

8. Odbior robét
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady dotyczace odbioru robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne".

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg STWiORB
1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly
wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuje:

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

—  zakup i transport materiatu na miejsce wbudowania,

— oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

—  przygotowanie podloza poprzez oczyszczenie i skropienie,

— rozlozenie siatki szklano-weglowej na przygotowanym i skropionym podtozu,
—  stabilizacja roztozonej siatki szklano-wegglowej przez lekkie walcowanie,

— uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot,

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe

PN-EN 13808 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych.

PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne- Wymagania w odniesieniu do wyrobow

stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych
Zalecenia producenta siatki dotyczgce technologii wbudowania
Karta informacji technicznych siatki szklano-weglowej
Wytyczne producenta odno$nie uktadania siatki szklano-weglowe;j.
»Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66" (IBDiM)
Wymagania Techniczne: WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych 2008

Wymagania Techniczne: WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych 2009
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