PODEST STALOWY OCYNKOWANY
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UWAGI:

1. Montaz podestu nalezy przeprowadzi¢ po zamontowaniu urzadzen myjni.

2. Shupy, belki nosne i obramowanie gtéwne podestu nalezy wykona¢ wg wytycznych
projektowych i wymiaréw przedstawionych na rysunkach. Pozostate elementy nalezy
dopasowac na etapie montazu.

3. Nalezy stosowac kraty pomostowe seratowane.

4. Stupy no$ne podestu nalezy przymowowac do posadzki stalowymi kotkami rozporowymi @24.

5. Spoiny pachwinowe poszczegoinych elementéw podestu wykona¢ na grubosci 0,7 ciefiszego
zfaczonych elementéw.

6.  Wszystkie spoiny nalezy wykonac jako ciagte na catej dtugosci faczonych elementéw podestu
obstugowego.

7. Konstrukcje podestu nalezy oczysci¢ do uzyskania metalicznego potysku - stopien czysto$ci
St3 wg PN-ISO 8501-1.

8. Konstrukcje stalowg podestu nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg poprzez dwukrotne

malowanie farba podktadowa, i nastepnie dwukrotne malowanie farba nawierzchniowa,
poliuretanowg w kolorze szarym RAL 7042 lub 7037.
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