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SST 04. ROBOTY TYNKARSKIE | OKLADZINY SCIAN
4.1. Wstep

4.1.1. Nazwa zaméwienia

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej /SST/ jest okreslenie wymagan
dotyczacych wykonania robdt remontu szatni oraz obszaru przylegtego w Gmachu Elektroniki
Politechniki Warszawskiej w Warszawie przy ul. Nowowiejskiej 15/19.

4.1.2. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg przepisy i wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét obejmujgcych w szczegodlnosci wymagania w zakresie wiasciwosci materiatow,
prawidtowosci wykonania wszystkich rodzajow robot okreslonych zakresem robét ujetych w
przedmiarze, wymagania dla stosowanych materiatéw oraz uzytego sprzetu i narzedzi.

4.1.3. Zakres robét objetych szczegotowa specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza szczegdtowa specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét tynkarskich i okladzin scian.

4.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi podanymi w pkt. 1.12 ogdinej specyfikacji techniczne;.

4.1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4.2. Materiaty
Materiaty zgodnie z pkt. 2 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

4.3. Typy tynkéw

4.3.1 Tynk , wykonczenie sciany

Wystepowanie: sciany murowane istniejgce i nowoprojektowane.

a) Podloze: $ciany betonowe, $ciany z bloczkéw betonowych, $ciany murowane istniejgce.
b) Podktad: Cement murarski lub cement portlandzki z domieszkg napowietrzajgca.

c) Piasek: Typ A, bez domieszek organicznych

d) Proporcja mieszanki cement/piasek: 1:3

e) Dodatkowe domieszki: tylko po zatwierdzeniu

f) Grubos¢ 11mm

g) Zakonczenie: zacierane jak dla klasy 4.

h) Akcesoria: jak M 20.4.0

4.3.2 Gladz gipsowa

Wystepowanie: na Scianach gipsowo-kartonowych.

Gtadz tynkowa grubosci 2mm natoZzona jednowarstwowo $cidle wg zalecen

oraz z uzyciem akcesoriéw zalecanych przez Producenta scian gipsowo-kartonowych.

Wymagania i wykonawstwo

Kolor i tekstura

Po zatwierdzeniu tynkéw nie wolno zmienia¢ sktadnikow oraz ich proporciji.

Materiaty nalezy pozyskiwa¢ z tego samego zrodia.

Domieszki.

Nie dodawa¢ domieszek innych niz zatwierdzone.

Nie dodawa¢ domieszek do gotowych mieszanek oraz zawierajgcych chlorek wapniowy.

Mieszanie

Sktadniki mieszanki nalezy doktadnie wymieszaé az do uzyskania jednorodnej konsystencji i wygladu,
stosujgc do tego celu odpowiednie mieszarki mechaniczne lub, w przypadku mieszanek firmowych,
mieszanie reczne, zgodnie z zaleceniami producenta.

Wigzanie z podtozem
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Przygotowa¢ podtoze w sposdb okreslony dla rodzaju naktadanej powtoki tynkowe;j.

Doktadno$c¢

a) Nalezy zagwarantowaé, ze zadne gwattowne nieregularnosci na powierzchni tynku sie nie pojawia.
b) Réznice szczelin pod liniatem mierniczym o dtugosci 2 m, umieszczonym w dowolnym miejscu na
powierzchni tynku nie mogg przekracza¢ 3 mm.

Temperatura

Nalezy zapewni¢ temperature prac tynkarskich powyzej 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.

Podtoze

Zatozenia ogolne: podtoze powinno byc¢ stabilne, odpowiednio wykonane, wypoziomowane (zgodnie z
zatozonymi tolerancjami), czyste, suche w stanie nadajgcym sie do przyjecia okreslonych powfok
tynkowych. Pozbawione luznych materiatéw, wykwitow, farb, smaréw, oraz brudu. Podtoze betonowe
powinno by¢ réwne, lecz szorstkie. Podtoze z bloczkéw komérkowych nalezy oczysci¢ z wystajgcych
grudek zaprawy, zanieczyszczenia tluste wyskrobac.

Podtoze powinno by¢ oczyszczone na sucho z pytu i kurzu za pomocg szczotek.
Obrzezalztacza/podkiadki

Obrzeza/ograniczniki

Zatozenia generalne:

¢ Przewidzie¢ naroza i zakonczenia we wszystkich narozach wewnetrznych i zewnetrznych oraz
zakonczeniach chyba, ze wyspecyfikowano inacze;.

¢ Mocowac stosujgc jak najdiuzsze odcinki obrzezy w potozeniu zgodnym z wyznaczong linia,
zwracajgc uwage by skrzydetka obrzezy stykaty sie doktadnie z podtozem.

Zigcza

Gdy tynk bedzie naktadany w sposob ciggty, pomimo zmiany podtoza

(np. beton/ceramika) a podtoza te sg ze sobg sztywno powigzane, nalezy przekry¢ ztagcze pasem papy
o szerokosci 15cm a nastepnie zamocowac na nim szerokg na 30 cm rozciggang ocynkowang siatke
stalowg. Siatke nalezy utozy¢ zgodnie z zaleceniami producenta i zamocowa¢ przestawnie, co 30cm
wzdiuz obu krawedzi stosujgc ocynkowane wkrety z podktadkami.

Dylatacje

Zigcza w tynku nalezy uformowac w taki sposéb by pokrywato sie doktadnie z dylatacjg w podtozu
uzywajgc ocynkowanych obrzezy ograniczajgcych oraz wypetnienia uszczelniajgcego.

Nalezy sie upewnié, ze ztgcze przechodzi przez catg grubo$¢ powtoki tynku.

Kanaty kablowe, serwisowe itp.

Osadzone w warstwie podktadowej nalezy przekry¢ szerokg na 10cm tadma do zigczy zatopiong w
tynku i zatartg.

Tynkowanie

Zasady ogolne:

a) Kazdag warstwe nakfadac¢ w sposob ciggty, tak by otrzymac dobrg przyczepnos$¢ pomiedzy
naroznikami i potgczeniami.

b) Wszystkie powtoki muszg mie¢ grubosé nie mniejszg od okreslonej w wymaganiach technicznych,
muszg by¢ mocno zwigzane z podtozem, charakteryzowac sie jednolitym i statym wygladem, a takze
muszg by¢ pozbawione zmarszczek, wgtebien, wypuktosci, wiekszych peknieé i siatki drobnych
peknieé na powierzchni.

c) Powierzchnie nalezy wykancza¢ zgodnie z rzeczywistg ptaszczyzng, prawidtowg linig i poziomem,
tak aby wszystkie narozniki i kagty wykonane byty pod katem prostym, chyba ze w konkretnym
przypadku obowigzujg inne wymagania.

d) Nie nalezy dopuszcza¢ do nadmiernie szybkiego lub miejscowego wysychania powierzchni tynku.
Schnigcie

a) Na tyle, naile jest to mozliwe roboty nalezy wykonywaé w miejscu zacienionym.

b) Kazdg warstwe podktadowg oraz warstwe koncowag nalezy utrzymywaé w wilgotnym stanie przez
pierwsze 3 dni, przykrywajac jg folig polietylenowg i/lub spryskujgc woda. W przypadku warstwy
wykonczeniowej folie nalezy zawiesi¢ w pewnej odlegtosci od niej. Po tym okresie nalozone warstwy
nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem.

¢) Przed natozeniem nastepnej warstwy nalezy odczekaé az warstwa poprzednia wyschnie catkowicie,
do catkowitego zakonczenia kurczenia tej warstwy podczas schniecia.

Wykoniczenie gtadkie

Powtoka musi by¢ wykohczona paca tak by tworzyta szczelng, matowg gtadkg powierzchnie bez
otwordw i ostrych zataman $ladéw pacy.
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Podczas zacierania nie nalezy zwilza¢ zacieranej powierzchni oraz nie stosowa¢ nadmiernego
zacierania powodujgcego otrzymanie powierzchni zbyt gtadkiej.

Widoczne miejscowe nieréwnosci tynkéw dopuszczalne o szerokoéci i gtebokosci 1mm i diugosci do
50mm w liczbie 3 nieréwnosci na 10m? tynku.

Tynki przewidziane pod malowanie powinny mie¢ na catej powierzchni barwe o jednakowym
natezeniu bez smug i plam.

Pekniecia na powierzchni tynkéw, nalot, slady zaciekéw, odstawanie, odparzanie i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku pod podtozem sg niedopuszczalne.

4.5. Sprzet
Sprzet zgodnie z pkt. 3 ogdinej specyfikacji techniczne;.
4.6. Transport
Wymagania dla transportu materiatéw zgodnie z pkt.4 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

4.7.Wykonanie robét

Zakres robot
Zakres robot niezbednych do wykonania obejmuje:

- uzupetnienie tynkdw z zaprawy cementowo-wapiennej,
- wykonanie wewnetrznych gtadzi gipsowych na scianach,
- utozenie glazury
- montaz luster, wklejanych pomiedzy ptytki ceramiczne
4.8.Kontrola jakosci robét
Kontrola jakos$ci zgodnie z pkt. 6 ogdlnej specyfikacji techniczne;.
4.9. Obmiar robét
Obmiaréow robét dla poszczegdinych rodzajow robdt wykonaé zgodnie z punktem 7 ogdlnej
specyfikacji technicznej.
4.10. Odbiér robét
Odbioréw  robét dla poszczegdlnych rodzajéw robot wykonaé zgodnie z punktem 8 ogdlnej
specyfikacji techniczne;.
Placi sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.i odebrane wg procedur
odbiorowych opisanych w punkcie 8 ogélnej specyfikacji technicznej
4.11. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 9 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
4.12.Dokumenty odbioru roboét
Dokumenty stanowigce podstawy prawne odbioru robo6t zgodnie z pkt. 10 ogdlnej specyfikacii
techniczne.
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