Zatacznik nr 1F do SWZ/Zatacznik nr 2F do Umowy

Komenda Gtéwna Panstwowej Strazy Pozarne;j

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa postepowania:

Dostawa przedmiotéw umundurowania stuzbowego dla strazakow
Panstwowej Strazy Pozarnej - czes¢ F (pasek)

Wymagania dla czesci F (pasek) postepowania

Stronalz13



Na opis przedmiotu zamdwienia sktada sie wycigg z tresci dokumentacji techniczno-
technologicznej opracowanej dla poszczegoélnych przedmiotdw umundurowania oraz
dokumentacja fotograficzna poszczegdlnych asortymentow. Wykonawca ma mozliwosé
rébwniez zapoznania sie parametrami, wygladem i innymi cechami fizycznymi
poszczegolnych przedmiotdw w siedzibie zamawiajgcego gdzie zostang one udostepnione
do wgladu (bez mozliwosci wypozyczenia) po wezesniejszym uzgodnieniu takiej mozliwosci

(minimum 3 dni robocze przed planowanymi ogledzinami).

Pakiety zdje¢ pogladowych sg dotgczone do poszczegdlnych czesci zmowienia, jednakze
nie stanowig one Zrédta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegolnych czesci zamowienia, ktére zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.

Uwaga: za kazdym razem gdy Zamawiajgcy w ponizszym dokumencie przywotuje

odniesienie do normy, oznacza to zastosowanie przytoczonej normy lub rownowaznej.

Wymagania techniczno-technologiczne

Pasek

I.  Charakterystyka wyrobu
1. Opis

Pasek do spodni stanowi element umundurowania stuzbowego. Wykonany jest z tasmy
tekstylnej w kolorze czarnym. Pasek jest przeznaczony na zaopatrzenie jednostek
Panstwowej Strazy Pozarnej do catorocznego uzytkowania, wyposazony jest w klamre
metalowg, zatrzaskowg z zgbkami w ksztatcie prostokata, odporng na korozje w kolorze
czarnym oraz koncowke metalowg zaciskowg w kolorze czarnym umieszczong na
zakonczeniu tasmy tekstylnej uniemozliwiajac strzepienie sie tasmy. Zatozona koncéwka
na krawedz tasmy musi by¢é kompatybilna z klamrg i umozliwia¢ swobodne przetozenie

przez klamre paska.

2. Rysunek
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Rysunek 1 Pasek

|

3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1

) i Wymagania
Lp. | Nazwa materiatu Charakterystyka materiatu
wedtug :

Szczegotowe
wymagania
dla materiatéw
podstawowych
1 | Tasma tekstylna Tasma Poliamidowa, kolor czarny, zestawiono w

tabeli 2.

Tabela 2/

wzoru

specyfikacji
Metalowa, zatrzaskowa z zgbkami, kolor czarny | technicznej
2 | Klamra paska L
dostosowana do szerokosci tasmy paska producenta /

wzoru

) ) specyfikacji
Metalowa, zaciskowa z zgbkami, kolor czarny . ]
o o . | technicznej
3 | Koncowka paska dostosowana do szerokosci tasmy paska i
o producenta /
szerokosci klamry
wzoru

Nici z poliestrowych wtokien cietych, o masie | specyfikacji

4 | Nici liniowej 45 = 5 tex, i minimalnej sile zrywajacej | technicznej

12,5 N, w kolorze tkaniny zasadniczej producenta

punkt V.1

5 | Wszywki Wszywka rozmiarowo - informacyjna niniejszej
dokumentacji
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punkt V.2

Papierowa - jednostkowa niniejszej
) dokumentac;ji
Etykiety
7 punkt V.3
Naklejka zbiorcza na opakowanie zbiorcze niniejszej
dokumentacji
Zawieszka do ]
8 Sztyft plastikowy wzoru

etykiety

9 | Worek foliowy

Worek foliowy z zaktadka

specyfikacji
technicznej

producenta

10 | Karton zbiorczy

Karton wykonany z tektury (min 3 warstwowej)

specyfikacji
technicznej

producenta

. Wymagania techniczne

1. Wymagania techniczne tasmy tekstylnej

Szczegbdtowe wymagania dla materiatow podstawowych zestawiono w tabeli 2.

Tabela 2
Parametry Jednostka Wartos¢ wskaznika Norma
Szerokosé mm 37 £2 PN-EN 1773:1996
PN-EN ISO 5084:
Grubos¢ mm 1,7 £ 0,2
1999
Masa liniowa g/m 51,9 £ 4,0 PN-EN 12127: 2000
Masa liniowa osnowy dtex 940 PN-1SO 1139: 1998
Masa liniowa watku dtex 940 PN-P-04625: 1988
liczba nici / na
Liczba nitek osnowy oL 326 £ 4 PN-EN 1049-2: 2000
szerokosc¢ tasmy
Liczba nitek watku Liczba nici / dm 240 £ 5 PN-EN 1049-2: 2000
Wytrzymatosé na
PN-EN ISO 13934-1:
rozerwanie daN 1000
. N 2000
nie mniej niz;
Wydtuzenie PN-EN ISO 13934-1:
o % 50
nie wiecej niz; 2000
Wykonczenie Barwiona kol. Czarny
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2. Wymagania dla dodatkow
Klamra metalowa i koncéwka paska powinna byé wykonana z blachy stalowej bez niklu,
malowana lub oksydowana. Wymagane witasciwosci potwierdzajgce powyzsze wymagania

powinny zostac przedstawione w postaci oswiadczenia producenta.

3. Zestawienie elementow sktadowych

Tabela 3 Elementy sktadowe

Rodzaj ik llos¢
- Wyszczegdlnienie elementu ,
materiatu elementéw
Tasma Pas 1
tekstylna llo$¢é elementéw 1
. Klamra paska 1
Okucia Kohcéwpka aska 1
metalowe P ~ =
llos¢ elementow 2

4. Rodzaje szwow i Sciegow
Element tasmy tekstylnej paska powinien byc¢ tgczony z wszywkg za pomocg szycia,
zgodne z PN-P-84501:1983 Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia, oraz $ciegéw wg PN-P-
84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia przy czym:

Zalecane gestosci sciegow maszynowych:
e Stebnowych 35-40 $ciegow/1dm

Niedopuszczalne jest wykonanie sciegéow o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia
nitek tworzgcych szew. Szwy na poczatku i koricu powinny by¢ zamocowane przeszyciem

wstecznym w celu zabezpieczenia przed pruciem

5. Miejsce wykonania i odlegtos¢ przeszy¢ stebnowych od krawedzi
e Mocowanie wszywki rozmiarowo informacyjnej na tasmie paska w miejscu ciecia

mocowanym do klamry — odlegtos¢ przeszycia od krawedzi 6,0 mm = 2,0mm

6. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementu w wyrobie

7. Wymagania odnos$nie wielkosci odziezy i wymiaréw ciata
W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie jako wymiar kontrolny

obwdd pasa.
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Tabela 4 Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych

Interwaty obwodu pasa

Rozmiar [ 1 1]
Obwdd pasa 66-94 | 98-118 122-134

Przedziaty 64-95 | 96-119 | 120-135

8. Tabela klasyfikacja wielkosci

Tabela 5 Klasyfikacja wielkos$ci rozmiarowych

Rozmiar [ [l I

X X X

Pasek powinien posiadac regulacje dtugosci umozliwiajgcg dopasowanie do uzytkownika
oraz estetyke wykonania. Zmiany te nie moga negatywnie wptywac¢ na walory uzytkowe

paska.

9. Wymiarowanie paska

Rysunek 2 Wymiarowanie klamry i zakoriczenia paska
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Tabela 6 Wymiary state, zmienne i pomocnicze

) Tolerancja
L.p. Rozmiar Il 11
* cm
A | Szerokosc tasmy tekstylnej 3,7 0,2

Dostosowany do szerokos$ci tasmy

B |Szerokos¢ otworu przelotowego klamry
4,1-4,4

o o Dostosowany do szerokosci tasmy i
C |Szerokos¢ metalowej koncowki

otworu przelotowego klamry

D | Dtugosé metalowej koncowki 1,1 0,2
E |Wysokosé klamry 1,0 0,2
F | Dtugosc¢ klamry 5,7 0,3
- | Dtugos¢ ciecia tasmy tekstylnej 110 125 150 2,0

Szerokosc¢ tasmy tekstylnej oraz metalowej koncowki musi byé dopasowana w taki
sposob aby swobodnie przechodzity przez otwér przelotowy. Nie dopuszcza sie aby
metalowa koncdwka oraz tasma tekstylna przechodzit przez otwér przelotowy klamry

stawiajgc opor.

Strona71z13



Wymagania uzytkowe

Pasek powinien by¢ wykonany za pomoca technologii, ktéra bedzie gwarantowata jego

wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci nie powinien powodowac¢ miejscowych

uciskow oraz podraznien skory uzytkownika. Wszystkie surowce i dodatki wykorzystane

do wykonania wyrobu nie powinny zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla

zdrowia.

V.

Wymagania jakosciowe

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposéb

odbioru, sposdb pobierania probek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowac wedtug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Btedy ustala sie metoda

organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztozonym lub zawieszonym na wieszaku, w

Swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego metra

niedopuszczalne

Niedopuszczalne btedy tkaninowe

Zabrudzenia wielonitkowe

Plamy niettuste i otoczki po spraniu plam

Mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie)
Nieprawidtowy przeplot

Zmechacenie

Zaciggniecia nitki

Zatamki

Nieréwnomiernos¢ barwy

Niedopuszczalne btedy czesci metalowych

skaleczenia,
wgnioty,
pekniecia,
korozja,

ostre krawedzie,
plamy,

skazy,

smugi,

niejednorodnosé¢ powtok ochronnych
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3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja wyrobu powinna by¢ dostosowana do potrzeb uzytkownika i zapewnié
komfort uzytkowania. Elementy, ktére bezposrednio dotykajg ciata powinny by¢
pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementow wystajgcych, ktore moga
powodowac podraznienia.

Wyrob powinien by¢ wykonany z materiatow i dodatkéw spetniajgcych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajgcego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie Rady (EWG)
nr793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UE z 2006r. Nr L396, s 1 z p6zniejszymi zmianami).

Tabela 7 Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametréw bezpieczenstwa uzytkowania

L.p. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badan

1 Zawarto$¢ amin aromatycznych, mg/kg 30 PN-EN 14362-1:2012
nie wiecej niz PN-EN 14362-3:2012
Zawartosc¢ formaldehydu,

2 S mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

3 Odczyn pH - 4,5-7,5 PN-EN 1SO3071:2007

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane
raportami z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie rowniez, ze
wyrob spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje
(certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX
Standard 100 (klasa produktow II).

4. Wymagania uzytkowe dla wyrobdéw gotowych

Z kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobrac¢ wyroby, ktore podlegaja
ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:
Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegowi konserwaciji, tj. po:
1. 5 czyszczen chemicznych (proces tagodny) wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO
3175-2:2010

Badania nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:
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2. stabilno$ci ksztattu tasmy tekstylnej (Tabela 6 — Lp. A - szerokosé tasmy tekstylnej
oraz diugosci tasmy tekstylnej)
5. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

A. Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce spetnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej zawartych w Tabeli 2;

B. Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce spetnienie wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania
Tabela 7 lub rownowazne certyfikaty dla tasmy tekstylnej i nici;

C. Aktualne po$wiadczenia jakos$ciowe (karty charakterystyki lub specyfikacje techniczne
producenta) zgodnosci wymagan technicznych dla surowcow ujetych w Btad! Nie
mozna odnalez¢ zrédta odwotania.. (klamra paska, koricéwka paska, nici);

D. Dla kazdej nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawi¢ wyniki badan zgodnie
z pkt. IV.Btad! Nie mozna odnalez¢ zrodta odwotania..;

E. Deklaracje wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100% kontroli
koncowej wyrobow;

F. Gwarancja wykonawcy pkt. Btagd! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania.;

Przedstawione wyniki badan oraz poswiadczenia producenta uznaje sie za aktualne jezeli

data ich wykonania nie przekracza 12 miesiecy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacji

Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentéw normatywnych je

zastepujacych.

V.  Cechowanie, znakowanie, pakowanie, przechowywanie, zdjecia pogladowe

1. Wszywka rozmiarowo informacyjna

Wszywka rozmiarowo-informacyjna umieszczona jest od spodniej czesci pasa w
mocowaniu tasmy tekstylnej z klamrg zawierajgca:

e nazwe i adres wykonawcy (producenta),

nazwe wyrobu,

e wielko$¢ wyrobu,

e sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
e jako$c wyrobu (stownie),

e sposob konserwacji,

e date produkciji,

e znak kontroli jakosci
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Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2012 wg ponizszego schematu

m Czyszczenie szczotka
K Nie stosowadé bielenia / bez bielenia

ie suszy¢ w suszarce bebnowej

® Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i wszystkich
rozpuszczalnikach - proces tagodny

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane
niespieralnym tuszem, w technologii zapewniajgcej ich czytelnosc przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa — nalezy mocowac¢ w pasku (tasmie tekstylnej) za pomoca sztyftu z
tworzywa sztucznego okoto 2,0 cm od krawedzi mocowania klamry metalowej, powinna

zawierac nastepujgce informacje:

e nazwe i adres wykonawcy (producenta),
e nazwe wyrobu,

e wielko$¢ wyrobu,

e sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

e jakos$é wyrobu (stownie)

e sposoOb konserwacji

e date produkcji (m-c i rok)

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta zbiorcza — naklejka — naklejona na karton powinna zawierac nastepujace
informacje:
+ nazwa i adres wykonawcy (producenta),
* nazwe wyrobu,
« wielko$¢ wyrobu,
» sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

+ jakos$é wyrobu (stownie)

ilos¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,
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+ date produkcji (m-c i rok),

4. Pakowanie

Paski pakuje sie zwiniete pojedynczo do woreczkéow foliowych. Tak przygotowane
paski uktada sie po 50 sztuk jednego rozmiaru do kartonu zbiorczego ktéry nalezy zakleic¢
tasma i naklei¢ etykiete zbiorczg na wezszy bok kartonu. Dopuszcza sie pakowanie
mniejszej ilosci sztuk oraz réznych rozmiaréw z odpowiednim opisem na etykiecie
zbiorcze;j.

Na wniosek wykonawcy zamawiajgcy moze zmieni¢ sposéb pakowania.

5. Przechowywanie
Pasek nalezy przechowywa¢ w  pomieszczeniach  suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachdw, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i

chemicznymi.
6. Zdjecia pogladowe

Zdjecia nie stanowig zrddta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegolnych czesci zamowienia, ktére zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.

Strona12:z13



Strona13:z13



