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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST-00.00 — Wymagania ogodlne

L. WSTEP

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z remontem pomieszczen zlokalizowanych na ,,niskim
parterze” budynku Medyczno-Spotecznego Centrum Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego w
Inowroctawiu, ul. Narutowicza 53, 88-100 Inowroctaw.

Specyfikacja stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu robét budowlanych zgodnie z Ustawg Prawo
Zamoéwien Publicznych oraz przy ich rozliczaniu.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wszystkich robdt zwigzanych z remontem

wykazanych w kosztorysie i przedmiarze robdt oraz innych koniecznych do wykonania uzgodnionych z
inspektorem nadzoru.

1.1 Planowany zakres robét budowlanych :

-demontaz stolarki drzwiowej,

-demontaz instalacji i urzgdzen technicznych,

-rozebranie podtég i posadzek podtogowych,

-demontaz konstrukcji betonowych

-montaz stolarki drzwiowej,

-wykonanie iniekcji krystalicznej metodg cisSnieniows,

-wykonanie posadzek ceramicznych,,

-malowanie Scian i sufitow,

-wykonanie glazury i terakoty,

-montaz instalacji sanitarnych i elektrycznej,

-montaz armatury i urzadzen sanitarnych,

montaz osprzetu elektrycznego,

-wykonanie opaski zewnetrznej.

1.2 Obowigzki Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do:

- wykonania robot zgodnie ze sztukg budowlang, wtasciwymi przepisami i normami, niniejszg specyfikacjg i
umowa.

- stosowania materiatow zgodnych ze stosownymi przepisami i dopuszczonych do stosowania w
budownictwie.

- przedstawienia na kazdy zastosowany materiat i wyréb dokumentu dopuszczajgcego go do stosowania w
budownictwie (certyfikat, aprobata techniczna, deklaracja zgodnosci, atest).

- zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania robdt, az do ich zakoriczenia i koricowego odbioru.

- chronienia wfasnosci publicznej i prywatnej. Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen
zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp.

Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

- powiadamiania o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji. Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i bedzie z nim wspdtpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzagdzen podziemnych

- stosowania i przestrzegania przepisdw dotyczacych ochrony srodowiska naturalnego, ochrony p. poz.

- przestrzegania przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

2. MATERIALY
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow



pozyskanych z jakiegokolwiek Zrddta.
Do uzycia mogg by¢ zastosowane tylko te materiaty, ktére posiadaja: certyfikat na znak bezpieczeristwa
wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi, okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wifasciwych przepisdw i dokumentéw technicznych. Deklaracje zgodnosci lub
certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng. Jakiekolwiek materiaty nie spetniajace tych
wymagan nie moga by¢ zastosowane.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i srodowisko naturalne.

Sprzet uzywany do wykonywania robdét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony sSrodowiska i przepisami dotyczagcymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie Srodki
transportu. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robdt i wtasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszg

spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty nalezy wykonywac zgodnie z umowa, zasadami sztuki budowlanej i szczegétowg specyfikacja
techniczng wykonania i odbioru robdét budowlanych opracowang dla poszczegélnych rodzajéow robét i
zawartg w dalszej czesci opracowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca
zapewni rowniez odpowiedni system kontroli materiatdw i robdt z czestotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami sztuki budowlanej i specyfikacjami technicznymi.
Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z
umowg. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robdt ponosi
Wykonawca.

Kontrole, badania oraz odbiory robdét bedy zgtaszane przez Wykonawce, Inspektorowi nadzoru i
potwierdzane w formie pisemnej odpowiednimi protokotami, raportami i notatkami. Zgtoszenia te bedg
dotyczy¢ w szczegdlnosci:

- trudnosci i przeszkdd w prowadzeniu robot,

- bedg okreslaé okresy i przyczyny przerw w robotach.

7. OBMIAR ROBOT

Czynnosciom obmiaréw podlegac beda roboty, ktére wystgpig w trakcie wykonywania zamdwienia, wedtug
faktycznego zakresu ich wykonania.

Wyniki obmiaréw dokonane przez Kierownika budowy bedg przedstawione w kosztorysie powykonawczym i
podlegac bedg sprawdzeniu przez Inspektora nadzoru.

O terminie obmiaru i zakresie obmierzanych robdt Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru. Obmiar
gotowych robdt bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig uzalezniong od postepu i rodzaju robét

jakich dotyczy.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w przedmiarze roboét. Zasady
okreslania ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i Katalogach

Naktaddw Pracy (KNRy) .




8. ODBIOR ROBOT

Ustala sie nastepujgce rodzaje odbioru robét:

a) odbior robét ulegajacych zakryciu

Odbiér polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu. Dotyczy to robét zwigzanych z utozong instalacjg elektryczng, instalacjg C.0., przygotowaniem
podtoza pod tynki, Scianki dziatowe, podtogi, glazure scienng i podtogowsa.

b) odbioér korncowy

Odbiér polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét po catkowitym zakonczeniu wszystkich
robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie robdt nastepuje na zasadach okreslonych przez Zamawiajgcego w umowie.

Podstawg ptatnosci bedzie cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu, przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w specyfikacji technicznej i w przedmiarze robot .
Ceny jednostkowe robét bedg obejmowac :

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami wg stawki i wskaznikdw narzutéw skalkulowanych w ofercie
Wykonawcy;

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, ewentualnych ubytkdw i transportu na teren
budowy;

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z narzutami wg stawek i wskaznikow skalkulowanych w ofercie Wykonawcy;

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny wg wskaznikéw skalkulowanych w ofercie Wykonawcy .

Podstawa katalogowa podana w przedmiarze robdt nie jest wigzgca. Przy wycenie robdt Wykonawca jest
zobowigzany kierowaé sie wytycznymi STWIORB i wizytg na placu przysztej budowy w celu zbadania
doktadnego zakresu robét.

W sytuacji zaistnienia niemozliwej wczesniej do przewidzenia i obiektywnie uzasadnionej koniecznosci
wykonania robdt nie objetych dokumentami umowy, a niezbednych do prawidtowego wykonania
zamowienia (roboty dodatkowe) Zamawiajgcy moze zleci¢ Wykonawcy wykonanie powyzszych robdt w
ramach zaméwienia dodatkowego, a Wykonawca zobowigzuje sie do przyjecia i wykonania zamdwienia
dodatkowego na podstawie odrebnej umowy.

Podstawg kalkulacji robdt dodatkowych i zamiennych jakie mogg wystgpi¢ w trakcie wykonywania
zamowienia, jest cena jednostkowa z dokumentu ofertowego skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu, przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umowy.
Podstawa ptatnosci za roboty dodatkowe i zamienne bedzie kosztorys powykonawczy tych robot,
sporzadzony w oparciu o dokumenty protokétéw koniecznosci, skalkulowany wg zasad okreslonych wyzej i
sprawdzony przez Inspektora Nadzoru.

Dla robdt nie wystepujgcych w ofercie, Wykonawca przyjmie ceny (R,M,S) oraz wskazniki narzutow Kp i Z nie
wyzsze niz Srednie wartosci dla robét remontowych dla regionu zachodniopomorskiego publikowane

w wydawnictwie ,,SEKOCENBUD” w kwartale sktadania oferty podstawowej. W przypadku materiatéw nie
ujetych w zeszytach Sekocenbud, Wykonawca dostarczy oryginat faktury od producenta (dostawcy) na
wbudowang ilo$¢ materiatu.

Zamawiajgcy po sporzgdzeniu kopii, oryginat dokumentu zwrdci Wykonawcy. Z dostarczonej faktury
powinno jednoznacznie wynika¢, ze materiat zostat zakupiony dla wykonania robdét dodatkowych na
przedmiotowym zadaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dn. 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane (Dz. U. z 2019 r. poz. 1186, 1309, 1524, 1696, 1712,
1815, 2166, 2170, z 2020 r. poz. 148, 471, 695, 782, 1086.)

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej, oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych ( Dz. U. z 200r. nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi
zmianami).
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4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Z 2003r. Nr 48 poz. 401).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Klasyfikacja robét wg wspoélnego stownika zaméwien — CPV 45110000-1
SST-01.00 Roboty przygotowawcze rozbiérkowe i demontazowe

1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji.

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przygotowawczych
zwigzanych z remontem pomieszczen zlokalizowanych na ,niskim parterze” budynku Medyczno-
Spotecznego Centrum Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego w Inowroctawiu, ul. Narutowicza 53, 88-
100 Inowroctaw.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i rozliczeniowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie n/w robét przygotowawczo — rozbidrkowych i demontazowych wystepujacych w obiekcie:
-demontaz stolarki drzwiowej,

-demontaz instalacji technicznych,

-rozebranie posadzek podtogowych,

- demontaz urzadzen sanitarnych,

-demontaz opraw oswietleniowych,

-rozbiérka elementédw betonowych,

-transport i utylizacja gruzu pochodzgcego z rozbidrki

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé ze Sztukg budowlang,

SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY
Dla robét wg SST-01.00 materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET
Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet, przeznaczony do wykonywania tego typu prac.
Do prac na wysokosci nalezy stosowaé rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.

4. TRANSPORT.
Transport materiatéw z rozbiérki dowolnymi srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢
przed wysypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:

- teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP

- zdemontowac wszelkie istniejgce uzbrojenie w miejscach wykonywania rozbiérek.




5.2. Roboty rozbiérkowe i demontazowe.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47
poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Wpg zasad okreslonych pkt.6. ,, Kontrola jakosci robdt ,, w ST-00.00- Wymagania ogdlne. Kontrole jakosci
robot rozbidrkowych dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

7. OBMIAR ROBOT

Wg zasad okreslonych pkt.7.,, Obmiar robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Jednostkami obmiarowymi sa:

- zerwanie posadzki z tworzyw sztucznych — m2

- skucie posadzki z ptytek ceramicznych — m2

- skucie tynkéw, glazury — m2

- demontaz instalacjic.o.—mb

- demontaz grzejnikow — szt.

- demontaz urzadzen i armatury wod.-kan. — szt.

- demontaz osprzetu elektrycznego — szt.

- transport i utylizacja gruzu pochodzgcego z rozbiérki — m3

8. ODBIOR ROBOT
Wg zasad okreslonych pkt.8. ,, Odbidr techniczny wykonanych robét ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Wszystkie roboty objete SST-01 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawca bedzie dokonane:-zgodnie z ustaleniami umowy.

Wg zasad okreslonych pkt.9 ,, Podstawa ptatnosci ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .

Pfaci sie za roboty faktycznie wykonane i odebrane przez Inspektora Nadzoru, mierzone w jednostkach
okreslonych w pkt. 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

USTAWA z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z pdzniejszymi zmianami)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Klasyfikacja robét wg wspoélnego stownika zaméwien — CPV 45262321-7
SST-02.00 Roboty posadzkowe- oktadziny ceramiczne

1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji.

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przygotowawczych
zwigzanych z remontem pomieszczen zlokalizowanych na ,niskim parterze” budynku Medyczno-
Spotecznego Centrum Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego w Inowroctawiu, ul. Narutowicza 53, 88-
100 Inowroctaw.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i rozliczeniowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1



1.3 Zakres robot:

- rozebranie posadzek z ptytek z kamieni sztucznych,

- wywiezienie catosci gruzu z terenu budowy,

- wykonanie podkfadu podposadzkowego,

- wykonanie posadzek ceramicznych.

1.4 Wymagania dotyczace wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz zgodnos$¢ ich wykonania z umowa,
przedmiarem i SST. Posiada niezbedng wiedze, doswiadczenie i odpowiednie uprawnienia oraz certyfikaty i
dysponuje potencjatem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia;

Znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamdwienia; Nie podlega
wykluczeniu z postepowania o udzielenie zamdéwienia (Art. 24 ust. 1 i 2 Ustawy).

2. MATERIALY

Zastosowane materiaty budowlane powinny posiadac atest higieniczny, certyfikaty, oceny higieniczne i
aprobaty techniczne zgodne z PN.

Materiaty do wykonania posadzek, ptytki ceramiczne, kleje, zaprawy do spionowania muszg posiadac atesty
do zastosowan w budynkach uzytecznosci publiczne;j.

3. SPRZET

Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i musi odpowiadac
przyjetej technologii i zgodny z przepisami bezpieczeristwa.

4. TRANSPORT

Dostawa materiatdw i wywdéz materiatdw z rozbiérki odbywaé sie bedzie samochodami skrzyniowymi.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp oraz
przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowag, oraz za jakos$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ wymaganiami Specyfikacji Technicznej, oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgca akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy , a takze w
normach i wytycznych.

Przed przystgpieniem do wykonania roboét instalacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wizje obiektéw i ustali¢ z
Inspektorem Nadzoru sposdb wykonania i rodzaj zastosowanych materiatéw.

Przy wykonaniu robdt remontowych nalezy zwrdécic¢ szczegdlng uwage na to aby nie uszkodzi¢ elementéw
wyposazenia korytarza nie podlegajacych remontowi. Przed wykonaniem robdt remontowych nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ i oznakowac obszar robdt remontowych.

Wyktadzina z tworzyw sztucznych rulonowych homogeniczna zgrzewna termicznie (Norma 43 , lub
réwnowazna) Wyktadzina musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Paristwowego Zaktadu Higieny

e w jednym pomieszczeniu uzywaé oktadzin z jednej serii produkcyjnej

e kolor i strukture ustali¢ z uzytkownikiem

Wykonywanie warstw podktadowych

Podkfad pod wyktadzine skfada sie z nastepujgcych warstw:

¢ wylewka samopoziomujgca o grubosci 5mm

Podktad ma decydujace znaczenie dla zapewnienia wtasciwej niezawodnosci i trwatosci podtogi. Powinien
by¢ dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczng oraz rdwng i gtadkg powierzchnie.
Przed wykonaniem podktadu nalezy ustali¢ potozenie gérnej powierzchni posadzki na wysokosci ustalonej z
Inspektorem Nadzoru

¢ podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie
mniejsza niz 0.5MPa.

¢ podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknieé i szczelin.

¢ wilgotnos$¢ nie moze przekraczac¢ 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu.

Zakres robot zasadniczych
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Utozenie posadzki z wyktadzin podtogowych z tworzyw sztucznych rulonowych zgrzewanych homogenicznie
wraz z czynnosciami wykonczenia i cokolikiem

Zasady wykonywania robdt: Temp. pomieszczen > 18C. Wyktadzina powinna aklimatyzowaé sie w
pomieszczeniu min. 24 h, a rolka powinna by¢ rozluzniona. Po pocieciu na kawatki wyktadzina powinna
aklimatyzowaé sie w pomieszczeniu kolejne 24 h. W jednym pomieszczeniu uzywac rolek z jednej serii
produkcyjnej.

Z powierzchni betonowej nalezy usungé wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rdwniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnosc¢ warstwy malarskie, piszczgce i ttuszczace
sie warstwy zapraw. Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z

PN/B — 10107 nie mniejsza niz 0.5MPa. Stosowa¢ klej zalecany przez producenta. llo$¢ kleju ok. 300-350
g/m2. Wyktadzine mozna ktas¢ dopiero, gdy rozprowadzony klej osiggnie wtasciwg konsystencije.

Zaleca sie uzywanie rolki dociskowej co zapewnia doktadne dopasowanie wykfadziny w naroznikach.

Po przyklejeniu spawanie potgczen moze nastgpic¢ po 24 h. Arkusze wyktadziny nalezy tgczyé termicznie przy
pomocy sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy usuwac za pomocg specjalnego noza. Frezowanie i
spawanie narozy i ztgczy nalezy wykonac¢ po wyschnieciu kleju.

W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych nalezy uzy¢ do spawania zgrzewarki termicznej z koricéwka do
zgrzewania sznurowego. Do frezowania wszystkich ztgcz nalezy stosowac frezarke reczng z ostrzem ze stopu
twardego. Duze powierzchnie mozna frezowac przy pomocy frezarki elektryczne;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

-sprawdzenie wizualne jakosci wykonanych robot remontowych.
-jakosci zastosowanych materiatéw.

-zgodnosci zakresu robot remontowych z przedmiarem robét.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z przedmiarem ofertowym dla danej pozycji robét.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie przedmiaru robdt z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

W przypadku wykonywania robét zanikajgcych (linie kablowe, itp.) nalezy dokonad ich czesciowego odbioru.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac roboty za wykonane prawidtowo, tj.
zgodnie z dokumentacjg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do dalszych prac. Jezeli chociaz jeden wynik
badania jest negatywny roboty nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i
rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

9. PLATNOSC

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawcg bedzie dokonane zgodnie z ustaleniami umowy.
Rozliczenie robét moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i po dokonaniu
odbioru koncowego robdt. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje
po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego
zakresu robot stanowi wartosc tych robét obliczona na podstawie:

-okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub

-ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty uwzgledniaja:

-przygotowanie stanowiska roboczego,
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-dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

-obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

-ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét
na wysokosci, od poziomu podtogi lub terenu,

-zabezpieczenie podtég i elementéw moggcych ulec uszkodzeniu.

-wykonanie prac instalacyjnych,

-usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,
-oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie miejsc wykonywania robét,
-likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan lub urzadzen
podnosnikowych niezbednych do wykonania robdt na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Wykonanie robét rozbidrkowych musi byé zgodne z:

a) Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz.
U.Nr13 zdn. 10.04.1972r.)

b) Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, pdz. 844)

- PN/B- 10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie

- WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB

- Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét,

- Aprobaty techniczne

- Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Klasyfikacja robot wg wspoélnego stownika zaméwien — CPV 45410000-4
SST-03.00 Roboty tynkarskie

1.WSTEP
1.1.Przedmiot specyfikacji technicznej
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przygotowawczych
zwigzanych z remontem pomieszczen zlokalizowanych na ,niskim parterze” budynku Medyczno-
Spotecznego Centrum Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego w Inowroctawiu, ul. Narutowicza 53, 88-
100 Inowroctaw.
1.2.Zakres robét budowlanych
W zakres robot objetych specyfikacjg wchodza:
- przygotowanie powierzchni przeznaczonych do tynkowania i inne czynnosci z tym zwigzane,
- tynki cementowo-wapienne scian
- gtadzie gipsowe Scian
1.3.Teren budowy
1.3.1.Charakterystyka terenu budowy
Roboty realizowane wewnatrz budynku.
1.3.2.Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okreslonych w warunkach
umowy.
1.3.3.0chrona wtasnosci i urzadzen
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych urzadzen
znajdujacych sie w obrebie placu budowy.
1.3.4.0chrona srodowiska w trakcie realizacji robot
W trakcie realizacji robot wykonawca jest zobowigzany znaé i stosowaé sie do przepisdw zawartych we
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wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie realizacji, do czasu zakonczenia
robot, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki zeby stosowad sie do wszystkich przepiséw
i normatywow w zakresie ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem, unikaé¢ dziatan
szkodliwych dla innych jednostek wystepujgcych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub
innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.

1.3.5.Zapewnienie bezpieczeristwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczernstwa. Zapewni wyposazenia w urzadzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez
wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty
zachowania zgodnosci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczerstwa i ochrony zdrowia sg wliczone
W cene umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepisow prawnych obowigzujgcych w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we
wszystkich urzgdzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty
tatwopalne bedg przechowywane zgodni z przepisami przeciwpozarowymi. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktory mogtby powsta¢ w okresie realizacji
robot lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikdw.

1.3.6. Okreslenia podstawowe

-Tynk- warstwa zaprawy murarskiej pokrywajgca lub ksztattujgca powierzchnie elementéow budowli
(gtéwnie scian i stropéw), wykonywana w celu zabezpieczenia przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
zewnetrznych oraz nadaniu powierzchni estetycznego wygladu

-Sztablatura- tynk szlachetny, ktérego zewnetrzna warstwa wykonana jest z gipsu modelowego lub
mieszaniny gipsu i ciasta wapiennego

-Boniowanie- dekoracyjne opracowanie lica muru kamiennego lub jego nasladownictwo wykonane w tynku.

2.MATERIALY
2.1.Wymagania ogdlne
Wszystkie stosowane materiaty muszg by¢ zgodne z polskimi normami, a w razie ich braku powinny mie¢
decyzje dopuszczajace je do stosowania w budownictwie.
2.2.Stosowane materiaty
-$rodki gruntujgce
-$rodki do czyszczenia podtoza
-gotowa zaprawa tynkarska
-woda

3.SPRZET
3.1.Wymagania ogdine
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i srodowisko. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna
gwarantowac prowadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robét.
3.2.Sprzet niezbedny do wykonania robét tynkarskich

-szczotki do czyszczenia podtoza

-kielnie

-szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych

-pace

-pedzle

-mieszarki mechaniczne

-mieszadta

-pojemniki na zaprawe

-pojemniki na wode

-drabiny
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4.TRANSPORT
Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem niekorzystnych
czynnikdw atmosferycznych (deszcz, mréz).

5.WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Zasady ogdlne wykonania robét budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za: prowadzenie robét zgodnie z umowa, przestrzeganie harmonogramu
robot, jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, ich zgodnos$¢ z projektem wykonawczym,
wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robdt oraz poleceniami zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

5.2.Warunki przystapienia do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do robét tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie prace budowlane tzw. ,stanu
surowego" oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny by¢ rowniez zamurowane wszelkie
przebicia, bruzdy oraz osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zalecane jest przystepowanie do
wykonywania tynkéw po zakonczeniu okresu osiadania i skurczu $cian murowanych - okoto 4 do 6 miesiecy
po wykonaniu robdt stanu surowego. Roboty tynkarskie nalezy wykonywaé w temperaturze powyzej 5 st. C,
lub w nizszych po zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych. Swiezo wykonane tynki nalezy
chronié¢ przed bezposrednim dziataniem wysokich temperatur przez zwilzanie woda.

5.3.Wymagania stawiane podtozom pod tynki

-Podtoze z betonéw komoérkowych

Podstawowe problemy dotyczace przygotowania podtozy z betondw komdrkowych to réznice wystepujgce
w modufach sprezystosci materiatu podfoza i wyprawy oraz koniecznos¢ likwidacji duzych uszkodzen,
zwtaszcza ubytkéw narozy blokéw z betonu komdrkowego. Wypetnienia ubytkéw naroznikdw, dziur i
nieréwnosci podfoza nalezy wykona¢ co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich, stosujgc
materiat uzywany pdézniej do tynkowania. Dopuszczalne jest wykonanie naprawy wiekszych uszkodzen
kawatkami gazobetonu. W takim przypadku nalezy miejscom uszkodzonym nadac ksztatt prawidtowego
wieloscianu, wpasowa¢ w nie odpowiednio przyciete kawatki betonu komérkowego i otoczy¢ je rzadka
zaprawa cementowa.

Sciany murowane z bloczkéw betonu komérkowego przed tynkowaniem nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
ttustych zanieczyszczen. Podobnie jak dla podifoza z materiatéw ceramicznych zalecane jest wydrapanie
spoin na gteboko$¢ 3 mm od lica muru. Nastepnie podtoze nalezy oczysci¢ szczotkami na sucho z kurzu i z
pytu.

W przypadku wykonywania tynkéw w okresie letnim podtoze z betonu komdrkowego powinno byé¢ przed
rozpoczeciem prac tynkarskich zwilzone wodg z zachowaniem ostroznosci w ten sposdéb, aby woda nie
wytworzyta na powierzchni warstwy btonkowej. Dla tynkdw gipsowych nalezy stosowac specjalne srodki
gruntujgce wyréwnujgce chtonnos$¢ podtoza. Nie nalezy tynkowac silnie zawilgoconych muréw z betonu
komadrkowego.

-Podtoze gipsowe lub gipso-betonowe

Podtoza gipsowe wymagaja przesuszenia do zawartosci 6% wilgoci (wagowo). Powierzchnia podtoza
powinna by¢ przygotowana przez porysowanie w skosng siatke na gtebokos¢ 2-3 mm i oczyszczona z kurzu
na sucho miekka szczotkg oraz lekko zwilzona. Wszystkie czesci metalowe przylegajgce do tworzywa
gipsowego powinny by¢ zabezpieczone odpowiednim srodkiem antykorozyjnym.

Badania podtoza gipsowego dotyczg sprawdzenia wilgotnosciomierzem elektrycznym wilgotnosci masowe;j.
Wilgotnos¢ podtoza nie powinna przekracza¢ 7% wag. Wymaganie to nie jest konieczne w przypadku
wykonywania tynkdow gipsowych i gipsowo-wapiennych.

-Podtoza z istniejacego tynku

W przypadku koniecznosci wykonania pogrubienia istniejgcego tynku, ktdrego jakos¢ jest dobra,
przygotowanie podtoza polega na usunieciu ewentualnych powtok malarskich i naprawieniu lokalnych
uszkodzen. Miejsca tynku zniszczonego lub odparzonego nalezy odbic¢ i wypetnié nowa zaprawa. Podtoze
twarde lub gtadkie nalezy porysowac np. gwozdziami nabitymi na deske. Przed naniesieniem nowego tynku
oczyszczone podioze nalezy zmy¢ i zwilzy¢ wodg, a nastepnie wykonaé obrzutke z rzadkiej zaprawy
cementowej.
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5.4.Wymagania stawiane robotom tynkarskim

5.4.1.Wymagania dotyczace wykonywania tynkow
-Tynki gipsowe
Suche mieszanki gipsowe, sktadajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek
modyfikujacych wiasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia
natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowg. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie
mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.
Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
chemicznych $rodkéw modyfikujgcych, nadajgcych uzyskanej zaprawie plastycznosé, tatwos¢ obrobki i
podnoszacych przyczepnosc do podtoza. Poszczegdlne typy gipsow tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie

na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/mz, standard - 1,2 kg/m2 oraz obrébka i zastosowanie.
Obecnie stosowane sg nastepujace typy gipséw tynkarskich:
- gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania wewnetrznych
wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,
- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,
- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,
- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie podtoza
mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komdrkowy). Tynkéw gipsowych nie powinno
sie wykonywa¢ jedynie na podfozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych.
Gipsy szpachlowe s3 mieszankami na bazie gipsu pétwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
chemicznych s$rodkéw modyfikujacych. Zawierajg komponenty, dzieki ktérym uzyskane zaprawy sg
plastyczne i tatwe w obrdbce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania podtozy
gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkdéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sy do spoinowania
potaczen ptyt g-k wraz z siatkg zbrojgca oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i sufitow
z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyréwnywania podtozy wykonanych
z betonu, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach.
Moga by¢ naktadane na gtadkie podtoza budowlane lub na odnawialne stare podtoza tynkarskie.
Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub
maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikéw poprawiajgcych plastycznosc i
reologie. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych wypraw na rdwnych
podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych wewngtrz pomieszczen.
Wymagania dotyczace wykonywania tynkow i gtadzi z mieszanek tynkarskich zawierajacych gips
Przyczepnosé tynku gipsowego zalezy gtdwnie od rodzaju podtoza. Do wtasciwosci podtoza nalezy zawsze
dostosowaé rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawczgy. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac
tynkarskich sprawdzié, czy nie wystepuje jeden z czynnikdéw, ktére mogg powodowaé odpadanie tynkéw
gipsowych:

- niewfasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone Ilub zabrudzone smarami

technologicznymi,

- zamarzniete podtoze, bardzo gtadkie lub nieczyszczone ze srodkéw antyadhezyjnych,

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy srodek gruntujacy.

Na podtoze betonowe mozna naktadaé tynk gipsowy nie wczesniej niz 8 tygodni od rozdeskowania. Wilgo¢
zawarta w betonie moze wptywaé na ostabienie przyczepnosci miedzywarstwowej i spowodowad
odspojenie tynku do podtoza.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane s$rodkami gruntujgcymi
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redukujgcymi chtonnos¢ podtoza i zwiekszajgcymi przyczepnosé. Do podtozy betonowych i zelbetowych
przeznaczone sg Srodki gruntujgce gtéwnie w postaci dyspersji polimerowych, wypetnione grubym
wypetniaczem mineralnym. Tworzg one warstwe kontaktowg w postaci tzw. mostka adhezyjnego,
pozwalajgcego na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w celu pobiegania niekorzystnym
reakcjom na ich styku. Cecha zasadniczg srodkdéw gruntujgcych zastosowanych do mostkowania musi by¢
dobra przyczepnos¢ oraz odpornosé na srodowisko alkaiczne.

W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci podtoza i wystepowania rys, nalezy dodatkowo
zastosowac zbrojenie tynku siatka tynkarska.

W przypadku podfoza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadba¢, aby
takze spoiny miaty podobng chtonnos$¢. Ubytki muszg byé wypetnione zaprawg oraz pokryte srodkiem
gruntujgcym. Ptyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowac
Srodkiem z dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubos¢ tynku na tych podtozach powinna wynosi¢ min.
15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa.

Mostki adhezyjne do robdt tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane sg w
instrukcjach producentéw. Nalezy nanosi¢ je za pomocg watka lub inng technikg malarskg. Aby utrzymac
jednorodnos¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy j3 odpowiednio czesto miesza¢ w
pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschngé. Niedozwolone jest nanoszenie
mostkéw adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4%.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzone;j ilosci
mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa
bedzie trudna do witasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowaé mieszadta
mechaniczne, np. nakfadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na
bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowac takg ilos¢ zaprawy, ktéra zostanie wykorzystana w
ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wtasciwosci. Bardzo istotne
jest, aby kazdy kolejny zardb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci
moga znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic prace.

Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktérych zakoriczono wszelkie prace instalacyjne,
zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i
przygotowano podtoze, zastonieto folig okna, oscieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na odpowiednio
przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposéb, aby w efekcie otrzymac jednolitg, gtadka powierzchnie.
Natozony, $ciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany rdwnomiernie woda, a nastepnie
»,Szlamowany" przy uzyciu pacy z gabka. Wchodzace w sktad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sg w
trakcie tej czynnosci ,wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie
rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nierdwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz
bardzo starannie wygtadzit i wyrdwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wptyw na jako$¢ gotowej
powierzchni.

Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni,
pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie
zamkniety, chociaz nie pozbawiong porédw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowad
tworzenie sie pecherzykéw powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gfadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowg tendencje do
powstawania pecherzykdw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu pracy. W tym celu
mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowa warstwe szpachli lub wykona¢ podkfad gruntujacy.
Najpdzniej jeden dzier po wykonaniu tynku mozna ,$cigc¢" pecherzyki powietrza paca, a powstate niewielkie
zagtebienia wypetni¢ zaprawg tynkarska i wygtadzic.

Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na $ciane rowng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomoca
szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza. Mase
naniesiong na Sciane wyréwnuje sie pacy, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usungd,
szlifujgc powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem Sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie
zaszpachlowac jak najcienszg warstwg i delikatnie przeszlifowad.
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W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego szlifowania, efekt
ten mozna uzyskaé, stosujgc technologie ,,mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi nanosi sie wéweczas juz
po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczed. Do utwardzenia
niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk.
Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodnic oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumie gorgcego powietrza nie
moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje
zbyt szybkie ,wyciaggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Zasady ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badania materiatéw oraz jakosci wykonania roboét.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdét z czestotliwosciag
zapewniajgcyg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjg umowy swiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Prébki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym
prawdopodobierstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacja umowy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu préobek. Na jego
zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatéow, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez wykonawce usuniete lub
ulepszone z jego wtasnej woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez
zarzadzajacego realizacja umowy beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez
niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajgcy.

Zarzadzajacy realizacjag umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z projektem
wykonawczym i szczegdétowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez wykonawce.
6.2.Kontrola podtozy.

Badania podtoza pod tynki gipsowe

Przed przystgpieniem do tynkowania podtoze nalezy poddaé ogledzinom, a w przypadku watpliwosci co do
jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podtoza nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce préby:
-wycierania — powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen. W przypadku
stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usungé za pomocg szczotki lub zmy¢ woda, a tynkowaé po
wyschnieciu;

-sprawdzenia Srodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomocy lampy kwarcowej pojawia sie
zielononiebieskie $wiatto fluoroscencyjne sSwiadczagce o wystepowaniu na powierzchni $rodka
antyadhezyjnego. Mozna go usung¢ za pomocg wody z dodatkiem detergentu. Miejsca, ktérych nie mozna
zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie — zeskrobad lub usung¢ przez piaskowanie;

-skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomocg metalowego narzedzia. Ztuszczenia lub
obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotkg lub cykling, a nastepnie pokryé sSrodkiem
gruntujgcym z wypetniaczem mineralnym;

-zwilzania — podtoze nalezy namoczy¢ za pomocg szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy ciemniejg w ciggu 3-5
minut, Swiadczy to, ze podtoze jest wystarczajgco chtonne.
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6.3.Kontrola materiatow

Badan materiatéw dokonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polegaé¢ na sprawdzeniu
dokumentéw swiadczgcych o dopuszczeniu wyrobdw do obrotu oraz termindéw przydatnosci do uzycia.
Zaprawy zwykte do wykonywania tynkdw przygotowywane na placu budowy powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

6.4.Kontrola w czasie wykonywania robot

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg techniczng,
instrukcjami producentéw wyrobéw tynkarskich oraz ze sztukg budowlana.

6.5.Kontrola w czasie odbioru robét

-Badania kontrolne tynkéw zwyktych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez pordwnanie wykonanych
tynkéw z dokumentacjg opisowq i rysunkowg wedtug protokotdw badan kontrolnych i atestow jakosci
materiatéw, protokotéw odbiorow czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci
za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiardw.

Powierzchnie tynkdw powinny tworzy¢ ptaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie krzywe wedtug
obrysu podanego w dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny faset, wnek
itp. w stosunku do projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm dla tynkow kategorii Il i Il
oraz 5 mm dla tynkdéw kategorii IV i IVf. Kagty dwuscienne powinny by¢ proste lub inne zgodne z
przewidzianymi w dokumentaciji.

Dopuszczalne sg tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszaja norm, a s3
uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢ udokumentowane
zapisami w dzienniku budowy przez nadzér techniczny.

Sprawdzenia materiatéw nalezy dokonywac przez kontrole przedtozonych dokumentéw w celu stwierdzenia
zgodnosci uzytych materiatéw z wymogami odpowiednich norm i dokumentacji projektowe;j.

-Badanie przyczepnosci tynku do podtoza

Materiaty, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktére budzg pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem. Po odgtosie nalezy ustalic,
czy tynk dobrze przylega do podtoza (dZwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek gtuchy). W przypadkach
watpliwych mozna dokonaé sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku do podtoza wg PN-71/B-04500.
-Badania grubosci tynkéw zwyktych

Badania kontrolne polegajg na wycieciu pieciu otwordéw o srednicy okoto 30 mm w ten sposob, aby podtoze
byto odstoniete ale nie naruszone. Odstoniete podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy.
Pomiar dokonuje sie z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku uznaje sie Srednig wartos¢ z
pomiaréw w pieciu otworach.

W przypadku badania tynkéw o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde 1000 m2 wycigé jeden
dodatkowy otwor.

-Badania wygladu powierzchni tynku

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru.
Gtadkos¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie przez potarcie tynku dfonig. Wymagania dotyczace wygladu
powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu wykonania i kategorii tynku
okre$lono w normie PN-70/B-10100.

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe jednakowg i o tym samym
natezeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordw soli przenikajgcych z
podtoza, plesn itp.,

-zacieki w postaci trwatych sladéw na powierzchni tynkéw,

-odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku do podtoza.
-Badania prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Pekniecia na powierzchni tynkdw sg niedopuszczalne, z wyjgtkiem tynkéw surowych, w ktérych dopuszcza
sie wtoskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajgce na skutek obecnosci niezgaszonych
czastek wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i
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wypalanych, natomiast dla tynkéw surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m2 tynku.

Widoczne miejscowe nierdwnosci powierzchni otynkowanych wynikajgce z techniki wykonania tynku (np.
Slady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sg niedopuszczalne dla tynkow doborowych, a dla tynkow
pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10

m2 powierzchni otynkowane;.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nalezy
przeprowadzac za pomocy przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi faty kontrolnej o dtugosci 2 m, a
w przypadku gdy powinny one stanowié¢ powierzchnie lub linie krzywe - odpowiedniego wzornika
wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy tatg (lub
wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza sie za pomoca
taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomicg albo za pomocga poziomicy murarskiej, pionu i taty
kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzac katownicg i tatg kontrolna.
Badanie polega na pomiarze przeswitu miedzy tatg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od wierzchotka
mierzonego kata.

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii ll-IV nie powinny
by¢ wieksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci catego budynku.
Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych wewnetrznych (cementowych, cementowo-
wapiennych, wapiennych i gipsowych) podaje PN-70/B10100.

-Badania wykonczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Badania kontrolne tynkdéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzac¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnolegle z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.
Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg, np. wykoriczone na
ostro, zaokragglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone
obrébkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne, takich jak np.
przejscia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zaktadach przemystowych otynkowane naroza powinny by¢
chronione metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy ocynkowanej.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykoriczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢
zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj. pozostawienie bruzdy o szerokosci 2 do 4
mm, przechodzacej przez catg grubos¢ tynku.

W miejscach zdylatowania podtoza powinny byé ostoniete np. paskiem juty, pozostawione w tynku szczeliny
dylatacyjne, ktére nastepnie nalezy wypetni¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwg lub wykonaé obrébke
blacharskg w przypadku tynkdéw zewnetrznych.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6Ine zasady prowadzenia obmiaréw roboét

7.1.1.0g6lIne zasady obmiaru roboét

Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robdt wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozina uznaé¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji techniczne;j.

Obmiaru robdt dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacja umowy o
zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
7.1.2.Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscia i terminach wymaganych w celu
dokonywania okresowych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzadzajacego realizacja umowy. Obmiary beda takze przeprowadzone
przed czesciowym i koncowym odbiorem robdt, a takie w przypadku wystgpienia dtuzszej przerwy w
robotach lub zmiany wykonawcy. Obmiar robét zanikajgcych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie
bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

7.1.3.Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robdt i dostarczone
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przez wykonawce, muszg byé zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzagdzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Musza
one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

7.2.Zasady obmiaru roboét tynkarskich

-Tynki oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od czystej podfogi do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu
powierzchni tych elementéw w stanie surowym.

-Powierzchnie kolumn i pétkolumn o przekroju okraggtym i owalnym oblicza sie wg opisanego prostokata lub
jego trzech bokéw w najwezszym przekroju przez najwiekszg wysokos¢.

-Tynki balkondéw, scian i stropdw loggi oblicza sie w metrach kwadratowych, z uwzglednieniem wymiaréw
tych elementéw w stanie surowym wliczajgc powierzchnie czota i blokdow balkondw lub stropow loggi, jezeli
ich grubos¢ przekracza 30 cm do tynkdéw scian. Tynki czota balkondw i stropdw loggi szerokosci do 30 cm
nalezy wlicza¢ do powierzchni oSciezy.

-Tynki i gtadzie stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian surowych na
ptaszczyzne pozioma. Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug
wymiarow w stanie surowym bez dodatku za krawedzie.

-Z naktadéw na powierzchnie tynkéw i gtadzi potrgca sie naktady na powierzchnie nieotynkowane,

powierzchnie ciggnione lub obrébek kamiennych i innych, jezeli kazda z nich jest wieksza niz 1 mz. Potraca
sie réwniez naktady na otwory o powierzchni ponad 1 m2, jezeli oscieza ich sg nieotynkowane oraz otwory o
powierzchni ponad 3 m2. Z powierzchni tynkow nie odlicza sie powierzchni nieotynkowanych Iub
ciggnionych mniejszych niz 1 m2 i powierzchni otworéw do 3 mz, jezeli oscieza ich sg tynkowane. Tynki

osciezy w otworach o powierzchni ponad 3 m2 oblicza sie jako iloczyn jednokrotnej dtugosci oscieza,

mierzonej w Swietle oscieznicy, przez szerokosé oscieza w stanie surowym. Powierzchnie otwordw oblicza

sie w Swietle oscieznicy lub w swietle muru, jezeli otwory sg bez oscieznicy.

-Otwory w obramowaniach ciggnionych oblicza sie wedtug zewnetrznych wymiaréw obrysu obramowania.

-Siatkowanie na gotowej konstrukcji nosnej oblicza sie w metrach kwadratowych.

-Tynki scianek na siatce oblicza sie w metrach kwadratowych. Jezeli grubos¢ szkieletu nie przekracza 20 mm,

powierzchnie tynku przyjmuje sie jak jednostronng powierzchnie $cianki. Przy wiekszej grubosci kazda

strone scianki nalezy normowac jak scianke tynkowang jednostronnie.

-Sztablatury ptaszczyzn oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni pokrytych sztablaturg w
rozwinieciu. Z powierzchni sztablatur nie potraca sie powierzchni nie pokrytych sztablaturg mniejszych

niz 0.5 m2, jak réwniez profiléw ciggnionych powierzchni do 0.5 mz.

-Sztablature stupow oblicza sie w metrach kwadratowych uwzglednieniem powierzchni bokéw gtadkich lub
profilowanych

-Sztablature pasdw ciggnionych, pilastrow, osciezy i belek w stropach kasetonowych i zebrowych oblicza sie
w metrach kwadratowych z uwzglednieniem szerokosci paséw i wysokosci belek.

-Sztablature powierzchni miedzy belkami stropéw oblicza sie z uwzglednieniem rozstawu belek. Przy
rozstawie do 1 m sztablature nalezy normowaé wg naktadéw dla pét w kasetonach o powierzchni do 5

mz. Przy szerszym rozstawieniu belek sztablature nalezy oblicza¢ wg naktadéw dla sufitéw.
-Sztablature paséw nieciggnionych o szerokosci do 25 cm, usytuowanych pomiedzy dwoma profilami
ciggnionymi, nalezy oblicza¢ tgcznie z szerokoscig pasdw ciggnionych. Sztablature paséw nieciggnionych
o szerokosci od 50 cm nalezy normowac¢ wg naktadéw dla paséw nieciggnionych, a pasy szersze niz 50
cm wg nakfadéw dla scian.
-Sztablatury profiléw ciggnionych, gzymsow, ramp Swietlnych zatok i paséw ciggnionych profilowanych
oblicza sie w metrach. Za szerokos¢ obliczeniowg przyjmowac nalezy szerokosé rozwiniecia lub profilu (bez
dodatku za dobicie profilu), a za dtugosc - najdtuzszg krawedz po obciggnieciu.
-Sztablatury drobnych elementdw (wneki, tta, tablice, ekrany itp.) oblicza sie wg faktycznej powierzchni
sztablatur tych elementéw.
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8.0DBIOR ROBOT
Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

-odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

-odbiorowi ostatecznemu
8.1.0dbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.1.1.Zasady ogélne
Odbiér robodt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogdblnego postepu robdt. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Odbidr bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy. Jakos¢ i
ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia odbierajgcy na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg
projektowq, specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.
8.1.2.0dbiorowi robét zanikajacych w pracach tynkarskich podlegaja:
Podtoza:

- Podtoza (podtoza powinny by¢ przygotowane zgodnie z punktem 5.3. oraz poddane badaniu
zgodnie z punktem 6.2. niniejszej specyfikacji.

- Przy wykonywaniu tynkdw zwyktych przed przystgpieniem do wykonania obrzutki powinien by¢
przeprowadzony odbiér miedzyoperacyjny podtoza. W przypadku gdy odbiér poditoza odbywa
sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy go przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda.
Wyniki odbioru podtoza powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpisem
inspektora nadzoru i kierownika budowy.

8.2. Odbidr ostateczny robot
8.2.1.Warunki technicznie odbioru robét tynkarskich
Odbiér tynkdw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego przedmiot
okresla projekt budowlany, specyfikacja techniczna, a takze dokumentacja powykonawcza okreslajaca
uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich. Zgodnos$¢ wykonania tynkéow stwierdza
sie na podstawie porownania wynikdw badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w
odpowiedniej normie. Tynk moze by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takim
przypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujacych rozwigzan:
- wykonawca tynkow jesli to mozliwe, powinien poprawic tynki i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczeristwu uzytkowania i trwatosci tynku,
nalezy zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
- jezeli nie s3 mozliwe podane rozwigzania nalezy usungé¢ tynk i ponownie wykonac roboty
tynkowe.
Protokét odbioru gotowych tynkdéw powinien zawierac:
- ocene wynikow badan
- wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkédw z zamodwieniem
8.2.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego
Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
-Protokét odbioru ostatecznego robdt sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajgcego
-Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty)
-Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST
8.3.0dbiér koricowy
Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
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Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru wstepnego. W przypadku przyjecia robdt wykonawcy zostanie zwrdcona w catosci kaucja
gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.Sposob ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawcg bedzie dokonane:-zgodnie z ustaleniami umowy.
9.2.Zasady obliczania ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty tynkarskie obejmuja:

Brobocizne bezposrednig wraz z kosztami,

Bwartos¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow i
transportu na plac budowy,

Blwartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

Blkoszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

Bwartos¢ robdt pomocniczych i towarzyszacych

Blpodatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (oprdocz podatku VAT).

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy i normatywy
- PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy”
- PN-B-10109:1998 ,Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie ”
- PN-65/B-10101 ,Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze”
- PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”
- PN-B-10106:1997 ,Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”
- PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”
- PN-B-06710:1996 ,Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko i
suchych mieszanek do tynkéw szlachetnych”
- PN-90/B-14501 ,,Zaprawy zwykte do wykonywania tynkdw przygotowywane na placu budowy”
- PN-B-10109:1998 ,,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”
- PN -87/B-02355 ,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”
- PN-B-30041:1997 ,Spoiwa gipsowe - Gips budowlany”
- PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy”
- PN-EN 1015-12:2002 ,Metody badan zapraw do murow Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania”
- PN-EN 1015-19:2000 ,Metody badan zapraw do murdw Okreslenie wspoétczynnika przenoszenia
pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania”
- PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”
- PN-EN 13139:2002 (U) ,,Kruszywa do zapraw”
- PN-EN 197-1:2002 ,,Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku”
- PN-EN 459-1:2002 (U) ,Wapno budowlane - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”
— PN-EN 934-2:2002 , Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2: Domieszki do betonu -
Definicje, wymagania, zgodnos$é, znakowanie i etykietowanie”
10.2. Przepisy prawne
Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wiadze panstwowe
jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposdb zwigzane z
prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie
realizacji robot.
Najwazniejsze z nich to:
- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z pdzniejszymi
zmianami
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- Ustawa o dostepie do informacji o srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na
$rodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania robdét
budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz
planowanych kosztéw robdt budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym(Dz.U. z 2004
r. Nr 130, poz. 1389)

- Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych

10.3. Inne dokumenty i opracowania :

,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych” , (Verlag Dashofer, Warszawa 2004 r.)

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Klasyfikacja robot wg wspélnego stownika zaméwien — CPV 45431200-9
SST-04.00 Roboty glazurnicze

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przygotowawczych
zwigzanych z remontem pomieszczen zlokalizowanych na ,niskim parterze” budynku Medyczno-
Spotecznego Centrum Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego w Inowroctawiu, ul. Narutowicza 53, 88-
100 Inowroctaw.
1.2.Zakres robét budowlanych
W zakres robdt objetych specyfikacjg wchodzi:

- pokrycie $cian ptytkami (oktadziny) w sanitariatach,
1.3.Teren budowy
1.3.1.Charakterystyka terenu budowy
Roboty realizowane wewnatrz budynku.
1.3.2.Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okreslonych w warunkach
umowy.
1.3.3.0chrona wtasnosci i urzadzen
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych urzadzen
znajdujacych sie w obrebie placu budowy.
1.3.4.0chrona srodowiska w trakcie realizacji robot
W trakcie realizacji robdt wykonawca jest zobowigzany znaé i stosowaé sie do przepiséw zawartych we
wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie realizacji, do czasu zakonczenia
robot, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki zeby stosowad sie do wszystkich przepiséw
i normatywow w zakresie ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem, unikaé¢ dziatan
szkodliwych dla innych jednostek wystepujgcych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub
innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.
1.3.5.Zapewnienie bezpieczeristwa i ochrony zdrowia
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczernstwa. Zapewni wyposazenia w urzadzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez
wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty
zachowania zgodnosci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg wliczone
W cene umowna.
Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepisow prawnych obowigzujgcych w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie



22

gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczeistwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we
wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty
tatwopalne bedg przechowywane zgodni z przepisami przeciwpozarowymi. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktéry mogtby powstaé w okresie realizacji
robot lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikdw.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatéw, wymagan i sposobdéw
oceny podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i

zewnetrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i okfadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod
patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,CZESCI OGOLNEJ”
STWIORB

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny mie¢:

- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Ptyty i ptytki ceramiczne Ptytki powinny odpowiadac nastepujagcym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej

nasigkliwosci wodnej E'3%. Grupa B .

- PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej 3%<E'6%. Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej 6%<E 10%. Grupa B llb.

- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej E>10%. Grupa B III.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktdrych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornos¢ i
twardosé.

2.2.3. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania Kompozycje klejagce do mocowania ptytek
ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.4. Materiaty pomocnicze Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktfadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe,

- Srodki ochrony ptytek i spoin,

- Srodki do usuwania zanieczyszczen,

- Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg miec¢ wtasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania

stosowacé nalezy wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materiaty
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budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze byc¢ stosowana

wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiIORB

Do wykonywania robdt okfadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zagbkéw 6- 12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, ggbki do mycia i czyszczenia, wktadki (krzyzyki)
dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatéw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca sie
uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatdw na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét podano w ,,Czesci ogdlnej" STWiORB

5.2. Wykonanie oktadzin

5.2.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc¢:

- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo-kartonowe.

Przed przestgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakow, pekniec i ubytkéw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny
by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowad, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4- M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z
elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-
M7. W przypadku podtdz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujagcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdow i ttustych plam, oczyszczona ze

starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o dtugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,
- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4mm na wysokosci kondygnacji,
- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na 1m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo




24

wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przestgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjeta
szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowag szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z, réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniana lub aluminiowa. Do
usytuowania taty nalezy uzyé poziomicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgcg. Wybdr kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejagcg naktada sie na
podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiona pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejacg powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie
podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkoSci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebéw i konsystencja
kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwolié na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okoto 4-6mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znaleZ¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na ufozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i , mikro-ruchami” ustawieniu na
wihasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dziekiduzej przyczepnosci Swiezej
zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie
dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po ufozeniu
wyktadziny podtogowe;j.

Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek
podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usungc¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa
naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie
klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.

Doktadny czas powinien by¢ okredlony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
oktadziny pacg gumowgq. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé¢ wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka ggbka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna ggbka.

Przed przestgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych opowierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
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Dobodr preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i
stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

6.2. Badania przed przestgpieniem do roboét

Przed przestgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktore beda wykorzystane do wykonania robdt oraz podfoza. Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje
klejace, jak rdwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia
materiatdw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgcy
zgodnos$¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przestgpieniem do wykonywania robot
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rdwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowatate,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania okfadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowosé dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych oktadzin a w szczegélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek;

- utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu
technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z
doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocy cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla poziomych oktadzin scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin scian) i dokonanie
pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielko$ci 1m? nalezy zmierzy¢ szerokos$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5mm,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubosé
okreslong na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
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inwestora (Zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace okfadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktérych réznorodnosc barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwe] przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna byc¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2mm na
dtugosci 2m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci 2m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci Im i 3mm
na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdéw, pilastrow,
fundamentdéw i innych elementéw wieksze niz 0,25m?2.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacjy a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug
stanu faktycznego. Powierzchnie okfadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowe] lub wg

stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

8.2. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajagcym zakryciu sg podtoza. Odbiér
podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego

opracowania. Wyniki badan nalezy porownac¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtéz i

okreslonymi odpowiednio pkt. 5.4. dla oktadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny
mozna uznac podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ na przystgpienie
do robot oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. Szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku
zanizonej wytrzymatosci) podfoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz materiatéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czesciowy robdt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru czesciowego jest
podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowga. Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez
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Zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw oraz dokonanej
ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych

materiatéw i wyrobow,

- protokdty odbioru podtoze,

- protokdty odbioréw czesciowych,

-instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkoSciami
tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréow sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku
nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawic oktadzine i przedstawic jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny zamawiajgcy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia
w stosunku ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikdw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zamdwieniem.

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

Odbidr pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktdrego dtugoséjest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego
zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.Sposob ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawcg bedzie dokonane: -zgodnie z ustaleniami umowy.
9.2.Zasady obliczania ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty glazurnicze obejmuja:

Brobocizne bezposrednig wraz z kosztami,

Bwartos¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow i
transportu na plac budowy,

Blwartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

Blkoszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
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Biwartos¢ robét pomocniczych i towarzyszacych
Blpodatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (oprdcz podatku VAT).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 87:1994Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, witasciwosci i
znakowanie.

- PN-EN 159:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B III.

- PN-EN 176:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3 %. Grupa
Bl

- PN-EN 177:1997Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6 %. Grupa B
Ila.

- PN-EN 178:1998Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10 %. Grupa B
Il'b.

- PN-EN 121:1997Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.

- PN-EN 186-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 1.
- PN-EN 186-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 2.
- PN-EN 187-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
1.

- PN-EN 187-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
2.79

- PN-EN 188:1998Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Ill.

- PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

- PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

- PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej.

- PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspotczynnika odbicia.

- PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

- PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

- PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

- PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnos$ci wodnej.

- PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate
ptytek szkliwionych.

-PN-EN I1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

- PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

- PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

- PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

- PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych.

- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.
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- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

- PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwos$ci wodnej.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

10.2. Dokumenty odniesienia

- przedmiar robét,

- kosztorys ofertowy,

- umowa zawarta pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg,

- STWIORB.

10.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany znac wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wiadze panstwowe
jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposdb zwigzane z
prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie
realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

-Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z pdzniejszymi zmianami
-Ustawa o dostepie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko
z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

-Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania robdét
budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48)

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz
planowanych kosztéw robdt budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym(Dz.U. z 2004
r. Nr 130, poz. 1389)

-Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Klasyfikacja robot wg wspélnego stownika zaméwien — CPV 45442100-8
SST-05.00 Roboty malarskie

1.WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji technicznej

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przygotowawczych
zwigzanych z remontem pomieszczen zlokalizowanych na ,niskim parterze” budynku Medyczno-
Spotecznego Centrum Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego w Inowroctawiu, ul. Narutowicza 53, 88-
100 Inowroctaw.

1.2.Zakres robét budowlanych

W zakres robdt objetych specyfikacjg wchodzi:

-przygotowanie powierzchni przeznaczonych do malowania i inne czynnosci z tym zwigzane,

- gruntowanie,

-malowanie wewnetrzne $cian i sufitéw.

1.3.Teren budowy

1.3.1.Charakterystyka terenu budowy

Roboty realizowane wewnatrz budynku.

1.3.2.Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okreslonych w warunkach
umowy.
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1.3.3.0chrona wtasnosci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych urzgdzen
znajdujacych sie w obrebie placu budowy.

1.3.4.0chrona $rodowiska w trakcie realizacji robot

W trakcie realizacji robdt wykonawca jest zobowigzany znaé i stosowaé sie do przepisdw zawartych we
wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie realizacji, do czasu zakonczenia
robot, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki zeby stosowad sie do wszystkich przepiséw
i normatywow w zakresie ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem, unikat dziatan
szkodliwych dla innych jednostek wystepujgcych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub
innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.

1.3.5.Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenie w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez
wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty
zachowania zgodnosci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg wliczone
W cene umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepisow prawnych obowigzujgcych w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczenistwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we
wszystkich urzadzeniach, maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty
tatwopalne bedg przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktéry mogtby powstaé w okresie realizacji
robot lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikdw.

1.3.6. Okreslenia podstawowe

-Emalia— barwiony lakier

-Farba— ptynna lub pétptynna zawiesina cieczy lub ciat statych w roztworze spoiwa

-Farba dyspersyjna— zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodne] polimeru z dodatkiem srodkdéw
pomocniczych

-Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Zzywicznych— zawiesina pigmentdw i obcigznikdw w spoiwie
zywicznym rozcieficzonym rozpuszczalnikami organicznymi

-Farba na spoiwach zywicznych rozcienczanych woda— zawiesina pigmentdw i obcigznikbw w spoiwie
Zywicznym , rozcienczalne wodg

-Farba na spoiwach mineralnych— mieszanina spoiwa mineralnego, pigmentow, wypetniaczy oraz srodkow
pomocniczych i modyfikacyjnych, przygotowana w postaci suchej mieszanki przeznaczonej do zarobienia
wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania kompozycji

-Farba na spoiwach mineralno-organicznych— mieszanina spoiw mineralnych i organicznych, pigmentow,
wypetniaczy oraz Srodkdw pomocniczych produkowana w postaci suchych mieszanek oraz past do
zarobienia woda.

-Lakier— przezroczysty, nie barwiony roztwér koloidalny

-Podtoze malarskie— powierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska

-Powtoka malarska— natozona na podtozu stwardniata warstwa farby

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogdlne

Wszystkie stosowane materiaty muszg by¢ zgodne z polskimi normami, a — w razie ich braku — powinny mie¢
decyzje dopuszczajace je do stosowania w budownictwie.
2.2.Stosowane materiaty

2.2.1.Farby

- $rodki gruntujgce zgodnie z wyceng wykonawcy,

-farby dyspersyjne

2.2.2.Materiaty pomocnicze

-$rodki myjace

-woda
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3.SPRZET
3.1.Wymagania ogdlne
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i srodowisko. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna
gwarantowac prowadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robét.
3.2.Sprzet niezbedny do wykonania robét malarskich

-szczotki do czyszczenia podtoza,

-szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,

-pace,

-pedzle,

-watki,

-mieszadta,

-pojemniki na farby,

-agregaty malarskie,

-drabiny.

4. TRANSPORT
Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem niekorzystnych
czynnikdw atmosferycznych (deszcz, mroéz).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Zasady ogdlne wykonania robét budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowag, przestrzeganie harmonogramu
robot, jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, ich zgodnos$¢ z projektem wykonawczym,
wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robdt oraz poleceniami zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

5.2.Warunki przystapienia do robdt malarskich

Do wykonania robdét malarskich mozna przystgpi¢ po zakorczeniu robét instalacyjnych, zamontowaniu
stolarki, utozeniu podtozy pod posadzki wykoriczone (podtogi nie podlegajgce obrébce po utozeniu),
utozeniu podtdg drewnianych.

5.3.Przygotowanie podioza

5.3.1.Wymagania ogoélne

Podtoza powinny by¢ oczyszczone z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, odttuszczone, a ich wilgotnos¢ nie
powinna przekracza¢ najwyzszej dopuszczalnej wilgotnosci dla danego podtoza. Podioza uprzednio
malowane powinny by¢ ponadto oczyszczone ze starej farby, a uszkodzenia naprawione odpowiednim
materiatem.

5.3.2.Wtasciwosci podtozy

Ze wzgledu na materiat z jakiego sg wykonane, podtoza powinny spetnia¢ nastepujace kryteria:

-Podtoza tynkowane

-brak ubytkéw w tynkach,

-oczyszczone powierzchnie z resztek zaprawy, starych powtok malarskich oraz innych zanieczyszczen,

-wolne od kurzu,

-suche (maksymalna wilgotno[ od 3 % w wypadku farb na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych do 6 %
dla spoiw mineralnych).

5.4.Wymagania stawiane robotom malarskim

5.4.1.Warunki prowadzenia

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze powyzej + 5 st. C oraz ponizej 25 st. C. Prace
nalezy wykonywaé wg instrukcji producenta farby. Powierzchnie malowane nie powinny by¢ narazone na
niekorzystne warunki atmosferyczne (deszcz, wiatr). W pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje. Nalezy zabezpieczy¢ elementy narazone na zniszczenie i zanieczyszczenie farba.
Malowanie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od Zzrédet ognia. Prace malarskie mozna
rozpocza¢ po odpowiednim przygotowaniu podtozy.
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5.4.2.Wymagania stawiane powtokom malarskim

5.4.2.1.Wymagania ogdlne

Powtoki malarskie powinny by¢ bez uszkodzen, smug, plam, widocznych sladéw pedzla, mie¢ jednakowa
barwe i potysk zgodne z wzornikiem producenta oraz projektem. Dopuszczalna jest chropowatosé powtoki
odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego materiatu. Powfoka nie powinna sie tuszczy¢, mieé
widocznych peknieé oraz odstawad od podtoza.

5.4.2.2. Wymagania ze wzgledu na rodzaj zastosowanej farby

Powtoki malarskie ze wzgledu na rodzaj stosowanej farby powinny by¢:

-Farby dyspersyjne

- odporne na tarcie na sucho,

- niezmywalne $rodkami myjgcymi i dezynfekujgcymi,

- matowe lub o nieznacznym potysku,

- bez grudek, ktére mozna rozetrzec,

Poza tym farba powinna dobrze kryé, tworzy¢ gtadka i jednolitg powtoke, powinna dobrze przepuszczac pare
wodng i by¢ wodoodporna;

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Zasady ogdlne
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jako$é materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badania materiatéw oraz jakosé wykonania robét.
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdét z czestotliwosciag
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
wykonawczym i specyfikacji technicznej.
Wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacjg umowy swiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Prébki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym
prawdopodobieristwem wytypowane do badan.
Zarzadzajacy realizacja umowy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu préobek. Na jego
zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez wykonawce usuniete lub
ulepszone z jego wtasnej woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez
zarzadzajgcego realizacja umowy beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez
niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajgcy.
Zarzadzajacy realizacjag umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wyfacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z projektem
wykonawczym i szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez wykonawce.
6.2.Kontrola podtozy
Kontrole podtozy nalezy wykona¢ po wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania, ale
przed przystgpieniem do robdt malarskich. W zaleznosci od rodzaju podtoza badaniom nalezy poddac:
-Podtoza tynkowane

-réwnosé i jakos¢ wykonania

-wilgotnos¢

-jakos$¢ napraw

-zabezpieczenie elementéw metalowych

-czystosc
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6.3.Kontrola materiatow
Badanie materiatéw wykonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:
Rldokumentdéw swiadczgcych o dopuszczeniu wyrobdw do obrotu,
Biterminéw przydatnosci do uzycia,
Biwygladu zewnetrznego farby (farba powinna by¢ jednorodna i wykazywac brak jakichkolwiek grudek,
skoagulowanego spoiwa, sladow plesni, trwatych osaddw, zanieczyszczen,, a suche mieszanki nie powinny
by¢ zbrylone).
6.4.Kontrola w czasie wykonywania robot
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg techniczng,
instrukcjami producentéw farb oraz ze sztukg budowlana.
6.5.Kontrola w czasie odbioru robét
Badania powtok nalezy przeprowadzi¢ najwczesniej 2 tygodnie po wykonaniu, temperatura powietrza w
czasie badania nie powinna by¢ nizsza niz + 5 st. C, a wilgotnos$¢ powietrza nie wieksza niz 65 %.
W czasie odbioru robét malarskich kontroli podlega:
Blzgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektows,
Blzgodnos¢ ze specyfikacjg techniczng,
Rljakos¢ zastosowanych materiatéw,
Rjakos¢ powtok malarskich:
-wyglad zewnetrzny,
-barwa i potysk,
-odpornosé na wycieranie,
-odpornosé na zmywanie,
-przyczepnosé.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady prowadzenia obmiaréw robét

7.1.1.0g6Ine zasady obmiaru robét

Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robdt wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uznaé¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Obmiaru robdt dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacja umowy o
zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
7.1.2.Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i w terminach wymaganych w celu
dokonywania okresowych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzadzajgcego realizacja umowy. Obmiary bedg takze przeprowadzone
przed czesciowym i koncowym odbiorem robdt, a takie w przypadku wystgpienia dtuiszej przerwy w
robotach lub zmiany wykonawcy. Obmiar robdt zanikajgcych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie
bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

7.1.3.Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i dostarczone
przez wykonawce, muszg byé zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzagdzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Musza
one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.2.Zasady obmiaru robot malarskich

- Roboty malarskie obmierza sie w m2 lub mb.

- llo$¢ wykonanych robdt nalezy ustali¢ wg rzeczywistych obmiardw z natury.

- Wysoko$¢ scian liczy sie od podtogi do sufitu; wymiary sufitu liczy sie w swietle scian surowych.

- Przy wewnetrznym malowaniu klejowym lub wapiennym liczy sie malowanie powierzchni z potragceniem
wszelkich otwordw. Potrgcone otwory nalezy liczy¢ w Swietle muru. Powierzchnie osciezy i narozy otwordow
nalezy doliczy do ogdlnej powierzchni Scian i sufitow.

- Powierzchnie wszelkich fragmentéw oddzielnie malowanych oblicza sie wg rzeczywistego wymiaru, z
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potrgceniem wszelkich otwordw.

- Przy malowaniu olejnym lub lakierowaniu gtadkich powierzchni murowanych, tynkowanych, drewnianych i
innych; liczy sie powierzchnie rzeczywiscie pomalowane z potrgceniem miejsc nie malowanych.

- Przy malowaniu olejnym lub lakierowaniu okien, drzwi, Scianek ptycinowych itp. przyjmuje sie jako
powierzchnie malowang wymiary futryny w swietle pomnozone przez nastepujgce wspotczynniki.

dla okien:

-skrzydta okienne letnie malowane obustronnie x 0,75,

-skrzydta okienne zimowe malowane obustronnie x 0,75,

-futryny z jednym krosnem okiennym x 0,50,

-blejtramy zewnetrzne i wewnetrzne krosna x 0,75,

-podokienniki x 0,25,

dla drzwi:

-drzwi malowane z jednej strony x 1,00,

-drzwi malowane obustronnie x 2,00,

-futryny same x 0,25,

-futryny z jednym krosnem drzwiowym x 0,25,

-blejtram x 0,50,

-zewnetrzne i wewnetrzne krosna x 0,75,

-jednostronna opaska futrynowa x 0,25,

-obustronna opaska futrynowa x 0,50.

-Powierzchnie wytogéw drzwiowych lub okiennych, okiennic, itp. mierzy sie we witasciwych granicach
malowania. Kwadratury szyb nie potraca sie z powierzchni drzwi i okien. Powierzchnie o wybitnie drobnym

szczeblinowaniu ponizej 0,04 m2 zwieksza sie 0 25 % za trudnosci roboty.
-Cokoty nascienne i listwy podtogowe mierzy sie wg rzeczywistej dtugosci, listwy do 15 cm szerokosci - w
metrach biezgcych, cokoty ponad 15 cm szerokosci w metrach kwadratowych.

-Malowanie obustronne zelaznych krat, balustrad azurowych zelaznych, balustrad drewnianych, jak réwniez
wszelkich siatek oblicza sie jako jedng petng powierzchnie . Powierzchnie bram zelaznych petnych lub
czesci przyjmuje sie jako dwie powierzchnie. Powierzchnie balustrad kamiennych wraz z poreczami
kamiennymi, policzkami i tralkami przy malowaniu ze wszelkich stron, przyjmuje sie jako dwie
powierzchnie, liczgc od gornej krawedzi poreczy, stupkdw, policzkéw kamiennych i z balustrad zelaznych liczy
sie czesci zelazne azurowe jak balustrady zelazne.

-Malowanie konstrukcji metalowych zewnetrznych i wewnetrznych liczy sie w metrach kwadratowych w
rozwinieciu.

O ile konstrukcja metalowa tworzy wieksze powierzchnie azurowe potgczone poprzecznymi wigzaniami, jak
np. formy dachowe, kolumny itp., stosuje sie sposéb mierzenia jak przy balustradach zelaznych.

8.0DBIOR ROBOT

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

- odbiorowi zanikajgcemu,

-odbiorowi ostatecznemu.

8.1.0dbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.1.1.Zasady ogdlne

Odbiér robodt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogdblnego postepu robdt. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy.Jakos¢ i
ilo$¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia odbierajgcy na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg
projektowq, specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.
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8.1.2.0dbiorowi robét zanikajacych w pracach malarskich podlegaja:

-podfoza (podtoza powinny byé przygotowane zgodnie z punktem 5.3. oraz poddane badaniu zgodnie z
punktem 6.2. niniejszej specyfikacji)

8.2.0dbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru

czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym (wstepnym) robét.

8.3.0dbidr ostateczny robét

8.3.1.Zasady ogdlne

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét malarskich w odniesieniu do ich
ilosci, jako$ci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem o tym fakcie na piSmie zarzadzajgcego
realizacjg umowy.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego. Komisja odbierajgca roboty
dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréow, oceny
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczna.

W toku odbioru wstepnego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdét w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umownych.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru
ustalonego przez zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy
komisja.

8.3.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego

Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce

dokumenty:

- Protokét odbioru ostatecznego robdt , sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z

specyfikacjg techniczna.

8.4.0dbiér koricowy

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru wstepnego. W przypadku przyjecia robdét wykonawcy zostanie zwrdcona w catosci kaucja
gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.Sposob ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawca bedzie dokonane:-zgodnie z ustaleniami umowy.
9.2.Zasady obliczania ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty malarskie obejmuja:

Brobocizne bezposrednig wraz z kosztami,

Biwartos¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow i
transportu na plac budowy,

Blwartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

Blkoszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

Bwartos¢ robdt pomocniczych i towarzysz cych (ustawienie drabin i rusztowan, zabezpieczenie pomieszczen
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przed zanieczyszczeniami, przygotowanie podtozy, farb i innych materiatéw, oczyszczenie zanieczyszczonych
elementéw),
Blpodatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (oprdcz podatku VAT).

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy i normatywy
-PN-C-81914:2002 ,,Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz”
-PN-C-81913:1998 ,,Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw”
-PN-91/B-10102 ,Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania”
-PN-89/B-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”
-PN-EN 13300:2002 ,Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity. Klasyfikacja”

-PN-C-81607:1998 ,Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe”
-PN-C-81800:1998 ,Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kopolimeryzowane styrenowe”

-PN-C-81801:2002 ,,Lakiery nitrocelulozowe”

-PN-C-81802:2002 ,,Lakiery wodorozciericzalne stosowane wewnatrz”

-PN-C-81901:2002 ,,Farby olejne i alkidowe”

-PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”

10.2. Przepisy prawne
Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne, wydawane zaréwno przez wtadze panstwowe
jak i lokalne, oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z
prowadzonymi robotami, i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w
trakcie realizacji robét.
Najwazniejsze z nich to:
-Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z pdzniejszymi zmianami
-Ustawa o dostepie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko
z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)
-Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania robdét
budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48)
-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz
planowanych kosztéw robdt budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym (Dz.U. z
2004 r. Nr 130, poz. 1389)
-Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia szczegétowego
zakresu i formy dokumentac;ji projektowej, specyfikacji technicznych
10.3. Inne dokumenty i opracowania:
-,Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych”, (Verlag Dashofer, Warszawa 2004 r.)

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Klasyfikacja robot wg wspdlnego stownika zaméwien — CPV 45442100-8
SST-06.00 Iniekcja krystaliczna - ciSnieniowa
1.WSTEP
1.1.Przedmiot specyfikacji technicznej
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét przygotowawczych
zwigzanych z remontem pomieszczen zlokalizowanych na ,niskim parterze” budynku Medyczno-
Spotecznego Centrum Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego w Inowroctawiu, ul. Narutowicza 53, 88-
100 Inowroctaw.
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1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i rozliczeniowy przy
zleceniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robét budowlanych
Izolacje przeciwwilgociowg Scian wykona¢ metodg iniekcji krystalicznej w murze z cegty wedtug kolejnosci:

Wyznaczenie trasy przebiegdw linii wiercen pionowych i poziomych.

1.3.1 Trasowanie otwordw.

1.3.2 Odwierty wierttem $rednicy 20-23mm w odstepach 10-15cm, na gtebokosci muru
(do minus 5 cm) pod katem 15 - 30° do poziomu podtogi lub posadzki.

1.3.3 Oczyszczenie otworow.

1.34 Ptukanie woda.

1.3.5 Okreslenie stopnia zasolenia i zawilgocenia $cian w celu przygotowania aktywatora
do mieszaniny iniekcyjnej.

1.3.6 Przygotowanie wstepne aktywatora.

1.3.7 Przygotowanie porcji jednorazowej mieszaniny iniekcyjne;j.

1.3.8 Wykonanie iniekcji (do zapetnienia otworu).

1.3.9 Zaslepienie otworu zageszczong mieszaning iniekcyjna.

1.3.10 Uzupetnienia ewentualnych ubytkdéw i peknie¢ muru spowodowanych pracami.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z obowigzujgcymi normami i aprobatami
technicznymi oraz zaleceniami producenta.

2. MATERIALY

1. Materiaty, elementy i urzadzenia przeznaczone do robdét powinny odpowiadaé Polskim Normom i
Normom Branzowym, a w razie ich braku powinny mie¢ decyzje dopuszczajace je do stosowania w
budownictwie, wydane przez jednostki posiadajgce uprawnienia do wydawania takich decyzji.

2. Odbiér techniczny materiatéw: Inspektor nadzoru ma prawo kontroli dostarczonych materiatéw.
Odbiér powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Odbiér winien
obejmowacd sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych, aprobat technicznych i innych dokumentéw odniesienia. Jako$¢ materiatdw musi
by¢ potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajgcymi materiaty do obrotu i stosowania w
budownictwie.

3. SPRZET.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakosé¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robot powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy i odpowiadaé pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom

zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez inwestora

w przypadku braku ustalenn w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami

okreslonymi w SIWZ.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania.

Wykonaweca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw

umowy zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.
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4. TRANSPORT.

Do transportu materiatdow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac¢ sprawne technicznie S$rodki
transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i
rzeczowym.

Pakiety ptyt styropianowych na s$rodkach transportu uktadac¢ S$cisle obok siebie w celu petnego
wykorzystania powierzchni w sposéb zabezpieczajacy przed przemieszczeniem i uszkodzeniem.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5.WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Technologia wykonania izolacji przeciwwilgociowej poziomej metodga iniekcji krystalicznej:

1.5.1 Wiercenie otwordw iniekcyjnych w murze wykonuje sie w jednej linii na wybranym poziomie,
réwnolegle do poziomu posadzki w przyziemiu. Otwory o $rednicy 20-23mm wykonuje sie przy
uzyciu mtotdw udarowo-obrotowych w odstepach $rednio co 13 cm, w zaleznosci od stanu
zasolenia muréw. Jezeli zasolenie murdw jest wieksze niz 0,5% lub gdy nie wykonuje sie pomiaréw
zasolenia, nalezy wykonywaé otwory iniekcyjne co 10 cm. W przypadku minimalnego zasolenia,
znacznie ponizej 0,3%, otwory iniekcyjne mozna wierci¢ co 15 cm. Otwory iniekcyjne wierci sie na
gtebokosci grubosci muru minus 5 cm oraz pod kagtem 15°-30° do poziomu.

1.5.2 Przygotowane otwory iniekcyjne nawilza sie przed wprowadzeniem srodka iniekcyjnego wodg przez
skierowanie do otworu strumienia wody w ilosci okoto 0,51, ktéry poza nawilzaniem wyptukuje z
otwordw zwiercine stanowigcg przeszkode w penetracji $Srodka iniekcyjnego. Wode do otworéw
mozna skierowac z urzadzenia iniekcyjnego pod cisnieniem grawitacyjnym.

1.5.3 W przygotowane otwory iniekcyjne wprowadza sie grawitacyjnie, po okoto 30 minutach od
nawilzenia, swiezo przygotowany S$rodek iniekcyjny, skfadajacy sie z cementu portlandzkiego,
aktywatora krzemianowego i wody w odpowiednich proporcjach wagowych. Mieszanina ta w czasie
iniekcji powinna mie¢ konsystencje tatwo samopoziomujaca sie w naczyniu i tatwo wylewajacg sie
Z naczynia przez otwor o Srednicy 2 cm. llo$¢ wprowadzonego grawitacyjnie srodka iniekcyjnego
réwna sie objetoéciowo pojemnoéci otworu iniekcyjnego. Srodek iniekcyjny w tej technologii jest
jednoczesnie Srodkiem zaslepiajgcym (flekujgcym) otwory, ktdre po iniekcji mozna dodatkowo
zaslepic tuz przy wylocie (przy uzyciu szpachelki) tym samym s$rodkiem iniekcyjnym, lecz o gestszej
konsystencji.

1.5.4 Mieszanine iniekcyjng przygotowuje sie bezposrednio przed jej uzyciem i nalezy jg zastosowac do 30
minut od czasu dodania wody do sktadnikdw mieszanki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola winna dotyczy¢ prawidtowosci wykonania poszczegdlnych elementéw, zgodnosci ich
realizacji z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczng. Sprawdzenie winno sie odbywac w trakcie
wykonywania robét jak i po ich zakorczeniu. W zaleznosci od ocenianych

cech i asortymentdw — sprawdzenie dokonuje sie wizualnie przez pomiar i badanie.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty inspektora
Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposdéb wykonywania Robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonania robdét.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawieraé:

a) cze$¢ ogdlng opisujaca:

— organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,

— BHP,




39

— wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacji i przygotowanie praktyczne,

—wykaz 0séb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw Robot,
— system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robot,

— sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmdw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i form przekazywania tych informacji inspektorowi.

b) czes¢ szczegdtowaq opisujacy dla kazdego asortymentu Robot:

—wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzagdzer do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utrata ich wtasciwosci w czasie transportu,

— sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementéw Robot,

— sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze robat.

8.0DBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

a) odbiorowi Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu,

d) odbiorowi koncowemu.

Odbiory robét dokonywane bedg na zasadach okreslonych w Warunkach Technicznych Wykonania i
Odbioru Robét tom I- V wyd. Arkady z pdzniejszymi zmianami.

Wykonawca do dnia odbioru przygotowuje wszystkie dokumenty i pomiary niezbedne do
przeprowadzenia odbioru.

Odbiér dokonywany jest na zasadach okreslonych w zawartej umowie.

W przypadku stwierdzenia wad i usterek — sposoby ich usuniecia ustalone zostang w zatacznikach do
protokotu odbioru robdt ustalone odrebnym trybem.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie pomiedzy Zamawiajgcym, a Wykonawcg bedzie dokonane: zgodnie z ustaleniami umowy.

Rozliczenie robét moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i po dokonaniu
odbioru konicowego robat. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg nastepuje
po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego

zakresu robot stanowi wartosc tych robét obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez

Zamawiajacego.
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