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WYKONANIE TYNKOW ZWYKLYCH
WEWNETRZNYCH I ZEWNETRZNYCH



1. WSTEP

1.1. Przedmiot STT
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkow zwyklych wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania STT
Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STT

Tynki zwykle, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowia warstwe ochronna, wyréwnawczg
lub ksztattujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszona recznie lub
mechanicznie, do ktérej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom
norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podloza, rodzaj zaprawy, liczbe
warstw i technike wykonania powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty
tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-
70/B-10100 p. 3.1.1.

Podloza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STT sg zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i
0ZNnaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow

zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje
i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byé zastgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane
opisujace przedmiot i wymagania dla okre$lonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do
jego wykonania.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
dokumentacja projektowa, ST'i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,,Wymagania og6lne" pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiadaé wymaganiom



normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle" lub aprobatom technicznym.
2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowaé mozna wodg odpowiadajacy
wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitng.
Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.4, Piasek

2.4.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 , Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych", a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mieé¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - §rednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito 0
przeswicie 0,5 mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
,Zaprawy budowlane zwykte".

e Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilodci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko
po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

e Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedlug normy
PN-B-19701 ;1997 ,.Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru
mozna stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie be¢dzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobieraé do$wiadczalnie, w
zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 (kod 45000000-
01) ,,Wymagania og6lne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazaé si¢ mozliwoscig
korzystania z nastgpujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,



agregatu tynkarskiego,

betoniarki wolnospadowej,
pompy do zapraw,

przeno$nych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-01) ,,Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé si¢ zgodnie z norma
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01)
,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania robGt tynkowych powinny by¢ zakoniczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy, osadzone os$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sic przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze =~ w
ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".

Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podloza

5.3.1. Podloza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
70/B-10100p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych



- W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosei 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczy$cié¢ z kurzu szczotkami oraz
usunaé plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-
proc. roztworem szarego mydta, lub wypehiajac je lampa benzynowa.

- Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
70/B-10100 p. 3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne
z danymi okre$lonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podloza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykle kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy.

5.4.5. Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk trojwarstwowy powinien sie sklada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonaé¢ wedhug paséw i listew kierunkowych.

5.4.7. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstw rzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkéw nalezy stosowal zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych - w proporeji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-
01) ,,Wymagania ogblne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badaf Inspektorowi

nadzoru do akceptacji.
Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, oraz wody kruszywa
okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegblnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykle".



6.3.2. Wyniki badan materialéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Badania tynkéw zwyktych powinny byé przeprowadzane w sposob podany w normie PN-
70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan a w szczegélnoscei:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podlozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkéw do podloza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykoniczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.2. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,, Wymagania
ogélne' pkt 7.

7.2.Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci Scian w stanie
surowym i wysokoséci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementow w stanie

surowym.
Powierzchnie tynk6w stropéw plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu

w §wietle $cian surowych na ptaszczyzng poziomg.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sig w rozwinigciu wedhug
wymiaréw W stanie surowym. Z powierzchni tynkéw nie potraca sig powierzchni
nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z
nich jest mniejsza od 0,5 m?.

7.3. Ilo§é tynkéw w m’ okreSla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogblne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01)
‘Wymagania ogélne" pkt. 8.

8.2. Odbi6r podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do
rob6t tynkowych. Jezeli odbi6r podioza odbywa sig po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i umy¢ woda.



8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omdwione w pkt. 6, daty

pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

tynk poprawie i przedstawié¢ do ponownego odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczefistwu uzytkowania i trwalosci
tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

w przypadku, gdy nie s mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungé tynk i ponownie
wykona¢ roboty tynkowe.

8.4. Odbiér tynkéw

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwu-$cienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszezyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolne;j
dwumetrowe;j laty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na
calej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
wykwity w postaci nalotéw roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tyn-
kéw przenikajacych z podloza, pilsni itp.,
trwale §lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podloza.

8.4.4. Odbior gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokolem, ktdry
powinien zawierac:

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich nsunigcia,

stwierdzenia zgodnoSci lub niezgodno§ci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-01) ,,Wymagania ogdlne" pkt 9.

2. Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo§¢ m* powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej,
ktora obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,
przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materialéw i sprzgtu,

obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowe] obstugi,



3.

ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokosci do 4 m,

przygotowanie podloza,

umocowanie i zdj¢cie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

wykonanie tynkéw,

reperacja tynkow po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego.

PRZEPISY ZWIAZANE

3.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymalosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999  Wapno.

PN-79/6-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow

zapewnienia jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czg$¢ B - Roboty wykoficzeniowe,
zeszyt 1 ,,Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.



TYNKI I OKLADZINY



1. WSTEP

21 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkow zewnetrznych i wewnetrznych.

2.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkéw zewngtrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- B.1.1.01.00 Tynki wewngtrzne

- B.1.1.02.00 Okladziny $cienne wewnetrzne.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacja projektowsa, SST.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz. wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelniaé wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a W
szczegblnodei:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mieé frakcje ré6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
— $rednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziamisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przes$wicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
e Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
e Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.



o Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie
wezesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
7uzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, W zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2 4 Plytki ceramiczne cz¢Sciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:
Barwa - wg wzorca producenta i zyczen Inwestora.
Nasiakliwo$¢ po wypaleniu 10-24% Wytrzymato$é na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa.
Odpomos¢ szkliwa na peknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C
- gatunek I 80% '
- gatunek II 75%

2.5. Wykladziny z kamienia naturalnego - wg dokumentacji projektowej wykonawezej.
2.6. Materialy do suchych tynkow

2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Stelon metalowy i taczniki wg instrukcji producenta

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukeji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkow.
a) Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne.
b) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C



5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypeinia¢ zaprawa spoin

przy zewngtrznych licach na gtebokoscei 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz
usunaé plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usungé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynows.

Nadmiernie suchg powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.3. Wykonywania tynkéw trojwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie 0
stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych 0
stosunku 1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

e Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwg wyréwnujgcg lub
bezposrednio do réwnego i gladkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing
nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

e Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury
7 elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

e Bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robét nalezy oczy$cié z grudek zaprawy
i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

e Na oczyszczonag i zwilzong powierzchni¢ Scian murowanych nalezy nalozy¢
dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac
o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastyczne;j
zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 Iub 3.

e FElementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréw, gatunkéw i
odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania - moczone w ciaggu 2 do 3
godzin w wodzie czystej.

e Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

e Dopuszczalne odchylenie krawgdzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie
wieksze niz 2 mm na diugosci taty dwumetrowe;j.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw
Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:
a) bezposrednio na podiozu - na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji
stalowej lub aluminiowej,
b) na podkladzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkladzie z listew lub Iat
drewnianych, umocowanych do podtoza.



Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac plyty do rusztu nalezy zwracaC uwage
aby plyty nie spoczywaly bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i docisnigte
do sufitu (dystans migdzy podtoga a krawedzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm). Zgcza piyt
nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowang lub z wiokna szklanego i za-szpachlowac
zaprawa gipsowa.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy materialéw ceramicznych z zamoéwieniem,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiaréw i ksztaltu plytek
- liczby szczerb i pgknigc,
- odpornosci na uderzenia,

6.2 Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke
i konsystencje w sposéb podany w obowiazujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow 1 wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa plyt nie powinna mie¢ sSZwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub splaszczone.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa rob6t jest m?. Tlo&¢ robot okre§la sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0dbiér podloza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podioza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze oczyscié i zmy¢ wodg.

8.2. Odbior tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od plaszczyzny i odchylenie krawgdzi
od linii prostej - nie wicksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci laty
kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdlem nie wigcej niz 4mm

w pomieszczeniu,



- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogbtem nie wigcej niz 6 mm na
catej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
roztwordw soli przenikajacych z podioza, piléni itp.,
- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbiér suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych od plaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbiér podlozy pod plytki ceramiczne
Wg punktu 5.4

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.
B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewngtrzne i zewngtrzne.
Placi sie za ustalong ilo§¢ m® powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zZaprawy,
dostarczenie materiatéw i sprzetu,
ustawienie i rozbiorke rusztowan,
umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
osiatkowanie bruzd,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw. B.11.01.02 Suche tynki
Placi si¢ za 1 m* okladziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- przygotowanie podtoza,
- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzadkowanie miejsca pracy. B.1 1.02.00 Oktadziny Scian.
Placi sie za ustalong ilo$¢ m’ powierzchni utozonej okladziny wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podioza,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- moczenie plytek, docinanie plytek,
- ustawienie i rozbi6rka rusztowan,
- wykonanie okladziny z wypeieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozostato$ci materiatow.



10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykde. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych. Elementy
murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne

PN-B-79406:97, PN-B-79405;99  Piyty kartonowo-gipsowe



OKLEADZINY I WYKLADZINY Z PLYTEK
CERAMICZNYCH



1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres stosowania
Zeszyt zawiera wytyczne w sprawie warunkow technicznych wykonania oraz odbioru
rob6t okladzinowych i wyktadzinowych z plytek ceramicznych w budownictwie
mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej i przemystowe;j.
Warunki techniczne moga stanowié dokumenty odniesienia do opracowania wymaganych:

- w projektach budowlanych: opisow dotyczacych okre§lenia rodzaju, zakresu i
sposobu wykonywania poszczegdlnych rodzajéw robot,

- w zaméwieniach publiczinych: specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét, ktére wraz z dokumentacja, projektowa okre$laja przedmiot zam6wienia,

- w umowach: specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robo6t bedgcych
przedmiotem umowy.

W niniejszych warunkach technicznych zostaly uwzglednione wymagania techniczne PN
oraz wspoltczesna wiedza i do$wiadczenia praktyczne zdobyte podczas wykonywania oktadzin i
wykfadzin ceramicznych przy uzyciu zapraw klejowych z. mieszanek przygotowanych
fabrycznie. W tekscie przyjeto zasadg niecytowania, lecz jedynie powolywania si¢ na
odpowiednie punkty przepiséw norm.

Zakres opracowania obejmuje wymagania wiasciwoéci materialow, wymagania i
sposoby oceny podtozy, wykonanie okladzin i wykladzin zewngtrznych oraz wewnetrznych, a
takze odbiory robét oktadzinowych i wykladzinowych.

Niniejsze warunki techniczne nie obejmujg wykonywania okladzin ceramicznych na
ociepleniach $cian zewngtrznych oraz wykladzin i oktadzin chemoodpornych.

1.2. Normy zwiazane

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-1S013006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci 1
znakowanie.

PN-HN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podlogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i plyty ceramiczne, prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E > 10%. Grupa B IIL

PN-EN 176:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasiakliwosci
wodnej E < 3%. Grupa B L.

PN-EN 177:1997 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3% < E = 6%. Grupa B Ila.

PN-EN 178:1998 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6% < E < 10%. Grupa B IIb.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle Wymagania i badania przy
odbiorze.

1.3 Dokumentacja robét okladzinowych i wykladzinowych z plytek ceramicznych.
Dokumentacje robét oktadzinowych i wykladzinowych stanowia:
- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3
lipcu 2003 r. w sprawie szczegGlowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U.
2003 nr 120, poz. 1133),
- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku
zaméwien publicznych), zgodna z definicja podang w rozporzadzeniu MSWiA z 26
lutego 1999 r. (Dz. U. 1999 nr 26, poz. 239), :



- dziennik bodowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB Z 15 grudnia 1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P. 1995 nr 2. poz. 29),

- dokumenty (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci) $wiadczace 0 dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrob6w budowlanych, zgodnie z
ustawag Prawo budowlane z 7 lipca 1994 r. (Dz. U. 2000 nr 106, poz. 1126, z
pbZniejszymi zmianami),

- protokét odbioréw czesciowych i koficowych robét, z zataczonymi protokétami z badan
kontrolnych.

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji

Powinien on uwzgledniac:

- materialy do wykonania oktadziny i wyktadziny,

- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podtozy pod okltadziny i wyktadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

- wymagania dla podloza, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawy, =z

wyszczeg6lnieniem materialéw do napraw, _

- specyfikacje materialéw do wykonania oktadziny i wykladziny z powotaniem si¢ na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

- sposoby wykonania okladziny i wykladziny z uwzglednieniem szeroko$ci i sposobu
wykonczenia,

- kolorystyka i wzornictwo uktadanych plytek,

- wymagania i warunki odbioru wykonaray oktadziny i wyktadziny,

- zasady konserwacji okladziny i wyktadziny.

Przez dokumentacje powykonawczg robot okladzinowych i wykladzinowych rozumiemy
(zgodnie z art. 3. p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robot v4
naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego 1 specyfikacji technicznej,
dokonanymi podczas prac.

2. MATERIALY DO WYKONYWANIA OKEADZIN I WYKLADZIN

CERAMICZNYCH
Kompozycie klejace musza odpowiadac wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Natomiast ptytki ceramiczne - wymaganiom jednej z

wymienionych norm: PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178;1998,
PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednim aprobatom technicznym. Zaprawy do spoinowania muszg
odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu lub deklaracji
zgodnosci, stwierdzajacej zgodnosc wiasciwosci technicznych i wymaganiami podanymi w
normach i aprobatach technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentdéw nie moze by¢
stosowany.



3. SPRZET 1 NARZEDZIA
Do wykonywania rob6t oktadzinowych i wykladzinowych nalezy stosowac:
- szezotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia luli urzadzenia do cigcia piytek,
- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokodci zabkéw 6+12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,
- laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomnice,
- wkiadki dystansowe,
- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywania kompozycji klejacych,
- gabki do mycia oraz czyszczenia okladziny i wyktadziny.

4. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
Przed przystapieniem do robét oktadzinowych powinny by¢ zakonczone:
- wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian, podlogi z materialéw
mineralnych wlacznie z cokolikiem,
- roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania Zz przeprowadzeniem
cisnieniowych préb wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,
- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione, i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
Temperatura nic powinna by¢ nizsza niz +5 °C w ciagu calej doby.

5. WYKONANIE OKLADZIN

5.1. Podloza pod okladzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢
$ciany betonowe, otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych lub plyty gipsowo-
kartonowe. Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢
przygotowania podtoza. Podloze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawiono resztek
srodkéw antyadhezyjnych i starych powlok, bez rakéw, pekniec i ubytkéw.

Polaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne.
W przypadku wystepowania malych nieréwnoséci nalezy je zeszlifowa¢, a wigksze uskoki i ubytki
wyréwnaé zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno Wy miarowych tynk powinien by¢
dwuwarstwowy (obrzutka + narzut) zatarty na Ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub
cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okladzin wewnetrznych $ciana zZ
elementéw drobno wy miarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na 0stro
marki M4-M7. W zakresie wykonania krawedzi i powierzchni powinien on spelniaé¢ nastgpujace
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze starych
powlok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone lata kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekraczaé 3 mm przy liczbie
odchylek nie wigkszej niz 3 na dhugosci taty,

- odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,



- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.

Ewentualne ubytki i nieréwnoéci nalezy naprawi¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi
masami naprawczymi.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych, na podiozach:

- pokrytych starymi powlokami malarskimi,

- 7 zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4,

- 7 zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gladziach z nich wykonanych.

5.2. Wykonanie okladziny

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedlug wymiaréw,
gatunkéw i odcieni. Nastepnie nalezy wyznaczyé na Scianie lini¢ pozioms, od ktdrej ukladane
beda plytki (moze to by¢ linia wyznaczona przez cokét posadzki) oraz przygotowac kompozycje
klejaca zgodnie z instrukcjg producenta.

Kompozycje klejaca trzeba rozprowadzi¢ pacg zgbkowang ustawiong pod katem okoto
50°. Kompozycja powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé cala powierzchni¢ sciany.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 15 minut.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktadamy phytki warstwami poziomymi, poczagwszy od
wyznaczonej na Scianie linii, Nakiadajac plytke, trzeba ja lekko przesungC po §cianie (ok. 1 +2
cm), ustawié¢ w zadanej pozycji i docisnac tak, aby warstwa kleju pod ptytks miata grubos¢ 4 + 6
mm. Przesuniecie nie moze powodowa¢ zgarniania kompozycji klejacej. W celu doktadnego
umocowania plytki i utrzymania oczekiwanej szerokodci spoiny nalezy stosowa¢ wkladki
dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usunaé nadmiar kompozycji klejacej ze spoin
miedzy ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypelnic
spoiny zaprawg do rugowania.

5.3. Kontrola wykonania okladziny
Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:
o zgodno$é wykonania z dokumentacja techniczng lub umows (przez ogledziny 1 pomiary),
o stan podlozy na podstawie protokotéw badan miedzy operacyjnych,
o jako$¢ materialdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,
o prawidtowos¢ wykonania okladziny przez sprawdzenie:
- przyczepnosci okladziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac ghuchego
odgtosu,
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu laty o dhugosci 2
m (nic powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci taty 2 m).
- odchylenia powierzchni od plaszezyzny lata o diugosci 2 m (nie powinno by¢ wigksze niz
2 mm na calej dtugosci laty),
- prawidlowosci przebiegu i wypelnienia spoin poziomnica i pionem Z dokladnoscia do I
mim,
_  grubosci warstwy kompozycji klejacej pod plytks, ktéra nie powinna przekraczac
wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji
klejace;j.



6. WYKONANIE WYKEADZINY

6.1. Podloza pod wykladziny

Podloze pod wykladziny ceramiczne moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podklady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na $ciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie 3 MPa. Podkiady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej
klasy B-20.

Grubo$é podkladéw cementowych powinna wynosi¢ miedzy innymi:

- 25 mm dla podktadu zwigzanego z podiozem,

- 35 mm dla podkladu na izolacji przeciwwilgociowej,

- 40 mm dla podktadu ptywajacego na warstwie izolacji akustycznej lub cieplnej.

Grubos$é¢ podktadu betonowego powinna wynosi¢ minimum 5 0 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknieé i ubytkoéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami i
srodkami antyadhezyjnymi Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od plaszezyzny, w
dowolnym miejscu podktadu, nie moze przekracza¢ 5 mm na catej diugosci taty kontrolnej o
dtugos$ci 2 m. _

W podkladzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacyjne,
konstrukcyjne 1 przeciwskurczowe. Na zewnatrz budynkéw powierzchnia zdylatowanych pol nie
powinna by¢ wigksza niz 10 m , przy maksymalnej dugosci balon me wigkszej niz 3,5 m.

Wewnatrz budynkéw pola dylatacyjne powinny miec wymiary nie wieksze niz 5 X 6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw maszyn,
stupéw konstrukeyjnych oraz na styku z innymi rodzajami wyktadzin. Szczegétowe informacje o
uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunku spadkow, miejsc osadzenia wpustow oraz
miejsc wykonania dylatacji powinny by¢ podane w projekcie.

6.2. Wykonanie wykladziny

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedhig wymiarow,
gatunkéw i odeieni oraz wyznaczy¢ linig, od ktorej uktadane beda phytki.

Nastepnie przygotowuje si¢ kompozycje klejaca zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy
rozprowadzi¢ ja po podfozu pacg zabkowang, ustawiong pod katem okofo 50°. Kompozycja
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac calg powierzchnie podtoza, Powierzchnia z
nalozona warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie wykladzin w ciggu 10
minut.

Po natozeniu kompozycji klejacej plytki uktada si¢ od wyznaczone] linii. Nakladajac

plytke, nalezy ja lekko przesuna¢ po podiozu (ok. 1 + 2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i
docisna¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytka miata grubo$é 6 + 8 mm . Przesunigcie nie moze
powodowa¢ zgarniania kompozycji klejacej. W celu doktadnego umocowania ptytki i

utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowaé wktadki dystansowe. Po wykonaniu
fragmentu wyktadziny nalezy usuna¢ nadmiar kompozycji klejacej ze spoin migdzy ptytkami.
Zaleca sie, aby szerokosé spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm okoto 2 mm,
- od 100 mm do 200 mm okoto 3 mm,
- 0d 200 mm do 600 mm okoto 4 mm,
- powyzej 600 mm okolo 5 + 20 mm.

Po zwiazaniu kleju nalezy usungé wkiadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklgsty. W wyktadzinie nalezy wykona¢ dylatacjg¢ w miejscach dylatacji
podkladu, a szczeliny dylatacyjne wypelni¢ masa dylatacyjna lub zastosowac specjalne wkiadki.
Masa dylatacyjna i wkitadki dylatacyjne powinny mie¢ aktualng aprobate techniczna.



6.3. Kontrola wykonania wykladziny

Kontrola wykonanej wyktadziny powinna obejmowag:

e zgodno$é wykonania z dokumentacja techniczna lub urnowa, poréwnujac wykladziny z
projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielko$é 1 kierunek spadkéw, miejsca
osadzenia wpustow itp.),

e stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

o jako$¢ materialéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,

o prawidlowo$¢ wykonania wyktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci wykladziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢
ghuchego odglosu,

- odchylenia powierzchni od plaszczyzny latg o dhugosci 2 m (odchylenie to nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na calej diugosci laty),

- prawidlowosci przebiegu i wypelnienia spoin tatg z doktadnoscig do 1 mm,

- grubodci warstwy kompozycji klejacej pod plytke, ktora nie powinna przekraczaé
grubosci okreslonej przez producenta.

7. ODBIOR OKELADZIN I WYKLADZIN _

Odbiér gotowych oktadzin i wyktadzin nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamo6wieniem, kiérego przedmiot okredlajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza, W ktérej podane s
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac tynkowych. W przypadku braku specyfikacji
technicznej mozna uzna¢, ze warunki techniczne wykonania i odbioru robol powinny by¢ zgodne
z uznanymi zJ1 standardowe w niniejszych wytycznych.

Zgodno$¢ wykonania oktadzin i wykladzin stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikow
badan kontrolnych wymienionych w punkcie 5.3 (W przypadku wykladzin) z wymaganiami i
tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Okladziny i wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, okladzina lub wykladzina nie
powinna zosta¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepuj geych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, poprawi¢ okladzing lub wykladzine i przedstawi¢ jg do ponownego

odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagaf nic zagrazaja bezpieczefstwu uzytkownika i trwatosci
okladziny lub wykladziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode - obnizy¢é wartosc
wykonanych robét,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane Wwyzej rozwigzania - usungé okladzin¢ lub
wyktadzine i wykona¢ je ponownie.

Protokét odbioru gotowych okfadzin i wyktadzin powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoéci ich usunigcia,

. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin lub wyktadzin z
zamowieniem.



8. KONSERWACJA OKEADZIN I WYKEADZIN CERAMICZNYCH
Konserwacja oktadzin i wyktadzin ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich
woda z detergentami lub innymi $rodkami zalecanymi przez producenta oraz na uzupelnianiu

ubytkéw zaprawy do fugowania.



Tablica 1. Planowane prace wielotomowej publikacji ,, Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych”
(zgodnie z ostatnig modyfikacja tytutéw z marca 7004 1.)

Rodzaj robot Tytuly zeszytow Stan
1 Konstrukcje geotechniczne w planach
A-_Roboty 2 Konstrukcje z betonu W przygotowaniu’
ziemne,
konstrukcyjne 3 Konstrukcje murowe W przygotowaniu
irozbidrkowe (4 Konstrukcje drewniana W przygotowaniu
5. Rozbibrki obiektéw budowlanych w planach
1. Tynki w sprzedazy
2. Podlogi drewna i materialow drewnopochodnych w przygotowaniu
3. Posadzki mineralne i Zywiczne w druku
B. Roboty 4. Powloki malarskie zewnetrznej wewngtrzne w sprzedazy
wykoniczeniowe  |5. Okladziny i wkladany z ptytek ceramicznych w sprzedazy
6. .Stolarka hodowlana i szklenie w planach
7. Bezspoionowy system ocieplania $cian zewnetrzych w przygotowaniu
budynkéw z zastosowaniem plyt styropianowych
8. Bezspoinowy system ocieplania Scian zewngtrznych w planach
budynkéw z zastosowani cm wehy mineralnej
1. Pokrycia dachowe w sprzedazy
C. Zabezpieczenia 2. Zabezpieczenia ogniochronne W przygotowaniu
i izolacje 3. Zabezpieczenia przeciwkorozyjne w opracowaniu’
4. Izolacje wodochronne taraséw W przygotowaniu
5. Izolacje wodochronne czg$ci podziemmych budynkéw w planach
6. Izolacje wodochronne pomieszczen »mokrych" w przygotowaniu
1. Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach w sprzedazy
mieszkalnych
D. Roboty 2. Instalacje elektryczne i piorunochonne w budynkach W opracowaniu
instalacyjne uzytecznosci publicznej
(elektryczne) |3 Instaluje elektryczne w budynkach przemystowych w planach
4. Uziemienia i potaczenia wyrdwnawcze. w planach
5. Sieci kablowe éredniego i niskiego napigcia w pumach

*praca w trakcie przyholowania autorskiego
**praca w trakcie opracowania redakcyjnego




ROBOTY MALARSKIE



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie robot malarskich obiektu wg ponizszego.

B.15.02.00 Malowanie tynkow

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje
i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mileko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie
1 czeci ciasta wapiennego z 3 czeSciami wody, tworzaca jednolity masg bez grudek 1
zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zottego do ciemnobrazowego i
odpowiadajaca wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoltej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach,

z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wiasciwosciach technicznych zblizonych do
pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on odpowiadac wymaganiom
normy panstwowej lub §wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.



2.4. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode - do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,
- inne rozcieficzalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegblnych rodzajéow
farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mieé¢ cechy techniczne
zgodne z za$wiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1 Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2 5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie :

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania
wydajno$é - 6-10 m?*/dm’,
max czas schniecia - 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
wydajnosé - 15-16 m*/dm’, '
max czas schniecia - 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty
- do wygtadzania podkiadu pod powtoki chlorokauczukowe,
- Rozcieficzalnik chlorokauczukowy do  wyrobow chlorokauczukowych
ogdlnego stosowania - bialy do rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.4.Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
wydajnosé - 6-10 m?/dm’,
max czas schnigcia - 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskiadnikowa wg PN-C-81911/97
wydajnosé - 4,5-5 m*/dm’
czas schniecia - 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
wydajnosé - 5-6 m*/dm’,
max czas schnigcia - 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
wydajnos¢ - 6-8 m*/dm’
czas schniecia-24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
wydajnosé -1,2-1,5 m?*/dm’
czas schniecia- 12 h



2.5.5. Farby olejne i ftalowe Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-
81901:2002
wydajnos¢ - 6-8 m*/dm’
czas schniecia - 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajnoé¢ - 6-10 m*/dm’
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych. Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min. 60
gestosé: max 1,6 g/em’
zawarto$é substancji lotnych w% masy max 45%
roztarcie pigmentéw: max 90 m
czas schniecia' powloki w temp. 20°C i wilgotnoséci wzglednej powietrza 65%
osiagniecia 5 stopnia wyschnigcia - max 2 godz.
Wymagania dla powlok:
- wyglad zewnetrzny - gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
- grubosc - 100-120 urn
- przyczepno$é do podioza - 1 stopien,
- elastyczno$¢ - zgigta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje
peknieé lub odstawania od podtoza,
- twardo$é wzgledna - min. 0,1,
- odpornoéé na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie
powinna powodowa¢ uszkodzenia powtoki
- odporno$é na dzialanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowaé specherzenie powloki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub
wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o
ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje
inaczej.
- na chionnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbg emulsyjng
rozcieficzong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskiej,

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowad
rozcieficzonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.



4. TRANSPORT
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i

przepisami obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopuscié do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3
dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieplym
powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitéw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i

urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukoficzeniu robét elekirycznych,

- calkowitym wlozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach,

5.1 Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez
wypelnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypeni¢ zaprawa cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-430 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie

5 2.1. Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcieficzong wodg W stosunku  1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si¢
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka
epoksydowa.



5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podloze, bez prze$witéw, plam i
odpryskow.

53.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw
myjacych i dezynfekujacych.

Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzes, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng
ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity polysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCIL.

6.1 powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
weczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoficzeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wezesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznoscei i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jedli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powloki
czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.



7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robét jest m’ powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Nlogé robdt okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podloza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panfistwowych lub éwiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podloze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez
wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbiér podioza odbywa si¢ po dhuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbioér rob6t malarskich

8.2.1.Sprawdzenie wygladu zewn¢trznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych platow powtoki, widocznych
okiem §ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchni¢ malowang do powlok o dobrej
jakos$ci wykonania.

8.2.2.Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, weniang lub bawelniana szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3.Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powloki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powioki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatk3.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢.
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m’ powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z

przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowari lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Tlo$¢ rob6t okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera 1 sprawdzonych
W haturze.



10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.



MONTAZ WINDY



1. WSTEP
1.1 przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace montazu windy wraz
ze sterowaniem, wykonane przez wyspecjalizowang firme.
1.2 Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizaciji rob6t wymienionych w punkcie 1.1
1.3 Zakres robét objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie prace zwigzane z montazem windy o
parametrach podanych ponizej.
Ninicjsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:
- montaz windy ze sterowaniem
_ montaz elementéw i ich dostawa taczacych winde z fundamentem i zelbetowym szybem
—  wykonanie rob6t przygotowawczych tj. fundamentu, otworéw w $cianach budynku,
podjazdu do windy dla os6b niepelnosprawnych
1.4 Wymagania ogélne
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacjg robot zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.
2. SPRZET :
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez
przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materialow.
3. Materialy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Materiaty moga by¢é przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunigciem oraz utratg statecznoscei.
4. WYKONANIE ROBOT
Montaz gotowej kabiny wraz z robotami towarzyszacymi wykonuje specjalistyczna firma.
5, KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla rob6t montazowych podano w punkcie 4.
6. OBMIAR ROBOT
Obmiar stanowié¢ bedzie potwierdzenie wykonania kompletnego urzadzenia wraz z robotami
towarzyszacymi oraz dopuszczenie do uzytkowania przez Urzad Dozoru Technicznego.
7. PODSTAWA PEATNOSCI
Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane zgodnie z ustaleniami
Umowy.
8. UWAGI SZCZEGOLOWE
Wybrane przepisy dotyczace projektowania i wykonawstwa instalacji elektrycznych:
1. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej
z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw i ich elementow
bezpieczenstwa, wdrazajace do prawa polskiego Dyrektywe Dzwigowa 95/16/WE
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie: Dz. U. nr 75 poz.
690 z 2002.04.12 z pdzniejszymi zmianami (zm. Dz.U. 03.33.270 z 2002.12.06, zm.
Dz.U. 04.109.1156 z 2004.05.27)
3. Polskie Normy m.in. PN EN81-1,2:2002, PN EN81-28:2004, PN-IEC 60364.



PODJAZDY I UTWARDZENIA



1. WSTEP
1.1 Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w
zakresie wykonania podjazdu i utwardzen przy przebudowie bud. Urzedu Gminy w Puszczy Mar.
1.2 Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Techniczne]
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1
1.3 Zakres rob6t objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie podjazdu oraz parkingéw dla oséb niepetnosprawnych.
2. MATERIALY
Kostka brukowa — w szczelinach suchy piasek o frakcji od 1-2 mm
Podsypka — o grubosci 3 cm z piasku o frakcji ziaren do 2 mm
Podbudowa — beton B7,5
Podbudowa — ubity piasek
3. SPRZET
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych rob6t, zar6wno w miejscu tych robét, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materialow.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzgfu.
4, TRANSPORT I SKEADOWANIE
Materialy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Materiaty moga by¢
przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wykonanie podjazdu
Roboty zwigzane z wykonaniem podjazdu nalezy wykonaC po zakonczeniu robdt budowlanych
zwigzanych z winda.
Nowa kostke chodnikows gr. 6 cm nalezy utozy¢ na podktadach j.n. po wykonaniu kraweznikow
betonowych z betonu B20.
Nalezy wykona¢ warstwy:
Kostka brukowa — w szczelinach suchy piasek o frakeji od 1-2 mm
Podsypka — o grubosci 3 cm z piasku o frakeji ziaren do 2 mm
Podbudowa — beton B7,5
Podbudowa — ubity piasek
Przygotowanie podtoza do uktadania kostki
Najpierw nalezy usungé warstwe istniejacego asfaltu oraz gruntu (ok. 30 cm). Powstale migjsce
dokladnie oczyscié. Nastepnie podioze trzeba uksztattowal 1 zagescié (ubi¢) walcem lub plyty
wibracyjng z zachowaniem spadku 8% w kierunku poprzecznym oraz 0,5% w kierunku
podhuznym. Wykonaé krawgzniki betonowe. Po wykonaniu wszystkich warstw ukladamy kostke
od czota, tzn. znajdujac si¢ na nawierzehni juz ulozonej, tak Ze nie niszczy sie przygotowanej
uprzednio podsypki. Bardzo wazne jest zachowanie szczelin (spoin, fug) miedzy kostkami o
szerokosci >2-3 mm. Utatwiaja to specjalne wypustki dystansowe znajdujace si¢ na bocznych
Sciankach kostek. Po zakonczeniu prac zwiazanych z kotka nalezy wykona¢ montaz balustrad o
wymiarach jak w czgsci graficznej.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przy uktadaniu kostki brukowej sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podloza

— wykonanie kraweznik6w

- material uzyty na podklad



~  grubos¢ i réwnomiernosé warstw podkladu
- sposob i jako$¢ zageszczenia
- jako$¢ dostarczonej kostki
- montaz balustrad
prawidlowos$¢ ulozenia i zamulenia piaskiem

7. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane zgodnie z ustaleniami

Umowy.
8. PRZEPISY ZWIAZANE

_  PN-68/B-06050 Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych
—  PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntéw
—  BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntow



