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2. CZESC OGOLNA

A) PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokry¢é dachowych blachg wraz z obrdbkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi (system rynnowy
bezokapowy).

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt pokrycia dachu,
systemu rynnowo-spustowego bezokapowego (rury spustowe ukryte w ociepleniu), utozeniu maty strukturalnej pod
blache, obrébek blacharskich okien, wytazu, wywyiewek, klapy, kominéw i innych elementéw dachu. Odstepstwa od
wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robot i
konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedag
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;.

Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
pokry¢ dachowych blachg wraz z obrobkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi

ponad dach budynku. Pokrycie dachu z materiatéw niepalnych — NRO (blacha stalowa).

B) WYSZCZEGOLNIENIE | OPIS PRAC TOWARZYSZACYCH | ROBOT TYMCZASOWYCH
Opis w SST 0.0 Wymagania ogdlne.

C) INFORMACJA O TERENIE BUDOWY
Opis w SST 0.0 Wymagania ogdlne.

D) OKRESLENIA PODSTAWOWE
Opis w SST 0.0 Wymagania ogdlne.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Zalecenia ogdlne dotyczgce materiatow podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Wszelkie materialy do wykonania pokryé dachowych powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepnione

na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczna, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla ktorej
zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano
oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31
grudnia 2016 r., a pozniej krajowg oceng techniczng), bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym
oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktorych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposdb okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego
wiasciwosciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktéorym wyréb budowlany zostat
wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla
zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyréb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie

materiatdw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych, a w szczegdlnosci odpowiednie deklaracje wtasciwosci

uzytkowych.

3.2. Gléwne materiaty stosowane do wykonania robét
Zastosowac blache stalowg ptaska na rgbek w kolorze grafitowym. Mozna uzy¢ arkuszy blachy cynkowanej ogniowo

blachy lub blachy z warstwg alucynku o grubosci 0,5-0,6 mm. Warstwa ocynku musi wynosi¢ min. 275 g/m2 i
blacha musi posiada¢ pokrycie antykorozyjne.
3.2.1. Blacha stalowa ocynkowana
Blacha uzywana najczesciej do wykonywania pokry¢ i odwodnienia dachéw ma grubo$¢ blachy 0,5-0,6 mm i jest
obustronnie ocynkowana metodg ogniowg — réwng warstwg cynku oraz pokryta warstwg pasywacyjng majaca
dziatanie antykorozyjne. Blacha ta wystepuje w arkuszach o gruboéci od 0,5 do 3 mm i wymiarach 1000x2000 mm do
lub 1500x3000 mm.

Blache ptaska stosuje sie do pokry¢ dachowych na rgbek stojgcy oraz do wykonywania obrébek blacharskich i
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elementéw odwodnienia dachu.
Dostepne sg réwniez gotowe wyroby pokryciowe z blachy ocynkowanej jak na przyktad: blachy trapezowe lub
faliste.
3.2.2. Blacha stalowa z alucynkiem
Powtoka alucynkowa (AZ) sktada sie zwykle z 55% aluminium, 43,4% cynku i 1,6% krzemu. Stop ten chroni stal przed
korozjg skuteczniej niz sam cynk. Dodatek aluminium powoduje podwyzszenie odporno$ci blachy na korozje, a krzem
oddziela dwa metale tak, by nie wchodzity ze sobg w reakcje chemiczna.
Powtoka alucynkowa moze mie¢ gestosc:
— 150 g/mz; takie blachy z alucynkiem sg dwu- lub trzykrotnie odporniejsze na korozje niz blachy ocynkowane z
warstwag cynku o gestosci 275 g/mz;
— 185 g/mz pod wzgledem odpornosci na korozje poréwnywalne z blachg ocynkowang i powleczong poliestrem.
Robi sie z nich zwykle blachy trapezowe. Rzadko bywajg ttoczone w blachodachdéwke, poniewaz alucynk — ze
wzgledu na dodatek aluminium — jest bardziej kruchy niz blacha ocynkowana i nie poddaje sie ttoczeniu tak tatwo jak
ona.

Dostepne sg réwniez jeszcze bardziej odporne blachy z alucynkiem i warstwg SPT (takg nazwg okresla sie lakier
bezbarwny plus tlenek chromu) albo z alucynkiem i powlekane.

— lakier ochronny

lakier dekoracyjny — —lakier podkfadowy

warstwa konwersyjna — & — warstwa cynku
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Panele dachowe na rgbek
Gotowe panele wykonywane najczesciej z bach powlekanych o nominalnej grubosci 0,5 mm. tgczenie paneli odbywa
sie na zatrzask bez koniecznosci zaginania rgbka. Kazdy panel posiada gotowe otwory montazowe utatwiajgce
mocowanie do konstrukgiji.

Dostepne sg panele ptaskie lub profilowane. Zastosowanie wzdtuznego profilowania na panelach ma za zadanie
zapobiega¢ deformacjom powierzchni pokrycia na skutek ruchéw termicznych materiatu.
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3.2.8. Obrobki blacharskie oraz elementy wykonczenia i odwodnienia dachu - kolor grafit

Obrobki blacharskie to elementy, ktére uzupetniajg lub uszczelniajg pokrycie dachowe w miejscach w ktorych nie jest

tego w stanie zrobi¢ element gtdwny pokrycia. Obrdbki blacharskie petnig rowniez role estetyczng, ktéra w istotny

sposob wplywa na wyglad catego budynku. Wiekszos¢ producentéw pokry¢ dachowych z blachy oferuje réwniez
komplementarne obrébki blacharskie takie jak: ggsiory, pasy nadrynnowe i podrynnowe, obrdbki przyscienne,
wiatrownice, a takze tawy i stopnie kominiarskie, drabinki przeciw$niegowe itp.

Obrébki, elementy wykonczenia i odwodnienia dachu winny spetniaé wymagania norm: PN-EN 516:2007
Prefabrykowane akcesoria dachowe — Urzgadzenia do chodzenia po dachu — Pomosty, stopnie szerokie i stopnie
waskie, PN-EN 517:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Dachowe haki zabezpieczajagce, PN-EN 607:2005
Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U — Definicje, wymagania i badania, PN-EN 612:2006 Rynny dachowe
z arkuszy metalowych z okrggtym usztywnionym obrzezem przedniej strony i rury spustowe tgczone na zaktad, PN-EN
12951:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Drabiny dachowe mocowane na state — Charakterystyka
wyrobu i metody badan, PN-EN 14782:2008 Samonosne blachy metalowe do pokry¢é dachowych, oktadzin
zewnetrznych i wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania, PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien
okapowych. Wymagania i badania.

3.2.9. tatyi drewniane listwy dystansowe

W przypadku standardowego rozstawu krokwi (od 900 do 1200 mm) najczesciej stosuje sie faty drewniane o przekroju

32x100 mm Ilub 40x50 mm. Dla blach dachéwkowych, najnizsza tata musi by¢ okoto 10 mm grubsza od

standardowej, np. 2 x (22x100 mm).

Drewno na faty, kontrtaty, deski i listwy winno byé co najmniej klasy 2 oraz zabezpieczone przed korozjg
biologiczng. W przypadku wykonywania pokry¢ z blachy miedzianej wazne jest, by $rodki impregnujace, uzywane do
zabezpieczania drewna, nie wchodzity w reakcje chemiczng z miedzia.

3.2.10. Laczniki

wkrety do mocowania tat drewnianych — 4,2 x 25 mm);

— wkrety do mocowania tat metalowych — 4,2 x 19 mm;

— wkrety farmerskie. Wkrety samowiertne stosowane do przykrecania blach pokryciowych do tat drewnianych.
Wkrety o srednicy 4,8 m i diugosci od 25 do 55 mm, typowy rozmiar to 4,8x35 mm. Szesciokatna gtéwka pokryta
powtokg zabezpieczajagca oraz zintegrowana podkfadka elastyczna zapewniajg petng szczelnosé potaczenia;

— zszywki (wkrety farmerskie) 4,8x16-19 mm. Wkrety samowiertne przeznaczone do taczenia z sobg blach
pokryciowych. Ksztatt i rodzaj gwintu dobrany specjalnie z myslg o tgczeniu ze sobg blach profilowanych. Gwint
poprowadzony pod sam feb, zapobiega przekrecaniu i umozliwia zastosowanie tgcznika bez podktadki, jezeli nie
wymagana jest szczelnos¢ potgczenia;

— wkrety samowiertne typu TORX. Wkrety o $rednicy do 3 do 8 mm i dtugosci od 30 do 300 mm, stosowane do
mocowania blachodachdéwki panelowej, dzieki ptaskiej gtowce wkrety te sg prawie niewidoczne na potaci dachu.

3.2.11. Mata strukturalna (ekran witochaty)

Zakres gramatur: powyzej 191 g/m2

Reakcja na ogien: Klasa E

Odpornos¢ na przesigkanie wody: Klasa W1

Przenikanie pary wodnej Sd: 0,02 m

Wytrzymato$¢ mechaniczna przy rozcigganiu w kierunku podtuznym: min. 270 N/50 mm

Wytrzymato$¢ mechaniczna przy rozcigganiu w kierunku poprzecznym: min. 180 N/50 mm

Wydtuzenie w kierunku podtuznym: 60 %

Wydtuzenie w kierunku poprzecznym: 60 %

Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie w kierunku podtuznym: min. 180 N

Wytrzymatos¢ na rozdzieranie w kierunku poprzecznym: min. 200 N

Gietkos¢ w niskiej temperaturze: min. -30°C

Odpornos¢ na przesigkanie wody po sztucznym starzeniu: Klasa W1

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie w kierunku podtuznym po sztucznym starzeniu: min. 30 %

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie w kierunku poprzecznym po sztucznym starzeniu: min. 30 %

Wydtuzenie w kierunku podtuznym po sztucznym starzeniu: ok. 60 %

Wydtuzenie w kierunku poprzecznym po sztucznym starzeniu: ok. 60 %

Zawartosc¢ substancji niebezpiecznych: Nie zawiera
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Odpornos¢ na UV: min. 4 miesigce

3.2.12. System rynnowy bezokapowy w kolorze grafitowym

System ziozony jest ze stalowej rynny o prostokatnym profilu o szerokosci 125 mm i rury spustowej wykonanej z
PVC-U o wymiarze 70 x 80 mm.

W skiad zestawu wchodzg: Rynna 4 mb STAL (szerokosci 125mm), Hak metalowy doczotowy STAL do
maskownic, Maskownica doczotowa 2 mb STAL, Zaslepka lewa do maskownicy doczotowej STAL, Zas
lepka prawa do maskownicy doczotowej STAL, tgcznk doczotowy (dylatacyjny) STAL, Odpityw
125/70x80 STAL/PVC z mufg uszczelkowg, Zaslepka lewa uPVC, Zaslepka prawa uPVC, Rura 4 mb
uPVC (70x80mm), Obejma do dybla STAL, Pas podrynnowy 2 mb STAL. llosci poszczegdlnych
skfadnikéw zestawu nalezy okre$li¢ na podstawie dokumnetacji projektowej oraz instrukcji montazu
wybranego systemu oraz zweryfikowaé na budowie.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

4.1. Wymagania ogdlne
Zalecenia ogolne dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogodine”.

4.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét
Roboty wykonuje sie recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi takich jak: wkretarka z koncowkag krzyzakowsq i
nasadkg do wkretow, gietarka do hakow nakrokwiowych, pitka do ciecia blachy, nozyce do blachy reczne lub skokowe
(nibler), miotek, zacisk dekarski, nitownica, karbownica do rur spustowych, a takze sprzetu mierniczego i pomocniczy
taki jak: poziomica (tradycyjna i laserowa), miarka, sznur traserski, itp.

Do ciecia blach i obrobek nie wolno uzywaé szlifierki katowej. Ciecie na gorgco niszczy strukture materiatu i
powtoki, a iskry wtapiajg sie w powloke powodujac jej zniszczenie do 50 cm od miejsca ciecia.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére sg sprawne i nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

5.1. Wymagania ogélne
Zalecenia ogolne dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine”.

Wszystkie materialy do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

5.2. Transport materiatéw

Do transportu materiatow i urzadzen stosowac¢ nastepujace sprawne technicznie srodki transportu, najczesciej
stosowane to:

— samochdd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,
— samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
— ciaggnik kotowy z przyczepa.

Pojazdy uzywane do transportu blach powinny posiada¢ otwarta platforme utatwiajgca zatadunek jak i roztadunek,
dostosowana do dtugosci zamoéwionych arkuszy (blachy nie powinny wystawaé poza burte auta). Warunkowo
dopuszcza sie transportowanie elementéw z blachy, ktérych dtugosé jest wieksza niz dlugos¢ pojazdu, jednak wielkosé
nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Blachy powinny by¢ ukfadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu. Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie
na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Przewozgc blachy nalezy bezwzglednie zabezpieczyC je przed przesuwaniem i zamoczeniem (blachy ocynkowane i
aluzynkowane).

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5.3. Roztadunek materiatéw
Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony specjalistycznym sprzetem lub przez odpowiednia ilos¢ osob. W
roztadunku dtugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczy¢ 6 osob, po 3 z kazdej stron. Nie wolno ciggngé
jednego arkusza po drugim ani po ziemi. W przypadku powstania otar¢ i zadrapan nalezy zamalowaé je farbag
zaprawkowa.
Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen mechanicznych.
Szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w ogrzewanych
magazynach. Na skutek znacznej rownicy temperatur pomiedzy blachami wytrgca sie woda, ktéra prowadzi do
powstania odparzen.

5.4. Przechowywanie materiatow

Blachy powinno sie przechowywac¢ w suchych i przewiewnych pomieszczeniach. Blachy skitadowane w pakietach i
kregach nie mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach narazonych na dziatanie wilgoci i
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zmiennych temperatur.

Paczek nie wolno uktadaé bezposrednio na ziemi, lecz na klockach o wysokosci okoto 20 cm. Paczki powinny byé
ufozone ze spadkiem, aby w przypadku zawilgocenia wody sptywamy po powierzchni arkuszy.

Blachy zamoczone w czasie transportu lub sktadowane w nieodpowiednich warunkach nalezy wysuszy¢, nastepnie
przetozy¢ arkusze odpowiednimi przektadkami — tak, aby umozliwi¢ swobodna cyrkulacje powietrza. Po wysuszeniu
blachy ocynkowane (aluzynkowe) nalezy przejrze¢ i pokry¢ warstwa oleju konserwujgcego.

Blachy przeznaczone do diluzszego skladowania nalezy przejrze¢, a blachy ocynkowane (aluzynkowe) pokryé
warstwa oleju konserwujgcego.

Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny by¢ skiadowane duzej niz 3 tygodnie od daty
produkcji. Po tym czasie opakowanie nalezy rozcig¢, a arkusze przetozy¢ przektadankami umozliwiajgcymi swobodna
cyrkulacje powietrza. Maksymalny czas magazynowania nie powinien trwac duzej niz 6 miesiecy.

6. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Wykonanie podkitadow

6.1.1. Wymagania ogdine dla podkiadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetniac wymagania szczegdtowe wymagania podane przez producenta

stosowanego wyrobu pokryciowego i nastepujgce wymagania ogolne:

— pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, piyt, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju
pokrycia i zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych,

— rownos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a fatg
kontrolng o dlugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w
kierunku réownoleglym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

— rownos¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna byé analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3
krokwiach (przy podktadzie z fat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

— podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajagcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i
obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub odpowiednim kitem silikonowym,

— w podkfadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej, a krawedzie zewnetrzne powinny
by¢ usztywnione,

— w wigkszosci wypadkéw, na krokwiach nalezy utozy¢ folie dachowg wstepnego krycia (paroprzepuszczalng)
zgodnie zaleceniami producenta, zachowujac odpowiednie zaktady i wywijajac jg przy okapach, $cianach i
kominach,

— jesli projekt nie przewiduje stosowania folii wstepnego krycia nalezy koniecznie jest zapewni¢ przestrzen
wentylacyjng pomiedzy ociepleniem potfaci dachu, a pokryciem przeswicie okoto 3 cm.

6.1.2. Podkiady z desek pod pokrycie z blachy

Podktad z desek pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowg ku gorze.
Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotno$¢ desek nie powinna by¢ wieksza do
21%, a maksymalna szerokos$¢ 15 cm. Czota desek powinny stykaé sie na krokwiach. Deski nalezy uktadaé¢ ,na
pioro” i ,wpust” lub na przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w
deskach otworéw po sekach o srednicy wiekszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawac¢ poza czoto krokwi
od 3do5cm,

— podkiad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowg powinien by¢ wykonany z desek-ebrzynanych
grubeseimin—25-mm-tub ptyt OSB-3 GR. 22mm,

— szerokesé-okapu-pewinha-wyhosic-nie-mnaiejniz-30-cm,

— w przypadku deskowania azurowego odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wiecej niz 5 cm przy kryciu
blachg ocynkowang i nie wiecej niz 4 cm przy kryciu blacha cynkowa,

- gwode|e powinny byc gieboko wbite w deskl aby |ch lebkl nie stykaiy sie z blacha, przy kryC|u blacha cynkowa lub
ocynkowang zaleca sie stosowac do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu blachg miedziang —
nalezy stosowaé gwozdzie miedziane,

— w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokét kominéw itp. podkiad
powinien by¢ petny, z desek uktadanych na styk.
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6.2. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w szczegotowych instrukcjach i wytycznych

producentoéw oraz przywotanych wyzej norm.

6.2.1. Pokrycia z blach ptaskich

Pokrycia takie wykonuje sie na deskowaniu petnym lub azurowym.

6.2.1.1.Wymagania ogodle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujgcych zalecen:

— podkiad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punkcie 6.1.,

— roboty blacharskie mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C, a w
przypadku blach cynkowych i miedzianych w temperaturze nie nizszej niz 5°C,

— uktadanie pokrycia rozpoczyna sie od zatozenia pasa nadrynnowego,

— blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego,
z gtadzi cementowej oraz na podiozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podioza te nalezy najpierw zagruntowac
roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowg. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania
obrobek blacharskich. Wyjatkiem sg pokrycia z blachy miedzianej, ktora nie moze styka¢ sie z materiatami
bitumicznymi,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastgpito peknigcie blachy lub
odprysniecie powloki zabezpieczajgcej blache.

6.2.1.2.Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie pofaci dachowej blachg ptaskg stalowg ocynkowang nalezy rozpoczg¢ od zamocowania pasa usztywniajgcego i

pasa okapowego.

Pas usztywniajacy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia pofaci (od 0,5 mm do

0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwéch rzedach mijankowo.
Pas okapowy nalezy wykonaé¢ z blachy przeznaczonej do krycia pofaci dachowych, fgczonej w zaleznosci od
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spadku na ragbki lezace pojedyncze lub podwodjne i mocujac go do deskowania zabkami oraz gwozdziami
ocynkowanymi. Potgczenia na ragbki dotyczg potaczen rownolegtych i prostopadtych do okapu.

Na potaciach dachowych arkusze blach powinny byé uktadane krétszymi bokami rownolegle do okapu. Jezeli
gorny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ $ciety rowno z gérnym brzegiem deski i
ponownie zagiety.

Sasiadujgce ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.
Arkusze blach powinny byc¢ tgczone:

a) w ztgczach prostopadtych do okapu — na rabki stojgce podwdjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,

b) w ztgczach réwnolegtych do okapu — na rabki lezgce pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20°, lub na rabki
lezgce podwajne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,

¢) w kalenicy i w narozach — na podwajne rabki stojagce o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podkifadu za pomocg tapek i zabek. Rozstaw tapek w rgbkach stojgcych
nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od kohca arkusza.

W rgbkach lezgcych rozstaw zabek powinien wynosic nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezgce sasiednich pasow powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki stojgce obu
potfaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o Y2 arkusza. Z obu stron kalenicy rabki stojgce powinny by¢ zagiete i
potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potgczone wzdtuz kalenicy na rgbek stojacy.

Zlewnie odwadniajgce nalezy wykonywac z jednoczesnym kryciem pofaci pasem blachy wzdtuz zlewni. Arkusze
blachy nalezy tgczy¢ z pasem zlewni na podwadjny rabek lezacy.
6.2.1.3.Pokrycie z blachy plaskiej cynkowej i cynkowo-tytanowej
Krycie potaci dachowej blachg cynkowg wykonuje sie podobnie, jak krycie blachg ocynkowang, nie nalezy jednak
stosowac potgczen na rabki (z wyjgtkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cig¢ w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.

Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ fgczone:

a) w ztgczach prostopadtych do okapu — na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w ztgczach rownoleglych do okapu — na zakiady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm; dolne brzegi
gornych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaly sie ze sobg powierzchnia, lecz tylko
krawedzig zgiecia na catej swej dtugosci; jezyki blaszane powinny by¢ przylutowane na catej szerokosci do arkuszy
i powinny opierac sie¢ o deskowanie; rozstaw jezykdéw nie powinien by¢ wigkszy od 46 cm,

c) w kalenicy i narozach — na podwdjne rabki stojgce, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywac¢ na ostro; arkusze
przykalenicowe o dtugosci mniejszej niz 500 mm nalezy fgczy¢ z pokryciem pofaci na zaktady o szerokosci nie
mniejszej niz 100 mm, bez jezykow, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy na spawy przerywane; diugosc
spawow powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wigksze niz 180 mm.
Arkusze blach powinny by¢é mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30 cm. Gwozdzie

powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.

6-2-1-4-Pokrycie-z-blachy-plaskiej-miedzianej
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6.2. 3 Pokry0|a z panell na rqbek sto;qcy
Pokrycia takie wykonuje sie na petnym deskowaniu pokrytym papg lub bezposrednio na ruszcie sktadajgcym sie z
kontrtat 0 wymiarach 19x40 mm lub 20x60 mm i tat, ktérych wielko$¢ oraz rozstaw winny by¢é dostosowane do
wymiarow paneli. | tak na przyktad dla paneli o szerokos$ci 300 mm stosuje sie zwykle taty 30x60 mm, a dla paneli o
szerokosci 500 mm faty 40x70 mm.

Jezeli zdecydujemy sie na konstrukcje z petnym deskowaniem pokrytg papg oraz podkonstrukcjg z tat i kontrtat, to
panele mocujemy do specjalnej listwy startowej

W przypadku ukfadania paneli na petnym deskowaniu do mocowania taém blachy do podfoza uzywa sie haftr.
Zahacza sie je o tg krawedz, ktéra nastepnie w gotowym rabku stanowié bedzie blache wewnetrzng. Haftry mocujace
muszg by¢ wykonane ze metalizowanej blachy stalowej lub z blachy nierdzewnej, a ich wytrzymato$¢ na rozcigganie
wynosi¢ musi co najmniej 1 kN. Haftry do mocowania blachy aluminiowej muszg by¢ zawsze ze stali nierdzewne;.

Wysokos¢ haftr musi by¢ zawsze dobrana odpowiednio do ksztattu rgbka. W obrebie strefy statej nalezy zaktadacé
haftry state, a na pozostatym obszarze haftry przesuwne. Przy montazu nalezy dopilnowaé, aby czes¢ przesuwna byta
wycentrowana posrodku, co pozwoli jej przejmowac ruchy blachy w obie strony. Haftry mocuje sie do podioza z
drewna za pomoca wkretow 4,2x25 mm, a ich rozstaw nalezy ustali¢ zgodnie z zaleceniami producenta pokrycia.

Bardzo waznym etapem przed przystgpieniem do montazu jest prawidiowe przygotowanie materiatu. Pierwszy, tj.
skrajny panel, przytwierdzany jest do tzw. deski szczytowej. Dlatego trzeba nawierci¢ w nim specjalne otwory
montazowe (z boku na zakfadce). Ich rozmiar powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od Srednicy wkretow.
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Wszystkie panele mocuje sie do listwy startowej. Aby byto to mozliwe, na dole panelu, po obu jego stronach na
dtugosci okoto 20 mm, wycinamy zamki. Nastepnie zaginamy krawedz pod spéd, pod katem okofo 70-80°. Narozniki z
lewej strony paneli Scinamy pod katem 45°.

Kiedy juz prawidiowo przygotowaliSmy arkusze, mozemy zaczaC je uktada¢. Na poczatku ustalamy kierunek
montazu, zaleca sie, aby byt przeciwny do kierunku najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatrow.

Przygotowany wczesniej panel zaczepiamy o listwe startowag. Nastepnie mocujemy go rownolegle do listwy
szczytowej poprzez wykonanie wczesniej otwordw (rozstaw to okoto 700 mm). Nalezy pamietaé, ze wkrety mocujemy
doktadnie w srodku otworu montazowego, przykrecajgc je do oporu, a nastepnie odkrecajgc o pét obrotu. Pozwala to
na swobodng prace pokrycia i chroni przed ewentualnym pofalowaniem powierzchni.

Kazdy z nastepnych paneli zaczepiamy prostopadle do okapu wcze$niej wykonanym podwinieciem o listwe
startowa, a nastepnie taczymy z poprzednim poprzez zatrzasniecie zaktadki bocznej (rgbka). Zatrzasniecie zaktadki
najlepiej wykona¢ miotkiem gumowym na catej diugosci. Nastepnie nalezy dosungé dolng krawedz pod listwe
startowa. Kazdy z paneli mocujemy tez do taty w miejscu gotowych otworéw montazowych, pamietajac o zasadzie
mocowania tgcznikéw posrodku otworu montazowego i odkreceniu go o pét obrotu.

Ostatni panel mocuje sie w podobny sposob jak pierwszy. Na skraju pofaci niezbedne jest przybicie drewnianej
listwy (deska szczytowa). Bedzie ona oparciem bocznym oraz baza dla obrébki przyscienne;.

Arkusz blachy nalezy wczeéniej przycig¢, pamietajgc o pionowym (okoto 25-milimetrowym) wywinigciu, dzigki
ktéremu zostanie przymocowany do deski szczytowe;.

Po docieciu arkusza, zaginamy jego bok pod katem 90°, a na tak powstatej zaktadce, w odlegtosci okoto 700 mm,
nawiercamy otwory montazowe. Nastgpnie zaczepiamy panel o listwe startowg, zatrzaskujemy zamek i przykrecamy
go wkretami do wczesniej przybitej deski szczytowe;.
Ranele-dachowkewe-ukiada-sie-na-ruszeie z-taty-i kentrat \W -przypadku -standardewego -rozstawu -krokwi -{800-1200
mm) -z -reguty -sa-to-taty -drewniane-o -przekroju -32x100 -mm ub -40x50 -mm- -Najnizsza Hata -musi -bye -ekele 10 -mm
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5.3. Obrébki blacharskie
Obrobki blacharskie i inne detale wykonczenia dachu muszg by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i co do zasady
powinny by¢é wykonane z tego samego materiatu do samo pokrycie. W przypadku wykonywania pokry¢ z wyrobow z
blach powlekanych nalezy bezwzglednie stosowaé specjalistyczne obrobki oferowane przez producenta wyrobow
pokryciowych.

Montaz tych elementéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z instrukcjami i szczegotowymi zaleceniami producenta
wyrobow pokryciowych.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5-0,6 mm mozna wykonywaé¢ o kazdej
porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podfozach.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigtaé o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych
dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatac;i.

5.4. Urzadzenia do odprowadzania woéd opadowych
Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢

25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢é osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkgtnym i trapezowym podioze
wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od Scian, kominéw i innych elementéw ponaddachowych.

Wiloty wpustéw dachowych powinny byé zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust
przed mozliwoscig zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami moggcymi sta¢ sie przyczynag niedroznosci rur
spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢é dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:2006, uchwyty zas$ do
rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2006, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:2005.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych dlugosci arkusza blachy i skiadane w elementy
wielocztonowe,

b) taczone w zigczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane lub klejone na catej
dtugosci,

¢) rozstawy uchwytéw winny odpowiada¢ zaleceniom producenta, a jesli ich brak nie powinny by¢ wigeksze niz 50 cm,

d) rynny powinny byc¢ tgczone z rurami spustowymi specjalnymi sztucerami, zgodnie z zaleceniami producenta.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc¢:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych dlugosci arkusza blachy i skiadane w elementy
wielocztonowe,

b) w miare mozliwosci nalezy stosowaé rury spustowe prefabrykowane, o wymaganej projektem dtugosci, a jesli
zachodzi koniecznos$¢ tgczone w zigczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na
zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposéb trwaty przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub zamocowane przy uzyciu kotkéw rozporowych,

d) rury spustowe odprowadzajagce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej lub PCV na
gtebokos¢ kielicha.

Sposob potgczenia rynny i rury spustowej:
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izolacja dachu
obrobka blacharska
deska doczolowa

rynna termoizolacja 20 cm

hak rynny siatka zbrojeniowa lub mat. alternatywny 0.
maskownica pianka montazowa niskorozprezna

plyta OSB 1.cm kratka wentylacyina min. 1 m nad ziemia D

pas podrynnowy rura spustowa 70/80 mm %
EPS 80-036 Fasada 11 cm szczelina wentylacyjna 1 cm

rura spustowa 70/80 mm

warstwa zewnelrzna

N
s termoizolacja 20 cm
szczelina wenlylacyjna 1 cm e R /
siatka zbrojeniowa lub mat, alternatywny
szczelina wentylacyina 1 ecm
warslwa zewnelrzna
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1717 H| K Y [cm] - grubos¢ ocieplenia + wykonczenie elewacji

Z [cm] - grubos¢ deski czotowej
16 [cm] - szerokos¢ od czota maskownicy do tylnej powierzchni haka

7. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI | ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH

7.1. Ogoélne wymagania
Wymagania ogolne dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogélne”. Kontrola jakosci robét polega
na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikaciji.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i robét pokrycia dachowego sa
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, przywotanymi normami i zaleceniami producenta
zastosowanych do wykonania robét materiatéw.

7.2. Badania w czasie wykonywania robét

7.2.1. Badanie materiatow

Przed zastosowaniem do robot materiaty i wyroby winny byé poddane kontroli pod wzgledem zgodnosci z wymogami
projektu i SST.

7.2.2. Badanie podtoza

Podtoze pod pokrycie musi byé mocne, rowne i mie¢ odpowiedni spadek. Szczegdtowe wymogi zalezne sg od rodzaju
podioza i zostaly opisane szczegotowo w pkt. 6.1.

7.2.3. Kontrola wykonania pokryé¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi,
szczegotowymi instrukcjami i wytycznymi producentéw wyrobow pokryciowych i wymaganiami specyfikacji. Kontrola
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
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a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakoriczeniu prac pokrywczych.

7.2.4. Kontrola wykonania odwodnienia - rynny i rury spustowe w systemie bezokapowym

Kontrola wykonania rynien obejmuje:

— sprawdzenie wykonania elementéw rynien oraz ich potgczen,

— sprawdzenie rozmieszczenia uchwytow,

— sprawdzenia spadkéw podiuznych i szczelnosci, obowigzkowo za pomocg wody (spa-dek rynny nie moze by¢
mniejszy niz 0,5%),

— sprawdzenie usytuowania zewnetrznej linii poziomej i linii stanowigcej przedtuzenie powierzchni przekrycia — brzeg
zewnetrzny rynny powinien byé nizej o 10 mm od brzegu wewnetrznego.

Kontrola rur spustowych obejmuje:

— sprawdzenie potgczenia sztuceréw z rynnami i rurami spustowymi,

— sprawdzenie rozmieszczenia obejm i uchwytow,

— sprawdzenie pionowoscCi

— sprawdzenie szczelnosci

— sprawdzenie wykonania wylotu rynny lub jej potgczenia z kanalizacjg deszczowa.

7.2.5. Kontrola koncowa wykonania pokry¢

Kontrola koncowa polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami specyfikacji.

Badania koncowe poszczegolnych etapéw robot oraz wykonanej oktadziny przeprowadza sie zgodnie z zasadami

opisanymi w pkt. 8. ODBIOR ROBOT.

8. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Wymagania ogélne
Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Jednostki obmiarowe

W zaleznosci od rodzaju robot jednostka obmiarows jest:

dla robot — krycie dachu blachg — m2 pokrytej powierzchni dachu,

dla robot -obrébek blacharskich — m2 rozwinigcia obrébki lub m dtugosci obrébki,
dla robot — rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
dla robot — akcesoria dachowe i odwodnieniowe — 1 szt.

Z powierzchni pokrycia nie potrgca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza
0,50 mz.

9. SPOSOB ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
9.1. Wymagania ogdlne
Wymagania ogolne dotyczgce odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.

Podstawe do odbioru wykonania robot — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg wraz z ewentualnymi zmianami i zaleceniami Inspektora nadzoru.

9.2. Odbioér podkiadu
Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad dla odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do wykonania pokrycia potaci dachowych.

Przede wszystkim nalezy sprawdzi¢ czy podkiad odpowiada zaleceniom przewidzianego do wykonania pokrycia
dachowego w zakresie réwnosci, zabezpieczenia oraz rozmieszczenia elementéw wsporczych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 3 m lub
za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien
przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

9.3. Odbioér robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
9.3.1. Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

¢) dokfadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
9.3.2. Odbiodr koncowy
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Konicowe badanie pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu. Podstawe do odbioru robot

pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior czesciowy podtoza oraz poszczegolnych warstw lub fragmentow
pokrycia,

c) zapisy dotyczgce wykonywania roboét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawieraé:

— zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program

utrzymania pokrycia.

Odbior koncowy polega na dokitadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jedno badanie daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢é odebrane. W takim przypadku
nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizyé cene
pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i
ponownie wykonac roboty pokrywcze.

9.3.2.1.0dbior pokrycia z blachy

Odbidr pokrycia winien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgb-kéw lub zwojéw od linii
prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

— sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.

— sprawdzenie fgczenia i umocowania arkuszy.

— sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajgcych.

9.3.2.2.0dbioér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych

Odbidr odwodnienia dachu powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

— sprawdzenie mocowania elementow oraz obrobienia krawedzi potaci (kalenic, okapdw, wiatrownic, koszy, krawedzi
szczytowych i naroznych), scian, kominow, wietrznikéw, wtazéw itp.

— sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

— sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi i sprawdzenie droznosci
przewoddw kanalizacyjnych.

9.4. Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

10. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Opis w SST 0.0 Wymagania ogdlne.

11. DOKUMENTY ODNIESIENIA

11.1. Normy

1. PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyroboéw z cynku do
pokryé dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

2. PN-EN 506:2010 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy miedzianej lub cynkowe;j.

3. PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podiozu.

4. PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze

stali uktadanych na ciggtym podiozu (wersja angielska).
5. PN-EN 508-1:2014-08 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal
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9.

10.

11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.

PN-EN 508-2:2010

PN-EN 508-3:2010

PN-EN 507:2002

PN-B-02361:2010
PN-EN 516:2007

PN-EN 517:2007
PN-EN 607:2005

PN-EN 612:2006

PN-EN 12951:2007

PN-EN 14782:2008

PN-EN 14783:2013-07

PN-EN 1462:2006

(wersja angielska).

Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2:
Aluminium.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal
odporna na korozje.

Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

Pochylenia potaci dachowych

Prefabrykowane akcesoria dachowe — Urzgdzenia do chodzenia po dachu —
Pomosty, stopnie szerokie i stopnie waskie.

Prefabrykowane akcesoria dachowe — Dachowe haki zabezpieczajgce.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U — Definicje, wymagania i
badania.

Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okragtym usztywnionym obrzezem
przedniej strony i rury spustowe tgczone na zakiad.

Prefabrykowane akcesoria dachowe — Drabiny dachowe mocowane na state —
Charakterystyka wyrobu i metody badan.

Samonosne blachy metalowe do pokry¢ dachowych, oktadzin zewnetrznych i
wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania.

Blachy i dachowki metalowe podparte na catej powierzchni, przeznaczone do
wykonywania pokry¢ dachowych, zewnetrznych obuddéw $cian i oktadzin
wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania (wersja angielska).

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

11.2. Inne dokumenty i instrukcje

Szczegotowe wytyczne i instrukcje montazu opracowane przez producentéw systemow pokry¢ dachowych | systemow
rynnowych bezokapowych.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspectawie standardowe;j
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0.
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