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1. WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszego opracowania s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét,

zwigzanych z podktadami i1 podtozami pod posadzki dla inwestycji pod nazwa ,,Modernizacja

pomieszczen w Zespole Szkolno - Przedszkolnym nr 3 w Nakle nad Notecig”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub
ich czg$ci oraz w zakresie inzynierii ladowej i wodne;.

45262000-1 Podtoza i podktady z zapraw i betonu.

Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Beton zwykiy - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych 1
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Podtoze — warstwa zageszczonych materialow sypkich.

Podktad — warstwa wyréwnujaca lub spadkowa.

Zakres robot objetych ST

- zerwanie posadzek drewnianych, z tworzyw sztucznych, paneli, itp.

- wywiezienie cato$ci materiatow uzyskanych z rozbiorki z terenu budowy,

-gruntowanie podtoza,

- wykonanie podktadu podposadzkowego,

- utozenie wyktadziny PCV z wywinigciem na §ciang oraz spawanie,

- ulozenie wyktadziny dywanowej na czg¢sci podtogi poprzez przyklejenie jej do podioza.

Zakres robot — na podstawie przedmiaru, ktory stanowi materiat pomocniczy dla wykonawcy do
obliczenia ceny oferty. Wykonawca powinien dokona¢ wizji lokalnej w obiekcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specytikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia
robot zwigzanych z wykonaniem podtozy pod posadzki.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca, jako wytworca odpadow, jest zobowigzany zutylizowac je zgodnie z ustawg o
gospodarowaniu odpadami.

2. MATERIALY

Wymagania og6lne

Do wykonania podktadéw i podtozy moga by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i
zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania podktadow betonowych i cementowych
muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr
92 poz. 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrédla nie oznacza automatycznego zatwierdzenia
pozostatych materialow z tego zrodia. Jezeli materiaty z akceptowanego zrodta sg niejednorodne
lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty.
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Odbidr techniczny materialow powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w sposob okreslony

aktualnymi normami.

Materiaty potrzebne do wykonania robot:

Gotowe zaprawy betonowe 1 cementowe:

Gotowe gruboziarniste, jednosktadnikowa zaprawa do wyréwnywania powierzchni betonowych i

zelbetowych, wypelniania ubytkéw i1 miejsc uszkodzonych. Zakres stosowania od 30 do 100 mm.

Jednorazowo grubo$¢ nanoszonej warstwy zaprawy moze wynosi¢ do 35 mm stosowana zar6wno

na powierzchniach poziomych, wewnatrz 1 na zewnatrz budynkow. Zaprawa moze by¢ aplikowana

rgcznie 1 mechanicznie.

- Uziarnienie: 0+5 mm,

- Proporcje mieszania: ok. 3-3,2 1 wody na 25 kg,

- Czas wstepnego dojrzewania: ok. 3 min,

- Czas zuzycia: ok. 30 min,

- Temperatura stosowania: od +5°C do +30°C,

- Skurcz po 28 dniach: 0,08%,

- Modut sprezystosci przy $ciskaniu: 18 GPa,

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach: 40 MPa,

- Wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach: 9,0 MPa,

- Przyczepno$¢ do betonu z warstwa szczepna, po 28 dniach: 1,5 MPa,

- Odpornos¢ na temperature po zwigzaniu: od -50°C do +70°C,

- Odpornos$¢ na deszcz: po okoto 24 godz.,

- Orientacyjne zuzycie: ok. 2 kg/m2/1 mm grubosci,

Zaprawy samopoziomujgce

Zaprawa samopoziomujgca do wyrOwnywania posadzek oraz wykonania podktadow cementowych

1 anhydrytowych pod posadzki z wyktadziny PCW, parkiety i panele podtogowe. Z zaprawy mozna

takze wylewac posadzki uzytkowe grubosci od 6 do 20 mm. Moga by¢ one dodatkowo malowane

farbami posadzkowymi do betonu, np. lub mozna na nie aplikowa¢ posadzki zywiczne.

- wytrzymatos¢ na $ciskanie (wg PN-EN 13813): C30

- wytrzymato$¢ na zginanie (wg PN-EN 13813): F7

- skurcz (wg PN-EN 13813): 0,30 mm/m

- §cieralno$¢ na tarczy Bohmego (wg PN-EN 13813): A12

- konsystencja (wg PN-EN 13813): 145

- uwalnianie substancji lotnych: zgodnie z PN-89/Z-0421/02

Parametry wyktadziny PCV:

- zastosowanie do obiektow uzytecznosci publicznej,

- wyktadzina heterogeniczna gr. 2,5 mm z przezroczysta warstwg uzytkowa 1,2 mm, produkowana
w rolkach, zabezpieczona poliuretanem PUR.

- zabezpieczenie powierzchni — PUR,

- stabilno$¢ wymiarow < 0,4 %,

- wgniecenia resztkowe < 0,1 mm,

- odporno$¢ na $wiatto stopien - 6 min.,

- klasyfikacja ogniowa - Bfl-S1

- klasa antyposlizgowosci - R10 | DS.

- odporno$¢ na nacisk punktowy — dobra,

- przewodnictwo cieplne - 0,17 W/m2K,

- klasa $cieralnosci — T,

- odporno$¢ chemiczna — dobra,

3. SPRZET

Wymagania og6lne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktory nie spowoduje
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niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowac przeprowadzenie
robot, zgodnie z zasadami okre§lonymi w SST.

Rodzaj sprzgtu uzytego do wykonania zadania pozostawia si¢ do decyzji Wykonawcy i musi
odpowiadac przyjetej technologii i by¢ zgodny z przepisami bezpieczenstwa i1 higieny pracy.

4. TRANSPORT

Dostawa materialow 1 wywo6z materiatéw z rozbidrki odbywac si¢ bedzie samochodami
skrzyniowymi.

Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp oraz
przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, oraz za jako$¢
zastosowanych materiatlow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ wymaganiami Specyfikacji
Technicznej, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczaca
akceptacji lub odrzucenia materialéw i1 elementow rob6t bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w dokumentach umowy, a takze w normach i wytycznych. Przed przystapieniem
do wykonania robo6t nalezy przeprowadzi¢ wizje obiektow i ustali¢ z Inspektorem Nadzoru sposob
wykonania i rodzaj zastosowanych materiatow. Przy wykonaniu robot remontowych nalezy zwréci¢
szczegblng uwage na to aby nie uszkodzi¢ elementéw wyposazenia korytarza - nie podlegajacych
remontowi. Przed wykonaniem rob6t remontowych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i oznakowac
obszar robot remontowych. Wyktadzina z tworzyw sztucznych rulonowych - heterogeniczna gr. 2,5
mm, warstwa uzytkowa 1,2 mm zgrzewna termicznie. Wyktadzina musi posiada¢ aktualne
swiadectwo ITB 1 atest Panstwowego Zaktadu Higieny. W jednym pomieszczeniu nalezy uzywac
rolek z jednej serii produkcyjnej. Kolor i strukture ustali¢ z uzytkownikiem.

Wykonywanie warstw podktadowych.

Podktad pod wyktadzing sktada si¢ z nastepujacych warstw:

- wylewka samopoziomujgca o grubosci do Smm

Podktad ma decydujace znaczenie dla zapewnienia wlasciwej niezawodnosci i trwalo$ci podtogi.
Powinien by¢ dostatecznie sztywny 1 mie¢ odpowiednig wytrzymato§¢ mechaniczng oraz réwng

1 gtadka powierzchni¢. Przed wykonaniem podktadu nalezy ustali¢ potozenie gornej powierzchni
posadzki na wysokosci ustalonej z Inspektorem Nadzoru.

- podtoze powinno by¢ nos$ne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B —

10107 nie mniejsza niz 0.5MPa.

- podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢

1 szczelin.

- wilgotno$¢ nie moze przekraczac¢ 2% dla betonu 1 0.5 % dla anhydrytu.

- Utozenie posadzki z wyktadzin podtogowych z tworzyw sztucznych rulonowych zgrzewanych
heterogenicznych gr. 2,5 mm wraz z czynnosciami wykonczenia i cokolikiem.

Zasady wykonywania robot

Temp. pomieszczen > 18C. Wyktadzina powinna aklimatyzowac si¢ w pomieszczeniu min. 24 h,

a rolka powinna by¢ rozluzniona. Po pocigciu na kawatki wykladzina powinna aklimatyzowac si¢
w pomieszczeniu kolejne 24 h. W jednym pomieszczeniu uzywac rolek z jednej serii produkcyjne;.
Z powierzchni betonowej nalezy usuna¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego 1 zasadowego, utrudniajace przyczepnos¢ warstwy malarskie,
piszczace i tluszczace si¢ warstwy zapraw. Podloze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na
odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie mniejsza niz 0.5MPa. Stosowac klej zalecany
przez producenta. [lo$¢ kleju ok. 300-350 g/m2. Wyktadzing mozna ktas¢ dopiero, gdy
rozprowadzony klej osiggnie wtasciwa konsystencje.

Zaleca si¢ uzywanie rolki dociskowej co zapewnia doktadne dopasowanie wykladziny w
naroznikach.

Po przyklejeniu spawanie potgczen moze nastapi¢ po 24 h. Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢
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termicznie przy pomocy sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy usuwac za pomoca
specjalnego noza. Frezowanie 1 spawanie narozy i zlaczy nalezy wykona¢ po wyschnigciu kleju.
W naroznikach wewnetrznych i1 zewnetrznych nalezy uzy¢ do spawania zgrzewarki termicznej

z koncowka do zgrzewania sznurowego. Do frezowania wszystkich ztgcz nalezy stosowac frezarke
rgczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie mozna frezowaé przy pomocy frezarki
elektryczne;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Wszystkie materiaty musza spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej 1 wytycznych producenta .
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.2. Badania w czasie robot

Badania powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych roboét, rodzaju 1 grubosci
poszczegolnych warstw oraz innych robét ,,zanikajacych".

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych podtog a w szczegolnosci:

- zgodno$ci zastosowanego systemu;

- jakos$ci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni podiog,

- prawidlowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia ,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dlugosci 2

m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit pomig¢dzy tatg a

badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny
przekracza¢ 2 mm dhugosci taty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia.

Ocena wynikéw badan

Wszystkie materialty muszg spetnia¢ okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy robot, ktére
wykazuja odstepstwa od postanowien szczegdtowej specyfikacji technicznej powinny zostaé
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z przedmiarem ofertowym dla danej pozycji robot.

Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie przedmiaru robot z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

W przypadku wykonywania robot zanikajacych (linie kablowe, itp.) nalezy dokona¢ ich
czesciowego odbioru. Jezeli wszystkie pomiary 1 badania daty wynik pozytywny mozna uznaé
roboty za wykonane prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacjg oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do
dalszych prac. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nie powinny zosta¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialow koniecznych do
usuni¢cia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badanie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych
zakryciu oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Rozliczenie robot moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robo6t i po

dokonaniu odbioru koncowego robo6t. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a

wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawg rozliczenia oraz ptatnosci

wykonanego 1 odebranego zakresu robot stanowi warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot

zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub,

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow, narzedzi 1 sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie 1 przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robdt na wysokosci, od poziomu podtogi lub terenu,

- zabezpieczenie podtog 1 elementow mogacych ulec uszkodzeniu,

- wykonanie prac instalacyjnych,

- usunigcie wad 1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie wykonywania robot,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatdéw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie miejsc
wykonywania robot,

- likwidacj¢ stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaltowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan lub

urzadzen podno$nikowych niezb¢dnych do wykonania rob6t na wysokos$ci ponad 5 m od poziomu

podtogi lub terenu.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

1 m2 wykonanych i odebranych podtog.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podlogowe - Homogeniczne i heterogeniczne

pokrycia podtogowe z polichlorku winylu - Wymagania

- art.10 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobach budowlanych Dz. U. z 2004r. Nr 92,

poz.881,

- WTWIiOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB.

- Umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawcg a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem robot.

- Aprobaty techniczne.

- Inne dokumenty 1 ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.



