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1. Wykonawca moze zaproponowa¢ rozwigzanie zamienne pod warunkiem
zastosowania wyrobdw o parametrach lepszych lub réwnowaznych

2. Przed realizacjg nalezy zaadaptowaé podane rozwiqzania (w niniejszym

i zwigzanych z nim projektach) do wymogdw wynikajgcych z DTR i gabarytéw
urzqdzeni zakupionych przez ASTER i zatwierdzonych przez Inwestora,

3. Rysunek rozpatrywa¢ razem z rysunkiami montazowymi, rysunkami blach i profili

4. Rozpatrywa¢ 1qcznie z PW Architektury i projektami branzowymi

5. ELEMENTY SPAWAC SPOINA CZOLOWA 0,5V.
DOPUSZCZA SIE MOZLIWOSC ZASTOSOWANIA SPOIN
PACHWINOWYCH OBUSTRONNYCH (O ILE MOZLIWE DO WYKONANIA)
DLA DRUGORZEDNYCH ZEBER USZTYWNIAJACYCH. GRUBOSC SPOINY
PACHWIONOWEJ 0,7tmin (tmin— mniejsza z grubosci tqczonych czesci

blach, profili)

6. NA RYSUNKU NIE PRZEDSTAWIONO WYMIAROW OTWOROW
| ICH LOKALIZACJI DLA POZYCJI BLACH | PROFILI. NINIEJSZY RYSUNEK
JEST RYSUNKIEM ZtOZENIOWYM. POLOZENIE OTWOROW W W/W ELEMENTACH

PRZEDSTAWIONO NA RYSUNKACH POZYCJ BLACH | PROFILI.
7. POLOZENIE NIEZWYMIAROWNAYCH ELEMENTOW TRAKTOWAC JAKO OSIOWE
(np prety —krzyzulce i stupki wigzardw)

8. KONSTRUKCJA KLASY 1 WG PN-B-06200: 2002
9. SZYNY SUWNICY ORAZ ODBOJE WG ASTER

ATTENTION:

1. Better or

equal parameters solutions can be used by

conctractor only after written approval of client.
2. All proposed solutions (at this project and other relatice projects)

to be verify according to Technical Data of Realisation and sizes

of equipment and devices provided by ASTER approved by Client,

5. Drawing to be consider together with assembly drawings, beams and plates drawings
4. Consider including the PW architecture and industry projects

5. Elements have to be weld by groove welds

Is allowed to use a mutually fillet weld (if its possible)
For a secondary stiffening ribs, thickness of a fillet welds 0,7tmin
(where tmin is a minor thickness of assembly parts)

6. Drawings not shown dimensions of the holes, localizations of the metal sheet and profiles.

This drawing is only assembly drawing
Localization of the holes is shown on the drawings of metal sheets and profiles position.

7.Localization of the non dimensioned consider as axial
for example: bars, struts and a post of the trusses

8. Structure class 1 by PN-b—06200: 2002
9. Granty crane rails and buffer by Aster

MATERIALY:
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STEEL: S355
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