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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych w budynkach inwestycji pod nazwa
Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni $ciekow w Koninie gm. Lwowek.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana przy realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu obowigzujgcych przepiséw bhp.

1.3. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach
kubaturowych i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),

— wykonanie warstwy wyréwnawczej,

— wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem  specyfikacji jest okreSlenie wymagan odnosnie  wilasciwosci  materiatdw
wykorzystywanych do robot tynkarskich, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych oraz wymagan
dotyczacych wykonania i odbioréw tynkow zwyktych.

— Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub
ksztaltujacg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
— Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykie.
Wymagania i badania przy odbiorze”,

— Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.1.1.

— Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:

- tynkowanie powierzchni zaprawg cementowo-wapienng odpowiadajgcg normie PN-70/B-10100, tynk
kategorii III (dotyczy pomieszczen ,,mokrych”)

- tynk cienkowarstwowy z gipsu szpachlowego (dotyczy pozostatych pomieszczen).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:
— roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

— Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

— procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktdrego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podtfoza.
Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnosc
dolnej warstwy tynku.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w
ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoine” pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych”, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

- do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
$rednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte”.

* Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

* Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701;
1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowa cement z
dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych
sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.6. Tynk gipsowy
Tynk cienkowarstwowy z zaprawy gipsowej wg wytycznych w PN-B-10 I 06: 1997.
Opakowania dla gipsu szpachlowanego okreslajg sposdb przygotowania mieszanki szpachlowej.

2.7. Warunki przyjecia na budowe materiatdow i wyrobow do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robdt tynkarskich mogag by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:
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— s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej,

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub
jednostkowego zastosowania wyroboéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét
tynkarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminow
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

2.8.Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robdt tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdw i wyrobéw opakowanych powinno by¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach
po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano materialy mogace
zmieni¢ skfad chemiczny wody.

Cement przechowywany moze by¢ w nastepujacych miejscach:

a) cement luzem - w magazynach specjalnych,

b) cement workowy - w sktadach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w magazynach
zamknietych.

Inne warunki transportu i skladowania odpowiada¢ muszg postanowieniom normy BN-88/B- 6731-08.
Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta.

Do wykonywania robot tynkarskich nalezy stosowac nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podiozy — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnos$ciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia
i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

¢) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla
$rodowiska.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.
- Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Przewdz kruszyw moze sie odbywac¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem. W/w zasad nalezy przestrzega¢ przy zatadunku i wyladunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

— W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkdw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur”.

— Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza

5.3.1. Podtoza tynkdw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc plamy z
rdzy i substangji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé 10-proc. roztworem szarego
myd#a lub wypalajac je lampa benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkow zwyktych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100 p. 3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykte kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposdb standardowy.
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5.4.5. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk trojwarstwowy powinien sie skfadaC¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdow
wewnetrznych nalezy wykonac wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.4.7. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nienarazonych
na zawilgocenie — w proporgcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporgcji 1:1:2.

5.5. Wykonanie tynkow gipsowych

5.5.1. Przygotowanie podioza

Tynki gipsowe mozna wykonywa¢ na podtozach mineralnych z cegly ceramicznej, wapienno-piaskowej,
z betonu zwyktego i komorkowego oraz ptyt widrowo-cementowych. Nie zaleca sie natomiast
stosowania tych wyrobéw na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

Podioze powinno by¢ oczyszczone z brudu, kurzu, ttuszczdéw i rowne, bez wybrzuszen. Metalowe
elementy nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie - na przyktad przez pomalowanie farbg antykorozyjng. Na
potgczeniach dwdch rodzajow materiatu trzeba przyklei¢ pas siatki nylonowej szerokosci 30 ¢cm, o
oczkach 5 x 5 mm. Siatke nalezy réwniez zastosowac przy wypetnianiu zaprawg bruzd na instalacje
elektryczne.

Na czas tynkowania okna zabezpiecza sie folig, oscieznice drzwiowe - tasmg malarskg, a puszki i
gniazdka - specjalnymi zatyczkami, styropianem lub papierem.

Sciany o duzej powierzchni dzieli sie na pola szerokosci okoto 2 m, przyklejajgc w takich odstepach
listwy prowadzace. Przed rozpoczeciem tynkowania naroza wzmacnia sie, naklejajgc narozniki. Przed
utozeniem tynku podtoze nalezy zagruntowac. Gtadkie powierzchnie (na przyktad betonowe) trzeba
koniecznie pokry¢ $rodkiem zwiekszajacym ich szorstko$¢ i przyczepno$¢. Podtoza bardzo chtonne,
takie jak beton komédrkowy, oraz nieréwnomiernie wchtaniajace wilgo¢, jak cegta, nalezy natomiast
pokry¢ srodkiem uszczelniajgcym.

5.5.2.Przygotowanie zapraw tynkarskich

Gipsowga zaprawe tynkarskg uzyskuje sie poprzez zmieszanie fabrycznie przygotowanej mieszanki z
odpowiednig iloscig wody. Jesli zaprawa bedzie uktadana maszynowo, wode i suchg mieszanke miesza
sie w agregacie tynkarskim.

5.5.3. Wykonanie tynkéw

Uktadanie tynkéw nalezy rozpocza¢ po wyschnieciu Scian i sufitdw, tak aby ich wilgotnos$¢ nie
przekraczata 2-3%. Muszg tez juz by¢ zakonczone wszelkie prace instalacyjne, zamontowane
oscieznice drzwiowe i okna, a temperatura w pomieszczeniach utrzymywac sie w granicach od +5°C
do +25°C. Tynki uktada sie, zaczynajac od sufitu i przechodzac dalej do Scian.

5.5.4. Wykonanie mechaniczne tynkéw

Kolejnos¢ czynno$ci przy mechanicznym wykonywaniu tynkdw na oczyszczonym i przygotowanym
podfozu jest nastepujaca:

a) wyznaczenie lica powierzchni tynku,

b) mechaniczne wykonanie obrzutki,

¢) mechaniczne wykonanie narzutéw,

d) mechaniczny narzut gfadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,

e) reczne wykanczanie tynkdw, tj. wykonanie osciezy itp.

Dokfadng recepture zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe nowej partii
sktadnikéw lub przy zmianie wilgotnosci dostarczonych sktadnikow.

Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika powinien
wynosi¢ nie mniej niz 2 minuty.

Kazdorazowo nalezy sprawdza¢ stan wezy oraz ich potgczen i mocowan. Przed rozpoczeciem
tynkowania nalezy przepompowac przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwiekszenia poslizgu
zaprawy.

Koncowke tynkarska, nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo - posuwistym,

zachowujac optymalna odlegtos¢ koncowki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

a) nanoszenie obrzutki i gtadzi - przy $rednicy dyszy 11+12 mm ok. 40 cm, przy $rednicy dyszy 13+14
mm ok. 30 cm,

b) nanoszenie narzutu - przy $rednicy dyszy 11+12 mm ok. 20 cm, przy Srednicy dyszy 13 — 14 mm

ST-05 TYNKOWANIE 7



ok. 18cm.

Narzut nalezy $ciggac pacg drewniang.

Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym przerwy miedzy
pasmami nie powinny by¢ szersze niz pasma. Nastepnie wypetnia sie przerwy miedzy pasmami.
Grubos¢ gtadzi po recznym jej wyrédwnaniu powinna wynosi¢ 2 mm.

5.5.5. Prace wykonczeniowe

Tynki gipsowe schng, w zaleznosci od pogody, od 7 do 14 dni. W czasie ich wysychania w
pomieszczeniach nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, ale trzeba unika¢ przeciggow i
bezposredniego nastonecznienia.

Aby mozna byto tynki malowa¢, ich wilgotno$¢ nie moze przekraczaé 1%. Do malowania mozna
stosowac farby klejowe, emulsyjne, olejne, tapety natryskowe. Nie zaleca sie natomiast malowania
tych tynkéw farbami wapiennymi.

Tynki gipsowe, na ktore bedzie naktadana glazura, zaciera sie bez ostatecznego wygtadzania.

Przed natozeniem ptytek nalezy zagruntowac tynk.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robaét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt (ewentualnie innych materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do
wykonania robét) i przedstawic¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie witasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania przygotowania podiozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,

f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos$¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie robot

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 , Zaprawy budowlane zwykie”.

6.4.2. Badania w czasie robo6t tynkowych polegaja na biezacym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

6.4.3. Wyniki badan materiatdbw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.5. Badania w czasie odbioru robot

6.5.1. Badania tynkéw zwykiych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

8 ST-05 TYNKOWANIE



— mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkow do podtoza,

— grubosci tynku,

— wygladu powierzchni tynku,

— prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce
wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia
robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkdw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentdw:

a) czy zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaly sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2
niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej
0°C.

6.5.2.0pis badan

6.5.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-
85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym mitotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkdw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem
$wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.5.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.5.2.1. niniejszej ST.

6.5.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie
$wiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.
6.5.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkow. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycigc probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm
lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby podioze zostato odstoniete lecz nie naruszone.
Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatoéci zaprawy. Pomiar grubosci tynku
powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscia do 1 mm. Za przecietng grubos$¢ tynku badanej
powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac warto$¢ Srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2
wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

6.5.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych. Gladkos$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dtonia.
Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robdét malarskich nalezy sprawdzaé w sposob nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla fawkowca i natychmiast przeprowadzi¢
prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250
gramow; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikéw).

6.5.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdw nalezy przeprowadzi¢
wg PN-70/B-10100.

6.5.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkdéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnocze$nie z badaniem wygladu
powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.5.2.5. niniejszej ST.

Wszystkie produkty powinny posiadaé deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak
bezpieczenstwa ,B".
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoélne”
pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Komplet — rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania
procentowego elementéw stanowigcych komplet

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogodlne”
pkt. 8.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
umy¢ woda.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze podtoza zostaty prawidtowo
przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na
przystapienie do nakfadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene
przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior tynkow

8.3.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.3.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej
taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.3.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotdw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych
z podtoza, piléni itp.,

— trwate $lady zaciekdow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3.4. Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

8.3.5. Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

10 ST-05 TYNKOWANIE



Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt,

— specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdt,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
i wyrobdw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robdt tynkarskich,
opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamoéwienia, oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé nieprawidtowosci wykonania
tynkow w stosunku do wymagan okres$lonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usunac¢
wadliwie wykonany tynk, wykonac go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawiera¢:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoéline ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczania i ptatnosci

Zasady rozliczenia i ptatnosci zostaty okreslone w umowie o roboty budowlane.

Kwoty ryczattowe obejmujgce roboty tynkowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie
robdt na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bgdz zastosowaniem
odpowiednich $rodkéw zwiekszajgcych przyczepno$é, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementdw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkdw,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— umocowanie profili tynkarskich,
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— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementoéw,

- wykonanie tynkéw,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie rob6t tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robdt,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania robdt pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosSciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt
1 ,Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

OPRACOWAL.:
mgr inz. arch. Matgorzata Sadowska

12 ST-05 TYNKOWANIE



