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Najwazniejsze oznaczenia i skréty:
ST — Specyfikacja Techniczna

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci
ITB — Instytut Techniki Budowlanej
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Slusarki okiennej i drzwiowej dla inwestycji pod nazwg Rozbudowa i przebudowa
oczyszczalni sciekéw w Koninie gm. Lwowek.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu obowigzujgcych przepisdéw bhp.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie $lusarki okiennej i drzwiowej, Scian ostonowych stupowo — ryglowych, klap oddymiajacych,
pasm Swietlnych.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,\Wymagania
ogolne”

2.2. Wymagania dotyczace materiatow

2.2.1. Profile aluminiowe wg PN - EN 515: 1996, PN - EN 573-3:1998
« Stop aluminium EN AW-6060 PN-EN 573-3:2004, stan T66 wg PN-EN 515:1996
(AIMgSi0,5F22 DIN1725 T.1)

o Gestosc¢ 2700 [kg/m3]

o Wspdtczynnik rozszerzalnosci liniowej a=23.5x10-6[1/K]

o Modut sprezystosci wzdtuznej Younga E=70000[MPa]

o Wspdtczynnik Poisson”a v=0,3

o Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm min=215[MPa]

¢ Umowna granica plastycznosci R0,2 min=160[MPa]

¢ Odchytki wymiarowe PN-EN 12020-2 (DIN17615 T.3, DIN1748 T.4)
o Wiasnosci mechaniczne PN-EN 755-2:2001 (DIN1748 T.1)

» Spetniajg wymagania PN-EN 755-1:2001

Profile aluminiowe zaprojektowano jako lakierowane proszkowo.

Na proces lakierowania skfada sie:

» przygotowanie powierzchni (oczyszczenie, odttuszczenie),

o wstepna obrdbka chemiczna (chromianowanie),

* napylanie proszku lakierniczego

e wygrzewanie w wysokiej temperaturze w celu polimeryzaciji lakieru

Grubosc¢ uzyskiwanej w ten sposdb powtoki lakierowanej na powierzchniach dekoracyjnych
(widocznych po zmontowaniu konstrukcji) wynosi powyzej 60um.

Wspotczynnik przenikania ciepta dla ram:

- okien Ur £ 2 W/m2K.
- drzwi Ur £ 2,8 W/m2K.
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- Systemow okien ognioodpornych oraz okien otwieranych od zewnatrz Ur < 2,8 W/m2K.

Stal -wzmocnienia

e St3S

* Gestos¢ 7800[kg/m3]

» Wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej a=16x10-6[1/K]
» Modut sprezystosci wzdtuznej Younga E=2,1x105[MPa]
» Wspotczynnik Poisson”a v=0,3

» Wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm min=380-450[MPa]

* Umowna granica plastycznosci R0,2 min=235[MPa]

Przektadki termiczne (izolatory)

» Przekfadki termiczne wykonane sg w postaci pasow z poliamidu wzmocnionego witdknem szklanym
PA 6,6 GF25 wg DIN 16941. Przektadki termiczne charakteryzujg sie bardzo duzg wytrzymatoscia, oraz
rozszerzalnoscig cieplng zblizong do aluminium, co zapobiega rozrywaniu ztgcz na granicy poliamid-
aluminium przy duzych zmianach temperatur na elewacji budynkdw.

Wiasciwy sposdb zagniatania przektadki termicznej gwarantuje przewidziang w normach wytrzymato$é
profilu zespolonego.

o Izolatory, przez ktére zespalane sg listwy dociskowe mocujgce oktadziny elewacyjne Sciany ze
stupami i ryglami, wykonane sg z tworzywa sztucznego HPVC o bardzo dobrych wtasciwosciach
izolacyjnych.

2.2.2. Uszczelki

Uszczelki przyszybowe

¢ Uszczelki przyszybowe osadzane w gniazdach aluminiowych, stuza do uszczelniania szyb w
pasach przeziernych i nieprzeziernych, wykonane sg z kauczuku syntetycznego EPDM wg
DIN7863 i normy wykonawczej wg DIN7715 E2, ISO 3302-1

e Pofgczenia narozy uszczelek klei sie specjalnym klejem zgodnie z technologig lub stosuje
gotowe narozniki gumowe.

2.2.3. Akcesoria faczace
Ztaczki narozne, wkrety, Sruby, podktadki z aluminium, stali nierdzewnej lub ocynkowanej —
systemowe.

2.2.4. Szyby

Szkto

» Do obliczen statycznych nalezy przyjaé, ze 1 m2 szkta o grubosci 1 mm wazy 2,5 kg.

¢ Elementy aluminiowe stosowane na zewnatrz szklone sg szybami zespolonymi, dobieranymi w taki
sposdb, aby spetniaty wymagania w zakresie ochrony cieplnej budynkéw zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi normami i przepisami krajowymi oraz normy PN-B-02151-03 w zakresie ochrony
przeciwdzwiekowej pomieszczen.

2.2.4.1. Rodzaje szyb zespolonych

Szyby zespolone zgodnie z wymogami normy PN-EN 1279-5:2006

Szyby zespolone jednokomorowe - uktad szyb oddzielonych od siebie ramka dystansowa, wypetniona
sitem molekularnym, stanowigcym pochfaniacz pary wodnej, potaczonych na obwodzie spoiwem
zapewniajgcym wiasciwg szczelno$¢ uktadu. Wewnatrz szyby zespolonej moze znajdowac sie argon lub
inne gazy.

Izolacyjna dwukomorowa szyba zespolona - uktad sktadajacy sie z dwdch tafli szkta powlekanego oraz
umieszczonej pomiedzy nimi jednej tafli szkla hartowanego; pomiedzy taflami, potaczonymi za pomoca
tzw. ,cieptej ramki” dystansowej, znajdujg sie hermetycznie zamkniete komory wypetnione gazem. W
zaleznosci od potrzeb i zyczen klienta, komory mozna wypetni¢ argonem lub innym gazem:

Poszczegolne tafle szkta nalezy dobraé w sposdb zapewniajgcy optymalne wykorzystanie ich
pofaczonych wiasciwosci w szybie zespolonej. Zewnetrzne tafle izolacyjnej dwukomorowej szyby
zespolonej nalezy wykona¢ z tzw. szkla niskoemisyjnego. Swoje wiasciwosci zawdziecza ono
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naniesionej na powierzchnie niewidocznej powtoce z tlenkdw metali, ktéra umozliwia przenikanie do
wnetrza promieni stonecznych. Energia stoneczna absorbowana jest przez Sciany i wyposazenie
pomieszczen, a nastepnie emitowana w formie ciepta w roznych kierunkach. W tym momencie
powtoka przejmuje funkcje tarczy, zapobiegajac ucieczce ciepta z pomieszczen w okresie grzewczym.
Powloka zawsze znajduje sie wewnatrz dwukomorowej szyby zespolonej. W/w rozwigzanie
zabezpiecza rowniez przed nadmiernym przegrzaniem pomieszczen w lecie — wowczas tafle szyby
zespolonej potozong od zewnatrz budynku nalezy zastgpic taflg szkta do kontroli dziatania promieni
stonecznych, ktére zapewnia wystarczajgcg przepuszczalnos¢ $wiatta, jednoczesnie chronigc przed
upatami. Szkta selektywne to szkfa taczace kontrolg stoneczng z wysokim wspétczynnikiem przenikania
$wiatta. Srodkowa tafla zwykle wykonana jest ze szkla bazowego. Z uwagi na znaczne wahania
temperatury wewnatrz szyby zespolonej, niezaleznie od rodzajéw uzytego szkta wszystkie
dwukomorowe szyby zespolone posiadajg $rodkowg tafle ze szkla bazowego poddanego procesowi
hartowania lub utwardzania.

- Zabezpieczenie przed mechanicznym przecigzeniem przez uderzenie - w przypadku pekniecia szkia
folia PVB powstrzymuje fragmenty szkta na miejscu.

- Zabezpieczenie przed promieniowaniem UV - zabezpieczenie przed promieniowaniem UV stanowig
folia PVB oraz pokrycie tafli szkta /wewnatrz komory/ tlenkami metali.

2.2.4.2. Ksztatt i wymiary szyb zespolonych

Grubo$¢ nominalna szyby zespolonej — suma grubosci poszczegdinych szyb i szerokosci ramek
dystansowych.

Odchytki grubosci szyb zespolonych w stosunku do grubosci nominalnej okre$la norma PN-EN 1279-
5:2006.

Szyby zespolone nalezy oznaczac podajac nastepujace dane :

- grubosc szkiet i ich nazwy,

- szeroko$¢ ramki ( ramek ),

- wymiary : szerokosS¢ i wysokosc.

- Ksztalt i wymiary szyb zespolonych - szyby zespolone, majace ksztatt prostokatny, nie mogg by¢
wieksze niz wyznaczony prostokat otrzymany przez powiekszenie wymiardw nominalnych o
dopuszczalna odchytke plusowa lub mniejsze niz wyznaczony prostokat pomniejszony o dopuszczalna
odchytke minusowa. Boki wyznaczonych prostokatdw powinny by¢ réwnolegte do siebie i mie¢ wspolny
$rodek wg normy PN-EN 1279-5:2006. Dopuszcza sie, po uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorca,
produkcje szyb zespolonych o innych ksztattach niz prostokatne.

Kazdorazowo nalezy okreslic wszystkie wymiary zgodnie z Katalogiem Figur zawartym w III czeSci
Normy. W przypadku braku mozliwosci okreslenia ktdregokolwiek wymiaru w figurze, nalezy dostarczy¢
szablon wielkosci 1 : 1 wykonany z twardej tektury lub sklejki. Krawedziami szyb sg zewnetrzne
krawedzie szablonu. W przypadku szyb zespolonych wykonanych na podstawie szablonu dopuszcza sie
tolerancje wymiaréw = 2 mm.

Grubo$¢ szyby zespolonej nie powinna odbiega¢ od grubosci nominalnej uzgodnionej miedzy
producentem a odbiorca o wiecej niz odchyiki zawarte w normie PN-EN 1279-5:2006.

2.2.4.3. Minimalne wymagania dla zestawdw szybowych przyjete w projekcie:

Wspdtczynnik przenikania ciepfa dla zestawu szybowego:

max. Uk = 0,8 W/m2K.

Zestawy szklane w projektowanych oknach powinny spetnia¢ minimum nastepujgce wymagania:
-wspotczynnik przenikania ciepta dla zestawu Umax=0,8W/m2K

-przepuszczalno$¢ $wiatta stonecznego LT -62-80%

-odbicie na zewnatrz $wiatta stonecznego LRE - 14-22%

- przepuszczalnos$¢ bezposrednia energii stonecznej T - do 38%

- odbicie energii stonecznej RE - powyzej 15%

- przepuszczalnos¢ catkowita energii stonecznej g - do 0,53

- absorbcja energii stonecznej - powyzej 47%

Okna zlokalizowane w $cianach od strony potudniowej i zachodniej nalezy dodatkowo zabezpieczy¢
przed nadmierng insolacja.
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2.2.4.4. Wymagania ogdlne dla szyb:

Wewnetrzne powierzchnie szyb zespolonych powinny by¢ czyste, nie dopuszcza sie przeciekdw spoiwa
do wnetrza szyby oraz braku ciggtosci mas uszczelniajgcych.

W szybach jednokomorowych ze szkfa float niedopuszczalne jest przesuniecie szyb wzgledem siebie
powyzej 1mm.

Przestrzen miedzy szybami, podstawa ramki dystansowej i obrzezem powinna by¢ catkowicie
wypetniona masg uszczelniajgca.

Dopuszcza sie menisk wklesty nie wiekszy niz 1 mm. Wyroszenie pary wodnej wewnatrz szyby nie
powinno nastgpi¢ w temperaturze wyzszej niz — 35 st. C.

Szyba zespolona powinna by¢ szczelna. Po przeprowadzeniu 10 cykli podgrzewania do temperatury 70
st. Ci chtodzenia do temperatury + 18 st. C +5 st. C, wyroszenie pary wodnej sprawdzone po 24 h nie
powinno wystgpi¢ w temperaturze wyzszej niz - 35 st. C.

Ramka dystansowa o szerokosci 16 mm. Stosuje sie ramki dystansowe giete w narozach (lgczone na
bokach w maksimum 3 miejscach) lub ramki ciete. Przerwa w tgczeniu ramek nie moze by¢ wieksza niz
1 mm. Przewodnos¢ cieplna - mniejsza niz 0,007 W/K. Ramka dystansowa stykajgca sie ze szczeliwem
silikonowym musi by¢ catkowicie zgodna. Najlepsza zgodno$¢ ze szczeliwami silikonowymi wykazujg
profile i uszczelki zawierajgce 100% polimer silikonowy.

2.2.4.5. Cechowanie:

Wedtug normy PN-EN 1279-5:2006 wewnatrz kazdej szyby zespolonej na ramce dystansowej nalezy
umiesci¢ w sposob trwaty co najmniej znak producenta, date produkcji oraz znak bezpieczenstwa B.
Standardem stato sie umieszczenie dodatkowych informaciji takich jak: numer zaméwienia, pozycja w
zamoéwieniu, budowa szyby, okreslony wspotczynnik przenikania ciepta, czy inne oznaczenia na
zyczenie odbiorcy.

Standardowe opakowanie stanowig stojaki metalowe typu L lub A. Szyby zespolone powinny byc
ustawione na stojakach. Stojaki powinny by¢ metalowe, przy czym podstawa stojaka z bokami
powinna stanowi¢ kat prosty. Wszystkie czeSci metalowe stojaka, ktére stykajg sie z szybami
zespolonymi powinny by¢ wytozone guma, lub innym materiatem amortyzujgcym. Szyby zespolone
ustawiane na stojakach powinny by¢ zabezpieczone tasmami przed przesuwaniem sie. Miedzy szybami
nalezy stosowac przektadki korkowe, tekturowe lub drewniane.

2.2.4.6. Przechowywanie:

Szyby zespolone powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, suchych, przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi oraz bezposrednim promieniowaniem stonecznym, o
temperaturze nie przekraczajacej 40 st. C.

2.2.4.7. Badania:

Sprawdzanie ksztattu i wymiardw nalezy wykona¢ za pomocg odpowiednich przymiardw lub
sprawdzianéw. Sprawdzanie szerokosci i dtugosci odbywa sie za pomocg miary zwijanej, sprawdzanie
grubosci za pomocg suwmiarki lub mikrometru.

Sprawdzanie jakosci szkta i wykonania szyb zespolonych polega na ogledzinach prowadzonych okiem
nieuzbrojonym w warunkach naturalnego oswietlenia na tle matowego, czarnego ekranu z odlegtosci
60 cm. Wady niewidoczne z tej odlegtosci nie sg kwalifikowane jako wady.
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Dopuszczalne wady:
Oceny szyb zespolonych dokonuje sie zgodnie z tabela:

Lp. |Nazwa wady Wystepowanie wad w szybie zespolonej o powierzchni
Do 1,0m2 0d 1,0 do 2,0m2 [Powyzej 2,0m2
1 Wady punktowe w postaci | niedopuszczalne niedopuszczalne niedopuszczalne
wtrgcen ciat obcych
2 Wady punktowe i liniowe |niedopuszczalne niedopuszczalne niedopuszczalne
w postaci pecherzy:
- pecherze pekajace i
otwarte
- pecherze zamkniete Dopuszczalne 2 szt. O Dopuszczalne 3 Dopuszczalne 5 szt.
wymiarze max. 2mm szt. O wymiarze O wymiarze max.
max. 2mm 2mm
w pasie brzeznym
dopuszczalne o wymiarze |w pasie brzeznym |w pasie brzeznym
do 3mm, nieskupione* dopuszczalne o dopuszczalne o
wymiarze do 3mm, | wymiarze do 3mm,
nieskupione* nieskupione*
3 Wady liniowe w postaci Dopuszczalne o tacznej Dopuszczalne o Dopuszczalne o
rys dtugosci do 40mm i tacznej dtugosci do |facznej dtugosci do
maksymalnej dtugosci 45mm i 50mm i
pojedynczej rysy do maksymalnej maksymalnej
15mm dtugosci dtugosci
pojedynczej rysy | pojedynczej rysy
w pasie brzeznym do 15mm do 15mm
dopuszczalne rysy
pojedyncze o dtugosci do |w pasie brzeznym |w pasie brzeznym
20mm* dopuszczalne rysy |dopuszczalne rysy
pojedyncze o pojedyncze o
dtugosci do dtugosci do 20mm*
20mm*
4 Wady w postaci Dopuszczalne pojedyncze |Dopuszczalne Dopuszczalne

* Pas brzezny o szerokosci 20mm

wyszczerbien i odpryskéw
przy krawedziach

0 najwiekszym wymiarze
do 3,0 mm*

pojedyncze o
najwiekszym
wymiarze do 3,0
mm*

pojedyncze o
najwiekszym
wymiarze do 3,0
mm*

UWAGA 1: * nie dotyczy szyb zespolonych przeznaczonych do szklenia strukturalnego.

UWAGA 2: Szyby zawierajace szkto z powtokami ocenia sie zgodnie z wytycznymi normy PN-EN 1096-
1:2001.
Szyby zawierajgce szklo warstwowe ocenia sie zgodnie z wytycznymi norm PN-EN ISO 12543-1+6.

2.2.5. Silikon strukturalny /szczeliwo do szklenia strukturalnego/ — wymagana Aprobata Techniczna ITB

Dwuskfadnikowe

szczeliwo

silikonowe

/dwusktadnikowy  kauczuk

silikonowy/ do

szklenia

strukturalnego, spetniajgce wymagania norm europejskich w zakresie szklenia strukturalnego.

Wymagania:
- bardzo dobra przyczepnos¢ do réznych nieporowatych podtozy: szkiet powlekanych, emaliowanych i
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refleksyjnych, anodowanego i malowanego farbami poliestrowymi aluminium oraz stali nierdzewnej,
- wysoki poziom wilasciwosci mechanicznych,

- utwardzanie bezzapachowe i nie korozyjne,

- odporny na dziatanie ozonu,

- stabilna lepkosc¢ sktadnikéw A i B, nie wymagajacy podgrzewania,

- odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, na dziatanie promieniowania UV, ciepfa i wilgoci,
- stabilno$¢ w zakresie temperatur : -50°C do 150°C,

- wysoka odporno$¢ na starzenie, skurcz, pekanie i odbarwienie,

- wysoka elastycznosc¢ i odksztatcalnose,

- bezrozpuszczalnikowy.

Wiasciwosci po zmieszaniu:

- konsystencja pasta niesptywajaca,

- gestos¢ 1,30 kg/l, czas pracy (25°C / 50% w. w.) 10 do 30 minut,
- czas osiggniecia pytosuchosci (23°C / 50% w. w.) 80 do 100 minut,
- niekorozyjny.

Wiasciwosci mechaniczne:

- wytrzymato$¢ na rozcigganie 0,95 MPa

- wytrzymato$¢ na rozerwanie 6,0 kN/m

- wydtuzenie catkowite 130 %

- twardos¢ Shore A 40

- dynamiczne obcigzenie projektowe szczeliwa 140.000 Pa
- statyczne obcigzenie projektowe szczeliwa 15.000 Pa

- zakres temperatur pracy -50 °C do +150°C.

Przechowywanie:
- Materiat przechowywa¢ w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach w suchych warunkach w
temp. od +10°C do +30°C. Chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym i mrozem.

2.2.6. Podktad pod silikon strukturalny

Podktad stosowany w celu poprawy jakosci i przyczepnosci szczeliw silikonowych do podiozy
nieporowatych. Stosowac¢ podktad kompatybilny /jeden producent, ta sama chemia utwardzania/ z
zastosowanym szczeliwem do szklenia strukturalnego.

2.2.7. Szkto bezpieczne /wg PN-EN 12150 -1:2002/

Szkto o podwyzszonej wytrzymatosci mechanicznej na uderzenie z wymagana dla szkta bezpiecznego
drobna struktura odtamkéw /tzw. siatka spekary/.

Wymiary i tolerancje dla szyb hartowanych okresla norma PN-EN 12150 -1:2002.

Szyby hartowane powinny by¢ oznakowane w sposdb czytelny i trwaty /nadruk, wytrawienie,
piaskowanie/.

Oznakowanie powinno zawiera¢ nastepujgce informacje:

- nazwe i znak firmowy producenta,

- numer normy PN-EN 12150-1.

Dla szyb do innych zastosowan niz budowlane nie stosuje sie trwatego oznakowania. W takim
przypadku zamowienie na takie szyby powinno posiada¢ zapis informujgcy o zastosowaniu. Na szybach
nie nanosi sie trwatego znaku, natomiast stosuje sie inne oznakowanie szyb/opakowan z szybami, np.
etykiety.

Ocene wizualng szyb przeprowadza sie w warunkach o$wietlenia dziennego. Jako dopuszczalne uwaza
sie wszelkie wady niewidoczne z odlegtosci 60 cm.

Wysoko$¢ oszklonej czesci okna nie moze by¢ mniejsza niz 1,3m, zaprojektowano okna spetniajgce ten
warunek. Wyjatkowo w budynku ,D”, ze wzgleddw, uzytkowych, w pomieszczeniach magazynow
zastosowano okna o nizszej wysokosci
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Wymiary i tolerancje:

- Tolerancje dla dtugosci bokéw + 1mm.

- Roznica przekatnych dla szyb o dtugosci bokéw: do 2000 mm —do 1 mm, powyzej 2000 mm — do
2mm.

- Prostoliniowos¢: wypuktos¢ catkowita : max 0,003mm/mm, pomiaru dokonuje sie wzdtuz krawedzi
szyby i przekatnych; wypuktos¢ lokalna : max 0,5mm/ 300mm, pomiar wykonuje sie wzdtuz krawedzi
szyby w odlegtosci 25mm od niej.

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne”

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robét

Rodzaj sprzetu uzywanego do w/w robdt pozostawia sie w gestii Wykonawcy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robot, przepisow BHP oraz przepiséw planu Bioz zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”.
Materiat nalezy transportowaC zgodnie z wytycznymi producenta materiatdbw w tym wzgledzie.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BHP, planu Bioz,
przepisami o ruchu drogowym oraz w sposdb nie kolidujgcy z wewnetrznymi przepisami
obowigzujacymi na terenie obiektu.

Wszystkie przewozone materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami i zamoknieciem.

4.2. Transport i roztadunek

Transport realizowany jest przez producenta, przez specjalistyczne zestawy samochoddw ciezarowych,
przystosowane do przewozenia szkla. Roztadunek stojakow ze szktem z samochodu jest
przeprowadzany przez odbiorce. Podczas transportu nalezy zwréci¢ uwage, by nie uszkodzi¢ tasmy,
ktéra oklejone sg krawedzie szyb.

Odbiorca jest odpowiedzialny za prawidtowy przebieg roztadunku. Odbiér wiasny odbywa sie na
zyczenie i ryzyko odbiorcy (w zakresie sttuczek i uszkodzen szkta podczas transportu).

4.3. Transport i przechowywanie szyb zespolonych ognioodpornych:

Normalne warunki oznaczajg, ze temperatura miedzy warstwami szkta nie moze by¢ nizsza od -10°C i
wyzsza od +45 ° C. Ma to zastosowanie zaréwno do transportu jak i przechowywania tafli szkta na
placu budowy.

Klient powinien zapoznac¢ sie ze specyficznymi wymaganiami dotyczacymi transportu i stosowania
produktéw. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych takich wymagarn i zaniedbania
uzyskania od dostawcy informacji i instrukcji, wszelkie gwarancje tracg wazno$¢. Ma to réwniez
zastosowanie do nieprzestrzegania ogdlnie znanych zasad technologicznych podawanych w normach,
instrukcjach dotyczacych instalowania, transportu i czyszczenia.

Metody transportowania i przechowywania muszg zapewni¢ zabezpieczenie kazdej tafli szkfa. Tafle
szkta moga by¢ transportowane i przechowywane wytgcznie w pofozeniu pionowym.

Nalezy zabezpieczac krawedzie szkta, aby zapewni¢ odpowiednig jako$¢ uszczelnienia.

Obszar krawedzi oraz zabezpieczenie krawedzi tafli szkta muszg pozosta¢ nienaruszone réwniez po
dostawie, nie moga one zosta¢ uszkodzone ani podlega¢ obrdbce. Obejmuje to oddziatywanie
termiczne (spawanie, grzejniki w zbyt matej odlegtosci, itp.), mechaniczne (takie jak ciecie,
szlifowanie, zmiana krawedzi i narozy, itp.) lub chemiczne (zetkniecie sie z niewtasciwymi materiatami
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uszczelniajgcymi, rozpuszczalnikami, itp.), ktére mogtyby wptywac na zespoty szkta ognioodpornego.
Wszystkie formatki ognioodpornego szkta muszg by¢é przechowywane w suchym miejscu,
zabezpieczonym przed bezposrednim dziataniem storica lub innych Zrédet ciepta. Podobnie, muszg one
by¢ chronione przed dziataniem niskich temperatur ponizej -10°C.

Gwarancja traci wazno$¢, jezeli po dostawie szkto podlegato zmianom lub obrdbce, dokonywanym
przez klienta lub strony trzecie bez uprzedniej pisemnej zgody producenta.

Spawanie w miejscu gdzie znajduje sie szklo ognioodporne wymaga zabezpieczenia powierzchni szkta
przeciw odpryskom lub iskrom pochodzgcym od spawania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogoine wykonania robét

0Ogoline zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogodlne”
pkt 5.

Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz osob postronnych mogacych znalezé sie w
poblizu miejsca prowadzonych robdt budowlanych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP przy
wykonywaniu robot budowlanych oraz planem Bioz.

5.2. Zasady wykonania robdt w zakresie montazu slusarki aluminiowej na budowie

Montaz Scian o konstrukgcji stupowo-ryglowej oraz okien i drzwi zaleca sie powierzy¢ odpowiednio
przeszkolonym i przygotowanym brygadom montazowym.

Podczas montazu nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji montazu opracowanej przez producenta.
Uwaga: Przed zamdwieniem S$lusarki aluminiowej nalezy bezwzglednie dokona¢ pomiaru otworéw
okiennych na budowie.

5.2.1. Zamocowanie okien i drzwi

Nowoczesne okna i drzwi aluminiowe zachowujg swoje bardzo dobre wiasciwosci eksploatacyjne pod
warunkiem, ze zostanie prawidtowo wykonany montaz elementéw do $cian budynku. Na prawidtowe
wbudowanie okna w mur majg wplyw nastepujace czynnosci:

* Przygotowanie otworu w Scianie budynku

Otwér w murze, w ktorym ma by¢ zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary odpowiednio
wieksze od zewnetrznych wymiarédw oscieznicy okna lub drzwi. Otwdr powinien by¢ szerszy o 2-4 cm
od szerokosci oscieznicy (po 1-2 cm z kazdej strony) oraz wyzszy o 6-8 cm (1-2 cm na gorze i 5-6 cm
na dole) w przypadku okna i 1-2 cm (1-2 cm na gdérze) w przypadku drzwi. Katy otworu powinny mie¢
90°, a przekatne nie powinny sie rozni¢ o wiecej niz 1 cm, co mozna tatwo sprawdzi¢ za pomoca
tasmy lub sznurka. Jezeli otwdr w murze jest wiekszy od zalecanego, wéwczas zuzywa sie bezzasadnie
wiecej materiatu izolacyjnego, natomiast, jezeli naroza nie zachowujg kata prostego, moze dojs¢ do
deformacji geometrii oscieznicy.

Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢é mozliwie gtadkie, bez ubytkéw. Dolna
powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, réwna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktorym
stabilnie mozna oprze¢ okno.

» Ustawienie oscieznicy w murze

Okno ustawiamy na progu podokiennym, ktéry stanowi rura stalowa i izolujgcy element tworzywowy.
Potozenie okna wzgledem muru powinno by¢ takie, aby izoterma 10°C przechodzita przez tg
konstrukcje. Tylko wéwczas unikniemy zjawiska skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie
okna w normalnych warunkach uzytkowania. W murze warstwowym izolowanym wetng mineralng lub
styropianem izoterma ta znajduje sie w pasie materiatu izolacyjnego, dlatego tez na jego gtebokosci
powinno by¢ montowane okno.

W przypadku Sciany ocieplanej od zewnatrz okno zaleca sie montowa¢ blisko pasa zewnetrznej izolacji.
Okna i drzwi powinny by¢ wypoziomowane a szczelina miedzy konstrukcja aluminiowg, a murem z
obydwu stron powinna byc¢ jednakowa.

e Mocowanie okna/drzwi w murze

Okna i drzwi zaleca sie mocowa¢ za pomocg kotew stalowych lub kotkdw i wkretdw ze stali
nierdzewnej lub ocynkowanej. Zamocowanie musi gwarantowa¢ kompensacje dylatacji termicznej
konstrukcji aluminiowej. Po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowaé co najmniej 2 punkty
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mocowania. Punkty mocowania powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z ponizszym schematem.
 Regulacja oku¢ obwiedniowych

Nowoczesne okna wyposazone sg w okucia obwiedniowe ryglujgce skrzydta w kilku miejscach na
catym ich obwodzie z funkcjami otwierania i uchylania sterowanymi jedng klamka okna. Okucie
obwiedniowe jest mechanizmem bardzo precyzyjnym, posiadajgcym jednak tolerancje kilku milimetréw
na ich regulacje w trzech kierunkach. Regulacji nalezy dokona¢ po zamontowaniu skrzydet w
oscieznicy.

* Wykonanie izolacji okna

Nowoczesne okno aluminiowe charakteryzuje sie wysokg izolacyjnoscig cieplng i catkowitg szczelnoscig
na przenikanie wody i wiatru. Chcac te parametry zachowa¢ dla catego otworu okiennego, nalezy
takze uszczelni¢ szczeline pomiedzy oscieznicg a murem tak, aby byla ona odporna na przenikanie
ciepta i wody. W tym celu najczesciej wykorzystuje sie wetne mineralng, pianki montazowe lub watki
polietylenowe, masy silikonowe, tasmy rozprezne oraz folie wiatroszczelne i paroizolacyjne.

Warstwa izolacji wokot oscieznicy powinna byc jednolita, bez przerw i o jednakowej grubosci. Po
zewnetrznej stronie wykonujemy izolacje wiatroszczelng, szczegdlnie starannie wzdtuz dolnej ramy,
narozy i styku z obrébkg blacharska. Nalezy pamietaé, aby zapewni¢ bardzo dobrg izolacje na
przenikanie pary po stronie wewnetrznej szczeliny montazowej. Jesli wneki otwordw okiennych
tynkowane sg po zamontowaniu konstrukcji aluminiowej to okno lub drzwi nalezy tak zabezpieczy,
aby tynk nie stykat sie z powierzchnig wyrobu. Wapno oraz cement majg szczegdlnie szkodliwy wptyw
na ksztattowniki aluminiowe, a zwtaszcza na dekoracyjne powierzchnie ochronne. Dlatego tez nalezy
ograniczy¢ wykonczeniowe roboty “mokre” do minimum. W przypadku zetkniecia zaprawy z
powierzchnig aluminium nalezy natychmiast zmy¢ z niej zaprawe (nie dopusci¢ do jej stwardnienia).
Brak przemycia moze spowodowac trwate odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

o CzeSC okien zostata wyposazona w nawiewniki higrosterowalne — dokfadne dane znajdujg sie w
rysunkach Projektu Wykonawczego — Zestawienie wewnetrznej Slusarki okiennej.

5.2.2. Montaz Scian o konstrukgcji stupowo-ryglowej

Montaz $ciany o konstrukcji stupowo-ryglowej powinien odbywaé sie zgodnie z wczesniej
przygotowanym projektem technicznym (opracowanym przez dostawce/wykonawce lub producenta),
ktéry uwzglednia wszystkie wymagania i zatozenia architektoniczne i budowlane oraz zawiera miedzy
innymi specyfikacje materiatowg elementdw, rozwigzania szczegétowe weztdw konstrukcyjnych, oraz
schematy montazowe.

Przed przystgpieniem do montazu Sciany nalezy:

 dokfadnie przeanalizowa¢ dokumentacje montazowg Sciany, ktéra pozwoli na okreslenie kolejnosci
montazu oraz umozliwi sprawdzenie przygotowania obiektu do montazu,

e dokona¢ sprawdzenia zgodnosci dostaw elementdw aluminiowych i innych ze specyfikacjg
materiatowg zawartg w projekcie,

* sprawdzi¢ wypoziomowanie poszczegdlnych kondygnacji, rozpoczynajgc od poziomu zerowego,

e sprawdzi¢ szeroko$¢ otwordw w Scianach lub dtugosc stropéw kondygnacji budynkdw,

» sprawdzi¢ wypoziomowanie ostatniej kondygnacji z uwzglednieniem muréw stuzacych do montazu
attyk,

e sprawdzi¢ zachowanie piondw i wypoziomowanie stropéw do ktérych przez wsporniki i okucia
mocowane sg stupy nosne Sciany.

Sposoby montazu ramy aluminiowej:

Systemy $cian o konstrukgcji stupowo-ryglowej pozwalajg na zastosowanie kilku wariantéw montazu w
zalezno$ci od potrzeb i wymagan narzuconych warunkami budowy. R6zne warianty montazu mozna
stosowac dzieki zastosowaniu potgczen naktadkowych stupa i rygla, oraz specjalnym tgcznikom.
Sposdb montazu wybiera wykonawca Sciany stupowo — ryglowe;j.

e Montaz segmentowy ramy aluminiowej ztozonej ze stupdw i rygli, z wykorzystaniem stupa
potowkowego. Jest to typowy sposdb montazu Sciany ostonowej zawieszanej o duzej dtugosci, jego
podstawowg zaletg jest szybko$¢ montazu, ktdrg osigga sie przez zmontowanie stupdw i rygli w
warsztacie tgcznie z zatozeniem uszczelek przyszybowych oraz uszczelnieniem weztdw.

Nastepnie gotowe segmenty sg transportowane na budowe.

e Montaz ramy aluminiowej ztozonej ze stupdw i rygli w catosci, wykorzystywany gtdéwnie do Scian
wypetniajgcych. Posiada podobne zalety jak sposéb montazu segmentowego.

» Montaz drabinowy, wykorzystywany m.in. do $cian ostaniajacych klatki schodowe. Montaz polega na
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przygotowaniu drabin ztozonych ze stupdw i rygli. Nastepnie drabiny sg transportowane na budowe
oraz mocowane do wspornikdéw. Pomiedzy drabiny montuje sie rygle.

» Montaz stup-stup-rygle wykorzystywany gtéwnie w przypadku konieczno$ci dostarczenia na budowe
$ciany w elementach, (np. brak odpowiedniego transportu) lub w przypadku, kiedy zachodzi
konieczno$¢ montowania poszczegdinych stupdw indywidualnie. Montaz tego typu posiada wade w
postaci wysokich kosztéw montazu, wynikajgcych z przeniesienia znacznej czesci prac na budowe.

¢ Montaz stup-rygle-stup wykorzystywany w podobnych przypadkach jak wariant poprzedni.

Montaz uszczelek

W celu zapewnienia wiasciwej szczelnosci Sciany na przenikanie wody i powietrza montuje sie uszczelki
przyszybowe wewnetrzne i zewnetrzne oraz uszczelnia wezet potagczenia stup-rygiel. Uszczelki klei sie
klejem szybkoschngcym, a szczeliny potaczen wypetnia masg silikonowa.

Montaz wypetnien

Do wypetnien stosowanych w fasadach aluminiowych zaliczamy: szyby, panele izolacyjne, okna i drzwi
oraz inne wynikajgce z projektu technicznego. Mozliwe jest montowanie wypetnien o réznych
grubo$ciach zgodnie z tabelami szklenia. Szyby podczas montazu nalezy podeprze¢ specjalnymi
wspornikami aluminiowymi oraz podktadkami tworzywowymi w odlegtosci ok. 150 mm od krawedzi
pionowej szyby.

Montaz listew dociskowych i maskujacych

Listwy dociskowe majg za zadanie mocowac elementy wypetnien i przykrecane sg do stupdw oraz rygli
za pomocg wkretdw samowiercacych lub samogwintujgcych. Gwarancjg prawidtowego docisku jest
wihasciwie dobrana tolerancja poszczegdlnych elementéw oraz prawidtowo nastawione sprzegto
wkretarki ktore powinno dawa¢ moment osadzenia 500 [Ncm]. Listwy dociskowe montuje sie z
zatozonymi uprzednio uszczelkami a nastepnie uszczelnia pofgczenie listwy pionowej z pozioma.
Nastepnie zatrzaskuje sie listwy maskujace najpierw pionowe, a nastepnie poziome. Po zakonczeniu
montazu listew maskujgcych nalezy wykona¢ montaz elementéw zamykajgcych Sciane z bokdw, gory i
dotu.

5.2.3. Montaz szyb w oknach i drzwiach

Szklenie powinno by¢ wykonywane na specjalnie przygotowanym stanowisku gwarantujgcym
zachowanie prostopadtosci ksztattownikdw w narozach.

Uszczelke zewnetrzng, przyszybowa, w zaleznosci od jej typu, przycina sie w narozach ram okien i
drzwi lub montuje w sposob ciggty, bez przycinania w narozach, faczac konce uszczelki w potowie
dtugosci gérnej poprzeczki ramy. Kofce uszczelki nalezy taczy¢ klejac je klejem szybkoschngcym.
Nastepnie nalezy zatozy¢ w miejscach pokazanych na schematach specjalne podkfadki przyszybowe.
Wyrézniamy dwa rodzaje podktadek stosowanych do szklenia:

» Podktadki no$ne - podktadki przeznaczone do przeniesienia ciezaru szyby na rame okna lub drzwi.

e Podkifadki dystansowe - dobrane zestawy podktadek ustalajgcych potozenie szyby i
zabezpieczajacych przed jej przemieszczeniem.

Nastepnie zatrzaskuje sie listwy przyszybowe poziome i pionowe, odpowiednio dobrane w zaleznosci
od grubosci szyby. Pomiedzy szybe a listwy przyszybowe wsuwa sie starannie dociete uszczelki
wewnetrzne, przyszybowe. W systemie MB-70 uszczelki te nalezy zlicowaé z zewnetrznymi
powierzchniami listew przyszybowych.

Prawidtowo dobrane podktadki przyszybowe i uszczelki gwarantujg rdwnomierne roztozenie obcigzen
dziatajgcych na zawiasy podczas otwierania okien lub drzwi.

5.2.4. Montaz parapetéw:

wykonac spadki pod parapet zewnetrzny z zaprawy cementowej. Parapet zewnetrzny powinien by¢
wpuszczony pod dolng rame (zaleca sie stosowanie listwy progowej, ktdra zapewni stabilniejsze
zamocowanie $lusarki, ponadto utatwi to wtasciwy montaz parapetéw, pod ramiak)

Parapet wewnetrzny powinien by¢ natomiast osadzony (na kleju montazowym lub piance) w dolnej
czesci oscieza po zakonczeniu montazu okna i jego uszczelnieniu na obwodzie. Ptaszczyzna styku
parapetu z oscieznicg powinna by¢ tak uszczelniona, aby nie dopusci¢ do penetracji wody i pary
wodnej w przestrzeni pod oS$cieznicg. WysokoS¢ géry parapetu wewnetrznego od poziomu
wykonczonej posadzki powinna wynosi¢ minimum 90cm, zaprojektowano gére parapetu na wysokosci
90,5cm.
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5.2.3. Szyby zespolone.

Szkto stosowane do oszklen strukturalnych podlega ocenie zgodnie z wymaganiami dla szkla w
budownictwie.

Montaz:

Certyfikaty i Aprobaty Techniczne ITB sg wydawane na kompleksowe systemy przegrod tzn. ze
badaniom ogniowym poddawane jest szkto + konstrukcja. Montaz, max wymiary szkta i mozliwos¢
zastosowania danego zespolenia okreslajg Aprobaty Techniczne ITB.

Mycie i czyszczenie szkia:

Powierzchnia szkta powinna by¢ regularnie myta w zaleznosci od stopnia zabrudzenia. Zabrudzen
statych, takich jak zaprawa cementowa, nie wolno usuwac na sucho. W tym celu powierzchnie szyby
nalezy obficie zwilzy¢ czysta woda w celu odmoczenia i zmycia twardych i ostrych czastek.

Thuszcz i pozostatosci mas uszczelniajgcych nalezy usung¢ np. spirytusem lub izopropanolem, a
nastepnie sptukac obficie woda.

Zabrudzenia na powtokach silikonowych OPACI — COAT mozna zmywaé wytgcznie woda. Do
czyszczenia powtok refleksyjnych, znajdujgcych sie na pozycji 1 nie nalezy uzywac jakichkolwiek
substancji zragcych i alkalicznych (fluor, chlor), ani proszkéw czyszczacych, gdyz mogg one uszkodzi¢
powtoke. Mycie powinno odbywac¢ sie z uzyciem zwyktych detergentéw , a do usuwania zabrudzen w
postaci tlustych plam mozna uzy¢ np. acetonu, przestrzegajgc zasad stosowania tych $rodkdw.
Producenci szkita refleksyjnego zalecaja stosowanie do czyszczenia powioki refleksyjnej zawiesiny
zawierajgcej tlenek ceru ( 50+160 g /I wody).

5.2.4. Podktad pod silikon, silikon strukturalny

Podtoze:

Nalezy oczyscic wszystkie zagtebienia i rowki pod szyby, usungé wszystkie ciata obce oraz
zanieczyszczenia takie jak smary, olej, kurz, woda, szron, zanieczyszczenia powierzchni oraz powioki
ochronne. Podloza nieporowate, takie jak szkto i aluminium muszg by¢ oczyszczone za pomoca
odpowiedniego rozpuszczalnika, zalecanego przez producenta podkfadu i szczeliwa. Rozpuszczalnik
nalezy naktadac i usuwac za pomoca czystej szmatki wolnej od olejéw i nie pozostawiajacej wioskow.
Podktad nalezy naktada¢ na powierzchnie podtoza przy pomocy pozbawionej wiokien Sciereczki.
Wilgotno$¢ podtoza - podtoze musi by¢ suche.

Wymiarowanie szczelin:

- gtebokos¢ spoiny — min. 6 mm

- grubos¢ spoiny — min. 6 mm

Gleboko$¢ spoiny musi by¢ zawsze rowna badz wieksza niz grubo$¢ spoiny.

Stosunek gtebokosci do grubosci powinien wynosic 1:1 do 3:1.

Spoina strukturalna musi by¢ wypetniona przy uzyciu standardowo stosowanych metod.

Projektujgc spoine nalezy zapewni¢ dostep powietrza, aby umozliwi¢ wigzanie sie silikonu.

Zalecany zakres temperatury naktfadania wynosi +10°C do 40°C.

Przy nizszych temperaturach podioze musi by¢ wolne od pary i wilgoci. Temperatura podioza
przekraczajgca +50°C wptywa negatywnie na utwardzanie i przyczepnos¢ szczeliwa do podtoza.

Czas wykonywania uszczelnienia

Poniewaz warunki otoczenia nie mogg by¢ kontrolowane na placu budowy, powierzchnia ztgcza musi
by¢ oczyszczona i zagruntowana a panele muszg zosta¢ umieszczone i uszczelnione w ciggu 1 godziny
lub krdcej.

Sposoby aplikacji /narzedzia:

Do mieszania silikonu strukturalnego nie nalezy stosowa¢ mieszania recznego ani mieszadet recznych,
ze wzgledu na przedostawanie sie powietrza, ktére zmienia wiasciwosci fizyczne utwardzonego
szczeliwa. W celu uzyskania optymalnych wtasciwosci fizycznych szczeliwa silikonowego zaleca sie, aby
sktadnik podstawowy i utwardzacz zostaty doktadnie wymieszane za pomocg mieszadta
bezpowietrznego znajdujgcego sie w wyposazeniu mieszalnikdw i pistoletow do silikonéw
dwuskfadnikowych. Szczeliwo powinno zostaé wymieszane w proporcji skladnika bazowego do
utwardzacza wg instrukgji producenta. Szczeliwo nadaje sie do zastosowania przez 10-30 minut.
Procedura nakfadania masy uszczelniajgcej

Szczeliwo nalezy naktada¢ w cigglym procesie za pomocg pistoletu recznego lub pompy. Delikatnie
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obrabiac szczeliwo do czasu utworzenia sie skorki, co zwykle trwa 5 do 10 minut.

Podczas obrdbki unika¢ stosowania wilgotnych srodkéw do obrabiania, takich jak woda z mydtem lub
rozpuszczalnik. zaleca sie suche techniki obrabiania. Nie nalezy wybiera¢ nadmiaru szczeliwa do
momentu catkowitego wypetnienia zagtebienia ztgcza.

Obszary przylegajace do zigcza powinny zosta¢ zamaskowane celem uzyskania prostych linii ztgczy. Nie
dopuszczac do zetkniecia taSmy maskujgcej z oczyszczonymi powierzchniami, do ktérych ma przylegaé
szczeliwo.

W przypadku stosowania taSm maskujgcych nalezy je usung¢ przed zwigzaniem powierzchni masy
uszczelniajgcej /wciggu 15 minut od natozenia masy/.

Szczeliwo nalezy delikatnie obrabia¢ do czasu utworzenia sie skorki, co zwykle trwa 5 do 10 minut.
Obrodbka zlgcza powinna zosta¢ wykonana jednym ptynnym ruchem, w ciggu 5 minut po natozeniu
szczeliwa. TaSmy maskujgce usungé natychmiast po wykonaniu obrébki zlgcza. Uszczelnienie nie
wymaga konserwacji.

Do momentu petnego zwigzania silikonu nalezy stosowaé petne tymczasowe mocowania mechaniczne.
Silikon zazwyczaj utwardza sie w ciggu 1 do 4 tygodni lub dtuzej, w zaleznosci od rozmiaréw zigcza,
temperatury i wilgotnosci wzglednej. Tymczasowe mocowania mechaniczne mogg zosta¢ usuniete
dopiero po catkowitym zwigzaniu szczeliwa i osiggnieciu petnej przyczepnosci.

W przypadku uszkodzenia uszczelnienia nalezy wymieni¢ uszkodzona czeS¢. Szczeliwo bedzie
przylega¢ do utwardzonego szczeliwa silikonowego, ktérego powierzchnia zostata zdrapana lub
zeszlifowana.

Przeciwwskazania:

Nie stosowa¢ na podtozach bitumicznych, gumie naturalnej, kauczuku, chloroprenie, EPDM lub na
materiatach, ktdre mogq wydziela¢ oleje, plastyfikatory, rozpuszczalniki.

Nie stosowa¢ w zamknietych miejscach bez doplywu powietrza gdyz wilgo¢ w nim zawarta jest
niezbedna do utwardzenia silikonu.

Silikon nie jest polecany do spoin zanurzonych, poddanych duzym obcigzeniom mechanicznym i
$cieraniu. Wydzielany w czasie utwardzania kwas octowy moze korodowac niektore metale: miedz,
braz, otéw, srebro zwierciadlane.

5.2.5. Szkto bezpieczne /wg PN-EN 12150-1:2002/

Producent szkta bezpiecznego dostarcza tafle na podstawie zamdwienia okreSlajgcego: wymiary i
ksztatt szkta wystepujgce w nim naciecia i otwory obrobki krawedzi.

Wszystkie obrdbki wykonuje sie przed procesem hartowania. Dostarczone przez producenta tafle
szklane nie mogg by¢ poddane dalszej obrébce /szlifowanie ciecie, frezowanie, wiercenie/.
Wymagania:

Srednica otworéw w szkle hartowanym nie moze by¢ mniejsza niz grubos¢ szyby. Otwory nie mogq
by¢ umieszczone blizej krawedzi niz w odlegtosci 2x grubos¢ szyby. Odlegtos¢ pomiedzy obrzezami
sgsiadujgcych otworéw nie moze by¢ mniejsza niz 2 x grubos¢ szyby. Otwory w poblizu naroznikow
muszg by¢ umieszczone w odlegtosci wiekszej niz 6 x grubos¢ szyby.

5.3. Zasady wykonania robdt w zakresie montazu plyt kanalikowych z poliweglanu
Zabronione jest chodzenie bezposrednio po plytach. W przypadkach koniecznych (np. podczas
montazu) nalezy stosowac deski (taty) oparte na co najmniej kilku zeberkach piyty.

Obrdbka — ciecie: Ptyty kanalikowe z poliweglanu mozna cig¢ pitg tarczowg o drobnych zebach lub pitg
reczng prowadzong pod niewielkim katem. Podczas ciecia ptyta musi by¢ podparta mozliwie blisko
ostrza i nalezycie unieruchomiona, by wyeliminowac naprezenia i wibracje. Nalezy usungc¢ z ptyty pyt i
widr, stosujgc np. odkurzacz lub sprezone powietrze. Otwarte konce powstatego rozcieciu ptyty, nalezy
zabezpieczy¢ odpowiednig tasme samoprzylepng, chronigcg przed wnikaniem do kanalikow kurzu i
insektow.

Obrobka — wiercenie: Otwory w plytach z poliweglanu mozna wierci¢ za pomocg typowych wiertet
kretych do metalu lub wiertet widiowych. Podczas wiercenia ptyta musi $cisle przylega¢ do podtoza.
Nie wolno wierci¢ otworéw blizej niz 40mm od brzegu arkusza (formatki).

Montaz: Do zamontowania piyt kanalikowych z poliweglanu mozna uzy¢é wielu rozmaitych,
wystepujacych na rynku systeméw mocowania — ptyty montowaé zgodnie ze szczegdtowq instrukcjg
montazowg dotyczacg konkretnie zastosowanego systemu. Mocowanie ptyt kanalikowych powinno by¢
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ostatnig operacja procesu montazu. Konstrukcja nosna winna by¢ wtedy w petni przygotowana
(wszelkie elementy skladowe danego systemu na swoich witasciwych miejscach; Srodki
zabezpieczajgce konstrukcje no$ng np. powtoki ochronne — catkowicie utwardzone).

Dopuszczalne rozstawy podpdr zalezg od grubosci ptyty, wielkosci obcigzenia i sposobu mocowania.
Przy dobieraniu rozstawu podpdr nalezy korzystac z e szczegétowych wykreséw i tabel opracowanych
przez producentow piyt.

Nie montowa¢ ptyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obrdbki.

Ptyty nalezy montowa¢ strong posiadajgcg warstwe chronigcg przed UV ku gorze (na zewnatrz).

Tuz przed montazem nalezy oderwa¢ folie maskujgcg (z obu powierzchni ptyty) na odlegtos¢ ok.
50mm od brzegdw formatki. Petnego usuniecia folii maskujgcych dokonaé niezwtocznie po zakonczeniu
montazu (por. pkt. 2.2.8. sktadowanie ptyt).

Ptyty nalezy instalowac tak, aby zeberka przebiegaty zgodnie z kierunkiem spadku dachu (pfaszczyzna
zeberek — pionowa), co zapewni lepsze odprowadzenie kondensatu.

Kanaliki muszg by¢ zabezpieczone przed wnikaniem kurzu i insektéw oraz przed nadmiarem wilgoci.
Nalezy upewnic sie, ze uszczelki, $rodki uszczelniajgce i inne materiaty pomocnicze uzyte przy instalagcji
nie oddziatujg szkodliwie na ptyty.

Nalezy zapewni¢ wiasciwg gtebokos¢ osadzenia ptyty na profilu mocujgcym (min. 20mm). Nalezy
pamietac, zeby co najmniej jedno zeberko byto osadzone i zacisniete w profilu systemu nosnego.

Z uwagi na rozszerzalno$¢ cieplng ptyt poliweglanowych, ktéra jest zazwyczaj wieksza niz w przypadku
pozostatych materiatdw wystepujgcych w konstrukgji, ptyt nie mozna osadzac zbyt Scisle. W praktyce
wymagany luz dylatacyjny mozna oceni¢ na 3,5mm na kazdy metr dtugosci lub szerokosci formatki.
Podobnie, by zapewni¢ plycie swobode ruchéw dylatacyjnych zwigzanych ze zmianami temperatury
podczas eksploatacji, w w przypadku arkusza o dt. ok. 200cm wiercone otwory powinny mie¢ Srednice
co najmniej o 6mm wiekszg od Srednicy trzpienia Sruby mocujace, a otwory pod podktadki grzybkowe
— $rednice min. 18 mm. Kazde kolejne 100cm dtugosci arkusza wymaga zwiekszenia Srednicy otworu o
dalsze 2,5mm.

5.4. Zasady montazu i instalacji zestawéw szklanych ognioodpornych:

Przed zainstalowaniem kazda tafla szkla ognioodpornego musi zosta¢ sprawdzona na wystepowanie
widocznych wad lub uszkodzen. Tafle z wadami lub uszkodzone nie mogq by¢ zainstalowane.

Montaz szyby musi by¢ zgodny z instrukcjg naklejong na szybie. Trwate znakowanie szyby, tzn. okragty
stempel znamionowy, powinien by¢ zawsze znajdowac sie w dolnym narozu szyby. W przypadku
btednego montazu nastepuje utrata gwarandji.

Instalowane ognioodporne szkto musi by¢ chronione przed temperaturami nizszymi od -10°C i
wyzszymi od +45°C. Nie wolno wiec instalowac zespotdéw szkfa ogniochronnego w poblizu grzejnikdw
lub reflektorow punktowych jezeli temperatura miedzywarstwy ognioodpornej moze osiggnac stalg
temperature wyzszg od +45°C.

Nalezy rowniez unika¢ akumulacji ciepta za szybami, spowodowanej zamontowanymi roletami lub
zastonami.

Przy stosowaniu szkta w pomieszczeniach o duzej wilgotnosci, przewidywanym oddziatywaniu wiatru
wiekszym od 1,5 kN/m2, nachylonych lub poziomych ramach okiennych lub stosowaniu szkia na
wysokosci powyzej 1200 m nad poziomem morza nalezy uprzednio poinformowaé dostawce o
warunkach, w jakich szkto ma byc¢ stosowane i uzyskac jego akceptacje na pismie.

5.5. Sposob osadzenia klap oddymiajacych

Klapy oddymiajgce nalezy montowac Scisle z zaleceniami producenta.

Podstawa stalowa osadzana jest na stropie zelbetowym (w przypadki klatki K3) lub na cokole
zelbetowym nie wystajagcym poza warstwy izolacji termicznej i pokrycia dachowego. Podstawa stalowa
prosta o wysokosci 50cm jest w standardzie izolowana termicznie (gr. 20mm). Pokrycie dachu z papy
termozgrzewalnej wywingé na izolowang podstawe klapy stosujgc izokliny styropianowe i zamocowac
do przeznaczonego do tego pasa blachy. Dysze kierujgce montowaé bezposrednio do stropu
zelbetowego, zgodnie z zaleceniami i rysunkami producenta.

ST-07 SLUSARKA OKIENNA I DRZWIOWA 15



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania
ogolne” pkt 6.

Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zasSwiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos$¢ z wymaganiami
dokumentagji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

— sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesSci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy
sporzadzi¢ protokdt odbioru.

6.3. Badanie jakosci

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a oSciezami,

— sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

— stan i wyglad wbudowanych elementdéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja,

Roboty podlegaja odbiorowi.

Wszystkie produkty powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak
bezpieczenstwa ,B”.

7. OBMIAR ROBOT

0Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”
pkt 7.

Komplet - rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania
procentowego elementéw stanowigcych komplet

8. ODBIOR ROBOT

0Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogodlne”
pkt 8.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

Odbidér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Zasady rozliczenia i ptatnosci zostaty okreslone w umowie o roboty budowlane.

Kwoty ryczattowe obejmujace wykonanie $Slusarki okiennej i drzwiowej, Scian ostonowych stupowo —

ryglowych, klap oddymiajgcych, pasm S$wietinych uwzgledniajg: przygotowanie i dostarczenie na
miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowisk pracy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia standéw.
PN-B-02151-3 Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach - Izolacyjnos¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych - Wymagania

PN-EN 1279-5:2006 Szkio w budownictwie — Izolacyjne szyby zespolone — Cze$¢ 5: Ocena zgodnosci
wyrobu z norma.

OPRACOWAL.:
mgr inz. arch. Matgorzata Sadowska

ST-07 SLUSARKA OKIENNA I DRZWIOWA 17



