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PKM- NAPRAWA KONSTRUKCJI DZWIGAROW GLOWNYRZEDMBHRUKCJI DACHU.KST

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia | jm. | Poszcz. | Razem
1 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ZABEZIECZAJACE - ETAP | (DZWIGARI)
1.1|KNP ZREW |Zagospodarowanie i likwidacja miejsca robot - przygotowanie oraz likwidacja [prac. | i
10 0101-003 |narzedzi, stotéw $lusarskich i strefy remontowe;j |
prac. 3.000
RAZEM 3.000
1.2|KPRR 6 Zagospodarowanie strefy remontowej dzwigara - ANALOGIA kpl.
0101-009
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
1.3|KNR-W 2-02 |Rusztowania ramowe warszawskie jednokolumnowe wysoko$¢ do 8 m kol.
1610-03
12 kol. 12.000
RAZEM 12.000
1.4 KOSZT ZAKUPU KONSTRUKCJI ZTALOWEJ PROFILOWEJ kg
260.2 kg 260.200
RAZEM 260.200
2 NAPRAWA | WZMOCNIENIE ELEMENTOW DZWIGARA - ETAP | (DZWIGAR | )
2.1|KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 11,18 m
1304-04
2*3.9*4*0.5 m | 15.600
RAZEM 15.600
2.2|KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 1 m
1304-04
2*3.9*4*0.5 m 15.600
RAZEM 15.600
2.3/KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - krzyzulec 12,14,15,17 m ‘
1304-04
(3.9+4.2)*4*4*0.5 m 64.800
RAZEM 64.800
2.4|KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 12,14,15,17 m
1304-04
64.8 m 64.800
RAZEM 64.800
2.5/KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m
1304-04
(1.8+2.5)*4*4*0.5 m 34.400
RAZEM 34.400
2.6|KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikow stupki 10,13,16,19 m
1304-04 |
34.4 m | 34.400
RAZEM 34.400
2.7/KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - przewigzki krzyzulcow 11,18  |m
1304-04
6.24 m 6.240
RAZEM 6.240
2.8/ KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - przewigzki krzyzulecéw 10,14,/m §
1304-04 15,17 ‘
184 m 18.400|
RAZEM 18.400
2.9/KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - stupkéw 10,13,16,19 m
1304-04
7.2 m 7.200
RAZEM 7.200
2.10|KNR-W 4-01 |Spawanie stal -przewigzek pasa dolnego 21,23 m |
1304-04 5
8*0.25*2 m 4.000
RAZEM 4.000
2.11|/KNNR 7 Malowanie przed montazem zabezpieczonych farbg podkiadowg pawilonéw, |t
0919-01 budynkow szkieletowych i cieptowni osiedlowych
0.23472 t | 0.235
|RAZEM 0.235
3 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ZABEZIECZAJACE - ETAP Il ( DZWIGAR 1)
3.1|KNP ZREW |Zagospodarowanie i likwidacja miejsca robét - przygotowanie oraz likwidacja |prac. i
10 0101-003 |narzedzi, stotow $lusarskich i strefy remontowej ‘
3 prac. 3.000
RAZEM 3.000
3.2|KPRR 6 Zagospodarowanie strefy remontowej dzwigara - ANALOGIA kpl.
0101-009
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
3.3|KNR-W 2-02 |Rusztowania ramowe warszawskie jednokolumnowe wysoko$¢ do 8 m kol.
1610-03
12 kol. 12.000
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RAZEM 12.000
34 KOSZT ZAKUPU KONSTRUKCJI ZTALOWEJ PROFILOWEJ kg
260.2 kg 260.200
RAZEM 260.200
NAPRAWA | WZMOCNIENIE ELEMENTOW DZWIGARA - ETAP Il (DZWIGARI)
4.1 KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikow krzyzulca 11,18 m
1304-04
2*3.9 *4*0.5 m 15.600
RAZEM | 15.600
4.2/KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikow krzyzulca 1 m i
1304-04
2*3.9*4*0.5 m 15.600
RAZEM 15.600
4.3/ KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - krzyzulec 12,14,15,17 m
1304-04
(3.9+4.2)*4*4*0.5 m 64.800
i RAZEM 64.800
4.4/ KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikow krzyzulca 12,14,15,17 m ‘
1304-04 |
64.8 m 64.800|
RAZEM | 64.800
4.5/KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m \
1304-04 |
(1.8+2.5)*4*4*0.5 m 34.400
 RAZEM | 34.400
4.6 KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikow stupki 10,13,16,19 m ‘
1304-04 1
34.4 m 34.400
RAZEM | 34.400
4.7/ KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikow - przewiazki krzyzulcow 11,18  |m !
1304-04 3
6.24 m_ 6.240/
' * RAZEM | 6.240

4.8/ KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - przewigzki krzyzulecéw 10,14,|m
1304-04 15,17

18.4 m 18.400|
RAZEM | 18.400
4.9/KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - stupkéw 10,13,16,19 m ‘
1304-04 |
7.2 m 7.200
RAZEM | 7.200
4.10 KNR-W 4-01 |Spawanie stal -przewiazek pasa dolnego 21,23 m
1304-04 ?
| 8*0.25*2 m 4.000/
| RAZEM | 4.000
4.11/KNNR 7 Malowanie przed montazem zabezpieczonych farbg podktadowa pawilonow, |t f
0919-01 budynkéw szkieletowych i cieptowni osiedlowych
0.23472 t | 0.235
| RAZEM 1 0.235
5 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ZABEZIECZAJACE - ETAP lll ( DZWIGAR 1)
5.1 KNP ZREW |Zagospodarowanie i likwidacja miejsca robdt - przygotowanie oraz likwidacja |prac.
10 0101-003 |narzedzi, stotéw $lusarskich i strefy remontowej 1
3 prac. 3.000|
5 RAZEM 3.000
5.2|KPRR 6 Zagospodarowanie strefy remontowej dzwigara - ANALOGIA kpl.
0101-009 |
1 kpl. | 1.000
| RAZEM 1.000
5.3|KNR-W 2-02 |Rusztowania ramowe warszawskie jednokolumnowe wysoko$é do 8 m kol.
1610-03 |
12 kol. | 12.000
| RAZEM 12.000
54 KOSZT ZAKUPU KONSTRUKCJI ZTALOWEJ PROFILOWEJ kg ‘_
260.2 kg E 260.200
|RAZEM | 260.200
6 NAPRAWA | WZMOCNIENIE ELEMENTOW DZWIGARA - ETAP Il (DZWIGAR Il )
6.1|KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikow krzyzulca 11,18 Im [
1304-04 i |
2*3.9 *4*0.5 m 15.600|
| RAZEM E 15.600
6.2|KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 1 Im |
1304-04 1 i
2'3.9'4*0.5 m_ 15.600,
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RAZEM 15.600
6.3/ KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - krzyzulec 12,14,15,17 m |
1304-04 |
(3.9+4.2)*4*4*0.5 m | 64.800
|[RAZEM | 64.800
6.4/ KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 12,14,15,17 im
1304-04 | ‘
64.8 'm 64.800,
‘ RAZEM 64.800
6.5|KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m }
1304-04 \
(1.8+2.5)*4*4*0.5 m 34.400
RAZEM i 34.400
6.6 KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 'm
1304-04 J
344 m 34.400
RAZEM 34.400
6.7 KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztaltownikéw - przewigzki krzyzulcow 11,18  |m
1304-04
6.24 m 6.240
RAZEM 6.240
6.8/ KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikow - przewigzki krzyzulecow 10,14,/m
1304-04 15,17 ‘
18.4 m 18.400,
| RAZEM 18.400
6.9/KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - stupkéw 10,13,16,19 m |
1304-04
7.2 m 7.200
| RAZEM 7.200
6.10|KNR-W 4-01 |Spawanie stal -przewigzek pasa dolnego 21,23 m
1304-04 ;
8*0.25*2 m 4.000
RAZEM | 4.000
6.11/KNNR 7 Malowanie przed montazem zabezpieczonych farbg podkiadowg pawilonow, |t |
0919-01 budynkoéw szkieletowych i cieptowni osiedlowych 1
0.23472 t \ 0.235
| | RAZEM 0.235
74 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ZABEZIECZAJACE - ETAP IV ( DZWIGAR IV)
7.1|KNP ZREW |Zagospodarowanie i likwidacja miejsca robét - przygotowanie oraz likwidacja ‘prac i
10 0101-003 |narzedzi, stotow $lusarskich i strefy remontowej | ‘
3 prac. 3.000
RAZEM 3.000
7.2/KPRR 6 Zagospodarowanie strefy remontowej dzwigara - ANALOGIA kpl.
0101-009 ‘
1 kpl. | 1.000
 RAZEM 1.000
7.3/ KNR-W 2-02|Rusztowania ramowe warszawskie jednokolumnowe wysokos¢ do 8 m kol. }
1610-03 ‘ ‘
12 kol. 12.000
RAZEM 3 12.000
7.4 KOSZT ZAKUPU KONSTRUKCJI ZTALOWEJ PROFILOWEJ kg I
260.2 kg } 260.200|
] RAZEM | 260.200
8 NAPRAWA | WZMOCNIENIE ELEMENTOW DZWIGARA - ETAP IV (DZWIGAR IV)
8.1/KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikdw krzyzulca 11,18 m \ !
1304-04 \ ‘
2*3.9 *4*0.5 m 1 15.600]
RAZEM | 15.600
8.2/ KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 1 m
1304-04 ‘
2*3.9*4*0.5 m | 15.600|
| RAZEM % 15.600
8.3/ KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - krzyzulec 12,14,15,17 Im
1304-04
(3.9+4.2)*4*4*0.5 m 64.800
RAZEM 64.800
8.4 KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 12,14,15,17 m
1304-04
64.8 m 64.800
RAZEM 64.800
8.5/KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m |
1304-04 |
(1.8+2.5)*4*4*0.5 m i 34.400|
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RAZEM 34.400
8.6/ KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m
1304-04
34.4 m 34.400
| RAZEM 34.400
8.7|KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikow - przewigzki krzyzulcow 11,18 |m | ‘
1304-04 | 3
6.24 m | 6.240|
| RAZEM | 6.240
8.8/ KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - przewigzki krzyzulecow 10,14,|m ‘
1304-04 1547 |
18.4 m 18.400
RAZEM | 18.400
8.9/ KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - stupkoéw 10,13,16,19 m ‘
1304-04 ' |
7.2 m 7.200)
RAZEM 7.200
8.10|KNR-W 4-01|Spawanie stal -przewiazek pasa dolnego 21,23 m |
1304-04 ‘
8*0.25*2 m 4.000
RAZEM | 4.000
8.11/KNNR 7 Malowanie przed montazem zabezpieczonych farbg podktadowg pawilonow, |t ‘
0919-01 budynkoéw szkieletowych i cieptowni osiedlowych
0.23472 t 0.235
RAZEM 0.235
9 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ZABEZIECZAJACE - ETAP V ( DZWIGAR V)
9.1 KNP ZREW |Zagospodarowanie i likwidacja miejsca robét - przygotowanie oraz likwidacja |prac.
10 0101-003 |narzedzi, stotow $lusarskich i strefy remontowej %
3 prac. 3.000
RAZEM 3.000
9.2|/KPRR 6 Zagospodarowanie strefy remontowej dzwigara - ANALOGIA kpl.
0101-009 |
11 kpl. | 1.000]
| RAZEM | 1.000
9.3 KNR-W 2-02|Rusztowania ramowe warszawskie jednokolumnowe wysoko$é do 8 m kol. |
1610-03 1 ‘
12 kol. | 12.000/
| | RAZEM | 12.000
9.4 KOSZT ZAKUPU KONSTRUKCJI ZTALOWEJ PROFILOWEJ kg ‘
260.2 kg ‘ 260.200
@ [RAZEM | 260.200
10 NAPRAWA | WZMOCNIENIE ELEMENTOW DZWIGARA - ETAP V(DZWIGAR V)
10.1/KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 11,18 m \ I
1304-04 |
2*3.9 *4*0.5 m 15.600
RAZEM 15.600
10.2|KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikow krzyzulca 1 m
1304-04 |
2*3.9*4*0.5 m | 15.600
|[RAZEM | 15.600
10.3|KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikow - krzyzulec 12,14,15,17 m \
1304-04
(3.9+4.2)*4*4*0.5 m 64.800
RAZEM | 64.800
10.4 KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 12,14,15,17 m |
1304-04 ‘
| 64.8 m 64.800
* RAZEM 64.800
10.5/KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m
1304-04 1
(1.8+2.5)*4*4*0.5 m 34.400
RAZEM 34.400
10.6|KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikow stupki 10,13,16,19 m
1304-04
34.4 m 34.400
RAZEM 34.400
10.7|KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikow - przewigzki krzyzulcéw 11,18  'm
1304-04
6.24 m 6.240
RAZEM 6.240
10.8 KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikow - przewigzki krzyzulecow 10,14, m
1304-04 15,17
18.4 m 18.400

Norma PRO Wersja 4.70 Nr seryjny: 28473 Uzytkownik: JAN GBYL




PKM- NAPRAWA KONSTRUKCJI DZWIGAROW GtOWNYRRZEDMBFERUKCJI DACHU.KST

Norma PRO Wersja 4.70 Nr seryjny: 28473 Uzytkownik: JAN GBYL

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia | j.m. Poszcz. Razem
| RAZEM | 18.400
10.9|KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - stupkéw 10,13,16,19 m \
1304-04
7.2 m 7.200
RAZEM 7.200
10.1KNR-W 4-01 | Spawanie stal -przewigzek pasa dolnego 21,23 m
0/1304-04
8*0.25*2 m 4.000
RAZEM 4.000
10.1|KNNR 7 Malowanie przed montazem zabezpieczonych farbg podkitadowa pawilondw, |t
1/0919-01 budynkoéw szkieletowych i cieptowni osiedlowych
0.23472 t | 0.235
| RAZEM 0.235
11 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ZABEZIECZAJACE - ETAP VI ( DZWIGAR VI)
11.1|KNP ZREW | Zagospodarowanie i likwidacja miejsca robdt - przygotowanie oraz likwidacja lprac i
10 0101-003 | narzedzi, stotow $lusarskich i strefy remontowej ‘ ;
3 prac. 3.000
RAZEM i 3.000
11.2|KPRR 6 Zagospodarowanie strefy remontowej dzwigara - ANALOGIA kpl.
0101-009 ‘
1 kpl. 1.000|
RAZEM 1.000
11.3|KNR-W 2-02 |Rusztowania ramowe warszawskie jednokolumnowe wysoko$¢ do 8 m kol.
1610-03 \ ‘
12 kol. | 12.000
RAZEM 12.000
11.4 KOSZT ZAKUPU KONSTRUKCJI ZTALOWEJ PROFILOWEJ kg
260.2 kg 260.200|
|[RAZEM | 260.200
12 NAPRAWA | WZMOCNIENIE ELEMENTOW DZWIGARA - ETAP VI (DZWIGAR VI )
12.1|KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 11,18 m
1304-04 i
2*3.9 *4*0.5 m 15.600,
RAZEM 15.600
12.2|KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 1 m |
1304-04 ‘
2*3.9*4*0.5 'm 15.600/
| RAZEM | 15.600
12.3/KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - krzyzulec 12,14,15,17 m 1
1304-04 | l
(3.9+4.2)*4*4*0.5 m 64.800|
RAZEM ‘ 64.800
12.4|KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 12,14,15,17 'm
1304-04 |
64.8 m 64.800|
RAZEM 64.800
12.5 KNR-W 4-01 Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m ‘
1304-04 |
(1.8+2.5)*4*4*0.5 m 34.400|
| RAZEM 34.400
12.6|KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m
1304-04 | ;
| 34.4 m 34.400
RAZEM | 34.400
12.7 KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - przewigzki krzyzulcow 11,18  |m *
1304-04 ;
6.24 m 6.240|
RAZEM 6.240
12.8/KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztaitownikéw - przewigzki krzyzulecow 10,14, | ,m j
1304-04 1547 |
18.4 m 18.400
| | RAZEM 18.400
12.9]KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - stupkéw 10,13,16,19 ‘m
1304-04 ‘
2 m 7.200
RAZEM 7.200
12.1/KNR-W 4-01 | Spawanie stal -przewigzek pasa dolnego 21,23 m |
0/1304-04 ?
8*0.25*2 m 4.000
| RAZEM 4.000
12.1|KNNR 7 Malowanie przed montazem zabezpieczonych farbg podkiadowg pawilondw, |t i
1/0919-01 budynkéw szkieletowych i cieptowni osiedlowych |
0.23472 t 0.235
-6 -
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RAZEM 0.235
13 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ZABEZIECZAJACE - ETAP VII ( DZWIGAR VIl)
13.1/KNP ZREW |Zagospodarowanie i likwidacja miejsca roboét - przygotowanie oraz likwidacja |prac.
10 0101-003 |narzedzi, stotow $lusarskich i strefy remontowej
3 prac. 3.000
| RAZEM 3.000
13.2|KPRR 6 Zagospodarowanie strefy remontowej dzwigara - ANALOGIA kpl.
0101-009 ‘ ;
1 kpl. 1.000|
| RAZEM | 1.000
13.3|KNR-W 2-02 |Rusztowania ramowe warszawskie jednokolumnowe wysoko$¢ do 8 m kol. | |
1610-03 | :
12 [kol. 12.000
RAZEM 12.000
13.4 KOSZT ZAKUPU KONSTRUKCJI ZTALOWEJ PROFILOWEJ kg
260.2 kg 260.200
RAZEM : 260.200
14 NAPRAWA | WZMOCNIENIE ELEMENTOW DZWIGARA - ETAP VIl (DZWIGAR VIl )
14.1/KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 11,18 m \
1304-04 3
2*3.9 *4*0.5 m | 15.600
| RAZEM 15.600
14.2|KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 1 'm ‘
1304-04 ; |
2*3.9*4*0.5 m i 15.600
| RAZEM 15.600
14.3|KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - krzyzulec 12,14,15,17 m
1304-04 | ‘
‘ (3.9+4.2)*4*4*0.5 m 64.800
RAZEM 64.800
14.4 KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 12,14,15,17 m i
1304-04 ‘
64.8 m 1 64.800/
RAZEM 64.800
14.5|KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m
1304-04
(1.8+2.5)*4*4*0.5 m | 34.400
| RAZEM | 34.400
14.6| KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m | 1
1304-04 ‘ |
34.4 m | 34.400
| RAZEM 34.400
14.7 KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - przewigzki krzyzulcow 11,18 'm
1304-04 f
6.24 m | 6.240]
RAZEM 6.240
14.8/ KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - przewigzki krzyzulecow 10,14, m
1304-04 15,17 |
18.4 m | 18.400,
RAZEM f 18.400
14.9|KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - stupkéw 10,13,16,19 m
1304-04 ,‘ ‘
| 7.2 m 7.200]
RAZEM | 7.200
14.1/KNR-W 4-01 | Spawanie stal -przewigzek pasa dolnego 21,23 m ;
0/1304-04 ‘
870.2572 - m_ 4.000/
| RAZEM | 4.000
14.1/KNNR 7 Malowanie przed montazem zabezpieczonych farbg podkiadowa pawilondw, |t I
1/0919-01 budynkow szkieletowych i cieplowni osiedlowych
0.23472 t 0.235
RAZEM 0.235
15 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ZABEZIECZAJACE - ETAP VIII ( DZWIGAR VIII)

15.1/KNP ZREW |Zagospodarowanie i likwidacja miejsca robét - przygotowanie oraz likwidacja |prac. |
10 0101-003 |narzedzi, stotéw $lusarskich i strefy remontowe;j

3 prac. 3.000

RAZEM | 3.000
15.2|KPRR 6 Zagospodarowanie strefy remontowej dzwigara - ANALOGIA kpl. ‘
0101-009 ‘
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
15.3 KNR-W 2-02 |Rusztowania ramowe warszawskie jednokolumnowe wysoko$¢ do 8 m kol. |
1610-03
o

Norma PRO Wersja 4.70 Nr seryjny: 28473 Uzytkownik: JAN GBYL




PKM- NAPRAWA KONSTRUKCJI DZWIGAROW GLOWN YRZEDMBHRUKCJI DACHU.KST

Norma PRO Wersja 4.70 Nr seryjny: 28473 Uzytkownik: JAN GBYL

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.-m. Poszcz. Razem
12 kol. 12.000
‘ RAZEM 12.000
15.4 KOSZT ZAKUPU KONSTRUKCJI ZTALOWEJ PROFILOWEJ kg \
260.2 kg 260.200
| RAZEM 260.200
16 NAPRAWA | WZMOCNIENIE ELEMENTOW DZWIGARA - ETAP VIIl (DZWIGAR VIII )
16.1/KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 11,18 m i
1304-04 ‘
2*3.9*4*0.5 m 15.600
RAZEM | 15.600
16.2|KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikow krzyzulca 1 m \
1304-04 : 1
2*3.9*4*0.5 m | 15.600,
| RAZEM | 15.600
16.3|KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikow - krzyzulec 12,14,15,17 m
1304-04
(3.9+4.2)*4*4*0.5 m 64.800
RAZEM | 64.800
16.4 KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikow krzyzulca 12,14,15,17 m }
1304-04
64.8 m 64.800
RAZEM 64.800
16.5/KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m
1304-04 i
(1.8+2.5)*4*4*0.5 m | 34.400
| | RAZEM | 34.400
16.6 KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m | 1
1304-04
34.4 m 34.400
RAZEM 34.400
16.7 | KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - przewiagzki krzyzulcow 11,18  'm
1304-04 i
6.24 m 6.240|
RAZEM 6.240
16.8 KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikdw - przewiazki krzyzulecow 10,14,|m
1304-04 15,17
18.4 m 18.400
|[RAZEM 18.400
16.9 KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - stupkéw 10,13,16,19 m |
1304-04 ‘
7.2 m 7.200
| RAZEM | 7.200
16.1/KNR-W 4-01|Spawanie stal -przewiazek pasa dolnego 21,23 m 1 *
0/1304-04 ‘ 1
8*0.25*2 m | 4.000|
| RAZEM 4.000
16.1|KNNR 7 Malowanie przed montazem zabezpieczonych farbg podktadowa pawilonéw, |t i
110919-01 budynkoéw szkieletowych i cieptowni osiedlowych ‘ |
0.23472 t 0.235
RAZEM 0.235
17 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ZABEZIECZAJACE - ETAP IX ( DZWIGAR IX )
17.1/KNP ZREW |Zagospodarowanie i likwidacja miejsca robdt - przygotowanie oraz likwidacja |prac. |
10 0101-003 |narzedzi, stotéw $lusarskich i strefy remontowej {
3 prac. 3.000
RAZEM ' 3.000
17.2|KPRR 6 Zagospodarowanie strefy remontowej dzwigara - ANALOGIA lkpl. :
0101-009 !
1 kpl. | 1.000|
| RAZEM 1 1.000
17.3 KNR-W 2-02|Rusztowania ramowe warszawskie jednokolumnowe wysoko$¢ do 8 m kol. |
1610-03
12 kol. 12.000|
RAZEM 12.000
17.4 KOSZT ZAKUPU KONSTRUKCJI ZTALOWEJ PROFILOWEJ kg
260.2 kg 260.200
| RAZEM 260.200
18 NAPRAWA | WZMOCNIENIE ELEMENTOW DZWIGARA - ETAP IX (DZWIGAR IX )
18.1|KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztaitownikéw krzyzulca 11,18 [m }
11304-04 ? w
2*3.9 *4*0.5 'm 15.600
RAZEM | 15.600
18.2/ KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw krzyzulca 1 m 3
1304-04




PKM- NAPRAWA KONSTRUKCJI DZWIGAROW GEOWN YRZEDMBFRUKCJI DACHU.KST

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
2*3.9*4*0.5 m 15.600
RAZEM ‘ 15.600
18.3|KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowej do ksztattownikow - krzyzulec 12,14,15,17 m \
1304-04 |
(3.9+4.2)*4*4*0.5 m 64.800
RAZEM 64.800
18.4 KNR-W 4-01 |Spawanie stali profilowe]j do ksztattownikow krzyzulca 12,14,15,17 |m | ‘
1304-04 1 ;
64.8 m | 64.800|
| RAZEM | 64.800
18.5/KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikow stupki 10,13,16,19 m | |
1304-04
(1.8+2.5)*4*4*0.5 m 34.400
RAZEM 34.400
18.6|KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw stupki 10,13,16,19 m
1304-04 , |
34.4 m | 34.400
| RAZEM | 34.400
18.7|KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikow - przewigzki krzyzulcéow 11,18 |m 1
1304-04 |
|6.24 m 6.240|
| RAZEM ‘ 6.240
18.8 KNR-W 4-01|Spawanie stali profilowej do ksztattownikéw - przewigzki krzyzulecéw 10,14,m |
1304-04 15,17
18.4 Im 18.400
RAZEM 18.400
18.9/KNR-W 4-01 | Spawanie stali profilowej do ksztattownikow - stupkéw 10,13,16,19 m 3
1304-04
7.2 m 7.200
| RAZEM 7.200
18.1|KNR-W 4-01|Spawanie stal -przewigzek pasa dolnego 21,23 'm 1
0{1304-04 3 ‘ ‘
8*0.25*2 m \ 4.000
| RAZEM 1 4.000
18.1/KNNR 7 Malowanie przed montazem zabezpieczonych farbg podkiadowg pawilondw, |t 1
1/0919-01 budynkoéw szkieletowych i cieptowni osiedlowych ‘
0.23472 t : 0.235]
' RAZEM 0.235

Norma PRO Wersja 4.70 Nr seryjny: 28473 Uzytkownik: JAN GBYL




