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1.  Podstawa formalna opracowania 

  

Podstawą formalnoprawną opracowania jest zlecenie Przedsiębiorstwa Gospodarki Odpadami Sp. z o.o. 

w Promniku, ul. Św, Tekli 62, 26-067 Strawczyn biuro@pgo.kielce.pl, na wykonanie  Projektu technicznego 

naprawy   ściany magazynu nr 11 i ściany oporowej  znajdującej się na działkach o nr ewid. 890/8 i 890/11, obręb 

Promnik, gm. Strawczyn , uszkodzonej w wyniku pożaru  

Podstawą prawną opracowania jest Decyzja Powiatowego Inspektora Nadzoru Budowlanego w Kielcach ul. 

Wrzosowa 443, 25-22 Kielce z 22.08.2022 , znak pisma : PINB.S.O.522.10.2022.18.AM. i pismo z 16.09.2022 , 

znak pisma : PINB.S.O.522.10.2022.18.IM 

Opracowanie wykonano na podstawie:  

• PN-82/B-02000. Obciążenia budowli. Zasady ustalania wartości. 

• PN-82/B-02001. Obciążenia budowli. Obciążenia stałe. 

• PN-88/B-02014. Obciążenia budowli. Obciążenie gruntem. 

• PN-82/B-02003. Obciążenia budowli. Obciążenia zmienne   technologiczne. Podstawowe 
obciążenia technologiczne i montażowe. 

• PN-80/B-02004.Obciążenia budowli. Obciążenia zmienne  technologiczne. Obciążenia pojazdami. 

• PN-86/B-02015.Obciążenia budowli. Obciążenia zmienne środowiskowe. Obciążenia temperaturą. 
 
Obciążenie śniegiem przyjęto zgodnie z normą: 
 

• PN-80/B-02010 ze zmianą z 2006r  Obciążenia w obliczeniach statycznych . Obciążenie śniegiem. 
Obiekt położony w strefie III, na poziomie około 270,00m n.p.m., obciążenie charakterystyczne 
śniegiem Qk= 1,20 kN/m2 

 
Obciążenie wiatrem  przyjęto zgodnie z normą: 
 

• PN – B -02011:1977 ze zmianami PN-B-02011: 1977/AZ1  Obciążenia w obliczeniach statycznych . 
Obciążenie wiatrem. 
Obiekt położony w strefie I, na terenie kategorii A, na poziomie około 270,00m n.p.m., wartość 
charakterystyczna ciśnienia prędkości qk= 0,30 kN/m2 

 
oraz:  

 PN-EN  1991-1-1  

 PN-EN  1991-1-3 

 PN-EN  1090 -2  
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2. Przedmiot opracowania 

  

Przedmiotem opracowania  jest ściana  magazynu  11 i mur oporowy znajdujący  się na działkach o nr 

ewid. 890/8 i 890/11, obręb Promnik, gm. Strawczyn. 

 

 Obiekt  o nr 11 (  dane archiwalne , przed pożarem )   

KONSTRUKCJA DACHU 

W rozstawie co 8,5m zaprojektowano  i wykonano kratownice, jako wolnopodparte oparte na słupach 

stalowych ściany zewnętrznej oraz na słupach żelbetowych od strony budynku nr 27. Kratownice o pasach 

równoległych, ze skratowaniami typu W mają rozpiętości 9,50m i 13,55m. Wysokość kratownic w osiach pasów 

wynoszą odpowiednio 0,80m i 0,90m. Pas górny kratownic zaprojektowano i wykonano  z kształtowników 

walcowanych HEA 200, pas dolny z kształtowników – ceowników 180, krzyżulce z rur kwadratowych RK 70 x 5, 

RK 60 x 5, RK 50 x 4. Pasy dolne kratownic zamocowane są w sposób przegubowy do słupów stalowych i 

żelbetowych. W poziomie górnych pasów kratownic zaprojektowano  i wykonano stężenia połaciowe: podłużne i 

poprzeczne, typu X , z prętów ᴓ 20.  Kratownice zaprojektowano i wykonano  ze stali klasy S 235. Na górnych 

pasach dźwigarów, w rozstawie co około 2,40m oparte są płatwie z kształtowników zimnogiętych – zetowników 

350 x 85x 75 x 3,00. Pomiędzy zetownikami  zamontowano  po dwa tężniki w każdym przęśle według instrukcji 
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Producenta ( firmy Pruszyński). Przyjęto płatwie ze stali klasy S 350. Pokrycie dachu stanowi blacha trapezowa 

HACIERCO 60.235 T (N) o grubości t = 0,75mm. Dla konstrukcji stalowej przyjęto klasę korozyjności C2. 

SŁUPY I STĘŻENIA 

W ścianach zewnętrznych: podłużnej i ścianach szczytowych usytuowane są słupy nośne, stalowe, 

zaprojektowane i wykonane  z kształtowników walcowanych HEA 180. Pomiędzy słupami zaprojektowano  i 

wykonano stężenia typu X, z prętów ᴓ 20. 

ŚCIANY 

W osi 27.11 pomiędzy słupami żelbetowymi zaprojektowano  i wykonano ścianę żelbetową, 

monolityczną o grubości 25cm do wysokości góry słupa. Ścianę zaprojektowano  i wykonano z betonu klasy C 

30/37, zbrojoną stalą klasy A-IIIN (RB500W). 

 

POSADZKA 

 Zaprojektowano  i wykonano posadzkę żelbetową, monolityczną o grubości 18cm, z betonu klasy C 30/37, 

zbrojoną stalą klasy A –IIIN (RB 500W). Pod warstwą posadzki wykonano warstwę poślizgową( z folii), ułożoną 

na 10cm warstwie betonu klasy C8/10. Poniżej warstwę piasku zagęszczonego do Js=0,98, grubość warstwy min 

50cm (lub do poziomu gruntu rodzimego). Rozmieszczenie dylatacji oraz ich sposób wykonania i wykończenia  

wykonano wg  wybranej technologii wykonania posadzki. 

 

FUNDAMENTY 

Zaprojektowano  i wykonano posadowienie  bezpośrednie. Pod słupami są to stopy fundamentowe posadowione 

na poziomie –1.10m. Wysokość stóp wynosi h=0,40m, wysokość kominków 1,55m. Na stopach oparte są belki 

podwali nowe o grubości 15cm. Poziom góry ,,kominków’’ stóp fundamentowych i belek podwali nowych wynosi 

+0,80m. W stopach fundamentowych pod słupy stalowe zakotwione są stalowe akcesoria ze śrubami służące do 

zamocowania słupów.  Pod słupy i ścianę w osi 27.11 zaprojektowano  i wykonano ławę fundamentową o   

wysokości h=0,40m i szerokości b=2,00m. ławą posadowiona jest na poziomie -1,10m. Wszystkie fundamenty 

zaprojektowano  i wykonano z betonu monolitycznego klasy C30/37 o wodoszczelności W 8. Klasę środowiska 

dla fundamentów określono jako XA1.  Pod stopami fundamentowymi wykonano  warstwę betonu 

wyrównawczego C8/10 o grubości minimum 10cm. 

WARUNKI GEOTECHNICZNE 

Na podstawie dokumentacji geologiczno – inżynierskiej obiekty zaliczono do  

trzeciej kategorii geotechnicznej. 

Rozpatrywane podłoże cechuje się złożonymi warunkami gruntowymi. Występują tu grunty 

niejednorodne genetycznie- grunty sypkie ( piaski drobno i średnioziarniste), grunty słabonośne ( pyły ) i grunty 

spoiste ( zwietrzelina ilasta, glina, iły i iłowce ). 

WARUNKI GRUNTOWE 
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W poziomie posadowienia stwierdzono występowanie w przekroju następujących warstw 

geotechnicznych: 

 - warstwa humusu 

 - warstwa piasku średniego o barwie żółtej, nawodnionego, w stanie  

   średniozagęszczonym o JD= 0,50 

 - warstwa pyłu, wilgotnego, w stanie plastycznym, o JL = 0,30 

 - warstwa iłu pylastego, w stanie półzwartym  o JL < 0,00 

 - skała miękka (iłowiec) 

 

WARUNKI HYDROGEOLOGICZNE 

W wykonanych otworach badawczych stwierdzono występowania wody gruntowej na poziomie od około 

0,10 do około 0,80m pod poziomem terenu. 

 

ZABEZPIECZENIA KONSTRUKCJI BETONOWYCH I STALOWYCH 

KONSTRUKCJE BETONOWE 

FUNDAMENTY 

Ze względu na podwyższoną agresywność wody gruntowej w stosunku do betonu i stali przyjęto dla 

fundamentów klasę ekspozycji XA1.  Fundamenty zaprojektowano  i wykonano z betonu klasy C30/37 na 

cemencie odpornym na siarczany HSR. Wodoszczelność betonu W8. 

 

POSADZKA  W BUDYNKU NR 11 

Dla posadzki przyjęto klasę ekspozycji XA1. Otulina prętów zbrojeniowych wynosi 4cm. Posadzkę 

zaprojektowano  i wykonano z betonu klasy C 30/37, zaimpregnowanego środkami reaktywnymi 

(zabezpieczającymi beton przed agresją chemiczną ) oraz wierzchnią warstwą utwardzoną zapewniającą 

ścieralność Klasy II (0,30cm ścieralności betonu na tarczy Boehme’go.). Wymagana nasiąkliwość betonu < 4%, 

wodoodporność W8, mrozoodporność F 150. 

 

KONSTRUKCJE STALOWE 

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE 

Dla stali przyjęto klasę korozyjności C2 ( wg PN-EN ISO 12944-2), trwałość H (zgodnie z PN-EN ISO  12944 – 1). 

Stopień przygotowania powierzchni oraz zestaw malarski dobrano dla wymaganej kategorii korozyjności.  
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Mur oporowy 

 

W osi 27A usytuowane są ściany oporowe, prefabrykowane zaprojektowane i wykonane przez firmę 

FABET – Kielce. Ściany posadowione są na poziomie -0,60m ich całkowita wysokość wynosi 5,10m.  Pod 

ścianami do poziomu -1,10m  wykonano warstwę z piasku zagęszczonego do Js= 0,98. 

 

3. Cel i zakres opracowania 

Celem opracowania jest sporządzenie „Projektu technicznego   naprawy ściany  magazynu nr 11  oraz 

muru oporowego,  znajdujących się na działkach o nr ewid. 890/8 i 890/11, obręb Promnik, gm. Strawczyn, 

uszkodzonej w wyniku pożaru.    

Projekt techniczny naprawy stanowić będzie podstawę do  wykonania naprawy ściany obiektu nr 11 i 

muru oporowego  stosownie do DECYZJI PINB .SO. 522.10.2022.18.AM   z dnia 22.08.2022 oraz i pisma z dnia 

16.09.2022.    

4. Opis  techniczny 

Na rysunku 1  pokazano aktualny stan ściany magazynu 11.   

 

Rys.1a. Ogólny widok odsłoniętej ściany   magazynu nr 11, przeznaczonej do naprawy.    
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Rys.1b. Widok uszkodzenia otuliny  zbrojenia na ścianie magazynu nr 11.   

 Projektuje się  naprawę  profesjonalnymi systemami naprawczymi PCC .      

 

Rys.1c. Widok  uszkodzenia otuliny  zbrojenia na ścianie  magazynu nr 11.  Uszkodzenia sięgają do 60mm od 

pierwotnej powierzchni  ściany.  Projektuje się  naprawę  profesjonalnymi systemami naprawczymi PCC .   

 

Badania  wytrzymałości rdzenia ściany magazynu nr 11   po  odpadnięciu otuliny wykazały   klasę 

betonu C30/37, zgodną z pierwotnymi  założeniami projektowymi.   Wobec powyższego możliwa jest  naprawa  

profesjonalnymi systemami naprawczymi PCC, wg technologii podanej w punkcie 4.1. i zakresu opisanego w 

przedmiarze ( Zał..3.)    
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Naprawy   ściany  obiektu magazynu  nr 11.  

Naprawa polegać  będzie na:  

• naprawie ściany ( rys.2 ) wg technologii opisanej w punkcie 4.1. , wg przedmiaru podanego w 

załączniku 3 , 

• podmurowaniu ściany  pustakami z betonu komórkowego do wysokości  pokrycia dachu blachą 

fałdową  na styk ( aby  przedłużyć  pokrycie dachu  pasem po długości na odcinku 1,2m – 

wysuniecie poza krawędź ściany 0.3m ),   

•   wykonanie pasa z blachy  trapezowej  HACIERCO 60.235 T (N) o grubości t = 0,75mm.,  po 

długości dachu , zamocować w dwóch liniach: 

- blachy pokrycia  ze  sobą w górze fałdy  

- do podmurowanej ściany za pomocą kotew chemicznych ( średnica 8mm , co druga fałda –   

w dole fałdy),    

• usunięciu zabrudzenia pokrycia dachu od strony hali ( rys.2b).   

 

Rys.2a.  Projektowana naprawa  ściany   magazynu nr 11   profesjonalnymi systemami naprawczymi PCC  wg 

opisu technologii podanej  w punkcie 4.1. i zakresu podanego w przedmiarze ( Zał.3) .   
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Rys 2b.  Projektuje się  oczyszczenie  pokrycia dachu z blachy trapezowej   

Ponadto w obiekcie 11 należy   odtworzyć :  

- instalacje elektryczne  wraz z aparatami  i urządzeniami teletechnicznymi  i przeciwpożarowymi,  

 

Rys. 2c. Projektuje się odtworzenie instalacji elektrycznych,  urządzeń teletechnicznych , 

przeciwpożarowych.  
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Rys. 2d. Projektuje się odtworzenie instalacji elektrycznych,  urządzeń teletechnicznych , 

przeciwpożarowych.  

 

- projektuje się wymianę    lewej   bramy  wjazdowej do magazynu nr 11   

 

Rys.2e. Projektuje się  wymianę lewej brama wjazdowej.   
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Naprawa ściany oporowej  

 Projektuje się naprawę  uszkodzonych  15 elementów ściany  oporowej   profesjonalnymi 

systemami naprawczymi PCC  wg opisu technologii podanej  w punkcie 4.1, a pokazanej na rysunku 3,  

wg technologii opisanej w punkcie 4.1. , wg przedmiaru podanego w załączniku 3 – analogicznie do 

ściany magazynu nr 11. 

 

Rys. 3. Projektowana naprawa  uszkodzonych  15 elementów ściany  oporowej   profesjonalnymi systemami 

naprawczymi PCC  wg opisu technologii podanej  w punkcie 4.1. .   

4.1.   TECHNOLOGIA RENOWACJI, NAPRAW  ŚCIAN 

obiektu 11 i ściany oporowej 

WG TECHNOLOGII MCBAUCHEMIE 

 

W naprawie stosować   techniki hydrodynamiczne przy  oczyszczaniu  ściany obiektu 11 i 
ściany oporowej   do  wymaganego stopnia czystości .  

Roboty przygotowawcze 

a) usunąć wierzchnią warstwę zanieczyszczonego i uszkodzonego betonu  

zgodnie z pkt. 7.2.4 oraz A.7.2.4 normy PN-EN 1504-10:2005,  

b) oczyścić odsłonięte zbrojenie z rdzy (do stopnia Sa 21/2 wg PN-EN ISO 12944-

4) zgodnie z pkt. 7.3 normy PN EN 1504-10:2005, 

c) oczyścić beton metodą strumieniowo-ścierną np. przez piaskowanie na mokro. 

Podłoże powinno być wolne od pyłu, luźnych fragmentów materiału, zanieczyszczenia 
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powierzchni oraz materiałów zmniejszających przyczepność lub uniemożliwiających 

zwilżanie przez materiały naprawcze.  

Po oczyszczeniu podłoża jego średnia wytrzymałość na odrywanie (sprawdzona 

metodą „pull-off) powinna wynosić co najmniej 1,5 MPa, przy czym minimalna wartość 

pojedynczego pomiaru nie może być mniejsza niż 1,0 MPa. 

 

 

 

Przygotowanie podłoża betonowego i zbrojenia powinno być odpowiednie do wymaganego 

stanu podłoża oraz do stanu konstrukcji, tak aby możliwe było właściwe zastosowanie wyrobów 

i systemów naprawczych. Powinno ono być przeprowadzone w taki sposób, aby umożliwić wykonanie 

ochrony lub naprawy zgodnie z PN-EN 1504 „Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji 

betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakością i ocena zgodności” część 1÷10.  

d) Wymagania dotyczące przygotowania podłoża podaje pkt. 7 oraz załącznik A7 

(zatytułowany „Przygotowanie podłoża”) normy PN-EN 1504-10:2005 
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ICRI wskazuje także, które metody przygotowania powierzchni mogą być wykorzystywane w celu 

uzyskania określonego profilu powierzchni betonu. 

Obróbka strumieniowo-ścierna jest jedną z najbardziej uniwersalnych metod, obejmującą szeroki 

zakres profili powierzchni, CSP od 2 do 7. W przeciwieństwie do wielu wymienionych metod można ją 

zastosować także do powierzchni pionowych i sufitowych. Jednak nie jest w stanie skutecznie usuwać betonu do 

głębokości, które można uzyskać metodami mechanicznymi o dużej udarności, takimi jak ciosanie – chociaż 

obróbka strumieniowo-ścierna odgrywa ważną rolę w naprawie mikropęknięć spowodowanych tymi metodami. 

Przygotowanie podłoża pod aplikację odebrać protokołem  z badaniem pH ( nie mniejszego niż 11pH ) , oraz 

przynajmniej badaniami  sklerometrycznymi  ( klas betonu po oczyszczeniu nie powinna być mniejsza niż 

projektowa) .   Warunek ten winien być spełniony łącznie.  
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W robotach  naprawczych  wykorzystać opisaną poniżej  technologię naprawy. 

 

Naprawa i zabezpieczenie konstrukcji  żelbetowych    

 

4.1.1 .Przygotowanie podłoża betonowego 

Podłoże betonowe musi być oczyszczone z pyłu, luźnych i słabych fragmentów betonu, mleczka 

cementowego, starych powłok ochronnych, zatłuszczeń oraz innych zanieczyszczeń. Czyszczenie 

podłoża betonowego należy przeprowadzić metodą strumieniowo-ścierną. Powierzchnia po 

oczyszczeniu powinna być lekko chropowata, o otwartych porach. Odkucie słabych i skorodowanych 

fragmentów betonu należy wykonać ręcznie lub przy pomocy elektrycznych lub pneumatycznych 

młotków udarowych. Właściwie przygotowane podłoże powinno być „zdrowe”, odznaczać się 

odpowiednią nośnością oraz zapewniać wymaganą przyczepność materiałów naprawczych (średnia 

wytrzymałość na odrywanie betonu podłoża powinna być nie mniejsza niż 1,5 MPa). 

Stal zbrojeniowa powinna zostać odsłonięta aż do miejsc nieskorodowanych (po ok. 1÷1,5 cm poza obszar 

skorodowany w każdym kierunku, wzdłuż pręta). Jeżeli korozja zbrojenia występuje na więcej niż połowa obwodu 

pręta, należy odkuć otulinę betonową na całym jego obwodzie, na głębokość min. 1 cm poza pręt. Odsłonięte 

zbrojenie należy oczyścić metodą strumieniowo-ścierną (piaskowanie) - do stopnia czystości minimum Sa 2(wg 

PN-ISO 8501-1). Dopuszcza się ręczne oczyszczanie zbrojenia.   

 

4.1.2. Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej  

 2 x Zentrifix KMH - łączne zużycie teoretyczne 2x 280g/1mb pręta ϕ 32   

 Zabezpieczenie antykorozyjne odsłoniętej stali zbrojeniowej należy wykonać niezwłocznie po jej 

oczyszczeniu strumieniowo-ściernym i odpyleniu, lub ręcznym oczyszczaniu, lub hydrodynamicznym poprzez 

nałożenie dwóch warstw materiału Zentrifix KMH (łączna grubość warstwy zabezpieczającej po wyschnięciu - 1 

mm). Czas oczekiwania pomiędzy warstwą 1 i 2: 3 godz. przy 20oC. 

Materiał:                             Zentrifix KMH 

Zużycie:   ca. 2x 280 g/1mb pręta ϕ 32   

Proporcja mieszania:  100 cz. w. Zentrifix KMH i ok. 19 cz. w. wody 

4.1.3. Naprawa ubytków betonu 

Naprawy powierzchniowe betonu należy wykonać ręcznie wg systemu naprawczego  MC-

Bauchemie w sposób następujący: 

a. warstwa szczepna: 

1 x Zentrifix KMH - zużycie teoretyczne 1,1 kg/m2 

Warstwę szczepną należy wykonać z materiału Zentrifix KMH. Przed aplikacją warstwy 

szczepnej Zentrifix KMH. Podłoże należy nasączyć wodą aż do osiągnięcia stanu matowo-

wilgotnego. Podłoże o dużej chłonności oraz o bardzo małej wilgotności najlepiej obficie zwilżyć 

wodą 24 h przed rozpoczęciem nakładania materiału oraz - dodatkowo - bezpośrednio przed 

nałożeniem warstwy szczepnej. Należy pamiętać, aby warstwę szczepną wykonać także na 

brzegach ubytku, lekko wyprowadzając ją poza obszar rozkucia (na ok. 1-2 cm). 
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b. wypełnianie ubytków metodą ręczną bez względu na głębokości  ubytków: 

   -      minimalna  grubość w jednym cyklu  6mm,   

   -      maksymalna  grubość w jednym cyklu   30mm,   

                Nafufill KM 250  PL  - zużycie teoretyczne 1,85kg/m2/1 mm 

Bezpośrednio po nałożeniu warstwy szczepnej Zentrifix KMH, zgodnie z zasadą „mokre na 

mokre”, na świeżą jeszcze warstwę szczepną nakładać zaprawę naprawczą Nafufill KM 

250 PL.  

c. zamknięcie naprawianych powierzchni    

MC -Color Flair Pure na gruncie MC-Color Primer 

 - zużycie teoretyczne MC -Color Flair Pure 2x 160g /m2 

- zużycie teoretyczne MC -Color Primer 0.15l /m2 

UWAGA: stosować się do instrukcji technicznych i kart technicznych  

 

4.1.4. Wykonanie prac naprawczych 

 

          Od potencjalnego wykonawcy żądać się będzie, referencji od poprzednich inwestorów, 

znajomości technologii, doświadczenia w naprawach konstrukcji żelbetowych.    Sprawdzać będzie się 

dziennik pomiarowy. Sprawdzenie materiałów dotyczyć będzie: daty produkcji, szarży, warunków 

składowania materiałów na placu budowy. Prace będą kontrolowane stosownie do warunków 

technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych.  

 

 

 

 

4.1.5. Odbiór prac naprawczych 

 

Ocena przygotowania podłoża 

Odspajanie – metoda „pull off”  

Czystość – wizualna ocena  

Porowatość podłoża - wizualna ocena  

Równość podłoża – ocena wizualna przy pomocy linijki 

Powierzchniowa wytrzymałość betonu na rozciągnie – badania próbne i kontrolne na etapie prac naprawczych.   

Wytrzymałość na ściskanie – badanie młotkiem Schmidta 
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Karbonatyzacja - zawartość chlorków – po przeprowadzonych badaniach i znajomości karbonatyzacji odstąpiono 

od badania na etapie prac odbiorczych, sprawdzenie indykatorem  

(pH)  

Inne zanieczyszczenia – ocena wizualna  

Temperatura podłoża – badanie kontrolne  

Wilgotność podłoża- badanie kontrolne  

Odporność elektryczna – odstąpiono od badania na etapie prac odbiorczych  

Rozmiar rys – badania lupą z podziałką  

Zmienność rozwartość rys – odstąpiono od badania na etapie prac odbiorczych 

Obecność skażenia w rysie - odstąpiono od badania na etapie prac odbiorczych 

Czystość odsłoniętego zbrojenia  

Rozmiar odsłoniętego zbrojenia – badania ubytków po oczyszczeniu 

Korozja zbrojenia – badania ubytków po oczyszczeniu  

4.1.6. Kontrola końcowa 

Sprawdzające wyrywkowe badanie na odrywanie, badanie wytrzymałości na ściskanie –młotek 

Schmidta, sprawdzenie dziennika pomiarów, dokumentacja powykonawcza.   

Kontrola wykonania wg warunków technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych.  

4.1.7. Inne uwagi  

Opracować projekt budowalny odbudowy, naprawy. Projekt  winien być zweryfikowany na bieżąco w 

trakcie wykonywania, w zależności od stanu wierzchniej warstwy betonu (stropu tunelu).   Przewiduje się, że 

może wystąpić zwiększenie głębokości replofilacji lokalnej. Stąd zakłada się odbiór przygotowanej powierzchni i 

prowadzenie dokumentacji napraw i kontroli.  

 

4.1.8. Zalecenia dla wykonawcy 

Przygotowanie powierzchni przed aplikacją systemów naprawczych musi zostać odebrane przez 

projektanta naprawy, w tym celu po przygotowaniu powierzchni należy zgłosić ten fakt projektantowi. 

 

4.2. INFORMACJA BIOS 

 

Informacja dotycząca bezpieczeństwa i ochrony zdrowia. 

Zakres zamierzenia  naprawczego . 
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Zaplanowane roboty polegają na naprawie ściany magazynu i ściany oporowej  oraz wymianie 

pokrycia dachowego z blach fałdowych wg opisu i przedmiaru.   

 

Przewidywane zagrożenia występujące podczas realizacji prac budowlanych objętych opracowaniem. 

 

▪ zagrożenia związane z pracą na wysokości, 

▪ zagrożenia związane z pracą urządzeń budowlanych, 

 

Sposób prowadzenia instruktażu pracowników  przed przystąpieniem do realizacji robót  

szczególnie niebezpiecznych. 

 

Prace na wysokości podlegają szczególnemu nadzorowi technicznemu i muszą być prowadzone 

zgodnie z Zarządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i 

higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401. 

Rozdział 2 – Warunki przygotowania i prowadzenia robót budowlanych. 

Rozdział 3 – Zagospodarowanie terenu budowy. 

Rozdział 6 – Instalacje i urządzenia elektroenergetyczne. 

Rozdział 9 – Roboty na wysokości. 

 

Prace na wysokości muszą być ponadto prowadzone i zabezpieczone zgodnie z 

Rozporządzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dania 26 września 1997 r. w sprawie ogólnych 

przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy. 

 

Wskazanie środków zapobiegawczych. 

W celu likwidacji lub zmniejszenia mogących wystąpić zagrożeń podczas realizacji powyższego 

zadania inwestycyjnego proponuje się podjęcie następujących środków zapobiegawczych: 

▪ oznakowanie tymczasowej drogi ewakuacyjnej; 

▪ oznakowanie i zabezpieczenie stref niebezpiecznych; 

▪ wykonywanie robót na wolnym powietrzu przy sprzyjających warunkach atmosferycznych 

i dobrej widzialności; 

▪ posiadanie gaśnic podręcznych znajdujących się w dobrze oznakowanym i dostępnym 

miejscu na budowie; 

▪ posiadanie przez robotników podstawowego, atestowanego sprzętu bhp jak kaski, ubiór 

ochronny, rękawice, maski, itp.; 

▪ w przypadku prac alpinistycznych posiadanie przez robotników atestowanego sprzętu 

▪ alpinistycznego (szelki, pasy bezpieczeństwa, liny); 

▪ elementy konstrukcji użyte do zamocowania elementów zabezpieczeń muszą być w 

dobrym stanie technicznym, bez możliwości przesunięcia i utraty stabilności; 

▪ posiadanie przez kierownika budowy podstawowego sprzętu reanimacyjnego ratującego 

życie, apteczki, itp.; 
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▪ stosowanie materiałów budowlanych oraz wykorzystywanie sprzętu dopuszczonego do 

stosowania oraz posiadającego odpowiednie atesty; 

▪ ograniczenie wstępu na plac budowy jedynie do osób do tego przygotowanych 

(odpowiednie szkolenia, sprawność fizyczna, stan zdrowia, wyposażenie i ubiór, itd.) 

oraz do osób, których przebywanie jest konieczne dla procesu budowy; 

▪ niepozostawianie na wysokości niezabezpieczonych przed spadnięciem narzędzi, 

elementów konstrukcji, w tym śrub; 

▪ przechowywanie w stałym miejscu (biuro kierownika budowy) i udostępnianie 

dokumentacji budowy oraz instrukcji obsługi maszyn i urządzeń, bhp, pierwszej pomocy, 

itp. 

 

Zastrzeżenia. 

Niniejsze opracowanie wskazuje zagrożenia i podstawowe informacje ich likwidacji lub 

zmniejszania podczas realizacji zadania naprawczego. Wymaga ono jednak pełnej akceptacji bądź 

weryfikacji przez kierownika budowy (lub osoby odpowiedzialnej za bezpieczeństwo podczas budowy). 

W tym celu opracowanie niniejsze wymaga autoryzacji kierownika budowy przed rozpoczęciem prac. 

Zabezpieczenia ludzi przed powyższymi zagrożeniami należy określić w „Planie bezpieczeństwa i 

ochrony zdrowia”, który powinien być sporządzony przez kierownika budowy zgodnie z ustawą z dnia 7 

lipca 1994r. – Prawo Budowlane (Dz. U. z 2000r nr 106 poz. 1126 z późniejszymi zmianami). Zakres i 

formę „Planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia” określa Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 

23 czerwca 2003r (Dz. U. z 2003r. nr 120 poz. 1126). 

W „Planie bezpieczeństwa i ochrony zdrowia” należy uwzględnić wszystkie zagrożenia. 

 

Autorzy opracowania: 

Lp. IMIĘ, NAZWISKO NR UPRAWNIEŃ DATA PODPIS 

1 dr inż. Jerzy SENDKOWSKI KL9/89, KL92/92 

GUNB 332/98/R 

31.10.2022 

 2 dr inż. Anna TKACZYK SWK/0008/PWOK/07 31.10.2022 

3 dr inż. Łukasz TKACZYK SWK/0009/PWOK/07 31.10.2022 
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Zał.1. Uprawnienia  
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Zał. 2. Karty materiałowe  
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Blacha trapezowa HACIERCO 60.235 T (N) o grubości t = 0,75mm. 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

https://www.google.com/search?q=blacha+trapezowa+HACIERCO+60.235T&source=lmns&bih=1353&biw=3096&hl=pl&sa=X&ved=2ahUKEwiHv6OHsMb6AhVQmIsKHWX0AxoQ_AUoAHoECAEQAA
https://www.google.com/search?q=blacha+trapezowa+HACIERCO+60.235T&source=lmns&bih=1353&biw=3096&hl=pl&sa=X&ved=2ahUKEwiHv6OHsMb6AhVQmIsKHWX0AxoQ_AUoAHoECAEQAA
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Zał.3. Przedmiar  

Przedmiar 

A. Ściana  budynku magazynu 11  

 

1. Czyszczenie powierzchni do stopnia czystości  CP-5                             -   370m2  

2. Wykonanie warstwy szczepnej  - Zentrifix KMH                                       -  370m2  

3. Reprofilowanie   przy  średniej głębokości 5cm                                         - 370m2  

4. Gruntowanie MC-Color Primer                                                                   - 370m2  

5. Zamkniecie powierzchniowe   MC -Color Flair Pure                                  - 370m2  

6. Wykonanie podmurowania ściany pustakami z  betonu  komórkowego do powierzchni styku z 

pokryciem dachowym  na szczycie ściany  o wysokości 0,4m i szerokości 0.3m- 7.2m 3     

7. Uzupełnienie pokrycia  krawędzi dachu pasem szerokości 1,2m  z blachy trapezowej  

HACIERCO 60.235 T (N) o grubości t = 0,75mm wraz  zamocowaniem blachy w dwóch liniach ( 

jedna linia blacha do blachy , w drugiej linii  blacha do podmurowanej ściany  – na długości  

60m - 72m2  

 

Oprócz tych napraw budowlanych w magazynie nr 11  należy  wymienić zniszczone instalacje.  
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B. Mur oporowy   

 

8. Czyszczenie powierzchni do stopnia czystości  CP-5                              -  82m2  

9. Wykonanie warstwy szczepnej  - Zentrifix KMH                                        - 82m2  

10. Reprofilowanie   przy  średniej głębokości 5cm                                          - 82m2  

11. Gruntowanie MC-Color Primer                                                                   - 82m2  

12. Zamkniecie powierzchniowe   MC -Color Flair Pure                                  -  82m2  

 

 

 

 

 


