D-05.03.15.
ZALEWANIE SPEKAN NAWIERZCHNI

1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej STWiORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot remontowych, ktére zostang wykonane w ramach zamierzenia ,,Remonty czastkowe nawierzchni ulic na terenie
miasta Przemysla w 2022 r.”
1.2.  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia naprawy spekan nawierzchni
bitumicznych wszystkich typow i rodzajow z wylaczeniem warstw $cieralnych wykonanych z zastosowaniem lepiszczy
pochodzenia karbochemicznego.

1.3.  Okreslenia podstawowe

1.3.1. Peknigcie nawierzchni - utrata ciggtosci warstwy $cieralnej lub warstwy $cieralnej i warstw nizej lezacych
wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystapienia w nawierzchni (tylko w warstwie §cieralnej lub
facznie z warstwami nizej lezacymi) naprezen rozeiggajacych wigkszych od jej granicznej wytrzymatos$ci na rozciaganie.

1.3.2. Peknigcie termiczne - utrata ciaglo§ci warstwy §cieralnej, w postaci pekniecia o ksztaltcie przekroju poprzecznego
zblizonego zazwyczaj do litery ,,V”, o jego przebiegu prostoliniowym i prostopadtym do osi jezdni (pgknigcie
spowodowane jest skurczem termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy Scieralnej).

1.3.3. Peknigcie odbite - przeniesienie (przenikniecie) do warstw powierzchniowych peknie¢, ktore wystgpity wezesniej
w podbudowie (wykonanej z materiatdw mineralnych, zwigzanych spoiwami hydraulicznymi). Peknigcie odbite zwykle
ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny ksztatt w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

1.3.4. Uszczelnienie spekan - sposob naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na przywrdceniu szczelnosci
warstwy $cieralnej wzdtuz linii utworzonej przez peknigcie, a takze na utwierdzeniu ziarn kruszywa znajdujacych si¢ przy
jego brzegach (krawegdziach i $ciankach).

1.3.5. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Asfalt 50/70
Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych spekan, jak rOwniez niezwiazanych spoin roboczych w warstwach
Scieralnych oraz, istniejacych tat nalezy stosowaé asphalt drogowy 50/70.

2.3. Materiaty do posypania

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwiazku z tym zapobiezenia przyklejaniu si¢
goracego asfaltu do opon samochodowych, nalezy posypaé wierzch wypetnienia suchym, drobnoziarnistym sypkim
materiatem (np. niezbrylong maczka kamienng grysem kamiennym 2/4 mm lub piaskiem tamanym).\

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

3.2. Sprzet podgrzewania asfaltu

Do podgrzewania asfaltu nalezy stosowac¢ jedynie urzadzenia (kotly) wyposazone w posredni system ogrzewania.
System ogrzewania powinien by¢ wyposazony w sprawny, termostatowany system posredniego ogrzewania. Zrodtem
ciepta (automatycznie sterowanym) jest palnik opalany ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.
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3.3. Urzadzenia do wypelniania spekan zalewg

Przygotowane do wypelniania spekania moga by¢ zalewane goracym asfaltem zalewarkami, tj. mechanicznymi
urzadzeniami przesuwanymi recznie wzdtuz zalewanej szczeliny. Urzadzenia te moga posiadac niewielkie zbiorniki (od 5
do 10 litrow kruszywa), z ktorych zalane pgknigcia sg natychmiast posypywane kruszywem.

Przy duzych zakresach robot nalezy stosowaé specjalne kotty o pojemnosci co najmniej 150 litrow (zalewy),
wyposazone w system automatycznego podgrzewania i mieszania zalewy oraz w system ci$nieniowego podawania goracej
zalewy wysokocisnieniowym wezem i lanca zalewajaca do szczeliny. W dolnej czgséci lanca musi by¢ wyposazona w
odpowiedni zawor regulujacy ilo§¢ podawanej zalewy do koncowki wprowadzajacej zalewe do szczeliny.

System ci$nieniowego podawania goracej zalewy do lancy moze by¢ jednowezowy lub dwuwgzowy. W okresie chtodow
zaleca si¢ stosowanie systemu dwuwezowego, ktory jest cigzszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania zalewy,
zdarzajacego si¢ przy systemie jednowezowym.

Urzadzenia zalewajace stosowane do uszczelniania, powinny by¢ wyposazone w specjalne koncéwki w postaci
skrzyneczki metalowej bez dna ( wysokosci okoto 50 mm, szerokosci 60, 80, 100 lub 120 mm i dlugosci okoto 200
mm). W tej skrzyneczce nalezy utrzymywac staty (zblizony do gérnego) poziom goracego asfaltu (przez ciagte jej
uzupehianie w miar¢ zuzycia) i przesuwac j3 (osiowo) wzdhiz uszczelnionego peknigcia. Jest to tzw. metoda pasmowego
uszczelniania peknigé.

Przy matym zakresie uszczelnien, asfalt mozna nalewac recznie, przy pomocy np. konewek.

Urzadzenie zalewajace, reczne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ rownomierne wypetnienie odpowiednio
przygotowanego peknigcia do poziomu powierzchni warstwy $cieralnej z niewielkim meniskiem wklestym.

3.4. Urzadzenia do posypywania zalewy materialem sypkim
Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknie¢ drobnoziarnistym materialem sypkim.
Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzonych r¢cznie, ktore sa czesto wyposazone w zbiorniczki z
materiatem wysypujacym si¢ przez regulowang szczeling, posypywanie nastgpuje mechanicznie.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport asfaltu
Asfalt powien by¢ transportowany w sposob zapobiegajacy jego zanieczyszczenie.

4.3.  Transport materiatdw do posypywania.

Maczke kamienng workowana mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogblne zasady wykonania robdt odano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania rob6t
W czasie wykonywania robdt zwigzanych z zalewaniem spekan, nie mogg wystepowac opady atmosferyczne, a
temperatura powietrza w trakcie wypelniania spekan nie powinna by¢ nizsza od +5°C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spgkan
Rozroéznia si¢ nastepujace metody uszczelniania spgkan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypetianiu gorgcym asfaltem peknigcia, z jednoczesnym uformowaniem nad
peknigciem paska zalewy o grubosci okoto 1,5 mm i szerokosci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy
peknigciu.

Przy nie spekanych krawedziach warstwy Scieralnej obok pekniecia, wystarczy uformowanie pasma zalewy o
szerokosci od 60 do 70 mm, za$ przy widocznych wloskowatych, zapoczatkowanych peknigciach obok zasadniczego
peknigceia, nalezy zwigkszy¢ szeroko$¢ uszczelniajacego pasma nawet do 20 cm.

Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypac go materiatem suchym, czystym drobnoziarnistym (cementem,
maczka kamienna, piaskiem tamanym lub mieszankg drobng granulowang o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinno
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si¢ stosowac kruszywa o uziarnieniu wigkszym od 2 mm ze wzglgdu na tworzenie si¢ widocznych nieréwnosci na
jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do 3 mm goracej zalewy w poprzecznych pgknieciach,
dodatkowe nieréwnosci w kierunku podtuznym, spowodowane uszczelnianiem, wzrosng z 1,5 mm do 3,0 mm).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskaé akceptacje Zamawiajacego na wszelkie materiaty
niezbedne do wbudowania. Materialy powinny posiadaé¢ stosowne dokumenty jakos$ciowe.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy wizualnie i dotykiem sprawdzi¢, czy oczyszczone $cianki spekania nie zawieraja zadnych
niezwigzanych okruchéw mieszanki mineralno-asfaltowej, ziarn kruszywa, pytéw oraz §ladéw wilgoci, a takze sladow i
plam olejowych. Jezeli wystgpuja jakiekolwiek slady wilgoci nalezy je usunac.

Po zalaniu peknigé¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidlowos¢ ich wypetnienia.

Jezeli goracy asfalt posypano materialem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢ makroskopowo czy material ten
réwnomiernie pokrywa zalang powierzchni¢ spekania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest metr zalanych spgkan.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Zamawiajacego, jesli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem dopuszczalnych tolerancji daly wyniki pozytywne.

8.2. . Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

oczyszczenie spekan i usunigcie §ladow i plam olejowych,\

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena uszczelnienia 1 m spgkania nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow i sprz¢tu na budowe,
- oczyszczenie peknigé sprezonym powietrzem
- zalanie peknig¢ zgodnie z zaleceniami Zamawiajacego,
- posypanie powierzchni,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane

1. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
11112:1996 drogowych

3. PN-s- Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
96504:1961 bitumicznych
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