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.CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Czapka wykonana z tkaniny zasadniczej koloru szarozielonego wchodzi w sktad ubioru

funkcjonariuszy Stuzby Celno — Skarbowej:

e wyjsciowego.

Denko owalne od strony wewnetrznej podszyte jest tkaning podszewkowg w Kkolorze
szarozielonym, do ktérej przyszyta jest posrodku przezroczysta folia w ksztatcie rombu,
zabezpieczajgca tkanine przed przepoceniem. Do denka przyszyte sg kwatery z tkaniny
zasadniczej. Na kwaterach po bokach znajdujg sie otwory wentylacyjne po dwa z kazdej
strony wykonczone oczkami kaletniczymi, lakierowanymi w kolorze czarnym. Od wewnatrz
na obwodzie, w miejscu potgczenia denka z dolnymi czesciami, umieszczony jest naprezacz.
Nadaje on czapce owalny ksztatt. Posrodku czesci czotowej, w miejscu potgczenia kwater
upiety jest wizerunek orta w koronie ze wstegg z napisem ,StUZBA CELNO - SKARBOWA”,
w kolorze srebrnym, ttoczony w metalu lub w przypadku czapek generata Stuzby Celnej oraz
nadinspektora celnego, haftowanego maszynowo. Czes¢ widoczna otoku, wykonana jest z
tkaniny zasadniczej. Otok usztywniony jest wktadem z tworzywa sztucznego i podszyty
tkaning podszewkowg. Tasma otokowa z dystynkcjg jest integralnym elementem czapki

(tadma otokowa niezszyta). Na tasmie otokowej umieszczone sg oznaczenia stopni

stuzbowych w kolorze srebrnym wykonane haftem maszynowym lub w przypadku czapek
korpusu generatow Stuzby Celno - Skarbowej, haftowane recznie bajorkiem na tasmie
otokowej wykonanej z sukna przeznaczonego na lampasy spodni generalskich. W przypadku
czapki dla korpusu generatéw otok musi by¢ natozony na czapke przez Wykonawce. Daszek
trojwarstwowy wykonany jest z wktadu fibrowego oklejonego z wierzchu lustrzang folig PCV
w kolorze czarnym, a od strony spodniej folig PCV matowg (moletowang) w kolorze czarnym.
Krawedz daszka wykonczona jest lamdéwkg z podwinigciem od strony wierzchniej, od strony
spodniej bez podwiniecia. Nad daszkiem pasek skérzany o szerokosci 14 mm w kolorze
czarnym z czarng sprzgczkg metalowa, przypiety do otoku dwoma matymi guzikami z

metalowymi wgsami. Guziki w kolorze czarnym z ortem w koronie.

Na daszku umieszczone sg nastepujgce oznaczenia:
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* general, nadinspektor, inspektor, mtodszy inspektor, podinspektor - dwa galony w

kolorze srebrnym, z ktorych pierwszy naszyty w odlegtosci 7mm od krawedzi daszka,

drugi 2mm od pierwszego,

* nadkomisarz, komisarz, podkomisarz - jeden galon w kolorze srebrnym naszyty w

odlegtosci 7 mm od krawedzi daszka,

+ starszy aspirant, aspirant, mfodszy aspirant, starszy rachmistrz, rachmistrz, mtodszy

rachmistrz, starszy rewident, rewident, mtodszy rewident, starszy aplikant, aplikant - bez
galonu.

2. Rysunki techniczne

Rys.1 Widok z przodu

wypustka

wizerunek orta

¥
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/ /

/ guzik z ortem daszek
/ w koronie
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3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéow

Tabela 1.
Lp Czesci skladowe Rodzaj materiatu
1 | Giéwka czapki: denko, kwatera przodu, Tkanina zasadnicza
kwatera tytu, wypustka
2 | Podszewka Podszewka wiskozowa
3 | Otok Tkanina zasadnicza
4 | Podktadka dystansowa Tkanina sukienna wetniana koloru czarnego
5 | Obrecz otoku Piyta z tworzywa sztucznego
6 | Pas otoku denka, denko Tkanina podszewkowa wiskozowa koloru
ciemnozielonego
7 | Tasma otokowa Tasma wiskozowo - bawetniana szer. 40 mm w

kolorze ciemnozielonym, obustronnie ozdobnie
wykonczona — bez krajki

8 | Romb z kieszonkg pod identyfikator osobisty

Folia przezroczysta

9 | Daszek

Ptyta z fibry (celuloza amylowana lub jej
wodoodporny odpowiednik) folia PCV lustrzana,
folia PCV moletowana

10 | Galon Sznur podwdjny ptaski szer. 6mm metalizowany
koloru srebrnego
11 | Potnik Skéra syntetyczna perforowana koloru czarnego

12 | Naprezacz

Profil z tworzywa sztucznego

13 | Laméwka potnika- gérna

Tasiemka koloru czarnego

14 | Lamowka potnika - dolna

Folia PCV koloru czarnego

15 | Usztywnienie kwater przodu

Widknina termoplastyczna lub PE

16 | Podktadka pod usztywnienie przodu

Filc

17 | Podktadka pod naprezacz

Filc

18 | Wizerunek orta z napisem ,, Stuzba Celno -
Skarbowa”

Tloczony w metalu, z wgsami

Haftowany haftem maszynowym na tkaninie w
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kolorze czapki — dla funkcjonariuszy z korpusu

generatéw

19 | Wietrzniki Oczka kaletnicze z podktadkg, metalowe,
lakierowane w kolorze czarnym

20 | Pasek Skéra z licem i mizdrg w kolorze czarnym,
krawedzie liniowane

21 | Guziki ze znakiem orta Z tworzywa sztucznego btyszczacy, koloru
czarnego, z wgsami metalowymi

22 | Wszywka firmowa Wedtug opisu w Rozdz. Il Pkt. 1

. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymaganiatechniczne tkaniny zasadniczej

Tabela 2.
Lp. Wyszczegolnienie Jednostka Wartos¢ Norma
wskaznik miary liczbowa
1| Sktad surowca 44 welna, PN-72/P-04604
o 54 poliester PN-ISO 5088:2002
0 P
2 widkna
elastyczne
2 | Masa powierzchniowa g/m? 266 + 11 PN-1SO 3801:1993
3 | Liczba nitek na decymetr PN-EN 1049-2:2000
* oshowa 1/dm 391+ 16
* watek 250 £ 15
4 | Splot Skosny 2/2 (2) PN-92/P-01704
5 | Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, PN-EN ISO 13934-1: 2013-
nie mniej niz: N 07
* osnowa 900
+ watek 650
6 | Odpreznos$¢ po zmiegciu, nie Stopien 4 PN-ISO 9867:1999
mniej niz
7 | Odpornos¢ wybarwien na:
Wode Stopien 4 PN EN ISO 105-E01:2013-06
Swiatto Stopien 5 PN EN ISO 105-B02:2014-11
Tarcie suche/mokre Stopien 4/4 PN EN ISO 105-X12:2016-08
Pot kwasny/alkaliczny Stopien 4/4 PN EN ISO 105-E04:2013-06

Kolor szarozielony

Warto$¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-J01:

2002; PN-EN I1SO 105-303:2009

Wartos¢ CIELab: L=21,32; a=-3,24; b=-3,61;

AE<1,5
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2. Wymagania techniczne podszewki

Tabela 3.

Wymagania techniczne

Lp. WyszczegOdlnienie Jednostka Wielkos¢ Kontrola jakosci wg
miary liczbowa
1. | Skifad surowcowy % 100 wiskoza | PN-72/P-04604
2. | Splot - attas 5-cio PN-92/P-01704
nitkowy
3. | Charakterystyka wykonczenia: - - -
odgotowanie, bielenie, barwienie,
apretura klasyczna.
Wymagania uzytkowe
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wielkosé Kontrola jakosci wg
miary liczbowa
1. | Masa powierzchniowa g/m? 10115 PN-ISO 3801:1993
2. | Sita zrywajgca, nie Osnowa N 400 PN-EN ISO
mniej niz: Watek 300 13934-1:2013-07
3. | Stopien odpornosci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mniej niz:
3.1 | Pot kwasny i alkaliczny Stopien 4 PN-EN ISO
105-E04:2013-06
3.2 | Tarcie suche Stopien 4 PN-EN ISO
105-X12:2016-08
3. Wymagania techniczne tasmy otokowej
Tabela 4.
Lp Wyszczegéblnienie- wskaznik | Jednostka Wartosé Metoda badania
miary liczbowa
1 | Zawartos¢ procentowa surowca | % PN-72/P-04604
* osnowa 100 bawetna
* watek 100 wiskoza
2 | Masa liniowa g/m 1712 PN-ISO3801: 1993 metoda 5
3 | Szerokos¢ mm 4042 PN-73/P-04742
4 | Liczba nitek 114410 PN-EN 1049-2:2000
Osnowa (cata szerokos¢ tasmy) | szt.
Watek na 1cm 7047
5 | Kolor zielony Wartos¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-J01:

2002; PN-EN I1SO 105-303:2009
Wartos¢ CIELab: L=24,46; a=-11,931,; b=6,386;

AE=<1,5
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4. Wizerunek orta ze wstega z napisem ,, SLUZBA CELNO - SKARBOWA”

Wizerunek orta ze wstega z napisem ,StUZBA CELNO — SKARBOWA” powinien by¢
zgodny z odrebng DTT dotyczgca tego sktadnika.

Odwzorowanie wizerunku emblematu z orfem na czapce generalskiej

50

h 4

64

67
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5. Zestawienie elementéw skitadowych

Tabela 5.

L.p.

Czesci sktadowe

llos$é czesci

Gtéwka czapki:

a) denko,

b) kwatera przodu
c) kwatera tytu
d) wypustka

Otok

Podktadka dystansowa

Obrecz otoku

g w|N

Pas otoku denka
Denko

Tasma otokowa

Romb z folii przezroczystej

Daszek

Potnik

Naprezacz

Tasiemka potnika- goérna

Lamoéwka potnika - dolna

Usztywnienie kwater przodu

Podkfadka pod usztywnienie przodu

Podktadka pod naprezacz

Wizerunek orfa z napisem ,, Stuzba Celno - Skarbowa”

Wietrzniki

N
—

2)

Pasek

Guzik ze znakiem orfa

I N N e
olo|lm(N|o|u|dlw|N|Fk|o|v|m|~N| o

Wszywka firmowa

S N e N e e e L e e e e e L L e L W SR S
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1. Wymiarowanie

Rys. 1. Widok z boku

Rys.3 Denko - widok z gory
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—

1A
. 1B |

Rys.4 Ksztalt i wymiary daszka

6.3 cm
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2. Tabela wymiarow
Rozmiar bazowy - 57

Tabela 6.
Lp. | WYSZCZEGOLNIENIE 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 | Tolerancja
fcm
1a) | Denko - dlugo$¢ (cm) 24,3 124,6 | 24,9 | 25,2 255|257 259 26,1 | 263|265 0,3
1b) | Denko - szerokos$¢ (cm) 22,3 1226|229 ]232|235[23,7[239]24,1 24,3245 0,3
2a) | Kwatery - wysokos$¢
przodu (cm) 56 |56 |56 |56 (56 |56 |56 |56 |56 |56 0,2
2b) | Kwatery - wysokos¢ tytu
(cm) 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0,2
3 | Otok - wysoko$¢é(cm) 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 0,2
4 | Daszek — szerokosé (cm)
53 |53 |53 |53 (53 |53 |53 |53 |53 |53 0,2
5 | Wietrzniki - odlegtos¢
miedzy wietrznikami (cm) | 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 0,2
6 | Potnik - szerokosc¢ (cm) 47 |47 |47 |47 |47 |47 |47 |47 |47 |47 -
7 | Pasek - szeroko$¢ 14 |14 |14 |14 |14 |14 |14 |14 |14 |14 -
Pasek - dlugos¢ konca
bez sprzaczki (cm) 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 0,5
Pasek dtugos¢ konca z
dziurkami (cm) 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 0,5

Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajacych poza rozmiary
zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedtug przekazanych wymiaréw faktycznych
lub w serwisie miarowym.

8. Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych

Tabela 7.

SZWY SCIEGI

Szerokos¢ szwéw: 0,6 cm; 0,7 cm; 0,4cm |« maszyna stebnowka - 4 do 5 Sciegdéw na 1cm,

* maszyna ramienna - 3 sciegi na 1cm,

* maszyna zygzakowa - 3 &ciegi na 1 cm,

* maszyna do wszywania daszkow - 3 $ciegi na 1 cm,

9. Sztukowanie elementéow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

lIl. WYMAGANIA UZYTKOWE

Czapka wyjsciowa powinna by¢ wykonana za pomocg technologii, ktora bedzie
gwarantowata jej wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci wyréb nie powinien
powodowac miejscowych uciskéw, otarc, ani podraznien skory uzytkownika.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania czapek
stuzbowych nie powinny zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.
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IV. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie wylgcznie wyroby w 1 stopniu jakoSci.

1. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan wydane
przez akredytowane laboratoria, potwierdzajgce spetnienie wymagan dla tkaniny wierzchniej,
podszewki i tasmy otokowej (tabele 2, 3, 4) , oraz deklaracje producentéw potwierdzajgce
wskazniki techniczno-uzytkowe dla daszka.

Badania uznaje sie za aktualne, do 24 miesiecy od dnia ich wydania.

V. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, KONSERWACJA, PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

1. Wszywka

Wszywka informacyjna powinna zawierac:

* nazwe producenta,

* nazwe wyrobu,

» skfad surowcowy tkaniny zasadniczej,
* rozmiar,

* sposob konserwaciji,

+ date produkcji (m-c i rok).

Informacje ww. wykonaé w technologii zapewniajgcej jej czytelno$¢ przy uzytkowaniu i
okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

2. Etykietajednostkowa

Etykieta jednostkowa — zamocowana do potnika powinna zawierac¢:

nazwe i adres wykonawcy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

date produkcji (m-c i rok),

sposob konserwaciji,

nr ZA zamawiajgcego,

kod kreskowy wyrobu.
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3. Etykieta zbiorcza

Etykieta zbiorcza powinna zawierac:

* nazwe i adres producenta,
* nazwe wyrobu,

+ ilosé¢,

» wielkosé wyrobu,

» date produkcji (m-c i rok),
* nr ZA zamawiajgcego.

4. Konserwacja

Nie praé, nie zamaczac¢. Czysci¢ wilgotng gabka lub miekkg szczotka.

5. Pakowanie

Czapki pakowa¢ po 16 sztuk jednego rozmiaru do kartonu. Karton zaklei¢ tasmg
samoprzylepng. Naklei¢ etykiete zbiorcza.

Zamawiajgcy ma prawo, na wniosek Wykonawcy zezwoli¢ na inny sposéb pakowania
wyrobu.

6. Transport

Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

7. Przechowywanie
Czapki nalezy przechowywaé w suchych i ciemnych pomieszczeniach w kartonach
maksymalnie przez okres 5 lat. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyréb przed

zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesh, bakterie i inne
czynniki zewnetrzne.
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VI. GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

10.

11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczgc od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli
Zamawiajgcego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwaranc;ji ujeto w umowie.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytutu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego warto$¢ lub uzytecznosé¢ wynikajgca z jego
przeznaczenia, nie ma wiladciwodci wymaganych przez Zamawiajgcego, albo jezeli
dostarczono go w ilosci lub stanie innym niz zaméwiono.
O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujacych z tego tytutu uprawnien. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokdt reklamaciji” wykonany przez Zamawiajgcego, przekazany
Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobéw lub do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na
nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobow Wykonawca dokona bez zadnej doptaty,
nawet gdyby ceny ulegty zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwaranciji, jezeli
Wykonawca wade podstepnie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:
a. Rozpatrzy ,Protokét reklamacji” w ciggu 3 dni liczgc od daty jego otrzymania,
b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamac;ji”,
¢c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaty one ujawnione
lub na wtasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,
d. Wyroby wolne od wad dostarczy na wtasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktéorym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystac,
Wymienia wadliwy wyrob w terminie 21 dni, liczagc od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.
Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczacych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwaranciji,
Ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
ujawnienia wady,
Jezeli zaméwiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych kryteridw.
Zamawiajgcy moze odmoéwié jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ towar
wolny od wad.
Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancji.
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