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. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

. Opis

Sznur galowy z pojedynczym splotem sktada sie z uplecionego warkocza, luznej plecionki
oraz petli, potagczonych w zapinke wykonang z tasmy. Przy dolnym koncu warkocza wszyta
petelka stuzgca do zapinania na guziku munduru. Na koncu plecionki ponizej warkocza

przymocowany jest metalowy wisior z dwoma wizerunkami orta.

Sznur galowy z podwdéjnym splotem skiada sie z dwdéch uplecionych warkoczy réznych
dtugosci, dwéch luznych plecionek wzdiuz krétszego warkocza oraz petli potgczonych zapinkg z
tasmy. Przy dolnych koncach warkoczy wszyte petelki stuzgce do zapinania na guzikach
munduru. Na koncach plecionek ponizej warkoczy przymocowane metalowe wisiory z dwoma

wizerunkami orta.
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2. Rysunki
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3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

1 Plecionka poliamidowa Bezrdzeniowa o Srednicy 8mm w kol. srebrnym,
100% poliamid

2 Plecionka poliamidowa Bezrdzeniowa o Srednicy 4mm w kol. srebrnym,
100% poliamid

3 Tasma szara/srebrna 100% poliester lub 100% poliamid, szer. 25mm

4 Nici odziezowe Nici z poliestrowych witdkien odcinkowych o masie
liniowej 120 dtex x 2 w kol. szarym

5 Nici stabilizujgce Przedza poliamidowa

6 Wisior metalowy z beczutkg z dwoma Stop cynku i aluminium ZnAl, pokryty niklowg

ortami w kol. srebrnym

powiokag galwaniczng, polerowang

. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Tabela wymiaréw sznura galowego z pojedynczym splotem
Tabela 2
Lp. Miejsce pomiaru Wymiar w mm dla Dopuszczalne
rozmiaru odchylenie w
mm +/-
1] 2 ]3] 4

1 | Warkocz
la | Dlugo$c¢ splecionego warkocza 410 | 440 | 470 | 500 5
1b | Szerokos¢ warkocza (mierzona po srodku dtugosci) 30 | 30 | 30 30 3
1c | Dlugo$¢ koncdwki od splotu warkocza do zapinki 20 | 20 | 20 20 3

2 | Plecionka pojedyncza przewleczona przez ostatnie oczko warkocza
2a | Dlugos$¢ mierzona do zapinki 480 | 510 | 540 | 570 8
2b | Dlugosé od ostatniego splotu do supta 30 | 30 | 30 30 3
2c | Dlugos¢ od supta do wisiora 40 | 40 | 40 40 3

3 | Plecionka pojedyncza uformowana w petle (wokét ramienia
3a | Dlugo$¢ od i do zapinki | 850 | 900 | 950 | 1000 | 10

4 | Petelka do zapinania na guzik munduru
4a | Dlugos¢ | 25 [ 25 | 25 | 25 | 5

5 | Zapinka
5a | Dlugosé 40 | 40 | 40 40 3
5b | Szerokosé 25 | 25 | 25 25 2
5c¢ | Dlugos$¢ dziurki w zapince 15 | 15 | 15 15 2

6 | Wisior z beczutka
6a | Dlugos¢ |80 [ 80 | 80 | 80 | 2
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2. Tabela wymiaréw sznura galowego z podwéjnym splotem

Tabela 3

Lp. Miejsce pomiaru Wymiar w mm dla rozmiaru | Dopuszczalne
odchylenie w
mm +/-
1 | 2] 3 | 4
1 | Warkocz dtuzszy
la | Dlugo$¢ splecionego warkocza 650 | 700 | 750 800 10
1b | Szerokos¢ warkocza (mierzona po srodku ditugosci) 30 30 30 30 3
1c | Dlugos¢ od ostatniego splotu do supta 40 40 40 40 2
1d | Dlugo$¢ od supta do wisiora 60 60 60 60 2
le | Dlugosc petelki 60 60 60 60 2
2 | Warkocz krétszy
2a | Dlugosé¢ splecionego warkocza 390 | 420 | 450 480 7
2b | Szerokos¢ warkocza (mierzona po $rodku dtugosci) 30 30 30 30 3
2c | Dtugosé koncowki od splotu warkocza do zapinki 20 20 20 20 3
2d | Dlugos¢ od ostatniego splotu do supta 40 40 40 40 2
2e | Dlugos¢ od supta do wisiora 60 60 60 60 2
2f | Dlugos¢ petelki 30 30 30 30 2
3 | Plecionka pojedyncza przewleczona przez ostatnie oczko warkocza
3a | Dlugo$¢ mierzona do zapinki | 880 [ 950 ] 1000 | 1050 | 8
4 | Plecionka pojedyncza uformowana w petle (wokoét ramienia)
4a | Diugo$é od i do zapinki | 800 [850] 1000 | 1050 | 10
5 | Zapinka
5a | Dlugosé 47 47 47 47 3
5b | Szerokosé 25 25 25 25 2
5c¢ | Dlugos¢ dziurki w zapince 20 20 20 20 2
6 | Wisior z beczutka
6a | Dlugos¢ | 90 |90 90 | 90 | 2

Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajacych poza rozmiary
zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedtug przekazanych wymiaréw faktycznych lub w

serwisie miarowym.
3. Opis wykonania
Wykonanie sznura obejmuje nastepujgce operacje:
+ ciecie plecionek i tasm wg wymiarow,
» opalanie,
+ splatanie,
* zamocowanie plecionek do zapinki,
* zamocowanie wisiora z beczutka,
* pakowanie.
4. Rodzaje szwoéw i Sciegéw maszynowych

Wymagane gestosci sciegoéw:

» stebnowych; 4+5 na 1cm,

Strona 8z 10




Dokumentacja techniczno- technologiczna Sznury
galowe

. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie wytgcznie wyroby w 1 stopniu jakosci.

Wisior metalowy powinien by¢ przymocowany do sznura w sposob trwaty, aby zabezpieczyé go
przed zerwaniem.

1. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji
Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan wydane przez
akredytowane laboratoria, potwierdzajgce spetnienie wymagan dla sktadu surowcowego plecionki

uzytej dla wykonania sznura.
Badania uznaje sie za aktualne, do 24 miesiecy od dnia ich wydania.

V.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

1. Etykietajednostkowa
Etykieta — naklejka — na worek foliowy powinna zawierac¢:

nazwe wykonawcy,
nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

date produkcji ( m-c i rok),
nr ZA zamawiajgcego,

» kod kreskowy wyrobu.

2. Etykieta zbiorcza
Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ nastepujgce informacje:

* nazwe i adres producenta,
* nazwe wyrobu,

+ ilose,

» data produkcji ( m-c i rok).
* nr ZA zamawiajgcego

3. Pakowanie
Sznury zapakowane w foliowe woreczki (do woreczka przymocowac etykiete jednostkowg) wigze
sie w paczki po 10szt., nastepnie uktada sie w kartonie po 100 sztuk. Karton nalezy zaklei¢
tasma, na bok kartonu naklei¢ etykiete zbiorczg.
Zamawiajgcy ma prawo, na wniosek Wykonawcy zezwoli¢ na inny sposéb pakowania wyrobu.

4, Przechowywanie

Wyrob nalezy przechowywac w suchych i ciemnych pomieszczeniach w kartonach maksymalnie
przez okres 5 lat.

Pomieszczenia powinny zabezpieczyé wyrdob przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.
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5. Transport

Zatadowanie, przewoz i wyladowanie powinny odbywaé¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

VI.GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

10.

11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczagc od daty podpisania
protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli Zamawiajgcego z
zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie .
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego tytutu
wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli dostarczony towar
ma wady zmieniajgce jego wartos¢ lub uzytecznos¢ wynikajacg z jego przeznaczenia, nie ma
wtasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego, albo jezeli dostarczono go w ilosci lub stanie
innym niz zaméwiono.
O wadach fizycznych wyroboéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnien. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokét reklamacji® wykonany przez Zamawiajacego, przekazany
Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobéw lub do dostarczenia wyrobow
wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwaranciji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast wyrobéw
wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili ich
dostarczenia. Wymiany wyroboéw Wykonawca dokona bez zadnej doptaty, nawet gdyby ceny ulegty
zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.
Utrata roszczen z tytutlu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwaranciji, jezeli
Wykonawca wade podstepnie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:
a. Rozpatrzy ,Protokét reklamacji” w ciggu 3 dni liczgc od daty jego otrzymania,
b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczagc od daty otrzymania ,Protokotu
reklamac;ji”,
c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaty one ujawnione lub na
wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,
d. Wyroby wolne od wad dostarczy na wilasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancjg, uprawniony
do gwaranciji nie mogt z niego korzystac,
Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu reklamacyjnego”,
jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okre$lonego w pkt. b.
Dokona stosownych zapisow w karcie gwarancyjnej, dotyczgcych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwarancji,
Ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu ujawnienia
wady,
Jezeli zamdwiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych kryteriow Zamawiajgcy
moze odméwié jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczyé towar wolny od wad.
Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidiowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwaranciji.
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