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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow

Klasa 45.11 |45111200-0 B.01.01 budowlanych
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
ziemnych wystepujgcych przy zadaniu: Przebudowa i rozbudowa istniejgcego budynku Oddziatu Leczniczo-
Rehabilitacyjnego w Grebaninie Samodzielnego Publicznego Zaktadu Opieki Zdrowotnej w Kepnie dz. nr 666;
identyfikator: 300801_2.0003.666; obreb ewidencyjny: 0003 Baranéw; Skwer Potworowskiego, 63-604 Grebanin,
woj.: wielkopolskie; gmina: Baranow - obszar wiejski,

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot
rozbiérkowych oraz robét ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres tych robét wchodza:
Rozebranie istniejgcych obiektow

Transport gruzu i materiatéw z rozbiérki.

1.4. Okredleni Wow:
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w
ST Wymagania ogolne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST.

2. Materiaty
Materiaty rozbidrkowe: gruz ceglany i betonowy, stal ksztattowa i zbrojeniowa, elementy metalowe, elementy drewniane,
szkto, papa, wetna mineralna, azbest itp. stanowig wtasnos¢ Wykonawcy, ktory przed ztozeniem faktury zobowigzany
jest dostarczy¢é dokumenty zwigzane z utylizacjg materiatéw zgodnie z ustawg o gospodarce odpadami zgodnie z
usta1.6. z dnia 27 kwietnia 2001 Dz.U. z 2001 nr 62 poz. 628 z pézn. zmianami. Kody odpadéw ;

-17 01 01 beton, gruz betonowy z rozbiérek i remontow

-17 01 02 gruz ceglany - 17 01 04 odpady zawierajgce gips

-17 01 05 odpady zawierajgce azbest

-17 02 01 drewno

- 17 02 02 szkto okienne

- 17 03 04 papa nawierzchniowa asfaltowa

- 17 04 05 obroébki z blachy ocynkowanej

- 17 06 05 wetna mineralna

- 17 07 01 gruz i materiaty z rozbiérek
Szczegb6lng uwage nalezy zwrdci¢ na azbest — jako material niebezpieczny dla srodowiska podlega ustawie :
Dz.U. z 2006 nr 149 p. 952 z p6zn. zmianami, o rejestracji, rodzaju iloSci oraz miejscu wystepowania substancji
stwarzajacych szczegolne zagrozenie dla sSrodowiska .
Elementy stalowe : ksztattowniki , stal zbrojeniowa — nalezy pocig¢ i wywiez¢ na ztom.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

Wykonywanie robo6t powinno by¢ prowadzone zgodnie z umowg, dokumentacjg projektowg, projektem organizacji robét i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do wykonywania robét, Wykonawca i Nadzor Techniczny powinni
zapoznac¢ sie dokladnie z catoscig dokumentacji projektowej oraz uzgodni¢ projekt organizacji rob6t (harmonogram),
wykonany przez Wykonawce.

Kierownik Budowy powinien doktadnie sprawdzi¢ otrzymang od Inwestora dokumentacje projektowg, przed jej
przekazaniem na budowe, w szczegdlnosci pod kgtem mozliwosci technicznych realizacji zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami BHP, rodzajem stosowanego sprzetu.

Wykonawca robét budowlanych powinien posiada¢ odpowiednie kwalifikacje, uprawnienia wykonawcze i doswiadczenie
w realizacji robét ujetych w zakresie niniejszego opracowania. Wykonawca powinien gwarantowaé prawidiowg realizacje
robot i wysoka jakos¢ ich wykonania.

Osoby nadzorujgce prowadzenie robét powinny posiadaé panstwowe uprawnienia budowlane w zakresie wykonawstwa
robot ujetych w projekcie budowlano — wykonawczym i ST.

5.2. Prace przygotowawcze:



Obszar robét nalezy oznakowaé zgodnie z wymaganiami BHP, zabezpieczy¢ przed dostepem os6b postronnych.
5.3.  Roboty rozbiérkowe
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie ze szczegétowymi harmonogramami rozbiérek, ktére stanowiag integralng
czes¢ dokumentacji wykonawczej.
1. Roboty nalezy rozpoczg¢ od odtgczenia wszystkich mediow , tj. instalacji elektrycznych , telefonicznych, c.o., wod-
kan. Nastgpnie zdemontowac osprzet.
2. Roboty rozbidérkowe nalezy wykonywac recznie przy uzyciu drobnego sprzetu i w taki sposéb aby zapewni¢
bezpieczenstwo osdb pracujgcych w poblizu.
3. Materiaty z rozbiorek i odpadowe (gruz budowlany) nalezy przenosi¢ na miejsce sktadowania recznie. Starac sie
zapewni¢ minimum hatasu i pylenia.
4. Wszystkie materiaty rozbidérkowe nalezy posegregowacé, a nastepnie wywies¢ z terenu budowy na miejsce utylizacji
lub sktadowania.
5. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47
poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych
Wszystkie elementy D-5 przewidziane do ponownego montazu i wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen, a uzyskane elementy Wykonawca, powinien przewiezé na miejsce wskazane przez inspektora
nadzoru.

4. Robot rzadkow
Obowigzkiem wykonawcy, po zakonczeniu robot, jest uporzadkowanie terenu. Usuniecie wszystkich pozostatych
materiatéw, zasypanie piaskiem nieréwnosci terenu powstatych przy rozbiérce fundamentéw, wyréwnaé teren bedacy
tymczasowym placem budowy.

6. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
Sprawdzenie i odbidr robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p. 10.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 00.00

Jednostkami obmiaru sa:

-[m2] rozbidrki pokrycia dachowego

-[m3] mechanicznej rozbidrki elementdéw konstrukcji betonowych zbrojonych
-[szt.] przecinanie poprzeczne palnikiem tlenowym stalowych stupéw

-[t] demontazu konstrukcji stalowej

-m3] gruzu zatadowanego i wywiezionego na wysypisko

-[t] stali i wywiezionej na sktadowisko

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Podstawa platnosci

- Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

- Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7.

- Ceny jednostkowe (obejmujgce zakres robot okreslonych w projekcie, specyfikaciji technicznej oraz przedmiarze roboét)
nalezy przyjmowac dla poszczegdlnych robét zgodnie z kosztorysem ofertowym.

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] rozbidrki pokrycia dachowego, rozebrania konstrukcji dachowych, rozebranie

mechaniczne podbudowy betonowej o grubosci 20 cm wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

» warto$¢ zuzytych materiatldw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na i z
terenu budowy,

« wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Placi sie za ustalong ilos¢ [m3] mechanicznej rozbiorki elementéw konstrukcji betonowych zbrojonych wg ceny

jednostkowej, ktdra obejmuje:

« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na i z
terenu budowy,

« warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [szt.] przecinanie poprzeczne palnikiem tlenowym stalowych stupéw wg ceny jednostkowe;j,

ktéra obejmuje:

« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« warto$§¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na i z
terenu budowy,

« wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.



Placi sie za ustalong ilos¢ [t] demontazu konstrukcji stalowej wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na i z
terenu budowy,

« warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Placi sie za ustalong ilos¢ [m3] gruzu zatadowanego i wywiezionego na wysypisko, wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- Ladowanie gruzu z hatdy na samochody samowytadowcze.

» Podgarniecie spycharka pozostatego gruzu pod koparke.

« Przewdz gruzu i jego wytadunek na odktadzie.

« ewentualna optata sktadowiskowa

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [t] stali i wywiezionej na sktadowisko, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- Ladowanie konstrukcji na samochody samowytadowcze.

« Przewdz konstrukcji i jej wytadunek.

- ewentualna optata skladowiskowa

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogéine.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.

BN - 77 /8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

Inne

. Dz. U. z 2004 r Nr 93, poz. 888 Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o zmianie ustawy — prawo budowlane

. Dz. U. z 2003 r Nr 120, poz. 1134 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie ksigzki
obiektu budowlanego.
Dz. U. z 2003 r Nr 207, poz. 2016 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane.
Tekst pierwotny: Dz. U. z 1994 r. Nr89, poz. 414 Tekst jednolity: Dz. U. z 2000 r. Nr106, poz. 1126
. Dz. U. z 2003 r Nr 120, poz. 1126 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informac;ji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
. Dz. U. z 2002 r Nr 108, poz. 953 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.
7Rozbidrka obiektow — Politechnika Wroctawska D-10.3.
. Dz. U. z 2001 r Nr 138, poz. 1554 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie
rodzajéw obiektéw budowlanych, przy ktérych realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego.
. Dz. U. 22002 r Nr 147, poz. 1229 Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowe;.
Tekst pierwotny: Dz. U. z 1991 r. Nr81, poz. 351
. Dz. U. 22001 r Nr 62, poz. 627 Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
. Dz. U. z 2003 r Nr 114, poz. 1078 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26
czerwca 2003 r. w sprawie szczegotowych wymagan dla niektérych produktéw ze wzgledu na ich negatywne
oddziatywanie na $rodowisko.
. Dz. U. 22001 r Nr 62, poz. 628 Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach.
* Dz. U. z 1995 r Nr 8, poz. 38 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 30 grudnia 1994
r. w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Roboty w zakresie przygotowania terenu pod

Klasa 45.21 145431200-9 B.01.02 budowe i roboty ziemne

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg roboty zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne w
przedsiewzieciu Przebudowa i rozbudowa istniejacego budynku Oddzialu Leczniczo-Rehabilitacyjnego w
Grebaninie Samodzielnego Publicznego Zaktadu Opieki Zdrowotnej w Kepnie dz. nr 666; identyfikator:
300801_2.0003.666; obreb ewidencyjny: 0003 Baranéw; Skwer Potworowskiego, 63-604 Grebanin, woj.:
wielkopolskie; gmina: Baranéw - obszar wiejski,

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 10.3

1.3. Zakres roboét objetych ST

Zakres robot objety niniejszg Specyfikacjg dotyczy prowadzenia robét drogowych i zagospodarowania terenu zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg - opis techniczny i rysunki i obejmuje:

wykonanie wykopdw w gruntach nieskalistych (kat. I-V),

profilowanie podtoza

roboty dodatkowe zwigzane z wywozem i sktadowaniem nadmiaru ziemi z nadktadu i wykopdéw

Wykopy fundamentowe

Wykopy i zasypanie wykopéw przy robotach instalacyjnych

roboty zwigzane z zebraniem zanieczyszczen po robotach i wywiezienie na wysypisko

VVVVVYY

1.4. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszgcych i rob6t tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszgce:

- inwentaryzacja powykonawcza

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych
mediéw potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie
zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na srodki transportowe - recznie

- utrzymanie urzadzen placu budowy

- pomiary do rozliczenia robét

- dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

- o$wietlenie i ogrzewanie pomieszczen pracowniczych

- doprowadzenie wody i energii elektrycznej do punktéw wykorzystania

- utrzymanie drobnych narzedzi

- usuwanie z obszaru budowy odpadoéw i zanieczyszczen

- Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowe;.
Wytyczenie charakterystycznych punktéw budowli w terenie i ustawienie reperéw roboczych powinno by¢
wykonane w nawigzaniu do geodezyjnie wyznaczonych punktéw sytuacyjnych i wysokosciowych oraz
pod nadzoremuprawnionego geodety. Robét pomiarowych Zamawiajgcy nie bedzie optacat odrebnie.
Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz
likwidacji wszystkich robot tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamodwienia. Robot
tymczasowych i prac towarzyszgcych Zamawiajgcy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.5. Informacje o terenie budowy

Ogdlne informacje dotyczgce terenu budowy podano w ST 00.00, Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, skladowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczeh w Srodowisku naturalnym. Powinny zostaé podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca. Wykonawca jest zobowigzany
do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i prywatnej. Odpowiada za ochrone instalacji na
powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne. Potwierdzone przez wladze bedace wiascicielami instalacji informacje na
temat instalacji Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego, zapewni ich wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora i zainteresowane witadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy
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dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.6. Definicje okreslen podstawowych.
Glebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej dna robot ziemnych po wykonaniu warstwy ziemi urodzajne;j.
Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.
Wykop $redni - wykop, ktdérego gteboko$¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.
Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypdw, potozony w obrebie obiektu kubaturowego.
Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypoéw, potozone
poza placem budowy.
Odkfad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntdw pozyskanych w czasie wykonywania wykopéw, a
nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.

2. Materiaty

Materialy uzyte do budowy powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych, a w
przypadku braku normy powinny odpowiada¢ warunkom technicznym wytwdrni lub innym umownym warunkom. Do
wykonania rob6t drogowych i zagospodarowania terenu nalezy stosowa¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, opisem
technicznym i rysunkami.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-00.00. “Wymagania ogoéline”.

Do wykonania wykopéw mechanicznych i przemieszczania gruntu oraz do zageszczania moze by¢ stosowany sprzet:
« Koparki,

« Spycharki

« Réwniarki,

« Walce statyczne, wibracyjne lub plyty wibracyjne,

- Inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora.

Do wykonania wykopow recznych i przemieszczania gruntu oraz do zaggszczania moze by¢ stosowany sprzet:
« Rowniarki,

« Walce statyczne, wibracyjne lub ptyty wibracyjne,

« Inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora..

4. Transport

Transport zgodnie z warunkami ogélnymi ST-00.00. Do transportu materiatéw nalezy uzy¢ takich srodkéw transportu,
jak:

> samochdéd dostawczy

> samochod samowytadowcezy 5 t

> samochod samowytadowczy 5-10 t
Do przewozu wszelkich materiatéw sypkich jak piasek, tluczen kamienny, stosowane bedg samochody samowytadowcze
- wywrotki. Samochody skrzyniowe do przewozu kostki, kraweznika, cementu. Uzyte Srodki transportu muszg by¢
sprawne technicznie. Transport cementu musi odbywaé sie w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Transport kruszywa musi sie odbywaé srodkami transportu zabezpieczajgcymi kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami.
Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora nadzoru.

5. Wykonanie roboét

5.1. Zasady prowadzenia robo6t robot ziemnych

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznos$¢ w calym okresie prowadzenia robét, a naprawa
uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztaltowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od
dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce. Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o
réznym stopniu przydatnosci do innych robdét ziemnych byly odspajane oddzielnie, w sposdb uniemozliwiajgcy ich
wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw
geotechnicznych, wymaga zgody Inspektora. Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny by¢
bezposrednio wbudowane w nasyplub przewiezione na odktad. O ile Inspektor dopusci czasowe sktadowanie
odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem. Jezeli na terenie robot
ziemnych zostang stwierdzone urzadzenia podziemne, nie przewidziane w Dokumentacji Projektowej (instalacje
wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe, elektryczne), albo niewybuchy lub inne pozostato$ci wojenne, wéwczas
roboty nalezy przerwac¢ i powiadomi¢ o tym Inwestora, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu
postepowania z instytucjami sprawujgcymi nadzor nad tymi urzgdzeniami.

Roboty przygotowawcze-odtworzenie osi trasy i punktéw wysokosciowych, usuniecie drzew i krzewéw, zdjecie warstwy
humusu, oraz ew. rozbiorki elementow drog i ulic nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i odpowiednimi
wymaganiami przedmiotowych STB.

5.2. Zdjecie warstw humusu
Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy zaktadaniu trawnikow, sadzeniu
drzew i krzewow oraz do innych czynnosci okreslonych w dokumentacji projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru
humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Humus nalezy
zdejmowaé mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W wyjagtkowych sytuacjach, gdy zastosowanie
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maszyn nie jest wystarczajgce dla prawidtowego wykonania robdt, wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa robdt (zmienna grubos¢ warstwy humusu, sgsiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowaé reczne
wykonanie robét, jako uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdjg¢ z powierzchni catego pasa robét ziemnych oraz w innych miejscach okreslonych w
dokumentacji projektowej . Grubos$¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od gtebokosci jego zalegania) powinna by¢
zgodna z ustaleniami dokumentacji projektowej, wedtug faktycznego stanu wystepowania. Stan faktyczny bedzie
stanowit podstawe do rozliczenia czynno$ci zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny by¢ przez Wykonawce
tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy
zdejmowaé humusu w czasie intensywnych opaddéw i bezposrednio po nich, aby unikng¢ zanieczyszczenia gling lub
innym gruntem nieorganicznym.

5.3. Wykopy
Wykopy powinny by¢ wykonywane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystgpi¢ natychmiast do
wykonania przewidzianych w nich rob6t budowlanych i zasypania ich gruntem odpowiednim do tego celu. W czasie
wykonywania robdt, Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo obszaru przylegtego do wykopdéw, wraz ze
znajdujgcymi sie tam budowlami.
Odbidr wykopdw koniecznie z udziatem specijalisty gruntoznawcy. Wykopy sposobem recznym nalezy wykonywac:
-w przypadkach wystepowania zinwentaryzowanych urzgdzen podziemnych,
-w dolnej strefie wykopdw liniowych, gdzie wymagana jest nienaruszona struktura gruntu podfoza.

Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi.
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy wykonac¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie
realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do projektu.

Zabezpieczenie skarp wykopow.
Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5

Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynoszg 10 cm.

Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia

powinna by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej

poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z inspektorem nadzoru celem podjecia odpowiednich
decyzji.

5.4. Doktadnos$¢ wykonania roboét

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub nasypie, od osi projektowanej nie powinny by¢ wieksze niz 10 cm.
Roéznica w stosunku do projektowanych rzednych robot ziemnych nie moze przekraczaé + 1 cm i -3 cm. Szeroko$c¢
gornej powierzchni korpusu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 10 cm, a krawedzie korony
drogi nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rozni¢ sig od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej tangensem kata.
Maksymalne nierébwnosci na powierzchni skarp nie powinny przekracza¢ 10 cm przy pomiarze fatg 3- metrowa, albo
powinny by¢ spetnione inne wymagania dotyczgce nieréwnosci, wynikajgce ze sposobu umocnienia powierzchni skarpy.

5.5. Profilowanie podfoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Nalezy usung¢
btoto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktére ma by¢ profilowane
nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych
podioza. Zaleca sie aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne
podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidziany do
profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gteboko$¢ co najmniej 10 cm, dowiez¢ dodatkowy grunt
spetniajacy wymagania obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia. Jezeli rzedne podtoza przed
profilowaniem nie wymagajg dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed przystgpieniem do profilowania
oczyszczonego podioza jego powierzchnie nalezy dogesci¢ 3-4 przejsciami Sredniego walca stalowego, gtadkiego lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inspektora. |

Do profilowania podtoza stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inspektora. Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego
zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od
podanego w PW.

5.6. Warunki wykonania podkfadu :
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
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(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.
(4) Catkowita grubo$c¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien byé mniejszy od Js=0,95 wedtug proby normalnej Proctora.

5.7. Zasypki
Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia inspektora nadzoru co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych
w nim robét.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkéw
materiatow budowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,40 m - przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi.

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95
wg proby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie
powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

5.8. Roboty porzgdkowe.
. Powstate po rozbidrce wykopy zasypa¢ gruntem piaszczystym z ubijaniem warstwami. « Teren oczys$ci¢ z resztek
materiatow i splantowac a gruz zostanie wywieziony i zutylizowany w
certyfikowanym punkcie odbioru gruzu.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

W czasie robét ziemnych Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ kopie ich
wynikéw do Inspektora Nadzoru. Badania kontrole Wykonawca powinien wykonywaé w zakresie i z czestotliwoscig
gwarantujgcg zachowanie wymagan dotyczacych jakosci robét i wymaganych niniejszg Specyfikacijag.

Wyniki badan nalezy wpisywa¢ do:

« dziennika laboratoryjnego Wykonawcy,

« dziennika budowy,

« protokotéw odbioréw robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu

6.2. Kontrola wykonania wykopow — czestos¢ badan i pomiaréow Kontrola wykonania wykopdéw polega na
sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentac;ji

projektowej i STB.

. Dokfadnos¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie).

Szerokos$¢ korpusu ziemnego nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 10 cm. Szerokos¢ dna
rowdw nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm. Rzedne korony korpusu ziemnego nie mogg
rézni¢ sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1 cm. Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia
projektowanego o wiecej niz 10% wartosci pochylenia wyrazonego tangensem kata. Nierébwnosci skarp, mierzone tatg 3-
metrowg, nie mogg przekracza¢ 10 cm.

Spadek podtuzny powierzchni korpusu ziemnego lub dna rowu, sprawdzony przez pomiar niwelatorem rzednych
wysokosciowych, nie moze dawac roznic, w stosunku do rzednych projektowanych, wiekszych niz -3 cm lub +1 cm.
Odchylenie osi korpusu ziemnego nie moze roézni¢ sie od projektu wiecej niz 10 cm.

6.3. Dokladnos¢ wykonania robét ziemnych.

Dopuszczalne odchytki od ustalen projektu wynosza:

« 0,002 — dla spadkéw terenu,

« #4cm — dla rzednych w siatce kwadratow 40x40m,

» +2cm — dla rzednych dnia wykopu pod fundamenty,

« 15cm — w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna >1,5m
« 5cm — w wymiarach w planie wykopu o szeroko$ci dna <1,5m

6.4. Kontrola usuniecia humusu

Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu. W szczegoélnosci kontroli
podlega zgodno$¢ wykonania robot z Dokumentacjg Projektowa, tj: - powierzchnia zdjecia humusu, - grubo$¢ zdjetej
warstwy humusu,

- prawidtowos$¢ spryzmowania humusu.

6.5. Badanie i pomiary wykonanego wyprofilowanego podioza

« Zageszczenie podioza

« Cechy geometryczne

« Réwnosc¢ -Nierownosci profilowanego i zageszczonego podioza nalezy mierzy¢ tatg co 20 m w kierunku podtuznym.
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ tatg co najmniej 10 razy na 1 km. Nierbwnosci nie mogg przekracza¢ 2
cm.Spadki poprzeczne - Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomocg 4-metrowej faty i poziomicy co najmniej 10 razy
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na 1 km i dodatkowo we wszystkich punktach gtéwnych tukéw poziomych: na poczatku i kohcu kazdej krzywej
przejsciowej oraz na poczagtku, w srodku i na koncu kazdego tuku kotowego. Spadki poprzeczne podtoza powinny by¢
zgodne z Dokumentacjg Projektowa z tolerancjg + 0,5%.

« Uksztattowanie osi wyprofilowanego koryta - Uksztattowanie osi nalezy sprawdza¢ w punktach gtéwnych trasy i w
innych dodatkowych punktach, rozmieszczonych nie rzadziej niz co 100 m. O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w
stosunku do osi projektowanej o wigcej niz 3 cm.

« Szerokos¢ wyprofilowanej powierzchni - Szerokos$¢ nalezy sprawdzac co najmniej 10 razy na 1 km.

6.6. Wykonanie podktadéw i nasypéw
Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podktad

- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu
- sposob i jakos¢ zageszczenia

6.7. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubos$¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki
- sposob i jako$¢ zageszczenia

7. Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST 00.00

Jednostkami obmiaru sa:

-[m3] wykopdéw w gruntach kat Il

-[m3] gruntu zatadowanego i wywiezionego na wysypisko

-[m3] mechanicznie profilowanego podtoza,

-[m3] reczenie profilowanego podtoza,

-[szt] wykopdw w gruntach kat 11l

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w Specyfikaciji ST-00.00.

8.1.Zgodnosc¢ robot z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora.

8.2.0dbiér robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.
Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajacych zakryciu sg nastepujace dane i dokumenty:
« dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,
- dane geotechniczne zawierajace informacje o rodzaju gruntu, w ktérym wykonywane byty roboty
« Dziennik Budowy.
Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inspektora.

8.3. Odbior koncowy
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przediozone nastepujgce dokumenty:
« wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw
- protokoty wszystkich odbioréw robét zanikajgcych

9. Podstawa platnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ [m3] wykopow w gruntach kat Ill, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« wartos¢ zuzytych materiatédw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,

« wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Placi sie za ustalong ilos¢ [m3] gruntu zatadowanego i wywiezionego na wysypisko, wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

« tadowanie ziemi z hatdy na samochody samowytadowcze.

« Podgarniecie spycharka pozostatej ziemi pod koparke.

« Przewoz ziemi i jej wytadunek na odkladzie w miejscu wbudowania.

« ewentualna optata sktadowiskowa

Placi sie za ustalong ilos¢ [m3] mechanicznie profilowanego podfoza, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
« Profilowanie podtoza.
» Zageszczanie podtoza.
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Placi sie za ustalong ilos¢ [m3] reczenie profilowanego poditoza, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
« Profilowanie podtoza.
« Zageszczanie podtoza.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ [szt] wykopdw w gruntach kat 1, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

« wartos¢ zuzytych materiatédw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,

« wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

« koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. Przepisy zwigzane

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub odpowiednimi normami
Krajéw UE lub beneficjentdéw Programu Phare w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo

Normy

PN-B-06050: 1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.
PN-S-02205: 1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania 01.1998
PN -S-02204 Drogi samochodowe. Odwodnienie drég. 12.1997
PN-74/S-96017 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z ptyt kamienno-betonowych i betonowych
PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy, okreslenia.

Q. Drogi samochodowe. Podbudowa z chudego betonu. Wymagania i
PN-S-96013 badania.12.1997
PN-S-06102 I132ro1g€|a§?mochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
PN-74/S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu asfaltowego.

PN-67/S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno — bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych.

PN-60/B-11100 Materiaty kamienne. Kostka drogowa.

BN-80/6775-03 Prefgbrykaty budpwlane z b_etonu. Elementy pg\_/vierzchni drég, L_Jlic,

parkingdw, torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikéw.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okres$lenia symbole i opis gruntéw
PN-65/B-06714 Kruszywa mineralne. Kruszywo kamienne, budowlane. Badania techniczne
Inne

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138 poz. 935 jt.).
Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz.2275).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.)

Dokumentacja warsztatowa
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Klasa 45.23 [45223100-7 'B.02.01 'Montaz konstrukcji stalowych

1. Wstep
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem Niniejszej SST sg wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem i montazem konstrukcji stalowych Przebudowa i rozbudowa istniejacego budynku Oddziatu Leczniczo-
Rehabilitacyjnego w Grebaninie Samodzielnego Publicznego Zaktadu Opieki Zdrowotnej w Kepnie dz. nr 666;
identyfikator: 300801_2.0003.666; obreb ewidencyjny: 0003 Baranéw; Skwer Potworowskiego, 63-604 Grebanin,
woj.: wielkopolskie; gmina: Baranow - obszar wiejski,

1.2. Zakres stosowania STB.

Specyfikacja techniczna jest czescig Dokumentacji Projektowej niezbednej przy realizacji i odbiorze robét wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STB.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci potrzebnych do wykonania montazu stalowych wyrobéw konstrukcyjnych i
dodatkowych, typowych i wykonanych na indywidualne zaméwienie i obejmuja:

- montaz balustrad stalowych,

- montaz drabin wej$ciowych;

- montaz masztu antenowego;

- montaz krat stalowych;

- montaz innych elementéw stalowych wg dokumentac;ji projektowe;j;

- transport oraz montaz konstrukcji stalowej za pomocg spawania przygotowanie powierzchni pod zakotwienia;
- wykonania i montaz podkonstrukgiji i rusztu stalowego na dachu pod urzgdzenia

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykornczeniowych i branzowych, etc. muszg byé przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.4. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszace:

- geodezyjne wytyczanie elementéw konstrukcji

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- inwentaryzacja powykonawcza

- wykonanie tymczasowych przytgczy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych mediow
potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na srodki transportowe - recznie

-utrzymanie urzgdzen placu budowy

-pomiary do rozliczenia robot

-dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

-utrzymanie drobnych narzedzi

-usuwanie z obszaru budowy odpaddw i zanieczyszczen

-optata za wjazd samochodoéw ciezarowych do miasta, ktdrych obcigzenie na 0$ przekracza obowigzujgce przepisy
-wykonanie drég tymczasowych

-Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich elementow
robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej. Wytyczenie charakterystycznych
punktéw budowli w terenie i ustawienie reperéw roboczych powinno by¢ wykonane w nawigzaniu do geodezyjnie
wyznaczonych punktow sytuacyjnych i wysokosciowych oraz pod nadzorem uprawnionego geodety. Rob6t pomiarowych
Zamawiajgcy nie bedzie optacat odrebnie. Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie
nadajgcym sie do uzytku oraz likwidacji wszystkich robot tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu
zamowienia. Rob6t tymczasowych i prac towarzyszgcych Zamawiajgcy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.5. Informacje o terenie budowy

Ogolne informacje dotyczace terenu budowy podano w STB 0.0. Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt.
1.4.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczeh w Srodowisku naturalnym. Powinny zostaé podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
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pozaru. Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robét norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony $rodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne. Potwierdzone przez wtadze bedace
wiascicielami instalacji informacje na temat instalacji Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego, zapewni ich witasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspodtpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji robot
Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5.1. Wymogi formalne

Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny byé zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiadciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢é wykonania.

- Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkéw oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w pkt. 1.5.2.

- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢é zgodne z wymogami norm:

* PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

* PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe

Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytwoérce i montazyste w s$wiadectwa jakosci
wykonania.

1.5.2. Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji — przed przystgpieniem do danego rodzaju robdt muszg by¢ sporzgdzone nastepujgce
dokumentacje uzupetniajace:

- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej,

- technologia spawania,

- 0goIny projekt organizacji budowy

- projekt organizacji montazu.

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ miedzy innymi:

- dobdr parametrow spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne, pétautomatyczne,
automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i dla prac montazowych,

- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen spawalniczych, a takze
najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajgce winne by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektow.

1.6. Nazwy i kody roboét objetych zaméwieniem

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich cze$ci oraz
roboty w zakresie inzynierii Igdowej i wodnej,

45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

1.7. Definicje okreslen podstawowych.

Okreslenia podstawowe w niniejszej STB sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdine.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Materiaty zastosowane muszg mie¢ certyfikat zgodnosci i by¢ oznaczone znakami CE, lub mie¢ deklaracje zgodnosci.
Na budowe moga by¢ przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedtug

specjalnej dokumentacji zawartej w PWr, dotyczacej odstepstw od projektu zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru i
Projektanta. Dopuszczone sg do wbudowania wytacznie materiaty, ktérych wprowadzenie na rynek jest zgodne z
postanowieniami Ustawy o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881). Stal wbudowana w konstrukcje
musi posiadac¢ atest hutniczy.

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominigtych w niniejszym opracowaniu
elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu
i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robét.

Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
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1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach S235JR i S235JRH wg PN-EN 10025-2:2007 Wyroby
walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych
¢ Dwuteowniki wg PN-EN 10025-2:2007
®  Ceowniki wg PN-EN 10025-2:2007
* Blachy
a) Blachy uniwersalne
b) Blachy grube wg PN-EN 10029:1999/Ap1:2003
a) Prety okragte wg PN-H-93200-00:1975
2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane s3g jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe
i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX, St3SY.
3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025-2:2007
— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretéw powinna byé bez pekniec,
pecherzy i naderwan.
— Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia
i pekniecia widoczne gotym okiem.
— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypukfosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o gruboéci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki
o grubosci wigkszej.
4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien byé
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
— znak wytwércy
— profil
— gatunek stali
— numer wyrobu lub partii
— znak obrébki cieplnej.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwoérni wraz z oswiadczeniem wytwérni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

taczniki

Jako tgczniki wystepujg potgczenia spawane lub potagczenia na Sruby.
® Materiaty do spawania konstrukgcji ze stali
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-M-69430:1991. Zastepczo mozna stosowac¢ elektrody ER-346 lub ER-
546. Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukgji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:
— zaswiadczenie jakosci
— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.

*  Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) $ruby z tbem szesciokgtnym srednio doktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11

dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-l|

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

- wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) sruby fundamentowe zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokagtne - wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN

(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-M-82009:1979

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-M-82018:1979

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2. Zamoéwienia na materiaty spawalnicze
Zamoéwienia na materiaty spawalnicze sktada Wytwdrca konstrukcji u zaakceptowanego przez Inspektora Producenta.
Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcéw i przechowywania atestow potwierdzajgcych

spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej. Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow Wytwaérca
materiatéw spawalniczych przeprowadza na witasny koszt. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii
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materiatéw spawalniczych. Materiaty pochodzgce z zapasow Wytwércy konstrukgji stalowej powinny by¢ atestowane na
koszt wiasny Wytworcy konstrukcji w zakresie ustalonym przez Inspektora.

Materiaty do potaczen spawanych odpowiednie do gatunkéw stali tgczonych elementéw bedg okre$lone w projekcie
technologii spawania i musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora.

Powinny one spetnia¢ wymagania nastepujgcych norm:

- elektrody wg PN-M-69430:1991 i PN-M-69433, PN-EN ISO 3580:2008 Materiaty dodatkowe do spawania — Elektrody
otulone do recznego spawania fukowego elekirodg metalowg stali odpornych na pefzanie — Klasyfikacja

- druty spawalnicze wg PN-M-69420 Druty i prety stalowe do spawania.

PN-EN ISO 17634:2006 Materialy dodatkowe do spawania — Druty proszkowe do spawania tukowego w ostonie gazow
stali odpornych na petzanie — Klasyfikacja

PN-EN ISO 18273:2007 Materiaty dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe, druty i prety do spawania aluminium i
stopéw aluminium — Klasyfikacja.

PN-EN ISO 24598:2008 Materiaty dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe lite, druty elektrodowe proszkowe i
kombinacje elektroda-topnik do spawania fukiem krytym stali zarowytrzymatych — Klasyfikacja

PN-EN ISO 17632:2011 Materialy dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe proszkowe do spawania tukowego
elektrodg metalowg, w ostonie gazu i bez ostony gazu, stali niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja

- topiki do spawania tukiem krytym PN-EN 760:1998

- topiki do spawania zuzlowego PN-M-69356:1967

Wytwérca powinien przestrzegaé okreséw waznoéci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy. Materiaty
spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.
taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny byé
oddzielone od pozostatych. Elektrody otulone powinny posiada¢ otuling nieuszkodzona, centryczna, niezattuszczong i
niezawilgocong. Przed przystgpieniem do spawania elektrody nalezy wysuszy¢. Zaleca sie

suszenie w temp. 120+180 °C w czasie 1+2 godzin.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow

Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowe)),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyroboéw,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia.

Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatow.

2.4 Warunki przechowywania materiatow i wyrobow

Materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materiatdw i wyrobéw opakowanych powinno by¢é kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby
konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych

opakowaniach w temperaturze powyzej +5-C a ponizej +35-C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogéine”.
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac Zurawi, wciggarek, dzwigdéw, podnosnikow i innych urzgdzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajg przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.
3.2. Sprzet do robét spawalniczych.

¢ Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zigczy zgodnie z technologig

spawania i dokumentacjg konstrukcyjng.
® Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
® Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg.
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¢ Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
— spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych
— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
— stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora.

3.3. Sprzet do potaczen na sSruby

Do scalenia elementéw nalezy stosowac¢ dowolny sprzet.
. .
Wymagania ogdlne dotyczgce srodkéw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

W czasie przewozu materiatdw nalezy je ustawia¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j,
obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig ich przesunigcia podczas transportu.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad
gruntem na odpowiednich podporach.

4.1. Transport zewnetrzny konstrukcji stalowej

4.1.1. Transport konstrukcji

Elementy konstrukcji o przekroczonej skrajni nalezy przewozi¢ po uzyskaniu zgody zarzadu drogi -

GDDKIA, ZDW lub innych jednostek administrujgcej drogami i ulicami.

Konwdj przewozacy czesci ponadwymiarowe konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany
samochdd pilotujgcy. Wszystkie elementy konstrukcji powinny byé tadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby
mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformac;ji i

uszkodzen. Zalecone jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana.

W trakcie transportu nalezy chronic:

- elementy stykow montazowych,

- powtoki antykorozyjne,

- sworznie zespalajgce.

Wskazane jest podanie przez Wytworce konstrukcji sposobu transportu i sktadowania elementéw. Elementy powinny
posiada¢ wyrazne oznakowanie okreslajgce umieszczenie elementéw w montowane] konstrukcji. Sposéb mocowania
elementéw musi wyklucza¢ mozliwos$¢ przesunigcia, przewrdcenia lub zsuniecia w czasie transportu.

4.1.2. Odbiér konstrukcji po roztadunku

Odbior konstrukcji stalowej powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora i powinien by¢ przez
Inspektora zaakceptowany. Wytwodrca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy. Z dostawy wytaczone sg farby i
materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty
opisujgce zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw.

4.1.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zatozonej w
Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekraczaé odchytek podanych w niniejszej
SST. Po ewentualnych ustaleniach z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej, czy odchyiki i
uszkodzenia wptywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inspektora podejmie decyzje o ich pozostawieniu
wzglednie usuwaniu. Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektora uzna za konieczne, to Wytwdrca przedstawi
Inspektorowi do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektora moze zastrzec, jakich
prac nie mozna wykonywac bez obecnosci przedstawiciela Inspektora. Koszt prac ponosi Wytwoérca konstrukgji, a do ich
wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgleddéw technicznych. Po zakonhczeniu prac
Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora. Jesli po prostowaniu (usuwaniu
odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czes¢) zostaje zdyskwalifikowany.

4.2. Transport na placu budowy

4.2.1. Transport poziomy

Sposéb zatadowania i umocowania elementéw konstrukcji na $rodki transportu powinien zapewnia¢ ich statecznos¢ i
ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2.2. Transport pionowy elementow konstrukgiji

Uchwyty do zamocowania nie powinny by¢ znieksztatcone lub wygiete. Podnoszone elementy powinny by¢
zabezpieczone przed odksztatceniem, na przykiad przez zastosowanie podktadek drewnianych pod peta lub haki
podnoszgce elementy z uzyciem odpowiednich zawiesi, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa.

4.2.3. Sktadowanie elementéw konstrukcji stalowej

Elementy nalezy uktada¢ na podkiadach drewnianych dla zabezpieczenia od zetknigcia z ziemia, zalania woda i
gromadzenia sie wody w zagtebieniach konstrukcji. Przy uktadaniu elementdw w stosy pionowe nalezy stosowac
odpowiednio roztozone podktadki drewniane miedzy elementami, dla zabezpieczenia elementéw przez odksztatceniami
wskutek przegiecia lub docisku oraz zachowac odstepy umozliwiajgce bezpieczne podnoszenie elementéw. Przy
sktadowaniu elementéw w bazach (magazynach) na dluzszy okres czasu nalezy przeprowadzi¢ okresowa kontrole
elementéw, zwracajgc szczegolna uwage na zabezpieczenie przed korozja
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty konstrukcji stalowych.

5.1. Wykonawstwo warsztatowe
5.1.1. Zakres wykonywanych robé6t wytworni

Na podstawie dostarczonej Dokumentacji Projektowej Wytworca konstrukcji stalowe sporzadzi i przedstawi do akceptacji
Inspektora dokumentacje wykonawczg konstrukcji stalowej, w oparciu, o ktéra bedzie realizowana konstrukcja.
Dokumentacja wykonawcza zawiera :

- rysunki warsztatowe,

- program wytwarzania i scalania konstrukcji w Wytwaérni,

- program montazu i scalania konstrukcji na budowie.

- program zapewnienia jako$ci zabezpieczenia antykorozyjnego.

5.1.2. Rysunki warsztatowe

Rysunki warsztatowe powinny by¢ opracowane z uwzglednieniem podniesien wykonawczych wg PN-S-10052:1982
Obiekty mostowe — Konstrukcje stalowe — Projektowanie oraz powinny uwzgledniaé przygotowanie elementow
wysytkowych do transportu i montazu. Tolerancje wymiaréw liniowych do 1,0 mm. Zatgcznikiem do rysunkéw
warsztatowych powinno by¢ zestawienie ciezardw i powierzchni elementow konstrukcji. W rysunkach powinien byc¢
okreslony rodzaj obrébki cietych powierzchni.

5.1.3. Program wytwarzania konstrukcji w Wytwaorni

Rozpoczecie rob6t moze nastagpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu robaét.

Program sporzadzany jest przez Wytworce i powinien zawierac:

- harmonogram realizacji robét,

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji (np.
spawaczy),

- informacje o dostawcach materiatéw,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

- projekt technologii spawania,

- harmonogram i sposéb przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych w specyfikacjach,

- inne informacje zadane przez Inspektora,

- ewentualne zgtoszenia potrzeby zmian.

Program musi uwzglednia¢ spetnienie wszystkich ustalen zawartych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacjach i
powinna znalez¢ sie w nim pisemna deklaracja Wytworcy o szczegétowym zapoznaniu sie z Dokumentacjg Projektows i
Szczegodtowymi Specyfikacjami Technicznymi.

Projekt technologii spawania winien zawierac:

- metode spawania, sprzet i materiaty,

- kolejno$¢ wykonywania spoin,

- pozycje tgczonych elementéw przy spawaniu,

- przygotowanie brzegéw elementéw i rowkéw do spawania,

- rodzaje obraébki spoin,

- metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewniaé minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen. Wytwdrca winien
wykona¢ rysunki warsztatowe na wiasne potrzeby. Jeéli jakas czynnos¢ technologiczna nie jest okreslona w
Dokumentacji Projektowej, lub zachodzi konieczno$¢ zmiany w technologii Wytwoérca musi uzyskaé akceptacje
Inspektora. W trakcie wykonywania konstrukcji stalowej w Wytworni wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia
Dziennika wytwarzania konstrukcji.

5.1.4. Obrébka elementéow

5.1.4.1. Sprawdzenie wymiaréw wyroboéw i prostowanie

Przed przystgpieniem do wytwarzania konstrukcji nalezy sprawdzi¢ gatunki, asortymenty, wtasnosci, wymiary i
prostolinijnos¢ uzywanych wyrobéw ze stali konstrukcyjnych. Bez uprzedniego prostowania mogag byé uzyte wyroby,
ktorych odchytki wymiardw i ksztattow nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.2.

5.1.4.2. Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami projektu technicznego z zachowaniem wymagan PN-S-10050:1989 pkt.
241.1.
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5.1.4.3. Prostowanie i giecie elementéw

Wytworca powinien w obecnosci Inspektora a wykonaé prébne uzycie sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia
elementéw. Roboty mogg by¢ kontynuowane jezeli pomierzone w prébnym uzyciu odchytki nie przekrocza wartosci
podanych w PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.2. Wystgpienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu jest niedopuszczalne i
powoduje odrzucenie wykonywanych elementéw. Podczas giecia nalezy przestrzega¢ zalecen PN-S-10050:1989 pkt.
2.4.1.2.

5.1.4.4. Czyszczenie powierzchni i brzegéw przed spawaniem

Przed przystgpieniem do skiadania konstrukcji Inspektora przeprowadza odbiér elementdéw konstrukcji w zakresie
usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegdéw stykowanych z zachowaniem
wymagan PN-S-10050:1989, PN-M-04251:1987, PN-EN ISO 4287:1999/AC:2009 i PN-EN I1SO 9013:2008.

5.1.5. Sktadanie konstrukcji
5.1.5.1. Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Projektem technologii
spawania. Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie
kwalifikacyjnym kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Konstrukcja powinna by¢ podzielona zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg na zespoty spawalnicze, ktérych wymiary ograniczajg mozliwosci transportu. Nalezy dgzyc,
by jak najwieksza czes$¢ spoin byla wykonywana automatycznie, a zwlaszcza spoiny tgczace pasy ze s$rodnikiem.
Spawanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.4 4.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z Projektem technologii
spawania. Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badania spoin i udostepni¢ ich wyniki do kontroli Inspektorowi. Badania
spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych wg PN-EN 970:1999 PN-EN 970:1999/
Ap1:2003 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zigczy spawanych. Badania wizualne prowadzi Inspektor. Badania
radiofotograficzne i ultradzwiekowe zgodnie z PN-M-69776:1987 Spawalnictwo. Okre$lanie wysokosci wad spoin na
podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie kwalifikujgcego wytwoérnie. Inspektor moze nakazaé wykonanie
spoin prébnych przez spawaczy i ich kontrole. Inspektor uprawniony jest do zarzadzenia dodatkowych badan spoiwa i
ztagczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania potwierdzajgce jako$¢ robot spawalniczych
prowadzi¢ nalezy wedtug PN-S-10050:1989 pkt. 3.2.8 i 3.2.9. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petna
dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokotow oraz przekazaé jg Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego
konstrukgiji.

5.1.5.2. Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem zgodnosci ksztattu
geometrycznego z Dokumentacjg Projektowa. Wszystkie odchyiki wigksze od dopuszczalnych musza byé usuniete.
Projekt technologiczny prostowania konstrukcji zgodny z punktami 2.4.1.2, 2.4.2.8, 2.6.8 i 2.8 normy PN-S-10050:1989
zawierajgcy zakres robot przygotowuje Wytworca i przedstawia do zaakceptowania Inspektorowi.

Operacja usuwania odksztatlcen spawalniczych odbywaé sie powinna w obecnosci Inspektora i by¢ zgodna z
zaleceniami PN-S-10050:1989. Wystagpienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie prostowania
powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.1.6. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspétpracy z betonem
Nalezy zastosowac taczniki zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
5.1.7. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka

W Wytworni nalezy wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej przewidziane w Dokumentaciji
Projektowej .

5.2. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
5.2.1. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie robot moze nastagpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu montazu.

Program sporzgdzany jest przez Wykonawce montazu i powinien zawieraé:

- harmonogram terminowy realizacji,

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,

- projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosci scalania zgodny z Dokumentacjg Projektowa,
- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podpierana podczas montazu w innych miejscach niz
przewiduje Dokumentacja Projektowa,

- projekt technologiczny wykonania ptyty pomostowej,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

- projekt technologii spawania,

- projekt rusztowan montazowych,
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- sposob zapewnienia badan ujetych w specyfikaciji,

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb zatrudnionych przy montazu,

- inne informacje zadane przez Inspektora.

Program winien zawiera¢ réwniez protokét odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz musi uwzgledniaé spetnienie
wszystkich ustalen zawartych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacjach. Projekt montazu konstrukcji stalowej nalezy
uzgodni¢ z Projektantem.

Projekt technologii spawania winien zawierac:

- metode spawania, sprzet i materiaty,

- kolejnos¢ wykonania spoin,

- pozycje tgczonych elementéw przy spawaniu,

- przygotowanie brzegow elementéw i rowkéw do spawania,

- rodzaje obrdbki spoin,

- metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen. Jesli jakas technologia
nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii, Wytwérca
musi uzyskac akceptacje Inspektora. Projekt rusztowan powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych,
odpowiadajgcych warunkom PN-EN 1993-1-6:2009, PN-EN 1993-1-6:2009/NA:2010, PN-EN 1993-1-6:2009/Ap1:2010
Eurokod 3 — Projektowanie konstrukcji stalowych — Czes$¢ 1-6: Wytrzymatos¢ i statecznos$é konstrukcji powtokowych
Ustalona konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na sity wywotywane obcigzeniami od montowanej
konstrukcji stalowej, od pracujgcych na niej ludzi oraz od ciezaru narzedzi, materiatbw pomocniczych i urzgdzen.
Konstrukcja rusztowan powinna umozliwiaé fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$é ich uzycia. Sruby, klamry lub
inne urzadzenia tgczgce powinny zapewni¢ sztywne potgczenie elementdéw rusztowan.

5.2.2. Sktadowanie i transport elementéw konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytworcy
konstrukcji stalowej, aby mogt dokonac roztadunku dostarczonej konstrukcji stalowej i usungé ewentualne odksztatcenia
powstate w trakcie transportu. Plac sktadowy powinien byé wolny od wody. Konstrukcje nalezy uktadaé na placu budowy
z uwzglednieniem projektu montazu i kolejnosci poszczegolnych faz montazu. Konstrukcje nalezy uktada¢ na
podkfadach drewnianych, betonowych lub podktadach kolejowych.

Sposoéb uktadania konstrukcji powinien zapewniac:

- jej statecznos¢ i nieodksztatcalnose,

- dobre przewietrzanie elementdéw konstrukcyjnych,

- dobra widoczno$¢ oznakowania sktadowanych elementéw,

- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen, itp.,

- dobry dostep do kolejno montowanych elementéw.

Nalezy dazy¢, aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach), podparte w weztach.
Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ich ostatecznego potozenia nalezy wykonywaé zgodnie z punktem 4
niniejszej specyfikacji.

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate podczas sktadowania i transportu wewnetrznego muszg by¢ ocenione przez
Inspektora i w razie koniecznosci element by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy.

5.2.3. Wykonanie rusztowan montazowych

Wykonanie rusztowan montazowych powinno zapewniaé prawidtowy dostep do kazdego styku konstrukcji
wykonywanego na budowie. Konstrukcje stalowa przeset nalezy montowac¢ z uzyciem rusztowan montazowych, ktére
zostang wykorzystane réwniez przy betonowaniu ptyt pomostu. Przy budowie rusztowan dla montazu konstrukcji
stalowych nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢ ich wykorzystania do prac malarskich. Budowe rusztowan i pomostéw nalezy
prowadzi¢ zgodnie z projektem rusztowan oraz wg wymagan PN-M-48090:1996,PN-EN 1004:2005,PN-EN12811-1:2007.

5.2.4. Wykonanie potaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologii spawania zawierajgcego
kolejnos¢ wykonywania spoin. Potgczenia montazowe nalezy wykona¢ zgodnie z ww. projektami. Spawane styki
montazowe szczepne mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanych w projekcie technologii
spawania, a szczegolnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz ostonie od wiatréw.

5.2.5. Wykonanie potaczen stalych spawanych na miejscu budowy.

Wszystkie spoiny wykonywane na budowie musza by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jesli zachodzi
potrzeba wykonania dodatkowych spoin musi by¢ to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do Dziennika Budowy.
Spawanie nieprzewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych do podnoszenia lub zamocowania
wymaga zgody Inspektora. Inspektor moze zazgda¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przespawania uchwytéw
montazowych. Wszystkie prace spawalnicze nalezy powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym
aktualne uprawnienia. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach
krétkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, na diugich spoinach co 1 m. Nalezy prowadzi¢ Dziennik spawania.
Przed przystgpieniem do robdt spawalniczych nalezy sprawdzi¢ kwalifikacje spawaczy. Wskazane jest wykonanie spoin
probnych. Przy wykonywaniu spawania na montazu podczas opaddéw atmosferycznych, mzawki lub mgty, miejsce
spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic, a w przypadku wiekszej wilgotno$ci wzglednej powietrza niz 80%
nalezy zaniechaé spawania. Prace spawalnicze nalezy prowadzi¢ w temperaturze powyzej 5 C. Powierzchnie fgczonych
elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszczen do czystego metalu. Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢é podpawane lub wykonanie takg
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technologia, aby gran byta jednolita i gladka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna
wielko$¢ podtopienia lub wklesnigcie granic w podpionie wg klasy wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej jakosci i W2 dla
ztaczy normalnej jakosci wg PN-EN 970:1999. Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiadac klasie wadliwosci
ztacza R1, a wszystkie spoiny normalnej jakosci w konstrukcjach mostowych wadliwosci ztgcza R2 wg PN-EN
12517-1:2008. Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac klasie W2 wg PN-EN 970:1999. Spoiny powinny posiadac
klase zgodna z Dokumentacjg Projektowg i projektem montazu. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu i
ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.4.4. Koncowe badania spoin powinny byé
przeprowadzone nie wczesniej niz po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badanie spoin polegajgce na ogledzinach i
makroskopowych badaniach nieniszczgcych wg PN-CR 12361:2002 , PN-EN12517-1:2008,PN-EN12517-2:2008
prowadzi Inspektor. Koszt badan radiofotograficznych i ultradzwiekowych ponosi Wykonawca, a wykonywac je mogg
jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora. Badanie potwierdzajgce jakos¢ robot spawalniczych prowadzi¢ wg
PN-S-10050:1989 punkty 3.2.8 i 3.2.9.

Wykonawca rob6t montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badah w postaci radiograméw oraz
protokotéw i przekazac ja Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukgiji.

Wymagania ogdélne dotyczgce kontroli podano w STB 0.0 ,Wymagania ogolne”.
6.1. Program zapewnienia jakosci.

Program zapewnienia powinien by¢ potwierdzony odpowiednimi badaniami laboratoryjnymi. Konstrukcja stalowa
podlega kontroli w nastepujacym zakresie;

- biezacej kontroli wykonawstwa w wytwérni

- sprawdzenia stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robo6t malarskich

- biezacej kontroli prac montazowych

- kontroli jakosci spawania.

6.1. 1. Kontrola konstrukcji stalowej

® Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny bys odebrane komisyjne pod wzgledem:
- kompletnosci dostawy,
- zgodno$ci elementéw z Dokumentacjg Projektows,
- pod wzgledem stanu technicznego,
- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,
- kompletno$ci dokumentacji,
- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B-06200:2002
® Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym
w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
®* Elementdw konstrukcji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty. Ewentualne
niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy usung¢ przed montazem.

6.1.2. Tolerancja wymiaréw

6.1.2.1.Uwagi ogoine

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje inacze;.
6.1.2.1.1. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukgji.

® W zakresie montazu konstrukcji stalowe;j:
- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,
- wykonanie pomiaréw sprawdzajgcych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do
wielkosci okreslonych w projekcie
- sprawdzenie poprawnosci wykonania potgczen, stykow montazowych i kotwienia,
- sprawdzenie wpiséw w Dzienniku budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu (podlewki,
regulaciji, stezenia itp.)
- tolerancje i dopuszczalne odchyiki elementow stalowych wg PN-B-06200:2002:
- potozenie potaczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm
- poziom belki: +/- 10mm
- réznica poziomow na koncach belek - mniejsza z wartosci: dtugo$é/500 lub 10mm
- poziomy sagsiednich belek: +/- 10mm
- odlegtos¢ miedzy sgsiednimi belkami: +/- 10mm
- poziomy sasiednich stropow: +/- 10mm
® W zakresie potgczen Srubowych:
- zastosowanie w pofgczeniach wtasciwych $rub,
- jakos¢ wyrobow srubowych,
- przygotowania powierzchni styku,
- sprawdzeniu szczelnosci potaczenia srubowego szczelinomierzem,
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- sprawdzenie wielkosci skrecenia Srubami sprezajgcymi dokonuje sie w ilosci 10% $rub, a jezeli liczba Srub
jest mniejsza niz 20 — dwa potgczenia,
- sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokonaé¢ zgodnie z PN-B-06200:2002.

® Kazda czynno$¢ kontroli lub odbioru musi byé przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim
protokotem.

6.2. Potagczenia spawane

Styk spawany nalezy wykonaé z takg doktadnoscig, aby wzajemne przesuniecia stykajgcych sie elementéw nie
przekraczaty 1 mm. Badanie materiatdw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy majg one atesty wydane przez
wytwornie tych materiatdéw, gwarantujgce zgodnosé z przedmiotowymi normami podanymi w punkcie 2.3.9 normy PN-
S-10050:1989 oraz czy okres waznosci gwarancji nie zostat przekroczony. Jezeli warunki te nie sg spetnione materiaty te
mozna zastosowac¢ po wyrazeniu zgody przez Inspektora i po wykonaniu nakazanych przez niego badan. Wszystkie
spoiny czotowe w elementach konstrukcji powinny by¢, zgodnie punktem 2.4.4.4 normy PN-S-10050:1989,
przeswietlane wg PN-EN 970:1999 zgodnie z planem przeswietlen na catej dtugosci, a radiogramy powinny da¢ wyniki
nie gorsze od klasy B wadliwosci wg PN-EN 12517-1:2008. Spoiny pachwinowe powinny by¢ poddane ogledzinom
zewnetrznym i badaniom ultradzwigkowym wg PN-EN ISO 17640:2011 i powinny da¢ wyniki nie gorsze od klasy
wadliwosci dla spoin nosnych wg PN-EN ISO 11666:2011.

Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinach lub w materiale w ich sgsiedztwie. Na podstawie radiograméw oraz
wad spoin okreslonych i wykrytych przeswietlaniem nalezy okresli¢ klase spoin. Klasa spoiny powinna by¢ wpisana do
protokotu badan spoiny. Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku ogledzin lub przeswietlania jako wadliwe lub nie
spetniajgce wymagan nalezy usunaé w sposéb nie powodujgcy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych
naprezen. Powtorne wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownym badaniom w petnym zakresie.
Badania spoin i ztgczy spawanych przeprowadza¢ zgodnie z punktami 3.2.7 i 3.2.8 PN-S-10050:1989. Maksymalne
przesuniecie fgcznikow zespalajgcych od zaprojektowanego wynosi 2,5 mm pod warunkiem zachowania wymaganych
odlegtosci.

6.3. System kontroli materiatéw prowadzony przez Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ do akceptacji system kontroli materiatdw przywozonych do wbudowania na
miejscu budowy. Kontrola materiatéw musi by¢ poparta odpowiednimi dokumentami, takimi jak deklaracje zgodno$ci,
atesty, itp. wymaganymi przez Prawo Budowlane.

Z.WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczace przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach [Mg].

Jednostkami obmiaru jest metr biezgcy (m) osadzenia katownika na Scianie kanatu
Jednostkami obmiaru jest metr kwadratowy (m2) przykrycia kanatu kablowego blachg
Jednostkami obmiaru jest metr kwadratowy (m2) rusztu technicznego na dachu

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce odbioru robot podano w STB 0.0 ,Wymagania ogoélne”.

8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STB oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.2. Odbior robot warsztatowych

1.0dbiory czesciowe

- odbior warsztatowo wykonanej konstrukcji

- odbiodr scalania konstrukcji na montazu

2.0dbiér koncowy

- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

atestacje materiatow

sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi

sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania

sprawdzenie wynikéw kontroli spoin i kontroli ich szczelno$ci

sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

- Odbiér zakonczony winien byé sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé wszelkie niezbedne
dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze $wiadectwo jakosci wykonania wystawione przez wytworce.

8.3. Odbioér rob6t montazowych
Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytworni.

8.4.0dbior koncowy

Odbidér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w Dzienniku Budowy zakonczenia robot
montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych robét zawartych w umowie.
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Zakres czynnos$ci odbioru koncowego okreslony jest w PN-B-06200:2002 specyfikacji Wymagania Ogélne oraz w
Kontrakcie.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogodlne".

Placi sie za ustalong ilos¢ [Mg] wykonania konstrukcji stalowej, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- prace przygotowawcze,

- dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

- opracowanie Programu wytwarzania konstrukcji w Wytwdrni wraz z Projektem technologii spawania,
- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

- badanie ksztattownikéw i blach i ich oczyszczenie,

- frezowanie i ciecie ksztattownikow i blach,

- obrobka maszynowa: pasowanie, ukosowanie,

- scalenie elementdw i ich spawanie,

- w czesci przebudowanej wykucie bruzd i gniazd, wklejenie kotew oraz wykonanie podlewek cementowych (wg.PW)
- montaz prébny konstrukcji,

- wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw okreslonych w specyfikacji lub nakazanych przez
Inspektora,

- oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu;

- obrébka krawedzi pasow (struganie).

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ [m] osadzonych katownikdéw ,wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- montaz katownikow,

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] przekrycia kanatu blachg ,wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatdéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- przekrycie blachy,

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania rusztu stalowego na dachu pod urzadzenia ,wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie rusztu stalowego,

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow) w tym:

10.1. Normy.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe
PN-B-06200:2002/Ap1:2005 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru -- Wymagania
podstawowe

® PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek walcowane na goraco -
Tolerancje ksztattu i wymiaréw
PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco - Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy
PN-EN 10060:2006 Prety stalowe okragte walcowane na gorgco ogolnego zastosowania -- Wymiary i tolerancje
ksztattu i wymiaréw

®  PN-M-69430:1991 Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogdlne wymagania i
badania
PN-M-82009:1979 Podktadki klinowe do dwuteownikow
PN-EN ISO 2560:2010 Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego spawania tukowego
elektrodg metalowg stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Klasyfikacja

® PN-EN ISO 636:2008 Materiaty dodatkowe do spawania -- Prety, druty i stopiwa do spawania elektrodg
wolframowg w ostonie gazu obojetnego stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Klasyfikacja

® PN-EN ISO 14343:2010 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe, tasmy elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali nierdzewnych i zaroodpornych -- Klasyfikacja
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® PN-EN ISO 14341:2011 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe i stopiwo do spawania
tukowego elektrodg metalowg w ostonie gazu stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Klasyfikacja

® PN-EN 1993-1-6:2009 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢ 1-6: Wytrzymatos¢ i
statecznos$¢ konstrukcji powtokowych

® PN-EN 1993-1-6:2009/NA:2010 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-6: Wytrzymatos$c i
stateczno$c¢ konstrukcji powtokowych

®  PN-EN 1993-1-6:2009/Ap1:2010 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukgji stalowych -- Cze$¢ 1-6: Wytrzymatos$¢
i statecznos$c¢ konstrukcji powtokowych

® PN-EN 970:1999 Spawalnictwo -- Badania nieniszczace ztgczy spawanych -- Badania wizualne

® PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo -- Badania nieniszczace ztagczy spawanych -- Badania wizualne

® PN-EN 12517-1:2008 Badania nieniszczgce spoin -- Cze$¢ 1: Ocena zigczy spawanych ze stali, niklu, tytanu i
ich stopow na podstawie radiografii -- Poziomy akceptacji

¢ PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane -- Warunki wykonania i odbioru -- Wymagania podstawowe

® PN-B-06200:2002/Ap1:2005 Konstrukcje stalowe budowlane -- Warunki wykonania i odbioru -- Wymagania
podstawowe

®* PN-EN ISO 17640:2011 Badania nieniszczgce spoin -- Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych

® PN-EN ISO 11666:2011 Badania nieniszczace spoin -- Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych -- Poziomy
akceptaciji

®* PN-EN 10029:2011 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wigkszej — Tolerancje wymiaréw i
ksztattu

®* PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

*  PN-M-69430:1991 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i
badania.

*  PN-EN 26157-3:1998 Czesci ztgczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne specjalnego
stosowania.

® PN-EN 20898-7:1997 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych. Proba skrecania i minimalne momenty
skrecajgce dla Srub i wkretéw o srednicach znamionowych od 1 mm do 10 mm.

® PN-EN 20898-2:1998 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych. Nakretki z okreslonym obcigzeniem prébnym.
Gwint zwykly.

®* PN-M-82018:1979 Podkfadki klinowe do ceownikéw.

PN-EN 760:1998 Materiaty dodatkowe do spawania. Topniki do spawania tukiem krytym. Oznaczenie.

PN-M-69356:1967 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe — Konstrukcje stalowe — Wymagania i badania.

PN-M-04251:1987 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci liczbowe

parametrow

® PN-EN ISO 4287:1999/AC:2009 Specyfikacje geometrii wyrobéw — Struktura geometryczna powierzchni:
metoda profilowa — Terminy, definicje i parametry struktury geometrycznej powierzchni.

® PN-EN ISO 9013:2008 Ciecie termiczne — Klasyfikacja ciecia termicznego — Specyfikacja geometrii wyrobu i
tolerancje jakosci.

*  PN-S-10052:1982 Obiekty mostowe — Konstrukcje stalowe — Projektowanie.

® PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe — Konstrukcje stalowe — Wymagania i badania.

®  PN-M-69776:1987 Spawalnictwo. Okreslanie wysokos$ci wad spoin na podstawie gestosci optycznej obrazu na

radiogramie

*  PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania wizualne

® PN-EN 1004:2005 Ruchome rusztowania robocze wykonane z prefabrykowanych elementéw konstrukcyjnych.
Materiaty, wymiary, obcigzenia projektowe, wymagania bezpieczenstwa i warunki wykonania i ogélne zasady
projektowania

®* PN-EN 12811-1:2007 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy — Cze$¢ 1: Rusztowania — Warunki
wykonania i ogolne zasady projektowania.

® PN-EN 12517-1:2008 Badania nieniszczgce spoin — Czes$¢ 1: Ocena ztgczy spawanych ze stali, niklu, tytanu i
ich stopow na podstawie radiografii — Poziomy akceptaciji.

®* PN-CR 12361:2002 Badania niszczace spoin materiatbw metalowych. Odczynniki do badarh makroskopowych i
mikroskopowych

®* PN-EN 12517-1:2008 Badania nieniszczace spoin — Cze$¢ 1: Ocena zlgczy spawanych ze stali, niklu, tytanu i
ich stopow na podstawie radiografii — Poziomy akceptaciji.

® PN-EN 12517-2:2008 Badania nieniszczgce spoin — Czes$¢ 2: Ocena zlgczy spawanych z aluminium i jego
stopdw na podstawie radiografii — Poziomy akceptacji

¢ PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru Wymagania podstawowe.

®* PN-EN ISO 17640:2011 Badania nieniszczace spoin — Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych

®* PN-EN ISO 11666:2011 Badania nieniszczgce spoin — Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych — Poziomy
akceptaciji

10.2. Przepisy zwigzane

¢ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138 poz. 935 jt.).

® Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogdinym bezpieczenstwie produktow (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 poz. 2275 z
pézn. zm.).
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568630&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568630&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568630&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=563465&page=1
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=567311&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=567311&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=567311&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=566160&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=566160&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=566160&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476594&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476594&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=489984&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=489984&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=555439&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=555439&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=555439&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=479167&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=479167&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=488116&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=488116&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=488116&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568633&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568633&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568628&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568628&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568628&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=468917&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=487618&page=1

® Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.).
®* Dokumentacja warsztatowa

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci
za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub

metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Klasa 45.26 |45262300-4 | B.02.02 |Roboty zbrojarskie

1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z
wykonaniem zadania Przebudowa i rozbudowa istniejagcego budynku Oddziatu Leczniczo-Rehabilitacyjnego w
Grebaninie Samodzielnego Publicznego Zakladu Opieki Zdrowotnej w Kepnie dz. nr 666; identyfikator:
300801_2.0003.666; obreb ewidencyjny: 0003 Baranéw; Skwer Potworowskiego, 63-604 Grebanin, woj.:
wielkopolskie; gmina: Baranow - obszar wiejski,

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg robot zwigzanych z:
> przygotowaniem zbrojenia
> montazem zbrojenia
> kontrola jako$ci robét i materiatow
> montaz nadprozy stalowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzgdzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
- roboty budowlane przy wykonywaniu robét zbrojarskich - nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem robot zbrojarskich zgodnie z ustaleniami projektowymi,
- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,
- procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢, ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje poszczegdine
operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,
- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentac;ji technicznej zawierajgce dane opisujgce przedmiot i
wymagania jakosciowe wykonanych robot zbrojarskich.

1.4. Ogélne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodno$¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji ST-00.00 - ,Wymagania ogdlne".

2. Materiaty.

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215; PN-91/S-10042 i PN-EN
1992-1-1.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

Materiaty do wykonania robét betonowych i zelbetowych poszczegdlnych obiektéw nalezy stosowaé zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg - opisem technicznym i rysunkami:

Zastosowany asortyment stali:

1. Stal zbrojeniowa BS500 ( A-llIN ), S235JRG2 ( A-l)

2. Stal konstrukcyjna S235JR, S355JR

3. Sprzet

Przygotowanie zbrojenia ma sie odbywac przy zastosowaniu specjalistycznych urzgdzen (gietarki, prosciarki,
zgrzewarki, spawarki, nozyce) stanowigcych wyposazenie zbrojarni. Sprzet powinien by¢ sprawny oraz posiadaé
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi oraz spetnia¢ wymagania BHP. Sprzet uzywany do przygotowania i montazu
zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Osoby obstugujgce sprzet powinny byé odpowiednio
przeszkolone.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania srodkéw transportu podano w ST 00.00. “Wymagania ogélne”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny odbywac¢ sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.
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5. Wykonanie robot

5.1. Warunki ogélne wykonania robét

Ogodlne warunki wykonania robé6t podano w ST.00.00. “Wymagania ogdine”.
Wykonanie robét powinno byé¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostanie przez Inspektora
nadzoru.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN 91/S-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

5.2.2. Czyszczenie pretow.

W przypadku skorodowania pretéow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym wymagania
punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzic ich czyszczenie. Rozumie si¢ ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od
przyjecia stali na budowie do jej wbudowania. Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢
preparatami rozpuszczajgcymi tluszcz. Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg
stodka. Stal pokryta tuszczgcy sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko
zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg
réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.3. Prostowanie

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekracza¢ 4 mm. Dopuszcza
sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkdw, prostowarek i wciggarek.

5.2.4. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie w tym
celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych
nozy Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym. Nalezy ucina¢ prety krotsze od dtugosci podanej w
projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgie¢.

Wydtuzenia pretéw (cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kgt podaje ponizsza tabela.

Tabela 1 - Wydtuzenia pretéw ( cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Kat odgiecia
Srednica preta [mm] Kat odgiecia

45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5

5.2.5. Odgiecia pretéw i haki

Minimalne Srednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/S-10042)

Tabela 2 - Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Stal zebrowana

Srednica preta
zaginanego mm

Rak<400 MPa

400 < Rak < 500 MPa

Rak > 500 MPa

D<10 do = 3d d0 =4d d0 =4d
10<d<20 d0 = 4d d0 = 5d d0 = 5d
20<d<28 do = 6d do=7d d0 = 8d
D>28 d0 = 8d - -

d - oznacza srednice preta

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d. Na zimno, na
budowie mozna wykonywaé odgiecia pretéw srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna Srednica odgiecia pretéw zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie
mniejsza niz :

> 5d dla stali klasy A-I

> 10ddla stali klasy A-lli A-llI
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W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagiecia ulegajg jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac $rednice zagigcia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakow.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgiec) pretow na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogoine

Wymaga sie nastepujgcej klasy stali : A-l, A-1l i A-lll, (PN-91/S-10041, PN-89/M-84023/06), dla elementéw nosnych.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze
ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczgcej sie rdzy. Nie mozna wbudowywaé
stali zatluszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali,
ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali; zmiany te wymagajg zgody pisemnej Inspektora nazoru.

Koncowki drutéw wigzatkowych muszg byé odgiete do srodka betonowanego elementu.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosic¢ co najmniej:

> Cmin>0 jezeli dg,32 mm
> Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm

Przed betonowaniem zbrojenie powinno byé odebrane przez Inspekora nazoru i odbiér wpisany do dziennika
budowy.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Szkielety zbrojenia powinny byé¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz.

W szkieletach tych wezty na przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie
na podwajny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6 mm. W miejscach osadzenia
rur zbrojenie rozcig¢ i odgigc.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 3.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujgce wytyczne:

> dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé
3% réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm

> dopuszczalna roznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekracza¢ 25 mm

> liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w

stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce.

> Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym
precie, réznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi w siatce nie powinny przekracza¢ 5 cm

> réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac 2 cm.

Tabela 3 - Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L — dtugos¢ preta wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
L . . dlaL<05m 10 mm
c?l?rgeléelgﬁe(g;)g;:vhgﬁ?éigejtosunku do potozenia dla05m<L<15m 15 mm
daL>15m 20 mm

Usytuowanie pretow
otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5mm
wymagan projektu)

. . . - dlah<0.5m 10 mm
gldecmhglnetral)e plusowe (h — jest catkowitg gruboscig dla05m<h<15m 15 mm
dah>15m 20 mm
a<0.05m 5mm
odstepy pomiedzy sagsiednimi rownolegtymi pretami (a— (3 < 0.20 m 10 mm
jest odlegtosciag projektowang pomiedzy powierzchniami
przylegtych pretéw) a<040m 20 mm
a>040m 30 mm
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b<0.25m. 10 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w b <0.50 m. 15 mm
kazdym punkcie zbrojenia (b — oznacza catkowitg
grubos¢ lub szerokos¢ elementu) b<15m. 20 mm
b>1.5m. 30 mm

5.3.2. Montowanie zbrojenia

taczenie pretow za pomoca spawania
Dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:

czotowe, elektryczne, oporowe,

naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

VYVVVV

taczenie pojedynczych pretéw na zaktad bez spawania

Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.

Skrzyzowania pretow
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretdw o srednicy do 12 mm. Przy $rednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli podano w Specyfikacji ST-00.00.
Kontrola stawionego zbrojenia polega na:

> sprawdzeniu wymiaréw zgodnie z projektem

> zewnetrznych ogledzinach potgczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia
> sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu

> dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ wartosci z tabeli 3.

7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 00.00 :Wymagania ogdéine”.

Jednostka obmiarowg jest tona (t) stali konstrukcyjnej bez zaktadow i pretéw montazowych.

Wielkosci obmiarowe robot zbrojarskich okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét
8.1. Odbiér deskowania nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt zbrojarskich

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakrysiu
8.3.1. Dokumenty i dane.

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:
- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacijg
projektowg i ST,
- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot
8.3.2. Zakres robot

Zakres robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty.

8.4. Odbiodr koncowy

Odbidr korncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia robot
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie
podlega odbiorowi.
Odbidr powinien podlega¢ sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektows,

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne”.
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9. Podstawa ptatnosci

Cena wykonania 1 t zbrojenia obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostarczenie materiatu,
czyszczenie i przygotowanie zbrojenia
montaz zbrojenia

testy i pomiar zgodnie z pkt. 6 ST

VYVVVV

10. Przepisy zwigzane
Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-89/H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-82/H-93215. Walcéwka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-84/H-9300 Walcéwka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych zwyklej jakosci i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-80.H-04310. Proba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
Wydawnictwa Normalizacyjne "ALFA". Warszawa 1992.

PN-91/S-10041. Konstrukcje mostowe z betonu sprezonego. Wymagania i Badania. Wyd. Norm.
Warszawa 1992.

Y VVV VYVVV

Inne

> [1] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591. Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku
10425.0/10425.9, importowana z CiSFR. IBDiIM Warszawa 1992.

> [2] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891. Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS
0 uzebrowaniu wedtug normy DIN488. ITB. Warszawa 1992.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Klasa 45.26 |45262300-4  |B.02.03 'Betonowanie

1. Wstep.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
betoniarskich wystepujgcych przy przedsiewzieciu Przebudowa i rozbudowa istniejacego budynku Oddziatu
Leczniczo-Rehabilitacyjnego w Grebaninie Samodzielnego Publicznego Zaktadu Opieki Zdrowotnej w Kepnie dz.
nr 666; identyfikator: 300801_2.0003.666; obreb ewidencyjny: 0003 Baranéw; Skwer Potworowskiego, 63-604
Grebanin, woj.: wielkopolskie; gmina: Baranéw - obszar wiejski,

1.2. Zakr wani T
Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie betonu w
elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w
ST Wymagania ogdlne.

1.5. Slne wymagani Z robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST .

2. Materiaty.

Do wykonania robét przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych materiatow:
1. Beton konstrukcyjny C20/25, C30/37, C50/60

2. Beton podtoza C12/15

3. Stal zbrojeniowa BS500 ( A-llIN ), S235JRG2 ( A-l)

4. Stal konstrukcyjna S235JR, S355JR

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-
B-30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,,25" - do betonu klasy B7,5-B20

marki ,,35" - do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra Komunikacji wymaga sie, aby
cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym skfadem:

- Zawartosc¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartos$¢ alkaliow do 0,6%

- Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%.

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN- 76/
P- 79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢é umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajgcy nastepujace dane:

oznaczenie

nazwa wytworni i miejscowosci

masa worka z cementem

data wysyiki

termin trwatosci cementu

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN-EN
147-2.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN- EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i
PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
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Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni mozna wykonaé
tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli obejmujgce;:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub
magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania i
wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego
sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych $cianach)

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed
Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

Po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposéb umozliwiajgcy
jej tatwe rozréznienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze
marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001

- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

3. Sprzet.

Do wykonania robot zelbetowych , przewiduje sie wykorzystanie nastepujgcego sprzetu:
. Wycigg jednomasztowy o udzwigu do 0,5t

. Wibrator butawowy do betonu

. Pompa do betonu na podwoziu samochodowym

. Zuraw budowlany

. Szalunki systemowe stalowe z podporami stalowymi o regulowanej wysokosci

System deskowan z drabinami wejsciowymi, poreczami oraz platformg betoniarskg. Ostona drabiny skonstruowana w
taki sposob aby spetniata dwie funkcje jednoczesnie, zabezpieczata przed upadkiem oraz oferowata powierzchnie
robocza.

Standardowe elementy uzupetnione pomostami roboczymi, drabinami wejsciowymi oraz poreczami tworzg gotowe do
przestawiania zespolone jednostki.

Wszystkie roboty deskowaniowe przeprowadzi¢ nalezy z kompletnie zabezpieczonego pomostu roboczego.

Montaz przeprowadzi¢ nalezy na elementach lezgcych:

1. Ustawianie poreczy.

2. Rozkfadanie pomostu.

3. ontaz zastrzatéw.

4. Montaz drabiny.

4. Transport.

(1) Srodki do transportu betonu

* Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

* llos$¢ "gruszek" nalezy dobrac¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia + 15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C
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30 minut przy temperaturze otoczenia + 30°C
5. Wykonanie robét.

9.1, Zalecenia ogdlne.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206- 1:2003 i PN-63/B-0625I.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej.
(1) Dozowanie sktadnikéw:
Dozowanie sktadnikdw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:
2% - przy dozowaniu cementu i wody
3% - przy dozowaniu kruszywa
Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sig¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikéw
Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac¢ wytgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolno spadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.
(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem,
czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkitadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos$é otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku
gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji technologicznej, ktéra powinna
uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:
- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy, bgdz tez za posrednictwem rynny,
- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,
- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach
0 grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych goéra i dotem nalezy stosowacé belki wibracyjne.
(4) Zageszczanie betonu.
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz
0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokosé 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujgcym.
Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac sie jednakowymi
drganiami na catej dtugo$ci.
Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
sekund.
Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,56 m w
kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.
(5) Przerwy w betonowaniu.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardniatego ze Swiezym przez:
- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,
- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie
odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczehnstwa
pracy.
(7) Pobranie prébek i badanie.
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Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badanh laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowacé plan kontroli jakos$ci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegow technologicznych,

.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki nowej i wigzanil n
(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywac¢ wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera
oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze + 20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
(2) Zabezpieczenie podczas opadéw
Przed przystagpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni Swiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres
pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjg¢ dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgc;ji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczgc¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy
na dobe).

Nanoszenie bfon nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng
warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN- EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji

UtoZzony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejgcego nalezy rozpoczgé po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpic¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

.5. Wykanczani wierzchni beton
(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujgce wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien migedzy ziarnami kruszywa, przetoméw i
wybrzuszen ponad powierzchnie,
pekniecia sg niedopuszczalne,
rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min.
2,5cm, pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz
2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,
réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-69/B-10260, tj. wypukfosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm,
(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po
rozebraniu szalunkoéw,
raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic i uklepac, aby otrzymaé réwng
i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow.
wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac¢ wilgotng szczotkg
aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

Usuwanie szalunkéw powinno odby¢ sie pod scistym nadzorem technicznym.
Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
Podczas robot betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

. jakosci sktadnikow betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania

. dozowania sktadnikow mieszanki betonowej

. jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania
. cech wytrzymatosciowych betonu
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. prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowywania oraz czesciowegolub catkowitego
obcigzenia konstrukcji.

Kontrola wytrzymato$ci betonu na Sciskanie powinna by¢ przeprowadzana na probkach pobranych przy danym
stanowisku betonowania. Liczba prébek nie powinna by¢ mniejsza niz: 1 probka na 50m3 betonu, 3 prébki na dobe oraz
6 probek na partie betonu.
Badania kontrolne betonu
Dla okres$lenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w czasie betonowania pobiera¢ prébki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15cm  w ilo$ci nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobow,

- 1 probka na 50 m3 betonu,

- 3 prébki na dobe,

- 6 probek na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i
bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosé
nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukg;ji.

6. Kontrola jakosci.
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami.
Roboty podlegajg odbiorowi.

Poszczegdlne etapy wykonania robot zelbetowych powinny byé odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
W szczegdlnosci odbiorowi podlega :

e Montaz szalunkow

e \Wykonanie i montaz zbrojenia zgodnie z dokumentacjg projektowg

e Jakos$¢ uzytego betonu ( prébki badane na Sciskanie )

e Wibrowanie betonu

e Pielegnacja betonu

Odbiory te powinny znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednimi wpisami do Dziennika Budowy.

Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatéw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika
Budowy.

7. Obmiar robét.
Jednostkami obmiaru s3a:

- Dla montazu stropu -m2
- Dla montazu zbrojenia -t
- Dla robdt Zzelbetowych -m3

- Dla schodéw zelbetowych w hollu  -kpl.

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét.
. 1. dlne z ioru robd no w ST — 0 Wymagani dlne.
Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

.2. Sprawdzenie jako$ci wykonanych robé imuj ne:
- prawidtowos$ci wymiaréw elementu zgodnie z projektem,
- prawidtowosci potozenia elementu w obiekcie
- jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia , jednolitosci struktury, widocznych wad i uszkodzen,
- tgczna powierzchnia rakéw i rys nie powinna by¢ wigksza niz 1 % catkowitej powierzchni danego elementu,
- stwierdzone raki winny by¢ zaprawione zaprawg cementowg,
- zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstonigte

9. Podstawa ptatnosci.

- Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdéine” pkt 9.

- Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

- Ceny jednostkowe (obejmujgce zakres robét okreslonych w projekcie, specyfikacji technicznej oraz przedmiarze robét)
nalezy przyjmowac dla poszczegdlnych robdt zgodnie z kosztorysem ofertowym.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatos$ci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasow

wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

35



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Klasa 45.26 45262500-6 | B.02.04 | Roboty murarskie | murowe
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru muréw z
materiatdw ceramicznych wystepujgcych przy przedsiewzieciu Przebudowa i rozbudowa istniejgcego budynku
Oddziatu Leczniczo-Rehabilitacyjnego w Grebaninie Samodzielnego Publicznego Zaktadu Opieki Zdrowotnej w
Kepnie dz. nr 666; identyfikator: 300801_2.0003.666; obreb ewidencyjny: 0003 Baranéw; Skwer Potworowskiego,
63-604 Grebanin, woj.: wielkopolskie; gmina: Baranéw - obszar wiejski,

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie muréw
zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:

- Sciany z pustakow ceramicznych klasy 15 Mpa;

- Sciany z bloczkéw betonowych klasy 20 Mpa;

- Kominy wieloprzewodowe z pustakow prefabrykowanych,

- Scianki dziatowe z pustakéw ceramicznych, 10 Mpa;

1.4. OkreSleni wowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w
ST Wymagania ogolne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST.
2. Materiaty.

2.1. Woda zarobow: nu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

Wymiary: 18,8x49,8x24,9 cm,

Klasa wytrzymatosci 15

Wspotczynnik przenikania ciepta U=1,19 W/(m2K)

Murowany na tradycyjng zaprawe do murowania, na piéro-wpust

Wymiary: 11,5x49,8x23,8 cm,

Klasa wytrzymatosci 10

Wspotczynnik przenikania ciepta U=1,83 W/(m2K)

Murowany na tradycyjng zaprawe do murowania, na piéro-wpust

Wymiary: 20,0x67 (dtugos¢ rozna w zaleznosci od ilosci kanatow)cm,
Wykonane z keramzytobetonu o gestosci 1200 kg/m3
Wytrzymatos$¢ na sciskanie min. 3 Mpa

Odpornosc¢ ogniowa EI180

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Orientacyjny stosunek objetosciowy
skfadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek:
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek:
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek:
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1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek:
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok.
3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
stateczno$ci.

5. Wykonanie robét.

Wymagania ogdline:

a) Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci

spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1

cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potgczenia

murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione kohcowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w
wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy

muréw powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig
lub papg). Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tgcznie ze zdjeciem
wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly petnej.

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosé maksymalna nie powinna przekraczac
15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetiac
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potdwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy

przestrzega¢ zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

b) Potgczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci

réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywaé na strzepia zazebione boczne.

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty petnej. W naroznikach, przy
otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowa¢ normalng cegte petna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z
cegly petne;j.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentaciji
technicznej,

37



proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiarow i ksztattu cegty,

liczby szczerb i peknig¢,

odpornosci na uderzenia,

przetomu ze zwréceniem szczegolnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Lp.  Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm

mury spoinowane mury niespoinowane
1 2 3 4
1 Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20

2 Odchylenia od pionu:

-na wysokosci 1 metra 3 6
- na wysokosci kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
3 Odchylenia kazdej warstwy od poziomu:
- na 1 m dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 15 30
4 Odchylenia gérnej warstwy od poziomu:
- na 1 metr dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 10 20
5 Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle o wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

7. Obmiar roboét.

Jednostkami obmiaru sa:

jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robo6t .

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Odbior robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykoriczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

protokoty odbioru poszczegdinych etapdw robét zanikajgcych,

protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.02.05. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa platnosci.
- Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 9.
- Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
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- Ceny jednostkowe (obejmujgce zakres robét okreslonych w projekcie, specyfikacji technicznej oraz przedmiarze robét)
nalezy przyjmowac dla poszczegdlnych robdt zgodnie z kosztorysem ofertowym.

10. Przepisy zwigzane.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratéwki.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Klasa 45.42 |45421146-9  |B.02.06 'Sufity podwieszane
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru muréw z
materiatdw ceramicznych wystepujgcych przy przedsiewzieciu Przebudowa i rozbudowa istniejgcego budynku
Oddziatu Leczniczo-Rehabilitacyjnego w Grebaninie Samodzielnego Publicznego Zaktadu Opieki Zdrowotnej w
Kepnie dz. nr 666; identyfikator: 300801_2.0003.666; obreb ewidencyjny: 0003 Baranéw; Skwer Potworowskiego,
63-604 Grebanin, woj.: wielkopolskie; gmina: Baranéw - obszar wiejski,

1.2. Zakres Robét objetych ST.
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonaniem sufitow podwieszanych w tym:
a) Sufitéw systemowych akustycznych,
b) Sufitdw z ptyt gipsowo-kartonowych
C) Obudowa pionowa sufitow podwieszanych (od czota)
d) Obudowa przewodéw ppoz.

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. muszg by¢ przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy
dokumentacji Projektu Wykonawczego

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszace:

- wykonanie pomochiczych konstrukcji montazowych

- wykonanie tymczasowych przylgczy wody, energii elekirycznej, kanalizacji, telekomunikacji i innych mediow
potrzebnych Wykonawcy

- obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie zadnej obstugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na $rodki transportowe - recznie

- urzadzenie, utrzymanie i likwidacja placu budowy

- Koordynacja prac montazowych sufitéw i innych robdt zwigzanych z instalacjg oswietlenia, czujek ppoz., urzadzenh
wentylacyjnych, etc.;

- utrzymanie urzgdzen placu budowy

- inwentaryzacja powykonawcza

- pomiary do rozliczenia robot

- dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

- utrzymanie drobnych narzedzi

- Wykonanie ewentualnych obudéw oswietleniowych oraz obudéw innych urzadzen np.: wentylacyjnych

- Wykonanie optytowania. Wykonanie i wykonczenie dylatacji, i potgczen. Wykonywanie przejs¢, otworow
technologicznych, docinanie i dopasowywanie zgodnie z wymaganiami innych podwykonawcéw;

- usuwanie z obszaru budowy odpaddw i zanieczyszczen

-optata za wjazd samochodoéw ciezarowych do miasta, ktérych obcigzenie na 0$ przekracza obowigzujgce przepisy

- Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz likwidacji
wszystkich robét tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamoéwienia. Robdt tymczasowych i prac
towarzyszacych Zamawiajgcy nie bedzie optacat oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy

Ogdlne informacje dotyczgce terenu budowy podano w STB 0.0, Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt
1.4.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie
powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym. Powinny zosta¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania
pozaru. Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robét norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony $rodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
prowadzonych robét albo przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej i prywatnej.
Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne. Wykonawca, o ile umowa nie stanowi
inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wtascicielem instalacji potwierdzenie o ich lokalizacji, oraz zapewni ich
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem w czasie trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie
instalacji sieci niezinwentaryzowanych na mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji
robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
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1.5. Nazwy i kody roboét objetych zaméwieniem

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych
45421141-4 Instalowanie przegrod

1.6. Definicje okreslen podstawowych

Okreslenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdine.

roboty budowlane przy wykonywaniu okfadzin z plyt - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem
oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

konstrukcja — uporzadkowany zespét potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego stopnia
sztywnosci.

Sufit podwieszony - sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajgcy miejsca dla instalacji..

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

2.1. Wymagania ogolne

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogélne wymagania podanie ponizej :

Proponowane technologie powinny by¢é odpowiednie do stanu projektowanego, zastosowanych technologii
prac, a dobér materiatdw powinien by¢ wykonany wedtug kryterium kompatybilnos$ci.

Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.
Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane, montowane $cisle
wedtug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposob i w warunkach okreslonych w posiadanych
przez element dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat
lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze
dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

llekro¢ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia wskazuje znak towarowy materiatu, patent lub
pochodzenie, Wykonawca moze zastosowa¢ wskazany lub réwnowazny, inny materiat spetniajgcy wymogi
techniczne wskazanego oraz posiadajacy wtasciwosci uzytkowe zgodne z wymogami okreslonymi w Polskich
Normach przenoszacych normy europejskie lub normach innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszgcych te normy.

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym
opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzadzen dla kompletnego wykonania,
montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych roboét.

Wskazanie nazw witasnych nie jest wskazaniem producenta ani miejsca pochodzenia a jest okresleniem
standardu jakosci na etapie projektowania.

2.2. Sufit Podwieszony z plyt gipsowych

Wszystkie materiaty muszg zostac¢ zaprezentowane i uzyskac¢ akceptacje architekta i Inwestora.

Zastosowanym materiatem sg ptyty gipsowo - kartonowe gr.12,5 mm, w | gatunku, na stelazu stalowym. Typy
profilu: CD 28, UD, Ci U ,100”, ,75” lub ,50”. Ksztattowniki stalowe dla konstrukcji sufitéw i Scianek dziatowych
produkowane sg z blachy ocynkowanej gr. 0,6 mm. Dla sufitbw w pomieszczeniach suchych stosuje sie piyty
GK zwykte lub GKF o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton jasny, kolor nadruku czerwony). Dla
sufitdw w pomieszczeniach wilgotnych stosuje sie ptyty gipsowo - kartonowe GKI wodoodporne lub GKFI
wodoodporne, o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton zielony, kolor nadruku czerwony).
Wszelkie niezbedne przektadki, tasmy uszczelniajgce, akustyczne, zbrojace, kotki rozporowe, blachowkrety,
katowniki narozne, etc. - wg rozwigzan systemowych, wytycznych i zalecen Producenta.

Wszelkie masy wypetniajgce, szpachlowe, gtadzie, paski rozdzielajgce, taSmy spoinowe i naroznikowe- wg
rozwigzan systemowych, wytycznych i zalecen Producenta.

Ptyty gipsowo-kartonowe zgodne z PN-EN 520+A1:2010. Majg mie¢ zawezone krawedzie w celu utatwienia
wykonczenia ztgcz miedzy ptytami.

2.3. Sufit podwieszony systemowy

2.3.1. Sufit systemowy.

Zastosowano sufity rozbieralne, panele 60x60x4cm na widocznym stelazu.

System sktada sie z ptyt i konstrukcji nosnej. Przyblizona waga catego systemu wynosi 6kg/m2. Ptyty wykonane sa z
prasowanej wetny szklanej o duzej gestosci. Powierzchnia licowa pokryta jest powtoka Akutex FT, powierzchnie tylna
ptyty zabezpieczono welonem szklanym. Krawedzie sa zagruntowane. Konstrukcja wykonana z ocynkowanej stali
malowanej proszkowo.

Dostep: Istnieje mozliwo$¢ demontazu. Minimalny przeswit umozliwiajgcy demontaz zgodnie ze szkicem montazowym
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Utrzymywanie w czystosci : Plyty sg odporne na codzienne odkurzanie reczne i maszynowe oraz przecieranie na
mokro raz w tygodniu.

Odbicie swiatta: Biaty 500, najblizszy kolor wg NCS: S 0500-N, odbicie $wiatta 85% (z czego ponad 99% to $wiatto
rozproszone). Wspotczynnik retroodbicia 63 mcd*m-2Ix-1. Potysk < 1.

Odpornosé na wilgoé¢ : Plyty wytrzymujg statg wilgotnos¢ wzgledng powietrza do 95% przy temperaturze 300C bez
ugiecia, wypaczenia, czy tez rozwarstwienia (zgodnie z norma ISO 4611)

2.5. Warunki przyjecia na budowe materiatow

Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykga podang w dokumentac;ji projektowej i specyfikacji techniczne;j,

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych
powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow),

2.6 Warunki przechowywania materiatow i wyrobow

Materialy powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materiatdw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Wymagania ogdélne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dobor sprzetu musi spetnia¢ ponizsze wymagania:
Liczba i wydajnosc sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentaciji Projektoweji STB i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.
® Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
®* Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktory nie wptynie niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych
Robot.
® Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony srodowiska, BHP i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

. .
Wymagania ogdélne dotyczgce $rodkéw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy w ramach oferowanej ceny wszelkiego sprzetu i
wszelkich materiatdbw wymaganych w celu prowadzenia robét.

Piyty pakowane sg w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia ptyta
stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietéw jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia tadmg stalowa. Pakiety nalezy
skladowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos$é sktadowania
do pieciu pakietéw, uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka, z
otwieranymi burtami.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdélne dotyczgce wykonania robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
5.1. Wymagania ogdlne

