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1. Przeprowadzenie kursu na uprawnienia elektryczne do 1kV w zakresie dozoru
i eksploatacji urzadzen, instalacji i sieci energetycznych w ramach realizowanego projektu pn. ,,
Nowe umiejetnosci uczniéw droga do sukcesu”.

Opis przedmiotu zamdwienia

Przedmiotem zamdwienia jest zorganizowanie i przeprowadzenie kursu pod nazwa: ,,Kurs na uprawnienia
elektryczne do 1kV w zakresie dozoru i eksploatacji urzadzen, instalacji i sieci energetycznych” dla grupy
20 uczniéw Zespotu Szkét nr 2 im. Unii Europejskiej w Rypinie.

1. Liczba osdb szkolonych — 20 uczniéw.

2. Czas trwania szkolenia — 20 godzin zegarowych (teoria — 11 godzin, praktyka — 9 godzin)
2.1 Zajecia mogg odbywac sie we wszystkie dni tygodnia, w przedziale godzinowym pomigdzy 8:00 — 17:00.
Uczniowie nie mogg mie¢ w tym czasie zaje¢ szkolnych. Zajecia nie mogg przekracza¢ 8 godz. dziennie dla
kazdego uczestnika kursu.
2.2 W kazdym dniu kursu nalezy doliczy¢ po 10 minut na przerwy, kazda po maksymalnie 3 godzinach zaje¢
edukacyjnych.

3. Termin realizacji kursu: 350 dni od podpisania umowy. Dokfadny termin rozpoczecia kursu Zamawiajacy
ustali z Wykonawca, ktéremu zostanie udzielone zamdwienie — na co najmniej 14 dni przed
rozpoczeciem kursu.

4. Kurs musi zosta¢ zorganizowany na terenie miasta Rypin lub w odlegtoci nie wiekszej niz 5 km od
siedziby Zamawiajgcego.

5. Wykonawca zapewnia pomieszczenia do przeprowadzenia kursu
5.1 Pomieszczenia do przeprowadzenia kursu musza;
a) by¢ przystosowane do liczby uczestnikdw kursu i spetnia¢é wymogi bhp i ppoz;
b) byé wyposazone w odpowiednie narzedzia, urzadzenia, sprzet i pomoce dydaktyczne niezbedne do
prawidtowej realizacji przedmiotu zamdwienia .
c) posiada¢ zaplecze socjalne i sanitarne.
d) by¢ przystosowane do przepiséw sanitarnych COVID-19
5.2 Wykonawca musi wskaza¢ doktadny adres miejsca realizacji kursu teoretycznego i praktycznego na co
najmniej 14 dni przed jego rozpoczeciem.
5.3 Na zajecia uczestnicy dojezdzajg we wiasnym zakresie.

6.Wykonawca musi zapewni¢ uczestnikom kursu:
a) wszystkie niezbedne materiaty szkoleniowe i $rodki dydaktyczne dla kazdego uczestnika kursu (materiaty
szkoleniowe w formie wydruku zgodne z programem kursu).
b) poczestunek w postaci jednej drozdzéwki lub paczka na jednego uczestnika w kazdym dniu kursu, ciastek
oraz wody mineralnej lub soku w ilo$ci min. 1 litra na kazdego uczestnika w kazdym dniu kursu.

7. W ramach kursu teoretycznego uczestnicy majg zapoznac sie z:
* 0goInymi wiadomo$ciami z zakresu urzadzen elektrycznych,

+ zasadami budowy, dziatania oraz warunkami technicznymi obstugi urzadzen, instalacji
i sieci,

+ zasadami eksploatacji oraz instrukcjami eksploatacji urzadzen, instalacii i sieci,

+ zasadami i warunkami wykonywania prac kontrolno - pomiarowych i montazowych,
* rozmieszczeniem aparatury kontrolno - pomiarowej, sprawdzaniem, konserwacjg
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i naprawa,

*przepisami dotyczacymi przylaczania urzadzen, instalacji i sieci z uwzglednieniem racjonalnego
uzytkowania paliw i energii,

+ dokumentacjg techniczng i eksploatacyjng oraz instrukcjami eksploatacji urzadzen,

+ warunkami wykonywania prac pomiarowych, montazowych. Dysponowanie mocq urzadzen
przytaczonych do sieci

* postepowania w razie awarii, pozaru lub innego zagrozenia bezpieczenstwa obstugi urzadzen
lub zagroZenia Zycia,

+ zasadami i wymogami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy i ochrony przeciwpozarowej oraz
pierwsza pomoc.

8. Rekrutacja uczestnikbw kursu zostanie dokonana przez nauczyciela Zespolu Szkdt Nr 2
w  Rypinie odpowiedzialnego za kurs przy wspdtpracy z koordynatorem szkolnym zgodnie
z Regulaminem rekrutacji i uczestnictwa w projekcie.

9. Wykonawca zobowigzuje si¢ do prowadzenia nastepujacej dokumentaciji przebiegu zaje¢:

9.1Harmonogram zaje¢ zatwierdzony przez koordynatora szkolnego przekazany minimum 10 dni przed
rozpoczeciem zajet,
9.2Dziennik zaje¢ edukacyjnych zawierajacy:
a) nazwe i zakres kursu,
b) liste uczestnikdw,
c) cele kursu,
d)program  kursu  okre$lajacy tematy zaje¢ edukacyjnych oraz ich  wymiar  czasowy,
z uwzglednieniem - szczegdtowe bloki tematyczne oraz czasowy program realizacji kursu ze wskazaniem
losci godzin przeznaczonych na realizacje poszczegdlnych zagadnien oraz wskazanie nazwiska
wyktadowcy, ktéry bedzie realizowat dany zakres tematyczny,
e) udokumentowanie nabycia kompetenciji wg 3 etapow:
- okreslenie wzorca, zdefiniowanie efektdéw uczenia sie
- ocena - przeprowadzenie weryfikacji na podstawie kryteriow oceny
- poréwnanie uzyskanej oceny i zatozonego wzorca
9.3 protokét z przebiegu egzaminu, ktory zawiera imienny wykaz osob, ktére ukofczyly zajecia, nie ukoniczyly
zaje¢, nie zdaly egzaminu, badz nie przystapity do egzaminu oraz rejestr wydanych Swiadectw kwalifikacyjnych,
potwierdzajacych ukonczenie zaje¢ i nabycie kwalifikacji podpisany przez uczestnikéw kursu.
9.4. dokumentacje fotograficzng na no$niku elektronicznym (min. 10 zdje¢ z kursu)
9.5 wszystkie wymienione dokumenty (poza harmonogramem) nalezy przekaza¢ zamawiajagcemu w formie
pisemnej, w terminie do 7 dni od zakoriczenia kursu.
9.6 wszystkie dokumenty muszg posiada¢ logotypy zgodne z Ksiegq Identyfikacji Wizualnej znaku marki
Fundusze Europejskie i znakdw programéw polityki spojnosci na lata 2014 — 2020.

10. Bezpo$rednio po zakoriczeniu zaje¢ na kursie musi by¢ przeprowadzony egzamin koncowy.

11. Po ukoniczeniu kursu i zdaniu egzaminu uczestnicy nabywaja kompetencje i kwalifikacje.

12. Po zdaniu egzaminu uczestnicy otrzymujg Swiadectwo kwalifikacyjne uprawniajace do zajmowania si¢
eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci na stanowisku eksploatacji wydawane przez Komisje
Kwalifikacyjng powotang przez Urzad Regulacji Energetyki zgodnie z art.54, ust. 6 Ustawy Prawo
Energetyczne z dnia 10 kwietnia 1997 roku (Dz.U. z 2021, poz. 716 ze zm.).
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2. Przeprowadzenie kursu spawania metodg MAG 135 - blach i rur ze stali ferrytycznych spoinami
pachwinowymi w ramach realizowanego projektu pn. ,, Nowe umiejetnosci uczniéw droga do
sukcesu”.

Opis przedmiotu zamdwienia

Przedmiotem zamowienia jest zorganizowanie i przeprowadzenie kursu pod nazwa; ,,Kurs spawania metoda
MAG” 135 - blach i rur ze stali ferrytycznych spoinami pachwinowymi” dla grupy 10 uczniéw Zespotu Szkét nr 2
im. Unii Europejskiej w Rypinie.

1.Liczba os6b szkolonych — 10 uczniow.

2. Czas trwania szkolenia — 145 godzin zegarowych ,w tym:
a) Liczba godzin teorii: 25 h
b) Liczba godzin praktyki: 120 h

2.1 Zajecia mogg odbywac sie we wszystkie dni tygodnia, w przedziale godzinowym pomiedzy 8:00 —
17:00. Uczniowie nie mogg mie¢ w tym czasie zaje¢ szkolnych. Zajecia nie mogq przekracza¢ 8 godz.
dziennie dla kazdego uczestnika kursu.

2.2 W kazdym dniu kursu nalezy doliczy¢ po 10 minut na przerwy, kazda po maksymalnie 3 godzinach
zajec edukacyjnych.

3. Termin realizacji kursu: 350 dni od podpisania umowy. Doktadny termin rozpoczecia kursu Zamawiajacy ustali
z Wykonawca, ktéremu zostanie udzielone zaméwienie — na co najmniej 14 dni przed rozpoczeciem kursu.

4. Kurs musi zosta¢ zorganizowany na terenie miasta Rypin lub w odlegtosci nie wiekszej niz 5 km od siedziby
Zamawiajgcego. Kurs moze zosta¢ zorganizowany w budynku Zespotu Szkét Nr 2 im. Unii Europejskiej w
Rypinie, po uprzednim ustaleniu zasad udostepnienia pomieszczen z dyrektorem szkoly.

5. Wykonawca zapewnia pomieszczenia do przeprowadzenia kursu
5.1 Pomieszczenia do przeprowadzenia kursu musza;
a) by¢ przystosowane do liczby uczestnikdw kursu i spetnia¢ wymogi bhp i ppoz;
b) by¢ wyposazone w odpowiednie narzedzia, urzadzenia, sprzet i pomoce dydaktyczne niezbedne do
prawidtowej realizacji przedmiotu zamdwienia — charakterystyczne i wykorzystywane w pracy spawacza;
c) posiada¢ zaplecze socjalne i sanitarne.
d) by¢ przystosowane do przepiséw sanitarnych COVID-19
5.2 Wykonawca musi wskaza¢ doktadny adres miejsca realizacji kursu teoretycznego i praktycznego na
co najmniej 14 dni przed jego rozpoczeciem.
5.3 Na zajecia uczestnicy dojezdzajg we wiasnym zakresie.

6. Wykonawca musi zapewni¢ uczestnikom kursu:
a) wszystkie niezbedne materiaty szkoleniowe i $rodki dydaktyczne dla kazdego uczestnika kursu
(materiaty szkoleniowe w formie wydruku zgodne z programem kursu).
b) poczestunek w postaci jednej drozdzowki lub paczka na jednego uczestnika w kazdym dniu kursu,
ciastek oraz wody mineralnej lub soku w ilosci min. 1 litra na kazdego uczestnika w kazdym dniu kursu.

7.Program kursu powinien obejmowac nastepujace zagadnienia:

Zastosowanie elektrycznosci do spawania fukowego.
Urzadzenia spawalnicze.

Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Bezpieczna praca na hali produkcyijne;.
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e) Materialy dodatkowe do spawania.

f) Spawanie w praktyce.

g) Oznaczenie i wymiarowanie spoin.

h) Metody przygotowania zlgczy do spawania.
i)  Kwalifikowanie spawaczy.

j) Zajecia praktyczne.

8. Rekrutacja uczestnikow kursu zostanie dokonana przez nauczyciela Zespotu Szkdt Nr 2 i nauczyciela
Zespotu Szkdt nr 3odpowiedzialnego za kurs przy wspdtpracy z koordynatorem szkolnym zgodnie z
Regulaminem rekrutaciji i uczestnictwa w projekcie.

9.

10.

1.

Wykonawca zobowigzuije sie do prowadzenia nastepujacej dokumentaciji przebiegu zaje¢:

9.1 Harmonogram zaje¢ zatwierdzony przez koordynatora szkolnego przekazany minimum 10 dni przed
rozpoczeciem zajeé,

9.2 Dziennik zaje¢ edukacyjnych zawierajacy:

a) nazwe i zakres kursu,

b) liste uczestnikéw,

c) cele kursu,

d) program kursu okre$lajacy tematy =zaje¢ edukacyjnych oraz ich wymiar czasowy,
z uwzglednieniem czesci teoretycznej i czesci praktycznej - szczegdtowe bloki tematyczne oraz czasowy
program realizacji kursu ze wskazaniem ilosci godzin przeznaczonych na realizacje poszczeg6inych
zagadnien teoretycznych i praktycznych oraz wskazanie nazwiska wyktadowcy, ktéry bedzie realizowat
dany zakres tematyczny,

e) udokumentowanie nabycia kompetencji wg 3 etapow:

- okreslenie wzorca, zdefiniowanie efektéw uczenia sie

- ocena - przeprowadzenie weryfikacji na podstawie kryteriow oceny

- poréwnanie uzyskanej oceny i zatozonego wzorca

9.3 protokét z przebiegu egzaminu wewnetrznego, ktéry zawiera imienny wykaz osob, ktdre ukonczyty
zajecia, nie ukonczyly zaje¢, nie zdaly egzaminu, badz nie przystapity do egzaminu oraz rejestr
wydanych zadwiadczen potwierdzajacych ukoriczenie zaje¢ i nabycie kompetencji podpisany przez
uczestnikow kursu.

9.4. dokumentacije fotograficzng na no$niku elektronicznym (min. 10 zdje¢ z kursu)

9.5 wszystkie wymienione dokumenty (poza harmonogramem) nalezy przekaza¢ zamawiajgcemu w
formie pisemnej, w terminie do 7 dni od zakonczenia kursu.

9.6 wszystkie dokumenty muszg posiadaé logotypy zgodne z Ksiega Identyfikacji Wizualnej znaku
marki Fundusze Europejskie i znakdw programow polityki spéjnosci na lata 2014 — 2020.

Bezposrednio po zakonczeniu kursu musi zosta¢ przeprowadzony egzamin koricowy. Po zdaniu
egzaminu uczen nabywa kompetencje i kwalifikacje.

Po zdaniu egzaminu uczestnicy otrzymujg ksigzeczke spawacza wedtug normy PN-EN ISO 9606-
1:2017-10 wystawiong przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach z wta$ciwymi wpisami dotyczacymi
metod spawania oraz zakresem uprawnien. Uzyskane uprawnia dajgq kwalifikacje Europejskiego
Spawacza Recznego w tej metodzie.
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3. Przeprowadzenie kursu spawania metoda MAG 135 - blach i rur ze stali ferrytycznych spoinami
pachwinowymi w ramach realizowanego projektu
pn. ,, Nowe umiejetnosci uczniow droga do sukcesu”.

Opis przedmiotu zamdwienia

Przedmiotem zamdwienia jest zorganizowanie i przeprowadzenie kursu pod nazwg; ,,Kurs spawacza metoda
MAG” dla grupy 5 uczniow Zespotu Szkét nr 3 im. Bogdana Chetmickiego w Rypinie

1. Liczba oséb szkolonych — 5 uczniow.
2. 2. Czas trwania szkolenia — 145 godzin zegarowych ,w tym: 25 h teorii, 120 h praktyki)

3. Program kursu:
. Zastosowanie elektryczno$ci do spawania tukowego.
. Urzadzenia spawalnicze.
. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
. Bezpieczna praca na hali produkcyjnej.
. Materiaty dodatkowe do spawania.
. Spawanie w praktyce.
. Oznaczenie i wymiarowanie spoin.
. Metody przygotowania ztaczy do spawania.
. Kwalifikowanie spawaczy.
10. Zajecia praktyczne.
Po ukoriczonym kursie uczestnik powinien potrafic:
* przygotowaé elementy do spawania (w tym brzegi do spawania),
+ dobiera¢ materiaty dodatkowe (gatunek i $rednice) dla danego materiatu podstawowego (gatunek, grubos¢),
« czyta¢ rysunki prostych konstrukcji spawanych,
« uruchamia¢ i obstugiwac urzadzenia spawalnicze,
+ dobiera¢ parametry spawania,
+ wykonywac ztacza blach i rur ze spoinami pachwinowymi w poszczegélnych pozycjach zgodnie z
uzyskanymi kwalifikacjami/ uprawnieniami,
* oceniaé jakos¢ wykonywanych przez siebie zlgczy spawanych,

O OO NOOTLBWN

+ stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej i obstugiwac podreczny sprzet przeciwpozarowy,
* udziela¢ pierwszej pomocy w nagtych wypadkach,
* postepowac w razie pozaru powstatego w wyniku prac spawalniczych.

4. Zajecia mogq odbywaé sie codziennie w przedziale godzinowym 8:00 — 17:00. Zajecia nie mogq
przekracza¢ 8 godz. zegarowych dziennie dla kazdego uczestnika szkolenia. W kazdym dniu szkolenia
teoretycznego nalezy doliczy¢ po 10 minut na przerwy, kazda po maksymalnie 3 godzinach zaje¢
edukacyjnych. Zajecia nie mogg odbywac si¢ w czasie lekcji uczniow w szkole.

5. Termin realizacji kursu: 350 dni od podpisania umowy. Doktadny termin rozpoczecia kursu ustali
Zamawiajacy z Wykonawca, ktéremu zostanie udzielone zamdwienie - na 14 dni przed rozpoczeciem kursu.

6. Szkolenie musi zosta¢ zorganizowane na terenie miasta Rypin lub w odlegto$ci nie wigkszej niz 5 km od
siedziby Zamawiajacego

7. Na zajecia uczestnicy dojezdzajg we wiasnym zakresie

8. Pomieszczenia do przeprowadzenia szkolenia musza;

« by¢ przystosowane do liczby stuchaczy przewidzianych do przeszkolenia i spetnia¢ wymogi bhp i ppoz;
miejsce prowadzenia zajec praktycznych musi by¢ odpowiednie w odniesieniu do panujacych warunkow
atmosferycznych;

« Dby¢ przystosowane do przepiséw sanitarnych COVID-19
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by¢ wyposazone w odpowiednie narzedzia, urzadzenia, sprzet i pomoce dydaktyczne, niezbedne do
prawidtowej realizacji przedmiotu zaméwienia (projektor, komputer i prezentacja lub plansze pogladowe)
w procesie szkolenia praktycznego - nalezy stosowa¢ sprawne spawarki i odpowiednio przygotowane
stanowiska spawalnicze;

posiada¢ zaplecze socjalne (w kazdym dniu szkolenia zapewniona 1 stodka butka lub paczek /1
uczestnik/ dziennie, ciastka oraz woda mineralna lub sok 1 litr/1uczestnik/dzien) i sanitarne.
Wykonawca musi wskaza¢ doktadny adres miejsca realizacji szkolenia teoretycznego i praktycznego.
Przeprowadzenie zaje¢ teoretycznych moze odbywac sie w siedzibie Zespotu Szkdt Nr 3 im. Bogdana
Chetmickiego , ul. Nowy Rynek 20 po uprzednim ustaleniu warunkéw udostepnienia pomieszczen z
dyrektorem szkoty

9. Wykonawca musi zapewni¢ uczestnikom :

o warunki zgodne z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisami ochrony
przeciwpozarowej w trakcie trwania szkolenia;

«  warunki zgodne z aktualnymi przepisami sanitarnymi Covid-19

«  wszystkie niezbedne materiaty szkoleniowe i $rodki dydaktyczne dla kazdego uczestnika szkolenia
gotowe notatki zgodne z programem kursu) oraz materiaty piSmiennicze: dtugopisy, zeszyty/ notatniki;

. optate pierwszego egzaminu zewnetrznego: teoretycznego i praktycznego .

10. Rekrutacja uczestnikow kursu zostanie dokonana przez nauczyciela Zespotu Szk6t Nr 3 w Rypinie

odpowiedzialnego za kurs przy wspdipracy z koordynatorem szkolnym zgodnie z Regulaminem
rekrutacji i uczestnictwa w projekcie

11. Wykonawca zobowigzuje sie do prowadzenia nastepujacej dokumentacji przebiegu zajeé:

12.

13.

a) harmonogram zaje¢ zatwierdzony przez koordynatora szkolnego przekazany minimum 10 dni przed
rozpoczeciem zajeg,

b) dziennik zaje¢ edukacyjnych zawierajacy:

e nazwe i zakres szkolenia,

e cele szkolenia,

e program szkolenia okre$lajacy tematy zaje¢ edukacyjnych oraz ich wymiar czasowy, z
uwzglednieniem cze$ci teoretycznej i czesci praktycznej - szczegdtowe bloki tematyczne oraz czasowy
program realizacji szkolenia ze wskazaniem ilo$ci godzin przeznaczonych na realizacje poszczegéinych
zagadnien teoretycznych i praktycznych oraz wskazanie nazwiska wyktadowcy, ktéry bedzie realizowat
dany zakres tematyczny,

c) protokét z przebiegu egzaminu wewnetrznego, ktéry zawiera imienny wykaz oséb, ktére ukonczyty
zajecia, nie ukonczyly zaje¢, nie zdaty egzaminu, badz nie przystapity do egzaminu oraz rejestr
wydanych zaswiadczen potwierdzajacych ukonczenie zajec i nabycie kompetencji podpisany przez
uczestnikow szkolenia.

d) udokumentowanie nabycia kompetencji wg 3 etapow:

- okreslenie wzorca, zdefiniowanie efektéw uczenia sie

- ocena - przeprowadzenie weryfikacji na podstawie kryteriow oceny

- poréwnanie uzyskanej oceny i zatozonego wzorca

Bezposrednio po zakoriczeniu kursu musi zostaC przeprowadzony egzamin koricowy. Po zdaniu
egzaminu uczen nabywa kompetencje i kwalifikacje.

Po zdaniu egzaminu uczestnicy otrzymujq ksigzeczke spawacza wedtug normy PN-EN ISO 9606-
1:2017-10 wystawiong przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach z wlasciwymi wpisami dotyczacymi
metod spawania oraz zakresem uprawnien. Uzyskane uprawnia dajg kwalifikacje Europejskiego
Spawacza Recznego w tej metodzie.
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Przeprowadzenie kursu spawania metodg TIG 141 - w zakresie spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi w ramach realizowanego projektu pn. ,,Nowe umiejetnosci uczniéw droga do
sukcesu”.

Opis przedmiotu zamdwienia

Przedmiotem zamowienia jest zorganizowanie i przeprowadzenie kursu pod nazwg; ,,Kurs spawania metoda
TIG” 141 - w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi dla grupy 10 uczniéw Zespotu Szkét nr 2 im.
Unii Europejskiej w Rypinie.

1.

2.

5.

Liczba os6b szkolonych — 10 uczniéw.

Czas trwania szkolenia — 111 godzin zegarowych, w tym:
a) Liczba godzin teorii: 31h
b) Liczba godzin praktyki: 80h

2.1 Zajecia mogg odbywac sie we wszystkie dni tygodnia, w przedziale godzinowym pomiedzy 8:00 —
17:00. Uczniowie nie mogg mie¢ w tym czasie zaje¢ szkolnych. Zajecia nie mogq przekracza¢ 8 godz.
dziennie dla kazdego uczestnika kursu.

2.2 W kazdym dniu kursu nalezy doliczy¢ po 10 minut na przerwy, kazda po maksymalnie 3 godzinach
zajec edukacyjnych.

Kurs musi zosta¢ zorganizowany na terenie miasta Rypin lub w odlegtosci nie wiekszej niz 5 km od
siedziby Zamawiajacego. Kurs moze zosta¢ zorganizowany w budynku Zespotu Szkdt Nr 2 im. Unii
Europejskiej w Rypinie, po uprzednim ustaleniu zasad udostepnienia pomieszczer z dyrektorem szkoty.

Termin realizacji kursu: 350 dni od podpisania umowy. Doktadny termin rozpoczecia kursu ustali
Zamawiajacy z Wykonawca, ktdremu zostanie udzielone zaméwienie - na 14 dni przed rozpoczeciem
kursu.

Wykonawca zapewnia pomieszczenia do przeprowadzenia kursu

5.1 Pomieszczenia do przeprowadzenia kursu musza;
a) by¢ przystosowane do liczby uczestnikdw kursu i spetniaé wymogi bhp i ppoz;
b) by¢ wyposazone w odpowiednie narzedzia, urzadzenia, sprzet i pomoce dydaktyczne niezbedne do
prawidtowej realizacji przedmiotu zamdwienia — charakterystyczne i wykorzystywane w pracy spawacza;
c) posiada¢ zaplecze socjalne i sanitarne.
d) by¢ przystosowane do przepiséw sanitarnych COVID-19

5.2 Wykonawca musi wskazaC doktadny adres miejsca realizacji kursu teoretycznego i praktycznego na co
najmniej 14 dni przed jego rozpoczeciem. Na zajecia uczestnicy dojezdzajg we wkasnym zakresie.

6.

7.

Wykonawca musi zapewni¢ uczestnikom kursu:

a) wszystkie niezbedne materiaty szkoleniowe i $rodki dydaktyczne dla kazdego uczestnika kursu
(materiaty szkoleniowe w formie wydruku zgodne z programem kursu).

b) poczestunek w postaci jednej drozdzéwki lub paczka na jednego uczestnika w kazdym dniu kursu,
ciastek oraz wody mineralnej lub soku w ilosci min. 1 litra na kazdego uczestnika w kazdym dniu kursu.

Program kursu powinien obejmowa¢ nastepujace zagadnienia:

a. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego.
b. Urzadzenia spawalnicze.



10.

1.

12.
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Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Bezpieczna praca na hali produkcyjne;.
Materialy dodatkowe do spawania.
Spawanie w praktyce.

Oznaczenie i wymiarowanie spoin.

Metody przygotowania ztaczy do spawania.
Kwalifikowanie spawaczy.

Zajecia praktyczne.

T T Se e a0

Rekrutacja uczestnikéw kursu zostanie dokonana przez nauczyciela Zespotu Szkét Nr 2
w Rypinie odpowiedzialnego za kurs przy wspétpracy z koordynatorem szkolnym zgodnie
z Regulaminem rekrutacji i uczestnictwa w projekcie.

Wykonawca zobowigzuije sie do prowadzenia nastepujacej dokumentaciji przebiegu zaje¢:

9.1 Harmonogram zaje¢ zatwierdzony przez koordynatora szkolnego przekazany minimum 10 dni przed
rozpoczeciem zajet,

9.2 Dziennik kursu zawierajacy:

a) nazwe i zakres kursu,

b) liste uczestnikéw,

c) cele kursu,

d) program kursu okre$lajacy tematy zaje¢ edukacyjnych oraz ich wymiar czasowy,

z uwzglednieniem czesci teoretycznej i czesci praktycznej - szczegdlowe bloki tematyczne oraz czasowy
program realizacji kursu ze wskazaniem ilosci godzin przeznaczonych na realizacje poszczegoinych
zagadnien teoretycznych i praktycznych oraz wskazanie nazwiska wyktadowcy, ktory bedzie realizowat
dany zakres tematyczny,

e) udokumentowanie nabycia kompetencji wg 3 etapow:

- okreslenie wzorca, zdefiniowanie efektéw uczenia sie

- ocena - przeprowadzenie weryfikacji na podstawie kryteriow oceny

- poréwnanie uzyskanej oceny i zatozonego wzorca

9.3 protokot z przebiegu egzaminu  wewnetrznego, ktory zawiera imienny wykaz osob, ktdre ukonczyly
zajecia, nie ukonczyly zaje¢, nie zdaly egzaminu, badz nie przystapity do egzaminu oraz rejestr
wydanych zaswiadczen potwierdzajacych ukonczenie zaje¢ i nabycie kompetencji podpisany przez
uczestnikow kursu.

9.4. dokumentacije fotograficzng na nosniku elektronicznym (min. 10 zdje¢ z kursu)

9.5 wszystkie wymienione dokumenty (poza harmonogramem) nalezy przekaza¢ zamawiajgcemu w
formie pisemnej, w terminie do 7 dni od zakoriczenia kursu.

9.6 wszystkie dokumenty muszg posiadaé logotypy zgodne z Ksiegq Identyfikacji Wizualnej znaku
marki Fundusze Europejskie i znakdw programow polityki spéjnosci na lata 2014 — 2020.

Wykonawca zapewni w trakcie trwania szkolenia warunki pracy zgodne z przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz jezeli to konieczne odziez ochronng i sprzet ochronny.

Bezposrednio po zakonczeniu kursu musi zosta¢ przeprowadzony egzamin koncowy. Po zdaniu
egzaminu uczen nabywa kompetencje i kwalifikacje.

Po zdaniu egzaminu uczestnicy otrzymujg ksigzeczke spawacza wedtug normy PN-EN ISO 9606-
1:2017-10 wystawiong przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach z wlasciwymi wpisami dotyczacymi
metod spawania oraz zakresem uprawnien. Uzyskane uprawnia dajg kwalifikacje Europejskiego
Spawacza Recznego w tej metodzie.
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5. Przeprowadzenie kursu spawania metoda TIG 141 - w zakresie spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi w ramach realizowanego projektu pn. ,,Nowe umiejetnosci uczniéw droga do
sukcesu”.

Opis przedmiotu zamdwienia
Przedmiotem zamdwienia jest zorganizowanie i przeprowadzenie kursu pod nazwa; ,,Kurs spawacza metoda
TIG” dla grupy 5 ucznidw Zespotu Szkét nr 3 im. Bogdana Chetmickiego w Rypinie

1. Liczba 0séb szkolonych — 5 uczniéw.
2. Czas trwania szkolenia — min. 111 godzin zegarowych, w tym: 31h teorii, 80 h praktyki
3. Program kursu:

a)  Zastosowanie elektrycznosci do spawania fukowego.
b)  Urzadzenia spawalnicze.

c)  Bezpieczenstwo i higiena pracy.

d)  Bezpieczna praca na hali produkcyjne;.

e)  Materialy dodatkowe do spawania.

f)  Spawanie w praktyce.

g)  Oznaczenie i wymiarowanie spoin.

h)  Metody przygotowania zigczy do spawania.

i)  Kwalifikowanie spawaczy.

i) Zajecia praktyczne.

Po ukorczonym kursie uczestnik powinien potrafic:
* przygotowaé elementy do spawania (w tym brzegi do spawania),
+ dobiera¢ materiaty dodatkowe (gatunek i $rednice) dla danego materiatu podstawowego (gatunek, grubo$¢),
« czytac rysunki prostych konstrukcji spawanych,
« uruchamia¢ i obstugiwac urzadzenia spawalnicze,
+ dobiera¢ parametry spawania, * wykonywaé zlgcza blach i rur ze spoinami pachwinowymi w poszczegoinych
pozycjach zgodnie z uzyskanymi kwalifikacjami/ uprawnieniami,
* oceniaé jakos¢ wykonywanych przez siebie zigczy spawanych,
« stosowac¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej i obstugiwaé podreczny sprzet przeciwpozarowy,
* udziela¢ pierwszej pomocy w nagtych wypadkach,
* postepowac w razie pozaru powstatego w wyniku prac spawalniczych

4. Zajecia mogq odbywaé sie codziennie w przedziale godzinowym pomiedzy 8:00 — 17:00. Zajecia nie
moga przekracza¢ 8 godz. zegarowych dziennie dla kazdego uczestnika szkolenia. W kazdym dniu
szkolenia teoretycznego nalezy doliczy¢ po 10 minut na przerwy, kazda po maksymalnie 3 godzinach
zaje¢ edukacyjnych. Zajecia muszg odbywac sie poza godzinami lekcyjnymi uczniow.

5. Termin realizacji kursu: 350 dni od dnia podpisania umowy. Doktadny termin rozpoczecia kursu ustali

Zamawiajacy z Wykonawca, ktéremu zostanie udzielone zamdwienie - na 14 dni przed rozpoczeciem kursu.

6. Wykonanie zamdwienia: kurs musi zosta¢ zrealizowany w ciggu 2 miesiecy od daty rozpoczecia.

7. Szkolenie musi zostaC zorganizowane na terenie miasta Rypina lub w odlegto$ci nie wiekszej niz 5 km od
siedziby Zamawiajacego

8.  Na zajecia uczestnicy dojezdzajg we wkasnym zakresie.

9. Pomieszczenia do przeprowadzenia szkolenia musza;

« by¢ przystosowane do liczby stuchaczy przewidzianych do przeszkolenia i spetia¢ wymogi bhp i ppoz;
miejsce prowadzenia zajec praktycznych musi by¢ odpowiednie w odniesieniu do panujgcych warunkow
atmosferycznych;

« by¢ wyposazone w odpowiednie narzedzia, urzadzenia, sprzet i pomoce dydaktyczne, niezbedne do
prawidtowej realizacji przedmiotu zaméwienia (projektor, komputer i prezentacja lub plansze pogladowe)



EUI'OPE]S!(IE {g « KUJAWSKO-POMORSKIE Europejski Fundusz Spoteczny * ,:
Program Regionalny / *

Fundusze £4 . . .
#;E WOJEWODZTWO Unia Europejska *

; W procesie szkolenia praktycznego - nalezy stosowa¢ sprawne spawarki i odpowiednio przygotowane
stanowiska spawalnicze;

posiada¢ zaplecze socjalne (w kazdym dniu szkolenia zapewniona 1 stodka butka lub paczek /1
uczestnik/ dziennie, ciastka oraz woda mineralna lub sok 1 litr/1uczestnik/dzien) i sanitarne.
Wykonawca musi wskaza¢ doktadny adres miejsca realizacji szkolenia teoretycznego i praktycznego.
Przeprowadzenie zaje¢ teoretycznych moze odbywac si¢ w siedzibie Zespotu Szkét Nr 3 im. Bogdana
Chetmickiego , ul. Nowy Rynek 20 po uprzednim ustaleniu warunkow udostepnienia pomieszczen z
dyrektorem szkoty

10. Wykonawca musi zapewni¢ uczestnikom :

o warunki zgodne z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisami ochrony
przeciwpozarowej w trakcie trwania szkolenia;

o warunki zgodne z aktualnymi przepisami sanitarnymi dotyczacymi Covid-19

o  wszystkie niezbedne materiaty szkoleniowe i $rodki dydaktyczne dla kazdego uczestnika szkolenia
gotowe notatki zgodne z programem kursu) oraz materiaty piSmiennicze: diugopisy, zeszyty/ notatniki;

. optate pierwszego egzaminu zewnetrznego: teoretycznego i praktycznego .

11. Rekrutacja uczestnikéw kursu zostanie dokonana przez nauczyciela Zespotu Szkét Nr 3 w Rypinie

odpowiedzialnego za kurs przy wspotpracy z koordynatorem szkolnym zgodnie z Regulaminem
rekrutacji i uczestnictwa w projekcie

12. Wykonawca zobowigzuije sie do prowadzenia nastepujacej dokumentacji przebiegu zajeé:

13.

14.

a) harmonogram zaje¢ zatwierdzony przez koordynatora szkolnego przekazany minimum 10 dni przed
rozpoczeciem zajeg,

b) dziennik zaje¢ edukacyjnych zawierajacy:

e nazwe i zakres szkolenia,

e cele szkolenia,

e program szkolenia okre$lajacy tematy zaje¢ edukacyjnych oraz ich wymiar czasowy, z
uwzglednieniem cze$ci teoretycznej i czesci praktycznej - szczegdtowe bloki tematyczne oraz czasowy
program realizacji szkolenia ze wskazaniem ilo$ci godzin przeznaczonych na realizacje poszczeg6inych
zagadnien teoretycznych i praktycznych oraz wskazanie nazwiska wyktadowcy, ktory bedzie realizowat
dany zakres tematyczny,

c) protokét z przebiegu egzaminu wewnetrznego, ktéry zawiera imienny wykaz osob, ktére ukoriczyty
zajecia, nie ukonczyly zaje¢, nie zdaty egzaminu, badz nie przystapity do egzaminu oraz rejestr
wydanych zaswiadczen potwierdzajacych ukonczenie zajec i nabycie kompetencji podpisany przez
uczestnikow szkolenia.

d) udokumentowanie nabycia kompetencji wg 3 etapow:

- okreslenie wzorca, zdefiniowanie efektéw uczenia sie

- ocena - przeprowadzenie weryfikacji na podstawie kryteriow oceny
- poréwnanie uzyskanej oceny i zatozonego wzorca

Bezposrednio po zakonczeniu kursu musi zosta¢ przeprowadzony egzamin koncowy. Po zdaniu
egzaminu uczen nabywa kompetencje i kwalifikacje.

Po zdaniu egzaminu uczestnicy otrzymujg ksigzeczke spawacza wedtug normy PN-EN 1SO 9606-1:2017-
10 wystawiong przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach z witasciwymi wpisami dotyczacymi metod
spawania oraz zakresem uprawnien. Uzyskane uprawnia dajq kwalifikacje Europejskiego Spawacza
Recznego w tej metodzie.



