SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-17 ROBOTY ZE SCIANEK SYSTEMOWYCH HPL

1 CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa zamoéwienia

OBIEKT: SAMORZADOWE PRZEDSZKOLE INTEGRACYJNE

INWESTOR: GMINA JAROSLAW UL. PIEKARSKA 5; 37-500 JAROSLAW

ADRES BUDOWY: SOBIECIN; 37-500 JAROSLAW:; DZ. NR 195/1; 197/5 ARK.3; 290/1 ARK. 5
JEDN. EWID. 180404_2 JAROStLAW, OBREB: 0008 SOBIECIN

1.2  Przedmiot i zakres robé6t budowlanych

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiotem niniejszej Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru robét obejmujgcych:

- wykonanie $cianek dziatowych ze $cianek systemowych typu HPL,

1.3 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.

Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWIORB.

1.4 Informacje o terenie budowy;

Informacje przedstawiono w STWiORB.

1.5 Nazwy i kody;

CPV 45421141-4 Instalowanie $cianek dziatowych HPL

1.6 Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje poje¢ i okreslen nigdzie wczesniej
niezdefiniowanych ;

Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWiIORB.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM,
WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONTROLA JAKOSCI.

2.1 Wymagania dotyczace materiatéw i wyrobow budowlanych

Materiaty do wykonania robét nalezy stosowaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, opisem
technicznym i rysunkami.

Materiaty :

- Scianka z ptyty litego laminatu HPL

- Drzwi z ptyty litego laminatu HPL

- Stopa(nozka) z rozetami

- Zawiasy

- Pochwyty

- Zamki

- Gatka

- Indykator zamkniecia

- Mechanizm awaryjnego otwierania

Specyfikacja materiatowa:

- wysokosé systemu wynosi 1500 mm w tym konstrukcja nosna (stopy) do wysokosci 150 mm,

- Sciany kabin wykonane z ptyty HPL grubosci 18-20 mm,

- pionowe okragte profile srednicy 40 mm, na petng wysokos¢ kabin, ze zintegrowanymi profilami
drzwiowymi

- stopy aluminiowe lakierowane proszkowo wg. kolorystyki RAL



- stopy tworzg jednolitg konstrukcje wraz z profilami pionowymi, posiadajg rozety mocowane do
podtoza za pomocg Srub

- zamontowane trzy zawiasy samozamykajgce ze stali nierdzewne;j

- wyposazenie: gatka nietamliwego nylonu z indykatorem wolne/zajete i mechanizmem awaryjnego
otwierania

- gatka i sygnalizacja zamknigcia wykonane z tworzywa sztucznego

- zawiasy, pochwyty, zamki, zamkniecia ze stali nierdzewnej

2.2 Skladowanie materiatéw i transport

Elementy systemu nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni
sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem. Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie w sposéb
zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub
Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

3  WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA

Wykonywanie $cianek systemowych z laminatéw nalezy wykonywaé przy uzyciu specjalistycznych

elektronarzedzi i drobnego sprzety budowlanego.

4  WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Elementy systemu nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni
sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem. Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie w sposdb
zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub
Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie inne
roboty stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé
oczyszczone z odpadéw. zabudowy nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +50C.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

Montaz scianek systemowych drewnianych

Montaz odbywa sie w etapach. Montaz nalezy prowadzi¢ $ciSle wg instrukcji producenta
zastosowanego systemu.

Montaz Scianek systemowych

Montaz scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementéw i
tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw nastepuje
tyczenie miejsc montazu oku¢ mocujgcych systemowe $cianki kabin do $cian murowanych i
posadzek. Nastepnym etapem jest mocowanie $cianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy
kabinami) do podfoza za pomocg systemowych tgcznikéw i $cianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest
montaz skrzydet drzwiowych i zamkédw ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakonczeniu montazu
wszystkich elementéw nalezy zdjg¢ folie zabezpieczajgcg powierzchnie. Montaz nalezy prowadzié
Scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu. Krawedzie $cian frontowych oraz dziatowych
mocowane do glazury aluminiowymi profilami U o dlugosci catkowitej wysokosci Scianki. Spinajgcy
profil gérny z aluminium o zaokrgglonych krawedziach biegnie goérnym brzegiem na catej dtugosci
sciany frontowej. Elementy konstrukcyjne skrecane, konstrukcja mocowana do podtogi na sruby

6 KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
6.1 Program zapewnienia jakosci
Program zapewnienia jako$ci wykona¢ zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWiORB.



6.2 Kontrola jakosci materiatéw

a. Badanie materiatébw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczenh o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami
dokumentaciji i normami panstwowymi.

b. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw,

- wykohczenia powierzchni,

- potaczen konstrukcyjnych,

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru.

6.3 Kontrola jakosci wykonania robot

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wyglgdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- stani wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi

w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robot jest ilos¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT

Roboty bedg odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST, jezeli zostaty wykonane zgodnie z
Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inspektora nadzoru.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daty
pozytywne wyniki.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podfoza,

- prawidtowo$¢ wykonania Scianek,

- prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenie na stykach, narozach i obrzezach

- rébwnosc i ptaskosé powierzchni,

- przyleganie do podtoza elementéw mocujgcych,

- wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie Scianek powinny stanowié ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny byé katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia
ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi
oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig $cian kabin powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 1 mm.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich.



10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-EN  438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty 2z zywic
termoutwardzalnych.

Wymagania

PN-EN  438-2:1997 Woysokoci$nieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty 2z zywic
termoutwardzalnych.

Oznaczanie wtasciwosci

PN-EN ISO 75-3:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia pod obcigzeniem.
Laminaty

termoutwardzalne o duzej wytrzymatosci i tworzywa sztuczne wzmocnione dtugimi widknami
PN-88/P-04950 Metody badan wyrobéw widkienniczych. Laminaty widkiennicze i wtdkniny.
Wyznaczanie sity rozwarstwiania

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornosc¢ na korozje. Wymagania i metody badan

PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i

metody badan

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien,

zaluzji i scian ostonowych. Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja

PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami

PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci drzwi na
uderzenie

ciatem migkkim i cigzkim

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systeméw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania

systemami zapewnienia jakosci.

10.2 Inne dokumenty

Inne dokumenty odniesienia okresla STWiORB.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podqrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.




