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1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot malarskich, jako
elementu robot zadania « Hala szkoleniowa z zagospodarowaniem terenu i infrastruktura techniczna
na potrzeby Branzowego Centrum Umiejetnosci — Spedycja ».

1.2 Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3 Zakres robdt ujetych w SST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg :
A. Roboty przygotowawcze,
B. Malowanie farbami ogniochronnymi powierzchni metalowych,

1.4 Okreslenia podstawowe dotyczace robdt

Okreslenia podstawowe podano w ST-O.

Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygladzona (np. szpachloéwka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktoérej bedzie wykonywana
powtoka malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii na toZzona i rozprowadzona na
podtozu, decydujaca o wiasciwosciach uzytkowych 1 walorach estetycznych pomalowane;j
powierzchni.

Farba — ptynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i r6znych wypetiaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy
powloke transparentng po pokryciu nim powierzchni 1 wyschnigciu.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z polskimi normami i okresleniami podanymi w
projektach budowlanych i wykonawczych.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST-O.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ robot i ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. WYROBY BUDOWLANE — WEASCIWOSCI, TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-O.

Wilasciwosci chemiczne materiatbw musza by¢ zgodne z Polskimi Normami, kartami
technicznymi Producenta oraz zgodne z dokumentacja projektowa.

Rézne sg rodzaje 1 efektywnos$¢ dzialania powtok (otulin) ochronnych, sposob ich zamocowania
na chronionym elemencie, ich skuteczno$¢, ale caly czas cel jest ten sam - minimalizacja
przyrostu temperatury chronionego elementu.

Nadal bardzo waznym parametrem jest wskaznik masywnosci elementu, ale pozostate state jego
cechy charakterystyczne (jak m.in.: wspétczynnik przejmowania ciepla, cieplo wiasciwe czy
przenikliwo$¢ cieplng) przejmuja powloki ochronne. Zestawy malarskie do zabezpieczen
antykorozyjnych konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowe;j.

2.1. —farba ognioochronna peczniejgca do ochrony konstrukcji stalowych — wg projektu,
2.2. — farba nawierzchniowa poliuretanowa — zabezpieczajaca powltoki ogniochronne,
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2.3. —rozcienczalnik do wyrob.epoksydowych,
2.4. —materialy pomocnicze

Materiaty malarskie muszg odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami : PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-
EN 1SO 12944-5:2001, PN-89/C-81400.

Karte kolorystyki - kolory wszystkich wymalowan nalezy przed wykonaniem prac uzgodnié¢ z
Inwestorem.

3. SPRZET | MASZYNY

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-O.

Roboty wykonuje si¢ r¢cznie i mechanicznie.

Malowanie elementow metalowych wykonuje si¢ metoda natrysku lub rgcznie, przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do robot malarskich. Sprzgt powinien by¢ zgodny z
zaleceniami podanymi w kartach technicznych stosowanych zestawéw malarskich.
Wykorzystywany sprzet musi by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania w zakresie BHP.

4. SRODKI TRANSPORTU

4.1. Ogodlne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-O

4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatow

Farby musza by¢ pakowane i przechowywane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem zgodnie z PN-89/C-81400 oraz zaleceniami producenta. Instrukcja winna by¢
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu musi znajdowac sig etykieta zawierajgca:

- nazwg¢ 1 adres producenta,

- nazw¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat,

- datg produkc;ji 1 nr partii,

- wymiary,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

4.3. Transport materiatow

Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, zabezpieczone
przed przesuwaniem podczas jazdy i uszkodzeniem. Transport powinien odbywac si¢ w sposodb
dostosowany do polskich przepisow przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-O.

Warunki przystapienia do robot

Roboty antykorozyjne i ogniochronne powinny byé¢ prowadzone pod nadzorem producenta
materiatu malarskiego oraz zgodnie z normg PN-EN I1SO 12944-7:2001. Temperatura otoczenia w
czasie wykonywania robot powinna miesci¢ si¢ w granicach od 5°C do 25°C i by¢ o 3 stopnie
wyzsza od punktu rosy. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna
by¢ wigksza niz 80%.

Przygotowanie powierzchni konstrukcji stalowych

Wszystkie powierzchnie elementéw przeznaczone do ogniochronnego zabezpieczania masami
peczniejacymi, powinny posiada¢ wykonang powtoke antykorozyjng oraz powinny by¢ dokladnie
oczyszczone z brudu, olejow, smardow, odpadajgcej farby i rdzy — wszystkiego co moze ostabic
adhezje. Powierzchnia podtoza musi by¢ zgodna lub odporna chemicznie na sktadniki natrysku.
Jednoczesnie powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta
podanymi w kartach technicznych i aprobatami technicznymi stosowanych systemow malarskich.
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Bezposrednio przed potozeniem powtoki gruntujacej powierzchnie stalowe nalezy przedmuchaé
sprezonym powietrzem.

Gruntowanie
Powierzchnie stalowe gruntowa¢ za pomoca materiatow gruntujacych bedacych elementem
danego systemu malarskiego zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczna.

Naktadanie powtok ogniochronnych

Warstwe nawierzchniowg wykonywaé przy uzyciu materialow bedacych elementem danego

systemu malarskiego zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczng. Zabezpieczenia

antykorozyjne powierzchni stalowych w postaci powlok malarskich nalezy prowadzi¢ z

zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, instrukcji producenta i

aprobat technicznych.

Materialy malarskie mozna nanosi¢ stosujac:

- Natryskiwanie metoda wysokoci$nieniowa, dysze 1,5+2,5 mm, cisnienic 0,3+0,5 MPa,
koniecznie stosowac separator oleju i wody. Mozna dodaé rozcienczalnik zalecany przez
producenta farby.

- Natryskiwanie Airless. Cisnienie w pistolecie 18 MPa, dysza 0,38+0,53 mm, kat otwarcia
400+800. Zalecane siatki filtrujace o otwarciu powyzej 250 um . Przy nanoszeniu natryskiem
materialdow metalizowanych moze wystapi¢ efekt smuzenia. Nalezy wtedy ostatnig warstwe
natryskiwa¢ jednokierunkowo przy statym ustawieniu pistoletu wzgledem podtoza.

- Malowanie pedzlem lub watkiem,

W celu uzyskania wlasciwej estetyki powierzchni malowanych zaleca si¢ naniesienie ostatniej

warstwy metodg natrysku lub malowanie pgdzlem czy watkiem w jednym kierunku, aby unikng¢

tworzenia si¢ pasow. Przy skomplikowanych, ztozonych konstrukcjach i profilach, jak np.
balustrady, konstrukcje ramowe itp. moga wystapi¢ trudno$ci w uzyskaniu podanej grubosci
jednej suchej warstwy. W takim przypadku nalezy natozy¢ dodatkowa warstwe.

Przy nakladaniu poszczegdlnych warstw przestrzega¢ zalecanych przez producenta zakresow

temperatur otoczenia 1 podtoza oraz wilgotno$ci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera, a przystapienie do kolejnych

etapéw moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy.

UWAGA! Flementy do montazu ze spawaniem, zabezpieczane antykorozyjnie powtokami
nanoszonymi fabrycznie muszg mie¢ pozostawione 10-cio cm szerokosci powierzchnie bez
powtok na spawy.

Wykonanie powtoki ochronnej na mase ogniochronna.

Do wykonania powloki ochronnej mozna przystapi¢ dopiero po catkowitym zwigzaniu,
wyschnigciu 1 stwardnieniu masy ogniochronnej. Zadaniem takiej powtoki jest ochrona
wykonanego zabezpieczenia ogniochronnego z farby peczniejacej przed niszczacym dziataniem
warunkoéw atmosferycznych (opadow, niskich temperatur, duzych skokow temperatury) oraz
agresywnego $rodowiska itp.

Wykonanie powtoki zabezpieczajacej polega na rOwnomiernym pokryciu wszystkich powierzchni
zaizolowanych masa ogniochronng zestawem farb nawierzchniowych.

Uwaga : Dla niewymienionych powyzej zasad wykonania robdt, nalezy stosowaé wytyczne
okreslone w Zeszytach ITB pt.« Warunki techniczne wykonania i odbioru robot ».

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-O.

Badanie powlok malarskich przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania, nie wczesniej jednak niz po 14 dniach. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w
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temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C 1 przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej
niz 65%.

Odbidr robot malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewne¢trznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy 1 potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie,

Kontrola robot obejmuje:

- stwierdzenie wlasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu producenta,

- sprawdzenie zgodnos$ci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni)

- kontrole prawidtowo$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen, itp.),

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$¢ powloki winna by¢ zgodna z warto$cig
podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami producenta; grubo$¢ t¢ okresla sig¢
jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiarow w miejscach wskazanych przez Inspektora nadzoru;
grubos¢ okresla sie metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powloki malarskiej wg
normy PNEN ISO 12944-7:2001),

- oznaczenie przyczepnosci powloki malarskiej

Oceng poszczegodlnych etapoéw robot potwierdzi¢ nalezy wpisem do Dziennika Budowy.

Badania powlok malarskich nalezy wykona¢ nastepujaco:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez porownanie w §wietle rozproszonym barwi i
potysku wyschnietej powloki z wzorcem producenta,

c¢) sprawdzenie odpornos$ci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uznac¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapily slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN-1SO 2409.

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca
migkkiego pedzla; powtoke nalezy uznaé za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wysunigciu cata badana powloka bedzie miata
jednakowa barwe i nie powstang prze§wity podtoza. Wyniki kontroli i badan powlok musza
by¢ odnotowane w formie protokoétu z kontroli 1 badan.

Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodno$ci z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng (szczegdlowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materialow 1 wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podiozy,

— jakos$ci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po
14 dniach od zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w
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temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
przekraczajacej 65%.

7. WYMAGANIA DOT. PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w ST-O.
Jednostka obmiarowa jest :

[ m? ] — powierzchni czyszczonych, gruntowanych, malowanych,

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Ogolne zasady odbiorow robdt podano w ST-O.

Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu dokumentoéw i przeprowadzeniu pomiaréw dla
sprawdzenia wymogow podanych w p. 6.

9. SPOSOB ROZLICZEN ROBOT TYMCZAS. 1 PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogo6lne wymagania dotyczace platnosci podano w ST-O.

Wynagrodzenie za prace objete niniejsza SST obejmuje:

- prace pomiarowe i technologiczne,

- zakup i dowdz materiatow,

- wykonanie elementéw robot,

- wszelkie inne koszty zwigzane z wykonaniem zakresu robot objetych niniejsza specyfikacja i
dokumentacja projektowa.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA I PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-69/B-10285 roboty malarskie budowlane farbami,

- PN-EN 13300:2002 farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnetrzne Sciany 1 sufity. Klasyfikacja.

- PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

- PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czg$¢ 1: Zasady ogdlne

- PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w
obrobce strumieniowo $ciernej. Czgs¢ 1: Ogdlne wprowadzenie 1 klasyfikacja.

-PN-EN 1SO 11126-1:2001 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych prod.

- PN-EN 1SO 12944-1:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich Czg$¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

- PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i1 sposoby
przygotowania powierzchni.

- PN-EN 1363-1 :2012 Zasady badania odpornos$ci ogniowe;j. Farby ogniochronne

- zbidr Aprobat Technicznych dla farb i rozcienczalnikow,

- Zeszyty I'TB pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych”

Nie wymienienie jakiegokolwiek przepisu lub norm okreslonych prawem polskim, nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ich stosowania. Wykonawca bgdzie przestrzegal praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do spetnienia wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.



