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1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt z zakresu
konstrukcji betonowych oraz zelbetowych monolitycznych, jako elementu robdt zadania « Hala
szkoleniowa z zagospodarowaniem terenu i infrastruktura techniczna na potrzeby Branzowego
Centrum Umiejetnosci — Spedycja ».

1.2 Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3 Zakres robot ujetych w ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja :
a) Roboty przygotowawcze, podktady z chudego betonu,
b) Wykonanie elementow konstrukcji monolitycznych — betonowanie, deskowanie,
C) Zbrojenie elementéw konstrukcji zelbetowych, taczniki systemowe, obramowania,

1.4 Okreslenia podstawowe dotyczace robot
Okreslenia podstawowe podano w OST.
Okreslenia podane w niniejszej ST s3a zgodne z obowigzujacymi normami i wytycznymi.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robdt

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacija Projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. WYROBY BUDOWLANE — WEASCIWOSCI, TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-O.

Uwaga :

Ilekro¢ wystapi koniecznos$¢ wskazania przez Zamawiajgcego znaku towarowego produktu lub
ushug, to zgodnie z Ustawa pzp obowigzujaca od 2021 roku, w dokumentacji projektowej lub
kosztorysowej uzyte jest sformutowanie « lub rownowazny », a kryteriami rownowaznosci s3:
gabaryty, masa, kolor, konsystencja, jako$¢, funkcjonalno$¢ oraz wszelkie istotne cechy fizyko-
chemiczne produktu.

2.1. Podstawowe materialy konstrukcyine

Beton podktadowy C8/10
Beton konstrukcyjny C25/30; C30/37,
Beton w fundamentach C25/30 W81 C30/37 W8 (PN-EN 197-1:2002)
Stal zbrojeniowa A-11IN
dla $rednic # 8 1 wigkszych B500 SP klI.C

2.2. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement — wymagania i badania wg PN-EN 197-1:2002/A3:2007, PN-EN 197-2:2002,
PN-EN 196-1:2005, PN-EN 196-2:2006, PN-EN 196-3:2006.

2.2.2. Kruszywo

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajagce wymaganiom normy PN-
EN 12620+A1:2008, PN-EN 932-3:1999, PN-EN 933, z tym ze marka kruszywa nie
powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

2.2.3. Woda

Woda do zarabiania betonu powinna odpowiada¢ normom PN - EN 1008:2004.

4
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Uwaga: Szczegétowe wytyczne wykonania i odbioru robot konstrukcyjnych (zelbetowych,
zbrojeniowych, murowych) przedstawiaja specyfikacje techniczne opracowane przez
konstruktora, zatgczone do Projektu Technicznego.

2.3. Kotwy stalowe i marki do stop fundam. — zgodnie z projektem,
2.4. ksztaltowniki stalowe walcowane,
2.5. materiaty pomocnicze

3. SPRZET | MASZYNY

Ogodlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST-O.

Roboty wykonuje si¢ r¢cznie 1 przy pomocy sprzetu mechanicznego. Mogg by¢ stosowane
zarowno dzwigi wiezowe jak i dzwigi samojezdne 0 wymaganym udzwigu i zasiggu,
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Betonowanie moze odbywaé si¢ z zastosowaniem pompy do betonu. Dostawa betonu
mieszarkami samochodowymi. Deskowania systemowe drobnowymiarowe lub tradycyjne.

4. SRODKI TRANSPORTU

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-O.

Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Inwestora lub Inspektora
Nadzoru — w zakresie, w jakim wynika z przepisdéw prawa lub z upowaznienia Inwestora.

4.1. Transport sktadnikéw mieszanki betonowej
Skfadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robdt. Kruszywo przewozone na samochodach
cigzarowych nalezy umie$ci¢ rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem.
Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny
koszt.
4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo$¢
samochodéw nalezy dobra¢ tak, aby =zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic¢: segregacja,
zmiana konsystencji 1 sktadu.
Podawanie i1 uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac¢ przy pomocy pompy do betonu
lub innych $rodkoéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min. — przy temperaturze +15°C,

— 70 min. — przy temperaturze +20°C,

— 30 min. — przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-O.

Wykonanie robdt mozna powierzy¢ wylacznie firmom specjalistycznym posiadajacym
udokumentowane kwalifikacje.

Kolejnos¢ wykonywania robot montazowych konstrukcji zelbetowych nalezy przyja¢ zgodnie z
dokumentacjg projektowg oraz sztukg budowlana.

5.1. Wymagania ogdlne
Wykonanie robot musi by¢ zgodne z normami PN-S-10042:1991, PN-EN 206-1:2003/A2:2006
Na prawidlowe wykonanie robot zelbetowych sktadaja si¢ nastgpujace czynniki:

a) deskowania wraz z rusztowaniami,
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b) biezaca obstuga geodezyjna,

€) odpowiednia mieszanka betonowa z dostawg na miejsce wbudowania,

d) wiasciwe utozenie zbrojenia i masy betonowej w szalunkach wraz z pielegnacja betonu.
Przy konstruowaniu i montazu zbrojenia nalezy przestrzega¢ zasad ujetych w normie PN-B-
03264:2002 ,,Konstrukcje betonowe, zelbetowe i1 sprezone. Projektowanie” oraz Warunkach
technicznych odbioru robot.

5.2. Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z
opracowang przez Wykonawce i1 zaakceptowana przez Inspektora nadzoru ,,Dokumentacja
Technologiczng™.

Betonowanie mozna rozpoczaé¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru, potwierdzonego
wpisem do Dziennika budowy.

5.3. Wykonanie deskowan

5.3.1. Ogoélne wymagania do deskowan.

W dokumentacji deskowan systemowych przedstawionej przez Podwykonawce lub opracowane;j
przez Wykonawce powinny znalez¢ si¢ wymagania techniczne i technologiczne w zakresie
niezbednym do prawidlowego wykonania robot zelbetowych zgodnych z zalozeniami
projektowymi.

W deskowaniach nalezy osadzi¢ i ustabilizowa¢ puszki , wypraski i formy ksztaltujace otwory 1
bruzdy.

Ustawianie deskowan nalezy prowadzi¢ pod biezagcym nadzorem geodezyjnym, po wykonaniu

takich czynnosci jak :
— Przeniesienie gtownych osi budynku z poziomu nizszego.
— Wytyczenie obrysu zewnetrznego budynku.
— Wyznaczenie poziomow stropu.
— Wytyczenie osi wszystkich elementow konstrukcyjnych na danej kondygnacji.

Obstuga geodezyjna wykonania deskowan:
a) Wytyczenie osi wszystkich elementow konstrukcyjnych na danej kondygnacji.
b) Sprawdzenie pionowosci deskowan $cian i zachowanie projektowanych katow.
€) Sprawdzenie pionowosci co najmniej dwoch plaszczyzn deskowan dla stupow.
d) Wyznaczenie katow i1 krawedzi ptaszczyzn schodow.
5.3.2. Projektowanie deskowan.
Deskowania 1 zwigzane z nimi rusztowania powinny w czasie ich uzytkowania zapewni¢:
sztywnos¢, niezmienno$¢ wykonywanych w nich elementow konstrukcyjnych i bezpieczenstwo
pracy na tych stanowiskach.
Przy doborze elementéw deskowania nalezy uwzglednic :
- cigzar wlasny deskowania,
- cigzar $wiezo utozonej masy betonowe;j,
- obcigzenie robocze i transportowe,
- obcigzenie wiatrem,
— dodatkowe obciazenie dna deskowania w zaleznos$ci od sposobu podawania masy betonowej —
zrzut rynng z wysokos$ci < 0,75m, ttoczenie sprezarkowe, tloczenie pompowe,
- zageszczanie masy betonowej wibratorami.
Projekt deskowan systemowych powinien zawiera¢ dane okreslajace: maksymalng rozpigtos¢
dopuszczajaca ksztattowanie szalunku bez odwrotnej strzatki ugigcia, oraz wielko$ci odwrotnych
strzalek przy dla zmiennych wartosci obcigzen i rozpigtosci.
5.3.3. Wykonanie deskowan
Deskowanie elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementow deskowan
uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewngtrzne;.
Deskowania powinny speinia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.
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Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie mogg deformowac si¢ pod wpltywem warunkow atmosferycznych,
ani na skutek zetknigcia si¢ z masg betonow3.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18
mm 1 szeroko$ci nie wigkszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do
zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu 1 pidra nalezy szczeliny
uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi.
Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw $cian z dnem deskowania.

Szczegbdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ na elementy tworzace fakturg
Scian licowych i zapewniajace niezmiennos¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukc;ji.

Po zamontowaniu deskowania powierzchni¢ styku z betonem pokrywaé trzeba $rodkami o
dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowaé plam ani zmian w odcieniach
powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia.

5.4. Przygotowanie i montaz zbrojenia

Przy konstruowaniu i montazu zbrojenia nalezy przestrzega¢ zasad ujetych w normie PN-B-
03264:2002 ,Konstrukcje betonowe, zelbetowe i1 sprezone. Projektowanie” oraz Warunkach
technicznych odbioru robét.

5.4.1. Organizacja robdt

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.4.2. Wymagania ogolne

5.4.2.1. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom norm, a
klasy 1 gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.4.2.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych platkow
rdzy, kurzu ibtota. Prety zbrojenia zathuszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opalaé
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdzg 1 zabtocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi r¢cznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieplej wody.

Mozliwe sg rdwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

5.4.2.3. Prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkow, Scianek. Dopuszczalna wielkosé¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm, w przypadku wigkszych odchytek stal
zbrojeniowg nalezy prostowac.

5.4.2.4. Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Pre¢ty ucina sie z doktadno$cig do 1 cm.

Haki, odgiecia 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowe;j
oraz normy PN-B-03264:2002. Gigcie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg
projektowa.
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Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakow 1 odgigé na ich zewngtrzng strong. Niedopuszczalne
sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.4.2.5. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Haki,
odgigcia 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy.

Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.
Skrzyzowania prgtow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.
5.4.3. Montaz zbrojenia

5.4.3.1. Wymagania

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcj¢ mozna wbudowac¢ stal pokryta co najwyzej
nalotem nietuszczacej si¢ rdzy.

Nie mozna wbudowaé stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabloconej i oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie stonej
wody.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami betonowymi o grubosci réwnej otulenia. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia
otuliny, a szczegodlnie podktadek z pretow stalowych jest niedopuszczalne.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczane jest chodzenie po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

5.4.3.2. Montowanie zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytworczych 1 montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed
ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykona¢ na podbetonie.
Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektoweyj.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzalkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do laczenia pretow o
srednicy do 12 mm, przy $rednicach wigkszych nalezy stosowa¢ drut o §rednicy 1,5 mm.
Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-03264. Do zgrzewania i spawania pretow
moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawaé w ilo$ci min 30 % skrzyzowan.
W szkieletach zbrojenia belek 1 stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych
ze strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

5.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej muszg by¢ wykonywane
zgodnie z wymaganiami normy ENV 13670-1:2000.

5.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane
zgodnie z wymaganiami normy ENV 13670-1:2000.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodno$¢
rzgdnych z projektem, czysto§¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych
zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

5.5.2. Zageszczenie betonu

Roboty zwigzane z zagg¢szczeniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy ENV 13670-1:2000.
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5.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w
dokumentacji projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Jako szalunek dla przerw roboczych w betonowaniu fundamentéw nalezy zastosowac siatki (np.
STRECKMAX - Betomax Polska), wykonujac je z lekkim pochyleniem. Pod dolnym
zbrojeniem umiesci¢ uszczelke z gumy peczniejacej lub tasme bentonitows.

Betonowanie $cian nalezy prowadzi¢ z przerwami technologicznymi, ktorych lokalizacja
zostanie ustalona w projekcie wykonawczym. Miegjsca te mozna wypetni¢ betonem po uptywie 7
dni od zalania przylegtych pol. Powierzchnie przerw bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonania uzupetnienia nalezy doktadnie zwilzy¢.

Elementy pionowe nalezy betonowa¢ odcinkami nie  wyzszymi niz  1,5m
z kazdorazowym zageszczeniem.

W ptlytach stropowych nalezy wykona¢ przerwy technologiczne, ktore nalezy wypetic¢ betonem
po siedmiu dniach. Lekko pochyle krawedzie styku nierdwne i chropowate przed przystapieniem
do drugiego etapu oczys$ci¢ z luzno zwiazanych czastek betonu i1 obficie zwilzy¢ woda. Ich
lokalizacja zostanie ustalona wg projektu wykonawczego.

Przerwy technologiczne $cian zewngtrznych zardwno poziome — na styku z fundamentem — jak i
pionowe, wykonywac jako szczelne, stosujac uszczelki z gumy peczniejacej, bentonitu lub
innych tasm. Podobnie jako szczelne nalezy wykona¢ przerwy dylatacyjne.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gldwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do polaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ poézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie odpowiedniego os$wietlenia  zapewniajgcego  prawidtowe
wykonawstwo robo6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzania betonu
Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15 MPa 1 chronié¢
przed zamarznigciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze
do —5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora, potwierdzonej wpisem do Dziennika budowy.

5.7. Pielegnacja betonu
Roboty zwigzane z pielegnacja betonu musza by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami norm
ENV 13670-1:2000; PN-EN 206-1:2003/A2:2006.

5.8. Wykonczanie powierzchni betonu.
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:
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wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przelomami 1 wybrzuszeniami ponad powierzchni¢, pegknigeia 1 rysy sa
niedopuszczalne. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia
powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
wystajgce nierownosci wyrownac¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza
si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

Uwaga : Dla niewymienionych powyzej zasad wykonania robot, nalezy stosowaé wytyczne
okreslone w Zeszytach ITB pt.« Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt ».

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-O.
Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu : wykonania podktadu pod fundamenty, sposobu
zatozenia deskowania fundamentéw, belek, wiencow, Scian gatunku betonu, gatunkow stali
(atesty producenta, ocena wizualna), otuliny masy betonowej na zbrojeniu, zgodno$ci wymiarow
1 miejsc betonowan z dokumentacja projektowa, sposobu zazbrojenia wszystkich elementdw,
temperatury otoczenia i przerw przy betonowaniu, zaggszczaniu i pielggnacji betonu, §wiadectw
badan laboratoryjnych probek betonu.
6.1. Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie ENV 13670-
1:2000.
Kontrole nalezy przeprowadzi¢ wg przygotowanego przez Wykonawce ,,Planu kontroli”,
obejmujgcego m.in. podziat obiektu na czg$ci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdlowe
okreslenie zakresu, celu kontroli, czgstotliwosci badan, sposobu 1 1lo$¢ pobierania probek.
Ocena poszczeg6lnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika budowy.
6.2. Zakres kontroli i badan
1. Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika budowy.
2. Sprawdzenie polega na:

- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

- sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,

- sprawdzeniu szczelno$ci deskowania,

- sprawdzeniu czysto$ci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu geodezyjnym polozenia gérnego poziomu betonowania.
6.2.2. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora
nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika budowy.
Kontrola zbrojenia obejmuje:

- ogledziny,

- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,

- badanie zgodnos$ci wymiaréw zbrojenia z projektem,

- badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

- badanie jakos$ci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy,
6.2.3. Sktadniki mieszanki betonowej
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg ENV 13670-1:2000 i niniejszg SST oraz gromadzenie, przechowywanie i
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okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych
materialow.
Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora nadzoru, zleci
nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udzial w
badaniach Inspektorowi nadzoru.
Nalezy opracowac ,,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie sktadnikow mieszanki
betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli” powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane w normie ENV 13670-1:2000 i niniejszej SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatow, a
wymagane przez Inspektora nadzoru.
W celu wykonania badan sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. Ilosé
pobranych préobek powinna by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.
6.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg ENV 13670-1:2000
oraz niniejszg SST.
6.2.5. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu
Wykonczenie powierzchni betonu powinny by¢é zgodne z dokumentacja projektowa,
postanowieniami normy ENV 13670-1:2000 oraz niniejsza SST.
Zakres sprawdzenia, wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.6. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:

- kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji,

- sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

- sprawdzeniu betoniarki,

- sprawdzeniu samochoddéw do przewozu mieszanki betonowe;j,

- sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu urzadzen do zaggszczania mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu.
6.2.7. Kontrola wykonania robét
6.2.7.1. Wymagania ogo6lne
Nadzor 1 kontrola powinny zapewni¢ realizacj¢ robot zgodnie z normg ENV 13670-1:2000.
Celem kontroli jest weryfikacja wlasno$ci wyrobow i1 materialow, ktore maja by¢ zastosowane
oraz nadzér wykonawstwa robot.

7. WYMAGANIA DOT. PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w OST.
Jednostka obmiarowg jest :

[ m?* ] — objetos¢ konstrukeji betonowych 1 zelbetowych,

[ m? ] — powierzchnia elem. zelbetowych,

[t ] — masa zbrojen i konstrukcji stalowych,

[ kpl ] — zbrojen specjalnych.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Ogolne zasady odbiorow robot podano w ST-O.

Roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Badania przy
odbiorze polegaja na sprawdzeniu dokumentéw i przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia
wymogow podanych w p. 6.
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9. SPOSOB ROZLICZEN ROBOT TYMCZAS. I PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-O.

Wynagrodzenie za prace objete niniejszag SST obejmuje:

- dostarczenie i sktadowanie niezb¢dnych czynnikéw produkcji,

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie ,,Projektu technologii betonowania” i ,,Projektu deskowania”,

- wykonanie ,,Projektu kontroli” materialéw i robot,

- 0cCzyszczenie | wyprostowanie przyjecie, wygigcie i faczenie zbrojenia,

- montaz zbrojenia w deskowaniu wraz zjego stabilizacja i zapewnieniem odpowiednich otulin,

- oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowe;j,

- przygotowanie mieszanki betonowej,

- ulozenie mieszanki betonowej z wykonaniem projektowanych otworow, zabetonowaniem
zakotwien 1 marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,

- pielegnacj¢ betonu,

- rozbiorke deskowania,

- usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

— oczyszczenie terenu rob6t z odpadow i usunigcie ich poza teren robot,

- wykonanie i dokumentacj¢ niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
Specyfikacja lub zleconych przez Inspektora nadzoru,

- wszelkie inne koszty zwigzane z wykonaniem zakresu robot objetych niniejsza specyfikacja i
dokumentacja projektowa.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA | PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 206-2014 Beton. Wymagania, wlasciwos$ci, produkcja i zgodnos¢.

- ENV 13670-1:2000 Wykonywanie konstrukcji betonowych Czes¢ 1: Uwagi ogolne.

- PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia I sprezania betonu. Prety gtadkie i Zebrowane.

- PN-ISO 6935-1 :1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie,

- PN-EN 10080 Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa - Postanowienia
ogoblne,

- PN-ENV 10080:2003 Stal do zbrojenia betonu. Spawalna stal zebrowana B 500. Warunki
techniczne dostawy pretow, kregdw i mat zgrzewanych,

- PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu -- Prety zebrowane — Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju,

- PN-EN 197-1:2002/A3:2007 Cement — Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

- PN-EN 12620+A1 :2010 Kruszywa do betonu

- PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek.

- PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — cz.1.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, bad. i ocena.

- PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych,
Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czgs¢ 1:
Definicje.

- PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig 1 ocena zgodno$ci — Czg$¢ 3:
Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

- PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu.

- PN-EN 206-1:2003 Beton Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

- PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetienia PN-EN 206-1:2003 — Beton — Cze¢$¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja 1 zgodnos¢.

- PN-EN 1992-1-1 Eurokod 2. Projektowanie konstrukeji z betonu. Cze$¢ 1-1: Reguly ogdlne i
reguly dla budynkéow.
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- Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej: 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozja
konstrukcji betonowych i zelbetowych, 306/91 Zabezpieczenie korozji
alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych, Instrukcja

zabezpieczenia przed korozja konstrukcji

Nie wymienienie jakiegokolwiek przepisu lub normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ich
stosowania. Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do spetnienia wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych

urzadzen lub metod.

13



