Zał. nr 4 – Opis przedmiotu zamówienia 

Dotyczy: Zakup i montaż w pełni zautomatyzowanego cytorobota do sporządzania leków cytostatycznych w dawkach dziennych dla Apteki Szpitalnej Świętokrzyskiego Centrum Onkologii w Kielcach wraz z dostosowaniem pomieszczeń i wyposażeniem CPLC.

	Lp 
	Nazwa parametru
	Parametry wymagane
	Parametry oferowane

	1
	Dotyczy całości zamówienia
	Tak 
	

	2
	Gwarancja min. 24 miesiące, w tym:
Naprawa wykonywana  bezpośrednio po zdiagnozowaniu uszkodzenia przez użytkownika.
	Tak

	

	3
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny 
	Tak
	

	4
	Trzykrotna naprawa tego samego podzespołu urządzenia w okresie gwarancji powoduje wymianę podzespołu na nowy nieużywany
	Tak
	

	5
	Każda interwencja gwarancyjna powoduje wydłużenie gwarancji ponad podstawowy min. 24 miesięczny termin gwarancji o czas wyłączenia przedmiotu umowy z eksploatacji, trwający powyżej terminów przewidzianych na usunięcie wady. Wydłużeniu nie podlegają planowe przeglądy zgodne z wymaganiami producenta
	Tak
	

	6
	W czasie gwarancji, w okresie przestoju aparatu (awaria, naprawa, przegląd) trwającego dłużej niż 5 dni roboczych oferent zobowiązany jest wstawić aparat o podobnych parametrach na swój koszt do czasu zakończenia naprawy
	Tak
	

	7
	Założenie „Paszportu technicznego” z wpisaniem danych o urządzeniu i informacji o instalacji , uruchomieniu i dopuszczeniu do użytkowania, w Paszporcie technicznym 
Paszport Techniczny do wypełnienia przez oferenta dostarczy Zamawiający w dniu instalacji aparatu.
	Tak
	

	8
	Dostawa, instalacja, montaż i uruchomienie 
	Tak
	

	9
	Instrukcja oryginalna min. 1 sztuka
	Tak
	

	10
	Instrukcje obsługi w języku polskim wersja papierowa oraz cyfrowa w PDF
	Tak
	

	11
	Oprogramowanie zarządzające stanowiskami pracy jak i oprogramowanie wewnętrzne wszystkich aparatów w języku polskim lub angielskim
	Tak 
	

	12
	Szkolenie personelu obsługi, 

-prowadzone przez wykwalifikowany personel techniczny oraz farmaceutę z min. rocznym doświadczeniem w wdrażanie tego typu projektów.

Szkolenia dla pracowników DI z zakresie opisanym w punkcie 5 dokumentu  stanowiącego załącznik pt. „Wykaz prac związanych z budową  Centralnej Pracowni Leku Cytotoksycznego na terenie dawnej Pralni- wymagania i uwagi Działu Informatyki” zał. Nr 5 do PFU.
	Tak
	

	13
	Szkolenie personelu technicznego (pracowników Zespołu Aparatury Medycznej) instalacyjne i obsługi
	Tak
	

	14
	Dostępność i sprzedaż części zamiennych i akcesoriów 7 lat
	Tak
	

	15
	Aparat nowy nieużywany, rok produkcji  2024
	Tak
	

	16
	Robot do produkcji leków cytostatycznych
	Tak 
Podać 

Producenta:

Model:
	

	17
	Certyfikat CE lub równoważny
	Tak
	

	18
	Certyfikowany wyrób Klasy II A2 BiosafetyCabinet  

Na potwierdzenie Wykonawca załączy w/w Certyfikat 
	Tak


	

	19
	Robot i jego systemy komputerowe muszą być zgodne z EU GMP. Robot musi być w stanie walidować zgodnie z Eudralex, tom. 4 Załącznik 1 i DS / EN ISO 14644 – lub równoważny.
	Tak


	

	20
	Systemy komputerowe muszą być zgodne z Eudralex, tom. 4 Załącznik 11: "Systemy komputerowe" – lub równoważny. 
	Tak


	

	21
	Robot musi mieć oznakowanie CE zgodne z:
2006/42 / CE Dyrektywa maszynowa
2014/35 / CE Dyrektywa niskonapięciowa
2014/30 / CE Dyrektywa kompatybilności elektromagnetycznej
Dyrektywa RoHS 2011/65/CE 

Na potwierdzenie Wykonawca załączy w/w Certyfikat
	Tak


	

	22
	Zasilanie: 230 V AC  lub 360V AC
	Tak

Podać jakie rozwiązanie
	

	23
	Podać adres serwisu

Telefon

Adres mail
	Tak 
	

	24
	Oferent w ramach umowy wykona w okresie gwarancji przeglądy bezpłatnie zgodnie z zaleceniami producenta.
Poda ilość przeglądów w okresie gwarancji.
	Tak
Podać ilość
	

	25
	Podać wymaganą przez producenta ilość przeglądów pogwarancyjnych w odniesieniu do 1 roku
	Tak 
	

	26
	System automatycznego sterylnego sporządzania złożonych preparatów  dożylnych, w tym chemioterapii i terapii biologicznych.
	Tak
	

	27
	Urządzenie składa się z obszarów:

-obszar załadunku i rozładunku

-Obszar produkcyjny

-odprowadzania odpadów

- interfejsu użytkownika
	Tak – 0,5 pkt

Nie - 0 pkt
	

	28
	Wszystkie etapy procesu produkcji z użyciem urządzenie zapewniają jałowość przygotowywanych preparatów oraz nie zagrażają bezpieczeństwu personelowi i pacjentów
	Tak 


	

	29
	Obszar interfejsu użytkownika:

- Interfejs użytkownika w postaci ekranu dotykowego.

- Urządzenie grawimetryczne do przeprowadzenia dodatkowej kontroli i/lub automatyczna kontrola grawimetryczna wykonywana przez robota

- Czytnik kodów kreskowych do identyfikacji produktów.

- Dwie drukarki do etykiet (do worków i strzykawek).
	Tak
	

	30
	Automatyczna kontrola grawimetryczna wykonywana przez robota
	Tak – 0,5 pkt

Nie – 0 pkt
	

	31
	Obszar oczyszczania powietrza:

-Obszar sporządzania preparatów złożonych zgodny z ISO 5.

- Ochrona środowiska z użyciem filtra wylotowego HEPA oraz podciśnienia w komorze recyrkulacyjnej.

- Ochrona użytkownika dzięki zastosowaniu zamkniętego środowiska do sporządzania preparatów złożonych, w którym panuje podciśnienie.
	Tak, 
	

	32
	Obszar odpadów z automatycznym usuwaniem odpadów niebezpiecznych do bezpiecznego dla obsługi pojemnika jest w sposób automatyczny hermetycznie zamykany
	Tak 


	

	33
	Zarządzanie procedurami roboczymi dotyczącymi zasobów farmaceutycznych z użyciem aplikacji sieciowej, dostępnej z  stacji roboczej, która pozwala użytkownikowi na:

- przeglądanie zaplanowanych automatycznych i ręcznych procesów sporządzania złożonych preparatów,

- monitorowanie złożonych produktów oraz czynności dotyczących wydawania,

- dostęp do baz danych i konfigurowalnych parametrów roboczych,

- uzyskiwanie informacji w postaci raportów i wyników pomiarów,

- ustawianie powiadomień użytkownika i zapisów testowych.
	Tak
	

	34
	System w technologii otwartej tzn. pozwalający na pracę z dostępnymi na rynku materiałami jednorazowymi różnych producentów (podać min. 3 producentów przy każdej z pozycji):

-strzykawki

-igły

-systemy CSTD (systemy zamknięte)

-worki

-pompy elastomerowe

-butelki ecoflac
	Tak - 18 pkt

Nie – 0 pkt.
Podać min. 3 producentów przy każdej z pozycji):

-strzykawki:
-igły:
-systemy CSTD (systemy zamknięte):
-worki:
-pompy elastomerowe:
-butelki ecoflac:
	

	35
	Urządzenie obsługujące:

- Fiolki: Wszystkie rozmiary fiolek od min zakres 1,0 do 100 ml.

- Strzykawki: 5, 20, 50 ml Strzykawki ze złączem Luer lock 

- Pojemniki końcowe: worki infuzyjne, strzykawki, pompy elastomerowe, 
	Tak
	

	36
	Urządzenie obsługujące:

Strzykawki rozmiary: 3 ml, 
	Tak – 1 pkt

Nie – 0 pkt
	

	37
	Urządzenie obsługujące:

Fiolki z zakresu 0,5 do 1,0 ml

Fiolki z zakresu 100 ml – 200 ml
	Tak – 0,5 pkt

Nie – 0 pkt
	

	38
	Przechowywanie częściowo zużytych fiolek. Wbudowane oprogramowanie zapewnia możliwość pełnej identyfikacji częściowo zużytych fiolek i wykorzystania ich w kolejnych dniach produkcyjnych (oznaczenie naklejką z etykietą z informacjami dzień i godzina otwarcia, seria data ważności). 
	Tak – 0,5 pkt

Nie – 0 pkt
	

	39
	Wykonanie dwukierunkowej integracji za pośrednictwem komunikatów HL7 w zakresie obsługi zleceń i rozchodu użytych do produkcji leku cytostatycznego 
	Tak
	

	40
	Integracja pomiędzy oprogramowaniem obsługującym stanowiska pracy (workflow)  z robotem a systemem CATO w pełnym zakresie komunikacji dwustronnej według wymagań punktu 3 dokumentu dokumentu  stanowiącego załącznik pt. „Wykaz prac związanych z budową  Centralnej Pracowni Leku Cytotoksycznego na terenie dawnej Pralni- wymagania i uwagi Działu Informatyki” zał. Nr 5 do PFU
	Tak   
	

	41
	Robot posiada funkcję samooczyszczenia

	Tak – 0,5 pkt

Nie – 0 pkt.
	

	42
	Robot będzie automatycznie przeprowadzać produkcję preparatów dożylnych i podskórnych  zgodnie z danymi przekazanymi z systemu klinicznego
	Tak 


	

	43
	Możliwość zarówno produkcji dawek specyficznych dla pacjenta, jak i produkcji "seryjnej" (ten sam lek, dawka i ostateczny pojemnik).
	Tak
	

	44
	Robot musi być przystosowany do rekonstytucji głównie substancji cytotoksycznych. Musi również dostarczać automatycznie zamknięte strzykawki i pompy elastomerowe 
	Tak – 0,5 pkt

Nie - 0 pkt
	

	45
	Robot musi być w stanie obsłużyć nie tylko leki cytotoksyczne, ale także inne leki dożylne, takie jak przeciwciała monoklonalne.
	Tak
	

	46
	Robot musi być w stanie samodzielnie wstrzyknąć rozcieńczalnik do fiolki z proszkiem i wymieszać fiolki w tym samym czasie, gdy przygotowywany jest inny produkt.
	Tak
	

	47
	System może jednocześnie przygotowywać leki w płynie i w proszku. Możliwym jest aby system jednocześnie przygotowywał 

zarówno leki płynne, jak i w proszku.
	Tak – 0,5 pkt

Nie - 0 pkt
	

	48
	Robot musi mieć możliwość wyrzucenia fiolek do odpadów w tym samym czasie, gdy przygotowywany jest produkt.
	Tak
	

	49
	System musi zezwalać na rozpuszczenie więcej niż jednej fiolki w tym samym czasie, jak również więcej niż jedną pompę perystaltyczną, tak aby dwa różne rozcieńczalniki mogły być wstrzykiwane w tym samym cyklu produkcyjnym, unikając wzajemnego zanieczyszczenia między fiolkami zawierającymi różne leki w proszku. 
	Tak
	

	50
	Robot musi obsługiwać częściowo zużyte fiolki w tym samym czasie, w którym przygotowywany jest produkt.
	Tak – 0,5 pkt

Nie - 0 pkt
	

	51
	Musi istnieć możliwość załadowania wielkoformatowych rozmiarów (50 ml, 100 ml, 250 ml, 500 ml i 1000 ml) i marek (standardowo sprzedawanych w UE) końcowych pojemników w tym samym czasie, w tym samym cyklu produkcyjnym, bez żadnych zmian konfiguracji systemu.
	Tak
	

	52
	Robot musi posiadać możliwość współpracy z systemami CSTD. 

W celu potwierdzenia należy przedstawiać oświadczenie producenta robota lub producenta jednego z systemów CSTD
	Tak
	

	53
	Musi istnieć możliwość załadowania różnych końcowych pojemników: worki, strzykawki, pompy elastomerowe i napełniony lub pusty worek infuzyjny w tym samym czasie, w tym samym cyklu produkcyjnym, bez konieczności zmiany konfiguracji systemu. 
	Tak
	

	54
	System musi pozwalać na wytwarzanie określonych dawek dla pacjenta różnych trybach: na pacjenta, na lek,

Trybom można jednocześnie nadać priorytety  podczas tej samej sesji, bez czekania i ustawiania czasu.    
	Tak – 0,5 pkt

Nie - 0 pkt


	

	55
	System jest w stanie śledzić i kontrolować przechowywanie i ponowne wykorzystanie częściowo zużytych fiolek, z określonymi przez klienta specyficznymi dla fiolki parametrami konfiguracyjnymi, dotyczącymi zarządzania częściowo zużytymi fiolkami.
	Tak
	

	56
	Robot używa tej samej strzykawki, gdy przygotowuje się wiele preparatów tego samego leku w jednym rzędzie, bez uszczerbku dla sterylności i bezpieczeństwa pacjenta (oszczędność czasu i pieniędzy). 
	Tak
	

	57
	Urządzenie może rozpuszczać suche substancje (przynajmniej etap mieszania sprzyjający rozpuszczaniu) w tym samym czasie, w którym przygotowuje się dawki dla pacjenta. 
	Tak
	

	58
	Maszyna produkcyjna powinna wskazywać status "fail" ("niepowodzenie"), jeżeli fiolka z proszkiem lub inny preparat nie mieści się w zakresie dokładności  dozowania rozcieńczalnika określonego przez klienta.
	Tak
	

	59
	Musi istnieć możliwość konfiguracji, jeśli użytkownik potrzebuje wizualnie skontrolować, czy proszek w fiolce został całkowicie rozpuszczony po wymieszaniu, i w razie potrzeby powtórzyć mieszanie, lub kontynuować bez potwierdzenia użytkownika po zakończeniu określonej liczby mieszania. 
	Tak
	

	60
	Obciążenie produkcyjne i planowanie przygotowania mogą być kontrolowane i monitorowane za pomocą aplikacji internetowej dostępnej z komputera podłączonego do sieci szpitala w intranecie po uzyskaniu ścisłych autoryzacji logowania. 
	Tak
	

	61
	Aplikacja internetowa dostępna dla autoryzowanego użytkownika wspiera użytkownika przy wyborze leków i ostatecznych pojemników dostępnych w aptece i skonfigurowanych do użycia w robocie.. 
	Tak
	

	62
	Aplikacja powinna zostać połączona z robotem, umożliwiając zarządzanie zamówieniami produkcyjnymi
	Tak 
	

	63
	Musi istnieć możliwość przypisanie priorytetu zleceniom produkcyjnym zależnym od leczenia pacjenta. Priorytet nadawany w razie wystąpienia takiej potrzeby.
	Tak
	

	64
	Robot musi posiadać pionowy przepływ laminarny i tworzyć środowisko klasy A w przestrzeni roboczej.
	Tak
	

	65
	Powietrze wewnątrz obszaru mieszania robota musi być filtrowane przez filtr wstępny i filtr HEPA oraz rozdmuchiwane w obszarze roboczym w laminarnym przepływie powietrza.  
	Tak
	

	66
	Obszar mieszania robota jest zamknięty podczas jego pracy  i ma ujemne ciśnienie powietrza w porównaniu do ciśnienia tła podczas przygotowania.
	Tak
	

	67
	System monitorowania różnicy ciśnień wewnątrz urządzenia jest w stanie wykryć awarię filtrów i systemu wentylacji. W takich przypadkach system generuje alarm.
	Tak
	

	68
	Robot musi być w stanie kontrolować, czy temperatura w komorze zawierającej substancje czynne pozostaje w określonych granicach. Musi istnieć możliwość ustawienia limitów temperatury pomiędzy 15 a 25 stopni Celsjusza włącznie niepewności pomiaru. 
	Tak
	

	69
	System może być skonfigurowany do automatycznego rozpoznawania fiolek za pomocą kodu kreskowego 1D lub matrycy 2D lub przez wizualne rozpoznawanie systemu w przypadku, gdy fiolka nie ma kodu kreskowego 1D ani matrycy 2D. Musi to być konfiguracja specyficzna dla leku wskazana w bibliotekach leków.   System wygeneruje alarm, jeśli załadowana zostanie niewłaściwa fiolka. Numer partii i data wygaśnięcia zostaną automatycznie przechwycone i uwzględnione w raporcie z przygotowań. 
	Tak
	

	70
	System musi być w stanie zidentyfikować wprowadzone worki załadowane do systemu przez skanowanie kodów kreskowych i wygenerować alarm, jeśli załadowany zostanie niewłaściwy worek. W tym systemie muszą być dowody bezpieczeństwa w celu identyfikacji worków. 
	Tak
	

	71
	Robot musi upewnić się, że wybrana / wykorzystana  częściowo fiolka pochodzi z wewnętrznego magazynu.
	Tak
	

	72
	Używanie częściowo zużytych fiolek przechowywanych wewnątrz robota w ciągu dnia produkcyjnego musi być kontrolowane przez oprogramowanie, aby przeterminowane fiolki nie mogły być użyte do przygotowania preparatów. 
	Tak
	

	73
	Użytkownik musi mieć dostęp do listy częściowo zużytych fiolek przechowywanych wewnątrz i na zewnątrz robota.
	Tak
	

	74
	Całkowity proces ważenia musi zapewnić maksymalne +/- 10% odchylenie od przepisanej dawki. Musi to być udokumentowane w obliczeniach niepewności pomiaru (na podstawie dokładności wagi, liczby ważonych, przepływu itp.).Można dostarczyć istotne dane statystyczne z badań walidacyjnych dla specyfikacji wydajności dokładności dozowania.
	Tak
	

	75
	System na końcu przygotowania wymaga od użytkownika odczytywania worka z kodem kreskowym, aby sprawdzić, czy ostateczny worek jest taki sam, jak ten wprowadzony do oprogramowania zarządzającego
	Tak
	

	76
	System musi mieć możliwość ustanowienia zdalnego połączenia w celu programowania i debugowania u dostawcy. Należy ustanowić system wylogowywania i łączenia za pomocą zdalnego połączenia na zasadach wynikających z polityki bezpieczeństwa ŚCO.  

Rozwiązanie ma umożliwiać serwisowi producenta pracę zdalną w celu zapewnienia natychmiastowej reakcji
	Tak
	

	77
	Trwałość fiolki jest określana na podstawie pierwszej penetracji membrany i musi być zarejestrowana w systemie. 
	Tak
	

	78
	Maszyny produkcyjne mogą wykorzystywać jedynie leki lub przedmioty z które nie są przeterminowane.
	Tak
	

	79
	Maszyna produkcyjna musi być w stanie wstrzyknąć jeden lub więcej leków lub roztworu infuzyjnego do tego samego worka IV.
	Tak
	

	80
	Maszyna produkcyjna musi być w stanie obsługiwać różne strzykawki, po jednej dla każdego leku lub roztworu do infuzji, w tym samym preparacie. 
	Tak
	

	81
	Oprogramowanie zapewni mieszanie leków i płynów infuzyjnych zgodnie z kolejnością przygotowania wprowadzoną do systemu w tym CITO (CITO ma pierwszeństwo przed każdą nierozpoczętą produkcją)
	Tak – 0,5 pkt

Nie - 0 pkt
	

	82
	Liczba ponownego użycia strzykawki musi być liczona przez maszynę produkcyjną. 
	Tak
	

	83
	Maszyna produkcyjna musi być w stanie kontrolować pozycje częściowo wykorzystanych fiolek w wewnętrznym magazynie, aby zapewnić prawidłowe użycie częściowo zużytych fiolek.  
	Tak
	

	84
	
W przypadku kilku identycznych produktów w magazynie, maszyny produkcyjne muszą najpierw użyć częściowo zużyte fiolki a następnie fiolki nieotwarte.
	Tak
	

	85
	Robot musi posiadać automatyczny system czyszczenia, który nie wymaga obecności użytkownika w celu ukończenia czyszczenia i suszenia obszaru mieszania – nie dopuszcza się rozwiązania gdzie proces czyszczenie jest wykonywany manualnie przez personel.
	Tak 
	

	86
	Czujnik informujący operatora, kiedy pojemnik na odpady jest pełny.
	Tak
	

	87
	Czujnik informujący operatora, że pokrywa pojemnika na odpadki nie jest prawidłowo umieszczona lub w ogóle jej tam nie ma.
	Tak
	

	88
	Podczas zmiany pojemnika na odpady, maszyny produkcyjne automatycznie uszczelnią pokrywę pojemnika na odpady.   
	Tak
	

	89
	Odpady muszą być bezpiecznie zamknięte pokrywą przed wyjęciem kosza z robota.
	Tak
	

	89A
	Pakiet startowy do oferowanych urządzeń w ilości umożliwiającej sporządzenie 100 leków (dawek)

Zestaw podłączony jest do urządzenia dozującego umożliwiając precyzyjne dozowanie do jednego pojemnika końcowego  tj. worki, strzykawki, pompa elastomerowa.
	Tak
	

	90
	Aparat do półautomatycznego sporządzania leku cytostatycznego
	Tak

Podać 

Producenta:
Model:
	

	91
	Certyfikat CE lub równoważny
	Tak 
	

	92
	Podać adres serwisu

Telefon

Adres mail
	Tak 
	

	93
	Oferent w ramach umowy wykona w okresie gwarancji przeglądy bezpłatnie zgodnie z zaleceniami producenta.
Poda ilość przeglądów w okresie gwarancji.
	Tak

Podać ilość
	

	94
	Podać wymaganą przez producenta ilość przeglądów pogwarancyjnych w odniesieniu do 1 roku
	Tak 
	

	95
	Zasilanie: 240V/50-60 Hz.
	Tak
	

	96
	Urządzenie do półautomatycznego przygotowywania  cytostatyków i  leków  podawanych dożylnie 
	Tak
	

	97
	Urządzenie do półautomatycznego przygotowywania  cytostatyków i  leków  podawanych dożylnie kontrolowane tym samym oprogramowaniem co opisany powyżej cytorobot
Intuicyjne oprogramowanie pozwalające użytkownikowi na: konfigurację  szablonu leków, konfigurację stosowanych substancji itp. również ze stanowiska administratora w przypadku pracy w trybie zintegrowanym.
Sterowanie funkcjami urządzenia poprzez dotykowy panel sterowania min. 8,4” wyposażony w czytnik  kodów  kreskowych.
	Tak – 10 

Nie - 0
	

	98
	Urządzenie do półautomatycznego przygotowywania  cytostatyków i  leków  podawanych dożylnie kontrolowane tym samym oprogramowaniem co opisany powyżej cytorobot 
Intuicyjne oprogramowanie pozwalające użytkownikowi na: konfigurację  szablonu leków, konfigurację stosowanych substancji itp. również ze stanowiska administratora w przypadku pracy w trybie zintegrowanym.
Sterowanie funkcjami urządzenia poprzez dotykowy panel sterowania min. 8,4” wyposażony w czytnik  kodów  kreskowych 

lub

Urządzenie do napełniania pomp elestamerowych wraz z półautomatycznym systemem do produkcji cytostatyków i składającym się z :

-komputer z ekranem dotykowym min. 8,4” z systemem operacyjnym i niezbędnym oprogramowaniem do oferowanego urządzenia
-waga dedykowana z kamerą i czytnikiem kodów kreskowych

-dedykowany system poziomowania wagi

-drukarka etykiet wraz z wymaganym oprogramowaniem do ich projektowaniem (+ pakiet startowy na co najmniej 1000 sztuk etykiet)
	Tak  
	

	99
	Możliwość napełnienia dowolnego pustego pojemnika  

(worki, strzykawki, pompy elastomerowe, itp.) 
	Tak
	

	100
	Dokładność i precyzja przygotowywanych terapii dzięki obecności zarówno pompy wolumetrycznej albo i/lub perystaltycznej.
	Tak
	

	101
	Możliwość śledzenia w czasie rzeczywistym przygotowanych preparatów.
	Tak
	

	102
	Przygotowanie leku z dowolnymi rozpuszczalnikiem lub rozpuszczalnikami
	Tak
	

	103
	Przygotowanie leku z dowolnych fiolek różnych producentów.
	Tak
	

	104
	Dozowanie objętości min. zakresie 2 ml do max. 999.9 ml.
	Tak
	

	105
	Konfigurowana etykieta na każdy przygotowany preparat .
	Tak
	

	106
	Możliwość  seryjnego przygotowywania leków lub pod indywidualnego pacjenta.
	Tak
	

	107
	Możliwość pracy w istniejącym stanowisku pracy – z wykorzystaniem komory laminarnej lub izolatora.

Urządzenie ma się zmieścić i pracować w „dużej” komorze laminarnej
	Tak
	

	108
	Pakiet startowy do oferowanych urządzeń w ilości umożliwiającej sporządzenie 100 leków (dawek)

Zestaw podłączony jest do urządzenia dozującego umożliwiając precyzyjne dozowanie do jednego pojemnika końcowego  tj. worki, strzykawki, pompa elastomerowa.
	Tak
	

	109
	Komora laminarna „duża” certyfikowana do pracy z cytostatykami. 
	Tak 
	

	110
	Certyfikat CE lub równoważny
	Tak
	

	111
	Podać adres serwisu

Telefon

Adres mail
	Tak 
	

	112
	Oferent w ramach umowy wykona w okresie gwarancji przeglądy bezpłatnie zgodnie z zaleceniami producenta.
Poda ilość przeglądów w okresie gwarancji.
	Tak

Podać ilość
	

	113
	Podać wymaganą przez producenta ilość przeglądów pogwarancyjnych w odniesieniu do 1 roku
	Tak 
	

	114
	Instrukcja obsługi i użytkowania w języku polskim - format papierowy oraz PDF
	Tak 
	

	115
	Instrukcja konserwacji, mycia, dezynfekcji i sterylizacji dla poszczególnych elementów. Przedstawienie wykazu zalecanych środków myjących i dezynfekcyjnych (zalecane środki powinny zawierać nazwy związków chemicznych, ewentualnie dodatkowo nazwy handlowe preparatów).
	Tak 
	

	116
	Gniazdka elektryczne 230V w przestrzeni roboczej – minimum 2 (na ścianie tylnej).
	Tak
	

	117
	Wolnostojąca komora laminarna bezpieczna, certyfikowana do pracy z cytostatykami.. Certyfikat niezależnej, powszechnie uznanej jednostki notyfikowanej, akredytowanej do certyfikacji, na zgodność z normą DIN 12980:2017-05 lub równoważną jako komory bezpiecznej do pracy z cytostatykami, 

Wymagane dołączenie do oferty certyfikatu oraz  dokumentu potwierdzającego posiadanie przez laboratorium certyfikujące akredytacji do certyfikacji na zgodność z normą DIN 12980 lub równoważną. 

Akredytacja wydana przez unijną rządową jednostkę akredytującą.
	Tak
	

	118
	Wymiary:

Maksymalne wymiary zewnętrzne komory:

- szerokość  max. 2050 mm

- głębokość max. 895 mm



- wysokość max. 2300 mm  


Minimalne wymiary przestrzeni roboczej:

- szerokość: min. 1840 mm                 

- głębokość: min. 580 mm 

- wysokość: min. 600 mm
	Tak
	

	119
	Szyby boczne i szyba frontowa ze szkła wielowarstwowego bezpiecznego. 

Szyba frontowa podnoszona i opuszczana elektrycznie. 
	Tak
	

	120
	Szyba frontowa bez dolnego obramowania ograniczającego pole widzenia operatora z możliwością otwarcia do min. 2/3 mm od poziomu blatu i całkowitego zamknięcia przestrzeni roboczej.
	Tak – 0,5 pkt

Nie  – 0 pkt
	

	121
	Stabilna konstrukcja ze stali:



- powierzchnia pracy ze stali nierdzewnej

- obudowa z stali nierdzewnej lub blachy stalowej powleczonej farbą proszkową
	Tak
	

	122
	Blat roboczy ze stali nierdzewnej, podzielony na segmenty – min. 4 segmentów,

konstrukcja odporna na wibracje (RMS  5μm) 
	Tak – 0,5 pkt

Nie  – 0 pkt
	

	123
	System 3-filtrowy HEPA, w tym: 

- filtr główny bezpośrednio pod blatem roboczym, 

- filtr powietrza oczyszczonego, 

- filtr powietrza zanieczyszczonego.
	Tak
	

	124
	Wszystkie filtry HEPA muszą odpowiadać klasie min. H14  zgodnie z  EN 1822-1 (lub równoważne).
	Tak
	

	125
	Filtr zabezpieczony przed uszkodzeniem mechanicznym w trakcie wymiany i pracy. Zabezpieczenie filtrów urządzenia przed zanieczyszczeniem płynem rozlanym wewnątrz komory (bez konieczności każdorazowej wymiany filtrów w sytuacji takiego zdarzenia). 

W przypadku zalania filtra pod blatem nastąpi jego wymiana na koszt Oferenta.
	Tak
	

	126
	Elektroniczna, sterowana czujnikiem regulacja wentylatora.
	Tak
	

	127
	Praca komory możliwa w następujących regulowanych automatycznie trybach pracy:



- normalny („pracy”),



- nocny/spoczynkowy („stand-by”)

- tryb serwisowy.
	Tak
	

	128
	Praca komory możliwa w następujących regulowanych automatycznie trybach pracy:

- czyszczący (codzienne mycie i dezynfekcja komory)
	Tak – 0,5 pkt

Nie  – 0 pkt
	

	129
	System sygnalizacji optycznej aktualnego trybu pracy komory
	Tak – 0,5 pkt

Nie  – 0 pkt
	

	130
	Wyświetlacz usytuowany poza przestrzenią roboczą  pokazujący w trybie normalnym:

- menu w języku polskim.

- bieżący czas i datę,



- czas pracy komory laminarnej,


	Tak
	

	131
	Wyświetlacz usytuowany poza przestrzenią roboczą  pokazujący w trybie normalnym:


- temperaturę w przestrzeni roboczej,


- wilgotność w przestrzeni roboczej.

	Tak / Nie

Podać

	

	132
	Złącza komputerowe w przestrzeni roboczej umożliwiające podłączenie wagi i urządzeń peryferyjnych, celem wysyłania danych do zewnętrznego systemu edytującego dane – min. USB x  3 sztuki CAT6.
	Tak
	

	133
	Monitor służący do obsługi posiadanego przez Zamawiającego programu aptecznego CATO

Monitor zainstalowany fabrycznie min 21” 

Monitor zintegrowany w tylnej ścianie komory

	Tak
	

	134
	Drukarka do etykiet z technologia wydruku typu termotransfer
	Tak 
	

	135
	Dedykowana waga do komory laminarnej do pracy z cystostatykami
	Tak 
	

	136
	Komputer dedykowany do zainstalowanego fabrycznie monitora (z oprzyrządowaniem min. Klawiaturą dedykowaną do pracy wewnątrz komory – praca z cystostatykami) zintegrowany w tylnej ścianie komory zgodny z wymaganiami  punktu 4 dokumentu  stanowiącego załącznik pt. „Wykaz prac związanych z budową  Centralnej Pracowni Leku Cytotoksycznego na terenie dawnej Pralni- wymagania i uwagi Działu Informatyki” zał. Nr 5 do PFU


	Tak 
	

	137
	Urządzenia: komputer, drukarka etykiet, waga kompatybilne z systemem CATO
	Tak 
	

	138
	System do wolumetrycznego przygotowywania leków cytostatycznych z modułem rejestracji procesu.
	Tak
	

	139
	Czytnik kodów kreskowych 1D oraz 2D
	Tak
	

	140
	Zintegrowana kamera 
	Tak
	

	141
	Funkcja nagrywania procesu przygotowania 
	Tak
	

	142
	Funkcja rozpoznawania obrazu
	Tak
	

	143
	Oprogramowanie prowadzące operatora przez wszystkie kroki procesu przygotowania leku od zlecenia do oznaczenia gotowego produktu etykietą
	Tak
	

	144
	Obsługa kont użytkowników 
	Tak
	

	145
	Rozbudowana obsługa raportów pozwalająca na wyświetlenie informacji o produkcji wykonanej przez każdego użytkownika 
	Tak
	

	146
	Możliwość odtworzenia pełnej historii produkcji każdej dawki z uwzględnieniem operatora, pacjenta lub jego identyfikatora, wykorzystanych produktów wraz z informacją o serii i dacie ważności przedstawionej zarówno w formie tekstowej lub/i obrazu
	Tak
	

	147
	Dostęp do raportów i historii produkcji z dowolnego komputera w sieci szpitalnej 
	Tak
	

	148
	Walidacja użycia prawidłowego produktu z wykorzystaniem czytnika kodów 
	Tak
	

	149
	Możliwość wprowadzenia dwustopniowego procesu przygotowania leku, w którym drugi farmaceuta weryfikuje zarejestrowany proces przed wydaniem leku do podania pacjentowi
	Tak
	

	150
	System analiz pozwalający na wyszukanie wąskich gardeł w procesie produkcji leków 
	Tak
	

	151
	 Możliwość monitowania czasu przygotowania dawki oraz innych wybranych KPI
	Tak
	

	152
	Zgodność z wymaganiami GMP w zakresie przygotowania dożylnych leków cytostatycznych 
	Tak
	

	153
	Weryfikacja i rejestracja wszystkich produktów użytych w procesie przygotowania leku: fiolek, strzykawek, drenów, worków, pomp, systemów CSTD
	Tak
	

	154
	Pełną kompatybilność z wszystkimi lekami i sprzętem stosowanym w procesie przygotowania leków 
	Tak
	

	155
	Sonda izokinetyczna (1 szt.), zintegrowana w przestrzeni roboczej, z wyjściem po stronie zewnętrznej umożliwiająca podłączenie do dowolnego licznika cząstek i monitorowanie klasy czystości powietrza w przestrzeni roboczej - ciągłe monitorowanie cząstek, z możliwością wyświetlania w/w parametrów na wbudowanym wyświetlaczu panelu sterującego.
	Tak – 0,5 pkt

Nie  – 0 pkt 
	

	156
	Monitorowanie z wykorzystaniem technik mikroprocesorowych:

- pozycji szyby frontowej,



- strumienia powietrza wejściowego,



- strumienia powietrza wyjściowego

- stopnia zużycia filtrów HEPA.
	Tak
	

	157
	Sygnalizacja optyczna i akustyczna zakłóceń w strumieniu powietrza w obszarze frontowym komory.
	Tak – 0,5 pkt

Nie  – 0 pkt
	

	158
	Min. 24-godzinny akumulatorowo buforowany alarm w razie awarii sieci lub rozwiązanie równoważne
	Tak
	

	159
	Możliwość wyboru  wysokości ustawienia blatu roboczego w przedziale  680-950  mm +/- 50mm  na etapie instalacji urządzenia 
	Tak
	

	160
	W każdej pozycji musi być możliwe wyciągnięcie nóg przez operatora - wolna przestrzeń na poziomie  kolan minimum 300 mm i na poziomie stóp minimum 700 mm.
	Tak
	

	161
	Szyba frontowa pochylona o 10° (± 10%) od frontu. 
	Tak
	

	162
	Powierzchnia przeznaczona na ręce i powierzchnia robocza znajdują się na tym samym poziomie z możliwością oparcia rąk przez operatora na powierzchni roboczej bez zakłócenia przepływu powietrza.
	Tak
	

	163
	Wszystkie przyciski znajdują się poza przestrzenią roboczą, 
w zasięgu wzroku i łatwo dostępne dla operatora z pozycji siedzącej.
	Tak
	

	164
	Poziom hałasu poniżej 59 dB(A).
	Tak
	

	165
	Oświetlenie w przestrzeni roboczej
	Tak
	

	166
	Moc oświetlenia LED min. 850 lx w przestrzeni roboczej regulowana przez użytkownika
	Tak 


	

	167
	Urządzenie wyposażone w nasadkowe podłączenie do kanału wylotowego umożliwiające połączenie komory laminarnej z systemem wentylacji wyciągowej bez negatywnego sprzężenia zwrotnego i zgodnie z normami określonymi w DIN 12980 lub równoważne np. dyfuzor

Podłączenie komory do systemu wentylacji wyciągowej.

Integracja z systemem wentylacji w zakresie kompensacji ciśnień
	Tak
	

	168
	Przed pierwszym uruchomieniem walidacja potwierdzona stosownym świadectwem.
	Tak
	

	169
	Komora laminarna „małą” certyfikowana do pracy z cytostatykami. 
ilość: 2 zestawy
	Tak 

Podać:

-Producenta,

-Model
	

	170
	Certyfikat CE lub równoważny
	Tak 
	

	171
	Podać adres serwisu

Telefon

Adres mail
	Tak 
	

	172
	Oferent w ramach umowy wykona w okresie gwarancji przeglądy bezpłatnie zgodnie z zaleceniami producenta.
Poda ilość przeglądów w okresie gwarancji.
	Tak

Podać ilość
	

	173
	Podać wymaganą przez producenta ilość przeglądów pogwarancyjnych w odniesieniu do 1 roku
	Tak 
	

	174
	Instrukcja obsługi i użytkowania w języku polskim - format papierowy oraz PDF
	Tak
	

	175
	Instrukcja konserwacji, mycia, dezynfekcji i sterylizacji dla poszczególnych elementów. Przedstawienie wykazu zalecanych środków myjących i dezynfekcyjnych (zalecane środki powinny zawierać nazwy związków chemicznych, ewentualnie dodatkowo nazwy handlowe preparatów).
	Tak
	

	176
	Zasilanie 230V, 50Hz.
	Tak
	

	177
	Gniazdka elektryczne 230V w przestrzeni roboczej – minimum 2 (na ścianie tylnej).
	Tak
	

	178
	Wolnostojąca komora laminarna bezpieczna, certyfikowana do pracy z cytostatykami.. Certyfikat niezależnej, powszechnie uznanej jednostki notyfikowanej, akredytowanej do certyfikacji, na zgodność z normą DIN 12980:2017-05 lub równoważną jako komory bezpiecznej do pracy z cytostatykami, 

Wymagane dołączenie do oferty certyfikatu oraz  dokumentu potwierdzającego posiadanie przez laboratorium certyfikujące akredytacji do certyfikacji na zgodność z normą DIN 12980 lub równoważną. 

Akredytacja wydana przez unijną rządową jednostkę akredytującą.
	Tak
	

	179
	Wymiary:

Maksymalne wymiary zewnętrzne komory:

- szerokość  max. 1400 mm

- głębokość max. 895 mm



- wysokość max. 2300 mm  


Minimalne wymiary przestrzeni roboczej:

- szerokość: min. 1219 mm                 

- głębokość: min. 580 mm 

- wysokość: min. 600 mm
	Tak
	

	180
	Szyby boczne i szyba frontowa ze szkła wielowarstwowego bezpiecznego. 

Szyba frontowa podnoszona i opuszczana elektrycznie. 
	Tak
	

	181
	Szyba frontowa bez dolnego obramowania ograniczającego pole widzenia operatora z możliwością otwarcia do min. 2/3 mm od poziomu blatu i całkowitego zamknięcia przestrzeni roboczej.
	Tak – 0,5 pkt

Nie  – 0 pkt
	

	182
	Stabilna konstrukcja ze stali:



- powierzchnia pracy ze stali nierdzewnej

- obudowa z stali nierdzewnej lub blachy stalowej powleczonej farbą proszkową
	Tak
	

	183
	Blat roboczy ze stali nierdzewnej, podzielony na segmenty – min.3 segmentów,

konstrukcja odporna na wibracje (RMS  5μm) 
	Tak – 0,5 pkt

Nie  – 0 pkt
	

	184
	System 3-filtrowy HEPA, w tym: 

- filtr główny bezpośrednio pod blatem roboczym, 

- filtr powietrza oczyszczonego, 

- filtr powietrza zanieczyszczonego.
	Tak
	

	185
	Wszystkie filtry HEPA muszą odpowiadać klasie min. H14  zgodnie z  EN 1822-1 (lub równoważne).
	Tak
	

	186
	Filtr zabezpieczony przed uszkodzeniem mechanicznym w trakcie wymiany i pracy. Zabezpieczenie filtrów urządzenia przed zanieczyszczeniem płynem rozlanym wewnątrz komory (bez konieczności każdorazowej wymiany filtrów w sytuacji takiego zdarzenia). 

W przypadku zalania filtra pod blatem nastąpi jego wymiana na koszt Oferenta.
	Tak
	

	187
	Elektroniczna, sterowana czujnikiem regulacja wentylatora.
	Tak
	

	188
	Praca komory możliwa w następujących regulowanych automatycznie trybach pracy:



- normalny („pracy”),



- nocny/spoczynkowy („stand-by”)

- tryb serwisowy.
	Tak
	

	189
	Praca komory możliwa w następujących regulowanych automatycznie trybach pracy:

- czyszczący (codzienne mycie i dezynfekcja komory)
	Tak – 0,5 pkt

Nie  – 0 pkt
	

	190
	System sygnalizacji optycznej aktualnego trybu pracy komory
	Tak – 0,5 pkt

Nie  – 0 pkt
	

	191
	Wyświetlacz usytuowany poza przestrzenią roboczą  pokazujący w trybie normalnym:

- menu w języku polskim.

- bieżący czas i datę,



- czas pracy komory laminarnej,


	Tak
	

	192
	Wyświetlacz usytuowany poza przestrzenią roboczą  pokazujący w trybie normalnym:


- temperaturę w przestrzeni roboczej,


- wilgotność w przestrzeni roboczej.

	Tak / Nie

Podać

	

	193
	Złącza komputerowe w przestrzeni roboczej umożliwiające podłączenie wagi i urządzeń peryferyjnych, celem wysyłania danych do zewnętrznego systemu edytującego dane – min. USB x  3 sztuki CAT6.
	Tak
	

	194
	Monitor służący do obsługi posiadanego przez Zamawiającego programu aptecznego CATO
Monitor zainstalowany fabrycznie min 21” 

Monitor zintegrowany w tylnej ścianie komory
	Tak
	

	195
	Drukarka do etykiet z technologia wydruku typu termotransfer
	Tak 
	

	196
	Dedykowana waga do komory laminarnej do pracy z cystostatykami
	Tak 
	

	197
	Komputer dedykowany do zainstalowanego fabrycznie monitora (z oprzyrządowaniem min. Klawiaturą dedykowaną do pracy wewnątrz komory – praca z cystostatykami) zintegrowany w tylnej ścianie komory zgodny z wymaganiami  punktu 4 dokumentu  stanowiącego załącznik pt. „Wykaz prac związanych z budową  Centralnej Pracowni Leku Cytotoksycznego na terenie dawnej Pralni- wymagania i uwagi Działu Informatyki” zał. Nr 5 do PFU
	Tak 
	

	198
	Urządzenia: komputer, drukarka etykiet, waga kompatybilne z systemem CATO
	Tak 
	

	199
	System do wolumetrycznego przygotowywania leków cytostatycznych z modułem rejestracji procesu.
	Tak Podać 

Producenta

Model
	

	200
	Czytnik kodów kreskowych 1D oraz 2D
	Tak
	

	201
	Zintegrowana kamera 
	Tak
	

	202
	Funkcja nagrywania procesu przygotowania 
	Tak
	

	203
	Funkcja rozpoznawania obrazu
	Tak
	

	204
	Oprogramowanie prowadzące operatora przez wszystkie kroki procesu przygotowania leku od zlecenia do oznaczenia gotowego produktu etykietą
	Tak
	

	205
	Obsługa kont użytkowników 
	Tak
	

	206
	Rozbudowana obsługa raportów pozwalająca na wyświetlenie informacji o produkcji wykonanej przez każdego użytkownika 
	Tak
	

	207
	Możliwość odtworzenia pełnej historii produkcji każdej dawki z uwzględnieniem operatora, pacjenta lub jego identyfikatora, wykorzystanych produktów wraz z informacją o serii i dacie ważności przedstawionej zarówno w formie tekstowej lub/i obrazu
	Tak
	

	208
	Dostęp do raportów i historii produkcji z dowolnego komputera w sieci szpitalnej 
	Tak
	

	209
	Walidacja użycia prawidłowego produktu z wykorzystaniem czytnika kodów 
	Tak
	

	210
	Możliwość wprowadzenia dwustopniowego procesu przygotowania leku, w którym drugi farmaceuta weryfikuje zarejestrowany proces przed wydaniem leku do podania pacjentowi
	Tak
	

	211
	System analiz pozwalający na wyszukanie wąskich gardeł w procesie produkcji leków 
	Tak
	

	212
	 Możliwość monitowania czasu przygotowania dawki oraz innych wybranych KPI
	Tak
	

	213
	Zgodność z wymaganiami GMP w zakresie przygotowania dożylnych leków cytostatycznych 
	Tak
	

	214
	Weryfikacja i rejestracja wszystkich produktów użytych w procesie przygotowania leku: fiolek, strzykawek, drenów, worków, pomp, systemów CSTD
	Tak
	

	215
	Pełną kompatybilność z wszystkimi lekami i sprzętem stosowanym w procesie przygotowania leków 
	Tak
	

	216
	Sonda izokinetyczna (1 szt.), zintegrowana w przestrzeni roboczej, z wyjściem po stronie zewnętrznej umożliwiająca podłączenie do dowolnego licznika cząstek i monitorowanie klasy czystości powietrza w przestrzeni roboczej - ciągłe monitorowanie cząstek, z możliwością wyświetlania w/w parametrów na wbudowanym wyświetlaczu panelu sterującego.
	Tak – 0,5 pkt

Nie  – 0 pkt 
	

	217
	Monitorowanie z wykorzystaniem technik mikroprocesorowych:

- pozycji szyby frontowej,



- strumienia powietrza wejściowego,



- strumienia powietrza wyjściowego

- stopnia zużycia filtrów HEPA.
	Tak
	

	218
	Sygnalizacja optyczna i akustyczna zakłóceń w strumieniu powietrza w obszarze frontowym komory.
	Tak – 0,5 pkt

Nie  – 0 pkt
	

	219
	Min. 24-godzinny akumulatorowo buforowany alarm w razie awarii sieci lub rozwiązanie równoważne
	Tak
	

	220
	Możliwość wyboru  wysokości ustawienia blatu roboczego w przedziale  680-950  mm +/- 50mm  na etapie instalacji urządzenia 
	Tak
	

	221
	W każdej pozycji musi być możliwe wyciągnięcie nóg przez operatora - wolna przestrzeń na poziomie  kolan minimum 300 mm i na poziomie stóp minimum 700 mm.
	Tak
	

	222
	Szyba frontowa pochylona o 10° (± 10%) od frontu. 
	Tak
	

	223
	Powierzchnia przeznaczona na ręce i powierzchnia robocza znajdują się na tym samym poziomie z możliwością oparcia rąk przez operatora na powierzchni roboczej bez zakłócenia przepływu powietrza.
	Tak
	

	224
	Wszystkie przyciski znajdują się poza przestrzenią roboczą, 
w zasięgu wzroku i łatwo dostępne dla operatora z pozycji siedzącej.
	Tak
	

	225
	Poziom hałasu poniżej 59 dB(A).
	Tak
	

	226
	Oświetlenie w przestrzeni roboczej
	Tak
	

	227
	Moc oświetlenia LED min. 850 lx w przestrzeni roboczej regulowana przez użytkownika
	Tak 


	

	228
	Urządzenie wyposażone w nasadkowe podłączenie do kanału wylotowego umożliwiające połączenie komory laminarnej z systemem wentylacji wyciągowej bez negatywnego sprzężenia zwrotnego i zgodnie z normami określonymi w DIN 12980 lub równoważne np. dyfuzor

Podłączenie komory do systemu wentylacji wyciągowej.

Integracja z systemem wentylacji w zakresie kompensacji ciśnień
	Tak
	

	229
	Przed pierwszym uruchomieniem walidacja potwierdzona stosownym świadectwem.
	Tak
	

	230
	Inne wymagania DI
	Tak
	

	231
	Informacje dotyczące dokumentacji powykonawczej opisane w  punkcie 5 dokumentu  stanowiącego załącznik pt. „Wykaz prac związanych z budową  Centralnej Pracowni Leku Cytotoksycznego na terenie dawnej Pralni- wymagania i uwagi Działu Informatyki” – zał. Nr 5 do PFU
	Tak
	

	232
	Pozostałe informacje dotyczące wymagań w zakresie szkoleń i procedury testowania opisane w  punkcie 6 dokumentu  stanowiącego załącznik pt. „Wykaz prac związanych z budową  Centralnej Pracowni Leku Cytotoksycznego na terenie dawnej Pralni- wymagania i uwagi Działu Informatyki” zał. Nr 5 do PFU
	Tak
	


Oświadczamy, że w/w oferowany przedmiot zamówienia jest kompletny i będzie gotowy do użytkowania bez żadnych dodatkowych zakupów i inwestycji. Nie spełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty. 
Do oferty należy dołączyć firmowe materiały i informacje z parametrami technicznymi (w języku polskim) w których winny być potwierdzone informacje spełniające wymagane parametry graniczne.
Na załączonych materiałach Wykonawca powinien zaznaczyć fragmenty tekstu potwierdzający spełnienie określonego wymogu. Obok należy wpisać numer wymogu ( pozycja z tabeli powyżej , w której Zamawiający opisał wymóg ). 
