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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego w ramach zadania pn: ,,Budowa
kanalizacji deszczowej przy ul. Krotkiej w Sarnowie wraz z remontem jezdni oraz przebudowa rowu
otwartego dla zadania pn.: "Opracowanie dokumentacji projektowej na odwodnienie ul. Krotkiej w

"o

Sarnowie".

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1 zgodnie z SST - 00.00 - "Wymagania Og6lne".

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni .
Zakres rzeczowy obejmuje:
e wykonanie warstwy §cieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S;
Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Uwaga. Wszystkie wymagania i metodyka dziatan powinny by¢ dobierane jak dla kategorii ruchu
zgodnej z Dokumentacja projektowa

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.41. Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa i wypetniacza kamiennego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona w
okreslony sposob, spetniajgca okreslone wymagania

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rownomiernie stopniowanym,
ulozona i zageszczona

1.4.4. Warstwa §cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddanej bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikoéw atmosferycznych.

1.4.5. Barwnik mineralny - dodatek stosowany w celu zmiany zabarwienia lepiszcza asfaltowego

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST - 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4,

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wymagania dotyczace robot podano w SST - 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace materialow
Wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST - 00.00

,Wymagania ogo6lne” pkt 2..

2.2. Wymagania dla materialéow
2.2.1. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa podane w tabeli 1. Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami.
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Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa

KR1+KR2 KR3=KR4 KR5+KRGE
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1;
kategoria nie nizsza niz: Gc85/20 Gc90/20 Gc90/15
Tolerancje uziarnienia: g"””' Gasyis, Gas1s,
wymagane kategorie: G ;;T; Gao15 Gaoyis
Zawartosc pytow wedtug PN-EN 933-1; P
kategoria nie wyzsza niz: 2
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3
lub wedtug PN-EN 933-4; | EI; | f;‘, | E‘g
kategoria nie wyzsza niz: D 25 o =fan e =50
Procentowa zawartosc ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie c c c
grubym wedtug PN-EN 933-5; Dexlarawana o5/ s
kategoria nie nizsza niz:
Odpornosc kruszywa na rozdrabnianie
wedlug normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5,
badana na kruszywie o wymiarze 10/14; LA LAz LAz
kategoria nie wyZsza niz:
Odpornosé na polerowanie kruszywa
(badana na normowej frakcji kruszywa PSVpekiarowana =
do mieszanki mineralno-asfaltowej) wedlug PSVas nle muled nit 43 PSVso
PMN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz:

Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasigkliwoé¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz.
7,8 Ilub 9:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornosc wedtug PN-EN 1367-6
w 1% NaCl, wartosc Fyac nie wyzsza niz:

10

7

«Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN
1367-3, wymagana kategoria:

5Bya

Sktad chemiczny - uproszczony opis
petrograficzny wedtug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wadlug PN-
EN 1744-1, p.14.2, kategoria nie wyzsza niz:

myec0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego

w kruszywie z zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1, p. 19.1:

wymagana odpornosé

Rozpad zwigzkdw zelaza w kruszywie
z zuzla wielkopiecowego chtodzonego
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.2:

wymagana odpornosc

Statosc objetosci kruszywa z zuzla
stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1,
p. 19.3, kategoria nie wyzsza niz:

Vs
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Tabela 13.

Wymagane wlasciwosci kruszywa nietamanego drobnego

lub o ciaglym uziarnieniu do D = 8 mm do warstwy sScieralnej

z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1+KR2

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1,
wymagana kategoria:

Ge85 lub GxB5

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie

wieksze niz wedtug kategorii: GreNR
Zawartosc pytdw weditug PN-EN 933-1, £
kategoria nie wyzsza niz: 3
Jakoéé pytéw wediug PN-EN 933-9; MBL10

kategoria nie wyzsza niz:

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub
kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa

o ciaglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6,
rozdz. 8, wymagana kategoria:

E-sDeklarowana

Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasigkliwosc wedtug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug
PM-EN 1744-1 p. 14.2,
kategoria nie wyzsza niz:

mMec0,1

Tabela 14.

Wymagane wlasciwosci kruszywa famanego drobnego

lub o ciaglym uziarnieniu do D = 8 mm do warstwy Scieralnej

z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa
KR1+KR2 KR3=KR4 KR5+KRB&

Eziamignie wediug PN-EN 933-1, wymagana G85 lub G.85

ategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie
wieksze niz wedtug kategorii: GreNR Grc20 Gre20
Zawartos¢ pytow wedlug PN-EN 933-1, p
kategoria nie wyzsza niz: e
Jakosc pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria

) . MB:10
nie wyzsza niz:
Kanciastosc¢ kruszywa drobnego lub kruszywa
0/2 wydzielonego z kruszywa
o ciaglym uziarnieniu wedlug PN-EN 933-6, EcsDeklarowana Ecs30 Ecs30
rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

Gestosc ziaren wedhug PN-EN 1097-6,
rozdziat 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Masigkliwosc wedhug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, B lub 9:

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie
wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2,
kategoria nie wyzZsza niz:

mchD, 1
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2.2.2. Polimeroasfalt

Nalezy stosowac asfalt 50/70 zgodnie z normg PN-EN 12591. Wykonawca jest zobowigzany
przedtozy¢ Inwestor/Inspektora Nadzoruowi, Deklaracje zgodnosci (z dokumentem odniesienia) od
producenta lub dystrybutora dla kazdej dostawy (dla kazdej cysterny). Asfalt powinien spetniaé
wymagania podstawowe podane w tabeli 2

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltu 50/70 stosowanego do warstwy Scieralne)
Wiasciwosé Metoda badania Jednostka | Wymaganie

Penetracja w 25°C EN 1426 0,1 mm 50-70
Temperatura mieknienia EN 1427 °C 46 - 54
Odpornosé na starzenie w 163°C EN 12607-1
Pozostala penetracja % =50
Wzrost temperatury mickniema oC =9
Zmiana masy ® o <05
{wartos¢ bezwzgledna) -
Temperatura zaplonu ENISO 2592 °C =230
[Fozpuszezalnoic EN 12592 % (m/m) =99.0

a) Zmiana masy moze by¢ wartoscia dodatnia lub uemna

2.2.3. Wypehniacz

Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe $cieralng nalezy stosowac wypelniacz spetniajacy
wymagania podanie w tabeli 3

Tabela 15. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy scieralnej
z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci wypelniacza
KR1+KR2 KR3+KR4 KR5+ KRB
Uziarnienie wediug PN-EN 933-10: zgodne z tablicg 24 w PN-EN 13043
Jakosc pytow wedtug PN-EN 933-9, kategoria
X . MB:10
nie wyzsza niz:
Z:awart.oﬁc Wt_:n_d',f wediug PN-EN 1097-5, 1% (m/m)
nie wyzsza niz:
Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym
wypehniaczu wedtug Vaggas
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:

Przyrost temperatury migeknienia wedhug PN-

EN 13179-1, wymagana kategoria: DepsB/25

Rozpuszczalnos¢ w wodzie wedtug

WS
PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: o

Zawartosc CaCO; w wypelniaczu wapiennym
wedlug PN-EN 196-2, CCo
kategoria nie nizsza niz:

Zawartosc wodorotlenku wapnia
w wypelniaczu mieszanym wediug Kaz2l
PN-EN 459-2, wymagana kategoria:

LLiczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2,

BN
wymagana kategoria: Deklarawana
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2.2.4. Emulsja asfaltowo kationowa

Nalezy stosowaé drogowe kationowe emulsje asfaltowe spelniajagce wymagania okreslone w PN-
EN 13808

2.2.5. Material do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia:

e  polaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie nalezy stosowa¢ materiaty termoplastyczne, tasmy
asfaltowe wedtug norm lub aprobat technicznych - spoin stanowigcych polaczenia
réznych materialéw lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzagdzeniami obcymi w
nawierzchni lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowa¢ materiaty termoplastyczne, ta§my
asfaltowe wedlug norm lub aprobat technicznych.

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢ nie mniej niz 15 mm.
Sktadowanie materialow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej. Do uszczelniania krawedzi nalezy
stosowac emulsje asfaltowa lub asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591 lub asfalt modyfikowany
polimerami wedlug PN-EN 14023 , metodg na gorgco”, albo inne lepiszcza wedhug aprobat
technicznych. .

SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu
Wymagania dotyczace sprzetu podano w SST - 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno - asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzgdzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o roznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Sposodb i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Odchytki masy dozowanych sktadnikow (w stosunku do masy poszczegélnych sktadnikéw zarobu) nie
powinny by¢ wigksze od + 2%.

3.3. Sprzet do ukladania mieszanki mineralno - asfaltowej

Nalezy stosowa¢ rozktadarki, przeznaczone do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej typu
zageszczanego, wyposazone w elektroniczny uktad sterowania grubosciag wbudowywanej warstwy oraz z
mozliwo$cia podgrzewania spoiny podtuzne;.

3.4. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno - asfaltowej

Nalezy stosowaé, wlasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe gladkie lekkie i
$rednie, walce ogumione ciezkie o regulowanym ci$nieniu w oponach.

TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Wymagania dotyczace transportu podano w SST - 00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4..
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4.2. Transport materialéw
4.2.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

4.2.2. Transport wypelniacza

Wypehiacz nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do transportu
materiatow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadunku oraz
transportu wypetniacz nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.2.3. Transport asflatu

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w instalacje
umozliwiajace podiaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wilasne urzadzenia
grzewcze.

4.2.4. Transport mieszanki mineralno asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny by¢ dowozone na budowe w zaleznosci od postgpu robot.
Mieszanki podczas transportu i postoju przed wbudowaniem powinny by¢ zabezpieczone przed
ostygnigciem i doptywem powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.).
Mieszanki mineralno-asfaltowe, powinny by¢ przewozone pojazdami samowytadowczymi. Warunki i
czas transportu mieszanek mineralno-asfaltowych, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.

Podczas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej musza by¢ zachowane dopuszczalne wartosci
temperatury. Nalezy rowniez kierowac si¢ informacjami podanymi przez Producenta mieszanek.

Czas transportu mieszanki, liczony od zatadunku do roztadunku, nie powinien przekraczaé 2
godzin z zachowaniem min. temperatury wbudowania i zaggszczenia. W wytadowywanej do kosza
uktadarki mieszance nie powinny znajdowac si¢ grubsze bryly skawalonej (nadmiernie wystudzonej)
mieszanki.

Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania
tych powierzchni mozna uzywacé tylko $rodki antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na mieszanki
mineralno-asfaltowe.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonywania robot
Zasady wykonania robot podano w SST - 00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej i opracowanie recept

Do projektowania betonu asfaltowego przyjeto wymagania empiryczne. Projektowanie sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

e doborze sktadnikow mieszanki,

e doborze optymalnej ilosci asfaltu,

e  okres$leniu wlasciwosci mieszanki i porownaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami
podanymi w niniejszej STWiORB.
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Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescic¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne. Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca. Przed
przystapieniem do robot, Wykonawca dostarczy Inwestor/Inspektora Nadzoruowi, w terminie z nim
uzgodnionym, do zatwierdzenia zaprojektowany sktad mieszanki betonu asfaltowego. Recepta powinna by¢
opracowana z materialow, zaakceptowanych przez Inzyniera do wbudowania, przy wykorzystaniu
reprezentatywnych probek tych materialdéw. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawarto$ci asfaltu podano w

tablicy 4

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy

Scieralne;.

Przesiew, [%(m/m)]

Wiasciwost AC5S ACBS AC115S
KR1+2 KRL1+2 KR1+2

Wymiar sita #, [mm)] od do od do od Do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - a0 100
& 100 - 90 100 70 o0
3,6 90 100 70 90 - -
2 40 65 45 &0 30 a5
0,125 8 22 8 22 8 20
0,063 6,0 14,0 6,0 14,0 5,0 12,0
Zawartosc leplszcza Brin 6.2 Bin 6.0 B 5.

Wiasciwosci betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane wtasciwosci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej

Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwosl rageszczania wg Metoda | warunki badania

PM-EN 13108-20 ACSS ACEBS AC11S
Zawartose

C.1.2, ubljanie W W -
wolnych g | PN-EN 12697-8, pkt 4 M 10 i 1,0 i 1,0
pnesiment 2 % 50 uderzeri e Vi 3.0 Vi 3.0 Vmax 3.0
Wolne
przestrzenie C.1.2, ubijanie, _ VFBanrs | VFBminws | VFBuin7s
wypelnione 2 = 50 uderzen PN-EN 12697-8, pKt 5 VFBmaxea| VFBraxss | VIFBmaxsa
lepiszczem
Zawartosc
wolnych )

. C.1.2, ubijanie
przestrzeni - . PM-EN 12697-8, pkt 5 VMAGin e | VMAW, ViMAmun
W miaszance 2 = 50 uderzer m i i
mineralnej
PN-EN 12697-12,
Wrazliwosé na C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40°C
dziatanie wody 2 % 35 uderzer Z jednym cyklem zamrazania ¥, ITSRs IT5Rs0 IT5Ra
badanie w 25°C
®) ujednolicona procedure badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w
afaczniku 1
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5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywac si¢ w oparciu o recept¢ laboratoryjna,
zatwierdzong przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy produkowa¢ w otaczarce,
zapewniajace]j prawidlowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikoéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczaé
warto§ci:

e dla asfaltu 50/70 1800C

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperature
wlasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza
o wiecej niz 30 oC od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy nr 6,

Tablica 6. Najnizsza i najwyzsza temperatura mieszanki

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

50/70 od 140 do 180

5.4. Przygotowanie podloza

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltowa z odpowiednim wyprzedzeniem czasowym,
niezbednym na odparowanie wody.

W przypadku stosowania rozktadarki, wyposazonej w rampe skrapiajaca, dopuszcza si¢ wykonanie
skropienia emulsjg asfaltowa bezposrednio przed wbudowaniem mieszanki betonu asfaltowego.

Powierzchnie kraweznikow, wlazow, wpustow i tym podobnych urzadzen, przylegajace do uktadanej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zabezpieczone materiatami termoplastycznymi (tasmy, pasty
itp.) uzgodnionymi z Inwestor/Inspektora Nadzoruiem:

5.5. Warunki atmosferyczne

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywac w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.

Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego moze by¢ wbudowywana, gdy temperatura otoczenia jest
minimum +/- 50C

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed przystapieniem do
robot oraz podczas ich wykonywania w okresach rownomiernie roztozonych w planowanym czasie
realizacji dziennej dziatki roboczej. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania
ogrzewania podtoza i obramowania (np. promienniki podczerwieni, urzadzenia mikrofalowe).

Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki warstwy Scieralnej na wilgotnym lub oblodzonym podtozu,
podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16 m/s)..

5.6. Préba technologiczna i odcinek probny

Ustalony sklad wejsciowy mieszanki mineralno asfaltowej powinien przed ostatecznym zastosowaniem
zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego.
Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki
mineralno-asfaltowej z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w
cyklu automatycznym produkowaé mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszankg wyprodukowang po
ustabilizowaniu sie pracy otaczarki. Nie dopuszcza sie oceniania doktadnos$ci pracy otaczarki oraz
prawidlowosci sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg
segregacje kruszywa. Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy gromadzic¢
w silosie lub zaladowa¢ na samochdd. Prébki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z

152



metoda okreslong w PN-EN 12697-27. Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o
wykonaniu odcinka probnego. Odcinek probny o dlugosci 50 m powinien by¢ wykonany przez wykonawce
w warunkach zblizonych do warunkéw budowy w celu sprawdzenia sprzgtu 1 uzyskiwanych parametrow
technicznych robot. Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera
wynikow z odcinka probnego i ustalonej technologii zaggszczania. Odchytki zawartosci sktadnikow
mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem zaprojektowanego sktadu musza spetniaé wymagania pkt. 6
niniejszej STWIORB. Konieczne jest wykonanie odcinka probnego, co najmniej na 3 dni przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

e stwierdzenia czy uzyty sprzgt jest wlasciwy,

e  okreslenia grubo$ci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, konieczne;j
do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

e  okreslenia potrzebnej ilo$ci przej§¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia
warstwy

5.7. Wbudowanie i zageszczenie warstw betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazona w uktad
automatycznego sterowania gruboscia warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzg¢tu dopuszceza si¢ wbudowywanie reczne. Rozktadarka
powinna poruszac¢ si¢ ze statg predkoscia i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na kolejny
samochod z goracg mieszankg). Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana, co 25 m, w co
najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy). Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie
zageszczone cigzkimi walcami drogowymi. Nalezy stosowac walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione. Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od
temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.3. Ztacza w warstwie $cieralnej powinny by¢ jednorodne i
szczelne. Ztacza podtuznego nie nalezy umiejscawia¢ w $ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztaczy
w obszarze poziomego oznakowania jezdni. Ztacza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw
technologicznych nalezy przesuwaé wzgledem siebie, o co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi
jezdni. Ztacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnych warstw
technologicznych nalezy przesungé wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku podhuznym do osi
jezdni. Wczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz,
réwnomiernie zageszczona, bez peknig¢. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ skosna.
Przygotowanie krawedzi polega na odcieciu waskiego pasa wzdtuz krawedzi cieptej warstwy. W wypadku
warstw nawierzchni z mieszanki watowanej bez urzgdzen ograniczajacych ja (np. kraweznikow)
krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wigkszym niz 2:1, a za pomocg odpowiednich $rodkoéw
technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym elementéw wykanczajacych) wykona¢ krawedzie w
linii prostej i docisnaé rownomiernie na calej dtugosci. Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o
jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz potozona wyzej, a w strefie zmiany przechytki
— obie krawedzie. W tym celu boczng powierzchni¢ krawedzi nalezy pokry¢ gorgcym lepiszczem w ilosci
4,0 kg/m2. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawgdzie nie ulegty
zabrudzeniu. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechytki) powinna zostaé
nieuszczelniona. Krawedz kolejnych warstw moze by¢ uszczelniona jednoczes$nie, jezeli kolejne warstwy
uktadane sg bezposrednio jedna po drugiej oraz jezeli zabezpieczy si¢ krawedzie przed zanieczyszczeniem.
Jezeli kolejno uktadane warstwy sg uszczelniane odrgbnie, to przylegajaca powierzchni¢ odsadzki danej
warstwy nalezy rowniez uszczelni¢ na szerokosci co najmniej 10 cm.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Zasady kontroli jako$ci robot podano w SST - 00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

e przedlozy¢ wymagane dokumenty (deklaracje zgodnosci, certyfikaty zgodnosci, o§wiadczenia
zgodnosci, badania wykonane przez dostawcow ) na materialy i wyroby

e wykona¢ wlasne badania wtasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania warstwy
$cieralnej, okreslone przez Inzyniera,
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e wykonac projekt recepty oraz przedstawi¢ wyniki badan z zarobow probnych wykonanych na

podstawie opracowanej recepty

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inwestor/Inspektora Nadzoruowi do
akceptacji

6.3. Zakres badan zwigzany z wykonywaniem warstwy

pomiar temperatury powietrza,

ocena wizualna posypki,

pomiar réwnosci warstwy asfaltowej,

6.4. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréow

pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,
ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

wykaz ilosci materialow lub grubosci wykonanych warstw,
pomiar spadku poprzecznego poszczegdlnych warstw asfaltowych,

ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,
ocena wizualna jako$ci wykonania potaczen technologicznych

Tablica 9 Zakres oraz czestotliwos¢ badan 1 ponuardw w czasie wytwarzama 1 wbudowywania nueszank: AC

Lp.

Wryszczegolnieme badan

Czestotliwos¢ badan

BADANIA MATERIALOW

L.

Sklad 1 uziarmenie nmueszanki mineralno-
asfaltowe;

Jedno badame na 1000 ton dostarczone) frake).

Wiasciwosc: wypelmiacza

Jedno badame na 100 ton dostarczonego wypelmacza

Wiasciwosct asfaltu

Jedno badanie dla kazdej cysterny

hall Il I

Wiasciwosci kruszywa

Przy kazdej znuame

BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTO

WEJ

5.

Temperatura skladnikéw

Dozor ciaghy

6.

Temperatura nueszanki

Kazdy samochéd przy zaladunku 1 w czasie wbudowywania

1.

Zawartosc lepiszcza 1 uziarmenie mueszanki

1 probka przy produkey do 500 Mg
2 probki przv produke): ponad 500 Mg

8.

Zawartos¢ wolnych przestrzen

Jeden raz dzienmie

BADANIA PO ZAGESZCZENIU WARSTWY Z BETONU ASFALTOWEGO

9.

Grubosc 1 wskaznik zageszezenia warstwy, wolna
przestrzen w warstwie

2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzechni do 3000 m?

6.5. Badania wlasciwos$ci materialow

Badania wtasciwo$ci materialow powinny obejmowac uzgodnienie wszystkich wiasciwosci materiatow
zgodnych z punktem 2.

6.6. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiegac od
wartos$ci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek. Pojedynczy wynik i $rednia z wielu
oznaczen uziarnienia kazdej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od warto$ci
projektowanej o wigcej niz warto$¢ dopuszczalnych odchytek. W wypadku wymagan dotyczacych
uziarnienia, wyrazonych jako ktérekolwiek z:

zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm + 1,5 %

zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125mm + 2,0 %

zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm + 3,0 %
zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze >2 mm + 3,0 %

zawarto$¢ kruszywa grubego o najwigkszym wymiarze wraz z nadziarnem + 4,0 %

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetiacza powinny by¢ spelnione
jednoczesnie
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6.7. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w probkach Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-bitumicznej, nie
moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tabeli 5 o wigcej niz:

e ACW 1,0 % (viv).
6.8. Pomiar grubosci warstwy

Za grubo$¢ warstwy przyjmuje si¢ srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen grubosci
warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku cze§ciowym.

Niezaleznie od $redniej grubosci, grubos¢ okreslona w pojedynczym oznaczeniu nie moze by¢ mniejsza
od projektowanej grubosci o wigcej niz 2,5 cm, a asfaltowej grubos¢ catego pakietu warstw w pojedynczym
oznaczeniu o wigcej niz 3,0 cm

6.9. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 10. Czestotliwost oraz zakres badan 1 pommardow warstwy wiagace) wykonane) z mueszank AC.

Lp. Wyszczegolmenie badan Czestotlwosc badan 1 ponuarow
1 Szerokosé warstwy 10 razy na 1 km na kazde) jezdm
2 Fowmosc podiuina co 10m
3 Fidwnoié poprzeczna me rzadzie) mz co 5 m na kazdey jezdm
4 Spadki poprzeczne co 20 m” na kazdej jezdm
5 Rzedne wysokoiciowe na kazde) jezdm na osi 1 krawedziach jezdm: co 20 m na prostych 1 co
[ Uksztaltowanie os1 w plamie 10 m na hukach
7 Zlacza podiuine 1 poprzeczne kazde zlacze
8 Wyglad zewnetrzay cala powierzehma wykonanego odeinka
") Dodatkowe pormary spadkéw poprzeczayeh 1 uksztaltowama osi w plame nalery wykonaé w gléwnyeh punktach
hikdw pozmomych

6.10. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstw z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢
zgodne z Dokumentacjg Projektowg z tolerancja +/- 0,5%..

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jeden metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego o okreslonej grubosci zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady odbioru robét
Zasady odbioru robot podano w SST - 00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 8.

PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST - 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
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Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje.
e  prace pomiarowe,
roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatow,
zastosowanie materialdow pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robot lub
wynikajacych z przyjetej technologii robot,
opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,
wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,
wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbhudowania,
pokrycie tasma asfaltowg krawedzi urzadzen obcych,
uszczelnienie emulsjg krawedzi bocznych kraweznikow,
rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
uszczelnienie ztaczy poprzecznych i podiuznych,
obcigcie krawedzi warstwy 1 posmarowanie lepiszczem,
uporzadkowanie terenu robot; wywoz odpadow na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na
miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,
e przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w STWiORB
e Umocnienie poboczy destruktem asfaltowym

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

e  PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwos$ci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

e  PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

e  PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomoca wskaznika ptaskosci

e  PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskaznik ksztaltu

e  PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania
kruszyw grubych

e  PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

e  PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych
czastek — Badania bigkitem metylenowym

e  PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw — Czgs¢ 10: Ocena zawartosSci
drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

e  PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

e  PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw — Czgé¢ 5:
Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —Czes¢ 6:
Oznaczanie ggstosci ziaren i nasigkliwosci

e  PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 7:
Oznaczanie gesto$ci wypetniacza — Metoda piknometryczna

. PN-EN 1367-1 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornos$ci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

. PN-EN 1367-3 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornos$ci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

156



PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda
Pierécien i Kula

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wta$ciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wiasciwos$ci kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa
PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartos$ci parafiny — Czg$¢ 1:
Metoda destylacyjna

PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — Czegs¢ 1: Metoda RTFOT

PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — Czg¢$¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda hydrostatyczna
PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 8: Oznaczanie zawartos$ci wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czg$¢ 11: Okreslenie powigzania pomigdzy kruszywem i asfaltem
PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badanh mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 12: Okres$lanie wrazliwo$ci na wodeg

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem mineralnym
PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze¢$¢ 20: Badanie typu
PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Cze¢s¢ 1: Badanie metoda PierScienia i Kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Cz¢$¢ 2: Liczba bitumiczna

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych
metoda pomiaru ciggliwosci

PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czg$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco
PN-EN 14188-2 Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tata
Wymagania techniczne. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-
asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych.

Wymagania techniczne WT-2. Mieszanki mineralno-asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe
na drogach krajowych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisow
techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych. (Dz. U. Nr 12, poz. 116)
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