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Ubranie ochronne WS

Nazwa PUIW WS

_ Dokumentacja jest wiasno$cig DKWS.
Zadna czes$é niniejszej dokumentacji nie moze by¢ rozpowszechniana bez zgody DKWS.,



1. Opis ogoéliny wyrobu
Ubranie ochronne WS skiada sie z nastepujacych elementow:
— kurtki ubrania ochronnego WS;
— spodhni ubrania ochronnego WS;
— ocieplacza pod kurtke ubrania ochronnego WS.
Kurtka i spodnie wykonane s z trojwarstwowego laminatu w kolorze oliwkowym
(CIELab: L= 36,95; a = 0,94; b = 8,05, AEap<1,5). Wszystkie szwy kurtki i szwy spodni decydujgce
o wodoszczelnosci zabezpieczone za pomocg tasm uszczelniajacych.

1.1. Kurtka ubrania ochronnego WS

Rozwigzanie modelowe kurtki ochronnej przedstawiono na fotografiach.
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Kurtka zapinana na spiralny zamek rozdzielczy btyskawiczny dwusuwakowy przykryty dwiema
listwami zapinanymi na taSmy samosczepne oraz w dolnej i gérnej czesci na napy. Na wysokosci
klatki piersiowej znajduje sie wykonany z petelkowej czes$ci tasmy samosczepnej prostokat
o wymiarach 8,5 x 7 cm przeznaczony na umieszczenie oznaki stopnia wojskowego. Na rekawach
umieszczone symetrycznie (3 cm ponizej kuli rekawa) tasmy samosczepne o wymiarach 5,5 x 3,8 cm
w kolorze materiatu zasadniczego (cze$¢ petelkowa) do mocowania oznak przynaleznosci
panstwowej.

Kurtka posiada dwie kieszenie zewnetrzne umieszczone na wysokosci linii piersi umieszczone
pionowo réwnolegle do zamka frontowego oraz kieszenie na rekawach. D6t kurtki musi byc
wykoriczony oblozeniem tworzgcym tunel, w ktérym musi by¢ umieszczona guma okragla w celu
regulacji obwodu dotu kurtki za pomocg stoperéw umieszczonych po bokach kurtki. Goéra kurtki
wykoriczona jest stojkg do ktérej chowa sie kaptur. Kaptur z mozliwoscig dopasowania wielkosci
za pomocg gumy okragtej umieszczonej w tunelach pionowym i poziomym oraz za pomoca patki
z taSma samosczepng naszytej z tylu kaptura. Rekawy z mozliwoscig regulacji ocbwoddéw w dole
za pomocg zapinek z tworzywa sztucznego z zespolong tasmg samosczepna. W goérnej czesci obu
rekawéw naszyte muszg by¢ duze prostokaty z taémy samosczepnej z przeznaczeniem
na umieszczenie oznak np. przynaleznosci panstwowej.

1.2. Spodnie ubrania ochronnego WS

Rozwigzanie modelowe spodni ochronnych z szelkami przedstawiono na fotografiach.

(X

Str. 3



Spodnie powinny posiadac:

zapigcie rozporka z przodu na dlugi zamek blyskawiczny plastikowy, $redniospirainy,
dwusuwakowy, nie rozdzielczy,

zamki btyskawiczne na calej dtugosci boku zapewniajgce wentylacje lub dostep do kieszeni
z kazdej strony. Utatwiajg takze zaktadanie/zdejmowanie spodni ochronnych, przy zatozonych
butach,

elastyczny i regulowany pas pasujacy do réznych obwodow,

mocowanie na szelki,

obszar kolan na spodniach jest wzmocniony, aby wydtuzy¢ zywotno$é spodni,

na dolnej nogawce znajduje sie regulacja na rzep pomagajacy zacisniecie koricowek spodni.
Dzieki temu, Ze spodnie ochronne s3g ciasniejsze, minimalizujgc szelest dzwieku podczas
chodzenia. Wewnetrzna nogawka na dole spodni jest wzmocniona,

doét spodni jest regulowany za pomocg zatrzaskow i elastycznego $Sciggacza, aby $cisle
przylega¢ do butow,

szwy decydujace o wodoszczelnosci zabezpieczone za pomocy tasm uszczelniajgcych.

1.3. Ocieplacz pod kurtke ubrania ochronnego WS

Rozwigzanie modelowe ocieplacza pod kurtke przedstawiono na fotografiach.

Ocieplacz pod kurtke ubrania ochronnego WS wykonany jest z dzianin w kolorze oliwkowym, powinien

posiadac:

korpus i rekawy wykonane z dzianiny futerkowe;j;

boki korpusu i wstawki rekawdw pod pachami z dzianiny pragzkowane;j;

stojke z dzianiny gtadkiej od wewnatrz kotnierza i tkaniny mundurowej od zewnatrz;

zapiecie z przodu na zamek biyskawiczny plastikowy, Sredniospiralny, dwusuwakowy,
rozdzielczy, zapiecie ostoniete jest wewnetrzng listwg pod zamkiem btyskawicznym;

na wysokosci klatki piersiowej znajdujg sie wykonane z petelkowej czesci tasmy samosczepne;:
=  po lewej stronie prostokat o wymiarach 8,5 x 7 cm przeznaczony na umieszczenie oznaki

stopnia wojskowego;

Str. 4



= po prawej stronie prostokgt o wymiarach 10 x 2,5 cm przeznaczony na umieszczenie
nazwiska;

— na rekawach umieszczone symetrycznie (3 cm ponizej kuli rekawa) taSmy samosczepne (czesé
petelkowa) o wymiarach 5,5 x 3,8 cm w kolorze materialu zasadniczego do mocowania oznak
przynaleznosci panstwowej;

— w szwach {gczgcych przody z bokami korpusu znajdujg sie dwie przednie kieszenie zapinane
na zamek blyskawiczny;

— dot wykoniczony obrebem-$ciggaczem, w ktorym znajdujg sie okragte gumo-sznurki $ciggajace
z plastikowymi stoperami, korice zabezpieczone, umieszczone wewnatrz kieszeni przy dolnej
krawedzi kurtki;

— doét rekawa wykonczony mankietem, w ktorym znajduje sie tasma elastyczna;

— nazewnetrznej stronie kotnierza, w tatwo dostepnym miejscu jest umieszczony mocny wieszak,
dzieki czemu kotnierz wewnatrz jest gtadki i nie powoduje otarc.

Wymagane jest zlozenie przez  oferenta wynikéw badan laminatu i dzianin ocieplacza,
potwierdzonych przez akredytowane laboratorium stwierdzajgce wymagania zawarte w tabelach 1 - 6
oraz oswiadczenia o zgodnosci parametréw oferowanego wyrobu z zapisami zawartymi w WTU
oraz dokumentach wystawionych przez producenta/importera lub oferenta o parametrach laminatu i dzianin
ocieplacza.

W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajacego, wraz z oferta nalezy
przedstawic¢ jako wzoér jeden komplet ubrania ochronnego z ocieplaczem w rozmiarze 100-108/176-

188/86-94.
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2. Wymagania techniczne
2.1.1.Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla materiatu zasadniczego
Tablica 1.
P Jednostka . ‘2 . Oznaczenie i metoda
Lp. Wyszczegolnienie miary Wielkos¢é wskaznika badania w.
1 | Rodzaj tkaniny - laminat tréjwarstwowy -
Warstwa zewnetrzna :
95% nylon, 5% EL (+/-3%)
Membrana
2 | Skfad surowcowy % paroprzepuszczaina: E::::,S_ 8117%%31/ 1919%27
na bazie PTFE )
Warstwa wewnetrzna:
100% poliester
3 | Masa powierzchniowa g/m? 145 +/-10 PN-1SO 3801:1993
o w kierunku +-4

4 Zmiana wymiarow po praniu w ° wzdiuznym PN-EN ISO 6330:2012

temperaturze 40°C o w kierunku #/o 4 PN-EN 1SO 5077:2011
° poprzecznym
Opor przenikania pary wodnej

5 | Ret, m2Pa/W 8 PN- EN ISO 11092:2014-11
nie wiecej niz:

6 Wodoszczelnose: mm st >10000 PN-EN ISO 811:2018-07
po 5 praniach wody PN-EN IS0 6330:2012
Odpornoé¢ na benzyne i olej, . .

7 nie mniej niz: stopien 5 PN-EN ISO 14419:2010
Odpornos¢ wybarwien na . PN-EN ISO 105-B02:2014-

8 Swiatto, nie mniegj niz: stopien 5 11

. Zmiana
o stopien 4
Odpornos¢ wybarwien na barwy: ) .
# pranie, nie mnigj niz: stopieri zabrudzenie | bawetna:4 EN ISO 105-C06:2010
P bieli poliamid:3
. stopien zmiana barwy 4
Odpornos¢ wybarwien na pot, - .

10 nie mniej niz: stopieﬁ Zabr;.(;fen|e 4 PN-EN ISO 105'E042013

ieli

19 | Qdpomose wybarwien na tarcie, | g4, suche 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-
nie mniej niz:

Odpornos¢ wybarwien na tarcie 08

12 nie mniej niz: ’ stopien mokre 4

13 Wytrzymatos¢ na rozcigganie N kierunek 800
nie mniej niz: wzdtuzny PN-EN 1SO 13934-1:2013
Whytrzymato$¢ na rozcigganie kierunek

14 nie mniej niz: N poprzeczny 350

15 Wytrzymatos€ na rozdzieranie N kierunek 15 PN-EN ISO 13937-2:2002
nie mniej niz: wzdtuzny

16 Wytrzymato$€ na rozdzieranie N kierunek 10
nie mniej niz: poprzeczny
Odpornosé na zwilzanie

17 | powierzchniowe (spray test): stopien 4 PN-EN ISO 4920:2013-02

- przed uzytkowaniem,
hie mniej niz:
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2.1.2.7estawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla materiaiu na wzmochnienia.

Tablica 2.
Sps Jednostka . oz - Oznaczenie i metoda
Lp. Wyszczegélnienie miary Wielkos¢ wskaznika badania wg
. PN-ISO 1833/11827
1 | Skiad surowcowy % PA6.6 + powleczenie PU PN-P-01703:1996
2 Zmiana wymiaréw po praniu % +-3 PN-EN ISO 6330:2012
w temp. 40°C ¢ PN-EN ISO 5077:2011
Odpornos¢ wybarwienh na swiatto, o .
3 nie mniej niz: stopien 5 EN ISO 105-B02:2014-11
. zabrudzenie
‘s - . stopien L 4
4 | Odpomos¢ wybarwieni na pranie biel PN-EN ISO 105-C06:2010
w temp. 40°C, nie mniej niz: . zmiana
stopien b 3
arwy
5 | Odpornosc wybarwien na pot, stopien 4 PN-EN 1SO 105-E04:2013
nie mniej niz: )
6 Odpornos¢ wybarwien na tarcie, stopien suche 4
nie mniej niz: stopien mokre 3 PN-EN I1SO 105-X12: 2016
N Kierunek 200
7 Wytrzymatos¢ na rozdzieranie, wzdluzny PN-EN ISO 4674-1:2017
nie mniej niz: kierunek Method A
N 175
poprzeczny
N kierunek 2100
8 Whytrzymato$¢ na rozcigganie, wzdiuzny PN-EN I1SO 1421:2017-02
nie mniej niz: kierunek Metoda paska
N 1600
poprzeczny
Odpornos¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test): . . ’
9 | przed uzytkowaniem, nie mniej stopien 4 PN-EN ISO 49202013-02
niz:
10 | Odpornos¢ na oleje, nie mniej niz: stopien 5 PN-EN 1SO 14419:2010

2.1.3. Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dzianiny (dwustronna dzianina futerkowa typu plusz

w kolorze oliwkowym)

Tablica 3.
Lp. Wyszczegolnienie Jedrrostka Wielkos¢ wskaznika Oznaczeme.z I metoda
miary badania wg
o o PN-ISO 1833/11827
1 | Skiad surowcowy %o 100% PES PN-P-01703-1996
2 | Masa powierzchniowa g/m? 275+ 15 PN-ISO 3801:1993
3 Od;).orngsc n_a .plllllpg (przy 7000 stopief 3 PN-EN ISO 12945-2:2021-
cykli), nie mnigj niz: 04
% w kler.unku +-4
4 | Zmiana wymiaréw po praniu wzdiuznym: PN-EN iSO 6330:2012
b4 pop w kierunku PN-EN ISO 5077:2011
w temp. 40°C % +/-4
poprzecznym:
ISO 16322-2:2021
. e 0, -
5 | Spiralnose % H-20 PN-EN ISO 6330:2002
g | Odpomosc wybarwien na Swiatio, | 0 4 EN ISO 105-B02:2014-11
nie mnigj niz:
stopien Zmiana 4
. - i b :
7 | ©dpomos¢ wybarwier na pranie, anwy: PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz: . zabrudzenie
stopien biell 3
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. - stopiet | zmiana barwy 4

g | Odpormosc wybarwiefi na pot | zabrudzenie PN-EN ISO 105-E04:2013
nie mniej niz: stopien bieli 4

9 deorr_ro_éé.yvybarwmn na tarcie, stop!er) suche : 4 PN-EN ISO 105-X12:2016
nie mniej niz, stopien mokre i 3

2.1.4. Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla dzianiny: jednostronna prazkowana
dzianina polarowa w kolorze oliwkowym.

Tablica 4.
S Jednostka . c oz - Oznaczenie i metoda
Lp. Wyszczegélnienie miary Wielkos¢ wskaznika badania w
PN-1SO 1833/11827
1 | Skiad surowcowy % 100% PES PN-P-01703:1996
2 | Masa powierzchniowa g/m? 275+ 15 PN-ISO 3801:1993
Odpornosé na pilling (przy 7000 . ]
3 cykli), nie mniej niz: stopien 3 EN ISO 12945-2:2000
kierunek
% . +/-1.5
. ., ; wzdiuzny PN-EN ISO 6330:2012
4 | Zmiana wymiaréw po praniu y kierunek | - | PN-ENISO 5077:2011
’ poprzeczny '
. ISO 16322-3:2021
. o 3
5 | Spiralnos¢ o +- 20 PN-EN ISO 6330:2002
Odpornos¢ wybarwien na swiatto, . .
6 hie mniej niz; stopien 4 EN I1SO 105-B02:2014-11
Odpornos¢ wybarwien na pranie stopien Zt;?alrwyana 4
7 . L ’ - PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz: . zabrudzenie
stopien L 3
bieli
. Zmiana
‘x . stopien " 4
8 deorqqsc_wybanmen na pot, barwy: , PN-EN ISO 105-E04:2013
nie mniej niz: . zabrudzenie
stopien L
bieli:
Odpornos¢ wybarwien na tarcie, stopien suche: 4 ) .
° nie mniej niz: stopien mokre 3 PN-EN ISO 105X12:2016

2.1.5. Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla Tkanina mundurowa w kolorze oliwkowym

Tablica 5.
Lp. Wyszczegdlnienie Jedr.lostka Wielko$é wskaznika Oznaczenle. imeteaa
miary badania wg
49% bawelna,
1 | Skiad surowcowy % 49% PA gm:::,s_ 81 17%331/ 1919227
2% elastan (+/-3%) '
2 | Masa powierzchniowa g/m? 250+ 15 PN-ISO 3801:1993
% w kierunku -4
3 Zmiana wymiardw po praniu wzdtuznym PN-EN ISO 6330:2012
w temperaturze 40°C % w Kierunku +-4 PN-EN ISO 5077:2011
° poprzecznym
Odpornos¢ na benzyne i olej
4 | po1i 3 praniach 40°C, stopien 4 PN-EN ISO 14419:2010
nie mniej niz:
5 | OdPOmOSC wybarwien na swiatlo, | o 4 EN ISO 105-B02:2014-11
nie mnigj niz:
6 Qdpornos¢ wybarwien na pranie, stopier Zmiana 4 PN-EN ISO 105C06:2010
nie mnigj niz: P barwy metoda A1S-40°C
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stopiers zabrudzenie 4
P bieli
Odpornos¢ wybarwieri na pot, -
7 , S stopien 4 PN-EN ISO 105E04;2013
nie mniej niz:
8 O.dporr.lo.éé_y\./ybanmeﬁ na tarcie, stop!en suche 4 EN 1SO 105-X12: 2016
nie mniej niz: stopien mokre 3
g | Odpomosct na pilling (przy 500 stopien 4 EN ISO 12945-2:2000

cykli), nie mnigj niz:

2.1.6. Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla dzianiny na stdjke w kolorze oliwkowym

Tablica 6.
T Jednostka . -z . Oznaczenie i metoda
Lp. Wyszczegolnienie miary Wielkos¢ wskaznika badania wg
Rodzaj dzianiny - 2*2 rib -
59% Modacrylic FR
29% Polyester FR PN-ISO 1833/11827
Q,
1| Skiad surowcowy & 9% Cotton PN-P-01703:1996
3% Lycra (+/-3%)
2 | Masa powierzchniowa g/m? 280110 PN-ISO 3801:1993
Odpornosé na pilling (przy 7000 - .
3 cykli), nie mnigj niz: stopien 3 EN ISO 12945-2:2000
o w kierunku -4
. - . wzdluznym PN-EN I1SO 6330:2012
4 | Zmiana wymiarow po praniu . wkierunku |~ | PN-EN ISO 5077:2011
° poprzecznym
. ISO 16322-3:2021
o o ]
5 | Spirainos¢ & -2 PN-EN ISO 6330:2002
Odpornos¢ wybarwien na $wiatto, . .
6 nie mniej niz: stopienh 4 EN ISO 105-B02:2014-11
. Zmiana
7 Zmiana wybarwien po praniu, stopie koloru 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz: . zabrudzenie metoda A1S-40°C
stopien 5 3
barwy bieli
L zmiana
iy . stopien 4
g | Odpornos¢ wybarwien na pot, koloru PN-EN ISO 105-E04:2013
nie mniej niz: stobiefi zabrudzenie
P barwy bieli
Odpornos¢ wybarwien na tarcie, stopien suche 4 1o
. nie mniegj niz: stopien mokre 3 EN ISO 105-X12:2016
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Kurtka ubrania ochronnego WS
2.1.7. Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w Tablicy 7.

Tablica 7.
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymagania “
. . trjwarstwowy laminat w kolorze ofliwkowym| WTU punkt
1. |Materiaf zasadniczy (CIELab: L = 36,95 : a = 0,94 : b = 8,05, AEab<1.5). 2.1
Szeroko$¢ tasmy 4,0 cm z membrang w  kolorze| Specyfikacja
2. Tasma tunelowa dostosowanym do spodu materiatu zasadniczego producenta
Taséma do uszczelniania szwéw z membrang
3 Tasma do uszczelniania paroprzepuszczalng szeroko$¢ 2,2 (+£0,3) cm w| Specyfikacja
’ szZWoW kolorze dostosowanym do spodu materialu| producenta
zasadniczego
Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe 0 masie .
4, Nici odziezowe 45+5tex, w kolorze dopasowanym do materiatu Specyfikacja
. producenta
zasadniczego
. Szeroko$¢ 2,0 cm w kolorze dopasowanym do| Specyfikacja
= iaéma,samosc2epna materiatu zasadniczego producenta
. Szerokos¢ 7 om w kolorze dopasowanym do| Specyfikacja
6. Tasma samosczepna materiatu zasadniczego producenta
. Szerokosé¢ 10 cm w kolorze dopasowanym do| Specyfikacja
7. Tasma,samesczepna materiatu zasadniczego producenta
8 Sznurek elastyczny (guma Srednica sznurka 0,3 cm w kolorze dopasowanym do| Specyfikacja
’ okragta) materiatu zasadniczego producenta
- . Specyfikacja
9. Oczka Mosiezne, oksydowane o Srednicy 5,5 mm producenta
10 Stoper w kolorze dopasowanym do materialu zasadniczego Specyfikacja
. producenta
Zatrzask konfekcyjny . . Specyfikacja
11. wodoodporny w kolorze dopasowanym do materiatu zasadniczego producenta
. . . Specyfikacja
12.  Zatrzask konfekcyjny w kolorze dopasowanym do materiatu zasadniczego producenta
. .. spirainy w rozmiarze 5mm rozitgczny, dwustronnie _
13. Zamek blyskawiczny zapiecia rozdzielczy w kolorze dopasowanym do materiatu Specyfikacia
przodu . producenta
zasadniczego
z tworzywa sztucznego, bryzgoszczelny,
14 Zamek blyskawiczny zapiecia |jednosuwakowy, spiralny w rozmiarze 5mm,| Specyfikacja
* |kieszeni jednostronnie rozdzielczy w kolorze dopasowanym| producenta
do materiatu zasadniczego
. s spiralny w rozmiarze 5mm nieroztgczny, dwustronnie o
15. ZameI'< blyskaW|czqy Stojki, rozdzielczy ,0" w kolorze dopasowanym do materiatu Specyfikacja
otworow wentylacyjnych producenta

zasadniczego
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2.2. Ocieplacz ubrania ochronnego WS
2.2.1. Wykaz uzytych materialéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych w tablicy 9.
Tablica 9.

Lp. Nazwa materiatu/dodatku

Dzianina polar: dwustronna dzianina futerkowa typu plusz w kolorze oliwkowym
—WTU punkt 2.1.3.

Dzianina: jednostronna prazkowana dzianina w kolorze oliwkowym — WTU punkt
2.1.4.

3 | Tkanina w kolorze oliwkowym — WTU punkt 2.1.5.
Wy

Dzianina na stdjke w kolorze oliwkowym — WTU punkt 2.1.6.

UULUS UL

i

sznurek elastyczny o $rednicy 2,5-3 mm, z oplotem w kolorze dopasowanym do dzianiny

stoper, jednokomorowy, jednosprezynkowy z otworami na tasiemke w kolorze dopasowanym
do dzianiny

koncéwka sznurka w kolorze dopasowanym do dzianiny

QO O |y

oczko, mosiezne oksydowane
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A: zamek blyskawiczny spiralny 5 mm, dwusuwakowy, rozbiezny, rozdzielczy, automatycznej
blokady, suwak dopasowany kolorystycznie do materiatu - powlekany

B: zamek blyskawiczny spiralny 5 mm, jednosuwakowy, auto lock, reverse side, dopasowany
kolorystycznie do materiatu — powlekany

H
B

9
Garaz na zamek
blyskawiczny
boczny zamki majg po
jednym garazu.
Garaz na zamek
blyskawiczny jest wykonany
z tkaniny 50m
nici z rdzeniem poliestrowym w oplocie z poliestrowych wiékien cietych w kolorze
dopasowanym do materiatu
8 | tasiemka poliestrowa w kolorze dopasowanym do materiatu o szerokosci 10mm
9 | tadma elastyczna o szerokos$ci 2,5cm
10 | wszywka informacyjna
1 taéma samosczepna o szerokosci 2,5 cm w kolorze dopasowanym do materiatu
zasadniczego
12 tasma samosczepna o szerokosci 3,8 cm w kolorze dopasowanym do materiatu
zasadniczego
13 | tasma samosczepna o szeroko$ci 7 cm w kolorze dopasowanym do materiatu zasadniczego

2.2.2. Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych

Wszystkie szwy na poczgtku i koncu powinny by¢é zamocowane przeszyciem wstecznym
celem zabezpieczenia przed pruciem.

Wymagane gestosci $ciegbw:.
- stebnowych tgczacych; 30 + 40 Sciegéw / 1dm;
- overlockowych 3 - nitkowych i overlockowych 5 — nitkowych; 30 + 40; sciegoéw / 1dm.

Str. 16
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2.3.

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 11.

Spodnie ubrania ochronnego WS
2.3.1. Wykaz uzytych materialow

Tablica 11

L.p.

Nazwa materiatu/dodatku

A — Materiat zasadniczy: tréjwarstwowy laminat z membrang na bazie PTFE
w kolorze oliwkowym —WTU punkt 2.1.1.

B - Tkanina wzmochnienia: Wzmocniony materiat poliamid 6.6, oddychajacy
powlekany PU w kolorze oliwkowym — WTU punkt 2.1.2.

Widok na zewnatrz

Widok wewnatrz

l.}_.thr..)

e
g
|

1’:1 \.ﬂ

i |

eoe jUU]

[ ':l_t_.-ooo
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Tkanina - Widok wewnatrz. Tyt

Tasma do uszczelniania szwoéw z membrang paroprzepuszczalng na bazie PTFE

Tasma antyzaciekowa z membrang paroprzepuszczalng szerokos¢ 2,2 (+/-0,3) cm,
umieszczana jest w dolnej czesci nogawki spodni

Str. 22
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1t !

Zamek blyskawiczny.

A: zamek blyskawiczny $redniospiralny, jednosuwakowy, auto lock, reverse side,
dopasowany kolorystycznie do materiatu — powlekany, na tasmie bryzgoszczelnej.
Zamek btyskawiczny zaczyna sie 15-20 mm od szwu w kroku.

B: zamek blyskawiczny Sredniospiralny, trzysuwakowy, rozbiezny, rozdzielczy, auto lock,
suwak dopasowany kolorystycznie do materiatu - powlekany / na tasmie
bryzgoszczelnej.

S AR L
DLl

. Przykiad koncowki
nge!( b{y§k:aW|czny w suwaka

goérnej czesci nogawki
koticzy sie 1-2 cm od

.,

dolnego szwu w talii.
Listwa ochraniajgca
suwak =

|

40 oun

Trzy suwaki w nogawce
5§ umieszczone, jak

pokazano powyzej. !II R

z —
T
v e //‘ e
AL A LAY

Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe o masie 45 + 5tex, w kolorze dopasowanym do
tkaniny zasadniczej
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11

Tasma elastyczna w talii jest 0 25% krétsza

Tasma elastyczna w dele nogawek jest o 25%
krdtsza niz mankiet.

1 = tasiemka poliestrowa w Kkolorze dopasowanym do tkaniny zasadniczej, 0 szeroko$ci
10mm

2 = tasma elastyczna o szerokosci 40mm

3 = mosiezny oksydowany zatrzask konfekcyjny z giowkg w kolorze dopasowanym do
tkaniny zasadniczej lub czarnym o $rednicy 15 mm

Tasmy samosczepne
4 = petelkowe tasmy samosczepne w kolorze dopasowanym do tkaniny zasadnicze;j,

o0 szerokosci 30mm
5 = haczykowe taSmy samosczepne w kolorze dopasowanym do tkaniny zasadniczej,

o szerokosci 25mm
6 = petelkowe tasmy samosczepne w kolorze dopasowanym do tkaniny zasadniczej,

o szerokosci 38mm

Str. 24
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7 ]

Y

v byl L

S T s
S G y

B

R
AT

125 cm diugost cigcia dia 38-40 mm tasmy elastycznej szeikowej
30 x 580 mm petetkowa tasma samosczepna
25 x 90 mm haczykowa tasma samosczepna

12

Tasma elastyczna szelkowa z Lycra w kolorze dopasowanym do tkaniny zasadniczej,
0 szerokosci 38 - 40mm / szelki

13 | Wszywki informacyjne

2.3.2.Rodzaje szwow i Sciegéw maszynowych
Elementy spodni powinny by¢ taczone za pomocg szycia, wszystkie szwy na poczatku i koricu powinny by¢
zamocowane przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia przed pruciem.
Dodatkowo wszystkie szwy w powinny by¢ uszczelniane za pomocg tasm uszczelniajacych, przy czym tasma:
- musi by¢é umieszczona w ten sposéb, ze szew znajduje sie posrodku tasmy,

- musi mie¢ minimaing ilo$¢ potgczen,

- nie moze mie¢ zadnych potaczen szytych,
- nie moze wykazywac jakichkolwiek oznak odklejania sie.

Wymagane gestosci $ciegow:

- stebnowych tgczgcych; 30 + 40 Sciegéw / 1dm;

- overlockowych 3 - nitkowych i overtfockowych 5 — nitkowych; 30 + 40; sciegéw / 1dm.
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2.3.3. Wymagania konstrukcyjne

2.3.31.

2.3.3.2.

powinna by¢ 5,5 cm.

Kierunek rozciggania tkaniny

0

AU

UL

Mocowania do szelek
Cig¢ na diugos¢ 10,5cm tasme 10mm, zawing€ konce tasmy i zamocowac ryglem. Szeroko$¢ miedzy ryglami

y.

|

/

S
e i

1

Meesl
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2.3.3.3. Regulacja pasa

Petetka na szelki, 55 mm
szerokosé otworu

Tasma samosczepna

A =30 x 50 mm haczyk
B =38 x 150 mm petelka
C =25 x 50 mm haczyk
D = 30 x 180 mm petelka

=}

—

l‘ﬂ'-r'lﬁ'..JO'riJj'g‘ls &-‘HU‘ A U R
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Dét nogawki
Na dole nogawki znajdujg sie 3 zatrzaski i gumka

wewngtrz tunelu.

2.3.3.4.

@

o] 5cm @Scm

"
—
)
=]
P
-
_ —
L~
e
1
L~
[ =

T

¥
o

haczyk

L

TF
Lol trarirdy

3

-
'

T
Ix!

— -

rzep doszyly réwno z krawgdzia

patki
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Szelki

2.3.3.5.

275cm

iJ Zawin 1,5 cm

. J.Prii.

TS i
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2.3.4. Opis wykonania spodni

_—

A;-

ﬂ’lﬂ!u

f {

N\ eee |
B

Str. 30



§'0 V gt b b b b g’ b b b NMzs po mvzoawmbm R%h__omw_s_ou osoibs|po
b G'/LL bbb G'P0l 86 G'l6 | G'SLL 601 G'201 96 5'68 wAuzooq aimzs m exjwez psobnip
g'0 2z ¥4 ¥4 S'0C 0z 0z 6l 6l 8l 8l exJodzol exywez gsobngp
rA 6 88 z8 9L 0L v6 83 Z8 9. 0L | Pimebou oBauzidumam emzs 9sobnip | @
L iz G'oZ 9z G'Ge Ge 6z G've 74 G'ez €2 | npozid z oBamoluazpals nmzs 9s0bnip | 9
D G'LS LS G'0S 0 S'6¥ G'6¥ 6V g'sy 214 G'Ly nif} z oBamoluszpals nmzs sobnip g
4 A L8 A LG A €9 €9 €5 g €9 [a)d1ubkiozol >NwwEw-__Mma M I$0N0I9ZS v
M%mvm vﬁw.ww mm.mmw %.@ %.wo Nﬁ%mw FA%wmvw mm.wN %.@ %.wo Pimebou euZi3umam o5obntp
-+ | 2l2-00Z | 002-88L | 881-9LL | 9LL-¥9L | ¥91-2SL | Z1L2-00Z | 002-88L | 88L-9Z1L | 92L-¥9L | ¥91-2S1 }soizm i
— 901-96 | 901-86 | 901L-86 | 901-86 | 90186 | 86-06 | 86-06 | 86-06 | 86-06 | 86-06 (sauxez) Japoiq pomgo
¥6-98 | ¥6-98 | 698 | ¥6-98 | ¥6-98 | 98-8, | 98-8/ | 98-8, | 98-8, | 98-8 (sanjez) esed pomgo
Azs|ep BeID z| edlgeL
50 L 't b b b b 'l b b b nmzs po mx_oawww R%h_hw.w_s*ou osoibs|po
V G'EL) 101 G'00L 6 G'28 | S'LLL S0l G'86 Z6 G'Gg whuzooq aimzs m eywez 9sobnp
G0 8l Ll Ll Ll 9l 9l Gl Sl S'vl L exJodzol eywez 9sobnip
oz v6 88 28 9. 0 v6 88 Z8 9. 0L | bimeBou obauzidsumam emzs sobnip | @
D €2 g'ze 22 g'ie 1z 1z g'0z 0z G'61 6L | npozid z oBamoluazpals nmzs psobnip | 9
L G'Ly Ly G'op o g'sy G'GY 14 S'py 44 g'ey niA} z oBamoluszpals nmzs 9sobnip g
[4 6y 6 6 6¥ 6y Sy S¥ sy Sy sy [mdiubkiozol >Nm_w:wq__wma M osoyolazs v
vl b AR s | Loss cons | avas | eodd bymetou euziaumasm 50D
-+ | CLT-00Z | 00Z-88L | 88L-9LL | 9LL-¥OL | ¥9L-2S) | 212-00Z | 002-881 | 88L-9L) [9LL-+9L | ¥OL-TSIL  1soizm
—— 06-¢8 | 06C8 | 06-2¢8 | 06-¢8 | 0628 | 28, | 2¢8¥. | 28v. | 28Vl | Z8¥L (seujez) Jepoiq pomqo
8.-0L | 8/-0L | 8.0 | 8.-0L | 8.0, | 029 | 0,29 | 0,29 | 0,29 | 0729 (sa.yez) esed pomqo
(Wwo m)
Z| eoilqe

21 eoljge; eme)spazid iupods AleiwApp
lupods AieiwAp '5'€°2




ceas

0 S ' g § § g g's g g S NMzs po mfoammw M%BMW_P—% osofs|po

} G'Gel 6Ll G'ZLL 901 6'66 | ‘ezl Ll S0LL 0L 626 wAuzooq aimzs m exjez 9sobnip

G'0 9z Sz Y vz vz ¥Z €z €z 44 [44 exlodzol eywez ysobnip

Z 6 88 Z8 9. 0L 6 88 zZ8 9. 0/ | MmeBou oBauzidumam emzs gsobnip | @

l S¢ S've e S'ee €e €e g'ze (4 g'le le | npozid z obamoluszpais nmzs 9sobnip | 9

} 5'65 69 5'8s 85 §'.6 | &9 L5 §'05 95 §'sS | nifyz obemojuszpals nmzs 9sobnip | @

2 €L €L €L €L €L 69 69 69 69 69 [®1ubkiozos >Nwh_=MMma M IS0N0IBZS v
105 e | s el A hors s | see: arer | s PIRES00 BLENSUMEN 9500MpD

-+ | C1Z-00Z | 00Z-881 | 881-9LL [ 9LL-¥9L | ¥91-2SL | 21.2-00Z | 002-88L | 88L-9L | 92L-+9L | ¥91-2SI 1s04zm

— 0SL-8€1 [ 0GL-8EL | 0GL-8EL | 0SL-8EL | 0GL-8€L | 8E1-9ZL | 8EL-OZL | 8EL-OZ) | 8EL-92L | BEL-9Z1 (sanjez) Japolq pomqo
8E1-92Z1 | 8€1-9C| | 8EL-9ZL | 8EL-OTL | 8EL-9CL | 9CL-VLL | 9ZL-YLL |9ZL-PLL | OZL-PLL |9TL-PLL (sanjez) esed pomqo
Azsiep Beig 2| eolqel

§'0 € ER € € € 2 8T < ¢ (4 NMzs po mv_._oaww_m R%M__M_Nx:*ou osoifis|po

b G'Lel GLL G'80l z0l G'66 | G'6L1 €Ll G'901 001 G'e6 WwAuzooq aimzs m eywez sobnip

g'0 174 £z £C 22 4 €z 2z zz ¥4 4 exJodzol eywez psobnip

r4 v6 88 z8 9/ 0.l 6 88 z8 9. 0. | bimeBou obauzidumam emzs 9s0bnp | g

b LE g'0€ o¢ G'6e 62 62 G'8e 82z g'/2 Lz | npozid z oBamoluazpals nmzs gsobnip | 9

L §'sg Gg G'¥S 2] G'es G'eS €9 G'es zs G'LS ntA} z oBamoluazpais nmzs 9sobnip |

[4 S9 g9 a9 g9 a9 L9 L9 L9 L9 19 [a1d1ubkiozos >Nmeodwma M 9PS0N0IBZS v
NA%@@ FA%MW mm.ww %.@ %.wo Nﬁw rm.wvw mw.ww %.Mw %.wo bimeBou euzjduman 9sobnip

-+ | C12-00Z | 002-881 | 88L-9LL | 9LL-¥OL | ¥9L-ZSL | 212-002 | 00Z-881 | 881-9LL | 9ZL-¥9L | ¥OL-CS) 1s04zm

— 9ZL-vLL | 9CL-vLL [ 9ZL-¥LL [9ZL-¥LL | 9ZL-FLL | #L1-90L | ¥11-00L | #L1-90L | ¥L1L-90L | #11-901 (saniez) Japoiq pomqo

¥L1-20L | ¥L1-201 [ ¥LL-20L | ¥LL-20L | #LL-20L | 20L-¥6 | ZOL-¥6 | 20L-V6 | Z0L-v6 | ZOL-V6 (sanjez) esed pomqo
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3. Wymagania dotyczace konserwacji, pakowania i znakowania (cechowania)

3.1. Konserwacja:
3.1.1.0znaczenie sposobu konserwacji powinno hy¢ wykonane wediug normy PN-EN ISO 3758:2012

zawierajgce ponizszy uktad znakdw:

W A B S ®

Kurtka ubrania ochronnego musi by¢ zapieta na zamek blyskawiczny, czesci boczne musza byé
wraz z rekawami przewinigte do tylu i zlozona poprzecznie do tylu w komplecie razem
z ocieplaczem.

Spodnie ubrania ochronnego muszg by¢ ziozone na potowe i nastepnie w diugosci na dwie czesci.
Kurtka ubrania ochronnego z ocieplaczem musi powinna by¢ zapakowana do worka foliowego
zaopatrzonego w etykiete jednostkowsg. Spodnie ubrania ochronnego zapakowane do osobnego
worka foliowego zaopatrzonego w etykiete jednostkows.

Ubrania ochronne muszg byé zapakowane w kartony po 5 kompletéw, zaopatrzonych w etykiete
zbiorcza.
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3.3. Cechowanie:

3.3.1.

Kurtka ubrania ochronnego oraz ocieplacz powinny posiada¢ ceche w postaci nadruku

termotransferowego umieszczong od wewnatrz na lewej stronie przodu zawierajgca:

3.3.2.

3.3.3.

3.3.4.

3.3.5.

~nazwe i znak producenta;
—wzrost i obwod klatki piersiowej;
—skitad surowcowy materiatu.

Spodnie ubrania ochronnego muszg posiadaé ceche w postaci nadruku termotransferowego
umieszczong od wewnatrz na lewej stronie nogawki tylu w odleglosci 4 cm od linii wszycia pasa
i 4 cm od szwu krokowego, zawierajaca:

nazwe i znak producenta;

wzrost i obwod pasa;
skiad surowcowy materiatu.
Etykieta jednostkowa musi zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:
nazwe, adres i znak firmowy producenta;
nazwe wyrobu;
symbol, skiad surowcowy materiatu zasadniczego;
wielkos$¢ wyrobu;
znak stopnia jakosci i kontroli wyrobu;
miesigc i rok produkcji wyrobu;
oznaczenie sposobu konserwacji wedlug PN-EN 1SO 3758:2012.

Etykieta na opakowanie zbiorcze, musi zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:
nazwe, adres i znak firmowy producenta;

nazwe wyrobu;

wielkos¢ wyrobu;

ilos¢ kompletow.
Zasady kodyfikacji

Zasady i sposob kodyfikacji okresla umowa.

4. ZASADY ODBIORU.
Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

5. GWARANCJA
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

6. KLAUZULA ROWNOWAZNOSCI
Dopuszcza sie przy wykonaniu przedmiotu zamoéwienia zastosowanie rozwigzan rownowaznych lub lepszych
w odniesieniu do przedstawionej specyfikacji technicznej, a takze wymagan uzytkowych w zakresie
konserwacji, pakowania i cechowania, uprzednio uzgodnionych z zamawiajacym.
W odniesieniu do wskazanych w WTU norm dopuszcza sie zastosowanie norm réwnowaznych, ktdrych
parametry jako$ciowe nie sg gorsze od okreslonych w powyzszym dokumencie.
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ARKUSZ ZMIAN - TYLKO W DOKUMANTACJI ORYGINALNEJ
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