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ZESTAWIENIE RYSUNKOW KONSTRUKCJI:

Rys.KW-1
Rys.KW-2
Rys.KW-3
Rys.KW-4
Rys.KW-5
Rys.KW-6
Rys.KW-7
Rys.KW-8
Rys.KW-9
Rys.KW-10
Rys.KW-11
Rys.KW-12
Rys.KW-13
Rys.KW-14
Rys.KW-15

Rys.KW-16

Rys.KW-17
Rys.KW-18

Konstrukcja fundamentow

tawy fundamentowe i startery stupow
Konstrukcja stropu nad piwnicg

Klatki schodowe SCH1, SCH2, SCH3

Klatka schodowa SCH4

Stupy piwnic S1i S1A

Stupy piwnic S2 — zestawienie stali dla stupow
Konstrukcja stropu nad parterem

Belki parteru Poz.4.2.1, 4.2.1A, 4.2.3

Belki parteru Poz.4.2.2, 4.2.3A, 4.2.4

Belki parteru Poz.4.2.5 i zestawienie stali dla belek
Stupy parteru S2 — zestawienie stali dla stupow
Konstrukcja stropu nad pietrem

Konstrukcja wiezby dachowej

Konstrukcja fundamentéw budynku garazowo -
gospodarczego

Konstrukcja stropu budynku garazowo -
gospodarczego

Belki i Stupy budynku garazowo - gospodarczego
Konstrukcja wiezby dachowej budynku garazowo -
gospodarczego

Strona | 2



OPIS TECHNICZNY DO PROJEKTU KONSTRUKCJI BELEK, SLUPOW | PLYT

1. WARUNKI OGOLNE

1.1. Nalezy przestrzegac wszystkich warunkow wymienionych w opisie
technicznym do projektu budowlanego czeS¢ konstrukcyjna oraz uwag podanych
na rysunkach zbrojenia.

2.MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza byt zgodne z
obowiagzujacymi Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
I dokumentacjq projektowa

Do wykonania robot mogg byc stosowane wyroby budowlane spetniajagce warunki
okreslone w :

® ustawie Prawo Budowlane

® ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.
Nr. 92, poz. 881 z pozniejszymi zmianami)

® ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002
r. Nr.166, poz. 1360 z pozniejszymi zmianami)

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy

Materiaty stosowane do wykonywania konsfrukcji betonowych i zelbetowych
muszg odpowiadac wymaganiom zawartych w aktualnych normach.

2.2. Wymagania szczegotowe

O Cementnalezy stosowal cement z grup okreslonych w PN-EN 197-1:2002
Nalezy przestrzegac wszystkich warunkow podanych w normie PN-B-19707:2003
0 Woda zarobowa musi spetniat wymagania normy PN-EN 1008:2004

0 Kruszywe naturalne musi spetniac warunki zawarte w normie PN-EN
1260:2004+A1:2008, frakcje kruszywa dobierac tak aby spetnione byty warunki
maksymalnej szczelnoSci stosu okruchowego. Uzyte kruszywo musi sie
charakteryzowac statoScig cech fizycznych i uziarnienia, marka kruszywa nie
moze byc nizsza niz marka betonu. Maksymalna wielkoS¢ ziarna 20mm
Niedopuszczalne jest stosowanie pospotek naturalnych

O Domieszki chemiczne do betondow zastosowanie mieszanek musi ustalic
projektant betonu. Dobor iloSciowy domieszki zalezny jest od jej charakteru,
rodzaju uzytego cementu, funkcji spetnianej przez beton (wodoszczelnosc),
technologii transportu i uktadania mieszanki.

Wszystkie mieszanki betonowe modyfikowane domieszkami chemicznymi wymagaja
wczesniejszych prob laboratoryjnych wyznaczajgcych kompatybilnoSc domieszki z
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cementem, okreslajacych stopien i trwatoSc uptynnienia mieszanki i efekty
wytrzymatosSciowe

Dozowanie domieszek do befonu ustala sie zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
934-2:2002/A1:2005

2.3. Mieszanka betonowa

Do betonowania belek i ptyt stosuje sie beton C20/25, (klasa ekspozycji XC1)
Szczeqodlng uwage nalezy zwrocic na stosowanie urabialnej mieszanki betonowej,
wystarczajacg urabialnoS¢ mozna zapewnic przez zastosowanie klasy
konsystencji S3 mierzonej mefod3 stozka opadowego wg EN-12350-2.

Wskaznik wodno cementowy W/C<=0.5

Produkcja mieszanki betonowej musi sie odbywac w wytworni betonow typu
stacjonarnego z odpowiednim zapleczem magazynowym dla cemenfu i kruszywa
oraz w petni zautomatyzowanej i sterowanej komputerowo spetniajacej
wymagania standardow europejskich.

Przed przystapieniem do wytwarzania betonu Wykonawca dostarczy Inspektorowi
nadzoru recepte laboratoryjng mieszanki betonowej wraz z wynikami badan
probnych zarobow wytrzymatoSci na Sciskanie, wodoszczelnoSci i urabialnosci.

2.4. Zbrojenie
Projektuje sie zbrojenie stalg klasy AlIN EPSTALB500SP

® Atestowanie - do kazdej stali dostarczanej na budowe nalezy dostarczyc
atest stwierdzajacej zgodnosSt z wymogami norm

® Kontrola stali zbrojeniowej — kazdg dostarczong na budowe partie stali
zbrojeniowej nalezy poddac kontroli sprawdzajac : zgodnosSc atestu, wyglad
powierzchni, wymiary, mase oraz prostoliniowo$¢ pretow dostarczanych w
wigzkach

® Sktadowanie stali zbrojeniowej - dostarczona na plac budowy stal
zbrojeniowa i gotowe do wbudowania elementy zbrojenia muszg byc sktadowane
na odpowiednio do tego celu przystosowanych sktadowiskach, ktore
zabezpieczajg stal przed zanieczyszczeniami, wptywem czynnikow
atmosferycznych oraz uszkodzeniami mechanicznymi

® Przygotowanie i ksztattowanie zbrojenia- zbrojenie nalezy wykonac zgodnie z
projektem. Wszelkie odstepstwa muszg byC zatwierdzone przez projektanta i
Inspektora nadzoru oraz odnotowane w dzienniku budowy

Przy wykonaniu i montazu zbrojenia muszg byC spetnione wymagania podane w
normie PN-B-03264 -2002
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2.5. Inne materiaty

Konieczne jest dostarczenie na budowe materiatow i elementow wynikajacych z
projektow branzowych przeznaczonych do wbudowania w belki i ptyty np.
(elementow uziemienia, kotew, tulei do przejst szczelnych, itd.)

3. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie robot musi sie odbywac zgodnie Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robot Budowlano Montazowych —=ITB, normami, a takze instrukcjami
producentow i dostawcow systemow technologicznych.

W szczegolnosci nalezy stosowal zamieszczone ponizej wytyczne :

® w okresie jesienno-zimowym stosowac wytyczne ITB dla realizacji robot
betonowych dla tego okresu,

® demontaz szalunku - zgodnie z PN/B-03252

Kontrole wytrzymatosci betonu wykonac meftodg badan niszczacych na probkach
walcowych lub szeSciennych przygotowanych i dojrzewajacych w sposob
analogiczny jak wykonywany beton konstrukgji.

3.1.Przygotowanie i montaz stali zbrojeniowej

Elementy zbrojenia ( za wyjatkiem pretow prostoliniowych) powinny by¢ wykonane
w warsztacie zbrojarskim wyposazonym w sprzet i urzadzenia pozwalajace na
wykonanie zbrojenia zgodnie z projektem, wymagang fechnologig i zachowaniem
bezpieczenstwa i higieny pracy

Haki oraz odgiecia pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-03264-2002 przy
jednoczesnym przestrzeganiu zasad podanych w normie PN-EN 1992-1-
1:2008/Ap1:2010 przy pomocy trzpieni rolkowych, Srednica trzpieni rolkowych
zalezna jest od klasy stali oraz Srednicy preta

Uktadanie elementow zbrojenia powinno byt wykonywane wedtug przygotowanych
schematow zapewniajacych kolejnosSc robot , przy ktorej wczesSniej utozone
elementy bed3 umozliwiaty dalszy monfaz zbrojenia.

GruboSc otuliny wynosi 3,5cm - belki i stupy, 2,5cm - ptyty i Sciany

Ciecie pretow prostoliniowych na budowie nalezy wykonywac przy maksymalnym
wykorzystaniu materiatu, wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia
Dla zapewnienia stabilnosci i odpowiedniego otulenie pretow zbrojeniowych
stosuje sie zbrojenie dystansowe.

Dla pretow o Srednicy >=20mm stosowac drut wigzatkowy 1.5mm

3.2.Uktadanie mieszanki betonowej
Roboty betoniarskie muszg byc wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN
206-12003 i PN-B-06251
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Przed przystapieniem do betonowania powinna byt formalnie (wpisem do
dziennika budowy) prawidtowoSc wykonania wszystkich robot poprzedzajacych
betonowanie a w szczegolnosci :

® wykonanie zbrojenia

® prawidtowoSC rozmieszczenia i niezawodnoSc zamocowania tacznikow zbrojenia
slupow i Scian

® prawidtowoSC rozmieszczenia i niezawodnoSc zamocowania wszelkich elementow
stalowych przewidzianych do wbudowania w ptycie/belce w projektach
branzowych w szczegolnoSci tulei stalowych dla przejsc przewodow instalacji
sanitarnych

® gotowosSc sprzetu i urzadzen do betonowania

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu
nastepujacych warunkow ogolnych :

® w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka befonowa powinna
byC niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierna utrata wody

® w czasie deszczu utozona mieszanka betonowa powinna byc niezwtocznie
chroniona przed wod3 opadowga, niedopuszczalne jest betonowanie w czasie
ulewnego deszczu

® w okresie jesienno-zimowym muszg byc zachowane wszystkie warunki
okreslone w instrukcjach ITB 282/2011

® przebieg uktadania mieszanki betonowej powinien byc rejestrowany w dzienniku
budowy w ktorym muszg byc podane :

- data rozpoczecia i zakonczenia betonowania poszczegolnych sekcji

- atest i konsystencja mieszanki

- temperatury powiefrza zewnetrznego

W zwigzku z duzymi iloSciami betonu mozliwego do utozenia w kilku jednoczesnie
betonowanych sekcjach nalezy :

wybrac wytwornie betonu zapewniajacg odpowiednig wydajno$c produkcyjna
urzadzenie wiecej niz jednego sftanowiska roboczego

zastosowanie pomp do podawania betonu o odpowiednio duzej wydajnosci
zapewnienie odpowiedniej iloSci betonowozow z uwzglednieniem trasy przejazdu
i ewentualnych zaktocen ruchu zwigzanych z szczytem komunikacyjnym

- przygotowanie i zabezpieczenie drog komunikacyjnych oraz organizacji ruchu
betonowozowna budowie w celu sprawnego przeprowadzenia roztadunku z
uwzglednieniem miejsc oczekiwania w kolejce na roztadunek

Zageszczenie mieszanki betonowej wykonywac wibratorami dobranymi przez
technologa betonu.

lloS¢ wibratorow na budowie powinna uwzgledniac mozliwos¢ awarii jednego lub

kilku wibratorow.
Spetnienie warunkdw j.w. wymaga opracowania projektu technologii i
organizacji betonowania.
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