Zatacznik nr 1.2. do SWZ

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

DLA ROBOTY BUDOWLANEJ PN:
,;SUKCESYWNE WYKONANIE PRZEWIERTOW STEROWANYCH
TOWARZYSZACYCH ROBOTOM ZWIAZANYM
Z WYMIANA SIECI WODOCIAGOWE)

NA TERENIE MIASTA SOSNOWIEC”

Zamawiajacy: Sosnowieckie Wodociagi Spotka Akcyjna
41-200 Sosnhowiec
ul. Ostrogorska 43



1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Specyfikacja Techniczna (ST) odnosi sie do wymagan ogdlnych dotyczacych wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem przewiertow sterowanych dla robét zwigzanych z wymiang sieci wodociggowej realizowanych przez
Sosnowieckie Wodociagi S.A. na terenie miasta Sosnowiec.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem przetargowym bedgcym podstawg do udzielenia zamowienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot budowlanych.

1.3. Przedmiot i zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdét polegajgcych na wykonaniu przewiertéw
sterowanych zwigzanych z wymiang sieci wodociggowej realizowanej przez Sosnowieckie Wodociggi S.A. na terenie
miasta Sosnowiec w szacunkowych ilosciach jn.:

Wyszczegdlnienie prac Jedn. obm. llo$¢ planowana
Przewiert rurg PE 100 RC SDR 17 - DN 63 o dt. powyzej 30 mb mb 80
Przewiert rurg PE 100 RCSDR 17 - DN 110 o df. do 30 mb mb 280
Przewiert rurg PE 100 RC SDR 17 - DN 110 o df. powyzej 30 mb mb 969
Przewiert rurg PE 100 RCSDR 17 - DN 160 o df. do 30 mb mb 28
Przewiert rurg PE 100 RC SDR 17 - DN 160 o df. powyzej 30 mb mb 986
Przewiert rurg PE 100 RC SDR 17 - DN 225 o dt. do 30 mb mb 18
Przewiert rurg PE 100 RC SDR 17 - DN 225 o dt. powyzej 30 mb mb 310
Przewiert rurg PE 100 RC SDR 17 - DN 315 o dt. do 30 mb mb 56
Przewiert rurg PE 100 RC SDR 17 - DN 315 o df. powyzej 30 mb mb 562
Przewiert rurg PE 100 RC SDR 17 - DN 500 o dt. powyzej 30 mb mb 180

Prace bedg wykonywane na terenie catego miasta Sosnowiec w zaleznosci od potrzeb Zamawiajgcego.

1.3.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy zgodnie z zapisami w Umowie przekazuje Wykonawcy:

- teren na ktérym bedg prowadzone prace

- specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robdt budowlanych (przekazana na etapie postepowania o udzielenie
zamodwienia).

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez jednostki uzgadniajace, opiniujgce oraz
wiascicieli terendw, na ktérych prowadzone bedg prace.



1.3.2. Zgodno$é robot ze Specyfikacja Techniczng

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé prac i ich zgodnos$¢ z zakresem robét i specyfikacjg techniczng. Specyfikacja
Techniczna oraz dokumenty przekazane Wykonawcy przez Zamawiajgcego stanowi¢ bedg integralng cze$¢ umowy. Ceny
jednostkowe okreslone w ofercie Wykonawcy sg uwazane jako wielkosci docelowe. Wykonywane roboty powinny by¢
zgodne z normami i SWZ.

1.3.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa na terenie budowy w okresie trwania
realizacji umowy az do zakonczenia i odbioru korncowego robdt, a w szczegdlnosci utrzyma warunki bezpiecznej pracy
i pobytu oséb wykonujacych czynnosci zwigzane z budowag i nienaruszalnos$é ich mienia stuzgcego do pracy, a takze
zabezpieczy teren, na ktérym wykonywane sg prace przed dostepem oséb nieupowaznionych.

1.3.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykoriczania robét Wykonawca bedzie:

- stosowac sie do Ustawy o odpadach (tj. Dz. U. z 2023 r. p0z.1587 z pdzn.zm.),

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb
lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
W nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) lokalizacje zabudowan, magazynéw, sktadowisk, i drég dojazdowych;

b) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscia powstania pozaru.

1.3.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét
albo przez personel Wykonawcy.

1.3.6. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone wszelkich instalacji, urzadzen, wyposazenia znajdujgcego sie na przekazanym placu
budowy. O fakcie powstania uszkodzen Wykonawca bezzwtocznie powiadomi przedstawiciela Zamawiajacego, jak
rowniez dokona naprawy na swoj koszt.

1.3.7. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony Zzycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeistwa publicznego.
W szczegdlnosci Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw BHP wynikajgcych z: Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47.poz.401).



1.3.8. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robdt od daty
rozpoczecia do daty odbioru robét przez Zamawiajgcego.

Wykonawca bedzie utrzymywacé roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposob, aby przedmiot robdt lub jego elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
koncowego.

1.3.9. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie przepisy, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie
w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét.

1.3.10. Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Zamawiajgcy wskaze miejsce lub plac na etapie przekazania frontu robot.

1.5. Niektdre okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.5.1. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

1.5.2. Inspektor Nadzoru lub przedstawiciel Zamawiajgcego - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, sprawujaca
nadzér inwestorski, upowazniona do wystepowania w jego imieniu w sprawie realizacji umowy.

1.5.3. Materiaty - uzyte do wykonania robét dostarcza Zamawiajacy.

1.5.4. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania zostajg dostarczone przez Zamawiajgcego.
2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Zamawiajgcy zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wiasciwosci do robét. Miejsca czasowego sktadowania
beda zlokalizowane w obrebie wykonywanych robaét.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez przedstawiciela
Zamawiajgcego.

Sprzet bedacy wiasnosciag Wykonawcy do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw Umowy, zostang
przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.



4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkédw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét oraz stan drog. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie
z zasadami okreslonymi w ST i wskazaniach Inspektora, w terminach wynikajgcych z zapisow w Umowie. Przy ruchu na
drogach publicznych pojazdy beda, spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach lgdowych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0gdlne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt, zgodnie z umowag, oraz za jako$¢ wykonywanych robét, za ich
zgodnos$¢ z wymaganiami ST, oraz poleceniami przedstawiciela Zamawiajgcego. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w prowadzeniu robdt zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor, poprawione
przez Wykonawce na wtasny koszt.

5.2. Roboty zasadnicze

Przewiert sterowany

Roboty zwigzane z realizacjg przewiertéw bedzie obejmowac wykonanie:

- przekopdéw kontrolnych celem dokfadnego zlokalizowania sytuacyjnego i wysokosciowego urzadzen podziemnych
(wykonuje Zamawiajacy),
— wykonanie przewiertu sterowanego.

Opis technologii przewiertu sterowanego

Technologia przewiertéw sterowanych polega na wykonaniu otworu pilotazowego, nastepnie jego rozwierceniu do
odpowiedniej Srednicy i wciggnieciu zaprojektowanej rury ostonowej, przewodowej . Sterowanie uzyskuje sie tylko
podczas wykonywania przewiertu pilotazowego. Precyzyjne sterowanie odwiertem prowadzi sie specjalnie
skonstruowang gtowicg wiercgcg. W glowicy tej umieszczona jest sonda, dzieki ktérej kontroluje i koordynuje sie na
biezgco droge przewiertu. W razie wystgpienia na trasie urzadzen podziemnych czy przeszkdd terenowych istnieje
mozliwos$é ominiecia ich poprzez zmiane kierunku i gtebokosci wiercenia.

Gtebokosé posadowienia rur pod terenem wynosi min. 1,5m. Punkt wejscia i wyjscia, promienie krzywizn oraz katy
wejscia i wyjscia dostosowane do projektu i rozmiarédw zastosowanej wiertnicy. Kat wejscia, tj. kat pod ktérym
wprowadzana jest w grunt gtowica wiercaca, znajduje sie zazwyczaj w zakresie od 21% - 36% (12° -20°).

Wielkos¢ kata zalezy od rozmiardw wiertnicy i od tego, kto jest jej producentem.

Miejsce ustawienia wiertnicy zalezy od zaprojektowanego punktu wejscia oraz, gtebokosci posadowienia rury. Nalezy
uwazaé, by promien krzywizny przewiertu nie byt mniejszy od dopuszczalnego promienia giecia zerdzi wiertniczych.

Dla rur PE i HDPE ograniczeniem jest promien giecia zerdzi, a nie samej rury. Dla rur stalowych odwrotnie.

Maksymalne odchylenie zerdzi na jej catkowitej dtugosci nie moze przekracza¢ - w zaleznosci od srednicy zerdzi - od 6%
do 10%. W zaleznosci od klasy wiertnicy stosuje sie zerdzie dtugosci 3,0 - 3,5 m dla wiertnic Srednich. Majac zadang
gtebokos¢, kat wejscia oraz dopuszczalne odchylenie zerdzi ustali¢ odlegtos¢, w jakiej nalezy ustawi¢ wiertnice.
Do ustawienia wiertnicy potrzebne jest stanowisko o dtugosci od 4m do 10 m w osi przewiertu i szerokosci 2 - 4 m
w zaleznosci od klasy wiertnicy.

Kat wyjscia utrzymywany jest z reguty w zakresie 20-30%, aby utatwi¢ pdiniejsze wprowadzanie rury podczas
przeciggania. Dla rur stalowych kat ten nie przekracza 2% do 4%. W punkcie wyjscia nalezy przewidzie¢ miejsce
sktadowania rury. Przed rozwiercaniem nalezy rure zgrza¢ (czynno$¢ wykonana przez Zamawiajgcego) tak,
aby przeciggac jeden odcinek w catosci. Nie mozna robié¢ przerw podczas przeciggania, szczegdlnie na zgrzewanie czy
spawanie odcinkéw rury. Lokalizacja przewiertu umozliwia miejsce od strony wyjscia, gdzie bedzie mozna caty odcinek
rury przygotowac do wciggania. O ile wiekszo$¢ wiertnic jest na podwoziu gasienicowym i nie potrzebuje zadnych drdg,
o tyle zestawy do przygotowywania i przechowywania ptuczki montowane sg przewaznie na przyczepach ciezarowych



i wymagajg przygotowania odpowiednich dojazdéw. Korzystne jest, szczegdlnie dla wiekszych przewiertéw,
zlokalizowanie najblizszego punktu czerpania wody niezbednej do przygotowania ptuczki.

Przewiert pilotazowy

Pierwszym etapem przewiertu sterowanego jest wykonanie otworu pilotazowego. Do tego celu stuzy gtowica wiercgca
zakonczona specjalng ptytka sterujaca odchylong od osi gtowicy pod katem 15% - 20%.

W gtowicy umieszczona jest sonda, ktdra podaje kat nachylenia gtowicy wzgledem poziomu, gtebokos¢ gtowicy
w stosunku do powierzchni oraz, kat obrotu sondy czyli doktadne potozenie ptytki sterujacej wzgledem osi wiercenia.
Gtowica wiercaca jest tak uksztattowana, ze w przypadku rdwnoczesnego obracania i pchania gtowicy tor przewiertu jest
prostoliniowy. W przypadku, gdy nie obracamy gtowica, a jedynie wpychamy jg w grunt, nastepuje skret w kierunku
zaleznym od potozenia ptytki sterujacej.

Przy przewiercie sterowanym, w celu okreslenia pofozenia ptytki sterujacej wzgledem osi wiercenia, operuje sie
godzinami na tarczy zegara tzn. ustawienie gtowicy "na godzine 12" powoduje odchylenie przewiertu do géry, "na
godzine 6" do dotu, "na godzine 9" w lewo i "na godzine 3" w prawo. Przy sterowaniu mozliwe sg wszystkie ustawienia
posrednie np.: "na godzine 8" czyli w lewo i w dot. Podczas wykonywania otworu pilotazowego trzeba pamietaé, ze
odchylenie trasy przewiertu (sterowanie) nie moze przekracza¢ dopuszczalnego odchylenia zerdzi tj. 6 -10%. Przy
pierwszych dwdéch zerdziach nie powinno sie sterowac ze wzgledu na ustawienie zerdzi w automatycznych imadtach do
ich skrecania i rozkrecania. Mimo ze metoda przewiertéw sterowanych daje mozliwos¢ wykonywania skretéw, powinno
dazy¢ sie do wykonania przewiertu po trajektorii jak najbardziej zblizonej do linii proste;j.

Utatwia to zdecydowanie pdiniejsze przeciaganie rury. Srednica otworu pilotazowego zalezy od uzytej ptytki sterujacej
(mi bardziej miekki grunt, tym jest ona szersza) i wynosi 70-140 mm. Poszerzenie otworu i przecigganie rurociggu Po
wykonaniu otworu pilotazowego, gtowica wiercgca zostaje zdemontowana, a na jej miejsce montuje sie odpowiedni
rozwiertak. Rozwiercanie moze by¢ jednokrotne lub wielokrotne. Jezeli srednica rury nie jest zbyt duza to bezposrednio
za rozwiertakiem mocujemy rure. Wiekszos¢ rozwiertakéw posiada wbudowany kretlik, zapobiega on obracaniu sie rury.
W innym przypadku kretlik taki montujemy dodatkowo miedzy rozwiertakiem a wciggana rura. Jezeli srednica rury jest
znaczna, to podczas pierwszego rozwiercania do rozwiertaka od strony wyjscia montujemy kolejno zerdzie wiertnicze. Po
osiggnieciu przez rozwiertak punktu wejscia wiertnicy demontujemy go taczac ze sobg zerdzie, a po drugiej stronie w
punkcie wyjscia montujemy kolejny wiekszy rozwiertak. Operacje rozwiercania powtarza sie, az do uzyskania
odpowiedniej $rednicy otworu. Rozwiercony otwér powinien by¢ wiekszy od srednicy wprowadzanej rury PE lub HDPE: -
ok. 35% dla dtugosci 100 m - 300 m.

Minimalna gtebokos¢ posadowienia rury nie powinna by¢ mniejsza od 8 $rednic otworu rozwiercanego. Podczas
wykonywania otworu pilotazowego, a nastepnie przy rozwiercaniu powrotnym przez caty czas podawana jest ptuczka,
ktérej zadaniem jest transport urobku z otworu, stabilizacja otworu, chtodzenie gtowicy wiercacej i rozwiertakdw oraz
ochrona i zmniejszenie tarcia przy instalowaniu rury. Przy prawidiowo wykonywanym przewiercie ptuczka powinna
powoli wyptywac z otworu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakos$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét.

6.2. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia jakosci wykonywanych robét przedstawiciel Zamawiajgcego uprawniony jest do
dokonywania kontroli i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

6.3. Dokumenty budowy

Do dokumentdow budowy zalicza sie:

* protokoty przekazania terenu budowy,
* protokoty odbioru robét,

* protokoty z narad i ustalen.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru roboét

Obmiar Robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z zatozeniami, opisem i ST.

7.2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzane przed koricowym odbiorem robét. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie
ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.

7.3. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Wszystkie obmiary bedg liczone w jednostkach przyjetych w przedmiarze robét.

7.4. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez Inspektora.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzagdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

a) odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbioér koricowy,

c) odbidr gwarancyjny.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

8.3. Odbidr koncowy

Kiedy cato$¢ robot zostanie zasadniczo ukoriczona Wykonawca zawiadamia o tym Zamawiajacego. Upowaznia to
Zamawiajgcego do wystawienia Protokotu Odbioru w odniesieniu do robét, zgodnie z zapisami w Umowie.

8.4. Dokumenty do odbioru koricowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét odbioru koncowego robét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowaé pomiar powykonawczy.

8.5. Przejecie ostateczne /po okresie gwarancyjnym/

Po podpisaniu przez Zamawiajacego protokotu z przegladu gwarancyjnego, Zamawiajgcy w ustalonym terminie winien
dokonac zwrotu zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy, zgodnie z warunkami umowy.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest kosztorys powykonawczy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustalenia ogdlne

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) przepisami obowigzujacymi
w Polsce. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzuja w zwigzku
z wykonaniem prac objetych Umowg i stosowania ich postanowien na rowni z wszystkimi innymi wymaganiami,
zawartymi w Specyfikacji Technicznej. Zaktada sie, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomit sie z trescig i wymaganiami tych
norm.



