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D-04.04.02. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru podbudowy z kruszywa tamanego

stabilizowanego mechanicznie, przy remoncie drogi lesnej 220/50.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych

wp. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robot zwigzanych z wykonaniem

— Podbudowy - gornej warstwy z kruszywa tamanego 0/31,5 mm stabilizowanego mechanicznie o grubosci 5 cm
po zaggszczeniu,

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00

,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Kruszywo

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie powinno by¢ kruszywo

tamane uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego Iub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziarn zwiru

wigkszych od 8 mm. Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa z zuzla hutniczego wg PN-B-11115:1998 [6].

Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez domieszek gliny i zanieczyszczen obcych.

2.3. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa okre§lona wg normy PN-S-06102:1997 [7] powinna leze¢ pomig¢dzy krzywymi

granicznymi podanymi w tablicy 1.

Tablica 1. Uziarnienie kKruszywa stabilizowanego mechanicznie

. Przechodzi przez sito [%]
Sito kwadratowe [mm] 0/315
31.5 100
16 70-93
8 50-75
4 38-58
2 26-41
0,5 14-23
0,075 2-12

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagla i nie przebiega¢ od dolnej do gornej krzywej granicznej
uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekraczac 2/3 grubosci warstwy
uktadanej jednorazowo. Frakcje kruszywa przechodzace prze sito 0,075 mm nie powinny stanowi¢ wigcej niz 65%
frakcji przechodzacej przez sito 0,5 mm.
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2.4. Wlasciwosci kruszywa
Kruszywa powinno spelnia¢ wymagania okreslone w ponizszej tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wlasciwosci kruszywa

Kruszywo tamane

L-p- Wiasciwosci badane wedlug: Wymagania dla podbudowy zasadniczej
1 | Zawartos$¢ nadziarna, %, nie wigcej niz 5
2 Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-06714-16:1978 [2]; 35
% nie wigcej niz
Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy nie
3 wzorcowa

ciemniejsza niz

Wskaznik piaskowy po 5-krotnym zaggszczeniu metoda I lub
4 |llwg 30-70
PN-B-04481:1988 [1]

Scieralno$é¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42:1979

[51,
5 |~ ubytek masy po pelnej liczbie obrotow, %, nie wigkszy 35
niz
— - po 1/5 liczby obrotéw w stosunku do ubytku masy po 30
pelnej liczbie obrotdw, nie wigcej niz
6 | Nasigkliwo$¢, %, nie wiecej niz 3
Mrozoodpornos¢ ziarn wigkszych od 2mm, wg PN-B-06714-
7 19:1978 [4] 5
po 25 cyklach zamrazania i odmrazania, ubytek masy, %, nie
wigcej niz
Rozpad krzemianowy i zela-
8 : S -
zawy lacznie, % (m/m), nie wiecej niz
9 Zawarto$¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na SOs, %, nie 1
wiecej niz
10 | Zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, % (m/m) 2-10
3.SPRZET

Do wykonania podbudow z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie nalezy stosowac:
@) Mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujace wode,
b) Rowniarki lub uktadarki kruszywa do rozktadania materiatu,

C) Walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania. W miejscach trudnodostepnych powinny
by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

Transport materialéw

Transport kruszywa powinien odbywac si¢ w sposob przeciwdziatajacy jego zanieczyszczeniu i rozsegregowaniu.
Ruch pojazdow po wyprofilowanym podtozu drogi powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do jego
uszkodzen i tworzenia kolein.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego
W odniesieniu do dopuszczalnego obcigzenia osi i innych parametréw technicznych.
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5. WYKONANIE ROBOT

Rozkladanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej aby jej ostateczna grubosé
po zaggszczeniu byla rowna grubosci projektowanej. Warstwy kruszywa powinny by¢ rozktadane w sposob
zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkow i rzgdnych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej
niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem
wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Kruszywo w miejscach w ktorych widoczna jest jego
segregacja powinno by¢ przed zageszczeniem zastgpione materialem o odpowiednich wlasciwosciach.

Zageszczanie
Natychmiast po kofncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zageszczenia przez

walowanie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robot.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 metra kwadratowego [m?] wykonania podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie
obejmuje:

—  prace pomiarowe,

— oznakowanie robot,

— sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

—  zakup, przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodnie z recepturs,

— dostarczenie mieszanki na miejsce whudowania,

— roztozenie mieszanki i zaggszczenie roztozonej warstwy,

— przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych okreslonych w SST,
— utrzymanie podbudowy w czasie robot.
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D-05.03.11.31 Nawierzchnie powierzchniowo utrwalone
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem podwojnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni drogi lesnej nr
220.50.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot na
drogach gminnych, w gminie Migkinia.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem podwojnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni na drogach w gminie
Migkinia.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Podwadjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym
polegajacym na kolejnym roztozeniu:
- warstwy lepiszcza,
- warstwy kruszywa,
- drugiej warstwy lepiszcza,
- warstwy drobniejszego kruszywa.

2. materialy

Kruszywa
Wymagania dotyczace kruszyw

Do powierzchniowego utrwalania nalezy stosowac grysy dolomitowe o waskich frakcjach
uziarnienia, speiniajace wymagania wg tablicy 11 2.

Do podwojnego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowa¢ kruszywo famane o frakcjach:
od 2mm do 8mm;

Dopuszcza si¢ stosowanie waskich frakcji grysow o wymiarach innych niz wyzej podane pod
warunkiem, ze zostang zaakceptowane.
Tablica 1. Wymagania dla grysu

klasa kruszywa

Wyszczegdlnienie wlasciwosci I

Scieralnos¢ w bebnie kulowym po pelnej 25
liczbie obrotow, ubytek masy nie wigkszy
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niz, %(m/m):

Scieralno$é w bebnie kulowym po 1/5 petnej
liczby obrotow, ubytek masy w stosunku do 25
ubytku masy po pelnej liczbie obrotéw nie
wigkszy niz, %(m/m):

Nasigkliwos$¢ nie wigksza niz, %(m/m): 1,5

Mrozoodporno$é wg metody
zmodyfikowanej, ubytek masy nie wigkszy
niz, %(m/m):

10,0

Tablica 2. Wymagania dla grysu

Gatunek kruszywa

Wyszczegodlnienie wlasciwosci 1
Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm 05
odsianych na mokro, nie wigcej niz, ’
%(m/m):

Zawarto$¢ frakcji podstawowej, nie mniej 850
niz, %(m/m): '
Zawarto$¢ nadziarna, nie wigce] iz, 8,0
%(m/m):

Zawarto$¢ podziarna, nie wigce] niz, 10,0
%(m/m):

Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, nie 01
wiecej niz, %(m/m): ’

Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, nie wigcej 20.0

niz, %(m/m):

barwa cieczy nie ciemniejsza

ZawartoS¢ zanieczyszczen organicznych .
niz wzorcowa

2.2.2. Sktadowanie kruszyw

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych jak najblizej
wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia. Podtoze sktadowiska powinno by¢
réwne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni zabezpieczajacej przed
zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru. Kazda frakcja kruszywa, jego
klasa i gatunek beda sktadowane oddzielnie, w spos6b umozliwiajacy ich mieszanie si¢ zarowno
w czasie sktadowania, jak roéwniez tadowania i transportu.

2.3. Lepiszcza
2.3.1. Wymagania dla lepiszczy

Niniejsza SST uwzglednia jako lepiszcze do powierzchniowego utrwalenia, tylko drogowa
kationowg emulsje asfaltowa szybkorozpadowa modyfikowang rodzaju K1-70MP, spetniajace
wymagania zawarte w tablicy 3.

Tablica 3. Wlasciwosci drogowych emulsji kationowych modyfikowanych
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Oznaczenia Klasa emuls;ji
Badane wtasciwosci Szybkorozpadowe
K1-70MP

Zawarto$¢ lepiszcza, % od 69 do 71
Lepko$¢ BTA & 4 mm (s), nie mniej niz: 7
Jednorodnos¢, %, # 0,63 mm, nie wiecej niz: 0,20
Trwatosé, %, # 0,63 mm po 4 tyg., nie wiecej 0,5
niz:
Sedymentacja, %, nie mniej niz: 5,0
Przyczepnos$¢ do kruszywa bazaltowego, %, 85
nie mniej niz:
Indeks rozpadu, g/100 g, nie wiecej niz: 90

" przy powierzchniowych utrwaleniach wykonywanych w warunkach upatu (temp. powietrza powyzej 30°C i nawierzchni powyzej 40°C)
maksymalna warto$¢ indeksu rozpadu moze by¢ podniesiona do 100 g/100 g

Wykonawca do wykonania powierzchniowych utrwalen zapewni lepiszcza od jednego
dostawcy.

2.3.2. Sktadowanie lepiszczy

Do sktadowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, pojemnikow, zbiornikéw lub beczek.

Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaczone do sktadowania emulsji powinny by¢
czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonaweca jest zobowigzany przestrzegaé
nastepujace zasady:
- czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej wyprodukowania,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.,

3. sprzet

Rodzaje sprzetu do wykonania powierzchniowego utrwalenia

Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien wykazaé
si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
- szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawierzchni i usuwania niezwigzanych ziarn po
wykonaniu powierzchniowego utrwalenia,
- zestawu do wykonywania powierzchniowego utrwalenia (kombajn)
- walcow drogowych - do przywatowania roztozonego kruszywa.

Wymagania dla sprzetu
Szczotki mechaniczne

Wymagane jest stosowanie urzadzen dwuszczotkowych, w sktad ktorych wchodzi szczotka
wykonana z twardych elementow czyszczacych, stuzaca do zdrapywania 1 usuwania
zanieczyszczen, oraz szczotka migkka stuzaca do zamiatania i usuwania niezwigzanych ziarn
kruszywa.

Ze wzgledu na duze pylenie powstajace w procesie czyszczenia, szczotki musza by¢
wyposazone w urzadzenie pochtaniajgce pyty oraz umozliwiajgce czyszczenie powierzchni na
sucho i na mokro.

Kombajn do wykonywania powierzchniowych utrwalen
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Wykonawca robo6t jest zobowigzany do uzycia zestawu typu ,,kombajn” do powierzchniowych
utrwalen, posiadajacego:

- elektronicznie sterowane dozowanie ilo$ci lepiszcza (poprzez dobdr predkosci poruszania si¢
zestawu 1 ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- mozliwo$¢ zasypania roztozonego lepiszcza na calej powierzchni w ciggu Ss od roztozenia

- kolektor spryskowy z mozliwo$cia roztozenia lepiszcza na zmiennej szerokosci

0 —300cm z modutem co 30cm

- mechanizmy pomiaru i regulacji temperatury rozktadanego lepiszcza,

- mechanizm precyzyjnego pomiaru predkosci poruszania si¢ zestawu,

- mozliwo$¢ regulacji wysokosci kolektora spryskowego dla zapewnienia réwnomiernego
pokrycia nawierzchni lepiszczem.

- zestaw powinien posiada¢ zbiornik izolowany termicznie, dla zachowania niezmiennej
temperatury rozktadanego lepiszcza.

Zestaw mozna uzna¢ za przydatny do wykonywania powierzchniowego utrwalenia, jezeli
odchylenia rozktadanego lepiszcza od ilosci zatozonych mieszcza si¢ w przedziale £ 5% w
kierunku podtuznym i poprzecznym oraz jezeli pomierzone odchylenia ilo$ci dozowanego
kruszywa nie r6znig sie od przewidzianej ilosci wiecej niz o 1 kg/m?.

Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawca uzyje walcow ogumionych wyposazonych w opony
o gtadkim biezniku, ze statym ci$nieniem do 0,6 MPa i obcigzeniem 15 kN na koto.

4. transport

Transport lepiszczy

Cysterny uzywane do przewozu emulsji powinny by¢ podzielone przegrodami na komory o
pojemnoéci nie wigkszej niz 3 m®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje przy dnie, aby
mozliwy byt przeplyw emulsji miedzy komorami.

Powinny ponadto posiada¢ system umozliwiajacy mieszanie oraz podgrzewanie lepiszcza.

5. wykonanie robét

Zalozenia ogolne

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym, ktory pozwala na
uszczelnienie istniejgcej nawierzchni, zapewnia dobre wlasciwos$ci przeciwposlizgowe warstwy
Scieralnej, natomiast nie wptywa na poprawe jej nosnosci 1 rGwnosci.

Nawierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna by¢
wyremontowana, posiada¢ wlasciwy profil podtuzny 1 poprzeczny oraz powierzchnie
charakteryzujaca si¢ duza jednorodnos$cia pod wzgledem twardosci i tekstury.

Projektowanie powierzchniowego utrwalenia
Ustalenie ilo$ci gryséw

Ustalenie ostatecznej ilo$ci grysow zostanie okre§lone przez Inspektora przed przystapieniem
do wykonania robdét.

Ustala si¢ wstegpnie ilosci grysow dla podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni
w ilosci okoto:
- dla pierwszej warstwy grysu (2-8mm) 15kg/m?
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- dla drugiej warstwy grysu (2-8mm)  10kg/m?
Ustalenie ilosci lepiszcza

Ustalanie ostatecznej ilosci lepiszcza dla kazdego wydzielonego odcinka lub pasma ruchu
charakteryzujacego si¢ jednorodnymi parametrami zostanie okreslone przez Inspektora przed
przystapieniem do wykonania robot.

Ustala si¢ wstepnie ilosci lepiszcza dla podwojnego powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni w ilo$ci okoto:
- dla pierwszej warstwy 1,5kg/m?
- dla drugiej warstwy 1,1kg/m?

Warunki przystapienia do robot

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywaé w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest
nizsza od +10°C.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +5°C.

Nie dopuszcza si¢ przystagpienia do robot podczas opadow atmosferycznych.

Oczyszczenie istniejacej nawierzchni

Przed przystapieniem do rozkladania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ doktadnie
oczyszczona za pomocg sprzgtu mechanicznego spelniajgcego wymagania wg pkt. 3. W
szczegOlnych przypadkach (bardzo duze zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchni mozna
wykona¢ przez splukanie woda.

Rozkladanie lepiszcza

Rozktadana emulsja asfaltowa K1-70MP powinna posiada¢ temperature

od 65 do 75°C.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na polowie jezdni, to zlacze srodkowe przy
drugiej warstwie powinno by¢ przesunigte od 15 do 30 cm, przy czym zalecane jest wykonanie
powierzchniowego utrwalenia na calej szeroko$ci jezdni w tym samym dniu.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamigtac, ze wtasciwa jednorodnos¢ 1 ilos¢
lepiszcza uzyskuje si¢ dopiero po uptywie krotkiej chwili od momentu otwarcia jego wyptywu.
Zaleca si¢, aby w tym krotkim czasie lepiszcze wyptywato na arkusze papieru roztozone na
nawierzchni.

Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane rownomierng warstwa w ilosci ustalonej wg pkt. 5.3.2, na
swiezo rozlozonej warstwie lepiszcza, z watka umieszczonego w zestawie tuz za kolektorem
spryskowym nie pozniej niz po 5s.

Walowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie pdzniej niz po 5 minutach nalezy przystapi¢ do
jego watowania, walcem ogumionym.

Dla uzyskania wtasciwego przywatowania mozna przyja¢ co najmniej 5-krotne przejscie
walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od 8 do 10 km/h
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Przy wykonywaniu podwdjnego powierzchniowego utrwalenia, pierwsza warstwe kruszywa
watuje si¢ tylko wstepnie (jedno przejscie walca).

6. kontrola jakosci robét

Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza i kruszywa i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci lepiszczy i1 kruszywa okreslone w pkt.
2 niniejszej SST.

Badania w czasie robot

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania powierzchniowego
utrwalenia podano w tablicy 4.

Badania kruszyw
Wiasciwosci kruszywa nalezy bada¢ dla kazdej partii wbudowywanego materiatu. Wyniki
badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.
Badania emulsji

Dla kazdej dostarczonej partii (Srodka transportu) emulsji asfaltowej nalezy badac:

- barweg,
- jednorodnos¢,
lepkos¢ 1 indeks rozpadu.

Tablica 4. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan 1 pomiarow robot powierzchniowego utrwalenia

Czestotliwos¢ badan.

Lp. Wyszczegolr}ler}le badan i Minimalna liczba badan
pomiarow
1 | Badanie wtasciwosci kruszywa dla kazdej dostawy kruszywa
2 | Badanie emulsji dla kazdej dostawy
3 |Sprawdzenie  stanu  czystosci|w sposob ciggly
nawierzchni

4 Sprawdzenie dozowania lepiszcza | przed rozpoczeciem robot (odcinek
probny) 1 w przypadku watpliwos$ci

5 Sprawdzenie dozowania kruszywa | przed rozpoczeciem robot (odcinek
probny) i w przypadku watpliwos$ci

Sprawdzenie temperatury Co :
6 . . ) . | codziennie przed rozpoczeciem
otoczenia I nawierzchni .
robot
7 | Sprawdzenie temperatury | w sposob ciagly
lepiszcza

8 Pomiary szerokosci

powierzchniowego w 10 miejscach na 1 km
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| |utrwalenia | |

Sprawdzanie stanu czysto$ci nawierzchni

W trakcie prowadzonych robot Wykonawca powinien sprawdza¢ stan powierzchni
nawierzchni, na ktorej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie.

Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa
Dozowanie ilo$ci lepiszcza i1 kruszywa nalezy wykonywac¢ jak badania testowe.
Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia codziennych pomiaréw temperatury otoczenia
i nawierzchni.

Sprawdzanie temperatury lepiszcza

Wykonaweca jest zobowigzany do prowadzenia statych pomiarow temperatury lepiszcza.

Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego utrwalenia
Szeroko$¢ nawierzchni

Po zakonczeniu robdt, tj. po okresie pielggnacji, Wykonawca w obecnosci Inspektora
dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego utrwalenia z doktadnoscig do + 1cm.
Szeroko$¢ nie powinna si¢ r6zni¢ od projektowanej wigcej niz o £ 5cm.

R&O6wnos¢ nawierzchni

Jezeli po wykonaniu rob6t przygotowawczych przed powierzchniowym utrwaleniem, na
istniejgcej powierzchni dokonano pomiaréw réwnosci, to po wykonaniu powierzchniowego
utrwalenia pomiary takie nalezy wykona¢ w tych samych miejscach i wedtug tej samej metody.
Wyniki pomiar6w rownosci nie powinny by¢ gorsze od wynikéw uzyskanych przed wykonaniem
robot.

Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinno si¢ charakteryzowac jednorodnym wygladem
zewngetrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢ rownomiernie pokryta ziarnami kruszywa
dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzacymi wyrazng grubg makrostrukture. Dopuszcza si¢ zloty
kruszywa rzgdu 5%.

7. obmiar robot

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanego podwojnego
powierzchniowego utrwalenia.

8. podstawa ptatnosci

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m? (jednego metra kwadratowego) podwojnego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni obejmuje:
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prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

transport i sktadowanie kruszyw,

transport i sktadowanie lepiszczy,

dostawe i pracg sprzetu do robot,

przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,
prace projektowe przy ustaleniu ilo$ci materiatow,

podwdjne roztozenie lepiszcza,

podwojne roztozenie kruszywa,

walowanie,

przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.
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