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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST są wymagania ogólne dotyczące 

wykonania i odbioru robót budowlanych, wykonanych przy realizacji przedmiotowego 

zadania. 

1.2. Zakres stosowania ST 

 Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę opracowania szczegółowej 

specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy przy zlecaniu 

i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe 

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do 

niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla 

przewidzianych projektem zadania, obiektu i robót, uwzględniające wymagania 

Zamawiającego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robót, które są niezbędne 

do określania ich standardu i jakości. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wymagania ogólne, wspólne dla 

robót ogólnobudowlanych, związanych z realizacją zadania wymienionego w pkt. 1.1. 

1.4. Określenia podstawowe 

W każdej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót zdefiniowane są 

określenia podstawowe, które służyć mają ujednoliceniu interpretacji tego określenia przez 

uczestników procesu inwestycyjnego. 

Poniżej zdefiniowano zasadnicze określenia podstawowe wspólne dla wszystkich 

specyfikacji technicznych. Niezależnie od tego w każdej ze szczegółowych specyfikacji 

technicznych zdefiniowane są inne dodatkowe określenia charakterystyczne dla danej 

specyfikacji.   

Ilekroć w ST pojawia się pojecie: 

Obiekt budowlany – należy przez to rozumieć: 

a. budynek wraz z instalacjami i urządzeniami technicznymi, 

b. budowlę stanowiącą całość techniczno-użytkową wraz z instalacjami i urządzeniami, 
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c. obiekt małej architektury. 

Przeszkoda – obiekty, urządzenia, instalacje zlokalizowane na trasie projektowanego obiektu. 

Przeszkoda sztuczna – dzieło ludzkie, stanowiące utrudnienie w realizacji zadania 

budowlanego, na przykład ogrodzenie, budynek, itp. 

Przeszkoda naturalna – element środowiska naturalnego, stanowiący utrudnienie  

w realizacji zadania budowlanego. 

Przekroczenie podziemne – układ konstrukcyjny służący do zabezpieczenia instalacji przed 

naciskami przenoszonymi z powierzchni oraz służące wyeliminowaniu szkodliwego 

oddziaływania instalacji podziemnych i zachowania warunków bezpieczeństwa. 

Przetargowa dokumentacja projektowa – część dokumentacji projektowej, która wskazuje 

lokalizację, charakterystykę i wymiary obiektu będącego przedmiotem robót. 

Roboty budowlane – budowa, a także prace polegające na przebudowie, montażu, remoncie 

lub rozbiórce obiektu budowlanego. 

Teren budowy – przestrzeń, w której prowadzone są roboty budowlane wraz z przestrzenią 

zajmowaną urządzenia zaplecza budowy.. 

Pozwolenie na budowę – decyzja administracyjna zezwalająca na rozpoczęcie i prowadzenie 

budowy lub wykonanie robót budowlanych innych niż budowa obiektu budowlanego. 

Dokumentacja budowy – pozwolenie na budowę wraz z załączonym projektem budowlanym, 

dziennik budowy, protokoły odbiorów częściowych i końcowych, w miarę potrzeby, rysunki i 

opisy służące realizacji obiektu, operaty geodezyjne, książka obmiarów,  

a w przypadku realizacji obiektów metodą montażu – także dziennik montażu. 

Dokumentacja powykonawcza – dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami 

dokonanymi w toku wykonania robót oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi. 

Aprobata techniczna – pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzająca jego przydatność 

do stosowania w budownictwie. 

Inżynier Kontraktu – oznacza  osobę  powołaną  przez Zamawiającego  do  działania  jako 

Inżynier  dla  celów  Kontraktu.   

Polecenie  Inspektora nadzoru – wszelkie  polecenia  wykazane  Wykonawcy  przez  

Inspektora nadzoru, w  formie  pisemnej,  dotyczące  sposobu  realizacji  robót  lub  innych  

spraw  związanych  z  prowadzeniem  budowy. 

Reprezentant Wykonawcy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do 

kierowania robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu. 

Projektant – uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem dokumentacji 

projektowej. 
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Dziennik budowy – dokument dostarczony Wykonawcy przez Zamawiającego prowadzony 

przez Wykonawcę na Placu Budowy zgodnie z wymaganiami Artykułu 45 polskiego Prawa 

Budowlanego. 

Książka Obmiarów – dokument prowadzony przez Wykonawcę na Placu Budowy zgodnie  

z wymaganiami Artykułu 3, paragraf 13 polskiego Prawa Budowlanego. 

Przedmiar robót – wykaz robót z podaniem ich ilości (przedmiar) w kolejności 

technologicznej ich wykonania. 

 

Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z odpowiednimi polskimi normami oraz 

definicjami podanymi w innych specyfikacjach technicznych znajdujących się w niniejszym 

dokumencie. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

 Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót oraz za ich 

zgodność z dokumentacją projektową, szczegółową specyfikacją techniczną (SST)  

i poleceniami Inspektora nadzoru. 

1.5.1. Przekazanie terenu budowy 

 Zamawiający, w terminie określonym w dokumentach umowy przekaże Wykonawcy 

teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi, uzgodnieniami prawnymi  

i administracyjnymi, poda lokalizację i współrzędne punktów głównych obiektu oraz 

reperów, przekaże dziennik budowy oraz komplet dokumentacji projektowej i SST. 

 Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za ochronę przekazanych mu punktów 

pomiarowych do chwili odbioru końcowego robót. Uszkodzone lub zniszczone punkty 

pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na własny koszt. 

1.5.2. Zgodność robót z dokumentacją projektową 

 Dane określone w dokumentacji projektowej są uważane za wartości docelowe,  

od których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji.  

Cechy materiałów i elementów budowli muszą wykazywać zgodność z określonymi 

wymaganiami, a rozrzuty tych cech i elementów budowli nie mogą przekraczać 

dopuszczalnego przedziału tolerancji. 

 W przypadku rozbieżności, wymiary podane na rysunku są ważniejsze od wymiarów 

określonych na podstawie odczytu ze skali rysunku. 
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 Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w dokumentach 

kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomić Inspektora nadzoru,  

który dokona odpowiednich zmian i poprawek. 

 Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały muszą być zgodne  

z dokumentacją projektową. 

 W przypadku, gdy dostarczane materiały lub wykonane roboty nie będą zgodne  

z dokumentacją projektową i mają wpływ na niezadowalającą jakość elementu budowli, to 

takie materiały zostaną zastąpione innymi, a elementy budowli rozebrane  

i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy. 

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy 

 Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania 

realizacji kontraktu aż do zakończenia i odbioru ostatecznego robót. 

 Wykonawca w razie potrzeby dostarczy, zainstaluje i będzie utrzymywać tymczasowe 

urządzenia zabezpieczające, w tym: ogrodzenia, poręcze, oświetlenie, sygnały i znaki 

ostrzegawcze, dozorców, wszelkie inne środki niezbędne do ochrony robót, wygody 

społeczności i innych. 

 W miejscach przylegających do dróg otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub 

wyraźnie oznakuje teren budowy w sposób uzgodniony z Inwestorem projektu. 

 Wjazdy i wyjazdy z terenu z terenu budowy przeznaczone dla pojazdów i maszyn 

pracujących przy realizacji robót, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposób ustalony  

z Inwestorem projektu.  

 Fakt przystąpienia do robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem 

przez umieszczenie w miejscach i ilościach określonych przez Inwestora projektu. 

 Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się,  

że jest włączony w cenę umowną. 

1.5.4. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 

 Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie 

przepisy dotyczące ochrony środowiska naturalnego. W okresie trwania budowy  

i wykonywania robót wykończeniowych Wykonawca będzie: 

• utrzymywać teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej, 
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• podejmować wszelkie konieczne kroki mające na celu stosowanie się do przepisów  

i norm dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół terenu budowy oraz będzie 

unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności społecznej, a wynikających 

ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu 

działania. 

Stosując się do tych wymagań, Wykonawca będzie miał szczególny wzgląd na: 

1) lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk, ukopów i dróg dojazdowych, 

2) środki ostrożności i zabezpieczenia przed: 

• zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami 

toksycznymi, 

• zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 

• możliwością powstawania pożaru. 

1.5.5. Ochrona przeciwpożarowa 

 Wykonawca będzie przestrzegać przepisy ochrony przeciwpożarowej. Wykonawca 

będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, 

na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych 

oraz w maszynach i pojazdach. 

 Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami  

i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 

 Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem 

wywołanym jako rezultat realizacji robót albo przez personel wykonawcy. 

1.5.6. Ochrona własności publicznej i prywatnej 

 Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji i urządzeń zlokalizowanych na 

powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociągi, kable itp. Wykonawca zapewni 

właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie 

trwania budowy. 

 Wykonawca zobowiązany jest umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową 

dla wszelkiego rodzaju robót, które mają być wykonane w zakresie przełożenia instalacji  

i urządzeń podziemnych na terenie budowy i powiadomić Inwestora projektu i władze lokalne 

o zamiarze rozpoczęcia robót.  
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Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Inwestora projektu i zainteresowane władze 

oraz będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia 

instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach 

dostarczonych mu przez Zamawiającego. 

Jeżeli teren budowy przylega do terenów z zabudową mieszkaniowa, Wykonawca 

będzie realizować roboty w sposób powodujący minimalne niedogodności dla mieszkańców. 

Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sąsiedztwie 

budowy, spowodowane jego działalnością. 

Inwestor projektu będzie na bieżąco informował o wszystkich umowach zawartych 

pomiędzy Wykonawcą, a właścicielami nieruchomości i dotyczących korzystania z własności 

i dróg wewnętrznych. Jednakże, ani Inwestor projektu ani Zamawiający nie będzie ingerował 

w takie porozumienia, o ile nie będą one sprzeczne z postanowieniami zawartymi  

w warunkach umowy. 

1.5.7. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów 

 Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy 

transporcie gruntu, materiałów i wyposażenia na i z terenu robót. Uzyska on wszelkie 

niezbędne zezwolenia od władz co do przewozu nietypowych wagowo ładunków i w sposób 

ciągły będzie o każdym takim przewozie powiadamiał Inspektora nadzoru.  

1.5.8. Bezpieczeństwo i higiena pracy 

 Podczas realizacji robót wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących 

bezpieczeństwa i higieny pracy. 

 W szczególności wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał 

pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespełniających 

odpowiednich wymagań sanitarnych. 

 Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, 

socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na 

budowie. 

 Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych 

powyżej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie umownej. 
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1.5.9. Ochrona i utrzymanie robót 

Wykonawca będzie odpowiadał za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia 

używane do robót od daty rozpoczęcia do daty wydania potwierdzenia zakończenia robót 

przez Inwestora projektu. 

Wykonawca będzie utrzymywać roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie 

powinno być prowadzone w taki sposób, aby budowla lub jej elementy były  

w zadowalającym stanie przez cały czas, aż do momentu odbioru ostatecznego. 

Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie 

Inwestora projektu powinien rozpocząć roboty utrzymaniowe nie później niż w 24 godziny po 

otrzymaniu tego polecenia.  

1.5.10. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 

 Wykonawca zobowiązany jest znać wszelkie przepisy wydane przez organy 

administracji państwowej i samorządowej, które są w jakikolwiek sposób związane  

z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów  

i wytycznych podczas prowadzenia robót.  

 Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny 

za wypełnianie wszelkich wymagań prawnych odnośnie znaków firmowych, nazw lub innych 

chronionych praw w odniesieniu do sprzętu, materiałów lub urządzeń użytych lub związanych 

z wykonaniem robót i w sposób ciągły będzie informować Inwestora projektu o swoich 

działaniach. Wszelkie starty, koszty postępowania, obciążenia i wydatki wynikłe z lub 

związane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca. 

1.5.11. Równoważność norm i zbiorów przepisów prawnych 

 Gdziekolwiek w specyfikacji powoływane są konkretne normy lub przepisy, które 

spełniać mają materiały, wyposażenie, sprzęt i inne dostarczane towary oraz wykonane  

i zbadane roboty, będą obowiązywać postanowienia najnowszego wydania lub 

poprawionego wydania powołanych norm i przepisów o ile w dokumentacji nie 

postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powołane normy i przepisy są państwowe lub 

odnoszą się do konkretnego kraju lub regionu, mogą być stosowane inne odpowiednie 

normy zapewniające zasadniczo równy lub wyższy poziom wykonania niż powołane 

normy lub przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego 

zatwierdzenia przez upoważnionego przedstawiciela inwestora. 
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2. MATERIAŁY 

 Materiały budowlane powinny spełniać wymagania jakościowe określone Polskimi 

Normami, aprobatami technicznymi, o których mowa w SST. 

 Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opłaty, wynagrodzenia  

i jakiekolwiek inne koszty związane z dostarczeniem materiałów do robót, chyba że 

postanowienia ogólne lub szczegółowe warunków umowy stanowią inaczej. 

 Humus i nadkład czasowo zdjęte z terenu wykopów, ukopów i miejsc pozyskania 

piasku i żwiru będą formowane w hałdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu 

po ukończeniu robót. 

 Wszystkie odpowiednie materiały pozyskane z wykopów na terenie budowy  

lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy będą wykorzystane do robót  

lub odwiezione na odkład odpowiednio do wymagań umowy lub wskazań Inspektora 

nadzoru. 

 Materiały nieodpowiadające wymaganiom jakościowym zostaną przez Wykonawcę 

wywiezione z terenu budowy, bądź złożone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru 

 Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się niezbadane i nie zaakceptowane materiały, 

Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i niezapłaceniem. 

 Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały do czasu, gdy będą one 

potrzebne do robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość  

i właściwość do robót i były dostępne do kontroli przez Inspektora nadzoru. 

 Miejsca czasowego składowania materiałów będą zlokalizowane w obrębie terenu 

budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru. 

 Jeśli dokumentacja projektowa lub SST przewidują możliwość zastosowania różnych 

rodzajów materiałów do wykonywania poszczególnych elementów robót Wykonawca 

powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiału. 

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później zamieniany bez zgody 

Inspektora nadzoru. 

3. SPRZĘT 

 Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót 
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powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów  

i ilości wskazaniom zawartym w projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez 

Inspektora nadzoru. 

 Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie  

z zasadami określonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru 

w terminie przewidzianym umową. 

 Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być 

utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie spełniał normy ochrony 

środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania. 

 Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentów potwierdzających 

dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 

 Jeżeli dokumentacja projektowa lub SST przewidują możliwość wariantowego użycia 

sprzętu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim 

zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu.  

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu,  

które nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych 

materiałów. 

 Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami 

określonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie 

przewidzianym w umowie. 

4.2. Wymagania dotyczące przewozu po drogach publicznych 

 Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące 

przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych 

parametrów technicznych. Środki transportu nieodpowiadające warunkom dopuszczalnych 

obciążeń na osie mogą być dopuszczone przez właściwy zarząd drogi pod warunkiem 

przywrócenia stanu pierwotnego użytkowanych odcinków dróg na koszt Wykonawcy. 

  Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową. Wykonawca 

jest odpowiedzialny za jakość zastosowanych materiałów i zgodność wykonywanych robót z 

dokumentacją projektową, wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora nadzoru. 

Wykonawca ponosi odpowiedzialność za pełną obsługę geodezyjną przy 

wykonywaniu wszystkich elementów robót określonych w dokumentacji projektowej  

lub przekazanych na piśmie przez Inspektora nadzoru.  

Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu  

i wykonywaniu robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor nadzoru, poprawione 

przez Wykonawcę na własny koszt. 

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów  

i elementów robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach umowy, 

dokumentacji projektowej i w SST, a także w normach i wytycznych. 

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczące realizacji robót będą wykonywane przez 

Wykonawcę nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, pod groźbą wstrzymania 

robót. Skutki finansowe z tytułu wstrzymania robót w takiej sytuacji ponosi Wykonawca 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Zasady kontroli jakości robót 

 Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót i stosowanych 

materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając w to personel, 

sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne kontroli materiałów oraz robót. 

 Minimalne wymagania, co do zakresu badań i ich częstotliwości są określone w SST. 

W przypadku, gdy nie zostały one tam określone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli 

jest konieczny, aby zapewnić wykonanie robót zgodnie z umową. 

 Inspektor nadzoru może dopuścić do użycia tylko te wyroby i materiały, które: 

1. posiadają certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność  

z kryteriami technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych 

oraz właściwych przepisów i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporządzeniem 

MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98), 

2. posiadają deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: 
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• Polską Normą lub 

• Aprobatą Techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej 

Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją określoną w pkt. 1 i które spełniają wymogi 

SST. 

3. znajdują się w wykazie wyrobów, o którym mowa w rozporządzeniu MSWiA z 1998r. 

(Dz. U. 98/99). 

W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez SST,  

każda ich partia dostarczona do robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób 

jednoznaczny jej cechy. 

  Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 

6.2. Dokumenty budowy 

[1] Dziennik budowy 

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzędowym obowiązującym 

Zamawiającego i Wykonawcę w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do końca 

okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo 

budowlane spoczywa na kierowniku budowy. 

Zapisy w dzienniku budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu 

robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. 

Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym, 

bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw. 

Załączone do dziennika budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone 

kolejnym numerem załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru. 

Do dziennika budowy należy wpisywać w szczególności: 

• datę przekazania Wykonawcy terenu budowy, 

• datę przekazania przez Zamawiającego dokumentacji projektowej, 

• uzgodnienie przez Inspektora nadzoru harmonogramów robót, 

• terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 

• przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw  

w robotach, 

• uwagi i polecenia Inspektora nadzoru, 

• daty zarządzenia wstrzymania robót, z podaniem powodu, 
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• zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych  

i ostatecznych odbiorów robót, 

• wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 

• stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania robót podlegających 

ograniczeniom lub wymaganiom w związku z warunkami klimatycznymi, 

• zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji 

projektowej, 

• dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie 

wykonywania robót, 

• dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia robót, 

• dane dotyczące jakości materiałów,  

• inne istotne informacje o przebiegu robót. 

  Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy będą 

przedłożone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania się. 

  Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje  

z zaznaczeniem ich przyjęcia lub zajęciem stanowiska. 

  Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do 

ustosunkowania się. Projektant nie jest jednak stroną umowy i nie ma uprawnień do 

wydawania poleceń Wykonawcy robót. 

[2] Książka obmiarów 

Książka obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu 

każdego z elementów robót. Obmiary wykonanych robót przeprowadza się sukcesywnie  

w jednostkach przyjętych w kosztorysie. 

[3] Dokumenty dotyczące materiałów 

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, 

orzeczenia o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań Wykonawcy będą 

gromadzone w formie uzgodnionej z Inspektorem nadzoru. Dokumenty te stanowią załączniki 

do odbioru robót. Winny być udostępnione na każde życzenie Inspektora nadzoru. 

[4] Pozostałe dokumenty budowy 

Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w punktach [1]-[3], 

następujące dokumenty: 
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a) pozwolenie na budowę, 

b) protokoły przekazania terenu budowy, 

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi, 

d) protokoły odbioru robót, 

e) protokoły z narad i ustaleń, 

f) operaty geodezyjne, 

g) plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia. 

Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio 

zabezpieczonym.. Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora 

nadzoru i przedstawiane do wglądu na życzenie Zamawiającego. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót, zgodnie  

z dokumentacją projektową i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robót 

dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie 

obmierzanych robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki 

obmiaru będą wpisane do książki obmiarów. 

Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilości robót podanych  

w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku 

ukończenia wszystkich robót. Błędne dane zostaną poprawione wg ustaleń Inspektora nadzoru 

na piśmie. Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu 

miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w umowie. 

7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów 

Zasady określania ilości robót podane są w odpowiednich specyfikacjach 

technicznych  lub w KNR-ach oraz KNNR-ach. 

Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami określonymi  

w dokumentacji projektowej i kosztorysowej, oraz przedmiarze robót. 
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7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót będą 

zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. 

Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę.  

Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących, to Wykonawca będzie posiadać 

ważne świadectwa legalizacji. 

Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym 

stanie, w całym okresie trwania robót. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

W zależności od ustaleń odpowiednich SST, roboty mogą podlegać następującym 

odbiorom: 

a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, 

b) odbiorowi częściowemu, 

c) odbiorowi ostatecznemu (końcowemu), 

8.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości 

wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną 

zakryciu. 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie 

umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego 

postępu robót. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru. 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza wykonawca wpisem do dziennika 

budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiór będzie 

przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia 

wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie 

przeprowadzonych pomiarów, w konfrontacji z dokumentacją projektową, SST i uprzednimi 

ustaleniami. 
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8.2. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru 

częściowego robót dokonuje się dla zakresu robót określonego w dokumentach umownych 

wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor nadzoru. 

8.3. Odbiór ostateczny (końcowy) 

8.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robót 

Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót  

w odniesieniu do zakresu (ilości) oraz jakości. 

Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie 

stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do dziennika budowy. 

Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy,  

licząc od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakończenia robót. 

Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego  

w obecności Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny 

jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów i pomiarów, ocenie wizualnej oraz 

zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową i SST. 

W toku odbioru ostatecznego robót, komisja zapozna się z realizacją ustaleń 

przyjętych w trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu oraz odbiorów 

częściowych, zwłaszcza w zakresie wykonania robót uzupełniających i robót poprawkowych. 

W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót  

w poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją 

projektową i SST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 

eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszoną wartość wykonywanych robót  

w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umowy. 

8.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (końcowe) 

Podstawowym dokumentem jest protokół odbioru ostatecznego robót, sporządzony  

wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące 

dokumenty: 

1. dokumentację powykonawczą, tj. dokumentację budowy z naniesionymi zmianami 

dokonanymi w toku wykonania robót oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi, 
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2. szczegółowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentów umowy  

i ew. uzupełniające lub zamienne), 

3. protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i zanikających, 

4. protokoły odbiorów częściowych, 

5. recepty i ustalenia technologiczne, 

6. dzienniki budowy i książki obmiarów (oryginały), 

7. wyniki pomiarów kontrolnych, 

8. deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów,  

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących oraz protokoły odbioru  

i przekazania tych robót właścicielom urządzeń, 

10. geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót i sieci uzbrojenia terenu, 

11. kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji 

powykonawczej. 

  W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania 

dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu  

z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robót. 

  Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą 

zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

  Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja  

i stwierdzi ich wykonanie. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawcę za 

jednostkę obmiarową ustaloną dla danej pozycji kosztorysu przyjętą przez Zamawiającego  

w dokumentach umownych. 

Dla robót wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość (kwota) podana 

przez Wykonawcę i przyjęta przez Zamawiającego w dokumentach umownych (ofercie). 

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczałtowe będzie 

uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, 

określone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej. 

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczałtowe robót będą obejmować: 
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• robociznę bezpośrednią wraz z narzutami, 

• wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych 

ubytków i transportu na teren budowy, 

• wartość pracy sprzętu wraz z narzutami, 

• koszty pośrednie i zysk kalkulacyjny, 

• podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami, ale z wyłączeniem podatku 

VAT. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1.  Ustawy 

– Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. – Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003r.  

Nr 207, poz. 2016 z późn. zm.). 

– Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. – Prawo zamówień publicznych (Dz. U. Nr 19,  

poz. 177). 

– Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. – o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,  

poz. 881). 

– Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. – o ochronie przeciwpożarowej (jednolity tekst  

Dz. U. z 2002 r. Nr 147, poz. 1229). 

– Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r. – o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321  

z późn. zm.). 

– Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. – Prawo ochrony środowiska (Dz. U. Nr 62,  

poz. 627 z późn. zm.). 

– Ustawa z dnia 21 marca 1985r. – o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U.  

z 2004 r. Nr 204, poz. 2086). 

10.2.  Rozporządzenia 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. – w sprawie systemów 

oceny zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem 

CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. – w sprawie 

określenia polskich jednostek organizacyjnych upoważnionych do wydawania 
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europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, 

uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780). 

– Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Społecznej z dnia 26 września 1997r. –  

w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 

1650). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. – w sprawie 

bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U.  

Nr 47, poz. 401). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. – w sprawie 

informacji dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa  

i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004r. – w sprawie 

szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych 

wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego 

(Dz. U. Nr 202, poz. 2072). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. – w sprawie 

sposobów deklarowania wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich 

znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041). 

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r. – zmieniające 

rozporządzenie w sprawie dziennika budowy, montażu i rozbiórki, tablicy 

informacyjnej oraz ogłoszenia zamawiającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy  

i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042). 

 

10.3. Inne dokumenty i instrukcje 

– Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych, (tom I, II, 

III, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-1990r. 

– Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Instytut Techniki 

Budowlanej, Warszawa 2003r. 

– Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001r. 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej SST są wymagania 

dotyczące tyczenia trasy i odtworzenia punktów wysokościowych dla realizacji 

przedmiotowego zadania. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu  

i realizacji robót ogólnobudowlanych, dotyczących zadania wymienionego w pkt. 1.1.  

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  SST  dotyczą  zasad  prowadzenia  robót  

związanych z  tyczeniem trasy i odtworzeniem punktów wysokościowych zgodnie   

z  lokalizacją  podaną w   dokumentacji   projektowej.  

1.4. Określenia podstawowe 

Ilekroć w SST jest mowa o: 

- osnowa geodezyjna pozioma – usystematyzowany zbiór punktów, których wzajemne 

położenie na powierzchni odniesienia, zostało określone przy zastosowaniu techniki 

geodezyjnej. 

- osnowa geodezyjna wysokościowa – usystematyzowany zbiór punktów, których 

wysokość w stosunku do przyjętej powierzchni odniesienia, została określona przy 

zastosowaniu techniki geodezyjnej 

- osnowa  realizacyjna – to osnowa geodezyjna (pozioma i wysokościowa), 

przeznaczona do geodezyjnego wytyczenia elementów projektów w terenie oraz 

geodezyjnej obsługi budowy i montażu urządzeń i konstrukcji. Osnowa ta powinna 

służyć do pomiarów kontrolnych przemieszczeń i odkształceń, a także w miarę 

możliwości pomiarów powykonawczych. 

- punkty główne trasy – punkty załamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz 

początkowy i końcowy punkt trasy. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

 Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST – 00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 
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2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano  

w ST – 00 „Wymagania ogólne” pkt 2. 

2.2. Rodzaje materiałów 

Materiałami  stosowanymi  przy  wyznaczaniu osi  trasy  i  punktów  wysokościowych  

według  zasad  niniejszej  SST  są słupki drewniane, iglaste bądź  inne  materiały  

akceptowane  przez  inspektora  nadzoru. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST – 00. „Wymagania ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt pomiarowy 

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktów wysokościowych należy stosować 

następujący sprzęt: 

• teodolity lub tachimetry, 

• niwelatory, 

• dalmierze, 

• tyczki, 

• łaty, 

• taśmy stalowe, szpilki. 

Sprzęt stosowany do odtworzenia trasy i punktów wysokościowych powinien gwarantować 

uzyskanie wymaganej dokładności pomiaru. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST – 00 „Wymagania ogólne”  

pkt 4. 
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4.2. Transport sprzętu i materiałów 

Sprzęt i materiały do odtworzenia trasy można przewozić dowolnymi środkami 

transportu. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

  Ogólne  zasady  wykonania  robót  podano  w  ST-00 „Wymagania  ogólne”  pkt. 5.              

Prace  pomiarowe  powinny  być  wykonane  zgodnie  z  obowiązującymi  instrukcjami 

Głównego  Urzędu  Geodezji  i  Kartografii  (GUGiK). 

5.2. Osnowa podstawowa (stałe punkty kontroli) 

 Inspektor  nadzoru przekaże  wykonawcy  odpowiednią  liczbę  stałych  punktów  

geodezyjnych  osnowy  poziomej  i  wysokościowej, aby  umożliwić  mu  wykonanie  prac  

związanych  z  wytyczaniem. 

5.3. Osnowa robocza (okresowe punkty kontroli) 

  W oparciu o sieć stałych  punktów  geodezyjnych  osnowy  poziomej i wysokościowej  

przekazanej  przez  inspektora  nadzoru,  wykonawca  zobowiązany  jest  do  założenia,  

utrzymania  i  uzupełniania  osnowy  roboczej  o  współrzędnych  poziomych                              

i  wysokościowych  dla  lokalnego  wytyczania  robót. 

  Opracowany  przez  wykonawcę  i  zatwierdzony  przez  inspektora  nadzoru  projekt  

osnowy  roboczej  poziomej  i  wysokościowej  oraz  system  przeprowadzania  kontroli  

okresowej  punktów  tej  osnowy,  powinny  spełniać  następujące  warunki: 

a) punkty  osnowy  roboczej  należy  wyznaczyć  i  utrwalić  poza  terenem  wykonywania  

robót  oraz  odpowiednio  zabezpieczyć  przed  naruszeniem  lub uszkodzeniem, 

b) odległość  pomiędzy  punktami  winna  wynosić  średnio  100 m., a każdy  punkt  

powinien  być oznaczony  w  sposób  zatwierdzony  przez  inspektora  nadzoru  tak,          

aby  był  widoczny  i  łatwy  do  zidentyfikowania, 

c) sposób  stabilizacji  punktów  geodezyjnych  osnowy  roboczej  oraz  kryteria  jej  

dokładności  winny  być  zgodne  z  polskimi  przepisami  zawartymi  w  Instrukcjach  

Technicznych  G-3.1  (Osnowy  realizacyjne  GUGiK)  i  G-3,2  (Pomiary  realizacyjne  

GUGiK). 
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5.4. Tymczasowe punkty pomiarowe 

Wykonawca  może  wyznaczyć  jakiekolwiek  inne  tymczasowe  punkty  pomiarowe  

zgodnie  z  zatwierdzonymi  przez  inspektora  nadzoru  zasadami  wykonania  niezbędnych  

robót  i  wytyczeń  oraz  zgodnie  z  generalnymi  zasadami  wyszczególnionymi                         

w  instrukcjach  i  wskazaniach  GUGiK. 

5.5. Wyznaczenie punktów na osiach trasy 

Wykonawca  przeprowadzi  tyczenie  osi  trasy w  zgodności z  dokumentacją  

projektową  w  oparciu  o  osnowy  wymienione  w  pkt. 5.2 i 5.3. Wyznaczone  punkty  na  

osiach  trasy    nie  powinny  być  przesunięte  więcej  niż  o  10 cm  w  stosunku  do  

projektowanych,  a  rzędne  punktów na  osi  należy  wyznaczyć  z  dokładnością  do  1 cm   

w  stosunku  do  rzędnych  projektów.  W przypadku, kiedy  dopuszczalne  odchyłki  są  

przekroczone  wykonawca jest  zobowiązany  do  korekty  osi  trasy  odnosząc  się  do  

istniejących  budowli  inżynierskich,  po  uzyskaniu  zgody  inspektora  nadzoru. 

Oś  trasy  powinna  być  wyznaczona  w  punktach  głównych  i  w punktach  

pośrednich,   w odległościach  zależnych  od  charakterystyki  terenu  i  ukształtowania  trasy.  

Wytyczenie  osi  trasy  powinno  być  zaakceptowane  przez  inspektora  nadzoru. 

5.6. Wyznaczenie nasypów i wykopów (przekrojów poprzecznych) 

Wyznaczanie  nasypów  i  wykopów  polega  na  oznaczeniu  położenia  w  terenie 

krawędzi  podstawy  nasypu  oraz  krawędzi  przecięcia  powierzchni  zewnętrznych  skarp  

wykopu  z  terenem. 

Do  wyznaczania  nasypów  i  wykopów  należy  stosować  dobrze  widoczne  paliki. 

Odległości  między  palikami  należy  dostosować  do  ukształtowania  terenu.  Odległość ta  

powinna  odpowiadać  odstępowi  kolejnych  przekrojów  poprzecznych  podanych   

w  dokumentacji  projektowej. 

Wyznaczenie  w  czasie  trwania  robót  ziemnych  zarysu  (konturów)  nasypów   

i  wykopów  w  przekrojach  poprzecznych  (tzw. profilowanie  przekrojów  poprzecznych)  

powinno  być  wykonane w zgodności  z  dokumentacją  projektową  oraz  w  innych  

dodatkowych  punktach  akceptowanych  przez  inspektora  nadzoru, lecz  nie  rzadziej  niż  

co  50 m. 
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5.7. Wyznaczenie położenia obiektów 

Dla  każdego  obiektu  należy  wyznaczyć  jego  położenie  w  terenie  zgodnie                            

z   dokumentacją    projektową    poprzez:  wytyczenie  osi  obiektu,  wytyczenie  punktów  

określających  kontur  obiektu. 

5.8. Zakończenie robót 

Wykonawca  zobowiązany  jest  po  zakończeniu  robót  do  oddania  inspektorowi  

nadzoru  dokumentacji  dotyczącej  osnów  geodezyjnych  i  przekazania  punktów  w  terenie                 

na  takich   zadaniach  jak  je  przejmował. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST – 00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2. Kontrola jakości prac pomiarowych 

Kontrole jakości prac pomiarowych związanych z odtworzeniem trasy i punktów 

wysokościowych należy prowadzić według ogólnych zasad określonych w instrukcji  

i wytycznych GUGiK (1-7) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST – 00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest kilometr odtworzonej trasy w terenie. Obmiar robót 

związanych z wyznaczeniem obiektów inżynierskich jest częścią obmiaru robót. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót  podano w ST – 00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
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8.2. Sposób odbioru robót 

Odbiór robót związanych z odtworzeniem trasy w terenie następuje na podstawie 

szkiców i dzienników pomiarów geodezyjnych lub protokołu z kontroli, które Wykonawca 

przedkłada Inwestorowi. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST – 00 „Wymagania 

ogólne” pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena 1km wykonania robót obejmuje: 

- wyznaczenie  punktów  głównych  osi  trasy,  granic  robót  i  punktów  

wysokościowych, 

- uzupełnienie  osi  trasy  dodatkowymi  punktami, 

- wykonanie  roboczej  osnowy  geodezyjnej  poza  granicami  robót, 

- wyznaczenie  przekrojów  poprzecznych  z  ewentualnym  wytyczeniem  dodatkowych  

przekrojów, 

- wyznaczenie  konturów  obiektów inżynierskich, 

- wykonanie  pomiarów  bieżących  w  miarę  postępu  robót,  zgodnie  z  dokumentacją  

projektową, 

- zastabilizowanie punktów  w  sposób  trwały,  ochronę  ich  przed  zniszczeniem               

i  oznakowanie  ułatwiające  odszukanie  i  ewentualne  odtworzenie, 

- utrzymywanie  i  ewentualne  uzupełnienie  w  trakcie  robót  roboczych  punktów  

sytuacyjno-wysokościowych, 

- wyznaczenie  innych  punktów  pomiarowych,  które  wykonawca  uzna  za  potrzebne 

- transport  i  koszty  materiałów  (znaków  geodezyjnych). 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. Instrukcja techniczna 0-1.: Ogólne zasady wykonywania prac geodezyjnych. 

2. Instrukcja techniczna G-3.: Geodezyjna obsługa inwestycji, GUGiK, Warszawa 1979. 

3. Instrukcja techniczna G-1.: Geodezyjna osnowa pozioma, GUGiK 1978. 



 29 

4. Instrukcja techniczna G-2.: Wysokościowa osnowa geodezyjna, GUGiK 1983. 

5. Instrukcja techniczna G-4.: Pomiary sytuacyjne i wysokościowe, GUGiK 1979. 

6. Wytyczne techniczne G-3.2.: Pomiary realizacyjne, GUGiK 1983. 

7. Wytyczne techniczne G-3.1.: Osnowy realizacyjne, GUGiK 1983. 
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1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z regulacją pionową studzienek w związku 

z realizacją przedmiotowego zadania. 

1.2. Zakres stosowania  

Specyfikacja niniejsza jest dokumentem kontraktowym i przetargowym przy zlecaniu i 

realizacji robót omawianego zadania opisanego w punkcie 1.1 

1.3. Zakres robót objętych  

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 

związanych z regulacją wysokościową istniejących studzienek ściekowych i studni 

kanalizacyjnych. 

1.4. Określenia podstawowe 

Użyte w  wymienione poniżej określenia należy rozumieć w każdym przypadku 

następująco: 

• Studzienka kanalizacyjna - urządzenie połączone z kanałem, przeznaczone do kontroli 

lub prawidłowej eksploatacji kanału. 

• Studzienka rewizyjna (kontrolna) - urządzenie do kontroli kanałów nie przełazowych, 

ich konserwacji i przewietrzania. 

• Wpust uliczny (wpust ściekowy, studzienka ściekowa) - urządzenie do przejęcia wód 

opadowych z powierzchni i odprowadzenia poprzez przykanalik do kanalizacji 

deszczowej lub ogólnospławnej. 

• Właz studzienki - element żeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych 

studzienek rewizyjnych, umożliwiający dostęp do urządzeń kanalizacyjnych. 

• Kratka ściekowa - urządzenie, przez które wody opadowe przedostają się od góry do 

wpustu ulicznego. 

• Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednim 

polskimi normami i z definicjami podanymi w ST „Wymagania ogólne”  pkt 1.4 . 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w  ST „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 
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2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w  

ST „Wymagania ogólne” pkt 2. 

2.2. Materiały do wykonania regulacji pionowej włazów studzienek oraz wymiany i 

regulacji kratek wpustów  

Do przypowierzchniowej regulacji studzienki,  kratki lub pokryw należy użyć: 

a) materiały otrzymane z rozbiórki studzienki oraz z rozbiórki otaczającej nawierzchni, 

nadające się do ponownego wbudowania i zatwierdzone przez  

    Nadzór Inwestorski, 

b) materiały nowe, w przypadku wymiany kratek ściekowych oraz będące materiałem 

uzupełniającym, tego samego typu, gatunku i wymiarów, jak materiał rozbiórkowy, 

odpowiadające wymaganiom  ST, wymienionych w punkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w 

przypadku materiałów potrzebnych do ułożenia nowej nawierzchni. 

2.3. Zaprawa cementowa  

Do zapraw należy stosować cement powszechnego użytku wg normy PN-EN 197-1, 

piasek wg PN-EN 12620+A1:2010 oraz  PN-EN 13043:2004 i wodę wg PN-EN 1008:2004  

 

2.4.  Mieszanka betonowa 

Podwyższenie studzienki wykonane z betonu C16/20 wg PN-EN 206:2014-04  

 

2.5.  Beton i jego składniki 

Do betonu powinien być stosowany cement powszechnego użytku, wg PN-EN 197-

1:2012 Kruszywo do betonu (piasek, żwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego 

sortowanego, kruszywo łamane) powinno odpowiadać wymaganiom PN-EN 206:2014-04 i 

PN-EN 13043:2004 oraz PN-EN 12620+A1:2010. 

Woda powinna być „odmiany 1” i odpowiadać wymaganiom PN-EN 1008:2004  

Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny być stosowane jeśli przewiduje to 

dokumentacja projektowa i ST. Dodatki i domieszki powinny odpowiadać PN-EN 206:2014-

04  

Projektowanie składu betonu i jego wykonanie powinny odpowiadać wymaganiom PN-EN 

206:2014- 
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2.6.  Włazy kanałowe 

Przy wymianie kratek ściekowych należy stosować kratki wpustowe płaskie, 

odwadniające klasy D-400 zatwierdzone przez Nadzór Inwestorski. 

Do remontu studni należy stosować włazy żeliwne Ø600 typu ciężkiego klasy D-400 z 

wypełnieniem betonem, samopoziomujące z uszczelką, z zatrzaskiem, przykręcane 

zatwierdzone przez Nadzór Inwestorski. 

Do regulacji włazów na studniach rewizyjnych i studzienkach wpustowych  należy użyć 

pierścieni dystansowych polimerowych. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w  ST „Wymagania ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt stosowany do wykonania regulacji pionowej 

Wykonawca przystępujący do wykonania wymiany i regulacji, powinien wykazać się 

możliwością korzystania z następującego sprzętu: 

a) - piły tarczowej, 

b) - młota pneumatycznego, 

c) - sprężarki powietrza, 

d) - dźwigu samochodowego, 

e) - zagęszczarki wibracyjnej, 

f) - sprzętu pomocniczego (szczotka, łopata, szablon itp.). 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w  ST  „Wymagania ogólne” pkt 4. 

4.2. Transport sprzętu i materiałów 

Transport nowych materiałów do wykonania regulacji pionowych urządzeń powinien 

może odbywać się dowolnym środkiem transportu. Materiał należy zabezpieczyć 

odpowiednio przed uszkodzeniem. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w  ST „Wymagania ogólne” pkt 5. 

5.3. Zasady wykonania 

Regulacja pionowa i wymiana zwieńczeń studzienek, kratek i pokryw studni urządzeń 

podziemnych występuje, w czasie wykonywania remontów, przebudów istniejących 

nawierzchni jezdnych w obrębie pasa drogowego. 

Wykonanie regulacji pionowej studzienek rewizyjnych/kratek kanalizacyjnych 

obejmuje: 

a) roboty przygotowawcze 

- rozbiórka istniejących studzienek, 

- wyznaczenie powierzchni podlegającej regulacji (wymianie), 

b) wykonanie regulacji 

- wymiana i regulacja pionowa włazu kanałowego studzienki / kratki wpustu przy pomocy 

pierścieni polimerowych, 

- ułożenie nowej nawierzchni. 

5.4. Roboty przygotowawcze 

Rozpoznanie miejsca regulowanej studzienki/kratki kanalizacyjne polega na: 

- ustaleniu sposobu położenia studzienki/wpustu, 

- określeniu stanu nawierzchni w bezpośrednim otoczeniu studzienki, 

- rozeznaniu możliwości wykorzystania dotychczasowych elementów urządzenia. 

Powierzchnia przeznaczona do wykonania regulacji powinna obejmować cały obszar 

nawierzchni wokół studzienki. Powierzchni tej należy nadać kształt prostokątnej figury 

geometrycznej. Powierzchnię przeznaczoną do wykonania regulacji akceptuje Inżynier. 

5.5. Wykonanie regulacji studzienki / wpustu 

Jeżeli dokumentacja projektowa lub SST nie przewiduje inaczej, to wykonanie 

przypowierzchniowej regulacji studzienki, pod warunkiem zaakceptowania przez Inżyniera, 

obejmuje: 

1. Zdjęcie przykrycia (pokrywy, włazu, kratki ściekowej, nasady z wlewem bocznym) 

urządzenia podziemnego, 

2. Rozebranie uszkodzonej nawierzchni wokół studzienki: 
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– ręczne (dłutami, haczykami z drutu, młotkami brukarskimi, ew. drągami stalowymi itp. – 

w przypadku nawierzchni typu kostkowego), 

– mechaniczne (w przypadku nawierzchni typu monolitycznego, np. nawierzchni asfaltowej, 

betonowej) - z pionowym wycięciem krawędzi uszkodzenia piłą tarczową i rozebraniem 

konstrukcji jezdni przy pomocy młotów pneumatycznych, drągów stalowych itp., 

3. Rozebranie górnej części studzienki (np. części żeliwnych, płyt żelbetowych pod 

studzienką, kręgów podporowych itp.), 

4. Zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementów nawierzchni i gruzu na pobocze, chodnik 

lub miejsce składowania, z posortowaniem i zabezpieczeniem  

    materiału przydatnego do dalszych robót, 

5. Szczegółowe rozpoznanie i podjęcie końcowej decyzji o sposobie wykorzystaniu 

istniejących materiałów, 

6. Sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie górnej części studzienki (np. 

nasady wpustu, komina włazowego) z ew. uzupełnieniem ubytków, 

7. Poziomowanie górnej części komina włazowego, nasady wpustu itp. przy użyciu zaprawy 

cementowo-piaskowej, lub wykonanie deskowania oraz  

    ułożenie i zagęszczenie mieszanki betonowej klasy co najmniej C25/30, według wymiarów 

dostosowanych do rodzaju poziomu powierzchni jezdni , a    

    także rozebranie deskowania, 

8. Osadzenie przykrycia studzienki lub kratki ściekowej z wykorzystaniem istniejących 

(studzienki) lub nowych materiałów (studzienki/wpustu) oraz ew.        

    wyrównaniem zaprawą cementową. 

9. Teren wokół obniżonej studzienki należy wyrównać gruntem, wraz z jego zagęszczeniem i 

obsianiem trawą. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w  ST „Wymagania ogólne” pkt. 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

 Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

– uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i 

powszechnego stosowania (certyfikaty na znak bezpieczeństwa, aprobaty techniczne, 
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certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, ew. badania materiałów wykonane przez 

dostawców itp.), 

– sprawdzić cechy zewnętrzne gotowych materiałów z tworzyw i prefabrykowanych. 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do akceptacji. 

6.3. Badania w czasie robót 

 Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów, które należy wykonać w czasie robót 

podaje tablica 1. 

 

Tablica 1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie robót 

Lp. Wyszczególnienie badań i pomiarów Częstotliwość 

badań 

Wartości dopuszczalne 

1 Wyznaczenie powierzchni przeznaczonej 

do wykonania naprawy 

1 raz Niezbędna powierzchnia 

2 Roboty rozbiórkowe 1 raz Akceptacja 

nieuszkodzonych 

materiałów 

3 Szczegółowe rozpoznanie uszkodzenia i 

decyzja o sposobie naprawy 

1 raz Akceptacja Inżyniera 

4 Naprawa studzienki Ocena ciągła Wg pktu 5.5 

5 Ułożenie nawierzchni Ocena ciągła Wg pktu 5.6 

6 Położenie studzienki w stosunku do 

otaczającej nawierzchni 

1 raz Kratka ściekowa ok. 0,5 

cm poniżej,                właz 

studzienki - w poziomie 

nawierzchni 

6.4. Badania wykonanych robót 

Po zakończeniu robót należy sprawdzić wizualnie: 

- wygląd zewnętrzny wykonanej naprawy w zakresie wyglądu, kształtu, wymiarów, desenia 

nawierzchni typu kostkowego, 

- poprawność profilu podłużnego i poprzecznego, nawiązującego do otaczającej nawierzchni i 

umożliwiającego spływ powierzchniowy wód. 
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7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w  ST „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest 1 komplet regulacji studni/wpustu 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w  ST „Wymagania ogólne” pkt 8. 

8.2. Sposób odbioru robót 

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: 

- roboty rozbiórkowe, 

- regulacja pionowa studzienki. 

Odbiór tych robót powinien być zgodny z wymaganiami ST „Wymagania ogólne” 

oraz niniejszej ST. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w  D-M-00.00.00 

„Wymagania ogólne” pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej  

Cena wykonania regulacji pionowej studni i wymiany zwieńczenia wpustu obejmuje: 

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

- oznakowanie robót, 

- roboty rozbiórkowe, 

- zakup i dostarczenie materiałów 

- dostarczenie sprzętu, 

- wykonanie regulacji (wymiany) zwieńczenia studzienki/wpustu, 

- odwiezienie nieprzydatnych materiałów rozbiórkowych na składowisko, 

- przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej, 

- odwiezienie sprzętu. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 

1. PN-B-06050 : 1999 Roboty ziemne budowlane 

2. PN-EN 1610:2015-10  Budowa i badania przewodów kanalizacyjnych 

3. PN-EN 124-1:2015-07 Zwieńczenia wpustów i studzienek włazowych do nawierzchni dla 

ruchu pieszego i kołowego -- Część 1: Klasyfikacja,  ogólne zasady projektowania, 

wymagania funkcjonalne i badawcze, metody badań i ocena zgodności 

4. PN-EN 124-2:2015-07 Zwieńczenia wpustów i studzienek włazowych do nawierzchni dla 

ruchu pieszego i kołowego -- Część 2: Zwieńczenia wpustów i studzienek włazowych 

wykonane z żeliwa 

5. PN-EN 1917:2004 Studzienki włazowe i niewłazowe z betonu niezbrojonego, z betonu 

zbrojonego włóknem stalowym i żelbetowe 

6. PN-EN 476:2012 Wymagania ogólne dotyczące elementów stosowanych w systemach 

kanalizacji deszczowej i sanitarnej 

7. PN-EN 206:2014-04 Beton zwykły 

8. PN-EN 13139: 2003 Kruszywo mineralne. Piasek do betonów i zapraw 

9. PN-EN 197-1:  2012 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena 

zgodności 

10. PN-EN 12620:2013  Kruszywa do betonu 

11. PN-EN 13043:2004     Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych 

utrwaleń stosowanych na drogach, lotniskach i innych  powierzchniach przeznaczonych do 

ruchu 

12. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania próbek, 

badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z 

procesów produkcji betonu 

13. PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność 

 



 40 

 

 

 

 

 

 

 

 

SZCZEGÓŁOWA  

SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST 
 

 

 

 

SST – 03 

 

 
 

Frezowanie nawierzchni 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



 41 

1. WSTĘP ................................................................................................................................................ 42 

1.1. PRZEDMIOT SST............................................................................................................................ 42 
1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST ............................................................................................................ 42 
1.3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH SST ...................................................................................................... 42 
1.4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE ........................................................................................................... 42 
1.5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT ..................................................................................... 42 

2. MATERIAŁY ...................................................................................................................................... 42 

2.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE MATERIAŁÓW........................................................................... 42 
2.2. WŁASNOŚĆ MATERIAŁÓW .............................................................................................................. 42 

3. SPRZĘT ............................................................................................................................................... 43 

3.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU .................................................................................. 43 
3.2. SPRZĘT DO WYKONANIA ROBÓT ..................................................................................................... 43 

4. TRANSPORT ...................................................................................................................................... 43 

4.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE TRANSPORTU ........................................................................... 43 
4.2. TRANSPORT MATERIAŁÓW ............................................................................................................. 43 

5. WYKONANIE ROBÓT ...................................................................................................................... 44 

5.1. OGÓLNE ZASADY WYKONANIA ROBÓT............................................................................................ 44 
5.2. WYKONANIE FREZOWANIA ............................................................................................................ 44 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT ....................................................................................................... 44 

6.1. OGÓLNE ZASADY KONTROLI JAKOŚCI ROBÓT .................................................................................. 44 
6.2. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT ........................................................................................................... 44 

7. OBMIAR ROBÓT ............................................................................................................................... 45 

7.1. OGÓLNE ZASADY OBMIARU ROBÓT ................................................................................................ 45 
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA ............................................................................................................... 45 

8. ODBIÓR ROBÓT ................................................................................................................................ 45 

8.1. OGÓLNE ZASADY ODBIORU ROBÓT ................................................................................................. 45 
8.2. ODBIÓR ROBÓT ............................................................................................................................. 45 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI ................................................................................................................. 46 

9.1. OGÓLNE USTALENIA DOTYCZĄCE PODSTAWY PŁATNOŚCI ................................................................ 46 
9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ ...................................................................................................... 46 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE ..................................................................................................................... 47 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 42 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z realizacją przedmiotowego 

przedsięwzięcia. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu 

oraz odbiorze robót związanych z realizacją zadania wymienionego w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą zasad 

prowadzenia robót związanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznych. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 

normami i z określeniami podanymi w ST „Wymagania ogólne”. 

Frezowanie nawierzchni - kontrolowany proces skrawania warstw nawierzchni 

asfaltowej na zimno na określoną głębokość. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność  

z dokumentacją projektową, instrukcjami producenta i poleceniami Inspektora. Ogólne 

wymagania dotyczące robót podano w ST - 00. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano  

w ST - 00 „Wymagania ogólne” pkt 2. 

 

2.2. Własność materiałów 

Destrukt bitumiczny w całości stanowi własność Wykonawcy i należy go 

zagospodarować zgodnie z obowiązującymi przepisami prawa. 
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3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania i ustalenia dotyczące sprzętu określono w ST - 00 pkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót 

powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów  

i ilości wskazaniom zawartym w projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez 

Inspektora nadzoru. 

Do frezowania istniejącej nawierzchni należy stosować frezarki drogowe 

umożliwiające frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, na określoną głębokość.  

Frezarka powinna być sterowana elektronicznie względem ustalonego poziomu 

odniesienia i zapewniać zachowanie wymaganych projektowanych rzędnych oraz równości  

i pochyleń poprzecznych i podłużnych powierzchni po frezowaniu. 

Frezarka powinna być wyposażona w przenośnik frezowanego materiału, podający go 

z jezdni na samochody.  

Wydajność frezarek powinna zapewnić wykonanie Robót w terminie określonym  

w Kontrakcie, przy jak najmniejszych zakłóceniach w ruchu.  

Wykonawca powinien używać tylko frezarek zaakceptowanych przez Inżyniera.  

Do uzyskania akceptacji sprzętu przez Inżyniera Wykonawca powinien przedstawić dane 

techniczne frezarek, a w przypadku jakichkolwiek wątpliwości przeprowadzić demonstrację 

pracy frezarki na własny koszt.  

Do oczyszczenia nawierzchni po frezowaniu należy używać sprzętu mechanicznego 

(szczotki mechaniczne z ewentualnym użyciem sprężonego powietrza). 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne”. 

4.2. Transport materiałów 

Transport powinien być tak zorganizowany, aby zapewnić pracę frezarki bez postoju  

i przy minimalizacji zakłóceń w ruchu drogowym. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST - 00 pkt 5. 

5.2. Wykonanie frezowania 

 Przed przystąpieniem do frezowania Wykonawca powinien dokonać inwentaryzacji 

pochyleń poprzecznych oraz stanu istniejącej nawierzchni. 

 Przed rozpoczęciem frezowania nawierzchnię należy oczyścić i usunąć łaty z asfaltu 

lanego do pełnej głębokości ich występowania. 

 Nawierzchnia powinna być frezowana do głębokości, szerokości oraz pochyleń 

podłużnych i poprzecznych zgodnych z Dokumentacją Projektową. 

Jeśli w czasie Robót ma być dopuszczony ruch drogowy po frezowanej części jezdni, to wówczas, 

ze względów bezpieczeństwa należy spełnić następujące warunki: 

a) należy dokładnie usunąć ścięty materiał i oczyścić nawierzchnię,  

b) wysokość podłużnych pionowych krawędzi między frezowanym i niefrezowanym pasem 

ruchu nie może przekraczać 40 mm,  

c) krawędzie poprzeczne między frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu na zakończenie 

dnia roboczego powinny być klinowo ścięte.  

 Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji projekt organizacji ruchu na czas 

frezowania nawierzchni jezdni. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST - 00 pkt 6. 

6.2. Kontrola jakości robót 

Jakość Robót kontroluje się jedynie na odcinku przewidzianym do częściowego 

frezowania (na niepełną grubość). Kontrola jakości Robót podczas frezowania nawierzchni na 

zimno powinna obejmować pomiary określone w tab. 1 
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Tablica 1. Zakres i częstotliwość badań kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno. 

L.p. Właściwość Częstotliwość badań kontrolnych 

1 Równość podłużna Łatą długości 4 m co 20 metrów 

2 Równość poprzeczna Łatą długości 4 m co 20 metrów 

3 Spadki poprzeczne Co 50 metrów 

4 Szerokość frezowania Co 50 metrów 

5 Głębokość frezowania Na bieżąco 

 

Dopuszczalne nierówności powierzchni po frezowaniu wynoszą 6mm. Spadek 

poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien być zgodny z określonym w Dokumentacji 

Projektowej, z tolerancją 0,5% wartości bezwzględnej pochylenia. Szerokość frezowania 

powinna odpowiadać określonej w Dokumentacji Projektowej z dokładnością ±5 cm. 

Głębokość frezowania powinna być zgodna z określoną w Dokumentacji Projektowej 

z dokładnością ±5 mm. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST - 00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiaru frezowania nawierzchni bitumicznej jest – metr kwadratowy (m2) – 

w rozbiciu na poszczególne głębokości frezowania. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST - 00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

 

8.2. Odbiór robót 

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inżynier na zasadach Robót 

zanikających i ulegających zakryciu, na podstawie wyników pomiarów Wykonawcy  

z bieżącej kontroli Robót i ewentualnych uzupełniających pomiarów oraz oględzin 

powierzchni po frezowaniu.  

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową i wymaganiami 

Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 5 i 6 dały 
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wyniki pozytywne. 

Roboty niezgodne z Dokumentacją projektową i ST podlegają poprawkom 

polegającym na ponownym sfrezowaniu o rzędną o 2cm niższą niż przewidziana w 

Dokumentacji Projektowej, z jednoczesnym pogrubieniem warstwy przewidzianej do 

wbudowania na frezowanej powierzchni o 2cm. Dodatkowe frezowanie oraz wynikające z 

niego pogrubienie warstwy układanej na frezowanej powierzchni, nie podlegają dodatkowej 

zapłacie i powinny zostać wykonane na koszt i staraniem Wykonawcy. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST - 00. 

 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Płaci się za jednostkę obmiaru wg.p.7.2 powierzchni frezowania nawierzchni 

bitumicznej zgodnie z obmiarem i oceną jakości Robót oraz na podstawie wyników 

pomiarów. 

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje: 

− inwentaryzację stanu istniejącego nawierzchni, 

− prace pomiarowe, 

− w przypadku występowania łat z asfaltu lanego – usunięcie ich na pełną głębokość 

występowania, 

− frezowanie,  

− zagospodarowanie destruktu zgodnie z ustawą o odpadach i przepisami ochrony 

środowiska, poprzez wywóz na właściwe składowisko lub wysypisko, 

− pokrycie kosztów składowiska/wysypiska łącznie z kosztami pozyskania miejsca 

składowania, utylizacji i rekultywacji, 

− przeprowadzenie pomiarów powierzchni po frezowaniu, 

− oznakowanie Robót i jego utrzymanie, 

− wykonanie innych czynności niezbędnych do realizacji Robót objętych niniejszą ST, 

zgodnie z Dokumentacją Projektową. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

• BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem  

i łatą. 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z realizacja przedmiotowego zadania. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu 

oraz odbiorze robót związanych z realizacją zadania wymienionego w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą zasad 

prowadzenia robót związanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowej. 

1.4. Określenia podstawowe 

Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy 

warstwy ścieralnej nawierzchni, wykonany metodą wibroprasowania z betonu niezbrojonego 

niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujący się kształtem, 

który umożliwia wzajemne przystawanie elementów. 

Krawężnik - prosty lub łukowy element budowlany oddzielający jezdnię od chodnika, 

charakteryzujący się stałym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i długością nie większą 

niż 1,0 m. 

Ściek - umocnione zagłębienie, poniżej krawędzi jezdni, zbierające i odprowadzające wodę. 

Obrzeże - element budowlany, oddzielający nawierzchnie chodników i ciągów pieszych od 

terenów nieprzeznaczonych do komunikacji. 

Spoina - odstęp pomiędzy przylegającymi elementami (kostkami) wypełniony określonymi 

materiałami wypełniającymi. 

Szczelina dylatacyjna - odstęp dzielący duży fragment nawierzchni na sekcje w celu 

umożliwienia odkształceń temperaturowych, wypełniony określonymi materiałami 

wypełniającymi. 

Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 

normami i z definicjami podanymi w ST – 00 „Wymagania ogólne”. 
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1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność  

z dokumentacją projektową, instrukcjami producenta i poleceniami Inspektora. Ogólne 

wymagania dotyczące robót podano w ST - 00. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano  

w ST - 00 „Wymagania ogólne" pkt 2. 

 

2.2. Betonowa kostka brukowa 

Betonowa kostka brukowa do przedmiotowego zadania ma być wykonana z jednego 

rodzaju betonu o wzorze i barwie zgodnych z projektem. Wymagania wobec betonowej kostki 

brukowej, ustalone są w PN-EN 1338 do stosowania na zewnętrznych nawierzchniach, 

mających kontakt z solą odladzającą w warunkach mrozu. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  

Ogólne wymagania i ustalenia dotyczące sprzętu określono w ST - 00 pkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni  

Układanie betonowej kostki brukowej może odbywać się: ręcznie, zwłaszcza na 

małych powierzchniach, mechanicznie przy zastosowaniu urządzeń układających (układarek), 

składających się z wózka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, służącego do przenoszenia  

z palety warstwy kostek na miejsce ich ułożenia; urządzenie to, po skończonym układaniu 

kostek, można wykorzystać do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka 

szczotkami. Do przycinania kostek można stosować specjalne narzędzia tnące (np. 

przycinarki, szlifierki z tarczą). Do zagęszczania nawierzchni z kostki należy stosować 

zagęszczarki wibracyjne (płytowe) z wykładziną elastomerową, chroniące kostki przed 

ścieraniem i wykruszaniem naroży. Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i 

zapraw należy stosować betoniarki. 
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4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne" 

4.2. Transport materiałów do wykonania nawierzchni 

Betonowe kostki brukowe mogą być przewożone na paletach - dowolnymi środkami 

transportowymi po osiągnięciu przez beton wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa. 

Kostki w trakcie transportu powinny być zabezpieczone przed przemieszczaniem się  

i uszkodzeniem. 

Jako środki transportu wewnątrzzakładowego kostek na środki transportu 

zewnętrznego mogą służyć wózki widłowe, którymi można dokonać załadunku palet.  

Do załadunku palet na środki transportu można wykorzystywać również dźwigi 

samochodowe. 

Palety transportowe powinny być spinane taśmami stalowymi lub plastikowymi, 

zabezpieczającymi kostki przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca 

się układać do 10 warstw kostek (zależnie od grubości i kształtu), tak aby masa palety  

z kostkami wynosiła od 1200 kg do 1700 kg. Pożądane jest, aby palety z kostkami były 

wysyłane do odbiorcy środkiem transportu samochodowego wyposażonym w dźwig do  

za- i rozładunku. 

Krawężniki i obrzeża mogą być przewożone dowolnymi środkami transportowymi. 

Krawężniki betonowe należy układać w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. 

Krawężniki kamienne należy układać na podkładkach drewnianych, długością w kierunku 

jazdy. Krawężniki i obrzeża powinny być zabezpieczone przed przemieszczaniem się  

i uszkodzeniem w czasie transportu. 

Kruszywa można przewozić dowolnym środkiem transportu, w warunkach 

zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiałami. Podczas 

transportu kruszywa powinny być zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - 

przed rozpyleniem. 

Zalewę lub masy uszczelniające do szczelin dylatacyjnych można transportować 

dowolnymi środkami transportu w fabrycznie zamkniętych pojemnikach lub opakowaniach, 

chroniących je przed zanieczyszczeniem. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST - 00 pkt 5. 

 

5.2. Ogólne zasady wykonania robót 

Założenia projektowe są następujące: 

1. Rozbiórka istniejącej nawierzchni. 

2. Sprawdzenie parametrów podłoża Ev2=100MPa i Is=1.00. 

3. Ułożenie 10 cm podbudowy zasadniczej z kruszywa łamanego 0-63mm. 

4. Ułożenie 3 cm podsypki piaskowo-cementowej. 

5. Ułożenie powtórne kostki betonowej o gr. 8cm. 

5.3. Podłoże i koryto 

Grunty podłoża powinny być niewysadzinowe, jednorodne i nośne oraz zabezpieczone 

przed nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania. Koryto pod 

podbudowę lub nawierzchnię powinno być wyprofilowane zgodnie  

z projektowanymi spadkami. 

5.4. Podbudowa 

Podbudowy przewidziana do wykonania pod warstwą betonowej kostki brukowej to 

kruszywo łamane 0-63 mm. 

5.5. Podsypka 

Rodzaj podsypki i jej grubość: podsypka cementowo-piaskowa gr.3 cm Całkowite 

ubicie nawierzchni i wypełnienie spoin zaprawą musi być zakończone przed rozpoczęciem 

wiązania cementu w podsypce. 

5.6. Układanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych 

Ułożenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca się 

wykonywać przy temperaturze otoczenia nie niższej niż +5oC. Dopuszcza się wykonanie 

nawierzchni, jeśli w ciągu dnia temperatura utrzymuje się w granicach od 0oC do +5oC, przy 

czym jeśli w nocy spodziewane są przymrozki kostkę należy zabezpieczyć materiałami 

 o złym przewodnictwie ciepła (np. matami ze słomy, papą itp.). 
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Warstwa nawierzchni z kostki powinna być wykonana z elementów o jednakowej 

grubości. Na większym fragmencie robót zaleca się stosować kostki dostarczone w tej samej 

partii materiału, w której niedopuszczalne są różne odcienie wybranego koloru kostki. 

Układanie kostki można wykonywać ręcznie. Układanie ręczne zaleca się wykonywać 

na mniejszych powierzchniach. Układanie kostek powinni wykonywać przyuczeni brukarze. 

Układanie mechaniczne zaleca się wykonywać na dużych powierzchniach o prostym 

kształcie, tak aby układarka mogła przenosić z palety warstwę kształtek na miejsce ich 

ułożenia z wymaganą dokładnością. Kostka do układania mechanicznego nie może mieć 

dużych odchyłek wymiarowych i musi być odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. 

ułożona na palecie w odpowiedni wzór, bez dołożenia połówek i dziewiątek, przy czym każda 

warstwa na palecie musi być dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie 

przywierały do siebie. Układanie mechaniczne zawsze musi być wsparte pracą brukarzy, 

którzy uzupełniają przerwy, wyrabiają łuki, dokładają kostki w okolicach studzienek  

i krawężników. 

Kostkę układa się około 1,5 cm wyżej od projektowanej niwelety, ponieważ po 

procesie ubijania podsypka zagęszcza się. 

Powierzchnia kostek położonych obok urządzeń infrastruktury technicznej  

(np. studzienek, włazów itp.) powinna trwale wystawać od 3 mm do 5 mm powyżej 

powierzchni tych urządzeń oraz od 3 mm do 10 mm powyżej korytek ściekowych (ścieków). 

Do uzupełnienia przestrzeni przy krawężnikach, obrzeżach i studzienkach można 

używać elementy kostkowe wykończeniowe w postaci tzw. połówek i dziewiątek, mających 

wszystkie krawędzie równe i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby kształtek  

o nietypowych wymiarach, wolną przestrzeń uzupełnia się kostką ciętą, przycinaną na 

budowie specjalnymi narzędziami tnącymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczą itp.). 

Dzienną działkę roboczą nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca się 

zakończyć prowizorycznie około półmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej  

w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki ułożonej na stałe. Przed dalszym wznowieniem 

robót, prowizorycznie ułożoną nawierzchnię na podsypce piaskowej należy rozebrać i usunąć 

wraz z podsypką. 

5.7. Ubicie nawierzchni z kostek 

Ubicie nawierzchni należy przeprowadzić za pomocą zagęszczarki wibracyjnej 

(płytowej) z osłoną z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno używać walca. 
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Ubijanie nawierzchni należy prowadzić od krawędzi powierzchni w kierunku jej 

środka i jednocześnie w kierunku poprzecznym kształtek. Ewentualne nierówności 

powierzchniowe mogą być zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdłużnym kostki. 

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pęknięte) należy wymienić 

na kostki całe. 

 

5.8. Spoiny i szczeliny dylatacyjne 

Szerokość spoin pomiędzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosić 

 od 3 mm do 5 mm. 

W przypadku stosowania prostopadłościennych kostek brukowych zaleca się, aby osie 

spoin pomiędzy dłuższymi bokami tych kostek tworzyły z osią drogi kąt 45o, a wierzchołek 

utworzonego kąta prostego pomiędzy spoinami miał kierunek odwrotny do kierunku spadku 

podłużnego nawierzchni. 

Po ułożeniu kostek, spoiny należy wypełnić zaprawą cementowo-piaskową.  

Zaprawę cementowo-piaskową zaleca się przygotować w betoniarce, w sposób zapewniający 

jej wystarczającą płynność. Spoiny można wypełnić przez rozlanie zaprawy na nawierzchnię  

i nagarnianie jej w szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami z piórami gumowymi.  

Przed rozpoczęciem zalewania kostka powinna być oczyszczona i dobrze zwilżona wodą. 

Zalewa powinna całkowicie wypełnić spoiny i tworzyć monolit z kostkami. 

Po wypełnianiu spoin zaprawą cementowo-piaskową nawierzchnię należy starannie 

oczyścić, szczególnie dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z różnymi deseniami 

układania. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST - 00 pkt 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien uzyskać: 

▪ w zakresie betonowej kostki brukowej: certyfikat zgodności lub deklarację zgodności 

dostawcy oraz ewentualne wyniki badań cech charakterystycznych kostek,  
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w przypadku żądania ich przez Inżyniera oraz wyniki sprawdzenia przez Wykonawcę 

cech zewnętrznych kostek, 

▪ w zakresie innych materiałów: sprawdzenie przez Wykonawcę cech zewnętrznych 

materiałów prefabrykowanych (krawężników). 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST - 00 „Wymagania ogólne" pkt 7. 

 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej 

kostki brukowej. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST - 00 „Wymagania ogólne" pkt 7. 

 

8.2. Odbiór robót 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, specyfikacjami 

technicznymi i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wyniki 

pozytywne.  

8.3. Odbiór robót zanikających i ulęgających zakryciu 

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: 

▪ przygotowanie podłoża i wykonanie koryta, 

▪ ewentualnie wykonanie ław (podsypek) pod krawężniki, 

▪ wykonanie podsypki pod nawierzchnię. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST - 00. 

 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje: 

▪ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

▪ oznakowanie robót, 

▪ przygotowanie podłoża i wykonanie koryta, 

▪ dostarczenie materiałów i sprzętu, 

▪ wykonanie podsypki, 

▪ ustalenie kształtu, koloru i desenia kostek, 

▪ ułożenie i ubicie kostek, 

▪ wypełnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni, 

▪ pielęgnację nawierzchni, 

▪ przeprowadzenie pomiarów wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej, 

▪ odwiezienie sprzętu 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

▪ PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności 

dotyczące cementu powszechnego użytku. 

▪ PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badań. 

▪ PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni 

drogowych. 

▪ PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni 

drogowych; piasek. 

▪ PN-88 B/32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

 Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej SST są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót ziemnych w związku z realizacją przedmiotowego 

zadania. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy  

przy zlecaniu i realizacji robót ogólnobudowlanych związanych z realizacją zadania 

wymienionego w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  SST  dotyczą  zasad  prowadzenia  robót  ziemnych. 

1.4. Określenia podstawowe 

  Wysokość nasypu lub głębokość wykopu - różnica rzędnej terenu i rzędnej robót 

ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu. 

Odkład - miejsce wbudowania lub składowania (odwiezienia) gruntów pozyskanych w 

czasie wykonywania wykopów, a nie wykorzystanych do budowy nasypów oraz innych prac 

związanych z trasą drogową. 

Wskaźnik zagęszczenia gruntu - wielkość charakteryzująca stan zagęszczenia gruntu, 

określona wg wzoru:  

ds

d
sI




=  

gdzie: 

d - gęstość objętościowa szkieletu zagęszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12, 

(Mg/m3), 

ds - maksymalna gęstość objętościowa szkieletu gruntowego przy wilgotności optymalnej, 

zgodnie z PN-B-04481:1988, służąca do oceny zagęszczenia gruntu w robotach 

ziemnych, (Mg/m3). 

 

Wskaźnik różnoziarnistości - wielkość charakteryzująca zagęszczalność gruntów 

niespoistych, określona wg wzoru: 
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10

60

d

d
U =  

gdzie: 

d60 - średnica oczek sita, przez które przechodzi 60% gruntu, (mm), 

d10 - średnica oczek sita, przez które przechodzi 10% gruntu, (mm). 

Wskaźnik odkształcenia gruntu - wielkość charakteryzująca stan zagęszczenia gruntu, 

określona wg wzoru:  

1

2
0

E

E
I =  

gdzie: 

E1 - moduł odkształcenia gruntu oznaczony w pierwszym obciążeniu badanej warstwy, 

E2 - moduł odkształcenia gruntu oznaczony w powtórnym obciążeniu badanej warstwy. 

Pozostałe  określenia  podane  w  niniejszej SST są  zgodne z polskimi  normami  

i  definicjami  podanymi  w  ST-00 „Wymagania  ogólne”  pkt.1. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST – 00 „Wymagania ogólne”  

pkt 1.5. 

2. MATERIAŁY (GRUNTY) 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania,  

podano w ST – 00 „Wymagania ogólne” pkt 2. 

2.2. Zasady wykorzystania gruntów 

 Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopów powinny być przez Wykonawcę 

wykorzystane w maksymalnym stopniu do budowy nasypów. Grunty przydatne do budowy 

nasypów mogą być wywiezione poza teren budowy tylko wówczas, gdy stanowią nadmiar 

objętości robót ziemnych i za zezwoleniem Inżyniera. 

 Grunty i materiały nieprzydatne do budowy nasypów, powinny być wywiezione przez 

Wykonawcę na odkład. Zapewnienie terenów na odkład należy do obowiązków 

Zamawiającego, o ile nie określono tego inaczej w kontrakcie. Inżynier może nakazać 
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pozostawienie na terenie budowy gruntów, których czasowa nieprzydatność wynika jedynie  

z powodu zamarznięcia lub nadmiernej wilgotności. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST – 00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt do robót ziemnych 

 Wykonawca przystępujący do wykonania robót ziemnych powinien wykazać się 

możliwością korzystania z następującego sprzętu do: 

− odspajania i wydobywania gruntów (narzędzia mechaniczne, młoty pneumatyczne, 

zrywarki, koparki, ładowarki, wiertarki mechaniczne itp.), 

− transportu mas ziemnych (np. samochody wywrotki, samochody skrzyniowe itp.), 

− sprzętu zagęszczającego (ubijaki, płyty wibracyjne itp.). 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST – 00 „Wymagania ogólne”  

pkt 4. 

4.2. Transport gruntów 

 Wybór środków transportowych oraz metod transportu powinien być dostosowany do 

rodzaju gruntu (materiału), jego objętości, sposobu odspajania i załadunku oraz do odległości 

transportu. Wydajność środków transportowych powinna być ponadto dostosowana do 

wydajności sprzętu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu. 

 Zwiększenie odległości transportu ponad wartości zatwierdzone nie może być 

podstawą roszczeń Wykonawcy, dotyczących dodatkowej zapłaty za transport,  

o ile zwiększone odległości nie zostały wcześniej zaakceptowane na piśmie przez Inżyniera. 

Do  transportu  gruntu  uzyskanego  z  wykopu  na  trasie  celem  wbudowania   

w  nasyp  lub  na  odkład  może  być  stosowany  samochód samowyładowczy lub  inne  

środki  transportu  zaakceptowane  przez  inspektora  nadzoru. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

 Ogólne zasady wykonania robót podano w ST – 00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 

5.2. Odwodnienie pasa robót ziemnych 

Niezależnie od budowy urządzeń, stanowiących  elementy  systemów  

odwadniających  ujętych  w  dokumentacji  projektowej,  wykonawca  powinien  wykonywać  

roboty w  sposób  zapewniający  odprowadzenie  wód  opadowych  poza  obszar  robót  

ziemnych  tak,  aby  zabezpieczyć  grunty  przed  przewilgoceniem  i  nawodnieniem. 

Podczas  wykonywania  wykopów,  poleca  się  wykonawcy  takie  kształtowanie                   

dna   wykopu   oraz   pryzmy  odspojonego  gruntu,  aby  nie  uległ  on  nadmiernemu  

zawilgoceniu. Jeżeli  w  opinii  inspektora  nadzoru  grunt  przeznaczony  do  odspojenia  

uległ  zbytniemu  zawilgoceniu, co  uniemożliwia  jego  użycie  w  odpowiednim  terminie,  

grunt  taki  powinien  zostać  odspojony  i  przewieziony na  odkład. 

Jeżeli  w trakcie  wykonywania  robót  ziemnych  zostaną  stwierdzone  urządzenia  

podziemne  nie  wykazane  w  dokumentacji  projektowej  (kable,  przewody  itp.)  wówczas  

roboty  należy przerwać  i  powiadomić  o  tym  fakcie  inspektora  nadzoru,  który  podejmie  

decyzję  odnośnie  kontynuowania  robót 

5.3. Wykonanie profilowania i zagęszczania podłoża 

Przed przystąpieniem do profilowania podłoże powinno być oczyszczone ze wszelkich 

zanieczyszczeń. Po oczyszczeniu powierzchni podłoża należy sprawdzić, czy istniejące 

rzędne terenu umożliwiają uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzędnych podłoża. 

Zaleca się, aby rzędne terenu przed profilowaniem były o co najmniej 5 cm wyższe niż 

projektowane rzędne podłoża. Jeżeli powyższy warunek nie jest spełniony  i występują 

zaniżenia poziomu w podłożu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien 

spulchnić podłoże na głębokość zaakceptowaną przez Inżyniera, dowieźć dodatkowy grunt 

spełniający wymagania obowiązujące dla górnej strefy korpusu, w ilości koniecznej do 

uzyskania wymaganych rzędnych wysokościowych i zagęścić warstwę do uzyskania wartości 

wskaźnika zagęszczenia, określonych w tab. 1. Do profilowania podłoża należy stosować 

równiarki. Ścięty grunt powinien być wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposób 

zaakceptowany przez Inżyniera. Bezpośrednio po profilowaniu podłoża należy przystąpić do 

jego zagęszczania. Zagęszczanie podłoża należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika 
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zagęszczenia nie mniejszego od podanego w tab. 1. Wskaźnik zagęszczenia należy określać 

zgodnie z BN-77/8931-12. 

 

Tab. 1. Minimalne wartości wskaźnika zagęszczenia Is 

Strefa korpusu Minimalna wartość Is 

Górna warstwa o grubości 20 cm 1,00 

Na głębokości od 20 do 50 cm od powierzchni podłoża 0,97 

 

 

Podłoże po wyprofilowaniu i zagęszczeniu powinno być utrzymywane w dobrym 

stanie. Jeżeli po wykonaniu robót związanych z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża 

nastąpi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystąpi natychmiast do układania warstw 

nawierzchni, to powinien on zabezpieczyć podłoże przed nadmiernym zawilgoceniem, na 

przykład przez rozłożenie folii lub w inny sposób zaakceptowany przez Inżyniera. Jeżeli 

wyprofilowane i zagęszczone podłoże uległo nadmiernemu zawilgoceniu, to do układania 

kolejnej warstwy można przystąpić dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu 

podłoża Inżynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbędnych napraw. Jeżeli 

zawilgocenie nastąpiło wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawę wykona on na własny 

koszt. 

5.4. Wykonywanie wykopów 

5.4.1. Wykonywanie wykopów pod nasypy 

Wykopy  powinny  być  wykonane  w  takim  okresie,  aby  po  ich zakończeniu  

można  było  przystąpić  natychmiast  do  wykonania  warstwy  mrozoochronnej. 

Przewiduje  się,  że  grunt  z  wykonanego  wykopu będzie wbudowany  w nasyp   

w takim  okresie,  kiedy  możliwe  będzie  ułożenie  warstwy  mrozoochronnej.  Odspojonego  

gruntu  nie  można  wbudowywać  w  nasyp,  jeżeli  nie  jest  dostępny  odpowiedni  sprzęt                   

do  układania  i  zagęszczania  warstw  nasypu.  

W  przypadku  zamarzniętego  gruntu  można  go  odspajać tylko  do  głębokości   

0,5 m  powyżej  podłoża  gruntowego. 

5.4.2. Skarpy wykopów 

Sposób  wykonania  skarp  wykopów    powinien  gwarantować ich stateczność   

w  całym  okresie  prowadzenia  robót,  a  naprawa  uszkodzeń  wynikających   

z  nieprawidłowego  ukształtowania  skarp  wykopu  ich  podjęcia  lub  innych  odstępstw  od  
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dokumentacji  projektowej  obciążą  wykonawcę.  Pochylenia  skarp wykopów  oraz  

nierówności  powierzchni  skarp  nie  powinny  przekraczać  wartości  podanych  

w  dokumentacji  projektowej. 

5.4.3. Zagęszczenie gruntu w wykopach stanowiących podłoże 

Zagęszczenie  gruntu  w  wykopach  stanowiących  podłoże należy  stosować  jak  dla  

podłoża  nasypów.  Wykonawca  winien skontrolować  wskaźnik  zagęszczenia  gruntów  

rodzimych  zalegających  w  górnej  strefie  podłoża  nasypu  do  głębokości  0,5 m  poniżej   

powierzchni dna wykopu.   

5.4.4. Dokładność wykonywania wykopów 

Dokładność  wykonania  robót  ziemnych  w  wykopach  powinna  być  sprawdzana                        

w  miejscach  charakterystycznych.  Dopuszcza  się  następujące  tolerancje : 

- wymiary  wykopu  w  planie  nie  mogą  różnić  się  od  projektowanego  wykopu             

o  więcej  niż  + 10 cm,  a  krawędzie  dna  wykopu  nie  powinny  mieć  wyraźnych  

złamań, 

- różnica  w  stosunku  do  projektowanych  rzędnych  robót  ziemnych  nie  może 

przekraczać  10  cm  przy  pomiarze  łatą  3 m. 

5.5. Wykonanie nasypów 

5.5.1. Przygotowanie podłoża 

Przygotowanie podłoża obejmuje usuniecie roślinności, ziemi urodzajnej oraz gruntów 

słabych tj. namułów. Następnie należy zagęścić wierzchnią warstwę podłoża oraz wykonać 

powierzchniowe spulchnienie (5 – 10 cm) w celu lepszego związania z nasypem.  

5.5.2. Zasady wykonywania nasypów 

Nasypy powinny być wykonywane warstwami o stałej grubości. Następna, wyżej 

położona warstwa powinna być układana po osiągnięciu wymaganego zagęszczenia warstwy 

poprzedniej. Grubość warstw, w zależności od rodzaju gruntu i maszyn zagęszczających 

określa się na podstawie próbnego zagęszczenia.  

Dla uniknięcia przestojów odcinek robót należy podzielić na części tak, aby procesy 

wbudowywania gruntu, zagęszczania i kontroli jakości mogły być realizowane w tym samym 

czasie. Kształt nasypu powinien uwzględnić poprawki na osiadanie podłoża o korpusu. 

Grunty w nasypie powinny być rozmieszczone zgodnie z projektem.  
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5.5.3. Wbudowywanie i zagęszczanie gruntu 

Przed przystąpieniem do wykonywania nasypu należy w obrębie jego podstawy 

zakończyć roboty przygotowawcze. Nasypy  powinny  być  wykonywane  przy  zachowaniu  

przekroju  poprzecznego  i  profilu  podłużnego, zgodnie  z  dokumentacją projektową  

i ewentualnymi zmianami wprowadzonymi przez inspektora nadzoru.  

Warstwy gruntu należy układać ze spadkiem górnej powierzchni zgodnym  

z dokumentacją techniczną. Grubość warstwy gruntu w stanie luźnym powinna być 

odpowiednio dobrana w zależności od rodzaju gruntu i sprzętu używanego do zagęszczania. 

Przystąpienie do wbudowania kolejnej warstwy nasypu może nastąpić dopiero po 

stwierdzeniu przez inspektora nadzoru prawidłowego wykonania i zagęszczenia warstwy 

poprzedniej. 

Każda warstwa gruntu jak najszybciej po jej rozłożeniu powinna być zagęszczona                            

z zastosowaniem sprzętu odpowiadającego dla danego rodzaju gruntu oraz występujących 

warunków. Kolejną warstwę gruntu można nakładać po stwierdzeniu uzyskania wymaganych 

parametrów już ułożonej warstwy. Wykonawca zaproponuje typ sprzętu do zagęszczenia 

nasypów w rejonie obiektów i uzyska akceptację inspektora nadzoru. 

Grubość warstwy zagęszczonego gruntu oraz wybór sprzętu i liczba przejść sprzętu 

zagęszczającego powinna być ustalona przez Wykonawcę doświadczalnie przed 

przystąpieniem do wykonywania nasypów. Poletko doświadczalne dla próbnego zagęszczenia 

gruntu powinno być wykonane na terenie oczyszczonym z gleby. Wilgotność gruntu w czasie 

jego zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej, oznaczonej na podstawie 

próby normalnej wg PN-88/B-04481. Odchylenia od wilgotności optymalnej nie powinny 

przekraczać następujących wartości : 

▪ w gruntach niespoistych – 2%m 

▪ w gruntach mało i średnio spoistych – 0-2 %. 

Jeżeli wilgotność gruntu przeznaczonego do zagęszczenia jest większa od wilgotności 

optymalnej o wartość większą od podanych odchyleń, grunt należy przesuszyć w sposób 

naturalny lub przez zastosowanie dodatku spoiw. Gdy wilgotność gruntu jest zbyt mała, 

zaleca się jej zwiększenie przez polewanie wodą. 

Kontrolę zagęszczenia przeprowadza Wykonawca na podstawie badań nieniszczących. 

Wyniki badań Wykonawca przedstawia do akceptacji inspektorowi nadzoru przy odbiorze 

warstwy nasypu. 
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5.5.4. Zabezpieczenie wykonywanych budowli ziemnych  

Budowle ziemne po wykonaniu powinny być ubezpieczone zgodnie z projektem.  

W przypadku, gdy powyższy warunek nie może być spełniony należy, do chwili wykonania 

właściwego ubezpieczenia, zabezpieczyć skarpy oraz dno wykopów lub koronę nasypów 

przed działaniem wpływów atmosferycznych oraz przed uszkodzeniami mechanicznymi. 

Dotyczy to również dłuższych przerw roboczych. W tym celu zaleca się: 

a) tymczasowe zabezpieczenie skarpy i dna wykopów lub korony nasypów od wód 

opadowych przez wykonanie rowów i drenaży opaskowych biegnących wzdłuż  

krawędzi skarp, 

b) w przypadku gdy skarpy wykopu lub nasypu mogą być narażone na działanie płynącej 

wody, a projekt okoliczności takich nie przewidywał, skarpy należy ubezpieczyć  

brzegosionami lub innymi równorzędnymi umocnieniami, 

c) w przypadku występowania gruntów spoistych na powierzchni skarp, w dnie wykopu 

lub na koronie nasypu należy je w okresie upałów chronić przed wysychaniem;  

w przypadku wykopów pozostawiając około 20 cm warstwę gruntu rodzimego,  

a w przypadku nasypów przykrywając grunt chroniony ok. 20 cm warstwą gruntu 

dowolnego, 

d) w przypadku występowania gruntów wysadzinowych w dnie lub na powierzchni skarp 

wykopów (grunty zawierające cząstek mniejszych od 0,02 mm więcej niż 10%) należy 

je usunąć lub zabezpieczyć przed przemarzaniem przykrywając matami lub warstwą 

ochronną gruntu. W przypadku nasypów wbudowywanie gruntów wysadzinowych  

w strefy przy powierzchni skarp i pod koroną nie jest zalecane, 

e) zabezpieczyć przed przechodzeniem i przejeżdżaniem. 

W przypadku gdy zabezpieczenia nie wykonano lub okazało się ono mało skuteczne to 

uszkodzoną warstwę należy usunąć. Po długiej przerwie roboczej konieczne jest, przed 

wykonaniem ubezpieczeń, sprawdzenie nasypu i doprowadzenie go do wymiarów zgodnych  

z projektem. 

5.6. Roboty ziemne w okresie mrozów 

Odspajanie gruntu należy prowadzić w sposób ciągły, aby nie przemarzał.  

W przypadkach dłuższych przerw (ponad 2 godziny) odsłonięte powierzchnie robocze 

powinny być przykryte słomianymi matami lub pozostawioną warstwa gruntu spulchnionego 

(nasypanego). 
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Teren, na którym przewiduje się wykonanie wykopów w zimie można zabezpieczyć 

przed przemarzaniem poprzez: 

a) przeoranie gruntu do głębokości 25-30 cm i następnie zbronowanie, 

b) pokrycie powierzchni gruntu miejscowego materiałami izolacyjnymi (trociny, torf, 

mech, słoma, liście, piasek. 

Wyrównywanie skarp i dna możliwe jest zimą w zasadzie tylko w przypadku gruntów 

sypkich. W gruntach spoistych nie powinno być wykonywane. 

W okresie mrozów można wykonywać nasypy tylko z gruntów sypkich za zgodą 

projektanta i z zachowaniem następujących warunków: 

a) niedopuszczalne jest wykonywanie nasypu na zamarzniętym podłożu, a grunt 

używany do nasypów nie może zawierać lodu lub śniegu, 

b) niedozwolone jest stosowanie do nasypów gruntu zamarzniętego jeśli zastosowane 

metody zagęszczania nie zapewniają jego rozkruszenia i zagęszczenia do 

wymaganego stanu, 

c) grubość zagęszczanych warstw powinna być zmniejszona do 1/2 w stosunku do  

grubości warstw zagęszczanych w warunkach niezimowych, a ilość przejazdów 

sprzętu zagęszczającego zwiększona o 50%, 

d) przed położeniem następnej warstwy powierzchnia warstwy zagęszczonej powinna 

być oczyszczona ze śniegu i lodu, 

e) w przypadku przerwy w prowadzeniu robót warstwę górną należy zabezpieczyć przez 

przykrycie ok. 0,5 m warstwą luźno ułożonego gruntu. 

5.7. Odkłady 

Grunty lub inne materiały powinny być przewiezione na odkład, jeżeli: 

a) stanowią nadmiar objętości w stosunku do objętości gruntów przewidzianych do 

wbudowania, 

b) są nieprzydatne do budowy nasypów oraz wykorzystania w innych pracach,  

c) ze względu na harmonogram robót nie jest ekonomicznie uzasadnione oczekiwanie na 

wbudowanie materiałów pozyskiwanych z wykopu. 

 Wykonawca może przyjąć, że zachodzi jeden z podanych wyżej przypadków tylko 

wówczas, gdy zostało to jednoznacznie określone w dokumentacji projektowej, 

harmonogramie robót lub przez Inżyniera. 

Jeżeli pozwalają na to właściwości materiałów przeznaczonych do przewiezienia na 

odkład, materiały te powinny być w razie możliwości wykorzystane do wyrównania terenu, 
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oraz do budowy nasypów. Roboty te powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją 

projektową i odpowiednimi zasadami, dotyczącymi wbudowania i zagęszczania gruntów oraz 

wskazówkami Inżyniera. 

 Lokalizacja odkładu powinna być wskazana przez Inżyniera. Jeżeli miejsce odkładu 

zostało wybrane przez Wykonawcę, musi być ono zaakceptowane przez Inżyniera.  

 Jeśli odkład zostanie wykonany w nie uzgodnionym miejscu lub niezgodnie  

z wymaganiami, to zostanie on usunięty przez Wykonawcę na jego koszt, według wskazań 

Inżyniera. 

 Konsekwencje finansowe i prawne, wynikające z ewentualnych uszkodzeń środowiska 

naturalnego wskutek prowadzenia prac w nie uzgodnionym do tego miejscu, obciążają 

Wykonawcę. 

 Wykonanie odkładów, a w szczególności ich wysokość, pochylenie, zagęszczenie oraz 

odwodnienie powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej 

lub ustaleniami Inżyniera. Odkład powinien być uformowany w pryzmę o wysokości do 1,5 

m, pochyleniu skarp od 1do 1,5 i spadku korony od 2% do 5%. 

 Odspajanie materiału przewidzianego do przewiezienia na odkład powinno być 

przerwane, o ile warunki atmosferyczne lub inne przyczyny uniemożliwiają jego wbudowanie 

zgodnie z wymaganiami sformułowanymi w tym zakresie w dokumentacji projektowej lub 

przez Inżyniera. 

Jeżeli wskutek pochopnego przewiezienia gruntu na odkład przez Wykonawcę, zajdzie 

konieczność dowiezienia gruntu do wykonania nasypów z ukopu, to koszt tych czynności  

w całości obciąża Wykonawcę. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST – 00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2. Kontrola wymiarów wykopów i nasypów 

Kontrolę wymiarów wykopów należy przeprowadzać metodami geodezyjnymi  

w przekrojach poprzecznych, oraz dodatkowo w miejscach charakterystycznych,  

np. załamania profilu podłużnego lub zmiany kształtu, przy czym powinny być nic mniej niż 

dwa przekroje na kontrolowanym odcinku. Kontroli podlegają; 
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a) rzędne dna, ławek i terenu, 

b) usytuowanie osi i długości wykopów w osi, 

c) wymiary przekroju poprzecznego, 

d) nachylenie skarp. 

Wymiary nasypów należy kontrolować geodezyjnie w przekrojach poprzecznych 

rozmieszczonych nie rzadziej niż co 50 m, oraz dodatkowo w przekrojach  

charakterystycznych podanych w projekcie, przy czym powinno być nie mniej niż dwa 

przekroje na kontrolowanym odcinku. Kontroli podlegają: 

a) rzędne stóp skarp oraz rzędne korony i ławek, 

b) usytuowanie i długość osi, 

c) wymiary przekroju poprzecznego (końcowe i okresowo w trakcie sypania), 

d) nachylenie skarp. 

Dopuszczalne odchylenia od projektu wymiarów nasypów z uwzględnieniem  

poprawek na osiadanie są następujące: 

▪ rzędne korony i ławek od 0 do +10 cm, 

▪ szerokość korony i ławek od 0 do +25 cm, 

▪ szerokość podstawy od 0 do +100 cm. 

Dopuszczalne odchylenia nachyleń skarp i spadków korony oraz ławek powinny 

odpowiadać wymaganiom dotyczącym wymiarów liniowych, nie powinny jednak  

przekraczać 10% projektowanego nachylenia.  

6.3. Kontrola zagęszczenia nasypów 

6.3.1. Rodzaje kontroli zagęszczenia 

Badania zagęszczenia prowadzi się: 

a) na bieżąco (kontrola bieżąca) - celem kontroli jest sprawdzenie czy osiągnięto  

wymagane zagęszczenie danej warstwy warunkujące dopuszczenia do układania 

następnej, 

b) po wykonaniu całej budowli lub jej części (kontrola powykonawcza) - gdy potrzebne 

są dane o zagęszczeniu gruntów w całej budowli lub w jej częściach, wykrycie miejsc 

słabych, 

c) w toku użytkowania istniejących budowli (kontrola eksploatacyjna) - przeważnie gdy 

powstają obawy o ich bezpieczeństwo lub trwałość, które wiązać można  

z niedostatecznym zagęszczeniem gruntu. 
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Kontrola zagęszczenia prowadzić powinna do wyznaczenia stopnia zagęszczenia (ID) 

lub wskaźnika zagęszczenia (IS) badanych warstw we wznoszonej budowli; a w niektórych 

przypadkach, przy zastosowaniu właściwej interpretacji, do wyznaczenia uogólnionego dla 

całej budowli lub jej części stopnia lub wskaźnika zagęszczenia. 

Należy zwrócić uwagę na fakt, że wiarygodność kontroli powykonawczej i eksploata-

cyjnej może być zmniejszona ograniczonymi możliwościami badania zagęszczenia na dużych 

głębokościach, poziomem zwierciadła wody gruntowej i przez inne czynniki. 

6.3.2. Wymagania odnoszące się do oceny zagęszczania 

Jeśli projekt nie przewiduje inaczej to wymagana wartość stopnia (IDw) lub wskaźnika 

(ISw) zagęszczania można przyjąć w oparciu o podane w poniższej tabeli zależności. 

 

Rodzaj gruntu Zawartość frakcji > 2 mm (%) 
Wymagane zagęszczenie dla 

korpusów zapór ziemnych 

Grunty spoiste 
0-10 ISw ≥ 0,95 

10-50 ISw ≥ 0,95 

Grunty niespoiste 

piaski drobne IDw ≥ 0,75 

piaski średnie IDw ≥ 0,70 

Piaski grube i grunty 

gruboziarniste 
IDw ≥ 0,65 

 

Wyniki kontroli bieżącej danej warstwy gruntu uznać należy za zadowalające, tzn. 

upoważniające do sypania warstwy następnej, jeśli określone na podstawie wyników badań 

każdej podanej próbki wartości kontrolowane spełniają podstawowe warunki, tj.: 

ID  ≥  IDw 

IS   ≥  ISw 

W obszarze, w którym grunt nie spełnia tych warunków należy warstwę dodatkowo zagęścić  

i przeprowadzić ponowną kontrolę. 
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7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

 Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST – 00 „Wymagania ogólne”  

pkt 7. 

7.2. Obmiar robót ziemnych 

 Jednostka obmiarową jest m3 (metr sześcienny) wykonanych robót ziemnych. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru 

 Ogólne zasady odbioru robót podano w ST – 00 „Wymagania ogólne”  

pkt 8. 

8.2. Sposób odbioru robót 

Roboty ziemne uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową,  

SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji  

wg pkt 6 dały wyniki pozytywne.  

Odbiór gruntów przeznaczonych na nasyp powinien być dokonany w oparciu o wyniki 

rozpoznania geologiczno-inżynierskiego przed rozpoczęciem eksploatacji złoża lub jego 

części. 

Grunt złoża lub jego części, uznany w wyniku kontroli za niezgodny z wymaganiami 

SST oraz z danymi przyjętymi w projekcie, nic powinien być używany do budowy nasypu. 

Postanowienie powyższe może być uchylone, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru  

i z projektantem, jeśli w ramach procesu technologicznego możliwe jest poprawienie 

właściwości gruntu tak, aby uzyskana została jego zgodność z wymaganiami. 

Częściowy odbiór robót przeprowadza się dla robót zanikających lub ulegających 

zakryciu. Należy je odebrać przed wykonaniem następnej części robót, uniemożliwiającej 

dokonanie odbioru robót poprzednich. W zakresie robót nasypowych są to: 

a) odbiór podłoża, 

b) odbiory poszczególnych warstw nasypu. 

Odbioru częściowego dokonuje się na podstawie oceny kontroli pkt 6. W przypadku 

oceny dodatniej sporządza się protokół odbioru. 
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 Odbiór końcowy przeprowadza się po zakończeniu całości robót, na podstawie  

odbiorów częściowych i oceny kontroli wg pkt 6. W przypadku oceny dodatniej sporządza się 

protokół odbioru robót. 

Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z warunkami technicznymi, oraz proje-

ktem należy poprawić w ustalonym terminie i przedstawić do powtórnego odbioru. 

W przypadkach wykopów oraz podłoży, których ocena wykazała różnicę  

rzeczywistych warunków wodno-gruntowych w stosunku do przyjętych w projekcie, odbiór 

może być dokonany po ewentualnym wprowadzeniu do projektu zmian uzgodnionych  

z projektantem i inspektorem nadzoru. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST – 00 „Wymagania 

ogólne” pkt 9. 

9.2. Cena robót 

Cena  1 m3 (sześciennego)  robót ziemnych  obejmuje : 

- oznakowanie  robot, 

- przeprowadzenie  pomiarów  i  robót  przygotowawczych, 

- wykonanie  niezbędnego  odwodnienia  w  trakcie  robót, 

- wykonanie  wykopu  z  przemieszczeniem  urobku  w nasyp,  zgodnie  z  dokumentacją  

projektową, 

- rozplantowanie urobku na odkładach, 

- zagęszczenie  podłoża  gruntu  w  wykopie, 

- kontrolę jakości robót ziemnych. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

- PN-B06050. Roboty ziemne. Wymagania ogólne. 

- PN-B-04481:1988. Grunty budowlane - Badania próbek gruntu. 

- BN-77/8931-12. Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntu. 

- PN 88 B 04481. Grunty budowlane Badania próbek gruntów. 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z realizacja przedmiotowego zadania. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu 

oraz odbiorze robót związanych z realizacją zadania wymienionego w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą zasad 

prowadzenia robót związanych z wykonaniem oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych 

nieulepszonych (nie bitumicznych) oraz wykonania oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych 

bitumicznych. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 

normami i z określeniami podanymi w ST „Wymagania ogólne”. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność  

z dokumentacją projektową, instrukcjami producenta i poleceniami Inspektora. Ogólne 

wymagania dotyczące robót podano w ST - 00. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano  

w ST - 00 „Wymagania ogólne” pkt 2. 

 

2.2. Materiały do wykonania robót 

Materiałem stosowanym do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni jest 

emulsja asfaltowa kationowa szybkorozpadowa o właściwościach zgodnych z BN-71/6771-

02.  
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3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania i ustalenia dotyczące sprzętu określono w ST - 00 pkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 

Do wykonania robot związanych z oczyszczeniem Wykonawca powinien dysponować 

następującym sprzętem: 

• szczotki mechaniczne — zaleca się użycie urządzeń dwuszczotkowych (pierwsza ze 

szczotek powinna być wykonana z twardych elementów czyszczących, służących do 

zdrapania oraz usuwania zanieczyszczeń przylegających do czyszczonej warstwy; 

druga szczotka powinna posiadać miękkie elementy czyszczące służące 

do zamiatania); zaleca się używanie szczotek wyposażonych w urządzenia odpylające; 

- sprężarkę powietrzną. 

- zbiorniki z wodą, 

- szczotki ręczne i łopaty. 

Do wykonania robót związanych ze skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni 

należy użyć skrapiarki, która powinna być wyposażona w urządzenia kontrolno-pomiarowe 

pozwalające na sprawdzenie i regulowanie następujących parametrów: 

• temperaturę lepiszcza, 

• szerokość rozkładania lepiszcza. 

• ilość rozkładanego lepiszcza. 

Skrapiarka powinna zapewniać rozkładanie lepiszcza z tolerancją ±10% od ilości 

założonej. 

 

 

 

 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne”. 
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4.2. Transport materiałów 

Transport emulsji powinien odbywać się w cysternach samochodowych. Dopuszcza 

się stosowanie beczek lub innych pojemników stalowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki 

przeznaczone do transportu lub składowania emulsji powinny być czyste i nie powinny 

zawierać resztek innych emulsji. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST - 00 pkt 5. 

5.2. Wykonanie robót  

Oczyszczenie podbudowy polega na usunięciu luźnego materiału, brudu, biota i kurzu, 

przy użyciu szczotek mechanicznych, w razie potrzeby z użyciem wody pod ciśnieniem. 

W miejscach trudno dostępnych należy używać szczotek ręcznych. Na terenach 

niezabudowanych do oczyszczenia z kurzu należy używać sprężonego powietrza. 

Warstwa podbudowy przed skropieniem powinna być oczyszczona i sucha. Jeżeli do 

oczyszczenia warstwy była używana woda, to skrapianie lepiszczem może nastąpić dopiero 

po jej wyschnięciu. 

Skrapiame warstwy można rozpocząć po akceptacji jej oczyszczenia przez Inżyniera. 

Warstwa nawierzchni powinna być skrapiana emulsją przy użyciu skrapiarki. Temperatura 

emulsji powinna mieścić się w przedziale 20+40°C; w razie potrzeby emulsję należy ogrzać 

do temperatury zapewniającej wymaganą lepkość. 

Skropienie powinno być równomierne, a ilość rozkładanego lepiszcza powinna 

wynosić (z tolerancją±10%): 

• dla skropienia podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem - 0,7+0,8 kg/m2, 

• dla skropienia warstw bitumicznych - 0,2+0,4 kg/m2. 

Na powierzchniach, na które nałożono nadmierną ilość lepiszcza. Wykonawca 

powinien nałożyć warstwę suchego i rozgrzanego piasku i usunąć nadmiar lepiszcza przez 

szczotkowanie. 

Skropienie powinno być wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na 

odparowanie wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej 2 godziny przy 

użyciu emulsji asfaltowej w ilości 0,5+1,0 kg/m2 i 0,5 godziny 

przy użyciu emulsji asfaltowej w ilości 0,2+0,5 kg/m2. 
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Skropienie górnej warstwy podbudowy powinno być wykonane bezpośrednio przed 

ułożeniem warstwy ścieralnej. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST - 00 pkt 6. 

6.2. Kontrola jakości robót 

Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych nawierzchni powinno być 

sprawdzone wizualnie. Ocena jakości lepiszczy powinna być oparta na atestach producenta,  

z tym że Wykonawca powinien kontrolowaćlepkość emulsji wg PN-77/C-04014. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST - 00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest 1 m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej lub skropionej 

warstwy nawierzchni. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST - 00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

 

8.2. Odbiór robót 

Odbiór oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadzie odbioru 

robót zanikających i ulegających zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawi atesty  

i wyniki badań użytych materiałów. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST - 00. 

 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena 1 m2 wykonania oczyszczenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni obejmuje: 

• mechaniczne oczyszczenie warstwy, 

• ręczne odspojenie stwardniałych zanieczyszczeń, 

• uporządkowanie miejsca prowadzonych robót. 

Cena 1 m2 wykonania skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni obejmuje: 

• dostarczenie lepiszcza, 

• skropienie warstwy lepiszczem w ilości ustalonej w specyfikacji lub przez Inżyniera, 

• zabezpieczenie i uporządkowanie miejsca prowadzonych robót. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

• BN-71/6771-02 Masy bitumiczne. Asfaltowe emulsje kationowe. 

• PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe. 

• PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkości względnej 

lepkościomierzem Englera. 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru robót związanych z wykonaniem warstwy wiążącej i wyrównawczej z betonu 

asfaltowego w ramach przedmiotowego zadania  

 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu warstwy 

wyrównawczej ( profilowej ) z betonu asfaltowego AC 11 W zgodnie z zakresem określonym 

w Dokumentacji Projektowej. 

1.4. Określenia podstawowe 

Nawierzchnia – konstrukcja składająca się z jednej lub kilku warstw służących do 

przejmowania i rozkładania obciążeń od ruchu pojazdów na podłoże. 

Warstwa – element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiału, który może 

składać się z jednej lub wielu warstw technologicznych. 

Warstwa technologiczna  – konstrukcyjny element nawierzchni układany w jednej operacji. 

Podbudowa – główny element konstrukcyjny nawierzchni, który może być ułożony w jednej 

lub kilku warstwach. 

Mieszanka mineralno-asfaltowa – mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego. 

Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej – określenie mieszanki mineralno-asfaltowej, 

wyróżniające tę mieszankę ze zbioru mieszanek tego samego typu ze względu na największy 

wymiar kruszywa, np. wymiar 16 lub 22. 

Beton asfaltowy – mieszanka mineralno-asfaltowa, w której kruszywo o uziarnieniu ciągłym 

lub nieciągłym tworzy strukturę wzajemnie klinującą się.  

Mieszanka drobnoziarnista – mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy podbudowy, w 

której wymiar kruszywa  D  jest mniejszy niż 16 mm. Mieszanka gruboziarnista – mieszanka 

mineralno-asfaltowa do warstwy podbudowy, w której wymiar kruszywa  D  jest nie mniejszy 

niż 16 mm. 

Uziarnienie – skład ziarnowy kruszywa, wyrażony w procentach masy ziaren przechodzących 

przez określony zestaw sit. 
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Wymiar kruszywa – wielkość ziaren kruszywa, określona przez dolny (d) i górny (D) wymiar 

sita. 

Kruszywo grube – kruszywo z ziaren o wymiarze: D ≤ 45 mm oraz d > 2 mm. 

Kruszywo drobne – kruszywo z ziaren o wymiarze: D ≤ 2 mm, którego większa część 

pozostaje na sicie 0,063 mm. 

Pył – kruszywo z ziaren przechodzących przez sito 0,063 mm. 

Wypełniacz – kruszywo, którego większa część przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypełniacz 

mieszany – kruszywo, które składa się z wypełniacza pochodzenia mineralnego i 

wodorotlenku wapnia. Wypełniacz dodany – wypełniacz pochodzenia mineralnego, 

wyprodukowany oddzielnie). 

Wejściowy skład mieszanki – jest to skład mieszanki zawierający: materiały składowe, 

krzywą uziarnienia i procentową zawartość lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-

asfaltowej (zazwyczaj wynik walidacji laboratoryjnie zaprojektowanego składu mieszanki). 

Wyjściowy skład mieszanki – jest to skład mieszanki zawierający: materiały składowe, 

uśrednione wyniki uziarnienia oraz zawartość lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone 

laboratoryjnie (zazwyczaj wynik walidacji produkcji). 

Spoina – połączenia różnych materiałów 

Złącze – połączenie tego samego materiału wykonanego w różnym czasie 

Producent – Wykonawca Robót posiadający lub dzierżawiący Wytwórnie Mieszanek 

Asfaltowych i produkujący mieszankę mineralno-asfaltową na Roboty albo Producent 

mieszanek mineralno-asfaltowych nie związany z Wykonawcą Robót a sprzedający 

mieszankę na Roboty. 

Pozostałe określenia są zgodne ze Specyfikacją „Wymagania Ogólne”, odnośnymi normami 

oraz WT-2. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

 Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

 Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w 

ST-00 „Wymagania ogólne”. 
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2.2. Lepiszcza asfaltowe 

Do mieszanki na warstwę  wyrównawczą /wiążącą należy stosować asfalt drogowy: 

• dla ruchu KR2  AC 16W 50/70, 

spełniający wymagania określone w PN-EN 12591 wraz z aktualnym załącznikiem 

krajowym. 

  

2.3. Kruszywo grube, drobne, wypełniacz 

Do mieszanki na warstwę wyrównawczą/wiążącą należy stosować  kruszywa i wypełniacz 

skalsyfikowane na podstawie normy PN-EN 13043 i  spełniające wymagania wg zestawienia 

zawartego w Tablicach 1,1a,1b 

 

Tablica 1. Wymagane właściwości kruszywa grubego do warstwy wiążącej/wyrównawczej  z 

betonu asfaltowego  

L.p. Właściwości kruszywa grubego Wymagania 

KR1 – KR2 KR3 - KR6 

1 Uziarnienie według PN-EN 933-1; kategoria nie niższa niż: GC85/20 

2 Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie większe niż według 

kategorii: 

G20/17.5 G20/15 

3 Zawartość pyłu według PN-EN 933-1; kategoria nie wyższa 

niż: 

ƒ2 

4 Kształt kruszywa według PN-EN 933-3 lub według PN-EN 

933-4; kategoria nie wyższa niż: 

FI35  lub 

SI35 

FI25  lub 

SI25 

5 Procentowa zawartość ziaren o powierzchni przekruszonej i 

łamanej w kruszywie grubym według PN-EN 933-5; kategoria 

nie niższa niż: 

CDeklarowane C50/10 

6 Odporność kruszywa na rozdrabnianie według normy PN-EN 

1097-2, badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdział 5; 

kategoria nie wyższa niż:  

 

 

LA35 

 

 

LA30 

7 Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez 

producenta 

8 Gęstość nasypowa według normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez 

producenta 

9 Nasiąkliwość według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: WA 24 Deklarowana 
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10 Mrozoodporność według PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o 

wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16; kategoria nie wyższa niż: 

F2 

11 „Zgorzel słoneczna” bazaltu według PN-EN 1367-3, wymagana 

kategoria: 

SBLA 

12 Skład chemiczny – uproszczony opis petrograficzny według 

PN-EN 932-3: 

deklarowany przez 

producenta 

13 Grube zanieczyszczenia lekkie, według PN-EN 1744-1 p.14.2; 

kategoria nie wyższa niż: 

mLPC0,1 

14 Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z żużla 

wielkopiecowego chłodzonego powietrzem według PN-EN 

1744-1 p.19.1:  

wymagana odporność 

15 Rozpad związków żelaza w kruszywie z żużla 

wielkopiecowego chłodzonego powietrzem według PN-EN 

1744-1 p.19.2: 

wymagana odporność 

16 Stałość objętości kruszywa z żużla stalowniczego według PN-

EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyższa niż: 

V3,5 

 

 

 

Tablica 1a. Wymagane właściwości kruszywa łamanego drobnego  do warstwy 

wiążącej/wyrównawczej z betonu asfaltowego  

L.p. Właściwości kruszywa drobnego 

Wymagania 

KR1 - 

KR2 
KR3 - KR6 

1 Uziarnienie według PN-EN 933-1; wymagana kategoria: GF85 lub GA85 

2 
Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie większe niż według 

kategorii: 
GTCNR GTC20 

3 
Zawartość pyłu według PN-EN 933-1; kategoria nie wyższa 

niż: 
ƒ16 

4 Jakość pyłu według PN-EN 933-9, kategoria nie wyższa niż: MBF10 

5 

Kanciastość kruszywa drobnego według PN-EN 933-6, rozdz. 

8, badanie przeprowadzone na frakcji 0/2, kategoria nie niższa 

niż: 

ECSDek

larowan

a 

ECS30 



 89 

6 
Gęstość ziaren według PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez 

producenta 

7 Nasiąkliwość według PN-EN 1097-6, rozdz.7, 8 lub 9 WA 24 Deklarowana 

8 
Grube zanieczyszczenia lekkie, według PN-EN 1744-1 p.14.2; 

kategoria nie wyższa niż: 
mLPC0,1 

 

Tablica 1b. Wymagane właściwości wypełniacza do warstwy wiążącej/wyrównawczej z 

betonu asfaltowego  

L.p

. 

Właściwości wypełniacza KR1÷KR6 Wymagania 

1 Uziarnienie według PN-EN 933-10; zgodne z tablicą 24 w PN-

EN 13043 

2 Jakość pyłu według PN-EN 933-9, kategoria nie wyższa niż: MBF10 

3 Zawartość wody według PN-EN 1097-5, nie wyższa niż: 1 %(m/m) 

4 Gęstość ziaren według PN-EN 1097-7: deklarowana przez 

producenta 

5 Wolne przestrzenie w suchym zagęszczonym wypełniaczu 

według PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 

V28/45 

6 Przyrost temperatury mięknienia według PN-EN 13179-1, 

wymagana kategoria: 

R&B8/25 

7 Rozpuszczalność w wodzie według PN-EN 1744-1, kategoria 

nie wyższa niż: 

WS10 

8 Zawartość CaCO3 w wypełniaczu wapiennym według PN-EN 

196-2, kategoria nie niższa niż: 

CC70 

9 Zawartość wodorotlenku wapnia w wypełniaczu mieszanym, 

wymagana kategoria: 

Ka Deklarowana 

10 „Liczba asfaltowa” według PN-EN 13179-2, wymagana 

kategoria: 

BNDeklarowana 

 

UWAGA: 

Składowanie kruszywa powinno odbywać się w warunkach zabezpieczających je przed 

zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. 
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2.4. Granulat asfaltowy  

Do mieszanki mineralno-asfaltowej nie może być stosowany granulat asfaltowy. 

2.5. Dodatki 

Mogą być stosowane dodatki stabilizujące lub/i modyfikujące: 

a) środki adhezyjne poprawiające adhezję kruszywa i asfaltu  

Rodzaj środka i jego ilość powinna być dostosowana do konkretnego kruszywa i 

lepiszcza. Ocenę przyczepności należy określić na podstawie badania według PN-

EN 12697-11, metoda A po 6h obracania butelki, stosując kruszywo 8/11 jako 

podstawowe. Przyczepność lepiszcza do kruszywa powinna wynosić nie mniej niż 

80%, przy jednoczesnym spełnieniu odporności gotowej mieszanki mineralno-

asfaltowej na działanie wody wg PN-EN12697-12 podanej w Tablicy 3. 

b) środki obniżające temperaturę produkcji i wbudowania. W przypadku ich 

stosowania Wykonawca jest zobowiązany opracować PZJ i przedłożyć go do 

zatwierdzenia.(nie należy stosować w przypadku stosowania granulatu asfaltowego 

w mieszankach) 

Możliwość zastosowania dodatku powinna zostać określona na podstawie normy wyrobu. 

Pochodzenie, rodzaj i właściwości dodatków powinny być deklarowane. Skuteczność 

zastosowanych dodatków i modyfikatorów powinna być udokumentowana.  

UWAGA! Stosowanie różnego rodzaju dodatków nie powinno pogarszać właściwości 

składników mieszanki mineralno-asfaltowej i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. 

2.6. Pozostałe materiały do wykonania warstwy asfaltowej 

2.6.1 Materiały do uszczelniania spoin 

Do uszczelniania spoin należy używać taśm do uszczelniania o grubości do 15 mm i 

wysokości dobranej do wykonywanych robót. Materiały te należy używać zgodnie z 

zaleceniami Producenta.  

Materiał powinny posiadać ważną Aprobatę Techniczną oraz być zaakceptowane przez 

Nadzór. 

2.6.2 Materiały do złączy 

Do złączy należy używać: 

- asfaltu drogowego lub modyfikowanego w  ilości co najmniej 50 g na metr bieżący na 1 cm 

grubości warstwy lub 

- pasty w ilości i sposobie użycia zgodnie z zaleceniami Producenta. Materiał powinien mieć 

rekomendacje lub aprobate techniczną do stosowania w tego rodzaju robotach i być 

zaakceptowany przez Nadzór. 
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2.6.3 Materiały do uszczelnienia krawędzi 

Do uszczelnienia krawędzi nawierzchni oraz elementów ograniczających nawierzchnię należy 

używać asfaltu na gorąco spełniającego wymagania PN-EN 12591 lub asfaltu 

modyfikowanego wg PN-EN 14023. 

2.6.4 Materiały do przygotowania podłoża pod warstwę wiążącą/wyrównawczej 

W celu połączenia podłoża z warstwą wiążącą/wyrównawczą należy używać materiałów 

zgodnie z D-04.03.01 „Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych” 

 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

 

3.2. Sprzęt do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej 

Producent przystępujący do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej powinien wykazać się 

możliwością korzystania z wytwórni mieszanek asfaltowych lub zespołu wytwórni o 

mieszaniu cyklicznym lub ciągłym z wagowym dozowaniem wszystkich składników i 

automatycznym sterowaniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych. Sterowanie 

dozowaniem wszystkich składników powinno być elektroniczne. 

Wytwórnia oraz każda wytwórnia z zespołu wytwórni powinna: 

1. być wyposażona w urządzenia do automatycznego dozowania dodatków i 

granulatu asfaltowego w przypadku możliwości stosowania.  

2. zapewnić wysuszenie i wymieszanie wszystkich składników oraz zachowanie 

temperatury składników i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Tolerancje 

dozowania składników powinny wynosić: jedna działka elementarna wagi, lecz nie 

więcej niż 2% w stosunku do masy składnika.  

3. posiadać możliwość rejestracji danych produkcyjnych dla każdego zarobu, ich 

odtworzenia i drukowania w cyklu dziennym. Dane te Producent mieszanki na 

żądanie Inżyniera powinien udostępnić. Wydajność produkcyjna wytwórni 

mieszanek asfaltowych lub zespołu wytwórni musi być skorelowana z 

wydajnością zespołu wbudowującego mieszankę mineralno-asfaltową tzn. dostawa 

mieszanki musi być ciągła i bez przestojów. 

Na wytwórni powinien funkcjonować certyfikowany system Zakładowej Kontroli 

Produkcji zgodny z PN-EN 13108-21. 
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Wytwórnia powinna być objęta nadzorem firmy upoważnionej do prowadzenia 

procesów certyfikacji. 

3.3. Sprzęt do wykonania warstwy nawierzchni 

Wykonawca przystępujący do wykonania warstwy nawierzchni powinien wykazać się 

możliwością korzystania z następującego sprzętu: 

• rozkładarki lub zespołu rozkładarek o wydajności skorelowanej z wydajnością 

wytwórni mieszanek asfaltowych, każda z rozkładarek powinna posiadać następujące 

wyposażenie: automatyczne sterowanie pozwalające na ułożenie warstwy zgodnie z 

założoną niweletą oraz grubością, elementy wibrujące do zagęszczenia wstępnego 

wraz z regulacją częstotliwości i amplitudy drgań, urządzenia do podgrzewania 

elementów roboczych rozkładarki (stół) . Rozkładarka lub zespół rozkładarek ma 

zapewnić możliwość układania warstwy na całej szerokości w jednej operacji 

technologicznej. 

• walców lekkich, średnich i ciężkich stalowych gładkich wibracyjnych lub wibracyjno-

osylacyjnych. Co najmniej jeden walec stalowy w każdym zespole roboczym 

powinien być wyposażony w nóż do odcinania i dociskania krawędzi ciepłej 

mieszanki, 

• walców ogumionych, 

• skrapiarek z automatycznym sterowaniem dozowania ilości emulsji, 

• szczotek mechanicznych lub/i innych urządzeń czyszczących, 

• samochodów samowyładowczych z przykryciem brezentowym lub termosów. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

 

4.2. Transport materiałów 

4.2.1 Transport składników mieszanki mineralno-asfaltowej 

Transport składników mieszanki mineralno-asfaltowej powinien być zgodny z zasadami 

transportu określonymi w Ustawie z dnia 6 września 2001 r o transporcie drogowym, 

konwencji dotyczącej drogowego przewozu towarów i ładunków niebezpiecznych ADR oraz 

zapisami ZKP. 

Transport składników nie powinien powodować pogorszenia ich jakości w jakikolwiek 

sposób przez jakiekolwiek czynniki. 
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4.2.2 Transport mieszanki mineralno-asfaltowej 

Mieszankę mineralno-asfaltową należy przewozić samochodami samowyładowczymi z 

przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na rozładunek. Warunki i czas 

transportu mieszanek mineralno-asfaltowych, od produkcji do wbudowania, powinny 

zapewnić utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale, który umożliwi prawidłowe 

wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i osiągnięcie parametrów warstwy zgodnych z 

Tablicą 5. 

Zaleca się stosowanie samochodów termosów z podwójnymi ścianami skrzyni wyposażonej 

w system ogrzewczy oraz skrzyń ładunkowych z wyokrąglonym dnem. Powierzchnie skrzyń 

ładunkowych używanych do transportu mieszanki powinny być czyste, a do zwilżania tych 

powierzchni można używać tylko środki antyadhezyjne nie wpływające szkodliwie na 

mieszankę. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

 

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej 

  

Przed przystąpieniem do Robót Wykonawca dostarczy Nadzorowi do akceptacji skład 

mieszanki mineralno-asfaltowej wraz z Badaniem Typu tej mieszanki.  

Badanie Typu zostanie wykonane przez Producenta na podstawie normy PN-EN 13108-20 i 

norm powiązanych w celu oznaczenia właściwości mieszanki. 

W przypadku zmiany składnika mieszanki lub zmiany właściwości składnika, określonych w 

normie PN-EN 13108-20 pkt.4.2, należy wykonać ponownie Badania Typu mieszanki 

zgodnie z zapisami normy PN-EN 13108-20. 

Walidację mieszanki mineralno-asfaltowej należy wykonywać co trzy lata. 

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: 

• optymalnym doborze składników mieszanki mineralno-asfaltowej (optymalna zawartość 

asfaltu nie może być mniejsza od Bmin ) 

• określeniu jej właściwości i porównaniu wyników z założeniami projektowymi. 

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieścić się w polu uziarnienia 

wyznaczonego przez. punkty graniczne. Rzędne punktów granicznych uziarnienia mieszanek 
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mineralnych oraz minimalne zawartość asfaltu (dla wzorcowej gęstości  mieszanki 

mineralnej) podano w Tablicy 2. 

Zawartość asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej  powinna zostać zaprojektowana 

zgodnie z zapisami rozdziału 8  

WT-2:2014. 

Tablica 2. Wymagane  uziarnienie i zawartość lepiszcza do mieszanki na warstwę 

wiążącą/wyrównawczą z betonu asfaltowego  

Wymiar oczek sit # 

[mm] 

Drogi kategorii ruchu 

KR1 ÷KR2 AC11 W 

Drogi kategorii ruchu 

KR3 ÷ KR6 AC 16 W 

Przechodzi przez:   

22,4  100 

16,0 

 

 

 

100 90÷100 

11,2 90÷100 70÷90 

8,0 60 - 85 55 - 80 

2,0 30÷55 25÷50 

0,125 6÷24 4÷12 

0,063 3,0÷8,0 4,0÷10,0 

Minimalna zawartość asfaltu  

w mieszance mineralno-asfaltowej, 

% m/m 

Bmin 4,8 Bmin 4,6 

UWAGI: *AC11 W należy stosować gdy warstwa wyrównawcza jest do 5 cm. 

Uziarnienie i zawartość lepiszcza jak dla mieszanki AC 11 W KR1-2 (poz.1) natomiast 

wymagania w stosunku do mieszanki dla KR3-4 (Tablica 3). 

 

Beton asfaltowy na warstwę wiążącą/wyrównawczą powinien spełniać wymagania podane w 

Tablicy 3. Badania te należy wykonać ramach Badania Typu. 

 

 

Tablica 3. Wymagane  właściwości betonu   asfaltowego do warstwy 

wiążącej/wyrównawczej 

lp Właściwości, metoda badania Formowanie próbek 

Kategoria ruchu 

KR3 i KR4  AC 11 

W, AC 16 W 

1 Zawartość wolnych przestrzeni w próbkach PN-EN 13108-20, Vmin4,0 
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Marshalla, PN-EN 12697-8 p.4 C.1.3. 

(2x75 uderzeń) 

Vmax7,0 

2 

Odporność na deformacje trwałe,  

PN-EN 12697-22 metoda B w powietrzu, 

PN-EN 13108-20, D.1.6., 60o 10 000 cykli, 

przy grubości próbki 60 mm 

PN-EN 13108-20, 

C.1.20. 

wałowanie 

P98 ÷ P100 

WTSAIR 0,15 

PRDAIR 7,0 

3 

Odporność na działanie wody, PN-EN 

12697-12, kondycjonowanie w 40oC z 

jednym cyklem zamrażania, badanie w 25oC 

PN-EN 13108-20 

C.1.1. 

2x35uderzeń 

ITSR80 

Uwagi: jak pod Tablicą 2 

 

5.3. Produkcja mieszanki mineralno - asfaltowej 

Mieszankę mineralno-asfaltową należy produkować zgodnie z procesem technologicznym 

przewidzianym dla danego rodzaju mieszanki w wytwórniach opisanych w punkcie 3.2.  

Wszystkie składniki mieszanki: kruszywa, asfalt oraz dodatki powinny być dozowane, w 

procesie produkcji, w ilościach określonych w Badaniu Typu.  

Asfalt w zbiorniku powinien być ogrzewany w sposób pośredni, z układem termostatowania, 

zapewniającym utrzymanie stałej temperatury z tolerancją  5C. Temperatura 

przechowywania asfaltu w zbiorniku magazynowym nie powinna przekraczać: 

• dla asfaltu 50/70      - według wskazań producenta. 

Kruszywo powinno być wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu 

wypełniacza uzyskała właściwą temperaturę. Maksymalna temperatura gorącego kruszywa 

nie powinna być wyższa o więcej niż 30C od maksymalnej temperatury mieszanki 

mineralno-asfaltowej.  

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosić: 

• dla asfaltu 50/70      - według wskazań producenta. 

Najwyższa temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezpośrednio po 

wytworzeniu w wytwórni MMA. 
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Minimalna temperatura MMA oznacza temperaturę w momencie jej dostawy na miejsce 

wbudowania.  

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana z oznakami niebieskiego dymu w czasie 

wytwarzania) oraz o temperaturze niższej od wymaganej powinna być potraktowana jako 

wyrób niezgodny. 

 

5.4. Przygotowanie podłoża i połączenie międzywarstwowe 

Podłoże pod warstwę wiążącą/wyrównawczą stanowi warstwa konstrukcyjna istniejącej 

nawierzchni lub nowowbudowana warstwa. 

Rzędne wysokościowe podłoża oraz urządzeń usytuowanych w nawierzchni lub ją 

ograniczających powinny być zgodne z Dokumentacją Projektową. Z podłoża powinien być 

zapewniony odpływ wody. 

Przed ułożeniem warstwy wiążącej/wyrównawczej podłoże (poprzednią warstwę) należy 

skropić emulsją asfaltową, w celu zapewnienia odpowiedniego połączenia 

międzywarstwowego, w ilości ustalonej w Specyfikacji    D-04.03.01.  

Wymagane minimalne wartości naprężeń dla połączeń międzywarstwowych zostały podane w 

SST D-04.03.01, pkt 6.3.4. 

W przypadku zaistnienia  tzw wynoszenia emulsji na kołach aut dowożących mieszankę lub 

innych,  należy podjąć działania w celu zabezpieczenia warstwy skropienia.  

Powierzchnie czołowe krawężników, włazów, wpustów itp. urządzeń powinny być pokryte 

asfaltem na gorąco, a następnie oklejone materiałem uszczelniającym określonym w 

Specyfikacji i zaakceptowanym przez Inżyniera. 

5.5. Warunki przystąpienia do robót 

Mieszankę mineralno-asfaltową można wbudowywać na podłożu przygotowanym zgodnie z 

zapisami w punkcie 5.4. 

Mieszankę mineralno-asfaltową należy wbudowywać w sprzyjających warunkach 

atmosferycznych. Nie dopuszcza się wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas 

opadów atmosferycznych i silnego wiatru przekraczającego 16 m/s.  

Temperatura podłoża pod rozkładaną warstwę nie może być niższa niż + 5°C. Temperatura 

otoczenia w ciągu doby nie powinna być niższa od temperatury podanej w Tablicy 4.  

Temperatura powietrza powinna być mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed 

przystąpieniem do robót oraz podczas ich wykonywania w okresach równomiernie 

rozłożonych w planowanym czasie realizacji dziennej działki roboczej.  
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Dopuszcza się układanie mieszanki mineralno-asfaltowej w niższej temperaturze otoczenia 

niż podana w Tablicy 4 pod warunkiem : 

- zastosowania ogrzewania podłoża i obramowania i/lub 

- zastosowania dodatków obniżających temperaturę mieszania i wbudowania (mieszanki bez 

granulatu asfaltowego) 

Tablica 4. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych. 

Rodzaj robót 

Minimalna temperatura otoczenia  [°C] 

przed przystąpieniem do 

robót 

w czasie robót 

1 2 3 

Warstwa podłoża (warstwa 

konstrukcyjna istniejącej nawierzchni) 
+5 > +5 

5.6. Próby technologiczne 

5.6.1 produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej 

Producent przed przystąpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej zobowiązany 

jest do przeprowadzenia, próby technologicznej procesu produkcyjnego w celu sprawdzenia 

poprawności dozowania składników podczas produkcji próbnej.(dotyczy mieszanek 

wdrażanych do produkcji – produkowanych po raz pierwszy lub po zaistnieniu warunków 

opisanych w normie PN-EN 13108-21) 

 Producent powinien wykonać sprawdzenie składu mieszanki mineralno-asfaltowej na 

zgodność z Badaniem Typu  na próbkach pobranych z produkcji i przedstawić Nadzorowi. 

Próbki należy pobrać po ustabilizowaniu  produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej. 

Sprawdzenie zawartości asfaltu rozpuszczalnego w mieszance mineralno-asfaltowej określa 

się wykonując ekstrakcję. Sprawdzenie uziarnienia mieszanki mineralnej wykonuje się 

poprzez analizę sitową. 

Tolerancje zawartości składników mieszanki mineralno-asfaltowej względem składu 

zaprojektowanego, powinny być zawarte w granicach podanych w normie PN-EN 13108-21. 

Załącznik A, Tablica A.1 kol.2 Mieszanki drobnoziarniste (AC 11 W), Mieszanki 

gruboziarniste(AC 16 W) 

W przypadku kiedy wynik badania składu wykracza poza tolerancje określone jak wyżej, 

Producent powinien skorygować ustawienia produkcyjne i ponownie wykonać produkcje 

próbną. 

W przypadku kiedy mieszanka mineralno-asfaltowa jest produkowana w trybie ciągłym przez 

kilka lat z tych samych materiałów i spełnia wymagania specyfikacji oraz kontroli jakości 
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zgodnie z PN-EN 13108-21 i Wykonawca posiada dokumenty (badania) potwierdzające 

prawidłową jakość produkowanej mieszanki to Zamawiający może odstąpić od wymagania 

wykonania próby technologicznej. 

 

5.6.2 Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej – odcinek próbny  

 

Po wykonaniu  produkcji próbnej wg 5.6.1 i jej akceptacji przez Inżyniera, Wykonawca 

wykona odcinek próbny w celu 

• stwierdzenia czy użyty sprzęt jest właściwy, 

• określenia grubości warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zagęszczeniem, 

koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubości warstwy, 

• określenia potrzebnej ilości przejść walców do uzyskania wymaganych parametrów 

warstwy tj. wskaźnika zagęszczenia warstwy i wolnej przestrzeni w warstwie 

 

Za odcinek próbny należy uznać pierwszą dzienną działkę roboczą dla określonej grubości 

wbudowania (AC 11 W lub AC 16 W). 

Do wykonania odcinka próbnego Wykonawca użyje takich materiałów oraz sprzętu, jakie 

będą stosowane do wykonania warstwy.  

Położenie oraz parametry geometryczne (długość i szerokość) odcinka próbnego powinien 

zatwierdzić Inżynier. 

W celu oznaczenia i sprawdzenia zgodności parametrów warstwy z wymaganiami ST oraz 

oznaczenia zgodności składu z Badaniem Typu z odcinka próbnego należy do badań pobrać 

próbę mieszanki mineralno-asfaltowej zza rozkładarki z grubości całej układanej warstwy bez 

naruszenia dolnej warstwy zgodnie z PN-EN 12607-27.  

Oznaczone parametry warstwy powinny spełniać wymagania zawarte w Tablicy 5 natomiast 

tolerancje dla oznaczonego składu określone zostały w normie PN-EN 13108-21. Załącznik A, 

Tablica A.1 kol.3  Mieszanki drobnoziarniste (AC 11 W), Mieszanki gruboziarniste(AC 16 W) 

Wykonawca może przystąpić do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu 

wyników badań (oznaczenia składu i parametrów warstwy) z odcinka próbnego przez 

Inżyniera. 

 

W przypadku kiedy Wykonawca posiada dokumenty (badania) potwierdzające prawidłową 

jakość wbudowania tej mieszanki zgodne ze specyfikacją i mieszanka jest produkowana w 
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trybie ciągłym to Zamawiający może odstąpić od wymagania wykonania odcinka próbnego a 

wszystkie wyniki będą traktowane jako odbiorowe.  

 

5.7. Wbudowywanie i zagęszczanie warstwy  

Należy tak zorganizować budowę i produkcję mieszanki mineralno-asfaltowej aby tzw. 

„dzienne działki robocze” to znaczy odcinki, na których mieszanka mineralno-asfaltowa 

wbudowywana byłaby w ciągu jednego dnia, były możliwie jak najdłuższe. 

Niedopuszczalne jest wbudowywanie mieszanki w jakiejkolwiek ilości (np. wychłodzenie 

mieszanki przy burtach skrzyń ładunkowych)  z temperaturą, która nie zapewni prawidłowego 

wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej tzn. uzyskania parametrów warstwy. Wszelkie 

wady w warstwie powstałe w wyniku wbudowania niezgodnej mieszanki (w zakresie 

temperatury, składu) będą usunięte na koszt Wykonawcy. 

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna być wbudowywana zgodnie z dokumentacją 

projektową sprzętem wymienionym w pkt 3.3.  

Elementy rozkładające i dogęszczające rozkładarek powinny być podgrzane przed 

rozpoczęciem robót.  

Grubość wykonywanej warstwy powinna być sprawdzana raz na 25 m, w co najmniej trzech 

miejscach (w osi i przy brzegach warstwy). 

W przypadku stosowania dwóch rozkładarek układających całą szerokość warstwy 

nawierzchni – gorący szew roboczy – odległość pomiędzy rozkładarkami nie powinna 

przekraczać 20 m.  

 

Zagęszczanie mieszanki powinno odbywać się zgodnie ze schematem przejść walców 

ustalonym na odcinku próbnym w przypadku kiedy postępowano zgodnie z pkt 5.6.1 i 5.6.2 

lub wynikać z doświadczenia Wykonawcy (bez odcinka próbnego). 

Zagęszczanie mieszanki należy rozpocząć od krawędzi nawierzchni i kontynuować ku 

środkowi.  

Wbudowanie i zagęszczanie  mieszanki powinno zapewnić uzyskanie wymaganych 

parametrów warstwy określonych w Tablicy 5 

Tablica 5. Właściwości warstwy wiążącej/wyrównawczej  

L.p

. 
Właściwości Kategoria ruchu Wymagania 

1 Wskaźnik zagęszczenia [%] KR1÷7 ≥ 98 
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L.p

. 
Właściwości Kategoria ruchu Wymagania 

2 Zawartość wolnych przestrzeni 

[%] 

KR1÷2 3,0 ÷ 7,0 

KR3÷4 3,0 ÷ 7,0 

 

5.8. Połączenia technologiczne 

5.8.1 Uwagi ogólne 

 

Wśród połączeń technologicznych wyróżnia się: 

− złącza podłużne i poprzeczne (połączenia tego samego materiału wykonywanego w różnym 

czasie), 

− spoiny (połączenia różnych materiałów, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego, oraz 

warstwy asfaltowej z urządzeniami obcymi w nawierzchni lub ją ograniczającymi. i 

poprzeczne (połączenia tego samego materiału wykonywanego w różnym czasie). 

Połączenia technologiczne powinny być jednorodne i szczelne. 

Złącza podłużnego nie można umiejscawiać w śladach kół. Należy unikać umiejscawiania 

złącza podłużnego w obszarze poziomego oznakowania jezdni. 

Złącza podłużne między pasami kolejnych warstw technologicznych należy przesunąć 

względem siebie o minimum 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni. 

Złącza poprzeczne pomiędzy działkami roboczymi układanych pasów kolejnych 

warstw technologicznych należy przesunąć względem siebie o minimum 2 m w kierunku 

podłużnym do osi jezdni. 

5.8.2 Złącza 

Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do 

osi drogi. 

Dla złączy podłużnych można stosować technologię „gorące przy gorącym”. 

Wszystkie zimne złącza technologiczne oraz zakończenia dziennych działek roboczych 

powinny być ukształtowane skośnie, poprzez odcięcie i dogęszczenie ciepłej mieszanki 

asfaltowej za pomocą noża zamontowanego na walcu stalowym. Odcięta mieszanka asfaltowa 

powinna być usunięta z budowy. 

Na wszelkie złącza wykonywane metodą na zimno, krawędzie warstwy oraz zakończenia 

działek roboczych należy nanieść  warstwę materiału wg 2.6.2. Pokrywane złącza powinny 

być czyste i suche. 
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Sposób posmarowania złącza oraz ilość lepiszcza do prawidłowego pokrycia złącza powinien 

zostać dobrany na odcinku próbnym i zaakceptowany przez Inżyniera.  

Złącza w konstrukcji wielowarstwowej powinny być przesunięte względem siebie, co 

najmniej o 20 cm, a poprzeczne o min. 2 m. Złącza powinny być całkowicie związane, 

a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie.  

 

5.8.3 Spoiny 

Miejsca połączenia nawierzchni z urządzeniami ją ograniczającymi – należy okleić 

materiałami termoplastycznymi wg 2.6.1  

 

5.8.4 Inne 

Krawędzie warstwy wiążącej/wyrównawczej bez ograniczeń należy ukształtować ze 

spadkiem nie większym niż 2:1 i dogęścić urządzeniem zagęszczającym zamontowanym na 

walcu. Górna krawędź warstwy oraz obie krawędzie w strefie przechyłki powinny być 

posmarowane gorącym asfaltem w ilości 4,0 kg/m2. Lepiszcze powinno być naniesione 

odpowiednio szybko tak, aby krawędzie nie uległy zabrudzeniu. Niżej położona krawędź (z 

wyjątkiem strefy zmiany przechyłki) powinna pozostać nieuszczelniona. Dopuszcza się 

jednoczesne uszczelnianie krawędzi warstwy wiążącej wraz z krawędziami warstw niższych, 

jeżeli warstwy były ułożone jedna po drugiej, a krawędzie były zabezpieczone przed 

zanieczyszczeniem. Jeżeli uszczelniana jest tylko krawędź warstwy wiążącej, to przylegającą 

powierzchnię odsadzki niższej warstwy bitumicznej należy uszczelnić na całej jej szerokości. 

 

6. Kontrola jakości robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne” 

Uwagi ogólne 

Badania laboratoryjne materiałów obejmują także: 

pobranie próbek,  

zapakowanie próbek do wysyłki, 

transport próbek z miejsca pobrania do placówki wykonującej badania. 

Na żądanie Inżyniera ze wszystkich materiałów przewidzianych do produkcji mieszanki 

(kruszywo grube, drobne, wypełniacz, lepiszcze) należy przekazać próbki o odpowiedniej 

wielkości ( ilość próby zależna jest od rodzaju i metodyki badania), a Inżynier będzie je 

przechowywał pod zamknięciem. Strony kontraktu potwierdzają uznanie próbek na piśmie, w 
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protokole pobrania lub przekazania próbek. W ramach badań kontrolnych próbki te posłużą 

do oceny zgodności dostaw z warunkami kontraktu. 

 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

 Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

− powinien przedstawić Badania Typu mieszanki w celu jej zatwierdzenia do stosowania 

oraz wszystkie dokumenty związane z obrotem wyrobami budowlanymi. (deklaracja 

właściwości użytkowych, oznakowanie CE).W przypadku zaistnienia sytuacji 

wymienionych w punkcie 5.2 Badania Typu należy ponownie wykonać i przedstawić do 

akceptacji. 

− ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania 

robót, określone przez Inżyniera. 

 Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do 

akceptacji. 

 

6.3. Badania wykonawcy w ramach własnego nadzoru  

6.3.1 Badania w czasie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej wykonywane w 

ramach zakładowej kontroli produkcji 

Badania wszystkich składników mieszanki mineralno-asfaltowej oraz mieszanki mineralno-

asfaltowej należy wykonywać zgodnie z planem i częstotliwością Zakładowej Kontroli 

Produkcji oraz zapisami normy PN-EN 13108-21. Na wezwanie Inżyniera Wykonawca 

powinien udostępnić plan badań składników oraz wyniki badań mieszanek.  

Badania wykonywane w ramach Zakładowej Kontroli Produkcji należy przeprowadzać na 

próbkach pobranych regularnie i losowo zgodnie z PN-EN 12697-27 i PN-EN 12697-28 w 

taki sposób aby były reprezentatywne dla całej produkcji z wyprodukowanej mieszanki przed 

jej wysłaniem na budowę z częstotliwością uzależnioną od Produkcyjnego Poziomu 

Zgodności (PPZ).  

6.3.2 Ocena zgodności wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej 

Ocena zgodności mieszanki jest elementem systemu Zakładowej Kontroli Produkcji jaką 

Producent mieszanek mineralno-asfaltowych powinien prowadzić w oparciu o normę PN-EN 

13108-21.Załącznik A. Posiadanie systemu ZKP jest obligatoryjne dla Producenta mieszanek 

i objęte nadzorem firmy jak w pkt. 3.2. 
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Ocena zgodności należy wykonywać w oparciu o wyniki badań oznaczenia uziarnienia i 

zawartości asfaltu (składu mieszanki)  próbek pobranych z wyprodukowanej mieszanki 

mineralno-asfaltowej przed wysłaniem jej na budowę.  

Dodatkowo należy wykonywać badania właściwości mieszanki zgodnie z PN-EN 13108-21. 

Załącznik D 

6.3.3 Kontrola procesu produkcyjnego i transportu 

Proces produkcyjny mieszanki mineralno-asfaltowej oraz transportu należy kontrolować  

zgodnie z zapisami zawartymi w Tablicy 6. 

 

Tablica 6. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów podczas wytwarzania mieszanki 

mineralno-asfaltowej 

Lp. Wyszczególnienie badań Częstotliwość badań 

1 2 3 

K
o
n

tr
o
la

 p
ro

c
es

u
 p

ro
d

u
k

cj
i 

i 
tr

a
n

sp
o
rt

u
 

1 Temperatura składników 

mieszanki mineralno-

asfaltowej 

• Dozór ciągły 

2 Temperatura mieszanki 

mineralno-asfaltowej w 

wytwórni 

• Każdy załadunek 

3 Sprawdzenie 

organoleptyczne mieszanki 

mineralno-asfaltowej 

• Każdy załadunek 

4 Ocena wizualna 

przydatności samochodów 

transportowych 

• Przed pierwszym użyciem oraz w przypadku 

wątpliwości 

5 Ocena wizualna czystości 

samochodów 

transportowych 

• Każdy pojazd przed załadunkiem 

6.3.4 Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej 

Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu 

temperatury odpowiedniego termometru zamontowanego na wytwórni. Temperatura powinna 

być zgodna z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3. 
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6.3.5 Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej w wytwórni przy 

załadunku 

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu wskazania 

odpowiedniego termometru zamontowanego na wytwórni. Dokładność pomiaru  2 C. 

Temperatura powinna być zgodna z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3. 

6.3.6 Sprawdzenie ogranoleptyczne mieszanki mineralno-asfaltowej na wytwórni 

Sprawdzenie organoleptyczne mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej 

wyglądu w czasie produkcji i załadunku oraz porównaniu z normalnym wyglądem z 

uwzględnieniem uziarnienia, jednorodności mieszanki, prawidłowości pokrycia ziaren 

lepiszczem, koloru, ewentualnego nadmiaru lub niedoboru lepiszcza. 

6.3.7 Ocena wizualna przydatności samochodów transportowch 

Sprawdzeniu podlega przydatność samochodów transportowych do przewozu mieszanki 

mineralno-asfaltowej pod kątem izolacyjności i zabezpieczenia mieszanki przed wpływami 

atmosferycznymi. Ocenę należy wykonywać przed pierwszym użyciem danego samochodu 

oraz w trakcie jego użycia.  

6.3.8 Ocena wizualna czystości samochodów transportowych 

Sprawdzeniu podlega czystość skrzyni ładunkowej samochodu transportowego pod kątem 

obecności zanieczyszczeń, tj. brył gruntu, resztek starej mieszanki mineralno-asfaltowej, 

spryskania powierzchni skrzyni niedozwolonymi środkami mającymi ułatwiać rozładunek 

mieszanki. Ocenie podlega każdy pojazd przed załadunkiem. 

6.4. pozostałe badania wykonawcy 

Pozostałe Badania Wykonawcy są wykonywane przez Wykonawcę lub jego zleceniobiorców 

celem sprawdzenia, czy jakość materiałów budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i 

ich składników, lepiszczy i materiałów do uszczelnień itp.) oraz gotowej warstwy 

(wbudowane warstwy asfaltowe, połączenia itp.) spełniają wymagania określone w 

kontrakcie. Wykonawca powinien wykonywać te badania podczas realizacji kontraktu z 

niezbędną starannością i w wymaganym zakresie. Wyniki należy zapisywać w protokołach. 

W razie stwierdzenia uchybień w stosunku do wymagań kontraktu, ich przyczyny należy 

niezwłocznie usunąć. Wyniki badań Wykonawcy należy przekazywać Inżynierowi. Wyniki 

tych badań są podstawą odbioru. W razie zastrzeżeń Inżynier może przeprowadzić badania 

kontrolne według punktu 6.5. 

6.4.1 częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonawcy 

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonawcy przeprowadzanych w ramach 

własnego nadzoru podano w Tablicy 7. 
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Tablica 7. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonawcy przeprowadzanych w 

ramach własnego nadzoru. 

L.

p. 

Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 

1. Temperatura powietrza Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz 

przed przystąpieniem do robót 

2. Temperatura mieszanki mineralno-

asfaltowej podczas 

wykonywania/wałowania warstwy 

Każdy rozładunek mieszanki z samochodu 

transportowego do zasobnika rozkładarki  

3. Ocena wizualna dostarczonej 

mieszanki mineralno-asfaltowej 

Każdy rozładunek mieszanki z samochodu 

transportowego do zasobnika rozkładarki  

4. Grubość wykonywanej warstwy Nie rzadziej niż na każdej działce dziennej  

w osi i na brzegach warstwy zgodnie z 5.7 

5. Szerokość warstwy Częstotliwość zgodna z przekrojami 

poprzecznymi z dokumentacji projektowej 

6. Spadki poprzeczne warstwy Częstotliwość zgodna z przekrojami 

poprzecznymi z dokumentacji projektowej2) 

7. Równość poprzeczna warstwy Pomiar łatą 2-metrową  i klinem nie rzadziej niż 

co 5 m 

8. Równość podłużna warstwy Pomiar ciągły planografem  

a w miejscach  niedostępnych dla planografu 

łatą i klinem adekwatnie do powierzchni 4) 

9. Rzędne wysokościowe warstwy1) Pomiar rzędnych w osi i przekrojach 

poprzecznych oraz usytuowania osi według 

dokumentacji budowy 

10. Ukształtowanie osi w planie 1)2) Współrzędne osi ze skokiem według 

dokumentacji projektowej 

11. Ocena wizualna jednorodności 

powierzchni warstwy 

Ocena ciągła 

12. Ocena wizualna jakości wykonania 

złączy podłużnych i poprzecznych, 

krawędzi i obramowania warstwy 

Ocena ciągła wszystkich długości złączy i 

krawędzi 
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L.

p. 

Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 

13. Wskaźnik zagęszczenia warstwy3) Co najmniej 2 próbki z każdego pasa o 

powierzchni do 1500 m2 

14. Zawartość wolnych przestrzeni w 

warstwie3) 

Co najmniej 2 próbki z każdego pasa o 

powierzchni do 1500 m2 

15 Połączenie międzywarstwowe3) Co najmniej 1 punkt z każdego pasa 

1) Wyniki pomiarów geodezyjnych należy przekazać w formie numerycznej zaakceptowanej 

przez Inżyniera. 

2) Dodatkowe pomiary spadków poprzecznych i ukształtowania osi w planie należy wykonać 

w punktach głównych łuków poziomych. 

3) częstotliwość zalecana (w uzasadnionych przypadkach) może ulec zmianie na wniosek 

Inżyniera i Zamawiającego. W Przypadku warstwy wyrównawczej należy wykonywać dla 

grubości równej co najmniej 3xD (wymiar mieszanki) 

4) do uzgodnienia z Inżynierem  

 

6.4.2 Temperatura powietrza 

Temperatura powietrza powinna być mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed 

przystąpieniem do robót oraz podczas ich realizacji w okresach równomiernie rozłożonych w 

planowanym okresie realizacji dziennej działki roboczej. 

6.4.3 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas  Wykonywania 

nawierzchni 

Pomiar temperatury mieszanki  mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni 

polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance znajdującej się w zasobniku 

rozkładarki i odczytaniu temperatury. Zaleca się stosowanie mierników na podczerwień do 

bezdotykowego pomiaru temperatury jako znacznie ułatwiających pomiar  

i zwiększających bezpieczeństwo pracowników. Dodatkowo, należy sprawdzać temperaturę 

mieszanki za stołem rozkładarki w przypadku dłuższego postoju spowodowanego przerwą w 

dostawie mieszanki mineralno-asfaltowej  

z wytwórni. Jeżeli temperatura za stołem po zakończeniu postoju będzie niższa niż podana w 

punkcie 5.3 należy wykonać zakończenie działki roboczej i rozpocząć proces układania jak 

dla nowej. 
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6.4.4 Ocena wizualna dostarczonej mieszanki mineralno-asfaltowej 

Sprawdzeniu podlega wygląd mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie rozładunku do 

zasobnika rozkładarki oraz porównaniu z normalnym wyglądem z uwzględnieniem 

uziarnienia, jednorodności mieszanki, prawidłowości pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, 

ewentualnego nadmiaru lub niedoboru lepiszcza. 

6.4.5 Grubość warstwy 

Grubość warstwy należy sprawdzać metodą geodezyjnej inwentaryzacji rzędnych 

nawierzchni w przekrojach poprzecznych rozmieszczonych nie rzadziej, niż na każdej działce 

dziennej, w co najmniej 3 punktach pomiarowych – w osi i przy brzegach warstw.  

Grubość warstwy po wykonaniu nie może różnić się od projektowanej w więcej niż  ±10%  

w jakimkolwiek punkcie sprawdzenia, z jednoczesnym zastrzeżeniem, że na całym odcinku 

grubość średnia nie może być mniejsza od projektowanej. 

6.4.6 Szerokość warstwy 

Szerokość warstwy powinna być zgodna z dokumentacją projektową, z tolerancją -0 +10cm. 

W przypadku wyprofilowanej ukośnej krawędzi szerokość należy mierzyć w środku linii 

skosu.  

6.4.7 Spadki poprzeczne warstwy 

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i na łukach powinny być zgodne z 

dokumentacją projektową  

z tolerancją  0,5 %. 

6.4.8 Równość poprzeczna warstwy 

Do oceny równości poprzecznej warstwy nawierzchni należy stosować metodę pomiaru 

profilometrycznego równoważną  użyciu łaty i klina, umożliwiającą wyznaczenie odchylenia 

równości w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane 

jako największa odległość (prześwit) pomiędzy teoretyczną łatą (o długości 2m) a 

zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy. Efektywna szerokość pomiarowa jest 

równa szerokości mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni) z tolerancją ± 15%. 

Wartość odchylenia równości poprzecznej należy wyznaczać z krokiem co 1m. 

W miejscach niedostępnych dla profilografu pomiar równości poprzecznej warstw 

nawierzchni należy wykonać z użyciem łaty i klina. Długość łaty w pomiarze równości 

poprzecznej powinna wynosić 2m. Pomiar powinien być wykonywany nie rzadziej niż co 5 m. 

Pomiar należy wykonywać w kierunku prostopadłym od osi jezdni, na każdym ocenianym 

pasie ruchu, z częstotliwością wg Tablicy 7, a liczba pomiarów nie może być mniejsza niż 3. 
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Wartości dopuszczalne odchyleń równości poprzecznej przy odbiorze warstwy określa 

Tablica 8. 

 

Tablica 8. Maksymalne wartości odchyleń równości poprzecznej przy odbiorze warstwy 

Klasa drogi 

Dopuszczalne 

odbiorcze 

wartości 

odchyleń 

równości 

poprzecznej 

warstwy [mm] 

G, Z 

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, włączenia i wyłączenia, 

postojowe, jezdnie łącznic, 
≤9 

utwardzone pobocza ≤12 

L,D, 

place, 

parkingi 

Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie przeznaczone do ruchu 

i postoju pojazdów 
≤12 

6.4.9 Równość podłużna warstwy 

W pomiarach równości podłużnej warstwy należy stosować pomiar ciągły równoważny 

użyciu łaty i klina z wykorzystaniem planografu (w miejscach niedostępnych dla planografu 

pomiar ciągły z użyciem łaty i klina). Długość łaty w pomiarze równości podłużnej powinna 

wynosić 4 m. 

Do oceny równości podłużnej warstwy należy stosować metodę pomiaru ciągłego 

równoważną użyciu łaty i klina z wykorzystaniem planografu, umożliwiającego wyznaczenie 

odchyleń równości podłużnej jako największej odległości (prześwitu) pomiędzy teoretyczną 

linią łączącą spody kółek jezdnych urządzenia a mierzoną powierzchnią warstwy [mm]. W 

miejscach niedostępnych dla planografu pomiar równości podłużnej warstw nawierzchni 

należy wykonać w sposób ciągły z użyciem łaty i klina.  

Pomiar należy wykonywać w kierunku równoległym od osi jezdni, na każdym ocenianym 

pasie ruchu, z częstotliwością wg Tablicy 7, a liczba pomiarów nie może być mniejsza niż 3. 

Wartości dopuszczalne odchyleń równości poprzecznej przy odbiorze warstwy określa 

Tablica 9. 

Tablica 9. Dopuszczalne wartości odchyleń równości podłużnej przy odbiorze warstwy 

planografem (łatą i klinem) 
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Klasa drogi 

Dopuszczalne 

odbiorcze wartości 

odchyleń równości 

podłużnej warstwy 

[mm] 

G, Z 

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, włączenia i 

wyłączenia, postojowe, jezdnie łącznic, 
≤9 

utwardzone pobocza ≤12 

L,D, 

place, 

parkingi 

Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie przeznaczone do 

ruchu i postoju pojazdów 
≤12 

 

6.4.10 Rzędne wysokościowe 

Rzędne wysokościowe warstwy powinny być zgodne z Dokumentacją Projektową, z 

tolerancją  1 cm. 

6.4.11 Ukształtowanie osi w planie 

Oś warstwy w planie powinna być usytuowana zgodnie z Dokumentacją Projektową, z 

tolerancją  5 cm. 

6.4.12 Ocena wizualna jednorodności powierzchni warstwy 

Warstwy powinienna mieć jednolitą teksturę, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, 

łuszczących się i spękanych. 

6.4.13 Ocena wizualna jakości wykonania złączy podłużnych i poprzecznych, 

krawędzi i obramowania warstwy 

Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do 

osi. Złącza podłużne między pasami kolejnych warstw należy przesunąć względem siebie co 

najmniej o 15 cm w kierunku poprzecznym od osi jezdni, pamiętając aby złącze podłużne nie 

było umiejscowione w śladzie koła pojazdów. Złącza poprzeczne między działkami 

roboczymi układanych pasów kolejnych warstw technologicznych należy przesunąć 

względem siebie o co najmniej 2 m w kierunku podłużnym od osi jezdni. Złącza powinny być 

całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie. 
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6.4.14 Wskaźnik zagęszczenia wykonanej warstwy  

Wskaźnik zagęszczenia wykonanej warstwy podbudowy nie może być mniejszy od podanego 

w punkcie 5.7  

w jakiejkolwiek próbce pobranej z zagęszczonej warstwy. 

 

Wz = ( ρbw / ρbl )*100% 

 

- ρbw -  gęstość objętościowa warstwy, oznaczona na próbce rdzeniowej pobranej w 

miejscu pobrania luźnej mieszanki mineralno-asfaltowej [kg/m3 ] 

- ρbl -  gęstość objętościowa, oznaczona na próbkach zagęszczonych laboratoryjnie z 

mieszanki pobranej zza rozkładarki w jednoznacznie określonym miejscu (jezdnia, km, 

strona) [kg/m3 ] 

6.4.15 Zawartość wolnych przestrzeni w warstwie 

Zawartość wolnych przestrzeni wykonanej warstwy podbudowy nie może przekraczać poza 

przedział podany w punkcie 5.7 w jakiejkolwiek próbce pobranej z zagęszczonej warstwy. 

 

Vm = ( (ρw - ρbw) / ρw )*100% 

 

- ρw -  gęstość warstwy, oznaczona na mieszance pozyskanej z rozdrobnienia uprzednio 

pobranego z warstwy rdzenia w jednoznacznie określonym miejscu (jezdnia, km, 

strona) zgodnym z miejscem poboru luźnej mieszanki do oznaczenia gęstości 

objętościowej ρbl [kg/m3 ] 

- ρbw -  gęstość objętościowa warstwy, oznaczona na próbce rdzeniowej pobranej w 

miejscu pobrania luźnej mieszanki mineralno-asfaltowej [kg/m3 ] 

 

6.4.16 Połączenie międzywarstwowe 

Wymagania dla połączenia międzywarstwowego zostały określone w D-04.03.01 w pkt. 

6.3.5. 

6.5. Badania kontrolne (w ramach nadzoru Zamawiającego-badania Inżyniera) 

Badania kontrolne są badaniami Inżyniera, których celem jest sprawdzenie, czy jakość 

materiałów budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich składników, lepiszczy i 

materiałów do uszczelnień itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, 

połączenia itp.) spełniają wymagania określone w specyfikacji.  
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Pobieraniem próbek i wykonaniem badań na miejscu budowy zajmuje się Inżynier w 

obecności Wykonawcy. Wykonawca jest zobowiązany do udzielenia pomocy Inżynierowi 

przy pobieraniu i wykonywaniu badań na miejscu budowy, jeżeli zaistnieje taka konieczność. 

Badania odbywają się również wtedy, gdy Wykonawca zostanie w porę powiadomiony o ich 

terminie, jednak nie będzie przy nich obecny. 

Wykonawca może pobierać i pakować do wysyłki próbki do badań kontrolnych tylko w 

obecności Inżyniera. Do wysyłania próbek i przeprowadzenia badań kontrolnych jest 

upoważniony tylko Inżynier lub uznana przez niego placówka badawcza. Inżynier decyduje o 

wyborze takiej placówki. 

Inżynier może zmienić częstotliwość i zakres badań kontrolnych jeżeli zdecyduje, że istnieje 

taka konieczność. 

6.5.1 Badania kontrolne kruszywa 

Z kruszywa należy pobrać i zbadać średnie próbki. Wielkość pobranej średniej próbki nie 

może być mniejsza niż: 

dla wypełniacza     2 kg, 

kruszywa o uziarnieniu do 8 mm   5 kg, 

kruszywa o uziarnieniu powyżej 8 mm 15 kg. 

6.5.2 Badania kontrolne lepiszcza  

Z lepiszcza należy pobrać próbkę średnią składającą się z 3 próbek częściowych po 2 kg. Z 

tego jedną próbkę częściową należy poddać badaniom. 

Ponadto należy pobrać i zbadać kolejną  próbkę, jeżeli zewnętrzny wygląd (jednolitość, kolor, 

zapach, zanieczyszczenia) może budzić obawy. 

6.5.3 Badania kontrolne materiałów do uszczelniania połączeń (złącza i styki) 

Z lepiszcza lub materiałów termoplastycznych należy pobrać próbki średnie składające się z 3 

próbek częściowych po 6 kg. Z tego jedną próbkę częściową należy poddać badaniom. 

Ponadto należy pobrać i zbadać kolejną próbkę, jeżeli zewnętrzny wygląd (jednolitość, kolor, 

połysk, zapach, zanieczyszczenia) może budzić obawy. 

6.5.4 Badania kontrolne mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej warstwy 

Rodzaj i zakres badań kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej warstwy jest 

następujący: 

 - mieszanka mineralno-asfaltowa: 

   uziarnienie, zawartość lepiszcza, gęstość i zawartość wolnych przestrzeni próbki. 

 - wykonana warstwa: 
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  wskaźnik zagęszczenia, równość, grubość, zawartość wolnych przestrzeni, połączenie 

międzywarstwowe 

 

Badania mieszanki mineralno-asfaltowej, wskaźnika zagęszczenia, zawartości wolnych 

przestrzeni należy wykonywać co najmniej jeden raz jednorazowo wbudowywanej 

szerokości.  

 

Na żądanie Zamawiającego częstotliwość może ulec zmianie. 

6.6. Dopuszczalne odchyłki składu ziarnowego mieszanki mineralno-asfaltowej 

Uziarnienie próbki mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy pobranej zza 

rozkładarki z danego odcinka budowy, przed jej zagęszczeniem (w uzasadnionych 

przypadkach uziarnienie mma po jej zagęszczeniu oznaczone na rdzeniu o średnicy minimum 

150 mm), nie może odbiegać od wartości projektowanej, z uwzględnieniem dopuszczalnych 

odchyłek, które nie mogą być większe niż wartości podane w Tablicy 10. 

 

 

 

Tablica 10. Dopuszczalne odchyłki uziarnienia od założonego składu 

Lp. Przechodzi przez sita Dopuszczalne 

odchylenie  

od założonego składu 

(%) 

mieszanki 

drobnoziarniste 

AC 11 W 

Dopuszczalne 

odchylenie  

od założonego składu 

(%) 

mieszanki 

gruboziarniste 

AC 16 W 

1 D 4 5 

2 D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa 

grubego 

4 4 

3 2 mm 3 3 

4 sito charakterystyczne dla kruszywa 

drobnego 

2 2 

5 0,063 mm 1 1 



 113 

6.7. Dopuszczalne odchyłki zawartości lepiszcza 

Zawartość lepiszcza rozpuszczalnego w mieszance mineralno-asfaltowej do warstwy 

podbudowy pobranej zza rozkładarki z danego odcinka budowy przed jej zagęszczeniem (w 

uzasadnionych przypadkach zawartość lepiszcza rozpuszczalnego w mma po jej zagęszczeniu 

oznaczona na rdzeniu o średnicy minimum 150mm) nie może różnić się od wartości 

projektowej o wartość ±0,3%. Po uwzględnieniu odchyłki, zawartość lepiszcza 

rozpuszczalnego w mma nie może być mniejsza niż Bmin. 

7. Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest m2 [metr kwadratowy] wykonanej zgodnie z projektem, określonej 

grubości, warstwy wiążącej z betonu asfaltowego AC 11 W lub AC 16 W 

8. Odbiór robót 

8.1. Wymagania ogólne 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

8.2. Sposób odbioru robót 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i 

wymaganiami Inżyniera Kontraktu, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem 

tolerancji według punktu 6 dały wyniki pozytywne. 

9. Podstawa płatności 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST-00 „Wymagania 

ogólne”. 

 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m2 [metra kwadratowego] określonej grubości warstwy 

wiążącej/ wyrównawczej  z betonu asfaltowego obejmuje: 

▪ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

▪ oznakowanie robót, 

▪ zakup i dostarczenie materiałów, 

▪ opracowanie recepty laboratoryjnej, 

▪ wykonanie próby technologicznej i odcinka próbnego, 
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▪ wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania lub zakup 

mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania, 

▪ wykonanie połączeń technologicznych odpowiednim materiałem wskazanym w 

specyfikacji, 

▪ posmarowanie krawędzi warstwy 

▪ rozłożenie i zagęszczenie mieszanki betonu asfaltowego do wymaganych 

parametrów warstwy, 

▪ obcięcie krawędzi i posmarowanie lepiszczem, 

▪ przeprowadzenie pomiarów i badań  wymaganych w specyfikacji technicznej, 

▪ odwiezienie sprzętu. 

▪ Utrzymanie w czasie robót 

 Cena wykonania robót określonych niniejszą SST obejmuje także: 

− roboty tymczasowe, które są potrzebne do wykonania robót podstawowych, ale nie 

są przekazywane Zamawiającemu i są usuwane po wykonaniu robót 

podstawowych, 

− prace towarzyszące, które są niezbędne do wykonania robót podstawowych, 

niezaliczane do robót tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robót itd. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

• PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Część 2: Analiza chemiczna cementu 

• PN-EN 932-1 Badania podstawowych właściwości kruszyw. Metody pobierania próbek 

• PN-EN 932-3 Badania podstawowych właściwości kruszyw. Procedura i terminologia 

uproszczonego opisu petrograficznego 

• PN-EN 933-1 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 1: Oznaczanie 

składu ziarnowego. Metoda przesiewania 

• PN-EN 933-3 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 3: Oznaczanie 

kształtu ziarn za pomocą wskaźnika płaskości 

• PN-EN 933-5 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie procentowej 

zawartości ziarn o powierzchniach powstałych w wyniku przekruszenia lub łamania 

kruszyw grubych 

• PN-EN 933-6 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 6: Ocena 

właściwości powierzchni. Wskaźnik przepływu kruszyw 
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• PN-EN 933-9 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 9: Ocena 

zawartości drobnych cząstek. Badanie błękitem metylenowym 

• PN-EN 933-10 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 10: Ocena 

zawartości drobnych cząstek. Uziarnienie wypełniaczy (przesiewanie w strumieniu 

powietrza) 

• PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Część 2: 

Metody oznaczania odporności na rozdrabnianie 

• PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie 

gęstości nasypowej i jamistości 

• PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Część 4: 

Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zagęszczonego wypełniacza 

• PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Część 5: 

Oznaczanie zawartości wody przez suszenie w suszarce z wentylacją 

• PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Część 6: 

Oznaczanie gęstości ziarn i nasiąkliwości 

• PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Część 7: 

Oznaczanie gęstości wypełniacza. Metoda piknometryczna 

• PN-EN 1367-1 Badania właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie 

czynników atmosferycznych. Część 1: Oznaczanie mrozoodporności 

• PN-EN 1367-3 Badania właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie 

czynników atmosferycznych. Część 3: Badanie bazaltowej zgorzeli słonecznej metodą 

gotowania 

• PN-EN-1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetracji igłą 

• PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mięknienia. Metoda 

Pierścień i Kula 

• PN-EN 1744-1 Badania chemicznych właściwości kruszyw. Część 1: Analiza 

chemiczna 

• PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zapłonu i palenia. Metoda otwartego tygla 

Clevelanda 

• PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltów 

modyfikowanych polimerami 

• PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltów drogowych 

• PN-EN 12592 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie rozpuszczalności 
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• PN-EN 12593 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury łamliwości metodą 

Fraassa 

• PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkości kinematycznej 

• PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkości dynamicznej metodą 

próżniowej kapilary 

• PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe. Terminologia 

• PN-EN 12607-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie odporności na starzenie pod 

wpływem ciepła i powietrza. Część 1: Metoda RTFOT 

• PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 1: Zawartość lepiszcza rozpuszczalnego 

• PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 2: Oznaczanie składu ziarnowego 

• PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 5: Oznaczanie gęstości 

• PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 6: Oznaczanie gęstości objętościowej próbek mieszanki 

mineralno-asfaltowej 

• PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 8: Oznaczanie zawartości wolnej przestrzeni 

• PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 10: Zagęszczalność 

• PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek 

mineralno-asfaltowych na gorąco. Część 11: Oznaczanie powinowactwa pomiędzy 

kruszywem i asfaltem 

• PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek 

mineralno-asfaltowych na gorąco. Część 12: Określanie wrażliwości próbek 

asfaltowych na wodę 

• PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 13: Pomiar temperatury 

• PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 14: Zawartość wody 

• PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 18: Spływność lepiszcza 
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• PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 22: Koleinowanie 

• PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 23: Oznaczanie wytrzymałości mieszanki mineralno-

asfaltowej na rozciąganie pośrednie 

• PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 27: Pobieranie próbek 

• PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 28: Przygotowanie próbek do oznaczania zawartości 

lepiszcza, zawartości wody i uziarnienia 

• PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania mieszanek 

mineralno-asfaltowych na gorąco. Część 29: Oznaczanie wymiarów próbki z 

mieszanki mineralno-asfaltowej 

• PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 30: Przygotowanie próbek zagęszczonych przez 

ubijanie 

• PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 36: Oznaczanie grubości nawierzchni asfaltowych 

• PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badań mieszanek mineralno-

asfaltowych na gorąco. Część 38: Podstawowe wyposażenie i kalibracja 

• PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleń 

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do 

ruchu 

• PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Część 1: Beton asfaltowy 

• PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Część 20: Badanie typu 

• PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Część 21: Zakładowa 

Kontrola Produkcji 

• PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypełniających stosowanych do mieszanek 

bitumicznych. Część 1: Badanie metodą pierścienia delta i kuli 

• PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypełniających stosowanych do mieszanek 

bitumicznych. Część 2: Liczba bitumiczna 

• PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych 

http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=513181&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=513181&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=488673&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=488673&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=488674&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=488674&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=488674&page=1
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10.2. Inne dokumenty 

• Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaleń na 

drogach krajowych. WT-1 2014 Kruszywa.  

• Nawierzchnie asafltowe na drogach krajowych.WT-2 2014 – część I Mieszanki 

mineralno-asfaltowe. Wymagania Techniczne,  

• Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych. Załącznik do 

zarządzenia Nr 31 Generalnego Dyrektora Dróg Krajowych i Autostrad z dnia 

16.06.2014 r. 

• Rozporządzenia MTiGM z dnia 2 marca 1999r w sprawie warunków technicznych, 

jakim powinny odpowiadać drogi publiczne i ich usytuowanie.  

• Umowa europejska dotycząca międzynarodowego przewozu drogowego towarów 

niebezpiecznych (ADR) (Dz. U. 05. 178. 1481 Z późn.zm.). 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z realizacją przedmiotowego zadania. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postępowaniu 

przetargowym i przy realizacji umowy na roboty związane z wykonaniem zadania 

wymienionego w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczą mieszanki mineralno-

asfaltowej na warstwę ścieralną wg PN-EN 13108 -1 „Mieszanki mineralno-asfaltowe - 

Wymagania - Część 1: Beton asfaltowy". Wybrane kategorie wymagań dotyczące mieszanek 

mineralno-asfaltowych oraz warunki ich produkcji zalecono do stosowania zarządzeniem 

GDDKiA jako „Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2010 Mieszanki 

mineralno- asfaltowe. Wymagania techniczne". 

W zakresie kruszyw wybrane kategorie wymagań wg PN-EN 13043: 2004 „Kruszywa 

do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleń stosowanych na drogach, 

lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu" zalecono do stosowania 

zarządzeniem GDDKiA jako „Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i po-

wierzchniowych utrwaleń na drogach krajowych WT-1 2010. Wymagania Techniczne" 

1.4. Określenia podstawowe 

Nawierzchnia - konstrukcja składająca się z jednej lub kilku warstw służących do 

przejmowania i rozkładania obciążeń od ruchu pojazdów na podłoże. 

Warstwa - element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiału, który może 

składać się z jednej lub wielu warstw technologicznych. 

Warstwa technologiczna - konstrukcyjny element nawierzchni układany w jednej operacji. 

Warstwa wiążąca - warstwa nawierzchni między warstwą ścieralną a podbudową. 

Warstwa wyrównawcza - warstwa o zmiennej grubości, ułożona na istniejącej warstwie w 

celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do ułożenia kolejnej warstwy. 

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego. 

Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - określenie mieszanki mineralno-asfaltowej, 

wyróżniające tę mieszankę ze zbioru mieszanek tego samego typu ze względu na największy 

wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6. 
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Mieszanka drobnoziarnista - mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy wyrównawczej, 

wiążącej, w której wymiar kruszywa D jest mniejszy niż 16 mm. Mieszanka gruboziarnista - 

mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy wiążącej, w której wymiar kruszywa D jest nie 

mniejszy niż 16 mm. 

Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, w której kruszywo o uziarnieniu ciągłym 

lub nieciągłym tworzy strukturę wzajemnie klinującą się. 

Uziarnienie - skład ziarnowy kruszywa, wyrażony w procentach masy ziaren przechodzących 

przez określony zestaw sit. 

Wymiar kruszywa - wielkość ziaren kruszywa, określona przez dolny (d) i górny (D) wymiar 

sita. 

Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm oraz d > 2 mm. 

Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, którego większa część 

pozostaje na sicie 0,063 mm. 

Pył - kruszywo z ziaren przechodzących przez sito 0,063 mm. 

Wypełniacz - kruszywo, którego większa część przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypełniacz 

mieszany - kruszywo, które składa się z wypełniacza pochodzenia mineralnego i 

wodorotlenku wapnia. Wypełniacz dodany - wypełniacz pochodzenia mineralnego, 

wyprodukowany oddzielnie). 

Wejściowy skład mieszanki - jest to skład mieszanki zawierający: materiały składowe, 

krzywą uziarnienia i procentową zawartość lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-

asfaltowej (zazwyczaj wynik walidacji laboratoryjnie zaprojektowanego składu mieszanki). 

Wyjściowy skład mieszanki - jest to skład mieszanki zawierający: materiały składowe, 

uśrednione wyniki uziar- nienia oraz zawartość lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone 

laboratoryjnie (zazwyczaj wynik walidacji produkcji). 

Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 

normami i z definicjami podanymi w SST – 00 „Wymagania ogólne" punkt 1.4. 

Symbole i skróty dodatkowe 

AC S - beton asfaltowy do warstwy ścieralnej 

D - górny wymiar sita (przy określaniu wielkości ziaren kruszywa), 

d - dolny wymiar sita (przy określaniu wielkości ziaren kruszywa), 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST – 00 „Wymagania ogólne"/ 
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2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w  

SST – 00 „Wymagania ogólne". 

 

2.2. Lepiszcza asfaltowe 

Należy stosować asfalt drogowy wg PN-EN 12591 do betonu asfaltowego na 

wyrównanie i do warstwy wiążącej. 

 Rodzaje stosowanych lepiszczy asfaltowych dla poszczególnych warstw podano w tablicach 

1. 

Oprócz lepiszcza wymienionego w tablicach 2. można stosować inne lepiszcza 

nienormowe według aprobat technicznych. 

 

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego dla KR3-

6 

Kategoria ruchu Mieszanka AC W Gatunek lepiszcza: asfalt drogowy 

        KR 2        AC 11 S 50/70 

KR 3-4 AC 11 S 50/70 

KR 5-6 AC 11 S PMB 45/80-55 
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Asfalty drogowe powinny spełniać wymagania podane w PN-EN 12591 i w tablicy 2.1 

Tablica 2.1. Wymagane właściwości według PN-EN 12591 dla asfaltu drogowego rodzaju 

35/50 i 50/70. 

Lp Właściwości Jednostka Wymagania Metoda badania 

35/ 50 50/70 

1 Penetracja w temperaturze 25 °C x0,1 mm 35-

50 

50-70 PN-EN 1426 

2 Temperatura mięknienia °C 50-

58 

46-54 PN-EN 1427 

3 Odporność na starzenie w temperaturze 163 °C (dopuszcza się wybór jednej z metod) PN-EN 12607-1 do 

PN-EN 12607-3 

- zmiana masy, maksimum, ± % 0,5 0,5 - 

- pozostała penetracja, minimum % 53 50 PN-EN 1426 

- temperatura mięknienia po starzeniu, minimum °C 52 48 PN-EN 1427 

4 Temperatura zapłonu, minimum °C 240 230 PN-EN 22592 

5 Rozpuszczalność, minimum % (m/m) 99,0 99,0 PN-EN 12592 

6 Zawartość parafiny, maksimum % (m/m) 2,2 2,2 PN-EN 12606-1 

7 Wzrost temperatury mięknienia po starzeniu (PN-EN 

12607-1), maksimum 

°C 8 9 PN-EN 1427 

8 Temperatura łamliwości Fraassa, maksimum °C -5 -8 PN-EN 12593 
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Składowanie asfaltu drogowego powinno się odbywać w zbiornikach, wykluczających 

zanieczyszczenie asfaltu i wyposażonych w system grzewczy pośredni (bez kontaktu asfaltu 

z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy ota- czarki powinien być izolowany 

termicznie, posiadać automatyczny system grzewczy z tolerancją ± 5°C oraz układ cyrkulacji 

asfaltu. 

Polimeroasfalt powinien być magazynowany w zbiorniku wyposażonym w system 

grzewczy pośredni z termostatem kontrolującym temperaturę z dokładnością ± 5°C. Zaleca 

się wyposażenie zbiornika w mieszadło. Zaleca się bezpośrednie zużycie polimeroasfaltu po 

dostarczeniu. 

Należy unikać wielokrotnego rozgrzewania i chłodzenia polimeroasfaltu w okresie jego 

stosowania oraz unikać niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltów różnego rodzaju i 

klasy oraz z asfaltem zwykłym. 

 

Polimeroasfalt powinien spełniać wymagania podane w PN-EN 14023 i w tablicy 2.2.. 

Tablica 2.2. Podstawowe właściwości polimeroasfaltu PMB 45/80-55 

Lp Właściwości Jednostka Wymagani

a, klasa 

Metoda badania 

45/80-55  

1 Penetracja w temperaturze 25 °C x0,1 mm 45-80 (4) PN-EN 1426 

2 Temperatura mięknienia °C > 55 (7) PN-EN 1427 

3 Siła rozciągania w temperaturze +5°C przy małej prędkości 

rozciągania ((kohezja) 

J/cm2 >1 (4) PN-EN 13589 

PN-EN 13703 

4 Badanie odporności na starzenie wg PN-EN 12607-1 lub -3 (dopuszcza się wybór jednej z metod) 

Zmiana masy % < 0,5 (3) - 

Pozostała penetracja w temperaturze 25 °C % > 60 (7) PN-EN 1426 

Wzrost temperatury mięknienia °C 8 (2) PN-EN 1427 

Nawrót sprężysty w temperaturze +25°C % > 50 (4) PN-EN 13398 

5 Temperatura zapłonu, minimum °C 235 (3) PN-EN ISO 

2592 

6 Temperatura łamliwości Fraassa, °C < -12 (6) PN-EN 12593 

7 Nawrót sprężysty w temperaturze +25°C % > 50 (5) PN-EN 13398 

8 Stabilność magazynowania: różnica temperatur mięknienia °C < 5 (2) PN-EN 13399, 

PN-EN 1427 
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2.3. Kruszywo 

Do warstwy wiążącej i wyrównawczej z betonu asfaltowego należy stosować kruszywo 

według PN-EN 13043 i WT-1 2010 Wymagania techniczne obejmujące kruszywo grube , 

kruszywo drobne i wypełniacz. Kruszywa powinny spełniać wymagania podane w WT-1 

2010. 

W tablicach zamieszczonych poniżej Zamawiający przeniósł treść tablic do tekstu SST. 

Tablica 3.1 Wymagane właściwości kruszywa grubego do warstwy ścieralnej z beton 

asfaltwgo 

 

 

Skróty użyte w tablicy: kat. - kategoria właściwości; wsk.- wskaźnik; Dekl. - deklarowana; 

zał. - załącznik 

  Wymagania według WT-1 

Właściwości kruszywa Metoda badania Kategoria ruchu 

  KR3 - KR4 KR5 - KR6 

Uziarnienie (D/d<4); kategoria 

nie 

PN-EN 933-1 GC90/20 GC90/15 

niższa niż    

Tolerancja uziarnienia; 

odchylenia nie większe niż wg 

kategoria 

- G25/15; G25/15; 

Zawartość pyłów; kategoria nie 

wyższa niż 

PN-EN 933-1 Kategoria F2; tj. przesiew przez sito 0,063 mm < 2% 

(m/m) 
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Kształt kruszywa; kategoria nie 

wyższa niż 

PN-EN 933-3 lub 

PN-EN 933-4 

kategoria FI20 

(wskaźnik płasko- 

ści < 20); lub 

kategoria SI20 

(wskaźnik kształtu < 

20) 

kategoria FI20 (wskaźnik 

płaskości < 20); lub kategoria 

SI20 (wskaźnik kształtu < 20) 

Procentowa zawartość ziaren o 

powierzchni przekruszonej i ła-

manej w kruszywie grubym; 

kategoria nie niższa niż 

PN-EN 933-5 kategoria. C95/1 kategoria. C95/1 

Odporność kruszywa na rozdrab-

nianie badana na kruszywie o 

wymiarze 10/14; kategoria nie 

wyższa niż 

PN-EN 1097-2 rozdz. 

5 

-kategoria LA30, tj. 

wskaźnik Los 

Angeles < 30 

-kategoria LA25, tj. wskaźnik 

Los Angeles < 25 

Gęstość ziaren PN-EN 1097-6 ro- 

zdz.7, 8, 9 

deklarowana przez producenta 

Gęstość nasypowa PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta 

Nasiąkliwość; PN-EN 1097-6 ^VA24Deklarowana 

Mrozoodporność w 1% NaCl; 

kategoria nie wyższa niż 

PN-EN 1367-1, zał.B kategoria. FNaa7 

„Zgorzel słoneczna" bazaltu; 

wymagana kategoria. 

PN-EN 1367-3 kategoria SBLA, tj. ubytek masy po gotowaniu < 1% 

i wzrost wskaźnika Los Angeles po gotowaniu < 

8% 

Skład chemiczny PN-EN 932-3 deklarowany przez producenta wg uproszczonego 

opisu petrograficznego 

Grube zanieczyszczenia lekkie; 

kategoria nie wyższa niż 

PN-EN 1744-1, 

pkt.14.2 

kategoria MLPC0,1; tj. zawartość zanieczyszczeń o 

wymiarze większym od 2 mm powinna wynosić < 

0,1% (m/m) 

Rozpad krzemianu dwuwapnio- 

wego w kruszywie z żużla wielko-

piecowego chłodzonego powie-

trzem 

PN-EN 1744-1 pkt. 

19.1 

wymagana odporność 

Rozpad związków żelaza w kru-

szywie z żużla wielkopiecowego 

chłodzonego powietrzem 

PN-EN 1744-1 pkt. 

19.2 

wymagana odporność 

Stałość objętości kruszywa z żużla 

stalowniczego; kategoria nie wyż-

sza niż 

PN-EN 1744-1, pkt. 

19.3 

kategoria V3,5, tj. dla żużla z klasycznego pieca 

tlenowego i żużla z elektrycznego pieca łukowego, 

pęcznienie <3,5% (V/V) 
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Tablica 3.2 Wymagane właściwości kruszywa niełamanego drobnego lub o ciągłym 

uziarnieniu do D<8 mm do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego 

Jeżeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego niełamanego i łamanego to należy 

przyjąć proporcje kruszywa łamanego do niełamanego co najmniej 50/50. 

Tablica 3.3 Wymagane właściwości kruszywa łamanego drobnego lub o ciągłym uziarnieniu 

do D < 8 mm do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego 

Skróty użyte w tablicy: kat. - kategoria właściwości; rozdz. -rozdział; Dekl. - Deklarowana 

Właściwości kruszywa Metoda 

badania 

Wymagania według WT-1 

Kategoria ruchu 

KR3-KR4 KR5-KR6 

Uziarnienie; wymagana kategoria PN-EN 933-1 kategoria GF85 lub GA85 

Tolerancja uziarnienia; odchylenie 

nie większe niż wg kategorii 

- kategoriaGTC20; tj. tolerancja przesiewu na sitach D [mm] 

±5% (m/m); D/2[mm]±20%(m/m);0,063 mm ± 3% (m/m) 

Zawartość pyłów; kat. nie wyższa 

niż 

PN-EN 933-1 kategoria F16; tj. przesiew przez sito 0,063 mm < 16% 

(m/m) 

Jakość pyłów; kat. nie wyższa niż PN-EN 933-9 kategoria MBF10; tj. kat. błękitu metylenowego MBF 

<10g/kg 

Kanciastość kruszywa drobnego 

lub kruszywa 0/2 wydzielonego z 

kruszywa o ciągłym uziarnieniu; 

kategoria nie niższa niż 

PN-EN 933-

6, rozdz. 8 

kategoria Ecs30; tj. wskaźnik wysypu > 30 

Gęstość ziaren PN-EN 1097-

6 rozdz. 7, 8, 

9 

deklarowana przez producenta 

Grube zanieczyszczenia lekkie; 

kategoria nie wyższa niż 

PN-EN 1744-1, 

pkt. 14.2 

kategoria mLPC0,1; tj. zawartość zanieczyszczeń o wymia-

rze >2 mm powinna wynosić < 0,1% (m/m) 

Nasiąkliwość PN-EN 1097-6 

rozdz. 7, 8, 9 

^VA24 Deklarowana 
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Składowanie kruszywa powinno się odbywać w warunkach zabezpieczających je przed 

zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podłoże 

składowiska musi być równe, utwardzone i odwodnione. Składowanie wypełniacza powinno 

się odbywać w silosach wyposażonych w urządzenia do aeracji. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Skróty użyte w tablicy: kat. - kategoria właściwości; rozdz. -rozdział; Dekl. - Deklarowana 

Właściwości kruszywa Metoda 

badania 

Wymagania według WT-1 

Kategoria ruchu 

KR3-KR4 KR5-KR6 

Uziarnienie; wymagana kategoria PN-EN 933-1 kategoria GF85 lub GA85 

Tolerancja uziarnienia; odchylenie 

nie większe niż wg kategorii 

- kategoriaGTC20; tj. tolerancja przesiewu na sitach D [mm] 

±5% (m/m); D/2[mm]±20%(m/m);0,063 mm ± 3% (m/m) 

Zawartość pyłów; kat. nie wyższa 

niż 

PN-EN 933-1 kategoria F16; tj. przesiew przez sito 0,063 mm < 16% 

(m/m) 

Jakość pyłów; kat. nie wyższa niż PN-EN 933-9 kategoria MBF10; tj. kat. błękitu metylenowego MBF < 10 

g/kg 

Kanciastość kruszywa drobnego 

lub kruszywa 0/2 wydzielonego z 

kruszywa o ciągłym uziarnieniu; 

kategoria nie niższa niż 

PN-EN 933-6, 

rozdz. 8 

kategoria Ecs30; tj. wskaźnik wysypu > 30 

Gęstość ziaren PN-EN 1097-

6 rozdz. 7, 8, 

9 

deklarowana przez producenta 

Grube zanieczyszczenia lekkie; 

kategoria nie wyższa niż 

PN-EN 1744-

1, pkt. 14.2 

kategoria MLPC0,1; tj. zawartość zanieczyszczeń o wymiarze 

>2 mm powinna wynosić < 0,1% (m/m) 

Nasiąkliwość PN-EN 1097-

6 rozdz. 7, 8, 

9 

WA24 Deklarowana 
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Tablica 3.3 Wymagane właściwości wypełniacza do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego 

 

 

Skróty użyte w tablicy: kat. - kategoria właściwości; Dekl. - Deklarowana 

Właściwości 

wypełniacza 

Metoda 

badania 

Wymagania według WT-1 

Kategorie ruchu KR3^KR6 

Uziarnienie PN-EN 933-10 Sito 

#[mm] 

Przesiew, % (m/m) 

Ogólny zakres dla 

poszczególnych 

wyników 

Maksymalny zakres 

uziarnienia deklarowany przez 

producenta 

2 

0,125 

0,063 

100 od 85 

do 100 od 70 

do 100 

10 10 

Jakość pyłu; kategoria nie wyż-

sza niż 

PN-EN 933-9 kat. MBf10; tj. wartość błękitu metylenowego MBF < 10 g/kg 

Zawartość wody; nie wyższa 

niż 

PN-EN 1097-5 1% (m/m) 

Gęstość ziaren PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta 

Wolne przestrzenie w suchym 

zagęszczonym wypełniaczu; 

wymagana kategoria 

PN-EN 1097-4 kategoria. V28/45; tj. procent objętości w ogólnym zakresie 

uziarnienia dla poszczególnych wyników od 28 do 45%(V/V), a 

w maksymalnym zakresie deklarowanym przez producenta 4% 

(V/V) 

Przyrost temperatury mięknie- 

nia; wymagana kategoria 

PN-EN 13179-

1 

kategoria AR&B8/25; tj. przyrost temperatury mięknienia 

mieszanki wypełniacz-asfalt od 8 do 25oC 

Rozpuszczalność w wodzie; kat. 

nie wyższa niż 

PN-EN 1744-4 

rozdz. 16 

kat. WSV0; tj. rozpuszczalność wypełniacza w wodzie < 10 % 

(m/m) 

Zawartość CaCO3 w wypełnia-

czu wapiennym; kategoria. nie 

niższa niż 

PN-EN 196-21 Kategoria CC70; tj. zawartość węglanu wapnia 

(CaCO3) w wypełniaczu > 70 % (m/m) 

Zawartość wodorotlenku wap-

nia w wypełniaczu mieszanym; 

wymagana kategoria 

PN-EN 459-2 kategoria Ka10, Ka Dekl.; tj. zawartość 

wodorotlenku wapnia podać wg oznaczenia: 

Ka10 > 10% (m/m) i 

K Dekl. < 10% (m/m) 

„Liczba asfaltowa"; wymagana 

kategoria 

PN-EN 13179-

2 

kategoria BNDekl.; tj. liczbę asfaltową 

wypełniacza dodanego podać: „Deklarowana" 
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2.4. Środek adhezyjny 

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, 

gwarantującego odpowiednią przyczepność (adhezję) lepiszcza do kruszywa i odporność 

mieszanki mineralno-asfaltowej na działanie wody, można zastosować środek adhezyjny, tak 

aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wartość przyczepności określona według PN-EN 

12697-11, metoda A (obracanej butelki) po 6 godzinach, stosując kruszywo 8/11jako 

podstawowe wynosiła co najmniej 80%. 

Środek adhezyjny powinien odpowiadać wymaganiom określonym przez producenta. 

Składowanie środka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w 

warunkach określonych przez producenta. 

2.5. Materiały do uszczelnienia połączeń i krawędzi 

Do uszczelnienia połączeń technologicznych (tj. złączy podłużnych i poprzecznych z 

tego samego materiału wykonywanego w różnym czasie oraz spoin stanowiących połączenia 

różnych materiałów lub połączenie warstwy asfaltowej z urządzeniami obcymi w 

nawierzchni lub ją ograniczającymi, należy stosować: 

a) materiały termoplastyczne, jak taśmy asfaltowe, pasty itp. według norm lub aprobat 

technicznych, 

b) emulsję asfaltową według PN-EN 13808 lub inne lepiszcza według norm lub 

aprobat technicznych Grubość materiału termoplastycznego do spoiny powinna wynosić: 

- nie mniej niż 15 mm przy grubości warstwy technologicznej większej niż 2,5 cm. 

Składowanie materiałów termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych 

opakowaniach producenta, w warunkach określonych w aprobacie technicznej. 

Do uszczelnienia krawędzi należy stosować asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt 

modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 „metodą na gorąco". Dopuszcza się inne 

rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych. 

 

2.6. Materiały do złączenia warstw konstrukcji 

Do złączania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wyrównania z wiążąca; 

warstwa wiążąca z warstwą ścieralną) należy stosować kationowe emulsje asfaltowe lub 

kationowe emulsje modyfikowane polimerami według PN- EN 13808. 

Wymagania dotyczące wyboru emulsji kationowej asfaltowej do skropienia zawiera 

SST – 06 „Wykonanie oczyszczenia i skropienia nawierzchni drogowych”. 
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Emulsję asfaltową można składować w opakowaniach transportowych lub w 

stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie należy nalewać emulsji do 

opakowań i zbiorników zanieczyszczonych materiałami mineralnymi. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST - 00 „Wymagania ogólne”. 

3.2. Sprzęt stosowany do wykonania robót 

Przy wykonywaniu robót Wykonawca w zależności od potrzeb, powinien wykazać się 

możliwością korzystania ze sprzętu dostosowanego do przyjętej metody robót, jak: 

- wytwórnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym, z automatycznym 

komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-

asfaltowych, 

- układarka gąsienicowa, z elektronicznym sterowaniem równości układanej 

warstwy, 

- skrapiarka, 

- walce stalowe gładkie, 

- walce ogumione 

- szczotki mechaniczne i/lub inne urządzenia czyszczące, 

- samochody samowyładowcze z przykryciem brezentowym lub termosami, 

- sprzęt drobny. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST - 00 „Wymagania ogólne”. 

 

4.2. Transport materiałów 

Asfalt należy przewozić w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i 

zaopatrzonych w urządzenia umożliwiające pośrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe. 

Polimeroasfalt należy przewozić w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i 

zaopatrzonych w urządzenia umożliwiające pośrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe. 

Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach 

zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami i 

nadmiernym zawilgoceniem. 

Wypełniacz należy przewozić w sposób chroniący go przed zawilgoceniem, zbryleniem i 

zanieczyszczeniem. Wypełniacz luzem powinien być przewożony w odpowiednich 
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cysternach przystosowanych do przewozu materiałów sypkich, umożliwiających rozładunek 

pneumatyczny. 

Emulsja asfaltowa może być transportowana w zamkniętych cysternach, 

autocysternach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, że nie będą korodowały 

pod wpływem emulsji i nie będą powodowały jej rozpadu. Cysterny powinny być 

wyposażone w przegrody. Nie należy używać do transportu opakowań z metali lekkich (może 

zachodzić wydzielanie wodoru i groźba wybuchu przy emulsjach o pH < 4). 

Mieszankę mineralno-asfaltową należy dowozić na budowę pojazdami 

samowyładowczymi w zależności od postępu robót. Podczas transportu i postoju przed 

wbudowaniem mieszanka powinna być zabezpieczona przed ostygnięciem i dopływem 

powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). 

Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewniać 

utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemników używanych do 

transportu mieszanki powinny być czyste, a do zwilżania tych powierzchni można używać 

tylko środki antyadhezyjne niewpływające szkodliwie na mieszankę. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST - 00 „Wymagania ogólne”. 

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca dostarczy Inżynierowi do akceptacji projekt 

składu mieszanki mineralno-asfaltowej (na warstwę ścieralną AC 11 S dla KR3-6) wraz z 

wynikami badań materiałów. 

Należy również dostarczyć Zleceniodawcy próbki materiałów pobrane w obecności Inżyniera. 

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartość lepiszcza podane są w tablicy 4. 

Wymagane właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwę ścieralną podane są w 

tablicy 5. 
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Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartość lepiszcza do betonu asfaltowego do 

warstwy ścieralnej KR3-6 

Właściwość AC 11 S KR 3-6 

Przesiew, % m/m od do 

Wymiar sita #, mm 22,4 - - 

16 100 - 

11,2 90 100 

8 60 90 

2 35 50 

0,125 8 20 

0,063 5,0 11,0 

Zawartość lepiszcza (skorygowana według równania)* Bmin5,42 

*) Minimalna zawartość lepiszcza jest określona przy założonej gęstości mieszanki mineralnej 2,650 

Mg/m3. Jeżeli stosowana mieszanka mineralna ma inną gęstość (ρd), to do wyznaczenia 

minimalnej zawartości lepiszcza podaną wartość należy pomnożyć przez współczynnik   

według równania: 

d

650,2



 =  

Tablica 5. Wymagane właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy ścieralnej, 

przy ruchu KR3-6 

Właściwość Warunki zagęsz-

czania wg PN-EN 

13108-20 

Metoda i warunki badania AC11S 

KR 3-4 KR 5-6 

Zawartość wolnych prze-

strzeni 

C.1.3,ubijanie, 2^75 

uderzeń 

PN-EN 12697-8, punkt 4 Vmin2,0 

Vmax4,0 

Vmin2,0 

Vmax4,0 

Odporność na deformacje 

trwałe, grubość płyty dla 

AC11 - 40 mm 

C.1.20, wałowanie, 

P98-P100 

PN-EN 12697-22, metoda B w 

powietrzu, PN-EN 13108-20, 

D.1.6,60°C, 10 000 cykli 

WTSAIR 

0,50 

PRDAIR 

9,0 

WTSAIR 

0,30 

PRDAIR9,0 

Odporność na działanie wody C.1.1,ubijanie, 2^35 

uderzeń 

PN-EN 12697-12 , przechowy-

wanie w 40°C z jednym cyklem 

zamrażania, badanie w 25°C 

ITSR90 itsr90 
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej 

Mieszankę mineralno-asfaltową należy wytwarzać na gorąco w otaczarce (zespole 

maszyn i urządzeń dozowania, podgrzewania i mieszania składników oraz przechowywania 

gotowej mieszanki). 

Dozowanie składników mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym także 

wstępne, powinno być zautomatyzowane i zgodne z receptą roboczą, a urządzenia do 

dozowania składników oraz pomiaru temperatury powinny być okresowo sprawdzane. 

Kruszywo o różnym uziarnieniu lub pochodzeniu należy dodawać odmierzone oddzielnie. 

Lepiszcze asfaltowe należy przechowywać w zbiorniku z pośrednim systemem ogrzewania, z 

układem termostatowania zapewniającym utrzymanie żądanej temperatury z dokładnością ± 

5°C. 

Kruszywo powinno być wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna 

uzyskała temperaturę właściwą do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki 

mineralnej nie powinna być wyższa o więcej niż 30°C od najwyższej temperatury mieszanki 

mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 6. W tej tablicy najniższa temperatura dotyczy 

mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyższa 

temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezpośrednio po wytworzeniu w 

wytwórni. 

 

Sposób i czas mieszania składników mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnić 

równomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym. 

Dopuszcza się dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwórni, pod warunkiem 

skoordynowania między sobą deklarowanych przydatności mieszanek (m.in.: typ, rodzaj 

składników, właściwości objętościowe) z zachowaniem braku różnic w ich właściwościach. 

5.4.  Przygotowanie podłoża 

Podłoże (podbudowa lub stara warstwa ścieralna) pod warstwę ścieralną z betonu 

asfaltowego powinno być na całej powierzchni: 

- ustabilizowane i nośne, 

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostałości luźnego kruszywa, 

- wyprofilowane, równe i bez kolein. 

Tablica 6. Najwyższa i najniższa temperatura mieszanki AC 

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C] 

PMB 45/80-55 Asfalt 50/70 od 130 do 180 od 140 do 

180 
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W wypadku podłoża z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nierówności 

należy przyjąć dane z pomiaru równości tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie 

asfaltowe na drogach publicznych - punkt 8.7.2. Wymagana równość podłużna jest określona 

w rozporządzeniu dotyczącym warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi 

publiczne. 

Wymagana równość podłużna jest określona przez wartości odchyleń równości, które 

nie mogą być przekroczone w liczbie wszystkich pomiarów stanowiących 95% oraz 100 

liczby wszystkich pomiarów na badanym odcinku. Przez odchylenie równości rozumie się 

największą odległość między łatą a mierzoną powierzchnią. Wartości odchyleń, wyrażone w 

mm, podano w tablicy 7. 

 

Tablica 7. Maksymalne nierówności podłoża z warstwy wyrównawczej (pomiar łatą 4-

metrową lub równoważną metodą) 

 

W celu polepszenia połączenia między warstwami technologicznymi nawierzchni 

powierzchnia podłoża powinna być w ocenie wizualnej chropowata. 

Jeżeli podłoże jest nieodpowiednie, to należy ustalić, jakie specjalne środki należy podjąć 

przed wykonaniem warstwy asfaltowej. 

5.5. Próba technologiczna 

Wykonawca przed przystąpieniem do produkcji mieszanki jest zobowiązany do 

przeprowadzenia w obecności Inżyniera próby technologicznej, która ma na celu 

sprawdzenie zgodności właściwości wyprodukowanej mieszanki z receptą. W tym celu 

należy zaprogramować otaczarkę zgodnie z receptą roboczą i w cyklu automatycznym 

produkować mieszankę. Do badań należy pobrać mieszankę wyprodukowaną po 

ustabilizowaniu się pracy otaczarki. 

Nie dopuszcza się oceniania dokładności pracy otaczarki oraz prawidłowości składu 

mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na możliwą segregację 

kruszywa. 

Klasa 

drogi 

Element 

nawierzchni 

Rodzaj warstwy 

konstrukcyjnej 

Procent liczby 

pomiarów 

   95 % 100 

S, GP Pasy ruchu Warstwa wyrównawcza <7 <8 

G Pasy ruchu Warstwa wyrównawcza <9 <10 
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Mieszankę wyprodukowaną po ustabilizowaniu się pracy otaczarki należy zgromadzić w 

silosie lub załadować na samochód. Próbki do badań należy pobierać ze skrzyni samochodu 

zgodnie z metodą określoną w PN-EN 12697-27. Na podstawie uzyskanych wyników 

Inżynier podejmuje decyzję o wykonaniu odcinka próbnego. 

5.6. Połączenie między-warstwowe 

Uzyskanie wymaganej trwałości nawierzchni jest uzależnione od zapewnienia 

połączenia między warstwami i ich współpracy w przenoszeniu obciążenia nawierzchni 

ruchem. 

Podłoże powinno być skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiększenie połączenia 

między warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem 

wody między warstwami. 

Wymagania dotyczące wykonania skropienia podłoża zawiera SST – 06 „Wykonanie 

oczyszczenia i skropienia nawierzchni drogowych”. 

Skropienie lepiszczem podłoża (np. podbudowa asfaltowa, wyrównanie), przed 

ułożeniem warstwy wiążącej z betonu asfaltowego powinno być wykonane w ilości podanej 

w przeliczeniu na pozostałe lepiszcze, tj. 0,3 ^ 0,5 kg/m2, przy czym: 

- ilość emulsji należy dobrać z uwzględnieniem stanu podłoża oraz porowatości mieszanki ; 

jeśli mieszanka ma większą zawartość wolnych przestrzeni, to należy użyć większą ilość 

lepiszcza do skropienia, które po ułożeniu warstwy ścieralnej uszczelni ją. Skrapianie 

podłoża należy wykonywać równomiernie stosując rampy do skrapiania, np. skrapiarki do 

lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza się skrapianie ręczne lancą w miejscach trudno dostępnych 

(np. ścieki uliczne) oraz przy urządzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ją 

ograniczających. W razie potrzeby urządzenia te należy zabezpieczyć przed zabrudzeniem. 

Skropione podłoże należy wyłączyć z ruchu publicznego przez zmianę organizacji ruchu. 

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podłoże powinno być skropione 0,5 h przed 

układaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody. 

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampą zamontowaną na rozkładarce. 

5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej 

Mieszankę mineralno-asfaltową można wbudowywać na podłożu przygotowanym 

zgodnie z zapisami w punktach 5.4 i 5.6. 

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien być zgodny z zaleceniami 

podanymi w punkcie 4.2. 
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Mieszankę mineralno-asfaltową asfaltową należy wbudowywać w odpowiednich 

warunkach atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciągu doby nie powinna być niższa 

od temperatury podanej w tablicy 8 (warstwa ścieralna). 

Nie dopuszcza się wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas silnego wiatru 

przekraczającego 16m/s. Temperatura podłoża pod rozkładaną warstwę nie może być niższa 

niż + 5°C. Temperatura otoczenia może być niższa w wypadku stosowania ogrzewania 

podłoża. 

Nie dopuszcza się układania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego 

wiatru (V > 16 m/s). 

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obniżającym 

temperaturę mieszania i wbudowania należy indywidualnie określić wymagane warunki 

otoczenia. 

 

 

 

 

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna być wbudowywana rozkładarką wyposażoną w 

układ automatycznego sterowania grubości warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z 

Tablica 8. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstwy ścieralnej z 

betonu asfaltowego 

Rodzaj robót Minimalna temperatura otoczenia [°C] 

przed przystąpieniem do 

robót 

w czasie robót 

Warstwa ścieralna +5 >+5 

Właściwości wykonanej warstwy powinny spełniać warunki podane w tablicy 9. 

Tablica 9. Właściwości warstwy ścieralnej AC 

Typ i wymiar 

mieszanki 

Projektowana grubość 

warstwy technologicznej 

[cm] 

Wskaźnik 

zagęszczenia [%] 

Zawartość 

wolnych 

przestrzeni w 

warstwie 

[%(v/v)] 

AC 11S ścieralna 4,0 > 98 2,0 - 5,0 
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dokumentacją projektową. W miejscach niedostępnych dla sprzętu dopuszcza się 

wbudowywanie ręczne. 

Grubość wykonywanej warstwy powinna być sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech 

miejscach (w osi i przy brzegach warstwy). 

Warstwy wałowane powinny być równomiernie zagęszczone ciężkimi walcami 

drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego należy stosować walce drogowe stalowe 

gładkie z możliwością wibracji, oscylacji lub walce ogumione. 

5.8.  Połączenia technologiczne 

5.8.1 Uwagi ogólne 

Połączenia technologiczne należy wykonać zgodnie z WT-2 2008 Nawierzchnie 

asfaltowe na drogach publicznych. 

Wśród połączeń technologicznych wyróżnia się: 

- podłużne i poprzeczne (połączenia tego samego materiału wykonywanego w różnym 

czasie), 

- spoiny (połączenia różnych materiałów, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego, 

oraz warstwy asfaltowej z urządzeniami obcymi w nawierzchni lub ją 

ograniczającymi. i poprzeczne (połączenia tego samego materiału wykonywanego w 

różnym czasie). 

Połączenia technologiczne powinny być jednorodne i szczelne. 

Złącza podłużnego nie można umiejscawiać w śladach kół. 

Złącza podłużne między pasami kolejnych warstw technologicznych należy przesunąć 

względem siebie o minimum 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni. 

Złącza poprzeczne pomiędzy działkami roboczymi układanych pasów kolejnych warstw 

technologicznych należy przesunąć względem siebie o minimum 2 m w kierunku podłużnym 

do osi jezdni. 

5.8.2 Złącza 

5.8.2.1 Technologia rozkładania „gorące przy zimnym" 

Wcześniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mieć wyprofilowaną 

krawędź, równomiernie zagęszczoną, bez pęknięć. Krawędź ta nie może być pionowa, lecz 

powinna być nieco skośna. Najczęściej takie przygotowanie krawędzi polega na odcięciu 

wąskiego pasa wzdłuż krawędzi ciepłej warstwy. 

Na krawędzi pasa warstw wiążącej należy nanieść lepiszcze lub inny materiał do złączy 

według punktu 2.5, w ilości co najmniej 50 g na 1 cm grubości warstwy na 1 m bieżący 

krawędzi. 
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Na krawędź pasa warstwy wiążącej nie należy nanosić lepiszczy używanych do połączenia 

międzywarstwowe- go według punktu 5.6 w SST. 

5.8.2.2 Zakończenie działki roboczej 

Zakończenie działki roboczej dotyczy wystąpienia przerw w rozkładaniu pasa 

warstwy technologicznej na czas, po którym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej 

obniży się poza dopuszczalną granicę. 

W takim wypadku wykonywanie warstwy technologicznej z mieszanek wałowanych należy 

poprzedzić usunięciem ułożonego wcześniej pasa o długości do 3 m. Należy usunąć fragment 

pasa na całej jego grubości. 

Na tak powstałą krawędź należy nanieść lepiszcze lub inny materiał do złącz według 

punktu 2.5. niniejszej SST, w ilości co najmniej 50 g na 1 cm grubości warstwy na 1 metr 

bieżący krawędzi. 

5.8.3 Spoiny 

Spoiny wykonywane są w wypadku połączeń warstwy wiążącej z urządzeniami w 

nawierzchni lub ją ograniczającymi. 

Spoiny wykonuje się z materiałów termoplastycznych (taśmy, plastry itp.), zgodnych z 

punktem 2.5. Grubość materiału termoplastycznego do spoiny powinna wynosić: 

- nie mniej niż 15 mm przy grubości warstwy technologicznej większej niż 2,5 cm. 

5.8.4 Krawędzie 

W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki wałowanej bez urządzeń 

ograniczających ją (np. krawężników, oporników) krawędziom należy nadać spadki o 

nachyleniu nie większym niż 2 do 1, a za pomocą odpowiednich środków technicznych (np. 

zamontowanych na walcu drogowym elementów wykańczających) wykonać krawędzie w 

linii prostej i docisnąć równomiernie na całej długości. 

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni należy 

uszczelnić krawędź położoną wyżej, a w strefie zmiany przechyłki - obie krawędzie. W tym 

celu boczną powierzchnię krawędzi należy pokryć gorącym lepiszczem w ilości 4,0 kg/m2. 

Lepiszcze powinno być naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawędzie nie uległy 

zabrudzeniu. 

Niżej położona krawędź (z wyjątkiem strefy zmiany przechyłki) powinna pozostać 

nieuszczelniona. 

Krawędź kolejnych warstw może być uszczelniona jednocześnie, jeśli kolejne 

warstwy układane są bezpośrednio jedna po drugiej oraz jeśli zabezpieczy się krawędzie 

przed zanieczyszczeniem. 
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Jeżeli krawędź położona wyżej jest uszczelniana warstwowo, to przylegającą 

powierzchnię odsadzki danej warstwy należy również uszczelnić na szerokości co najmniej 

10 cm. 

W wypadku nakładania warstwy na nawierzchnię przeznaczoną do ruchu należy 

odpowiednio ukształtować krawędź nakładanej warstwy łączącej ją z niższą warstwą, aby 

złagodzić wjazd z niższej warstwy na wyższą. 

W tym celu należy: 

- usunąć (sfrezować) klin niższej warstwy; na głębokość od 0 do wartości grubości 

nakładanej warstwy oraz na długości co najmniej 125 krotności grubości 

nakładanej warstwy, 

- przygotować podłoże i połączenia zgodnie z punktami 5.4 (podłoże pod warstwę); 

5.6 (połączenia między- warstwowe); 5.8. (połączenia technologiczne) 

- ułożyć nakładaną warstwę o stałej grubości 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST - 00 „Wymagania ogólne”. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

- uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i 

powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiału znakiem CE 

lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodności, deklarację zgodności, aprobatę 

techniczną, ew. badania materiałów wykonane przez dostawców itp.), 

- ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do 

wykonania robót, określone przez Inżyniera. 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do akceptacji. 

6.3. Badania w czasie robót 6.3.1.  

6.3.1 Uwagi ogólne 

Badania dzielą się na: 

- badania wykonawcy (w ramach własnego nadzoru), 

- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy - Inżynier). 

Pobieraniem próbek i wykonaniem badań na miejscu budowy zajmuje się Inżynier w 

obecności Wykonawcy. Badania odbywają się również wtedy, gdy Wykonawca zostanie w 

porę powiadomiony o ich terminie, jednak nie będzie przy nich obecny. 

Badania obejmują, jeśli to konieczne: 
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- pobranie próbek 

- zapakowanie próbek do wysyłki 

- transport próbek z miejsca pobrania do placówki wykonującej badania i 

sprawozdania z badań. 

Na żądanie Zleceniodawcy z wszystkich materiałów przewidzianych do budowy 

(kruszywa grube i drobne, wypełniacze, lepiszcze itd.) należy przekazać próbki o 

odpowiedniej wielkości, a Zleceniodawca będzie je przechowywał pod zamknięciem. 

Strony kontraktu potwierdzają uznanie próbek na piśmie, w protokole pobrania ewentualnie 

przekazania próbek. W ramach badań kontrolnych próbki te służą do oceny zgodności dostaw 

z warunkami kontraktu. 

6.3.2 Badania Wykonawcy 

Badania Wykonawcy są wykonywane przez Wykonawcę lub jego zleceniobiorców 

celem sprawdzenia, czy jakość materiałów budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i 

ich składników, lepiszczy i materiałów do uszczelnień itp.) oraz gotowej warstwy spełniają 

wymagania określone w Kontrakcie. 

Wykonawca powinien wykonywać te badania podczas realizacji kontraktu, z 

niezbędną starannością i w wymaganym zakresie. Wyniki należy zapisywać w protokołach. 

W razie stwierdzenia uchybień w stosunku do wymagań kontraktu, ich przyczyny należy 

niezwłocznie usunąć. Wyniki badań Wykonawcy należy przekazywać Inżynierowi na jego 

żądanie. Wyniki tych badań są podstawą odbioru. Jeżeli wyniki badań kontrolnych Inżyniera, 

o których mowa w pkt. 6.3.3 wykażą, że badania Wykonawcy są niewiarygodne, to podstawą 

do odbioru będą wyniki badań Inżyniera. 

W razie zastrzeżeń Inżynier może przeprowadzić badania kontrolne według punktu 6.3.3. 

Zakres badań Wykonawcy związany z wykonywaniem nawierzchni: 

- pomiar temperatury powietrza, 

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania 

nawierzchni (wg PN-EN 12697-13), 

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej, 

- grubości wykonanej warstwy, 

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej, 

- pomiar równości warstwy asfaltowej (wg punktu 6.4.2.5), 

- ocena wizualna jednorodności powierzchni warstwy, 

Lp. Wyszczególnienie badań Częstotliwość badań 
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- ocena wizualna jakości wykonania połączeń technologicznych. 

 

Materiały wsadowe mieszanki mineralno-asfaltowej 

1 Właściwości asfaltu (penetracja lub 

temperatura mięknienia co 300 Mg) 

- zatwierdzenie źródła przed użyciem 

- przy każdej zmianie źródła dostawy 

2 Właściwości wypełniacza (uziarnienie, 

gęstość i wilgotność) 

- zatwierdzenie źródła przed użyciem 

- przy każdej zmianie źródła dostawy 

3 Właściwości kruszywa (uziarnienie, a kształt 

i wskaźnik przekruszenia co 2000 Mg) 

- zatwierdzenie źródła przed użyciem, 

- przy każdej zmianie źródła dostawy 

4 Właściwości dodatków (ocena 

organoleptyczna) 

- zatwierdzenie źródła przed użyciem, 

- przy każdej zmianie źródła dostawy 

Mieszanka mineralno-asfaltowa 

5 Zawartość asfaltu i uziarnienie mieszanki 

mineralno - asfaltowej pobranej w wytwórni 

Minimalna ilość według Produkcyjnego 

Poziomu Zgodności wytwórni 

6 Zawartość wolnych przestrzeni w próbkach Minimalna ilość według Produkcyjnego 

Poziomu Zgodności wytwórni 

5 Temperatura składników mieszanki 

mineralno- asfaltowej 

dozór ciągły 

7 Temperatura mieszanki mineralno-

asfaltowej w wytwórni 

każdy pojazd przy załadunku 

8 Sprawdzenie wizualne jednorodności 

mieszanki mineralno-asfaltowej 

każdy pojazd przy załadunku 

9 Ocena wizualna przydatności samochodów każdy pojazd przed rozpoczęciem 

pierwszego załadunku 

  10 Ocena wizualna czystości samochodów każdy pojazd przed rozpoczęciem 

załadunku 

 

Tablica 10. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonawcy podczas wytwarzania 

mieszanki mineralno- asfaltowej 
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Tablica 11. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonawcy prowadzonych w 

ramach własnego nadzoru 

Lp

. 

Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 

1 Temperatura powietrza Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz przed 

przystąpieniem do robót (punkt 8.5 WT-2) 

2 Temperatura mieszanki 

mineralno- asfaltowej podczas 

wykonywania nawierzchni 

Każdy rozładunek mieszanki z samochodu do 

zasobnika roz- kładarki 

3 Grubość wykonywanej warstwy Nie rzadziej niż co 25 m w osi i na brzegach warstwy 

(punkt 8.5 WT-2) 

4 Szerokość warstwy Minimum w miejscach przekrojów poprzecznych z 

dokumentacji projektowej 

5 Spadki poprzeczne warstwy Minimum w miejscach przekrojów poprzecznych z 

dokumentacji projektowej 

6 Równość podłużna warstwy Pomiar na każdym pasie ruchu łatą 4-metrową co 10 

m lub metodą równoważną, (punktu 8.7.2. WT-2) 

7 Równość poprzeczna warstwy Każdy pas ruchu łatą 4-metrową co 10 m (punkt 

8.7.2. WT-2) 

8 Rzędne wysokościowe warstwy Pomiar rzędnych niwelacji podłużnej i poprzecznej 

według dokumentacji projektowej 

9 Ukształtowanie osi w planie Pomiar usytuowania osi według dokumentacji 

projektowej 

10 Ocena wizualna jednorodności 

powierzchni warstwy 

Ocena ciągła 

11 Ocena wizualna jakości 

wykonania złączy podłużnych i 

poprzecznych oraz obramowania 

lub krawędzi warstwy 

Ocena ciągła na całej długości złączy i krawędzi 

12 Zagęszczenie warstwy Oznaczenia wskaźnika zagęszczenia, pobrane 2 

próbki z każdego pasa o powierzchni do 6000 m2 

13 Wolna przestrzeń w warstwie Oznaczenie wolnej przestrzeni, pobrane 2 próbki z 

każdego pasa o powierzchni do 6000 m2 

Dodatkowe pomiary spadków poprzecznych i ukształtowania osi w planie należy wykonać w 

punktach głównych łuków poziomych 
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6.3.3 Badania kontrolne 

Badania kontrolne są badaniami Inżyniera, których celem jest sprawdzenie, czy 

jakość materiałów budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich składników, 

lepiszczy i materiałów do uszczelnień itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy 

asfaltowe, połączenia itp.) spełniają wymagania określone w kontrakcie. 

Próby do badań kontrolnych są pobierane w obecności Inżyniera. Jeżeli wyniki 

badań kontrolnych Inżyniera wykażą, że raporty z badań Wykonawcy są niewiarygodne, 

podstawą odbioru będą wyniki badań kontrolnych Inżyniera. Do przeprowadzenia badań 

kontrolnych jest upoważniony tylko Zleceniodawca lub uznana przez niego placówka ba-

dawcza. Zleceniodawca decyduje o wyborze takiej placówki. Inżynier może zmienić 

częstotliwość i zakres (rodzaj) badań kontrolnych jeżeli zdecyduje, że istnieje taka 

konieczność. 

Pobieraniem próbek i wykonaniem badań na miejscu budowy zajmuje się Inżynier 

w obecności Wykonawcy. Badania odbywają się również wtedy, gdy Wykonawca zostanie 

w porę powiadomiony o ich terminie, jednak nie będzie przy nich obecny. 

6.3.4 Kruszywa 

Z kruszywa należy pobrać i zbadać średnie próbki. Wielkość pobranej średniej próbki 

nie może być mniejsza niż: 

wypełniacz 2 kg 

kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg 

kruszywa o uziarnieniu powyżej 8 mm 15 kg 

6.3.5 Lepiszcze 

Z lepiszcza należy pobrać próbkę średnią składająca się z 3 próbek częściowych po 

2 kg. Z tego jedną próbkę częściową należy poddać badaniom. Ponadto należy i zbadać 

kolejną próbkę, jeżeli wygląd zewnętrzny (jednolitość, kolor, zapach, zanieczyszczenia) 

może budzić obawy. 

Lepiszcze powinno spełniać wymagania podane w punkcie 2.3. 

 

6.3.6 Materiały do uszczelniania połączeń 

Z lepiszcza lub materiałów termoplastycznych należy pobrać próbki średnie 

składające się z 3 próbek częściowych po 6 kg. Z tego jedną próbkę częściową należy 

poddać badaniom. Ponadto należy pobrać i zbadać kolejną próbkę, jeżeli zewnętrzny 

wygląd (jednolitość, kolor, połysk, zapach, zanieczyszczenia) może budzić obawy. 

Materiały uszczelniające powinny spełniać wymagania podane w punkcie 2.5. 
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Rodzaj badań kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy 

podano w tablicy 12. 

 

6.3.7 Badania kontrolne dodatkowe 

W wypadku uznania, że jeden z wyników badań kontrolnych nie jest 

reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo żądać 

przeprowadzenia badań kontrolnych dodatkowych. 

Inżynier i Wykonawca decydują wspólnie o miejscach pobierania próbek i wyznaczeniu 

odcinków częściowych ocenianego odcinka budowy. Jeżeli odcinek częściowy 

przyporządkowany do badań kontrolnych nie może być jednoznacznie i zgodnie 

wyznaczony, to odcinek ten nie powinien być mniejszy niż 20% ocenianego odcinka 

budowy. 

Do odbioru uwzględniane są wyniki badań kontrolnych i badań kontrolnych 

dodatkowych do wyznaczonych odcinków częściowych. 

Tablica 12. Rodzaj badań kontrolnych 

Lp. Rodzaj badań 

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa a)' b) 

1.1. Uziarnienie 

1.2. Zawartość lepiszcza 

1.3. Temperatura mięknienia lepiszcza odzyskanego 

1.4. Gęstość i zawartość wolnych przestrzeni próbki 

2 Warstwa asfaltowa 

2.1. Wskaźnik zagęszczenia a) 

2.2. Spadki poprzeczne 

2.3. Równość 

2.4. Grubość 

2.5. Zawartość wolnych przestrzeni a) 

2.6 Właściwości przeciwpoślizgowe 

a) do każdej warstwy i na każde rozpoczęte 6 000 m2 nawierzchni jedna próbka; w razie 

potrzeby liczba pró 

bek może zostać zwiększona (np. nawierzchnie dróg w terenie zabudowy) 

b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki 
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Koszty badań kontrolnych dodatkowych zażądanych przez Wykonawcę ponosi Wykonawca. 

6.3.8 Badania arbitrażowe 

Badania arbitrażowe są powtórzeniem badań kontrolnych, co do których istnieją 

uzasadnione wątpliwości ze strony Inżyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie własnych 

badań). 

Badania arbitrażowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezależne 

laboratorium, które nie wykonywało badań kontrolnych. 

Koszty badań arbitrażowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi 

strona, na której niekorzyść przemawia wynik badania. 

Wniosek o przeprowadzenie badań arbitrażowych dotyczących zawartości wolnych 

przestrzeni lub wskaźnika zagęszczenia należy złożyć w ciągu 2 miesięcy od wpływu 

reklamacji ze strony Zamawiającego. 

6.4. Właściwości warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyłki  

6.4.1.1 Uwagi ogólne 

Właściwości materiałów budowlanych należy określać dla każdej warstwy 

technologicznej, a metody badań powinny być zgodne z niniejszymi wymaganiami 

technicznymi. 

Jeżeli nie ma danych o materiałach budowlanych przeznaczonych do użycia oraz 

składzie mieszanki mineralno- asfaltowej, to wyniki badań kontrolnych powinny być 

zgodne z wymaganiami określonymi w punkcie 5. (dotyczy właściwości mieszanek 

mineralno-asfaltowych). 

Właściwości materiałów należy oceniać na podstawie badań pobranych próbek 

mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie 

warstwy asfaltowej). Wyjątkowo dopuszcza się badania próbek pobranych z wykonanej 

warstwy. 

6.4.1.2 Zawartość lepiszcza 

Zawartość rozpuszczalnego lepiszcza z każdej próbki pobranej z mieszanki 

mineralno-asfaltowej z danego odcinka budowy nie może odbiegać od wartości 

projektowanej, z uwzględnieniem dopuszczalnej odchyłki równej ±0,3%. 

6.4.1.3 Uziarnienie 

Uziarnienie każdej próbki mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy 

pobranej zza rozścielacza z danego odcinka budowy przed jej zagęszczeniem nie może 

odbiegać od wartości projektowanej, z uwzględnieniem dopuszczalnych odchyłek, które nie 

mogą być większe niż wartości podane poniżej: 
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Tablica 13 Dopuszczalne odchyłki od założonego składu mieszanki mineralnej 

 

6.4.1.4 Zawartość wolnych przestrzeni 

Zawartość wolnych przestrzeni w próbce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-

asfaltowej lub wyjątkowo powtórnie rozgrzanej próbki pobranej z nawierzchni, powinna być 

zgodna z przedziałem podanym w tablicy 5. 

6.4.2 Warstwa asfaltowa 

6.4.2.1 Grubość warstwy 

Grubości wykonanej warstwy oznaczane według PN-EN 12697-36 może odbiegać od 

projektu o wartości podane w tablicy 14. 

W wypadku średniej wartości grubości warstwy z reguły należy przyjąć za podstawę 

cały odcinek budowy. Zleceniodawca ma prawo sprawdzać odcinki częściowe. Odcinek 

częściowy powinien zawierać co najmniej jedną dzienną działkę roboczą. Do odcinka 

częściowego obowiązują te same wymagania jak do odcinka budowy. 

Za grubość warstwy lub warstw przyjmuje się średnią arytmetyczną wszystkich 

pojedynczych oznaczeń grubości warstwy lub warstw na całym odcinku budowy lub 

częściowym. 

Lp

. 

Przechodzi przez sita Dopuszczalne odchylenie 

od założonego składu 

(%) 

1 D ±4 

2 D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa 

grubego 

±4 

3 2 mm ±3 

4 sito charakterystyczne dla kruszywa drobnego ±2 

5 0,063 mm ±1 

Tablica 14. Dopuszczalne odchyłki grubości warstwy, [%] 

 Warstwa asfaltowa lub pakiet 

warstw 

Warunki oceny Sa) + W 

A. Średnia z wielu oznaczeń grubości: - mały odcinek 

budowy 

< 15 

B. Pojedyncze oznaczenie grubości < 15 
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6.4.2.2 Wskaźnik zagęszczenia warstwy 

Zagęszczenie wykonanej warstwy, wyrażone wskaźnikiem zagęszczenia oraz 

zawartością wolnych przestrzeni, nie może przekroczyć wartości dopuszczalnych podanych 

w tablicy 9 (dla warstwy ścieralnej). Dotyczy to każdego pojedynczego oznaczenia danej 

właściwości. 

Określenie gęstości objętościowej należy wykonywać według PN-EN 12697-6. 

6.4.2.3 Zawartość wolnych przestrzeni w nawierzchni 

Zawartość wolnych przestrzeni w próbce Marshalla z mieszanki mineralno-asfaltowej 

lub wyjątkowo powtórnie rozgrzanej próbki pobranej z nawierzchni, nie może wykroczyć 

poza wartości dopuszczalne podane w punkcie 5.2 tablica 5. 

6.4.2.4 Spadki poprzeczne 

Spadki poprzeczne nawierzchni należy badać nie rzadziej niż co 20 m oraz w punktach 

głównych łuków poziomych. Spadki poprzeczne powinny być zgodne z dokumentacją 

projektową, z tolerancją ± 0,5%. 

6.4.2.5 Równość podłużna i poprzeczna 

Pomiary równości podłużnej należy wykonywać w środku każdego ocenianego pasa 

ruchu. Do oceny równości podłużnej warstwy ścieralnej nawierzchni drogi klasy S, GP lub G 

należy stosować metodę pomiaru umożliwiającą obliczanie wskaźnika równości IRI. Wartość 

IRI oblicza się dla odcinków o długości 50 m. 

Jeżeli na odcinku nie można wyznaczyć więcej niż 10 wartości IRI, to wartość miarodajna 

będąca sumą wartości średniej E (IRI) i odchylenia standardowego D: E (IRI ) + D nie 

powinna przekroczyć wartości odpowiedniej dla 80% długości badanego odcinka 

nawierzchni. 

Dopuszczalne wartości wskaźnika IRI wymagane przy odbiorze nawierzchni 

określono w rozporządzeniu dotyczącym warunków technicznych, jakim powinny 

odpowiadać drogi publiczne. 

Dopuszczalne wartości wskaźnika IRI wymagane przy odbiorze warstwy ścieralnej 

nawierzchni określono w tablicy 16, a dopuszczalne wartości wskaźnika IRI wymagane przed 

upływem okresu gwarancyjnego podano w tablicy 15. 
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Tablica 15. Dopuszczalne wartości wskaźnika równości podłużnej IRI warstwy ścieralnej 

wymagane przy odbiorze nawierzchni] 

 

Jeżeli na odcinku nie można wyznaczyć więcej niż 10 wartości IRI, to wartość 

miarodajna będąca sumą wartości średniej E (IRI) i odchylenia standardowego D: E (IRI ) + 

D nie powinna przekroczyć wartości odpowiedniej dla 80% długości badanego odcinka 

nawierzchni. 

Przed upływem okresu gwarancyjnego wartości wskaźnika równości IRI warstwy 

ścieralnej nawierzchni drogi klasy G nie powinny być większe niż podane w tablicy 20. 

Badanie wykonuje się według procedury jak podczas odbioru nawierzchni, w prawym śladzie 

koła. 

 

Tablica 16. Dopuszczalne wartości wskaźnika równości podłużnej IRI warstwy ścieralnej 

wymagane przed upływem okresu gwarancyjnego 

 

Do oceny równości podłużnej warstwy ścieralnej nawierzchni dróg wszystkich klas 

technicznych, na odcinkach gdzie nie można wykonać pomiarów IRI należy stosować metodę 

z wykorzystaniem łaty 4-metrowej i klina lub metody równoważnej użyciu łaty i klina, 

mierząc wysokość prześwitu w połowie długości łaty. Pomiar wykonuje się nie rzadziej niż 

co 10 m. 

Wymagana równość podłużna jest określona w rozporządzeniu dotyczącym warunków 

technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi publiczne. 

Klasa 

drogi 

Element nawierzchni Wartość wskaźnika IRI w mm/m, 

której nie można przekroczyć na 

50% 80% 100% 

długości badanego odcinka 

nawierzchni 

S, GP Pasy ruchu zasadnicze < 1,2 < 2,0 < 3,3 

G Pasy ruchu zasadnicze < 2,8 < 3,9 < 4,9 

Klasa drogi Element nawierzchni Wartości wskaźnika IRI 

[mm/m] 

S, GP Pasy ruchu zasadnicze < 2,9 

G Pasy ruchu, < 4,6 
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Tablica 17. Dopuszczalne wartości odchyleń równości podłużnej warstwy ścieralnej 

nawierzchni 

 

Na odcinkach dróg bocznych i placach pomierzona, dopuszczalna wielkość prześwitu 

pod łatą wynosi: dla klasy: Z - 9 mm, dla pozostałych klas - 12 mm. 

Do oceny równości poprzecznej warstwy ścieralnej nawierzchni dróg wszystkich klas 

technicznych należy stosować metodę z wykorzystaniem łaty 4-metrowej i klina lub metody 

równoważnej użyciu łaty i klina. Pomiar należy wykonywać w kierunku prostopadłym do osi 

jezdni, na każdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niż co 10 m. Wymagana równość 

poprzeczna jest określona w rozporządzeniu dotyczącym warunków technicznych, jakim 

powinny odpowiadać drogi publiczne. 

 

 

Na odcinkach dróg bocznych dopuszczalna wielkość prześwitu pod łatą wynosi: dla klasy Z -

12 mm; dla pozostałych klas - 15 mm. 

Klasa 

drogi 

Element na-

wierzchni 

Rodzaj warstwy kon-

strukcyjnej 

Wartość odchyleń równości w mm, które nie 

mogą być przekroczone w liczbie pomiarów 

stanowiących % liczby wszystkich pomiarów na 

badanym odcinku 

95 % 100 

S, GP Pasy ruchu ścieralna <4 <5 

G Pasy ruchu ścieralna <6 <9 

Tablica 18. Maksymalne nierówności poprzeczne warstwy ścieralnej asfaltowej (pomiar łatą 

4-metrową) 

Klasa 

drogi 

Element 

nawierzchni 

Rodzaj warstwy 

konstrukcyjnej 

Wartość odchyleń równości w mm, które nie 

mogą być przekroczone w liczbie pomiarów 

stanowiących % liczby wszystkich pomiarów 

na badanym odcinku 

90 % 100% 

S, GP Pasy ruchu Wyrównanie betonem 

asfaltowym 

<3 <5 

G Pasy ruchu Wyrównanie betonem 

asfaltowym 

<6 <9 
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Tablica 19. Dopuszczalne wartości odchyleń równości poprzecznej warstwy ścieralnej 

nawierzchni wymagane przed upływem okresu gwarancyjnego 

 

Na odcinkach dróg bocznych i placach pomierzona, dopuszczalna wielkość prześwitu pod 

łatą wynosi: dla klasy: Z - 12 mm, dla pozostałych klas - 15 mm. 

6.4.2.6 Szerokość warstwy 

Szerokość warstwy, mierzona 10 razy na 1 km jezdni, nie może się różnić od 

szerokości projektowanej o więcej niż ± 5 cm. 

 

6.4.2.7 Rzędne wysokościowe 

Rzędne wysokościowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podłużnej i 

krawędziach, powinny być zgodne z dokumentacją projektową z dopuszczalną tolerancją ± 1 

cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarów nie może przekraczać przedziału 

dopuszczalnych odchyleń. 

 

6.4.2.8 Ukształtowanie osi w planie 

Ukształtowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno różnić się od 

dokumentacji projektowej o ± 5 cm. 

 

6.4.2.9 Złącza podłużne i poprzeczne, krawędzie 

Złącza podłużne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny być równe i związane, 

wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegające warstwy 

powinny być w jednym poziomie. Krawędzie powinny być równe, pokryte równomiernie 

lepiszczem. 

 

6.4.2.10 Wygląd zewnętrzny warstwy 

Wygląd zewnętrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien być jednorodny, bez 

spękań, deformacji, plam i wykruszeń. 

Klasa 

drogi 

Element 

nawierzchni 

Rodzaj warstwy 

konstrukcyjnej 

Wartość odchyleń równości w mm, które nie mogą 

być przekroczone w liczbie pomiarów 

stanowiących % liczby wszystkich pomiarów na 

badanym odcinku 

S, GP Pasy ruchu ścieralna <6 

G Pasy ruchu ścieralna <8 
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6.4.2.11 Właściwości przeciwpoślizgowe 

Przy ocenie właściwości przeciwpoślizgowych nawierzchni drogi powinien być 

określony współczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy całkowitym poślizgu opony 

testowej. 

Pomiar wykonuje się przy temperaturze otoczenia od 5 do 30oC, nie rzadziej niż co 

50 m na nawierzchni zwilżanej wodą w ilości 0,5 l/m2, a wynik pomiaru powinien być 

przeliczany na wartość przy 100% poślizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. 

Miarą właściwości przeciwpoślizgowych jest miarodajny współczynnik tarcia. Za 

miarodajny współczynnik tarcia przyjmuje się różnicę wartości średniej E(^) i odchylenia 

standardowego D: E(^) - D. Długość odcinka podlegającego odbiorowi nie powinna być 

większa niż 1000 m. Liczba pomiarów na ocenianym odcinku nie powinna być mniejsza niż 

10. 

W wypadku odbioru krótkich odcinków nawierzchni, na których nie można wykonać 

pomiarów z prędkością 60 km/h (np. rondo, dojazd do skrzyżowania), poszczególne wyniki 

pomiarów współczynnika tarcia nie powinny być niższe niż 0,47, przy prędkości pomiarowej 

30 km/h. 

Dopuszczalne wartości miarodajnego współczynnika tarcia nawierzchni wymagane w 

okresie od 4 do 8 tygodni po oddaniu warstwy do eksploatacji są określone w tablicy 21. 

Tablica 21. Wymagane wartości miarodajnego współczynnika tarcia w okresie od 4 do 8 

tygodni po oddaniu warstwy do eksploatacji 

 

Jeżeli warunki atmosferyczne uniemożliwiają wykonanie pomiaru w wymienionym 

terminie, powinien być on zrealizowany z najmniejszym możliwym opóźnieniem. 

Przed upływem okresu gwarancyjnego wartości miarodajnego współczynnika tarcia 

nie powinny być mniejsze niż podane w tablicy 22. W wypadku badań na krótkich 

odcinkach nawierzchni lub na dojazdach do skrzyżowań poszczególne wyniki pomiarów 

współczynnika tarcia nie powinny być niższe niż 0,44, przy prędkości pomiarowej 30 km/h. 

Klasa 

drogi 

Element nawierzchni Miarodajny współczynnik tarcia 

przy prędkości zablokowanej 

opony względem nawierzchni 

30 km/h 60 km/h 90 km/h 

S, GP, 

G 

Pasy ruchu, pasy dodatkowe, utwardzone 

pobocza 

0,48 0,39 0,32 
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Tablica 22. Dopuszczalne wartości miarodajnego współczynnika tarcia wymagane przed 

upływem okresu gwarancyjnego 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST - 00 „Wymagania ogólne”. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy ścieralnej z betonu 

asfaltowego (AC). 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST - 00 „Wymagania ogólne”. Roboty 

uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 

Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji według punktu 6 

dały wyniki pozytywne. 

W wypadku wyników odbiegających od wymagań SST należy stosować instrukcję DP T14 

o ile Umowa nie określa inaczej. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST - 00 „Wymagania 

ogólne”. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m2 warstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje: 

• prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

• oznakowanie robót, 

• dostarczenie materiałów i sprzętu, 

Klasa 

drogi 

Element nawierzchni Miarodajny współczynnik tarcia przy 

prędkości zablokowanej opony 

względem nawierzchni 

60 km/h 90 km/h 

S Pasy ruchu, pasy dodatkowe, utwardzone 

pobocza 

  > 0,37 

GP, G Pasy ruchu, pasy dodatkowe, utwardzone 

pobocza 

> 0,36 _ 
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• opracowanie recepty laboratoryjnej, 

• wykonanie próby technologicznej i odcinka próbnego, 

• wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce 

wbudowania, 

• posmarowanie lepiszczem lub pokrycie taśmą asfaltową krawędzi urządzeń obcych i 

krawężników, 

• rozłożenie i zagęszczenie mieszanki betonu asfaltowego, 

• obcięcie krawędzi i posmarowanie lepiszczem, 

• przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w specyfikacji technicznej, 

• odwiezienie sprzętu. 

9.3. Sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących 

Cena wykonania robót określonych niniejszą SST obejmuje: 

• roboty tymczasowe, które są potrzebne do wykonania robót podstawowych, ale 

nie są przekazywane Zamawiającemu i są usuwane po wykonaniu robót 

podstawowych, 

• prace towarzyszące, które są niezbędne do wykonania robót podstawowych, 

niezaliczane do robót tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robót itd. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

 

• PN-EN 196-21 Metody badania cementu - Oznaczanie zawartości chlorków, 

dwutlenku węgla i alkaliów w cemencie 

• PN-EN 459-2 Wapno budowlane - Część 2: Metody badań 

• PN-EN 932-3 Badania podstawowych właściwości kruszyw - Procedura i 

terminologia uproszczonego opisu petrograficznego 

• PN-EN 933-1 Badania geometrycznych właściwości kruszyw - Oznaczanie składu 

ziarnowego - Metoda przesiewania 

• PN-EN 933-3 Badania geometrycznych właściwości kruszyw - Oznaczanie kształtu 

ziaren za pomocą wskaźnika płaskości 

• PN-EN 933-4 Badania geometrycznych właściwości kruszyw - Część 4: Oznaczanie 

kształtu ziaren -Wskaźnik kształtu 

• PN-EN 933-5 

• PN-EN 933-6 
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• PN-EN 933-9 Badania geometrycznych właściwości kruszyw - Oznaczanie 

procentowej zawartości ziaren o powierzchniach powstałych w wyniku przekruszenia 

lub łamania kruszyw grubych 
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