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Opis techniczny

1. Dane ogélne

1.1. Inwestor: Gmina Miejska Legionowo ul. J. Pitsudskiego 41, 05-120 Legionowo

1.2. Adres inwestycji: ul. J. Pitsudskiego 41, 05-120 Legionowo

1.3. Temat: Projekt renowacji pokrycia dachowego budynku Administracyjno -
Informacyjnego w Legionowie.

1.4. Projektant: inz. Marek Kowara upr. St — 34/83

1.5. Data opracowania: 20 pazdziernik 2022 r.

2. Podstawa opracowania
Obowigzujace normy i przepisy budowlane oraz literatura fachowa

3. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt remontu pokrycia dachowego. Ekspertyza wykazata, ze
pokrycie dachowe budynku Centrum Administracyjno - Informacyjnego, tj. membrana PVC
wykazuje znaczne zuzycie 1 degradacje. W zwigzku z planowanym montazem instalacji
fotowoltaicznej nalezy zabezpieczy¢ istniejace pokrycie dachu budynku.

Remont pokrycia dachu nalezy wykona¢ poprzez pokrycie istniejagcej membrany nowa membrang
dachowa z tworzyw sztucznych o grubosci 2,0mm  w kolorze bialym. Nowag warstwe
hydroizolacyjng uktada si¢ na powierzchni istniejagcej membrany po jej uprzednim przygotowaniu
oraz ulozeniu wtokniny rozdzielcze;j.

Opis technologii wykonania remontu pokrycia poprzez utozenie nowej membrany w postaci
folii dachowej z tworzyw sztucznych:
. Demontaz istniejacej instalacji odgromowej i zeskladowanie w celu przygotowania do
ponownego montazu,
. Prace demontazowe zwigzane z usunigciem urzadzen klimatyzacyjnych, balastow
betonowych instalacji oraz innych elementéw zainstalowanych aktualnie na potaci dachu oraz ich
zabezpieczenie do ponownego montazu,
. Demontaz istniejgcych obrobek blacharskich dachu, kwalifikacja elementow nadajacych sie
do ponownego wykorzystania, ich zesktadowanie i zabezpieczenie do czasu ponownego montazu,
. Usuniecie pecherzy i naprezen spod starego poszycia membrany PVC oraz jej
ustabilizowanie poprzez wykonanie naci¢¢ krzyzowych, osuszenie przestrzeni pod powierzchnig
oraz doklejenie catoéci np. elastomerem poliuretanowym,
. Zagruntowanie istniejacych mocowan instalacji odgromowej do konstrukcji dachu
preparatem odrdzewiajacym,
. Przygotowanie starej powtoki PVC w sposob zgodny z wytycznymi wybranego producenta
nowego pokrycia dachowego,
. Rozlozenie warstwy separacyjnej w postaci wtokniny rozdzielczej zgodnie z wytycznymi
wybranego producenta nowego pokrycia dachowego,



. Rozlozenie i zamocowanie nowego pokrycia dachu w postaci folii dachowej z tworzyw
sztucznych zgodnie wytycznymi producenta pokrycia oraz stosujac si¢ do informacji technicznych
zawartych ponizej,

. Wykonanie wykonczen detali potaci dachu (elementy instalacji odgromowej, wywiewki
wentylacyjne, wpusty dachowe, kominki wentylacyjne) oraz ponowny montaz obrobek blacharskich
wraz z listwami dociskowymi przy attykach,

. Ponowny montaz urzadzen klimatyzacyjnych, balastéw betonowych instalacji oraz innych
elementéw zainstalowanych uprzednio na potaci dachu,

. Ponowny montaz instalacji odgromowej oraz wykonanie pomiaréw kontrolnych.

Projektowana technologia remontu pokrycia dachu poprzez utozenie nowej membrany w
postaci folii dachowej z tworzyw sztucznych.

1. Informacje podstawowe
1.1 Dostawa i opakowanie

Folie dachowe z tworzyw sztucznych sa zapakowane w pojedynczych, czystych rolkach,
lezacych na palecie 1 dodatkowo dostarczane z folig ochronng. Dzigki temu zapewniona jest
maksymalna ochrona przed zanieczyszczeniami i1 wilgocia do momentu montazu. Rolki z
uszkodzonym opakowaniem nalezy magazynowa¢é w celu ochrony przed wilgocig 1
zanieczyszczeniem. Przy otwieraniu palet nalezy rozcina¢ foli¢ ochronng warstwami, w celu
unikniecia zsuniecia si¢ utozonych po bokach rolek.

1.2 Narzedzia potrzebne do wykonywania prac
Folie dachowe z tworzyw sztucznych obrabia si¢ przy uzyciu zgrzewarki recznej lub
automatycznej. Polecane jest takze uzycie nastepujacych narzedzi:
| zgrzewarka reczna z cyfrowym wyswietlaczem 1 regulacja lub z bezstopniowa regulacja o
mocy co najmniej 1400 W
dysza zgrzewalna prosta o szerokosci 40 mm
dysza zgrzewalna prosta o szerokosci 20 mm
dysza zgrzewalna ugieta o szerokosci 20 mm
walek dociskowy silikonowy lub teflonowy
nozyce do folii
iglak kontrolny
Zgrzewarka automatyczna z cyfrowym wyswietlaczem i regulacjg lub z bezstopniowa

regulacja, uzycie zgrzewarki automatycznej jest polecane przy powierzchniach dachu wigkszych od
100 m2

] Srodki pomocnicze: noéz hakowy, walek metalowy, narzedzie do wyrabiania naroznikow,
srubokret, otowek, miara, szczotka druciana, dysza do sznura, blacha naroznikowa

2. Laczenie zakladow
2.1 Czyszczenie/aktywacja zakladow

W celu przygotowania folii dachowych z tworzyw sztucznych do termicznej obrobki
wymagane jest zachowanie czystego i suchego obszaru zgrzewu. Dlatego dostarczone rolki folii



powinny by¢ chronione przed warunkami atmosferycznymi i zanieczyszczeniami pochodzacymi z
budowy. Dzieki spetieniu tych wymogow przygotowanie obszaréw zgrzewow za pomocg srodka
aktywacyjnego jest ograniczone do minimum. Zasadniczo przy zamawianiu materialu powinno si¢
takze zamawiaé czy$cik. Bez tego produktu nie mozna zaczynaé obrobki folii z tworzyw
sztucznych. Czyszczenie i przygotowanie obszaréow zgrzewania folii dachowych przeprowadza sig¢
za pomocg przynaleznego produktu aktywatora krawedzi oraz czystych $cierek. Przy pracy ze
srodkiem czyszczacym i aktywatorem krawedzi zaleca si¢ stosowanie rekawic ochronnych, nalezy
przestrzegac¢ kart bezpieczenstwa!
Przy aktywacji zaktadow nowych folii nalezy zwrdci¢ uwage na:

] $wiezo utozone, czyste folie dachowe z tworzyw sztucznych mozna zgrzewaé bez
aktywacji zaktadow (do 8 godzin po otwarciu pojedynczego opakowania)

[ przy niezgrzanej folii po 8 godzinach od otwarcia nalezy aktywowaé obszary
Zgrzewu

] przy zabrudzonych obszarach zgrzewu nalezy zawsze dokonac¢ ich aktywacji

] pyl powstaty w czasie wiercenia w betonowym podtozu nalezy doktadnie usuna¢, aby

nastepnie moc przeprowadzi¢ aktywacj¢ zaktadow

[ przy zanieczyszczeniach z widkien mineralnych, pytu poliuretanowego lub bitumu
nalezy takze przeprowadzi¢ aktywacje zakladow

] przy akcesoriach typu blacha powlekana, ksztattki, wpusty zasadniczo powinno si¢
oczysci¢/aktywowac obszary zgrzewania

] aktywacji zaktadow dokonywaé tylko za pomoca czystych, suchych $cierek oraz
srodka aktywujacego, aktywowac obydwie strony zaktadow!

] odczekaé krotki czas na wentylacje srodka aktywujacego, aktywowane zaktady moga
by¢ obrabiane/zgrzewane ponownie przez 8 godzin

W celu aktywacji postarzonych, zabrudzonych folii nalezy przestrzega¢ nastepujacych
instrukcji (ekstremalne zabrudzenie, sktadowanie przez kilka miesigcy lub lat):

] zlikwidowanie zastoin wodnych poprzez odsysanie, silne zabrudzenie przeczysci¢ za
pomoca wody

] wysuszy¢ obszary zaktadéw

] intensywnie oczys$ci¢ obszary zakltadow za pomoca czystej S$cierki 1 $rodka
aktywujacego

| przestrzega¢ czasu wentylacji, przynajmniej 30 minut (w zalezno$ci od temperatury

zewngtrznej 1 intensywnosci oczyszczania)

| czyszczenie jest zakonczone, gdy uzyska si¢ oryginalny kolor folii

m w celu przygotowania obszaru zgrzewania nalezy przyja¢ troch¢ wigkszy obszar
czyszczenia

2.2 Przygotowanie zakladéw do zgrzewania

Prawidlowe zgrzewanie folii z tworzyw sztucznych wymaga czystych i suchych obszarow
zaktadow. Obszar zakladu jest oznaczony na folii 1 wynosi 10 cm przy mocowaniu mechanicznym
na krawedziach (linia pod nazwa produktu). Zaktady czotowe powinny wynosi¢ minimum 5 cm.
Zaktady dla folii utozonych luzem, pod balast lub zabezpieczonych szyna mocujaca powinny



wynosi¢ 5 cm. Zaktady dla membran powleczonych wtokning powinny wynosi¢ co najmniej 5 cm
(na styropianie co najmniej 8 cm!) Folie przed zgrzewaniem powinny by¢ roztozone przez krotki
Czas.

Warunki profesjonalnego zgrzewania:

] wyposazenie w odpowiednie narzedzia do obrobki folii

] zgrzewarki r¢czne oraz automatyczne nalezy poddawac regularnej konserwacji
n kontrola funkcji urzadzenia przeprowadzana przed kazdym uzyciem

[ zabezpieczenie statego zasilania na budowie

2.3 Zgrzewanie reczne
Parametry zgrzewania:
] Folie FPO-PP:
360 - 420 °C dla cyfrowych zgrzewarek, poziom 7 dla urzadzenia analogowego z 40 mm dysza
] Folie PVC-P:
430 - 500 °C dla cyfrowych zgrzewarek, poziom 6-8 dla urzadzenia analogowego z 40 mm dysza
[ predkos¢ zgrzewania okoto 0,4 - 0,5 m/min.
] przy zgrzewaniu gotowych ksztaltek i niebezpieczenstwie przegrzewania temperatura
moze by¢ obnizona. Nalezy przeprowadzi¢ probg zgrzewania!
] do warto$ci ustawianych w analogowym urzadzeniu nalezy dopasowaé odpowiedne
dysze
Zgrzewanie r¢czne przebiega w trzech etapach:
1. Zgrzewanie punktowe
Mocowanie przez lekkie zgrzewy w odstgpach 40 - 50 cm w tylnych obszarach
zaktadu, zadnych jednorodnych zgrzewow!
2. Zgrzewanie wstepne
Zgrzewanie ciggle w tylnym obszarze zakladu, tak aby dla zgrzewu ostatecznego
powstala kieszen o szerokosci 4 cm
3. Zgrzewanie ostateczne
Jednorodne polaczenie zaktadow poprzez zgrzewy o minimalnej szerokosci 2 cm.
Watek dociskowy powinien by¢ prowadzony w odlegltosci 2-3 ¢cm prostopadle do
strumienia powietrza z dyszy, z rOwnomiernym naciskiem na zgrzewany obszar.
Polecane jest, aby na zaktadach uzywac¢ dyszy o szerokosci 4 cm, a do detali dyszy o
szerokosci 2 cm. Przy zgrzewaniu powstaje minimalna wyptywka i lekki polysk obok
Zgrzewu.

2.4 Zgrzewanie automatem

Zgrzewanie automatem powinno odbywac si¢ w jednym cyklu roboczym. Zalecane jest
uzycie pomocy (np. szyna mocujaca, kantdéwka lub podobne) ukladanej obok automatu na
wierzchniej warstwie folii w celu uniknigcia przesuwania si¢ roztozonej membrany. Nalezy
poswieci¢ szczegdlng uwage przy starcie i zakonczeniu zgrzewania. Zgrzewanie nalezy rozpoczaé
na pasie blachy o dlugosci okoto 25 cm. Bez podlozenia blachy na starcie, w celu uzyskania
jednorodnych potaczen, zgrzewy musza by¢ wykonane za pomoca zgrzewarki re¢cznej. Istnieje



jednak niebezpieczenstwo uzyskania niedostatecznie zgrzanych obszarow.

2.5 Zgrzewanie probne

Zgrzewanie probne przeprowadza si¢ na poczatku montazu zarOwno przy uzyciu zgrzewarki
rgcznej jak takze automatycznej. Nalezy odnotowaé i zachowaé parametry zgrzewania na probcee.
Jako$¢ zgrzewu ustala si¢ poprzez oddzieranie wzdluzne i poprzeczne po ochlodzeniu. Szerokos¢
zgrzewu powinna by¢ stala i wynosi¢ przynajmniej 2 cm, ewentualnie nalezy skorygowaé
parametry. Przy zmieniajacych si¢ warunkach pogodowych 1 budowlanych zaleca si¢ powtarzanie
prébnego zgrzewania.

2.6 Wykonanie polaczen typu T i zakladow czolowych

Potaczenia typu T musza by¢ wykonane w sposdb wolny od kapilarow! Jednorodny zgrzew
W tym obszarze musi wynosi¢ takze przynajmniej 2 cm. Do tego nalezy wykonaé starannie
polaczenia poprzez:

] podgrzanie krawedzi i jej sfazowanie lub
] termiczne wygtadzenie za pomocg zgrzewarki r¢gcznej lub
] mechaniczne wygltadzenie poprzez Scigcie krawedzi

Na zaktadach czotowych nalezy zaokragli¢ gorne i dolne narozniki folii w obszarze okoto 3
cm lub przycig¢ pod katem 45°. Folia znajdujaca si¢ na spodzie jest zgrzewana jednorodnie, w
obszarze zakrycia krawedz folii jest obrabiana analogicznie jak w obszarach typu T (szerokos¢
przynajmniej 3 cm).

Nastegpnie folia znajdujaca si¢ na wierzchu moze by¢ bezposrednio przygrzewana. Nalezy
podwyzszy¢ site nacisku na krawedz, aby pewnie zamkna¢ zaktad czolowy w sposoéb wolny od
kapilarow (nalezy uzy¢ metalowego watka).

2.7 Kontrola polaczen

Kontrole potaczen po zgrzewaniu przeprowadza si¢ odcinkowo! Stuzy ona sprawdzeniu
prawidtowosci zgrzewow oraz pozwala unikna¢ pdzniejszych nieszczelnosci. Kontrola potaczen
powinna by¢ przeprowadzana nie przez osobe zgrzewajaca, lecz przez innego wspotpracownika. Po
ochlodzeniu zgrzewoéw nalezy za pomocg iglaka kontrolnego lub S$rubokretu o zaokraglonej
koncowce przejecha¢ ze srednim naciskiem wzdluz taczenia. Jesli iglak kontrolny znajdzie si¢ pod
zaktadem, nalezy przeprowadzi¢ dodatkowe prace.

Test na oddzieranie

Szeroko$¢ zgrzewow moze zosta¢ sprawdzona po ukonczeniu uktadania folii w sposob
wyrywkowy. Do tego zalecane jest wycigcie z obszarow zgrzewdw trzech probek o wielkosci 20 x
20 cm na kazdy 1000 m2. Wielko$¢ probki powinna wynosi¢ 15 cm w obszarze zakladu i 5 cm
przed obszarem zgrzewu. Do proby na oddzieranie nalezy wycia¢ probke o szeroko$ci okoto 2 cm, a
nastepnie odedrze¢. Szeroko$¢ zgrzewu powinna wynosi¢ minimum 2 cm. Wytrzymalo$¢ zgrzewow
oraz ich szeroko$¢ wg normy DIN 13956 moze zosta¢ przebadana tylko w laboratorium. Do badania
laboratoryjnego wymagane sg 3 probki o szeroko$ci 5 cm.



2.8 Kontrola polaczen typu T

Zaktady czolowe i potaczenia typu T nalezy dokladnie sprawdzi¢ pod katem szczelnosci, w
celu uniknigcia powstawania kapilarow. Pierwsza mozliwoscia jest kontrola optyczna. Dolna
krawedz folii musi by¢ wyraznie widoczna wskutek jej sfazowania lub Scigcia. Sprawdzenie
przedniej krawedzi uzyskuje si¢ za pomocg iglaka kontrolnego.

Dodatkowe prace sg mozliwe tylko poprzez dogrzewanie taty na zlaczu czotowym. Najpierw
jednak potaczenie typu T musi zosta¢ odpowiednio przygotowane w trzech miejscach. Zalecana jest
kontrola potaczenia typu T poprzez jego zniszczenie. Kontrolne cigcie powinno by¢ prowadzone
okoto 1 cm od krawedzi folii. Potaczenie typu T musi by¢ wolne od kapilarow. Konieczne faty
reparacyjne powinny zosta¢ wycigte, zaokraglone 1 wyréwnane w celu dokonania jednorodnego
zgrzewu. Przygrzewanie tat do juz wykonanej 1 prawidlowo funkcjonujacej hydroizolacji jest
dopuszczalne 1 nie stanowi zadnej wady.

2.9 Kontrola szczelnoS$ci

Jedna z mozliwosci sprawdzenia szczelnosci jest zalanie powierzchni dachu po wykonaniu
prac hydroizolacyjnych. Ta mozliwo$¢ kontroli, w zwigzku z jej konsekwencjami musi zostaé
zaplanowana w kazdym detalu. Przyjete obcigzenie pokrycia dachowego musi by¢ koniecznie
przestrzegane! Nastepna z mozliwosci sprawdzenia szczelno$ci jest proba podci$nieniowa z
wyciggaczem prozniowym lub proba gazowa. Pomiary indukcyjne przy foliach z tworzyw
sztucznych moga prowadzi¢ do wynikow niemozliwych do interpretacji!
W poszczeg6lnych przypadkach nalezy skonsultowac si¢ z producentem wybranego pokrycia!

3 Podstawowe rozwiazania techniczne
3.1  Warstwy ochronne, rozdzielcze i wyrownujace

Jesli podtoze tego wymaga, pod hydroizolacja dachowa zgodnie z wytycznymi dachow
ptaskich powinny by¢ ulozone odpowiednie warstwy rozdzielcze 1 wyroéwnujace. Wymagania te
moze stanowi¢ chropowato$¢, wzajemne oddzialywanie chemiczne lub reakcja na ogien. Jako
warstwa rozdzielcza nadaje si¢ wioknina 0 klasie materialu budowlanego A2, jako warstwa
wyroéwnujaca nadaje si¢ wtoknina z tworzyw sztucznych o minimalnej gramaturze 300 g/m?2.

Pod folie z tworzyw sztucznych wymagane sa nastgpujgce warstwy rozdzielcze i
wyrdéwnujace:

| na ptycie OSB: widknina z tworzyw sztucznych o minimalnej gramaturze 300 g/m2

| na betonie: wtoknina z tworzyw sztucznych o minimalnej gramaturze 300 g/m?2

| renowacja na starym pokryciu z folii: widknina z tworzyw sztucznych lub widknina
szklana

| renowacja na starym pokryciu bitumicznym: wtoknina z tworzyw sztucznych o

minimalnej gramaturze 300 g/m2

Jako warstwa rozdzielcza 1 wyréwnujaca moze zosta¢ uzyta folia powleczona wtdkning od
spodu. Przy obcigzeniu mechanicznym hydroizolacji np. w systemie balastowym przewidziana jest
warstwa ochronna z wldkniny z tworzyw sztucznych o minimalnej gramaturze 300 g/m2. Przy
wigkszych obciagzeniach na folii z tworzyw sztucznych np. przy nawierzchni z ptyt utozonych na
podsypce ze zwiru, warstwe¢ ochronng powinna stanowi¢ mata zabezpieczajaca lub wldknina



zabezpieczajaca. Przy wypeknieniu zwirem zasadniczo polecamy warstwe ochronng z wtokniny z
tworzyw sztucznych o gramaturze 300 g/mz2.

3.2  Mocowanie powierzchniowe
Folie z tworzyw sztucznych moga by¢ uktadane luzem i zabezpieczone poprzez:
mocowanie mechaniczne w zakrytym obszarze (mocowanie krawgdziowe)

] mocowanie mechaniczne w kombinacji: mocowanie na krawedziach i w §rodku

] mocowanie mechaniczne za pomocg szyny mocujacej

] balast (zwir, dach zielony, nawierzchnia z ptyt)

] kombinacja balastu z mocowaniem mechanicznym Nalezy uzywac tylko

dopuszczonych elementéw mocujacych, odpowiednio dobranych do podtoza, termoizolacji i catej
grubos$ci pokrycia dachowego. Przy renowacji nalezy uzywac tacznikéw ze stali nierdzewnej. W
zalezno$ci od uzytej termoizolacji wymagane sg odpowiednie tgczniki.

Folie powleczone wtokning moga by¢ stosowane w uktadzie klejonym. Do klejenia nalezy uzywac
dopuszczonych klejow.

3.3  Mocowanie na krawedziach

Dla wszystkich jednowarstwowych hydroizolacji: Mocowanie krawedziowe wykonuje si¢ na
wszystkich wywinigciach 1 zakonczeniach, ewentualnie przy elementach wystajacych ponad dach z
dhugoscig boku > 50 cm! W obszarze koszowym folia musi by¢ odpowiednio uformowana.
Mocowanie liniowe:
Pojedyncze taczniki umieszcza¢ tylko w poditozu. Rozmieszczenie poziome pojedynczych
tacznikow nie jest dopuszczone. Liczba tacznikow zalezy od grubos$ci termoizolacji:
Grubo$¢ termoizolacji:
| do 120 mm 3 taczniki/mb
| do 160 mm 4 taczniki/mb
[ do 200 mm 5 tgcznikéw/mb
[ powyzej 200 mm nie poleca si¢ stosowania pojedynczego mocowania, nalezy zastosowac
szyne mocujacy!
Mocowanie liniowe:
blacha powlekana - stosowana przewaznie na matych powierzchniach dachu - mocowanie §rubami
na pionowej 1 poziomej powierzchni z maksymalnym odstgpem 20 cm. Blach¢ nalezy montowac z
okoto 2 mm odstgpem czolowym. Najpierw mocuje si¢ blach¢ powlekana, a nastgpnie przygrzewa
folig. Alternatywnie dopuszcza si¢ utozenie profilu blachy powlekanej na folii. Folia na wywinigciu
jest wtedy zgrzewana punktowo w obszarze koszowym, a nastgpnie zgrzewana do hydroizolacji
powierzchniowej.
Szyny mocujace moga by¢ uktadane poziomo lub pionowo w obszarze koszowym, a mocowane z
przynajmniej 3 tacznikami na metr. Nalezy takze uzy¢ sznura uszczelniajacego o Srednicy 4 mm,
ktory jest przygrzewany za szyng mocujaca. Szyny mocujace uktada si¢ z 5 mm odstepem i zakrywa
pasem folii.
Szyna mocujgca ukladana w obszarze koszowym Mocowanie krawgdziowe z szyng mocujaca
moze by¢ wykonane w obszarze koszowym. Hydroizolacja powierzchniowa jest prowadzona do



obszaru koszowego i dalej do przedniej krawedzi attyki lub do wysoko$ci wywiniecia na $cianie.
Szyna mocujaca jest mocowana w obszarze koszowym za pomocg 3 elementow mocujacych na
metr. Sznur uszczelniajacy nie jest wymagany. Szyna mocujaca zakrywana jest pasem folii o
szerokos$ci 20 cm, ktory jest przygrzewany na powierzchni poziomej i w obszarze prostopadtym.

3.4  Mocowanie plyt przeciwspadkowych i spadkéw poprzecznych

Ulozone luzem folie powinny by¢ mocowane w obszarze koszowym do podtoza
analogicznie jak w obszarach krawedziowych. Plyty przeciwspadkowe lub kliny spadkowe mocuje
si¢ do podtoza za pomocg tgcznikdw mechanicznych lub za pomoca kleju.
Folie dachowe nalezy przymocowaé do podtoza przed ptytami spadkowymi (preferowane tgczniki
pojedyncze lub profile blachy powlekanej), mocowania przykry¢ za pomoca kawatkéw membrany i
zgrza¢ do wlasciwej hydroizolacji w celu powstania jednorodnej powierzchni.

3.5  Mocowanie na attykach
Przy wysoko$ciach wywinig¢ wigkszych niz 50 cm nalezy przymocowac¢ foli¢ w pionowym
obszarze poprzez:

] mocowanie mechaniczne lub

[ klejenie za pomocg kleju kontaktowego

Mocowanie mechaniczne na attykach wykonuje si¢ analogicznie jak mocowanie krawedziowe:
[ blacha powlekana z tacznikami co 20 cm

] szyna mocujaca (bez sznura uszczelniajacego) lub

[ pojedyncze taczniki z 33 cm odstepem

Szyna mocujaca jest przykrywana pasem folii, ktory nastepnie jest przygrzewany. Pojedynczy
tacznik zakrywany jest pasem folii lub tata, ktore takze s3 mocowane poprzez zgrzewanie.

Przy wysokosciach wywinie¢ powyzej 1 m, nalezy kazdorazowo zastosowac rzad tagcznikoéw co 50
cm.

Mocowanie na attykach za pomocg kleju kontaktowego

Mocowanie na attykach za pomocg kleju kontaktowego uzyskuje si¢ catopowierzchniowo. Przy
Klejeniu za pomoca kleju kontaktowego gorne zakonczenie attyki powinno by¢ szczelnie zamknigte
za pomocg odpowiedniego profilu metalowego 1 uszczelniacza.

4 Sposoby montazu
4.1  Ukladanie luzem, mocowanie mechaniczne

Folie z tworzyw sztucznych po uwzglgdnieniu wymagan odpornosci ogniowej oraz do 20°
nachylenia dachu mogg by¢ uktadane luzem i mocowane mechanicznie. Przy wigkszym nachyleniu
dachu nalezy skonsultowac¢ si¢ z dzialem technicznym danego producenta folii.

Systemy mocujace dla zabezpieczenia od dziatania sit ssacych wiatru:

Mocowanie krawegdziowe (mocowanie liniowe)

Mocowanie szynowe (mocowanie liniowe)

Plyty termoizolacyjne mocowane s3 niezaleznie od mocowania pokrycia dachowego za
pomocg przynajmniej jednego tacznika lub poprzez klejenie. Wielkoformatowe ptyty mocowane sa
za pomocg pigciu tacznikéw. Nalezy przestrzegaé instrukcji uktadania dla danego produktu!



Elementy mocujace s3 umieszczane w podtozu za pomoca automatu do mocowania tacznikow lub
wkretarki. Mocowanie krawedziowe umieszczane jest wzdtuz linii pomocniczej na krawedzi folii.
Talerzyki mocujace sg umieszczane w odstgpie okoto 1 cm od krawedzi folii. Owalne talerzyki
muszg by¢ prawidlowo umieszczone zgodnie z obliczeniami stref wiatrowych rownolegle do
krawedzi folii. Przy mocowaniu krawedziowym foli¢ nalezy uktada¢ w poprzek do gornego pasa
blachy trapezowej lub deskowania! Analogicznie przy mocowaniu szynowym nalezy uktada¢ szyne
w poprzek do gornego pasa blachy trapezowej lub deskowania. Szyne mocujaca zakrywa si¢ za
pomoca pasa folii o szerokosci 20 cm, ktéry zgrzewa si¢ do folii znajdujacej si¢ na ptaszczyznie, tak
by powstata jednorodna powierzchnia. Przednig czg$¢ szyny nalezy chroni¢ za pomoca
dodatkowego kawatka folii. Liczbe tacznikdéw oblicza si¢ na podstawie normy EN 1991 1-4 NA
2010-12.
4.2  Ukladanie luzem, pod balast

Folie z tworzyw sztucznych mogg by¢ uktadane luzem i zabezpieczane przez balast od sit
ssacych wiatru. Na balast nadaje si¢ np. zabudowa dachu zielonego, zwir, nawierzchnia z plyt, bloki
lub plyty betonowe.

Przy renowacjach dachow przed wykonaniem ukladu balastowego, nalezy przebadac
konstrukcje no$na. Nosno$¢ konstrukeji ustalana jest przez statykow!

Kombinacja mocowania mechanicznego i balastu jest obliczeniowo i praktycznie mozliwa.
Kierunek uktadania folii dachowych jest niezalezny od podtoza. Plyty termoizolacyjne montuje si¢
niezaleznie od Kierunku uktadania folii.

4.3  Uklad klejony

Folie z tworzyw sztucznych sa powleczone od spodniej strony specjalng wiokning
poliestrowa, przeznaczong do sklejania za pomocg kleju na dopuszczonych podtozach. Podtoze
musi mie¢ odpowiednig przyczepnos¢. W przeciwnym razie konieczna bedzie warstwa szczepna.

Klejenie folii w budynkach o wysokosci do 25 m i znajdujacych si¢ w strefach wiatrowych
od 1 do 3 nastepuje na podstawie obliczen stref wiatrowych w ktorych podana jest ilos¢ kleju w
danej strefie. Catkowity uktad warstw musi by¢ pewnie sklejony do konstrukcji nosnej, w
zabezpieczeniu od dziatania sit ssgcych wiatru.

Kolejnos¢ prac przy uktadzie klejonym:

] nalezy rozwing¢ foli¢ powleczong widkning z 5 cm zakladem 1 wyréwnac

] nastepnie nalezy zwing¢ foli¢ do potowy

n naktadac¢ klej paskami zgodnie z obliczeniami stref wiatrowych. Nalezy uwazac, aby
klej nie znalazt si¢ w obszarze zakladow!

| rozwina¢ foli¢ na natozony klej i przycisng¢

| druga polowe folii nalezy wykona¢ analogicznie

n klej twardnieje pod wplywem wilgoci! Przy suchych warunkach pogodowych nalezy

zwilzy¢ podtoze lub widknine

] zachowa¢ odstep pomiedzy zlgczami czotowymi, przykry¢ paskiem folii o szerokosci
20 cm i przygrzaé

n mocowanie na krawedziach nalezy wykona¢ zgodnie z punktem 3.3 tej instrukcji

| wywinigcia 1 zakonczenia wykonywane s3 glownie z folii niepowleczonej widknina.



Folie powleczone wldkning oferowane sg tylko w standardowych szerokosciach.

Przy potaczeniu z blachg powlekang nalezy umiesci¢ pas folii o szerokosci 20 cm. Folii
powleczonych widkning nie nalezy stosowa¢ w miejscach polaczen z kotnierzem zaciskowym. Do
polaczenia folii powleczonej widkning z takimi akcesoriami jak odwodnienie renowacyjne, rura
wywiewna itp. nalezy uzy¢ kolnierzy z przynaleznej niepowleczonej folii.

5. Wyrabianie detali
5.1  Polaczenia z blacha powlekana

Blacha powlekana jest cze$cig skladowg systemu folii dachowych i nadaje si¢ do
wykonywania wywini¢¢ 1 zakonczen. Obszary zastosowania: okap, deska ostonowa szczytowa,
obszar koszowy, wywinigcia na $cianach, zakonczenie attyki i mocowanie krawedziowe. Blacha
powlekana jest dostarczana w arkuszach (1,0 m x 2,0 m), rolkach (1,0 m x 30 m) lub wielkich
rolkach na zaméwienie.

Montaz:

] blache powlekang nalezy uktadaé z 2-3 mm odstgpem

] blache nalezy uszczelni¢ od spodu odpowiednig ta§ma

] blache mocuje si¢ do podtoza za pomoca odpowiednich tacznikéw w odstepie 20 cm
[ zasadniczo przed zgrzewaniem nalezy przemy¢ blache za pomoca s$rodka
aktywujacego

[ czota blachy powlekanej nalezy zgrzac¢ ze sobg za pomocg pasa folii (pozbawionej

wktadki nosnej) o szerokosci okoto 12 cm

n nad potaczeniem czotowym zostawi¢ niezgrzane miejsce o szerokosci przynajmniej 2
cm (jako pomoc moze zosta¢ uzyta papierowa tasma klejaca)

] powierzchni¢ hydroizolacji cofng¢ okoto 1 cm od gornej krawedzi blachy

5.2  Ksztaltowanie naroznikéw

Narozniki wewnetrzne 1 zewnetrzne moga by¢ ksztattowane za pomocag gotowych ksztattek
lub moga by¢ wyrabiane recznie. Ksztattki stanowig czgs¢ sktadowg systemu folii dachowych 1
nadajg si¢ idealnie do wbudowywania w naroznikach o kacie 90°. Narozniki wewngtrzne mozna
wyrabia¢ recznie metoda zaginania faldy stojacej, narozniki zewnegtrzne mozna wykonywac za
pomocg folii pozbawionej wktadki nosnej. Obydwie mozliwosci wyrabiania naroznikow s3
dopuszczalne.

5.2.1 Ksztaltowanie naroznikéw wewnetrznych przy uzyciu gotowych elementow

] w narozniku wewnetrznym nalezy uformowaé faldg, a nastepnie ja dopasowac i
nacigc

] foli¢ znajdujaca si¢ na poziomej powierzchni nalezy oczysci¢ w obszarze naroznym
za pomocg $rodka aktywujacego

n uformowana fald¢ przygrza¢ najpierw w sposob punktowy, a nast¢gpnie jednorodny

| przygotowac potaczenia typu T

] oczysci¢ ksztattke za pomoca srodka aktywujacego

] najpierw przygrza¢ ksztaltke w sposob punktowy od spodniej strony, w dalszej



5.2.2

5.2.3

kolejnosci przygrza¢ ksztattke w obszarze pionowym, nastgpnie w kierunku od kosza na
zewnatrz, a na koncu wokot calej ksztaltki, z szerokos$cig zgrzewu przynajmniej 2 cm

Reczne ksztaltowanie naroznikow wewnetrznych z zaginaniem faldy lezgcej

] w narozniku wewnetrznym nalezy uformowaé fatde, a nastepnie ja dopasowaé (nie
nacinac!)

] foli¢ znajdujaca si¢ na poziomej powierzchni nalezy oczysci¢c w obszarze naroznym
za pomocg srodka aktywujacego

] powstalg fatde w ksztalcie lezacego trojkata utozy¢ symetrycznie do powierzchni

] przygrza¢ jeden z brzegéw najpierw w sposob punktowy, a nastepnie jednorodny

] przygotowa¢ potaczenie typu T w obszarze zaktadu przed zgrzewaniem jeszcze
otwartej strony

] utozy¢ blache rozdzielcza w celu zgrzewania fatdy na gotowym spodnim obszarze

] przygrzaé fatlde ze zwigkszonym naciskiem w sposodb wolny od kapilaréw, nastepnie
sfazowac krawedzie 1 mostki

] usung¢ blache¢ rozdzielcza

] zgrza¢ falde oraz otwarty obszar wywinigcia zaczynajac od naroznika, nastepnie

sfazowac wszystkie krawedzie 1 mostki

Reczne ksztaltowanie naroznikéw wewnetrznych z zaginaniem faldy stojacej

] w narozniku wewnetrznym nalezy uformowac fatde

] foli¢ znajdujaca si¢ na poziomej powierzchni nalezy oczys$ci¢ w obszarze naroznym
za pomocg $rodka aktywujacego

n przygotowaé polaczenie typu T w obszarze zakladu przed zgrzewaniem jeszcze
otwartej strony

] uformowac drugg fald¢ w narozniku z 10 cm zaktadem na wywinigciu pionowym

] powstalg falde w ksztalcie trojkata utozy¢ symetrycznie do prostopadtego obszaru

] przygrza¢ jeden z brzegdw najpierw w sposob punktowy, a nastepnie jednorodny,
sfazowac potaczenie typu T

] utozy¢ blache rozdzielcza w celu zgrzewania faldy w prostopadlym obszarze

] przygrza¢ falde ze zwigkszonym naciskiem w sposdb wolny od kapilarow, nastgpnie
sfazowa¢ krawedzie i mostki

] usuna¢ blache rozdzielcza

] przygrza¢ fatlde oraz otwarty obszar wywinigcia zaczynajac od naroznika w sposob

wolny od kapilarow, nastepnie sfazowac wszystkie krawedzie i mostki

5.2.4 Ksztaltowanie naroznikéw zewnetrznych przy uzyciu gotowych elementow

| W miejscu wywinigcia naroznika zewnetrznego nalezy zrobi¢ wykr6j w folii
| wykrdj nalezy uformowac, dopasowac i nacigé
| umiesci¢ przygotowany wykrdj, wykonaé zgrzewanie punktowe w obszarze

koszowym, zgrza¢ jednorodnie spodnig strong
| oczys$ci¢ hydroizolacj¢ powierzchniowa oraz ksztaltke za pomoca S$rodka
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nosnej

5.2.6

5.2.7

5.3

aktywujacego

] przygotowac potaczenie typu T pod ksztattka poprzez sfazowanie

n naroznik zewnetrzny nalezy przygrza¢ punktowo, najpierw mostek wzdtuzny, potem
poprzeczny

u ksztattke nalezy przygrza¢ w kierunku od obszaru koszowego na zewnatrz w sposob

wolny od kapilaréw, z szeroko$cig zgrzewu przynajmniej 2 cm
Reczne ksztaltowanie naroznikow zewnetrznych za pomoca folii pozbawionej wkladki

W miejscu wywini¢cia naroznika zewnetrznego nalezy zrobi¢ wykrdj w folii
przygotowac¢ odpowiednie potaczenie typu T dla ksztattki w narozniku

fragment wycietej folii powinien by¢ wigkszy o okoto 3 cm od podstawy wywinigcia
zaokragli¢ narozniki

rozgrza¢ przedni rdg za pomocg gorgcego powietrza i rozciggnac

dopasowa¢ uformowana ksztattke i przygrza¢ punktowo do naroznika

przygrza¢ najpierw mostek wzdtuzny, nast¢pnie mostek poprzeczny
pozostata powierzchni¢ przygrza¢ w kierunku od kosza na zewnatrz w sposob wolny
od kapilaréw, z szeroko$cig zgrzewu przynajmniej 2 cm

Gorne narozniki zewnetrzne z zaginaniem faldy

] uformowac fatde i dopasowac

] utozy¢ gorng hydroizolacje symetrycznie jako zagieta fatde 1 docisnac
n przygrza¢ falde¢ jednorodnie przy uzyciu blachy rozdzielczej

] przygotowac potaczenia typu T i przygrza¢ fatde w sposob jednorodny

Gorne narozniki wewnetrzne wykonane z folii pozbawionej wkladki nosnej

] uformowac falde, dopasowac 1 nacigé

] docigcie narozne wykonane z folii pozbawionej wktadki no$nej powinno by¢ wigksze
0 okoto 3 cm niz poziome wywinigcie

] zaokragli¢ narozniki

] rozgrza¢ przedni rog za pomocg gorgcego powietrza i rozciggnaé

] dopasowa¢ uformowang ksztaltke, przygrza¢ punktowo i jednorodnie zgrzac

Wywinig¢cia na attykach i Scianach
Wywinigcie folii nalezy poprowadzi¢ do zewnetrznej krawedzi attyki. Folia na wywinigciu

jest mocowana na goérnej krawedzi lub sklejana calopowierzchniowo. Wywinigcie na przedniej

krawedzi attyki, ewentualnie na $cianie powinno by¢ wykonane wiatroszczelnie. Do mocowania

mechanicznego nadajg sig:

] profile blachy powlekanej - folia jest wtedy przygrzewana
| szyny mocujace - zaci$nigcie folii lub pojedyncze mocowanie analogicznie jak w

mocowaniu krawedziowym



Wysoko$¢ wywinig¢ na attyce do 5° nachylenia dachu: 10 cm (powyzej gornej krawedzi),
powyzej 5° nachylenia dachu: 5 cm. Przy wysokosci wywinigcia powyzej 50 cm, mocowanie na
attyce wykonuje si¢ analogicznie jak w punkcie 3.5.
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Folie znajdujace si¢ na wywinigciach S$cian musza by¢ trwale zabezpieczone przed

zsuwaniem. Zabezpieczenie na gornej krawedzi uzyskuje si¢ mechaniczne za pomoca profilu
zaciskowego, szyny mocujacej lub poprzez zgrzewanie do blachy powlekanej. Mocowanie na



wystarczajaco ptaskim podtozu wykonuje si¢ z maksymalnym odstgpem 20 cm. Gérne wywinigcie
jest dodatkowo zabezpieczone od deszczu. Wysoko$¢ wywinigé¢ na $cianie do 5° nachylenia dachu:
15 cm (powyzej gornej krawedzi) powyzej 5° nachylenia dachu: 10 cm

Przy wysoko$ci wywinigcia powyzej 50 cm, mocowanie na attyce wykonuje si¢ analogicznie jak w
punkcie 3.5.

Rysunek po lewej stronie obrazuje wywinigcie na $cianie z dodatkowym profilem
zabezpieczajagcym. Po prawej stronie przedstawione zostato izolowane wywinigcie na $cianie Z
profilem Z.

5.4  Wywiniecia na Swietlikach

Wywinigcia na $wietlikach za pomoca folii wykonuje si¢ poprzez uktadanie luzem lub
poprzez klejenie. Przy dlugosciach krawedzi wiekszych niz 50 cm, wymagane jest mocowanie
krawedziowe hydroizolacji powierzchniowej. Gorne zakonczenie powinno si¢ wykonywaé z
kitowaniem, w pojedynczych przypadkach moze by¢ konieczne zastosowanie pltynnego tworzywa
sztucznego.

] kawatki folii nalezy docina¢ dla kazdej strony $wietlika pojedynczo

Wysokos$¢ docieé: wysokos¢ wienca 1 dodatkowo 10 cm zaktadu na powierzchni poziome;j

Szerokos¢ docigé: szerokos¢ wienca 1 podwojny zaktad na powierzchni folii

] nalezy uformowac docigcia, oznaczy¢ skosne krawedzie z 5 cm zaktadem, przyciaé

1 wbudowacé

| zaktad o szerokos$ci 5 cm nalezy rozgrzaé i uformowac

| najpierw nalezy zamontowac przeciwlegle strony, ktére nalezy przygrza¢ do
hydroizolacji powierzchniowej

n docigcie pozostalej strony uzyskuje si¢ uwzgledniajac oznaczenie narozne: docigcie

na skosnej czegsci nalezy oznaczy¢ o 1 cm krdécej, w obszarze naroznym (nos) nalezy
wykona¢ zaktad o szeroko$ci przynajmniej 3 cm

| fragmenty wycigtej folii uktada¢ luzem lub skleja¢ catopowierzchniowo za pomoca
kleju kontaktowego

n zaktad przygrzewa si¢ do hydroizolacji powierzchniowej 1 prostopadle do krawedzi



| rozgrza¢ narozny zaklad (nos), rozciagnac i przygrza¢ w punkcie naroznym

n przy jednorodnym zgrzewie 0 szerokos$ci 2 cm nie jest konieczne przygrzanie zadnej
dodatkowej ksztaltki alternatywnie do zakladu w ksztalcie ,,nosa* mozna zastosowac
ksztattke: narozniki uniwersalne mozna stosowac przy plaskich pochylych powierzchniach
Swietlika do ok. 70°, narozniki zewnetrzne 90° przy sko$nych powierzchniach $wietlika
>80°, zamontowac listwe¢ dociskowa na gérnym zakonczeniu wywinigcia i trwale uszczelnic.

5,5  Oprawianie rur wywiewnych

Oprawy moga by¢ wykonane za pomocag kolnierza zgrzewalnego, uszczelniajacego,
zaciskowego lub plynnego tworzywa sztucznego. Obramowanie powinno by¢ wykonane
przynajmniej 0,15 m powyzej wierzchniej warstwy hydroizolacji 1 zabezpieczone na gérnym
zakonczeniu przed dzialaniem wody. Odstep pomigdzy dwoma rurami, a takze mi¢dzy rurami, a
innymi elementami takimi jak np. wywini¢cie na $cianie, szczelina dylatacyjna lub krawedz na
dachu powinien wynosi¢ minimum 0,30 m.

5.5.1 Rury oprawione za pomocg gotowej ksztaltki
Jesli ksztaltka jest zamknigta, polecane sa nastepujace etapy pracy:
] na rure¢ nalezy natozy¢ ksztattke o odpowiedniej $rednicy
] oczyscic¢ obszary, ktore beda zgrzewane za pomocg $rodka aktywujacego
] przygrzaé ksztattke w sposob jednorodny
n uszczelni¢ trwale goérne zakonczenie i zabezpieczy¢ za pomocg obejmy ze stali
nierdzewnej

5.5.2 Rury oprawione za pomocg gotowej ksztaltki uformowanej w ksztalcie plaszcza

Jesli zakonczenie rury uniemozliwia natozenie zamknietej ksztaltki, rure nalezy oprawi¢ za pomoca
ksztaltki uformowanej w ksztatcie ptaszcza:

] nalezy dobra¢ ksztaltke o odpowiedniej §rednicy

] nalezy zrobi¢ nacigcie wzdtuz ksztattki 1 natozy¢ na rure

] oczys$ci¢ obszary, ktore beda zgrzewane za pomocg srodka aktywujacego

] przygrza¢ ksztaltke w sposob jednorodny, w miejscu nacigcia przygrzac¢ pas z folii

pozbawionej wktadki nos$nej
| uszczelni¢ trwale goérne zakonczenie i1 zabezpieczy¢ za pomoca obejmy ze stali
nierdzewnej

5.5.3. Obramowanie rury za pomocg ksztaltki wykonanej recznie

Ksztattke wykonuje si¢ r¢cznie za pomoca folii pozbawionej wktadki nosnej. Przygotowuje si¢
dwa kawaltki, kolnierz u podnéza i plaszcz. Zgrzewanie nastgpuje przede wszystkim za pomoca
dyszy o szeroko$ci 20 mm, szeroko$¢ zgrzewow powinna wynosi¢ okoto 2 cm. Szczeg6lng uwage
nalezy po$wigci¢ wykonaniu polaczenia typu T 1 oczyszczeniu potaczen. Ksztattki nalezy wycinaé z
folii pozbawionej wktadki nosnej Kotnierz u podnéza: minimum 20 cm wigkszy anizeli $rednica
rury Plaszcz: dlugos$¢ 3,14 x $rednica + 3 cm (lub zmierzona za pomocg sznura) Wysoko$¢ wg



konieczno$ci wywiniecia, co najmniej 17 cm

n z kolierza nalezy wycia¢ dziurg o okoto 1/3 mniejsza niz $rednica rury

] wycieta dziure nalezy rozgrzad, ostroznie rozciggnac i natozy¢ na rurg

] utozy¢ plaszcz wokoét rury, doktadnie dopasowaé, przygrza¢ punktowo goracym
powietrzem i zgrza¢ jednorodnie wzdhluz taczenia

n $ciggna¢ plaszcz z rury, przygotowaé wewnetrzne polaczenia typu T

] rozgrza¢ t¢ stron¢ oprawy etapami 1 rozciggng¢, do powstania krawedzi do
zgrzewania o szerokosci 2-3 cm

] pracowac¢ w kilku etapach!

] ewentualnic mozna uzy¢ rekawic

Wskazéwka: Nie nalezy wydluza¢ miejsca laczenia wzdluznego, moze powsta¢ wtedy
niebezpieczenstwo rozerwania podczas zgrzewania!

] oczyscic¢ obszary, ktore beda zgrzewane za pomocg $rodka aktywujacego

] natozy¢ rozciagniety plaszcz na rure i przygrzewac jednorodnie etapami do koinierza
u podnodza

] przygotowac polaczenia typu T poprzez sfazowanie

] nalezy wywina¢ plaszcz na powierzchni na szeroko$¢ minimum 2 cm, maksymalnie 3
cm 1 doktadnie przygrza¢ do ptaszczyzny

] przygrzaé kotnierz u podnéza catosciowo do ptaszczyzny

n uszczelni¢ trwale goérne zakonczenie i zabezpieczy¢ za pomocg obejmy ze stali

nierdzewnej

5.5.4 Obramowanie rury za pomocg ksztaltki wykonanej r¢cznie na pochylej powierzchni
Etapy prac sg analogiczne jak w punkcie 5.5.3, ale istniejg nastepujace rdznice:

] w kotnierzu znajdujacym si¢ u podnodza nalezy zrobi¢ wyciecie w ksztatcie elipsy o
okoto 1/3 mniejsze niz srednica rury

] oznaczenie ptaszcza za pomocg podktadki, wykonanie uko$nego nacigcia

m etapy prac:

- zgrzewanie polaczenia wzdhuznego,
- przygotowanie potaczenia typu T,
- rozgrzanie i poszerzenie
- zgrzewanie wykonuje si¢ analogicznie jak w punkcie 5.5.3
| uszczelni¢ trwale gorne zakonczenie 1 zabezpieczy¢ obejma ze stali nierdzewnej

5.5.5 Zabezpieczenie przed upadkiem

Elastyczna oprawa rury 20 mm uzywana jest do hydroizolacji uchwytu zabezpieczajacego
przed upadkiem. Gorne zakonczenie nalezy trwale uszczelni€ i zabezpieczy¢ za pomoca obejmy ze
stali nierdzewnej. Wysoko$¢ wywinigcia od 295 mm pozwala na uniwersalne uzycie.

| nalozy¢ oprawg na rure¢, ewentualnie posmarowac ja smarem

] oczysci¢ kothierz u podnédza za pomoca srodka aktywujacego

n oprawe nalezy przygrza¢ jednorodnie do hydroizolacji powierzchniowej



n skontrolowa¢ zgrzewy po ich ochlodzeniu

n wykona¢ gérne zakonczenie

] przykreci¢ uchwyt zabezpieczajacy
Do zabezpieczenia przed upadkiem 50 mm mozna zastosowac elastyczng oprawe rury 50 mm.
Poszczegdlne etapy prac wykonuje si¢ analogicznie jak powyze;.

5.5.6 Wywiniecie na stozkowatej rurze

Stozkowate okragte rury o $rednicy podstawy do 500 mm sg oprawiane za pomoca kotierza
u podnodza 1 ptaszcza z folii pozbawionej wktadki nosnej. Przy wigkszych srednicach segmenty
plaszcza mogg by¢ przygrzewane bezposrednio do hydroizolacji powierzchniowej.

Kotnierz u podnéza:

] wyciety kotnierz powinien by¢ okoto 20 cm wigkszy niz Srednica podnoza
] z kolnierza nalezy wycig¢ dziure okoto 4 - 5 cm mniejszg niz rura

] wycietg dziure nalezy rozgrzaé, ostroznie rozciagnac i nalozy¢ na rure
Segmenty ptaszcza:

Stozkowata cz¢$¢ hydroizolacji jest wykonywana z dwoch lub wigcej segmentow. Ich liczba
jest zalezna od $rednicy i nachylenia rury. Zalecane sg 2, 3 lub 4 segmenty.

5.6  Odwodnienie dachu

Odwodnienie dachu nalezy odpowiednio zaplanowaé¢ i zwymiarowaé. W zaleznosci od
powierzchni dachu nalezy zainstalowa¢ przynajmniej jeden odptyw i odpltyw awaryjny.
Zwymiarowanie musi by¢ przeprowadzone przez planiste¢ i statyka. Przy nowych budynkach
zalecamy zastosowanie wpustow z odpowiednim koinierzem z folii. Instalacja przebiega wg
wytycznych producenta, kolnierz jest przygrzewany jednorodnie pod hydroizolacje lub do
hydroizolacji.

Potaczenia folii dachowych z systemem odwodnienia mogg by¢ wykonywane za pomoca
kotierzy zaciskowych. W celu zagwarantowania dlugotrwalej szczelno$ci i pewnego polaczenia
nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta kotnierza zaciskowego.

Gorne zakonczenie hydroizolacji nalezy trwale uszczelni¢, gdy istnieje zagrozenie
przenikania wody opadowe;j.

W celu uzyskania przyczepnosci uszczelniacza do folii z tworzyw sztucznych, nalezy
zastosowa¢ odpowiedni grunt do uszczelnienia silikonowego:

| nanie$¢ grunt na powierzchni¢ do uszczelnienia i pozwoli¢ na wyschnigcie

] nastepnie nanie$¢ trwate uszczelnienie 1 wygtadzi¢
Dhtugotrwale uszczelnione spoiny nalezy regularnie konserwowa¢ w ramach przegladéw dachu.

RYSUNKI:

1. Widok dachu stan istniejacy

2. Widok dachu

2. Rzutdachu

3. Przekrdj Typowy przez konstrukcje dachu



Widok dachu stan istniejacy




Widok dachu - powierzchnie do renowacji




INFORMACJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA I OCHRONY ZDROWIA
W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANO - MONTAZOWYCH

Inwestor: Gmina Miejska Legionowo
Adres inwestycji: ul. marsz. J. Pitsudskiego 41, 05-120 Legionowo

Temat: Projekt remontu pokrycia dachowego budynku Centrum Adminstracyjno - Informacyjnego
w Legionowie.

Projektant: inz. Marek Kowara upr. St — 34/83

1. Podstawa prawna.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ( Dz. U. nr 120 poz. 1126, z dnia 10.07.2003 r. ).
Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materialow Budowlanych z dnia 28 marca
1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano -
montazowych i rozbiérkowych ( Dz. U. z dnia 10 04 1972 1.).

2. ZaKres robot.
Zakres robot dla catego zamierzenia budowlanego obejmuje:

. Przygotowanie placu budowy

. Mycie urzadzeniami wysokoci$nieniowymi

. Demontaz istniejacej instalacji odgromowej

. Demontaz urzadzen klimatyzacyjnych, balastow betonowych instalacji oraz innych
elementow zainstalowanych aktualnie na potaci dachu

. Demontaz istniejgcych obrobek blacharskich dachu

. Przygotowanie starej powtoki PVC w sposob zgodny z wytycznymi wybranego producenta
nowego pokrycia dachowego,

. Rozlozenie warstwy separacyjnej

. Rozlozenie 1 zamocowanie nowego pokrycia dachu w postaci folii dachowej z tworzyw
sztucznych

. Wykonanie wykonczen detali potaci dachu

. Ponowny montaz obrobek blacharskich, urzadzen klimatyzacyjnych, balastow betonowych

instalacji oraz innych elementoéw zainstalowanych uprzednio na potaci dachu,
. Ponowny montaz instalacji odgromowej oraz wykonanie pomiaréw kontrolnych.

3. Wykaz istniejacych obiektéw budowlanych.
Na dzialce znajduja si¢ budynek obstugi podlegajacy opracowaniu.



4. Elementy zagospodarowania dzialki mogace stworzy¢ zagrozenie bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi.
Nie wystepuja

5. Przewidywane zagrozenia wystepujace podczas realizacji robot budowlanych.
* wywrdcenie si¢ zle utozonej sterty materiatow budowlanych

* porazenie prgdem

» uszkodzenie ciala spadajacym przedmiotem z wysokosci

» upadek z wysokosci

6. Instruktaz pracownikow
Przy wykonywaniu robot budowlano-montazowych i rozbiérkowych, przy obstudze i konserwacji

budowlanego sprze¢tu zmechanizowanego i pomocniczego oraz na placach sktadowych materiatow
budowlanych na terenie budowy moze by¢ zatrudniony wylacznie pracownik, ktéry posiada
kwalifikacje przewidziane odrgbnymi przepisami dla danego stanowiska oraz uzyskal orzeczenie
lekarskie o dopuszczeniu do okre$lonej pracy.

Przed przystapieniem pracownikow do realizacji robdt szczegoélnie niebezpiecznych nalezy
przeprowadzi¢ szkolenie pracownikow przez uprawnionego specjaliste w dziedzinie BHP (Dz. Ust.
nr 62 poz. 285z 1996 r.).

7. Srodki techniczne i organizacyjne zapobiegajace niebezpieczenistwom podczas robét
budowlanych
- Sktadowiska materialow budowlanych i1 urzadzen technicznych powinny by¢ wykonane w sposob

zabezpieczajacy przed mozliwoscia wywrdcenia, zsunigcia lub rozsunigcia si¢ sktadowanych
materiatow 1 elementow.

- Opieranie sktadowanych materiatow 1 elementow o ptoty, stupy linii napowietrznych, budynki
wznoszone lub tymczasowe jest zabronione.

- Materiaty powinny by¢ sktadowane w miejscu wyrownanym do poziomu.

- Stosy materialow workowanych powinny by¢ uktadane krzyzowo i nie przekracza¢ 10 warstw.

- Skrzynki rozdzielcze pradu do zasilania urzadzen mechanicznych na placu budowy powinny by¢
zabezpieczone przed dostgpem dla os6b niepowotanych. Skrzynki te powinny by¢ tak
rozmieszczone na placu budowy, aby odleglo$¢ od urzadzen zasilanych byta jak najkrotsza i nie
wieksza niz 50,0 m. Urzadzenia elektryczne powinny by¢ wykonane, utrzymywane i
eksploatowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami i normami.

- Przy wykonywaniu robot na wysokosci pracownicy powinni by¢ zabezpieczeni pasami
ochronnymi z linkg umocowang do statych elementéw konstrukcji budowli.

- Zrzucanie materialow, narzedzi i innych przedmiotoéw z wysokosSci jest zabronione. Materialy
sktadowane na dachu nalezy zabezpieczy¢ przed spadnigciem.

- Wychylanie si¢ poza krawedzie konstrukcji bez dodatkowego zabezpieczenia, jak rowniez
opieranie si¢ o bariery jest zabronione.

Opracowatl: inz. Marek Kowara



