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Zakres opracowania: Projekt remontu pokrycia dachowego budynku Urzedu Miasta
Legionowo, ul. Jézefa Pitsudskiego 41, 05-120 Legionowo

Miejsce wykonania Budynek Urzedu Miasta Legionowo, Centrum Informacyjno-
robét: Administracyjne, ul. J6zefa Pitsudskiego 41, 05-120 Legionowo

Gmina Miejska Legionowo

Inwestor: ul. Jozefa Pitsudskiego 41, 05-120 Legionowo

Opracowat: Marek Kowara, nr upr. St — 34/83




SPIS TRESCI

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

2.

8.

9.

Zakres stosowania
Materiaty

Sprzet

Sktadowanie i transport
Wykonanie robot
Obmiar robot

Kontrola jakoSci

Odbior i kontrola robot

10. Przepisy zwigzane



1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce remontu pokrycia dachowego
budynku Urzedu Miasta Legionowo, ul. J6zefa Pitsudskiego 41, 05-120 Legionowo

2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania remontu pokrycia
dachowego budynku Urzedu Miasta Legionowo, ul. J6zefa Pitsudskiego 41, 05-120
Legionowo. Inwestorem jest Gmina Miejska Legionowo.

3. Materiaty

UWAGA

Wszelkie nazwy wiasne produktoéw i materiatow przywotane w specyfikacji stuzg

okresleniu pozgdanego standardu wykonania i okresSleniu wtasciwosci i wymogow

technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej dla danych rozwigzan.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania pod warunkiem:

- Spetnienia co najmniej tych samych wta$ciwosci technicznych

- przedstawieniu zamiennych rozwigzan na pismie Rozwigzania zamienne zawiera¢
bedg poréwnanie zasadniczych parametréw technicznych materiatow oraz
kosztorys porownawczy w oparciu o kryteria podane przez zamawiajgcego, dane
techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania

- uzyskaniu jednoczesnie akceptacji projektanta, inspektora nadzoru inwestorskiego,
inwestora albo peinomocnika inwestora.

Pokrycie dachu - Membrana dachowa

Parametry techniczne:

Membrana dachowa to np. folia dachowa na bazie PVC-P o gr. 2,0 mm, wzmocniona siatkg
poliestrowg. Jest odporna na promieniowanie UV i moze by¢ poddawana bezposredniemu
dziataniu czynnikéw atmosferycznych.

Do zamykania i mocowania hydroizolacji nalezy uzyc¢ ptyt powlekanych plastikiem.
Ptyty sg wykonane z blachy ftalowej powleczonej warstwg plastiku, co umozliwia
potgczenie wszystkich zalet obydwu tych materiatow.



Zalecany ksztatt Szerokos¢
- ny Nazwa zalecana |Zastosowanie
i wymiary [mm] [mm]
' Pasek zawijany 70 _Za_korllczgnle foI|.| na
Scianie pionowej
7 Pasek zawijany 70 Zakonczenie folii na
podgiety Scianie pionowej
. . Mocowanie folii w ‘
Listwa do narozy 70(100) |wewnetrznych I—
wewnetrznych naroznikach
. . Mocowanie folii w _I
Listwa do narozy 70 (100) |zewnetrznych
zewnetrznych naroznikach
Listwa do naroza Zakonczenie folii na
wewnetrznego 250 scianie
balkonu
Kapinos szeroki 150 Zakonczc—_:nle deski .
okapowej oraz attyki
t apacz zwiru 250 s:;;r;i zakoriczenie

Do odprowadzania zatrzymanej wilgoci nalezy uzy¢ wywietrzniki z kotnierzem na bazie PCV-P z
mozliwo$cig zgrzania gorgcym powietrzem z folig. Wysoko$¢ min. 300mm Srednica otworu ok 100
mm. Zalecana iloS¢ 3 szt. na 100 m2.

Hydroizolacje nalezy zamocowac mechanicznie do warstwy kotwigcej za pomocg talerzykéw lub
fgcznikow z trzpieniem wbijanym metalowym.






4, Sprzet

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakoS¢ wykonanych robot.

Narzedzia reczne do zgrzewania:
* zgrzewarka reczna,
* dysze o szerokosci 20-40 mm,

*  rekawice,
* duze i mate watki dociskowe,
* nozyce,

*  pomiar tasmowy,
* pisak i ofdwek techniczny,
* przedtuzacz.

Wyposazenie do zgrzewania maszynowego:
* automatyczna zgrzewarka,
* przedtuzacze,
+ szczotka druciana,
* liniat kredowy.

Wyposazenie zabezpieczajace:
* gasnica,
+ kask,
* rekawice BHP,
* obuwie BHP.

Rézne niezbedne narzedzia reczne:
* pita reczna,
* pita do metalu,
*  Srubokrety,
» pistolet do uszczelniania,
e néziostrza,
* nozyce do blachy,

e jmadfo,
*  wiertfa do wiertarki,
e dtuto.

5. Transport i przechowywanie

Folie dachowe sg nawiniete i zapakowane w rolkach; rolki sg umieszczane na
drewnianych paletach i zabezpieczane folig opakowaniowg. Standardowy tadunek na palecie
miesci 19 rolek folii o szerokosci 1200, 1300 i 1500 mm oraz 21 rolek dla folii o szerokosci 1025,
1650, 2000 i 2050 mm. Folie nalezy przewozic¢ krytymi smrodkami transportu i magazynowac w
oryginalnych zamknietych opakowaniach. Zalecana temperatura magazynowania wynosi od -5 °
C do +30 ° C. Folie nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem na placu budowy. Folie do czasu
wbudowania na miejsce nalezy chroni¢ przed czynnikami atmosferycznymi, o ile jest to mozliwe.



6.

Wykonanie robot

6.1. Mocowanie folii hydroizolacyjnej

Pokrycie musi by¢ przymocowane do solidnego podfoza na obwodzie lub w podstawie
konstrukcji, zgodnie z obowigzujgcymi specyfikacjami. Podobnie, folia musi by¢
przymocowana w koszach dachowych, przy uszczelnianiu rynien koszowych i attykowych, na
obwodzie wystajgcych konstrukcji, wzdtuz wszystkich przejs¢ przez dach, jak réwniez w
miejscach, gdzie skurcz dachu moze negatywnie wptyng¢ na wydajnosc¢ i stabilno$¢ pokrycia
(tworzenie sie fatd i "trampolin"). W dachach ze standardowym uktadem warstw i
mechanicznie mocowang folig hydroizolacyjng, dodatkowy skurcz folii ma rowniez pozytywny
wplyw na ptaszczyzne zewnetrznej powierzchni dachu, eliminujgc pofatdowania, ktorych
zwykle nie mozna unikngc¢ podczas uktadania warstwy hydroizolacyjnej. Nalezy stosowac
liniowe profile metalowe powlekane tworzywem sztucznym, do ktérych mozna
homogenicznie zgrzewac folie. Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy tgcznikami wynosi 250 mm
(gestos¢: mocowat. profili metalowych powlekanych tworzywem wynosi 4,5 szt/m przy
montazu krawedz w krawedz z 2 mm szczeling dylatacyjng). Oprécz mocowania
obwodowego, wszystkie folie z tworzyw sztucznych muszg by¢ zabezpieczone przed sitami
wewnetrznymi rowniez w obrebie ptaszczyzny dachu. Zalecana minimalna gestosc tgcznikow
wynosi od 2 do 4 szt./m2. Jesli nie ma powodu do zastosowania innej metody mocowania w
celu zréwnowazenia sit podnoszgcych, preferowane jest mocowanie mechaniczne do

konstrukcji nosnej.
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Przykiad podziatu dachu na poszczegdlne strefy

Przy mocowaniu pokrycia hydroizolacyjnego obow'gzujg nastepujgce zasady ogéine:

* Mocowania muszg byc¢ rozmieszczone w danym segmencie dachu mozliwie
rownomiernie, tak aby folia i jej warstwa podktadowa byty maksymalnie rbwnomiernie
naprezone. Znaczgca nieregularnos¢ rozmieszczenia w obrebie jednej linii lub
pominiecie mocowan powoduje zmniejszenie skutecznos$ci mocowania i stanowi
potencjalne ryzyko uszkodzenia zakotwienia.

« Elementy mocujgce montowane sg najczeSciej w liniach rownolegtych w zaktadach
pasow. Kombinacja szerokosci pasow folii i rozstawu mocowarn okresla rzeczywistg
gestos¢ mocowan. W przypadku, gdy nie ma mozliwosci umieszczenia wszystkich
mocowan wytgcznie w zaktadach, umieszcza sie je w obszarze pasa, a nastepnie
przykrywa sie je folig o tej samej grubosci i szeroko$ci 160 mm lub okrggtymi watami.



Sa to tzw. wstawiane linie kotwigce.

6.2. taczenie folii hydroizolacyjnej

Podczas wykonania pokrycia powfokowego najwazniejszg czynnoscig jest wykonanie
absolutnie wodoszczelnego, mocnego polfgczenia arkuszy folii hydroizolacyjnej ze sobag,
potgczenia folii z liniowymi elementami mocujgcymi z blachy powlekanej na obwodzie oraz
potgczenia folii z roznymi elementami uzupetniajgcymi (wpusty deszczowki, wywietrzniki itp.),
tworzgc jedng catoSc. Do zgrzewania gorgcym powietrzem uzywane sg urzgdzenia reczne i
automatyczne. Zgrzewanie gorgcym powietrzem musi byc traktowane jako podstawowa metoda
taczenia folii z tworzyw sztucznych. Zgrzewanie odbywa sie na zakfadke. Przy zastosowaniu
zgrzewarki recznej szerokoSc¢ zgrzewu wynosi min. 30 mm dla dyszy podstawowej 0 szerokoSci
40 mm i przy zachowaniu jej prawidtowego kata i potozenia wzgledem krawedzi folii. Wiekszos¢
automatow zgrzewajgcych ma dysze zgrzewajgcg o szeroko$ci 40 mm wykonujgcg zgrzewy o
tej samej szerokosci.

Zgrzewanie gorgcym powietrzem - metoda ta bazuje na roztopieniu powierzchni kontaktowych
folii gorgcym powietrzem i tgczeniu przez dociskanie watkiem. Podgrzewanie i topienie materiatu
odbywajg sie gorgcym powietrzem wyptywajgcym z dyszy szczelinowej zgrzewarki z ciggfg
kontrolg temperatury. Zgrzewarke nalezy delikatnie przesuwac wzdfuz otwartej spoiny.
Nagrzane powierzchnie kontaktowe muszg byC¢ docisniete bezposrednio za dyszg watkiem
gumowym lub teflonowym. Typowe temperatury zgrzewania dla folii z tworzyw sztucznych dla
wariantu z PVC-P wynoszg od 430°C do 600 °C. Ta metoda fqczenia moze byc stosowana w
temperaturach otoczenia od -5 °C do +40 °C.

Wykariczanie pofgczern masg uszczelniajgca - masa uszczelniajgca stuzy do estetycznej obrobki
krawedzi spoin, szczegolnie w detalach, gdzie dolna warstwa membrana moze byc
ekstrudowana z powodu dfugotrwatego narazenia na gorgce powietrze wydobywajgce sie ze
zgrzewarki. Spoiny mogg byc pokryte uszczelniaczem dopiero po sprawdzeniu ich iglg testowg
lub innym penetrantem metodg, nie wczesniej niz 1 godzine po spawaniu.



Do natozenia masy uszczelniajgcej nalezy uzyc¢ butelki PE o szerokosci 3 mm dysza do
spoin poziomych i dysza doprowadzajgcg o szeroko$ci 1 mm do spoin ukosnych i
pionowych.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy).

8. Kontrola jakoSci
8.1. Proby szczelnosSci powtoki dachu

Badanie szczelno$ci pokrycia powfokowego, podczas jej odbioru mozna wykonac
jednag z kilku metod lub ich kombinacjg. W systemach membran dachowych wykonanych
z tworzyw sztucznych po wykonaniu powfoki hydroizolacyjnej, poza przeprowadzeniem
pe'nej wizualnej kontroli integralno$ci powtoki hydroizolacyjnej, zaleca sie wykonanie
mechanicznej prosby szczelnosci za pomocg igly testowej. Po przeprowadzeniu tej proby
mozna zgodne z umowg przeprowadzi¢ jedng z pozostatych préb opisanych ponizej.

8.2. Mechaniczna proba szczelnosci

Préba jest wykonywana za uzyciem tzw. igly testowej i wszystkie rodzaje spoin mogg by¢
sprawdzane tg metodg. W systemie hydroizolacji folii dachowych test ten musi by¢
przeprowadzony na wszystkich spoinach wykonanych za pomocg zgrzewarki recznej, na
ztgczach T oraz losowo na wszystkich ciggtych ztgczach wykonanych za pomocg
zgrzewarki automatycznej.

Spoiny sprawdzane sg dopiero po ostygnieciu. Igta testowa uzywana do tego typu testow
Jest czeScig podstawowego wyposazenia spawaczy. Koncowka igly nie moze byc ostra,
lecz zaokrgglona i tepa. Prowadzac igte testowg w osi spoiny. z lekkim bocznym
naciskiem, mozna wykry¢ miejsca niezgrzane lub oddzielone. Badanie spoiny, ktére musi
by¢ nieniszczgce dla folii i jej krawedzi, musi by¢ przeprowadzone z odpowiednig silg,
biorgc pod u wage, zZe folia nie ma nieograniczonej wytrzymatoSci na przebicie. Migjsca,
w ktorych koncowka igty penetruje ztgcze sg uznawane za nieszczelne.



8.3. Proba szczelnoSci podcisnieniowa

Ze wzgledu na czasochfonnosSc¢ tego badania, nie jest mozliwe wykonanie go na catej
powierzchni dachu, sprawdzane sg tylko pofgczenia folii w miejscach
problematycznych takich jak ztgcza T, naroza, koryta narozne, rynny itp. Badanie
wykonuje sie za pomocg pompy prozniowej i uksztaffowanych komor ze szkfa
organicznego, ktére odpowiadajg . geometrii poszczegdlnych detali.

Na badane miejsce nanosi sie ptyn detekcyjny (roztwdr mydta), przyktada sie komore
testowg i pompg wytwarza sie podci$nienie. Jedli w zigczu jest nieszczelno$é, po
wytworzeniu prozni z wnetrza kompozycji zostanie zassane powietrze, pod komorg
powstang pecherzyki powietrza, ktére pokazg nieszczelnoSc¢. Test prozniowy moze
ujawnic nawet bardzo mate nieszczelnosci kapilarne.

8.4. Préba zalania woda

Testowanie membran dachowych wodg jest efektywng metodg testowg, sprawdzajgcq
wykoriczong powierzchnie membrany.

Dach jest napetniany wodg w kontrolowanym procesie (min. czas: 48 godz.). Nalezy
uwazac, aby nie dopusci¢ do przecigzenia dachu oraz sprawdzi¢, czy posiada
odpowiedni system odprowadzania wody.



8.5. Test iskrowy

Wyspecjalizowane firmy mogg przeprowadzac testy wykrywajgce przecieki na
pojedynczej warstwie membrany, przez wprowadzenie drgan elektrycznych na mokrej
powierzchni membrany. Poprzez pomiar przewodnos$ci na powierzchni dachu, wszelkie
dziury w membranie mogg zosta¢ wykryte. Metoda jest efektywna, lecz droga i
konieczna jedynie przy membranach narazonych na natezony ruch lub uszkodzenia.

9. QOdbidr i kontrola robot
Ogolnie przy odbiorze wszystkich robdt pokryciowych sprawdza sie:
»  ZgodnoS$¢ wykonania robot z dokumentacjag techniczng,
»  Materiaty,
*  Wyglad zewnetrzny pokrycia i podfoza
» Bada sie prawidtowosc¢ i doktadnos¢ wykonania (szczelnosc¢) pokrycia,
+ Zabezpieczenia dachowe,

Warunki techniczne i odbiér powinny ty¢ zgodne z wytycznymi opracowan zeszytow
tematycznych ITB: 396/2004 Warunki techniczne wykonania i odbioru robét. Czesé
C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 1: Pokrycia dachowe.

10. Przepisy zwigzane

» Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane

+ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 - o wyrobach budowlanych

+ Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. - o systemie oceny zgodnosci

* PN-EN 612:2005: Rynny dachowe z blachy z usztywniajgcym wywinieciem obrzeza od

*  PN-B-02361:1999: Pochylenia pofaci dachowych

* PN-EN 1253-1:2005: Wpusty sciekowe w budynkach. Cze$¢ 1: Wymagania

*  PN-EN 12691:2002: Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okres$lanie odporno$ci na
uderzenie

» Zeszyty tematyczne ITB: 396/2004 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot.
Czesc C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 1: Pokrycia dachowe.



