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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D - 05.03.26 ULOZENIE SIATKI KOMPOZYTOWEJ WZMACNIAJACE)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
utozeniem siatki kompozytowej wzmacniajgcej w ramach wykonania projektu przebudowy drogi
gminnej Modliborzyce — Brudnia na odcinku od km 0+006,20 do km 4+217,81, gm. Dabrowa
Biskupia.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargéw i kontraktowy przy
zlecaniu robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczgce robdt zwigzanych z
utozeniem siatki kompozytowej wzmacniajacej. Utozenie geosiatki szklanej o wytrzymatosci min.
120/120 pod warstwg profilowg (wzmacniajgcg) dla zabezpieczenia ist. nawierzchni bitumicznej przed
spekaniami odbitymi oraz potaczenia starej i nowej konstrukcji jezdni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami oraz definicjami podanymi w D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

Do wykonania powyzszych robdt nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

- kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltami C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM
- siatke z wtdkien szklanych wstepnie przesgczong asfaltem

Alternatywnie:

- kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM

- siatke z wtdkien szklanych wstepnie przesaczong asfaltem.

2.1. Emulsje asfaltowe

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktérej ma byc¢ utozona siatka nalezy
stosowa¢ emulsje asfaltowag modyfikowang polimeroasfaltami o zawartosci asfaltu 60% (C60 BP3 ZM
lub C60 BP4 ZM) — zgodnych z zalecaniami zawartymi w Wymaganiach Technicznych WT-3 Emulsje
asfaltowe 2009.

2.2. Siatka zbrojeniowa
Materiatem stosowanym przy wykonaniu roboét jest siatka wykonana z witdkien szklanych
wstepnie powlekana warstwg bitumiczng z jednostronng posypka z piasku kwarcowego i ochronng
folig poliestrowg zabezpieczajgcg przed sklejeniem sie materiatu podczas sktadania i transportu.
Parametry techniczne:

Parametr Wartosé
Materiat Witbkno szklane
Wzdtuznie (%) max. 3,0
llos¢ wigzek wtdkna na 1 mb:
- wszerz 51+/-2
- wzdtuz 50+/-2
Wytrzymatosé na rozcigganie (kN/m)
Wzdtuz 120
W poprzek 120
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Siatka powinna posiada¢ aprobate techniczng IBDiM lub by¢ produkowana zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 15381.

3.SPRZET

Do wykonania robdt nalezy stosowaé nastepujacy sprzet zaakceptowany przez Kierownika
Projektu

- skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltowg,

- urzadzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robét),
- narzedzia tngce (noze, nozyce),
- reczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Siatka moze by¢ transportowany i magazynowana w rolkach opakowanych fabrycznie,
utozonych poziomo na réwnym podtozu i w sposdb zabezpieczajgcy przed opadami atmosferycznymi i
mechanicznymi uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

Dla zapewnienia wtasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstepnie powlekanej
asfaltem, siatke nalezy rozktadaé , na gorgco” ze wstepnym sklejeniem siatki z podtozem.

Powierzchnie podtoza nalezy oczysci¢ i usungé wszelkie luzne czesci. Lokalne ubytki lub
szczeliny w podtozu o rozwartosci powyzej 4 mm muszg by¢ wypetnione lub naprawione
odpowiednimi masami naprawczymi. Tak przygotowane podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa
modyfikowana polimeroasfaltami (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) w ilosci od okoto 0,25 — 0,30 kg/m>.
Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na goraco — ilo$¢ 0,15 — 0,20 kg/m?. W przypadku podtozy
frezowanych skropienie powinno by¢ intensywniejsze o ok. 50%. W szczegdlnych przypadkach
dopuszcza sie skropienie kationowa emulsjg asfaltowg C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM w ilosci jak dla
emulsji modyfikowanej polimeroasfaltem.

Nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy wykonaniu
potgczenia miedzywarstwowego podanych w Wymaganiach Technicznych WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008 zwracajac szczegdlng uwage na rownomiernos¢ pokrycia powierzchni.

Siatke mozna uktadaé zaréwno recznie jak i maszynowo. Warstwe siatki mozemy rozktada¢ na
catej powierzchni wzmacnianego odcinka lub tez tylko na fragmentach powierzcvhni (nad rysami, nad
szwami roboczymi). W tym przypadku strefa zakotwienia siatki powinna wynosi¢ min. 50 cm.

Roztozenie siatki moze nastgpi¢ dopiero po przeschnieciu warstwy skropienia, do takiego
stopnia, aby byta lekko klejgca sie, ale nie przywierata (w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych
moze to trwac od jednaj do kilku godzin).

Siatke uktada sie na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozktadania,
mikrofolia od spodu siatki ma by¢ catkowicie roztopiona, a powtoka bitumiczna siatki winna byc¢
nagrzana. W przypadku aplikacji recznej warstwe folii nalezy stopniowo stopi¢ gazowym palnikiem
recznym; w przypadku rozktadania maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w
urzadzeniu rozktadajgcym. Palniki i predkas¢ przejazdu maszyny nalezy tak regulowac aby nie
dopuscic¢ do przegrzania siatki (przypalania powtoki z wydzielaniem dymu).

W przypadku rozktadania recznego nalezy docisngé warstwe poprzez przejazd lekkiego walca
obficie skrapianego. W przypadku rozktadania maszynowego nie jest to wymagane i w przypadku
podtozy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej po
podtoza.

Siatke nalezy uktadac ,na zaktad”. Szerokosc¢ zaktadu ok. 10 cm. Dotyczy to zaréwno potgczen
podtuznych jak i poprzecznych. Docinanie siatki na rzgdany wymiar zaréwno w kierunku podtuznym
jak i poprzecznym moze sie odbywac przy wykorzystaniu zaréwno przyrzaddéw recznych jak i z
wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tnacych (szlifierki katowe itp.)
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Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwg bitumiczng nawierzchni
moze odbywac sie ruch pojazdéw uzywanych do uktadania tej warstwy. Dopuszcza sie takze ogdlny
ruch kotowy w ograniczonym zakresie, zaréwno do predkosci jak i tonazu pojazdow.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykrywajgce siatke powinny by¢ uktadane mechanicznie z
zachowaniem minimalnej grubosci 40 mm po zageszczeniu.

Siatka moze by¢ wbudowana bezposrednio pod warstwe Scieralng (na warstwie wigzacej).

Po utozeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralno — asfaltowej, w celu zapewnienia
zakfadanej trwatosci zmeczeniowej nawierzchni, zaleca sie wykonanie pomiaru potaczenia
miedzywarstwowego np. metodg Leutnera. Minimalna warto$¢ naprezen Scinajgcych na potaczeniu
warstw nie moze by¢ mniejsza niz 1,0 Mpa; zalecana wartos¢ minimalna 1,3 Mpa - ,Informacje,
Instrukcje — Zeszyt Nr-66" (IBDiM).

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci siatki
6.1.1 Czestotliwosé badan, sktad i liczebnos¢ partii

Badania nalezy wykonywac¢ przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodzg rolki
geosiatki o jedakowych wymiarach. Liczebnos¢ partii do badan nie powinna by¢ wieksza niz 100 rolek.
6.1.2 Pobieranie probek i kontrola jakosci

Prébki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie prdbek
laboratoryjnych z rolki i przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862;2007.

6.1.3 Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego i szerokosci pasma.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiernosci roztozenia
oczek siatki oraz wystepowania uszkodzen (przerwania ciggtosci wigzek wtdkien) jak rowniez
jednorodnosci nasycenia siatki asfaltem. Szerokos¢ pasma nalezy okresli¢ poprzez pomiar bezposredni
z doktadnosca do 1 cm wykonany co 10 mb rozwinietej rolki. Odchytka szerokosci pasma nie powinna
przekracza¢ £2% wymiaru nominalnego.

6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymatosciowych

Wytrzymatos¢ na rozcigganie wigzek witdkien siatki zarédwno w uktadzie poprzecznym jak i
podtuznym nie powinna by¢ mniejsz niz podana w punkcie 2.2 przy wydtuzeniu jak w pkt. 2.2.
Wytrzymato$¢ siatki obliczana jest na podstawie ciezaru powierzchniowego i parametréw
mechanicznych wtékna uzytego do produkcji nici siatki. Pole powierzchni poszczegdlnych oczyk nie
moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm”’.

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych robét
Kontrola jakosci robét polega na:
- sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,
- sprawdzeniu prawidtowosci usuniecia folii ochronnej na catej powierzchni,
- wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy bitumicznej.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) utozonej siatki o okreélonych parametrach
technicznych.
8.0DBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt 6 daty pozytywne wyniki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m” robdt obejmuije:
- prace pomiarowe,
- zakup, dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu siatki,
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- pomiary kontrolne wymagane w ST .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania.

2. Karta informacji technicznej siatki.

3. Aprobata IBDiM.

4. Informacje, instrukcje — Zeszyt Nr-66 (IBDiM).

5. Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych 2008.

6. Wymagania Techniczne WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych 2009.

7. PN-EN 13108 Mieszanki mineralno — asfaltowe

8. PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wymagania w odniesieniu do wyrobdéw
stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych.



