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IDEALNIE DOPASOWANE ROZWIAZANIA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA DOSTAWY

KRATA TASMOWO-HAKOWA W KANALE

1. KANAL DOPLYWOWY DO KRATY 1 szt.
Szerokos¢ wewnetrzna kanatu.........ccceveeeene, 600 mm
Gleboko$é kanatU..........cccoooovviveeiiiicecccc 949 mm
Diugosc kanatU.........ccccoovviiiiiiininiiinieec 3895 mm
Kréciec doptywowy $ciekéw dowozonych........... DN100 z szybkoztaczkg strazackg STORZ 110
Kréciec doptywu sciekow z pompowni................ DN150 bosy
Przelew awaryjiny.........occceoveeiiiiniiiiincen e DN200
Przykrycie kanalu przed kratg..........ccccovvvvnnienn, wieloczesciowa, demontowalna pokrywa z uszczelkami
Wykonanie materiatowe............ccccoriiinineennne stal nierdzewna AlISI304 (1.4301)

KRATA TASMOWO HAKOWA DO MONTAZU W KANALE 1 szt.
TYP KFALY oo KTH SCC-VM 600x1000/600x3/70°
Numer seryjny urzadzenia............ccceeevivereecieeenn, 069/01/17
Przepustow0o$€ MaX......ccocoieviiiiiiiiiie e, 216 m®h dla podpietrzenia $cieku w kanale przed kratg Hp=800mm,
SzerokoSC Kraty .......oceecoeiiiiriciiiiiiiiie v 600 mm
Gleboko$§¢ zabudowy Kraty .......c.cceceineiinncncn. 1000 mm
Przedwit . ... 3 mm
Kat zabudowy Kraty ........ccccoeiiiiiiii 70°
Naped gOWNY .....oeieeie e NORD SK13080 AZ-63L/4; P=0,18 kW, 400V, 50Hz, IP55
Naped szczotki czyszezace] .....cocvvvvvervivvvennenn. NORD SK1S1S 40/H10-IEC 63/4; P=0,12 kW, 400V, 50Hz, IP55
Wykonanie materiatowe ramy .........c.ccccevenen stal nierdzewna AISI304 (1.4301) + farba chemoodporna
ObUAOWA ...ooviiiiriiciiee e stal nierdzewna AISI304 (1.4301)
Tasma z elementami filtrujgcymi ..., stal nierdzewna AISI304 + tworzywo sztuczne
Ogrzewanie elektryczne urzadzenia .................. 1,385 kW, (kable grzejne sterowane termostatem z czujnikiem

temperatury otoczenia, obudowa izolacji termicznej ze stali
nierdzewnej AlSI304 (1.4301)

Sterowanie automatyCzne........cococeeveevciieieeniieenn. pomiar poziomu $ciekow za pomocg sondy konduktometrycznej
zabudowanej w kanale przed kratg + sterowanie czasowe praca,

3. SZAFA ZASILAJACO-STEROWNICZA . 1 szt.
do automatycznej pracy kraty tasmowo-hakowej, wyposazona w:

- wytgacznik gtowny,

- bezpieczniki,

- wylaczniki przecigzeniowe silnikow,

- przetacznik ,REKA/AUTO” dla kazdego napedu,

- styki bezpotencjatowe umozliwiajgce przekazanie sygnatu do centralnej dyspozytorni,

- lampki sygnalizacyjne pracy i usterek,

- obudowe szczelng z poliestru IP 65.
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1. CHARAKTERYSTYKA

Kraty samoczyszczace tasmowo-hakowe KTH (ciggla tasma filtrujgca) charakteryzujg sie uzyciem
ruchomej siatki kraty (tadma filtrujgca bez konca), ktéra wybiera wytapane zgrabki z otwartego kanatu

przeptywowego.

2. OGOLNE

2.1. Opis wyrobu

Gtéwnymi elementami kraty s3a:
rama, podpora, tasma filtrujgca (ij. siatka kraty), naped tasmy filtrujgcej, ewentualnie taficuch z ostong,
wysyp, dolna ostona tasmy filtrujgcej, zespot uszczelnien, dolna szczotka i szczotka wirujgca z niezaleznym

napedem.

Kraty moga by¢ dodatkowo wyposazone w:
- spryskiwacz skratek albo tasmy filtrujgcej z wewnetrznej strony 'nad wysypem,
- ocieplenie i instalacje grzewczg umozliwiajgcg w petni zautomatyzowang prace urzadzenia w niskich

temperaturach.

Rama nosna jest zespawana z grubych blach stalowych i profilowanych pretéw. Do ramy jest przykrecona
podpora kotwiczgca albo wspornik, ktore umozliwiajg zamocowanie do gtowki kanatu. Do ramy jest
wprowadzona ciggta tasma filtrujgca, nazywana tez siatkg kraty. Sktada sie ona z pojedynczych krat
potgczonych réwnolegtymi pretami tgczacymi zakonczonymi rolkami prowadzacymi | pierscieniami
zabezpieczajgcymi. Kraty sg zbudowane z elementdow z tworzyw sztucznych, ktére zapewniajg efekt
samooczyszczenia.

Rolki tasmy umieszczone sg na listwach prowadzacych ramy i prowadzone sg przez kota zgbate watu
napedowego.

Cate kraty sg wlozone do otwartego kanalu i sg wzgledem jego pionowych $cian
uszczelnione plastikowymi lub gumowymi profilami.

Walt jest napedzany bezposrednio przez przektadnig silnik elektryczny z przektadnig albo przez przektadnie
tancuchowa. Regulacja i napinanie siatki kraty jest mozZliwe dzigki ruchomemu zamocowaniu fozysk watu.
Naped tasmy filtrujgcej chroniony jest przed przecigzeniem za pomoca systemu przeciwawaryjnego -
elektromechanicznego wytgcznika krancowego

Kraty samoczyszczgce sg dostarczane w ponizszych podstawowych rodzajach, w zaleznoéci od réznych
szerokosci kanatu B, glebokosci kanatu H oraz wymaganej wysokosci dolnej krawedzi wysypu nad kanatem
Hw.
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2.2. Przeznaczenie

Kraty samoczyszczgce stosuje sie w oczyszczalniach $ciekdw, gdzie sg wigczane do wejécia do obiektu
mechanicznego oczyszczania, zazwyczaj za kratami zgrubnymi. Umieszczane sa w kanatach doptywowych,
gdzie stuzg do wychwycenia drobnych skratek. Znajdujg zastosowanie w przemysle miesnym i chemicznym,
w garbarniach, browarach, przechowalniach ziemniakéw, stacjach uzdatniania wody, w przepompowniach, w

elektrowniach, cieptowniach, itp. Konkretne zastosowanie zaleca sie najpierw skonsultowaé z producentem.

2.3. Warunki pracy

Kraty sg przeznaczone do uzytku wewnetrznego, ale przy dodatkowym wyposazeniu mozna je uzyé réwniez
na zewnatrz. Aby nie dochodzito do zamarzania skratek na tasmie kraty i powstania lodu, konieczne jest
uzywanie krat przy temperaturze minimalnej 0°C (lub wyzszej), maksymalnie do temperatury wod
Sciekowych +50°C. Przy temperaturach czyszczonej wody powyzej +50°C, przy uzyciu w przemysle
chemicznym, ewentualnie przy czyszczeniu stosunkowo agresywnych mediéw albo wéd $ciekowych z duzg
zawartoscig silnie sciernych materiatéw, nalezy takie zastosowanie skonsultowaé wczeséniej z producentem.
Przejscie wigkszej ilosci piasku spowoduje wigksze zuzycie samoczyszczacych krat, zwlaszcza tasmy.
Przy eksploatacji krat w warunkach temperaturowych powietrza od 0°C do — 20°C niezbedne jest
ogrzewanie urzadzenia. Eksploatacja w warunkach zimowych jest uwarunkowana zakryciem kanatu
przed i za kratami tak, aby minimalizowa¢ straty energii cieplnej zawartej w wodach

$ciekowych. Producent nie zapewnia zakrycia kanaiu.

2.4. Ochrona wyrobu

Jezeli w wodach Sciekowych wystepujg zgrabki takie, jak: drewno, kamienie, kawatki metalu, itp. o
rozmiarach powyzej 80 mm, to niezbgdne jest umieszczenie przed kratami samoczyszczgcymi urzadzenia
do wychwytywania wigkszych materiatéw (na przyktad recznie wybierane kraty ze szczeling 80 mm albo
maszynowo wybierane kraty zgrubne). W przypadku pojedynczej kanalizacji, gdzie deszcze nawalne
przynoszg z sobg znaczne iloSci zwiru i piasku, zaleca si¢ umiesci¢ przed kratami urzadzenie do

wybierania zwiru i piasku.

2.5. Wlasnosci funkcjonalne, parametry techniczne

Funkcjonalno$¢ krat polega na wylapywaniu ciat statych na ruchomej siatce kraty — tasmie filtrujgcej i ich
odprowadzaniu z wody do przygotowanego pojemnika, prasy albo przenosnika do dalszej likwidacii.
Zaletg systemu biezacej tasmy filtrujace] jest przede wszystkim to, ze skratki sg wybierane z wody na

powierzchnig w taki sposob, 2ze nie powodujg zadnej przeszkody dla przeptywajacej wody.

Do doczyszczenia tasmy jest przeznaczona obrotowa szczotka, ktéra eliminuje pozostatosci skratek o

charakterze wtdknistym.
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Szerokoé¢ kraty jest dopasowana do wielkosci kanatu w zakresie od 350 do 2000 mm i w zakresie
gtebokosci od 400 mm do 8000 mm.

Standardowa seria krat SCC posiada tagmy filtrujgce ze szczelinami o szerokosci e = 1; 3; 6; 1015 mm;
Mozliwo$¢ pochylenia ramy kraty z dnem kanatu: kgt 60°, 70°, 75°, 80°, 85°, 90°;

Konkretne parametry techniczne zalezg od wielkosci kraty i sg czescig oferty.

2.6.Wykonanie materiatowe

e Rama, podpora, zakotwienie i uchwyt doinej szczotki kraty sg produkowane w ze stali nierdzewnej
AlS1304/304L lub AISI316/316L, powierzchniowo pokrytej powtoka z farby.

* Wal napedu i szczotki obrotowej, prety tgczace oraz czesci ramy filtrujgcej, wysyp, pokrycie krat,
ewentualnie panele grzewcze, sg wykonane z stali nierdzewnej.

¢ Elementy filtrujgce (okratowanie), elementy tgczace tasmy i ruchome rolki sg wykonane z tworzywa
sztucznego ABS, podobnie, jak i Scierajgce sig, obrotowe szczotki i pokrywa fancucha.

* W zaleznosci od wykonania ramy, kota zebate sg wykonane ze stali weglowej albo ze stali
nierdzewnej, kota napedowe tasmy z zeliwa szarego.

e Na zyczenie klienta mozna uzy¢ inne materialy, na przyktad rama ze stali nierdzewnej chromowo-

niklowej, ewentualnie innych stali nierdzewnych.

2.7. Zakres dostawy, wyposazenie wyrobu

Podstawowe zamodwienie zawiera: rama kraty z wbudowana tasmg filtrujgca i napedem elektrycznym,
podpora lub zakotwienie (w zaleznosci od dostarczonego urzadzenia), szczotka obrotowa z samodzielnym
napedem, urzadzenie zabezpieczajace naped przed przecigZzeniem (wytgcznik awaryjny), wysyp, dolna
ostona ramy, uszczelnienie dna i pionowych $cian kanatu, szafa sterownicza (oddzielna pozycja

cenowa) do kierowania czasem pracy i sonda gtebokosci.

Ponadstandardowe zamoéwienie zawiera:
* Spryskiwacz z dyszami i elektrozawér do przylgczenia kolektora wody pod cisnieniem (0,3 + 0,6
MPa, 0,8 I/s-1).
e Modut grzewczy — izolacja i ogrzewanie.
* Inny sposob sterowania automatycznej pracy kraty w zaleznosci od poziomu, na przykiad za
pomocg sondy ultradzwigkowej albo przez pomiar réznicy poziomoéw przed i za krata, itp.

* Dzielona rama kraty z potgczeniem kotnierzowym przy braku miejsca przy montazu.

2.8. Bezpieczenstwo

* Osoby odpowiedzialne za obstuge, konserwacje oraz montaz muszg mie¢ odpowiednie kwalifikacje

do wykonywania tych prac lub muszg by¢ przeszkolone.
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e Niebezpiecznym miejscem jest poruszajgca sie tasma kraty, ktéra nie posiada ostony (z wyjgtkiem
wykonania z ogrzewaniem),

* Jakiekolwiek prace wykonywane w tej przestrzeni sg mozliwe tylko przy wytgczonym napedzie.

e Kraty sa zabezpieczone przed niebezpiecznym napieciem dotykowym s$rubami uziemionymi na
ramie urzgdzenia.

* Naprawy i konserwacja urzadzenia, ewentualnie zmiany w konstrukcji, mozna przeprowadza¢ tylko
PO wylgczeniu urzgdzenia i zabezpieczeniu go przed uruchomieniem.

* Ponowne uruchomienie urzadzenia jest mozZliwe po =zatoZzeniu wszystkich oston,

ktore zostaty dostarczone.

3. DOSTAWA

Obowigzkiem Zamawiajgcego jest wykonanie prac budowlanych na kanale doptywowym wedtug
dokumentacji projektowej albo propozycji PWP Katowice, z odpowiednim wyprzedzeniem w stosunku do
terminu montazu. Jednoczesnie konieczne jest zabezpieczy¢ i przygotowaé droga dostepu do miejsca
montazu oraz sprzet pozwalajacy na podnoszenie i manipulacje kratami przy montazu. W budynkach

nalezy zainstalowaé nad kanatem belke do zawieszania podnosénika.

Dostawa krat nastepuje na podstawie indywidualnych ustalen z klientem. Kraty sg dostarczane zazwyczaj
zmontowane, jedynie pionowa podpora, wysyp i dolna obudowa tasdmy filtrujgcej sg zdemontowane i luzem
dotgczone do dostawy. Od stopnia ztozenia dostawy zalezy iloS¢ akcesoridw i sposob transportu.
Ze wzgledu na dostepna przestrzen lub w przypadku niemozliwosci uzycia sprzetu do podnoszenia przy
montazu krat, rama moze by¢ podzielona na dwie czesci, a cate urzadzenie moze by¢ rozmontowane na

poszczegoine czesci w zaktadzie producenta. Przy montazu kraty sg one kompletowane w jedng catos$é.

4. GWARANCJA

Na wyréb udziela sie 24 miesiecy gwarancji od daty spedycji, jesli umowa nie stanowi inaczej.
Wylgczone z gwarancji sg czesci szybko zuzywajace sie — ulegajgce naturalnemu zuzyciu.
Czeséci szybko zuzywajgce sie:

- plastikowe elementy tadmy filtrujgcej,

- pierscienie i podktadki zabezpieczajgce,

- taricuchy rolkowe - jezeli nalezg do dostawy (powyzej szerokoéci krat 1000 mm),

- szczotki —~ dolne i ruchome,

- wylgcznik awaryjny,

- czesci elektryczne rozdzielnicy.
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Wymagania dla uzyskania innego  okresu  gwarancji sg  przedstawione w  umowie

i pisemnej ofercie na odpowiedni typ urzadzenia.

Warunkami dotrzymania okresu gwarancji ze strony dostawcy sa:

- specjalistyczne przeprowadzenie montazu cze$ci maszynowe;j i elekirycznej z zatgczeniem uprawnien i
kwalifikacji firmy, ktéra montaz przeprowadza;

- nieprzekroczenie warunkow obcigzenia krat ze wzgledu na ilo$¢ doplywajgcych $ciekéw (w rozumieniu
oferty lub umowy);

- dotrzymanie trybu pracy krat w opisanym trybie automatycznym (zazwyczaj praca przerywana),
- zapewnienie ochrony krat ze wzgledu na mozliwe uszkodzenie mechaniczne zwlaszcza przez kamienie |
piasek;

- coroczny odplatny przeglad serwisowy urzgdzenia wykonywany przez Serwis PWP Katowice.

Przedstawiona gwarancja obowigzuje przy zatoZeniu, ze eksploatacja krat spetnia warunki dokumentacii
dostawy. Producent nie udziela gwarancji za udokumentowane uszkodzenie spowodowane przez

niewlasciwg obstuge lub niepoprawne sktadowanie urzadzenia przez zamawiajgcego.

5. PAKOWANIE, TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

5.1. Pakowanie
Kraty sg dostarczane w sposéb luzny bez opakowania. Silnik elektryczny z przekiadnig jest chroniony folig
PE. Rozdzielnice elektryczne sg zazwyczaj dostarczane w kabinie samochodu. Ewentualne wymagania

dotyczace pakowania mozna uzgodni¢ z producentem.

5.2. Transport

Transport urzadzenia musi by¢ przeprowadzony w sposéb specjalistyczny. Przy manipulacji z produktem
nalezy podwiesi¢ fancuchy lub liny w bezpieczny sposéb. Wyslizgniecie urzadzenia z podwieszenia moze
spowodowaé zagrozenie dla oséb lub wyrzgdzi¢ trwate szkody materialne. Poszczegolne czesci sg luzno
ulozone w samochodzie i zabezpieczone przed przemieszczeniem sie, bgdz przewréceniem. W przypadku
zamoéwieri zagranicznych mozliwe jest przymocowanie urzadzeri do ramy transportowej (bezzwrotna —
pozycja cenowa). Transport jest ubezpieczony po uzgodnieniu na koszt klienta albo zgodnie z

umowa i ofertg pisemna.

5.3. Magazynowanie
Kraty i zdemontowane cze$ci muszg by¢ przechowywane na réwnej, suchej powierzchni i chronione przed
uszkodzeniem i wptywami atmosferycznymi, poniewaz nie sg umieszczone w pozycji roboczej. Za poprawne

przechowywanie i za kompletno$¢ zaméwienia podczas magazynowania odpowiada klient.
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6. WYMAGANIA SPECJALNE

e Zamawiajgcy jest zobowigzany spehic wymagania dotyczgce budowy.
Rozmiary kanatu sg ustalone wediug projektu albo wedtug propozycji dostawcy. W zaleznosci od
wybranych krat trzeba dotrzymac tolerancjg + 5 mm dla szerokoéci i gtebokosci kanatu w miejscu
osadzenia.

* Prostopadle nad osig kanatu zalecane jest zainstalowanie dzwigara do zawieszenia wielokrgzka
albo przynajmniej dla podnosnika linowego lub tafcuchowego. W przypadkach, gdy nie mozna
zainstalowac takiej belki, nalezy wybra¢ inng metode montazu.

* W otoczeniu powierzchni nierdzewnych nie nalezy szlifowaé, spawac, czy tez stosowac innej
technologii powierzchniowe], poniewaz pozostatoéci obrobki osiadajg na powierzchniach
nierdzewnych, co powoduje ich korozje.

* Kolejnym zrodtem korozji mogg by¢ klasyczne konstrukcje ze stali weglowej, ktére bedg miaty
kontakt z materiatem nierdzewnym, chocby przez ich styk, dlatego tez nie nalezy pozwoli¢ na
kontakt gotowych wyrobdw z tymi materiatami.

e JezZeli podczas transportu, manipulacji albo bezposrednio na miejscu budowy zostang
uszkodzone lub zabrudzone powierzchnie nierdzewne, nalezy przeprowadzi¢ ich oczyszczenie lub
naprawe.

e Zabrudzenia wapnem lub cementem mozna usungé za pomocg rozrzedzonego kwasu fosforowego.
Nastepnie nalezy sptuka¢ powierzchnie czysta, najlepiej destylowang wodg.

¢ Nie wolno uzywac kwasu solnego !

*  Czagstki pylu, wibréw itp. mozna usungé normalnymi srodkami czyszczacymi, jakich uzywa sig na co
dzien w domu.

» Jezeli korozja wystapi, nalezy uzy¢ specjalnych substancji i past impregnujgcych, kierujgc sie
instrukcjami producenta.

*  Aby usung¢ odciski palcow lub ttuszcz, zazwyczaj wystarczy uzy¢ roztwér srodka myjgcego.

* Silne zanieczyszczenia olejem lub tluszczem mozna usunaé alkoholem, np. spirytusem lub
acetonem za pomoca czystej Sciereczki.

e Znaczaco zanieczyszczone powierzchnie mozna konserwowaé preparatami do zabezpieczenia
chromu, ewentualnie ostroznie z pomoca past polerskich.

* Nije wolno uzywaé s$rodkow czyszczacych zawierajgcych chlorki i kwas solny, Srodkow
wybielajgcych oraz srodkdéw do czyszczenia srebra.

»  Czyscié nalezy przy pomocy wilgotnej szmatki, irchy, gabki do czyszczenia (bez zawartosci zelaza) i
miekkiej szczoteczki nylonowej.

* W zadnym wypadku nie wolno uzywac szorstkiej gabki, druciakow, szczotek metalowych.

* Nie nalezy rowniez uzywac srodkéw dezynfekujacych na bazie chloru.

* Co jest szkodliwe dia stali odpornej na korozje:
- Spawania i szlifowanie w poblizu

- Swieze mieszaniny budowlane i tynki podczas wysychania
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- Kontakt ze stalg weglowg
- Klimat wybrzeza i stone piaski
- Kontakt z wodg morskg w czasie topnienia lodu
- Spaliny przemystowe i zanieczyszczone powietrze
7.UZYTKOWANIE

7.1. Eksploatacja

Konstrukcja krat umozliwia ich ciagtg eksploatacje. Ze wzgledu na matg predkos¢ posuwu tasmy zuzycie jej
przy optymalnych warunkach jest bardzo mate. Wieksze zuzycie wystepuje przy obecnosci substancji
$ciernych. Pomimo to i tak zaleca sig, zwtaszcza przy matej koncentracji substancji nierozpuszczalnych w
Sciekach, eksploatowad urzadzenie cyklicznie. Jezeli czeédcig zamodwienia jest rozdzielnica sterownicza,
mozna ustawi¢ tryb pracy wedtug programu czasowego w zaleznoéci od wysokosci poziomu wody przed

kratami.

Ustalenie programu czasu pracy krat w automatycznym trybie pracy zalezy przede wszystkim od wielkoSci
urzgdzenia i llosci zgrabkéw w sciekach. Okres pracy nalezy wybra¢ w taki sposéb, aby po automatycznym
wprowadzeniu ciggtej tasmy filtrujgcej kraty do ruchu, zrealizowana zostata droga jednego obwodu i doszto
do wyrzucenia zgrabkéw wytapanych na tasdmie filtrujgcej. Okres przerwy nalezy wybra¢ na podstawie ilosci
wod Sciekowych i wysokoéci poziomu wody. Przerwe w pracy krat mozna dowolnie regulowaé (przez
wyspecjalizowanego pracownika), zazwyczaj dtugos¢ przerwy to min. 30 min. do 1 godziny. Jezeli w okresie
przerwy w pracy krat zwiekszy sie poziom wody przed kratami, sterowanie przejmuje wigcznik poziomu
umieszczony w rynnie wejsciowej przed kratami. W przypadku, gdy dojdzie do awarii
automatyki sterujacej praca, szafa sterujgca jest takze wyposazona w sterowanie reczne z pracg ciggla.
Okres ciggtej pracy nalezy ograniczy¢ czasowo do najmniejszej mozliwej diugosci, aby unikngc

niepotrzebnego zuzycia czesci ruchomych, w szczegdlnosci wykonanych z plastiku.

Przy wylgczeniu krat z uzycia na dtuzszy okres czasu nalezy sprawdzic, czy nie doszio do osadzenia statych
substancji i piasku przed kratami na dnie kanatu. Nalezy usung¢ osad przed uruchomieniem krat, w

przeciwnym wypadku moze doj$¢ do przecigzenia tasmy krat i do awarii.

Przy duzym przecigzeniu albo zablokowaniu tasmy filtrujgcej dojdzie do przestrzennego przemieszczenia
silnika, wylaczenia krancowego wytgcznika awaryjnego i do wylgczenia napedu przez rozdzielnice

elektryczna, ktdra nie pozwala na dalsza prace urzadzenia.

UWAGA!
Przy jakiejkolwiek ingerencji w urzadzenie, musi by¢ ono wylaczone i zabezpieczone przed
przypadkowym jego uruchomieniem.

Nigdy nie wkiadaj reki lub przedmiotéw do urzadzenia w trakcie jego pracy.
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7.2. Obsfuga, smarowanie, konserwacja, serwis

. Krata taémowo-hakowa nie wymaga dziatan obstugi poza smarowaniem, ale wymaga dziatan
kontrolnych (prewencyjnych).

. Obstuga przeprowadza czyszczenie szczotki obrotowej przez obrécenie rekojesci watu listwy
przekreconej (ruchem w kierunku i przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara o okoto 3/4
obrotu). Zalecana czgstotliwos¢é minimum 2x na tydzien.

. Obstuga wykonuje czyszczenie szczotki wirujgce] obracajac rekojes¢ watu listwy uchylnej (w
kierunku zgodnym i przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara o okoto o 3/4 obwodu jednego obrotu).

. Podczas pracy urzadzenia nalezy kontrolowa¢ bezposrednig prace tasmy kraty, stan rolek i
pierscieni zabezpieczajgcych dla wszystkich pretéw fgczacych tasme, stan elementow
uszczelniajgcych, napiecie pasow i fancucha napedowego (po zdjgciu obudowy), stan przektadni
(szczelnoég), stan szczotki obrotowej, dokrecenie wszystkich potgczen $rubowych. Przy
jakimkolwiek ocieraniu tasmy albo przy jej wyboczeniu z drogi, nalezy kraty natychmiast zatrzymac i
niezwiocznie usunac przyczyneg

. W tasmie filtrujgcej kontroluje sie optycznie plastikowe elementy, przy czym zwraca si¢ uwage
zwlaszcza na uszkodzenie krat i rolek prowadzgcych tasmy.

i Konieczna jest kontrola pierscieni zabezpieczajgcych (Seegera) na koncu pretow taczacych pod
wzgledem peknie¢ lub poluzowan.

. Tasma jest poprawnie wytgczona, jesli zwisa swobodnie w dolnej czesci pod rama (ok 100 mm —w
zaleznosci od pochylenia ramy); mierzone prostopadle do ramy bocznej. Napigcie i praca
bezposrednia tasmy filtrujgce] sq ustawiane przy skfadaniu urzadzenia i jego pracy probnej u
producenta, zazwyczaj nie jest potrzebna ponowna regulacja.

. Praca tasmy kraty musi przebiega¢ spokojnie, rolki powinny sig toczy¢ lub $lizga¢ po ich prowadnicy;
pomiedzy kratami tasmy, rolkami i $ciang boczng musi by¢ zachowany luz (suma szczelin od 2 do
15 mm stuzacych do separowania). Przeciwnie — ich zbyt duze doci$nigcie do siebie powoduje

powstanie nacisku osiowego, co mozZe objawi¢ sie pofalowaniem tasmy i zwigkszeniem oporow

ruchu.

. Opisane czynnoéci zwigzane z taéma zaleca sie przeprowadzi¢ przez serwis
producenta.

. Kontrola silnika elektrycznego z przektadnig przeprowadzana jest na podstawie dotgczonych

warunkow producenta; chodzi o stan smarowania, grzania sie przektadni i hatas. Przyczyng ubytku
oleju mogg by¢ wycieki pod przektadnig albo zaoliwienie doinej czgéci przektadni.
. Kontrole stanu szczotki obrotowe] przeprowadza sie przez otwér kontrolny w ramie gidwnej albo w

$cianie bocznej wysypu (w wykonaniu krat do roku 1999 przez zdjgcie wysypu).

D Kontrola intensywnosci spryskiwania (pokrycia tasmy) tylko w kratach z dodanym urzadzeniem
spryskujgcym.
. Producent zaleca kontrole wyzej wymienionych czeéci krat, dzigki czemu kraty samoczyszczace

pozostang w uzyciu przez wiele lat bez niepotrzebnych kosztow serwisowania.
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. Czestotliwos¢ konserwacji krat nalezy dopasowac¢ do charakteru pracy i obcigzenia krat. Przy
kontroli mogg zosta¢ stwierdzone usterki spowodowane zuzyciem przy pracy albo przez niepozgdane
wplywy zewnetrzne (na przyktad przecigzenia z powodu zgrabek i sztywnych przedmiotow). Pozostate
instrukcje sg przedstawione z uwzglednieniem czestotliwosci wystapienia awarii, stopnia zuzycia i sposobu

jej usuniecia.

» Napinanie czesci fancucha napedu watu tasmy (powyZej szer. B = 800 mm) przeprowadza sie za
pomocy $rub ustalajagcych przez podnoszenie konsoli (nosnika) przektadni. Ugiecie nieobcigzonej czesci

tancucha wynosi 15 mm, napina¢ trzeba popierwszych 100 godzinach pracy, pézniej 1% na trzy miesigce.

> Napinénie tasmy filtrujgcej (poprawne napinanie przeprowadza producent) przeprowadza sie tylko w
wyjgtkowych przypadkach. Przy montazowej wymianie krat (krétkookresowe zwolnienie tasémy) i przy

ustawianiu osi tasmy, jak jest opisane dalej.

» Wymiana peknietych, ewentualnie uzupetnienie brakujgcych pierscieni zabezpieczajgcych na koncach
pretéw faczacych tasme. Przyczyng awarii bywajg drobne state materiaty mechaniczne (na przyktad piasek),
zaciecie pomiedzy piastami krat, ewentualnie oblodzenie. Przez to dochodzi do zwiekszenia szerokosci
tasmy, do wzrostu sily osiowe] i nacisku na pierscien zabezpieczajgcy, ktéry moze wyskoczy¢ (,wystrzeli¢)

jub ulec deformacji. Do pierScieni zabezpieczajgcych uzywa sie specjalnych kleszczy.

» Brak rolki jest skutkiem brakujgcego pierscienia zabezpieczajgcego. Nalezy od razu zatrzymac tasme i

uzupetni¢ brakujacg rolke, wigcznie z podktadka i pierscieniem zabezpieczajgcym.

» Zwezenie tasmy filtrujacej (mierzone miedzy $Scianami bocznymi) — powstaje w lokalizacjach z
zawartoscig Sciernych odpadéw. Przyczyna jest postepujgce Scieranie bokow piast krat, przez co dochodzi o
zwezenia poszczegdlnych elementdw tasmy. W rezultacie rolki mogg przesunag¢ sie w wolne miejsca i
zjecha¢ ze swojego toru. Wolne prety na krancach dostang si¢ bezposrednio na tor tasmy, tak samo, jak
kota zebate napedu, przez co dojdzie do wybicia pierScieni zabezpieczajgcych. Nalezy od razu rozebrac
tasme i uzupetni¢ jedng lub wigcej grup krat na caltym obwodzie tasmy do momentu, gdy rolki na nowo trafig

na tor prowadzacy.

» Poszerzanie sie tasmy filtrujgcej jest w przeciwienstwie do poprzedniego stanu powodowane drobnymi
czgstkami mechanicznymi. Nalezy wyja¢ jedng grupe krat na obwodzie i $ciesni¢ tasme do pierwotnego

rozmiaru.

» Skosény (nieosiowy) bieg tasmy — tasma biegnie (jest ciggnieta) po jednej stronie ramy krat. Przyczyng
moze by¢ zle osadzona rama krat przy montazu (pochylone dno), ktére wykazuje odchylenia $cian ramy od
osi poziomej i pionowej. Nalezy kraty wyja¢, uwoini¢ od éciany kanatu i ponownie osadzi¢ je w poprawnym

potozeniu. Tadme mozna wyrdwnywac przez lekkie poluzowanie fozysk gtéwnego watu i przez posunigcie za
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pomocyg $rub napinajgcych napinaczy prowadzacych (powtarzalnie) do momentu osiggniecia rownolegtej

pracy tasmy wzgledem prowadzenia ramy.

» Peknigcie albo poluzowanie kraty spowodowana jest mechanicznym uszkodzeniem za pomocg
sztywnego przedmiotu. Nie ma koniecznosci wymiany natychmiast kilku peknietych krat, jesli nie wptywa to
istotnie na mozliwosci filtrujgce tadémy. Przy ilosci powyzej 10 szt. krat zaleca sie je wymieni¢, patrz art.

Rozbieranie tasmy.

» Nierébwnomierna praca taSmy moze nastgpi¢ po odstawieniu krat, gdy dochodzi do wysuszenia tasmy;
te usterke usuwa sig opryskaniem tasmy filtrujgcej woda. Inng przyczyng moze by¢ wadliwe lozysko
gtéwnego walu albo polosi. t.ozyska toczg sie po tulejkach stozkowych, osadzone sg w obudowach. Ich

wymiana przebiega standardowo, tzn. przez zwolnienie nakretki i podktadki z korpusu i ich $ciggniecie.

> Kraty sg zabezpieczone przed przecigzeniem przez wylaczniki awaryjne, ktére wylaczg naped krat z
pracy. Fabrycznie sg ustawione w odlegtosci 3-5 mm (odlegto$¢ mikrowytgcznika wzgledem poziomu punktu
oporowego). Przy probnej pracy i wigkszym obciazeniu mozna ten luz zwiekszy¢ przez przesuniecie
mikrowytgcznika (Sruba MS5). Koniecznie jest usuniecie przyczyny przeciazenia (zazwyczaj zacigcie
przedmiotu w tasmie) i przywrdcenie wytgcznika do stanu potozenia alarmowego.

Uwaga! Ponowne uruchomienie maszyny nalezy przeprowadzi¢ przez wytaczenie i wigczenie

gtéwnego wylacznika w rozdzielnicy zasilajgco-sterownicze;j.

PWP Katowice zapewnia serwis i dostawe czesci zamiennvch na zlecenie zakiadu w pelnvm zakresie

dostawy. Abv uniknaé¢ napraw w wiekszvm zakresie. zaleca sie przeprowadzaé prace kontrolne i serwisowe

(odptatne przealady serwsisowe) przvnaimniej raz na rok.

Uwaga!
Przy realizowaniu konserwacji i prac serwisowych konieczne jest wylaczenie urzadzenia i
zabezpieczenie go przed przypadkowym uruchomieniem, najlepiej za pomoca zamykanego

wylacznika gtéwnego.
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Smarowanie

» Obudowy tozysk nalezy uzupeni¢ smarem LT2/3 albo LV2/3 za pomoca smarowniczki ci$nieniowej 1x na
6-12 miesiecy.

» tancuchy (dla szerokoéci krat powyzej 900mm) nalezy nasmarowac smarem LT2/3 albo LV2/3 1x na 6
miesiecy.

» Rownorzednym smarem dla klientéw zagranicznych sg smary wedtug specyfikacji:

- DIN 51 502

- K 2/3G-30

- IS0 6743-9

- L-X-CCHA-2/3

» Przekiadnie sa napetione olejem syntetycznym, ktérego si¢ nie wymienia. Jest on przeznaczony do
pracy przez caly okres eksploatacji przektadni — tzn. 4-5 lat albo 20 000 godzin pracy. llo$¢ i gatunek oleju

syntetycznego sg przedstawione w zataczonej dokumentacji firmy NORD.

7.3.Montaz

Uwaga! Montaz urzgdzenia musi by¢ przeprowadzony przez specjaliste. Lancuchy, czy tez liny muszg by¢
zawieszone w sposéb bezpieczny. Wyslizgnigcie sie urzadzenia z zaczepow moze spowodowac zagrozenie

0s6b lub wyrzadzi¢ realne szkody.

Kraty sa zazwyczaj montowane za pomocg zurawia samochodowego albo innego urzadzenia
podnoszacego. Przy montazu wewnatrz budynku zaklada sie umieszczenie belki prostopadle nad osig
kanatu doptywowego nad miejscem osadzenia krat. Rama krat z tasmg filtrujaca i napedem jest osadzana w
przygotowanym kanale, dotgczona zostanie odpowiednia podpora lub zakotwienie, a potgczenie $rubowe
zapewni ustalenie urzadzenia w odpowiedniej pozycji tak, aby gérna plyta ramy znajdowata si¢ w pozycji
poziomej we wszystkich kierunkach. Wysokos¢ podparcia krat nalezy ustawi¢ wedlug rzeczywistej

gtebokosci kanatu H.

W przypadku, gdy warunki pomieszczenia nie pozwalajg na przeprowadzenie montazu krat w ztozonym
stanie, mozliwy jest stopniowy montaz czesci. Najpierw sktadana jest osobno i mocowana rama krat (moze
by¢ podzielona na kilka czesci), a nastepnie przymocowuje sig tasme filtrujgca i pozostate czesci krat. Przy
montazu krat w stanie zdemontowanym zaleca sie przeprowadzenie montazu przez pracownikow

firmy PWP Katowice.
Kraty samoczyszczace sg najczgsciej zakotwione za pomoca stalowych kotkow WH KOTE FIXl @18, a

otwér pod kotek wierci sig dopiero przy montazu wedtug otworéw do zakotwienia krat. Wigksze rozmiarem

kraty kotwi sie do dna kanatu, na podstawie otworéw w dolnej czesci ramy.
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Po osadzeniu krat, wszystkie potgczenia kotwigce dokreca sie tak, aby kraty byly mocno przymocowane do
rynny, ewentualnie do innej stabilnej konstrukgii.

Plastikowe listwy uszczelniajgce ustawia sig dokladnie wzgledem $cian kanalu, przymocowuje sie wysyp
oraz dolng pokrywe tasmy filtrujgcej. Wyznaczony kierunek posuwu ciagtej tasmy, ktéry jest oznaczony
strzatkami, sprawdza sig krotkim uruchomieniem napedu (na ok. 1 — 2 s). Kierunkiem ruchu tasmy jest

kierunek od dna w gére, ruch szczotki obrotowej jest zgodny z ruchem wskazowek zegara.

Kraty sg wyposazone w jeden lub dwa wytgczniki awaryjne (ochronne), umieszczone w poblizu silnika
elektrycznego z przekfadnig, ktdre nalezy podigczyé przez szafe rozdzielczg do ukiadu instalacji

elektrycznej.

Uwaga! Podtgczenie elekiryczne musi by¢ wykonane przez wykwalifikowanego elektryka w zgodzie z

lokalnymi przepisami. Urzgdzenie nalezy uziemi¢ (patrz sruba uziemiajgca).

Napiecie sieci musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej produktu. Przed oddaniem
do eksploatacji upowazniony pracownik odbiorcy lub dostawcy wystawia protokédt z badan elektrycznych

(osobna pozycja cenowa).

W przypadku urzgdzen ogrzewanych wykonawca zazwyczaj ustawia na termostacie warto$¢ 0°, przy ktore;
wigcza sie obwod grzewczy. Whasne ustawienie termostatu nalezy dopasowaé¢ w ramach potrzeb, biorgc pod

uwage lokalne warunki (temperatura otoczenia, charakter wiatru, itp.).

7.4. Rozbieranie tasmy

Tasma jest zazwyczaj rozbierana przy wymianie uszkodzonej kraty albo przy jej uzupetnianiu. Uszkodzenia
moze by¢ spowodowane przez rézne czynniki, na przyktad przez wytapanie przez krate drutu, wigkszego
kawatka twardego materiatu (Zwir, kamienie, itp.), deski drewnianej lub tez krawedziaka, warstwy lodu albo

piasku itp.

Sposoéb postepowania jest nastepujacy:

» Zatrzymanie taSmy w miejscu wymiany

» Wytgczenie napedu wytacznikiem gtownym

» Wyjecie za$lepek otwordw montazowych

» Poluzowanie taSémy za pomoca narzedzi, ruchu tasmy filtrujgcej w kierunku wstecznym, ewentualnie

przez poluzowanie napinaczy (nakretka M20, M24)
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» Poluzowanie pierscienia zabezpieczajgcego przy pretach uszkodzonych krat (min. 2 szt.)

» Zdjecie podkiadek i rolek

» Wsu

niecie preta przebijajgcego przy jednoczesnym wycigganiu starego preta az do miejsca wymiany krat

» Wyijecie uszkodzonej kraty i jednoczesne osadzenie nowej

» Powroét ze starym pretem do pozyciji wyjsciowej

» Osadzenie wszystkich zdjetych czesci, nalezy zwrécié przy tym uwage na poprawne osadzenie pierscieni

zabezpieczajgcych

» Taka samg operacje nalezy przeprowadzi¢ na sasiednim precie, na ktorym jest umieszczona druga czes¢

wadliwej kraty

» Taéma jest z powrotem ustawiana do poprzedniej pozycji

7.5. Ogrzewanie i praca przy temperaturach ujemnych

Eksploatacja krat jest zawsze bardziej niezawodna z punktu widzenia konserwacji i tatwiejsza w manipulacji

w pomieszczeniu ogrzewanym (budynek z temperaturg dodatnig).

Przy wyliczaniu mocy grzaltek bierze si¢ przede wszystkim pod uwage:

Grzatki

wielko§¢ krat, przede wszystkim szeroko$é ramy i wysokoS¢ wysypu od gbérnej granicy
kanatu ,

przeptyw $ciekéw i ich temperatura, ktéra w znaczacy sposdb pomaga w ogrzewaniu
pomieszczenia kanatu $ciekowego,

sposéb korzystania z urzadzenia (ciagly przyptyw Sciekow lub okresowe pompowanie
ze zbiornika)

lokalne warunki danego miejsca (ochlodzenie pod wplywem wiatru, wysoko$¢ nad

poziomem morza, itp.)

mogg mie¢ w zaleznosci od wielkosci rézng moc (okoto 105-2000 W), przy zasilaniu pradem

jednofazowym 230 V; 50 Hz. Wigczanie systemu ogrzewania przeprowadzane jest za pomoca termostatow

na dworze, ktéra sg czescig zamoéwienia szafy rozdzielczej sterowania. Termostaty nalezy umiesci¢ w

okolicy

szafy r

krat przymocowujac je na sruby pod ostong (na przyktad na $cianie, pod daszkiem, na uchwycie

ozdzielczej, itp.) i polgczy¢ je z elektryczng rozdzielnicg odpowiedniego typu. Po ustawieniu

temperatury na termostacie (na przyklad 0°C) dojdzie przy pracy automatycznej do uruchomienia systemu

grzewczego.

INSTRUKCJA OBSLUG! | KONSERWACJI KRATY TASMOWO-HAKOWEJ KTH Strona 15/18



Bpwp

»
KATOWICE

Przy temperaturze na zewnatrz, ktéra jest nizsza niz ustawiona temperatura, system grzewczy jest
uruchomiony, za$ przy temperaturach wyzszych jest automatycznie wylgczany. System wytgczania i
wigczania grzatek dziata tylko w trybie automatycznej pracy krat. Wszystkie funkcje sg zabezpieczone przez
rozdzielnice , ktorg firma dostarcza na zamoéwienie odbiorcy. Jest ona rekomendowana ze wzgledu na

zabudowanie elementéw ochronnych i czasowo ustalanych programoéw pracy.

Niezbedne srodki klienta lub wykonawcy do pracy w temperaturze ujemnej:

Jesli temperatura obnizy sie ponizej -10°C, producent okresla specjalne warunki dla pracy krat, co wymaga
speinienia kolejnych kryteriow:

. zakrycie kanatu przed kratami 5-6 m i za kratami 2 m szczelnymi deskami (drewno,tekstylia).
Zakrycie kanatu pionowo powieszonym dywanem albo guma do poziomu wody tak, aby nie dochodzito do
ochtadzania kanatu.

i eksploatacja krat przy stalym poziomie wody w kanale doplywowym, ktéry zapewnia
zanurzenie dolnej czesci tasmy filtrujgcej krat.

. eksploatacja krat non-stop od -10°C

. uzupetnienie dodatkowego ogrzewania uruchamianego recznie przez obstuge na czas trwania
temperatury ponizej -10°C - -15°C (na przykiad tylko w nocy), zwtaszcza w przypadkach, gdy woda w kanale
jest pobierana w okreslonych interwatach.

. przy eksploatacji krat w trybie statym, nalezy recznie przetaczy¢ gtéwny wytgcznik do pozycji ,REKA”
(manualnie), za$ przy temperaturze powyzej 0°C nalezy koniecznie przetgczy¢ kraty do pracy w trybie
automatycznym. Przy trybie ciglym nie jest wigczone automatyczne wytaczanie grzatek termostatem, przez
co ogrzewanie jest kontynuowane i przy temperaturach dodatnich, przez co moze doj$¢ do przegrzania i

uszkodzenia elementéw plastikowych.

Jesli nie mozna spetni¢ niektérych z wymienionych wymagan, nalezy obserwowaé na biezgco prace krat

przez okres tych mrozéw, ewentualnie odstawié je z uzycia.
Wazna uwaga:

Jezeli z jakichkolwiek powdd nie dziala ogrzewanie przy temperaturach ujemnych, istnieje
zagrozenie uszkodzenia krat!

Z powodu zamarzniecia wody miedzy poszczegolinymi kratami dojdzie do rozszerzenia tasmy, zwiekszenia
tarcia i w rezultacie do ,wystrzelenia” pierScieni zabezpieczajgcych na pretach prowadzacych, ewentualnie
do zgiecia watu napedowego. W przypadku zainstalowania rozdzielnicy, nie dojdzie do uszkodzenia krat, ale
do ich automatycznego wylgczenia za pomocg wylgcznika awaryjnego. Przed ponownym uruchomieniem
krat, nalezy ogrza¢ taSme, co mozna w sytuacji awaryjnej przeprowadzi¢ przez zalanie jej ciepta wodg lub
dostarczenie gorgcego powietrza przy maksymainej temperaturze elementdw plastikowych do 40°C. Po tej

czynnosci  tasma musi  byé uwolniona, aby mozna bylo nig porusza¢ jak tancuchem.
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8. WLACZENIE MIKROWYLACZNIKOW AWARYJNYCH DO KONTROLI
PRZECIAZENIA SILNIKOW ELEKTRYCZNYCH Z PRZEKLADNIAMI

Odiegto$¢ mikrowylagcznika od podporki jest ustawiona przez producenta.

Potaczenie elektrvczne: mikrowytgcznik nalezy wigczyé tak, aby przy ruchu  dzwigni

reakcyijnej przektadni doszio do nacisniecia plastikowego trzpienia, ewentualnie rolki i w ten sposob do

wymuszonego roztgczenia, wytaczenia i zatrzymania maszyny.

9. WYPOSAZENIE OPCJONALNE

9.1. Pochylanie kraty

Do oddzielnego wyposazenia krat samoczyszczacych nalezy urzadzenie umozliwiajgce pochylanie krat tak,
aby dno ramy zostalo podniesione ponad dno kanalu, co umozliwi przeptyw wody pod kratami.
Pochylenie krat przeprowadza sie za pomocg recznie sterowanego mechanizmu w przypadku, gdy
konieczne jest wyczyszczenie rynny doplywowej z nagromadzonego piasku. Mechanizm stuzacy do tego
celu sklada sie z trwale zakotwionej ramy, ruchomej $ruby i recznego kota. W razie potrzeby pochylenia krat
nalezy najpierw zdemontowa¢ wysyp krat (poluzowa¢ i zdja¢ 4 sruby M8x12), w niektérych wykonaniach krat
(zwtaszcza w plytkich kanatach do glebokosci okoto 1500 mm) nalezy zwolni¢ zabezpieczajgce boczne
zakotwienia przez poluzowanie i zdjecie nakretek M16. Nastepnie nalezy przenies¢ ciezar krat na czop
obrotowy za pomocg $rub nastawczych przez ich dokrecenie o jeden obrét, po czym opusci¢ kraty przez
obracanie kotem recznym. Kraty mozna pochyli¢ w zakresie do 300 mm (réznica dna doptywu krat do rynny

doptywowej).
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. Drugi sposob podniesienia krat powyzej dna kanatu przeprowadza sie za pomocg serwonapedu.
Kraty sg podnoszone za pomocg dodatkowej pionowej ramy w gére do wysokoséci okoto 300 mm ponad dno.
Zaletg jest bezzwioczne podnoszenie silnikiem, kiéra nie wymaga demontazu wysypu lub postoju prasy. Jest

proponowane jako typowe rozwigzanie, ktére spetnia wysokie wymagania klienta.

9.2. Spryskiwanie tasmy filtrujacej

Dodatkiem do czyszczenia tasmy filtrujgcej poza szczotka obrotowg jest spryskiwacz tasémy. Chodzi o
ponadstandardowe wykonanie uzywane przewaznie w branzy przemyslowej. Przeprowadza sie je za
pomocg wody: bgdz jako spryskanie i czesciowe przemywanie zgrabkdédw wytapanych przez tasme na
wlotowej stronie krat lub, jako doczyszczenie tasmy z wewnetrznej strony po opadnieciu zgrabkéw do
wysypu.

Do spryskiwania tasmy uzywa sie dysz ciSnieniowych, ktdre sg czescig rury doprowadzajgcej. llos¢ dysz i
wielko$é rury doprowadzajgcej opatrzonej w elektrozawor zalezy od szerokoéci tasmy i charakteru $ciekow.
Dla wody z zawartoscig #luszczu lub substancji lepkich ilo§¢ dysz jest wieksza. Konkretnych ogéinych

danych technicznych nie mozna jednoznacznie okresli¢ z powodu wielu odmian krat.

Dla konkretnego rozwigzania jest przedstawiony przykfad dla kraty o szer. B= 600mm:

- rura doprowadzajgca %" wigcznie z elektrozaworem

- ilo$¢ dysz 3 szt. o wielkosci 1/4*

- ilo$¢ dostarczanej wody 0,8 I/s-1 przy cisnieniu 0,3 + 0,6 MPa

- okres spryskiwania jest zsynchronizowany z pracg tasmy (zazwyczaj 2x — 3x 5 min. / 1 godz.)
- temperatura dostarczanej wody do 50 °C

- czysto$¢ wody: bez zawartosci zanieczyszcezen o wielko$ci powyzej 1 mm

Uwaga dla wykonawcow:

Poszczegolne osie (prety) tasmy z osadzonymi kratami, Sciankami bocznymi i rolkami sg zabezpieczone
przed wysunieciem za pomocg pierscieni Seegera. Pierécienie sg wyprodukowane ze stali chromowej, aby
charakteryzowaty sie elastycznoécig przy ich osadzaniu i demontazu, ale majg ograniczong wytrzymato$é na
réozne rodzaje chemikaliow. Jedli w Sciekach pojawig sig agresywne substancje chemiczne, o moze w
krotkim czasie dojsé do duzej korozji i rozpadu tych pierscieni. Awaria tych pierscieni powoduje zsunigcie sie
rolki, co prowadzi do zatrzymania pracy tadémy. W tych konkretnych przypadkach producent oferuje

zabezpieczenia Seeger ze stali weglowej, ktéra normalnie charakteryzuje sie wigkszg trwatoscig.
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Mystowice, dnia 05.03.2018 r.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

OPWP

KATOWIC

PWP Katowice Sp. z o.0.
41-400 Mysiowice, ul. Katowicka 60
deklaruje z petng odpowiedzialnosciag, ze wyrob:

KRATA TASMOWO HAKOWA
KTH SCC-VM 600x1000/600x3/70°

Numer seryjny: 069/01/17

jest zgodny z postanowieniami:

DIN EN 292: , Bezpieczenstwo maszyn, urzadzen i wyposazenia”
DIN EN 60204.1: ,Wyposazenie elektryczne dla maszyn przemystowych”

Potwierdzeniem spetnienia tych wymagan jest znak

q3

umieszczany na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Rok wprowadzenia oznakowania CE: 04

Deklaracja zgodno$ci traci swojg waznos¢ jezeli wyréb zostanie zmieniony lub
przebudowany bez naszej zgody.

Podpis osoby upowaznionej do podpisywania w imieniu wytworcy lub
upowaznionego przedstawiciela:
PWP KAT GWECE Sp.zo.0.
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Karta Gwarancyjna nr 171069

Urzadzenie Krata tasmowo hakowa KTH SCC-VM 600x1000/600x3/70
Numer seryjny | N 069/01117
| @r_ﬁ_ér sprawy T | Umowa nr 27/2017 z dnia 29.11.2017i
_ lgt;oga_\;vy urzadzen - o - 07.03. 278"
_Kupumcy / Uzytkow_ri;k_ - Zakiad Gospoaa; Komunalnej W_Lubkow1e Sp.zo.0..
‘ Lubkéw 63, 59-720 Raciborowice
;_S_b;zedajqcy - PWP Katowicé Sp. z 0.0., 41-400 Mystowice, ul. Katowicka 60}
PP ””0%’:8 sp 200 WP KATC CE" Sp. 26,0,

Ki‘ ] A ;'
/ /‘ ; U 1"“0“\/“ owice, ul. Katowicks 86

32200 01 88, fa
............. BGe-ing: L ) i, e 68, fax 32 201 58 18
PIECZEG SPRZED-RJ‘\CE#{;&)‘JS;&! \!“’ Sf}d 5.4'4‘3 16 &0(.275@8155‘5
| PODPIS OSOBY UPOWAZNIONEJ

WARUNKI GWARANCJI
1. Sprzedawca udziela Kupujacemu gwarancji 36 miesigcy na wszystkie cze$ci mechaniczne i elektryczne
za wyjatkiem czesci ulegajacych naturainemu zuzyciu, przy zatozeniu corocznego odptatnego przegladu
serwisowego wykonywanego przez serwis PWP Katowice.
2. Czas reakcji serwisowej wynosi maksymalnie 3 dni robocze od momentu zgtoszenia faksem [ub e-
mailem na adres serwis@pwpkatowice.pl.
B Naprawa przedmiotu zamoéwienia w ramach ustug serwisowych nie moze przekroczyé 14 dni
kalendarzowych.
4, Kupujacy powiadomi pisemnie Sprzedawce o wadach w terminie 14 dni od dnia ich ujawnienia
Sprzedawca jest zobowigzany do nieodptatnego usunigcia wad lub wymiany urzadzen nie pozniej niz w ciagu
14 dni od dnia doreczenia pisemnego zawiadomienia o ujawnionych wadach.
5. Jedli w ramach gwarancji Sprzedawca dokonat usunigcia wad istotnych lub wymienit urzadzenia
wchodzace w skad przedmiotu umowy , termin gwarangji biegnie na nowo od chwili usuniecia wady. W innym
przypadku termin gwarancji ulega przedtuzeniu o czas, w ktérym wada byta usuwana.

6. Kupujacy zastrzega sobie prawo korzystania z uprawnien z tytutu rekojmi niezaleznie od uprawnien
wynikajacych z gwaranciji.
7. Warunkiem zrealizowania roszczern gwarancyjnych jest okazanie Karty Gwarancyjnej wraz

z wypetnionymi wpisami obowigzkowych przegladéw. Brak dokonania wpisu obowigzkowego. przegladu w
karcie gwarancyjnej skutkuje utratg gwaranc;ji.

8. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za normalne zuzycie produktu.

9. Sprzedajacy ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu gwarancii tylko wtedy, gdy wada powstata z przyczyny
tkwigcej w sprzedanym urzadzeniu, ktéra ujawnita sie w warunkach normalnego uzytkowania, oraz przy
whasciwym, zgodnym z instrukcjg wykorzystaniu produktu.

10. Wytaczone sg z gwarancji czgsci szybkozuzywajace sig (tj. haki, rolki, olej do motoreduktora, lampki,
bezpieczniki) oraz uszkodzenia spowodowane:

° postepowaniem niezgodnym z instrukcjg obstugi,

. nie zachowaniem nalezytej starannosci w obsludze dostarczonych urzadzen,

. modyfikacjg lub zmiang konstrukcji dokonanymi bez pisemnej zgody producenta,
. naprawg wykonang we wtasnym zakresie bez pisemnej zgody Sprzedajacego,

° naturalnym zuzyciem elementoéw szybko zuzywajacych sie,

. uszkodzeniem mechanicznym powstatym z winy uzytkownika lub osoby trzeciej,
. wykorzystywaniem urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem,

o niewtadciwym transportowaniem lub innym przemieszczaniem urzadzenia,

o obstugg urzadzenia przez nieodpowiednig obstuge (niefachowa lub nie przeszkolong).



11. Kupujgey (Uzytkownik) traci wszelkie uprawnienia z tytutu gwarancji w razie stwierdzenia:

. korzystania z zamiennych materiatdw eksploatacyjnych nie autoryzowanych przez Producenta,

o niewtasciwe] lub niezgodnej z instrukcjg instalacji (montazu urzadzenia) samowolnych napraw,
przerobek konstrukcyjnych, demontazu lub innych zmian w urzadzeniu dokonanych przez osoby
nieupowaznione,

12. Kupujacy (Uzytkownik) jest zobowigzany niezwtocznie powiadomi¢ Sprzedajacego o ujawnieniu wady
lub powstaniu uszkodzenia. Zaleca sie powiadomienie Sprzedajagcego wypetniajac zatgqczony Protokot
zgloszenia do naprawy i przesytajac go faxem.

13. Termin naprawy przedmiotu zamodwienia moze ulec wydtuzeniu o okres konieczny do sprowadzenia
niezbednych cze$ci zamiennych.
14. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi do wykonania,

ktérych zobowigzany jest uzytkownik we wiasnym zakresie i na wiasny koszt (np.: konserwacja, wymiana
bezpiecznikow itp.). Serwis firmowy Sprzedajacego moze wykonaé powyzsze czynnosci odptatnie na
wezwanie Kupujacego (Uzytkownika).

15. Gwarancja ulega wydtuzeniu o okres trwania naprawy gwarancyjne;.

16. Gwarancja bez daty rozruchu i podpisu osoby upowaznionej do wydania urzadzenia jest niewazna i nie
uprawnia do korzystania z bezptatnych napraw gwarancyjnych.

REKLAMACJE / ROSZCZENIA GWARANCYJNE
1. Reklamacjg skiada sig wytacznie w formie pisemnej pod rygorem niewaznosci.
2. Reklamacja widocznych w chwili odbioru wad fizycznych przedmiotu umowy musi zostaé zgtoszona nie
pbzniej niz w terminie 48 godzin od daty odbioru. Zgloszenie winno zawiera¢ opis wady, numer faktury,
numer dokumentu dostawy, dokladne oznaczenie ilosci i rodzaju towaru.
3. Reklamacja dotyczaca wad ukrytych, tj. wad, ktérych Kupujacy nie mogh ujawni¢ w chwili odbioru towaru,
musi by¢ zgtoszona Sprzedajgcemu pisemnie w ciggu 14 dni roboczych od momentu ich wykrycia, nie
pézniej jednak niz 12 miesiecy od daty dostawy i montazu. Zgloszenie winno zawiera¢ opis wady, numer
faktury, numer dokumentu dostawy, doktadne oznaczenie ilosci i rodzaju towaru.
4. Sprzedajacy usuwa wady i usterki zgtoszone w reklamacji w siedzibie Kupujacego lub w miejscu
dostawy wskazanym przez Kupujacego. W przypadku gdy usuniecie wad lub usterki nie jest mozliwe z
przyczyn technicznych w miejscu dostawy wtedy Sprzedajacy zobowigzany jest na wiasny koszt
przetransportowac reklamowane urzadzenie w celu usuniecia wady lub usterki a nastepnie dostarczy¢ je
ponownie Kupujgcemu.
5. Sprzedajacy zobowigzany jest rozpatrzy¢ zgtoszenie reklamacyjne w terminie 14 dni roboczych od dnia
wptywu zgtoszenia do Sprzedajgcego.
6. W ramach postepowania reklamacyjnego wytacza sie mozliwos¢ dokonania wymiany towaru na nowy
fub dokonania przez Sprzedajacego zwrotu Kupujgcemu ceny zaplaty. W przypadku uznania reklamaciji za
zasadng Sprzedajgcy zobowigzany jest usungé we wtasnym zakresie zaistniatg wade lub usterke urzadzenia
lub w przypadku reklamagji iloSciowej dostarczy¢ urzadzenia w ilosci zgodnej z zamdwieniem.
7. W sytuacji, gdy Kupujacy powiadomit o istnieniu wady, a wadliwosci w danym produkcie Sprzedajacy nie
stwierdzit, wowczas Sprzedajacy jest uprawniony do Zadania odszkodowania za koszty, ktore przedsiewziat w
celu usuniecia wady.
8. Zardwno reklamacije ilosciowe jak rowniez jako$ciowe nie zwalniajg Kupujacego z obowigzku terminowej
realizacji ptatnosci.
9. Kupujacy nie ma prawa dochodzi¢ od Sprzedajgcego odszkodowania z tytutu utraconych korzysci lub
poniesionych strat w zwigzku z uzasadniong reklamacja, ktora zostata uwzgledniona przez Sprzedajacego

PIECZEC KUPUJACEGO (UZYTKOWNIKA)
! PODPIS OSOBY UPOWAZNIONEJ



PROTOKOL ZGLOSZENIA DO NAPRAWY
dotyczy Karty Gwarancyjnej nr 171069

Zglaszajacy:

Przyjmujacy zgtoszenie:

Data wystania zgtoszenia: ..........ccccceveeeeinn,

Data przyjecia
ZQIOSZENIA: oviviieiiiiiiiiiie e,

GOAZINA: oo

GOdzZINA: oo

(wpisac nazwe firmy/pieczatka).

"PWP KATOWICE" Sp. z 0.0.
ulica Katowicka 60
41-400 Mystowice

(wpisac imie i nazwisko osoby zglaszajgcej)

(wpisac imie i nazwisko osoby przyjmujgcej
zgtoszenie)

MARCIN BAK ~ 501 391 474

(wpisa¢ numer telefonu, faxu, e-mai)

Telefon: 32- 209 01 88
Fax: 32- 201 88 16
E-mail: serwis@pwpkatowice.pl

Urzadzenie:
Krata tasmowo hakowa KTH SCC-VM
600x1000/600x3/70
Nr seryjny 069/01/17

Obiekt:
Oczyszczalnia Sciekéw w Tomaszowie
Bolestawieckim

Opis uszkodzenia do naprawy:

Stwierdzono:

Opis wykonanych czynnosci przez serwis

| PODPIS OSOBY UPOWAZNIONEJ

PIECZEC SPRZEDAJACEGO
| PODPIS OSOBY UPOWAZNIONEJ
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UWAGA

»Stal nierdzewna réwniez moze rdzewieé*!

Odpowiedz na pytanie, dlaczego tak si¢ dzieje oraz jak temu zapobiega¢ znajduje sie w
niniejszej uwadze.

Podstawe zabezpieczenia antykorozyjnego stanowi cienka warstwa pasywna tworzona
za pomoca domieszek stopowych, chroniacych material.

Szlifowanie, spawanie lub korzystanie zinnych technologii obrébki powierzchniowej w
bezposredniej bliskosci powierzchni nierdzewnych powoduje osadzanie na  tych
powierzchniach czgstek, powstalych w trakcie pracy i nastepne ich rdzewienie, ewentualnie
miejscowe naruszenie warstwy pasywnej oraz pojawienie si¢ korozji punktowe;.

Kolejnym powodem pojawienia si¢ korozji moze by¢ klasyczna stal weglowa konstrukcyjna,
pozostajagca w bezposrednim kontakcie z materiatlem nierdzewnym, np. przez zwykly dotyk.
Typowym przykiadem sa ,$lady* po maszynach, jak np. listwy dociskowe, powierzchnie
tnace, konstrukcje linowe, haki itp.

Klasyczna stal nierdzewna, nie zawierajaca molibdenu, jest atakowana przez substancje
chemiczne, przede wszystkim przez chlorydy. Te pochodza zazwyczaj z materialéw
budowlanych, obecnych szczegblnie w nowych obiektach, przy wystepujacej réwnoczesnej
wysokiej wilgotnosci powietrza.

W celu zminimalizowania czynnik6w wplywajacych na oslabienie zabezpieczen
antykorozyjnych, firma FONTANA R, s.r.0. wykorzystuje szereg technicznych sposobéw

konserwacji:

- wszystkie stalowe powierzchnie i pulpity robocze sg ,,platerowane” materiatami

nierdzewnymi,

- we wlasnych pomieszczeniach produkeyjnych wykorzystywana jest wylacznie stal
nierdzewna,

- wszystkie spawane laczenia s3 oczyszczone poprzez trawienie z wykorzystaniem
preparatu firmy ANTOX,

- spawane konstrukcje oraz inne polprodukty sa rowniez konserwowane chemicznie, z
wykorzystaniem okreslonych dzialan technologicznych, w specjalnie do tego celu
przeznaczonych pomieszczeniach,

- tak zakonserwowane powierzchnie sa ponadto na zyczenie klienta pokrywane
lakierem akrylowym.

Jezeli w czasie transportu, pracy lub bezposrednio na terenie budowy nastapi uszkodzenie
lub zanieczyszczenie nierdzewnych powierzchni, nalezy je koniecznie oczysci¢ i
zakonserwowac.

Slady po wapnie lub cemencie mozna usunaé rozcienczonym kwasem fosforowym.
Nastepnie nalezy powierzchnie opluka¢ czysta, najlepiej destylowang wods. W zadnym
wypadku nie nalezy uzywa¢ kwasu solnego.






Instrukcja obstugi i konserwaciji B 1030
Navod k montazi, provozu a Gdribe 09/2001
Kezelési és karbantartési leiras (PLCDHW

Reduktory slimakowe
Snekové pievodovky
Csigahajtémiivek

Niniejsza instrukcje nalezy umieséci¢ w dostepnym migjscu
Tyto provozné technické podminky pedlivé uschovejte
Betartandé biztonsagi el6irasok

Getriehehau NORD

GmbH & Co. KG

D-22934 Bargteheide - P.O.Box 1262, D-22941 Bargteheide - Rudolf-Diesel-StraBe 1
Tel. 0-45-32-/-401-0 - Fax 0-45-32-/-401-253 - NORD Internet: htip:/www.nord.com




Sprawnogé

Przy plerwszgn stopniv walcowym  reduktol
slimakowe NORD uzyskujg sprawnosci do 92%.
nowych éednostkach wyslepuje wieksze larcie wigc
sprawnost  redukiordw  przed otarciem  bedzie
obnizona. Ten efeki jest zwiekszony dla wigkszych
przelozen.

Doswiadczenia wskazujg, 2e sprawnosé¢ nowych
jednostek moze byé obnizona jak nizej:

§limak jednozwojowy  do 12%
Slimak  dwuzwojowy do 6%
$limak  trzyzwojowy do 3%
slimak szesciozwojowy do 2%

Reduktor bedzie w peini dotarty gc okolo 25 godzinach

Uginnost

JellkoZ u nowych pievodovek je [feba podital se
zébéhem, je faktor treni zpoéatku vEtsi nez po zébéhu.
Z tohoto divodu je také pfed zab&hem nizéi Géinnost
Tento efekl je silngjdl u Snekl s malym stoupanim
(vysokyrn pfevodowm pomérem).

Ze zkuSenosti je mozno pocitat s nastedujicimi
hodnotami ztrat:

1-chody aZcca 12%
2-chody aZcca 6%
3-chody aZeca 3%
6-chody aZcca 2%
Zabéh je ukonten po cca 25 hodinach provozu pii

maximalnim zatiZeni.

Hatasfok

A homlokfogaskerék elitéi-fokozatnak készénhettien a
NORD csigahajtémivek hatdsfoka eléri a 92 %-ot.
Mivel a hajtdmiivekben a csigakerék kapcsolatnak be
kell jarédni, ezért a kezdetl idSszakban a surlddas
nagyobb, a hatasfok valamivel kisebb, mint bejaratas
utan. Ez a jelenség kisebb emelkedési szognél, azaz
nagyobb modositasoknal fokozottan jelentkezik.

Tapasztalat alapjan a kezdefi idészakban a kévetkezd
hatéasfokcsokkenéssel kell szamolni:

1 bekezdési csiga kb.12 %
2 bekezdési csiga kb. 6%
3 bekezdésii csiga kb. 3%
6 bekezdésli csiga kb. 2%

A bejaratési idoszak teljes terhelés mellett 25 6ra alatt
lezajlik, A tablézatokban megadott hatasfok eléréséhez

EMY przy peinym obcigzeniu SprawnoSci podane w a kovetkezd eldfeltételeknek kell teljestiniik:
kartach katalogowych moga byé uzyskane jedynie gdy  Pro dosaZeni vjSe uvedenych hodnot dginnosti musi
jednostka byt spinény nésledujici pfedpoklady:
. . - prevodovka musi byl zcela zab&hnuté - bejaratott hajtomii
- jestw petni dotarta - prevodovka dosahla trvalé teploty -a  hajtdml  elérte az  dzemi  hémérsé
- uzyskata odpewiednig temperature pracy
- kletet
— 3 = = ~ z
ILOSC OLEJU [em”] MNOZSTVi OLEJE [cm’] KENOANYAG MENNYISEG [cm’]
Reduktory walcowo-limakowe dwustopniowe i Mocowanie na tapach / Patkové provedeni / Talpas kivitel
trzvstooniowe
Snekové prevodovky s Eelnim predstupném, ; i anitési
OUSIUPROVE 2 FSHIPROVE Pozycja pracy Pracovni poloha Beépitési helyzet
Csiga hajtémiivek , Kettd és haromfokozatl B3 B3l B6 B6I B6 Il B8 B8l V5 V5]
02040 450 * 600 450 * 600 600 500 500
02050 600 1.150 1.200 6G0 1.150 700 1.200 700 700
13050 950 1.450 1.550 950 1.450 1.100 1.550 950 950
12063 400 1.550 1.700 400 1.650 1.200 1.700 1000 1.000
13063 850 2.000 2.300 850 2.000 1.600 2.300 1.250 1.250
12080 800 2.700 2.600 800 2.700 1.700 2.600 1.700 1.700
13080 1.700 3.400 3.200 1.700 3.400 2.100 3.200 1.950 1.950
32100 1.600 5.400 5.500 1.600 5.400 3.400 5.500 3.200 3.200
33100 2.100 6.800 7.600 2.100 6.800 4.000 7.600 3.700 3.700
42125 2.800 10.300 11.000 2.800 10.300 6.200 11.000 5.800 5.800
43125 7.800 11.500 14.000 7.800 11.500 7.200 14.000 6.700 6.700

T — —
Reduktory walcowo-slimakowe dwustopniowe i
trzystopniowe

Snekové pfevodovky s &elnim pfedstupném,
dvoustupriové a ffistupriové

Csiga hajtémliivek , Ketté és haromfokozatu

Mocowanie kotnierzowe / Pfirubové provedeni / Peremes kivitel

Pozycja pracy Pracovni poloha

Beépitési helyzet

BS5 B5I B51  BSI Vi v3
02040 * * * * * *
02050 1.400 450 1.280 900 1.000 1.000
13050 1.800 900 1.750 1.150 1.250 1.250
12063 1.600 500 1.800 1.400 1.500 1.500
13063 2,100 950 2.150 1.650 1.750 1.750
12080 3.300 950 3.700 2.500 2.500 2.500
13080 4.200 1.400 4.200 2.750 2.750 2.750
32100 7.100 1.500 7.100 4.900 4.400 4.400
33100 7.600 2.300 7.800 5.500 4.850 4.850
42125 11.200 3.300 10.400 6.100 6.800 6.800
43125 12.900 4.300 12.100 7.100 7.700 7.700

Reduktory walcowo-slimakowe dwustopniowe i
trzystopniowe

Snekové prevodovky s &elnim predstupném,
dvoustupiiové a ffistupriové

Wykonanie z watem drazonym / Nésuvné provedeni / Csétengelyes kivitel

Pozycja pracy Pracovni poloha

Beépitési helyzet

A hajtémivek asvanyi olajjal vannak feltsitve.

UWAGA /| POZNAMKA | MEGJEGYZES:

Wiw iloéci oleju podano orientacyjnie. Nai
A feltBltési adatok kbriilbeliili ért
Mnoistvi oleje

Csiga hajtémiivek , Kettd és haromfokozat( SHA ) H2 H3 Ha HS HE
02040 Aol * * * * *
02050 450 900 1.100 1.100 800 800
13050 850 1.250 1.350 1.750 11.50 1.150
12063 500 1.200 1.400 1450 1.100 1.100
13063 900 1.550 2.100 2.100 1.450 1.450
12080 900 3.000 3.000 3.100 2.200 2.200
( 130807 1.700 3600 3600  3.750 2550 2550
42400) 1.500 3.800 5.300 5.200 3.800 3.800
33100 2.100 4.800 6.600 6.100 4.200 4.200
42125 3.200 6.100 10.500 12.900 6.300 6.300
43125 4.800 7.400 14.500 11.500 8.000 8.000
Standardowo reduktory slimakowe napeinione sq olejem syntetycznym * Objgtosc podajemy na zapytanie
Normélni olejové napin pfevodovky je synteticky olej. * Mnozstvi oleje na poZadéni

* Dlajszint egyezietés alapjan

zawsze sprawdzi¢ poziom oleju.
ek. Az clajszintet idénként ellenbrizni kell.
fiblizny idaj. Je potieba zkontrolovat hladinu oleje podie kontroiniho $roubu.
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MOCOWANIE NA LtAPACH

POZYCJA PRACY

PRACOVNI POLOHY

EPITESI FORMAK

PATKOVE PROVEDENI

TALPAS KIVITEL

o O
~NEge

B6 |

Bs!

V5/VS1|

V6 /vel

MOCOWANIE NA KOLNIERZU

PRIRUBOVE PROVEDENI

PEREMES KIVITEL

; .

[ =T
’
B5 1l V1 V3
Symbole: Korek Korek spustowy Poziom oleju Piyta montazowa
Symboly: v odpowietrzajacy B Vypousténi oleje V Hiadina oleje 7777 Upevnéni
Szimbolumok: Odvzdusnéni Olajleereszté Olaj szint Rogzités

Leveg6z6




Instrukcja obstugi i konserwaciji B 1033
Navod k montéazi, provozu a Gdrzbhé 111/2005

Kezelési és karbantartasi leiras (PL(C2)(HW

UNIVERSAL - Przektadnia §limakowa, typ SD / Si
UNIVERSAL - Snekové prevodovky, SD / SI
UNIVERSAL - csigahajtas, SD/SI tipus

Niniejszg instrukcje nalezy umiesci¢ w dostepnym miejscu
Tyto provozné technické podminky peclivé uschovejte
Betartandé biztonsagi eléirasok

Getriehehau NORD

GmbH & Co. KG

D-22934 Bargteheide - P.O.Box 1262, D-22941 Bargteheide - Rudolf-Diesel-Strafle 1
Tel. 0-45-32-/-401-0 - Fax 0-45-32-/-401-253 - NORD Internet: hitp:/www.nord.com




Konserwacija

PRZEKLADNIA/SILNIK

Przekiadnie $¢limakowe UNIVERSAL sg
napelnione synietycznym olejem, kicry
zapewnia prawidiows fracg przez caly
okres uzylkowania. tego wzgledu
przekiadnie &limakowe UNIVERSAL nie
wymagaja konserwacii.
Nie wymaga sie
wK;Metlznikow. przekiadnie $limakowe
UNIVERSAL majg konsirukcjg calkowicie
zamknigtg.

tozyska silnika rowniez posiadajg
smarowanie na caly okres uzytkowania.
W przypadku silnikéw hamujgcych nalezy
przestrzegac insirukeji  obstugi i
eksploatacji B1090.

stosowania

Montaz moduléw i silnika

- Przestrzegad instrukeji montazu
modutow dolgczanych

—Przeslrzegaé ewentualnych
dostawcy silnika

—~Unikaé¢ bicia walu silnka podczas
nasadzania tulejki sprzegla (mozliwosé
uszkodzenia tozysk)

-W przypadku montazu na zewnatrz lub
w wilgotnym otoczeniu zabezpieczyé
szc:zeI? pomigdzy  silnikiem a
przekladnia za pomoca odpowiedniej
pasty uszczelniajacej przed wnikaniem
wilgoci.

zalecen

' Rozruch

-W  przypadku dluzszego okresu
magazynowania przedsiewzigé
szczegblne  $Srodki  (paftrz  norma
zakiadowa Magazynowanie
diugookresowe”)

~Silniki  chlodzone powietrzem sg
przeznaczone do pracy w temperaturze
otoczenia od - 20°C do +40°C oraz na
wysokoéci do 1.000 m n.p.m.

—Stosowanie w obszarach zagrozonych
eksplozjg jest zabronione, o ile NORD
nie przeprowadzil kontroli i nie
zatwierdzit pisemnie do uzytku.

-Przekiadnie lub silniki mogg byé
uzytkowane wylgcznie w dozwolonych
parameirach

Udrzba
MOTOR/PREVODOVKA
Série UNIVERSAL Snekovych

pfevodovek jsou napinény syntetickym
olejem. To zarutuje bezvadnou funkci
béhem celé doby Zivotnosti. Proto jsou

inekové pievodovky UNIVERSAL

bezudrzbove.

OdvzduSfiovaci &rouby nejsou takiéz
otfebné, Snekov prevodovky

NIVERSAL jsou kompletné uzaviené.
LozZiska motoru majf stejné tak mazani na
celou dobu Zivotnosti.

PFi pouZiti brzdovych motord dodrZujte
pokyny pro provoz a montaz B1090.

Montaz modul a motoru

- DodrZujte navod k montazi stavebnich

- DodrZujte eventuelni pokyny dodavatele
motorQ

~Vyvarujte se narazi na hiidel motoru pii
nasazovanl pouzdra spojky (nebezpeéi
poskozeni loZiska ! )

-Pfi umisténi pohond venku nebo ve
vihkém prostfedi je potfeba utésnit
spary mezi motorem a pfevodovkou
vhodnou t&snicl pastou proti proniknuti
vihkosti,

Uvedeni do provozu

—v piipadé del§i doby skladovani je tfeba
se provést zviastni Upravy (gredpis
.Dlouhodobé skladovani* — na vy2adani
u dodavatele)

—motory chlazené vzduchama;sou uréeny

Karbantartéas

HAJTAS / MOTOR

A UNIVERSAL-csigahajtas  szintetikus
olajjal van feltblive, ezaltal az egész
élettartamra  sz6l6an kifogastalan
mikodést érink el.

Ezért az UNIVERSAL csigahajtasok nem
igényelnek karbantartast.

Légtelenitd csavarokra nincsen sziikség,
az UNIVERSAL-csigahajtasok teljesen
zart rendszer(iek.

A motor csapagyai ugyanigy az egész
elettartamra szoléan el vannak latva
kenéssel.

A fékez6 motoroknal tekintetbe kell venni
a B1090-es (1izemeltetési és karbantartési
utasitast.

Modulok 6sszeszerelése és

motorbeszerelése

—lasd a szerelé6 moduloknak a
beszerelésre vonatkoz6 utasitasait

—lasd a motorszallito esetleges utasitasait

—kerlljok el, hogy Ofés érfe a
motortengelyt a tengelykapcsold hively
feltetelekor (csapagykarosodas)

—kilsé térben \.ra%):e nedves korlimények
kbzott torténd el Ixezés soran a motor
€s a hajtas kozotti hézagokat megfelels
tomité masszaval el kell tdmiteni a
nedvesség behatolasaval szemben.

Uzembe helyezés

—Hosszabb tarolasok esetén kiilénleges
intezkedéseket kell megtenni (lasd a
JHossza  iddn  keresztil  torténd
raktarozas” c. gyéri szabvénylapot.)

— A légh(itéses motorokat —20°C és +40°C

pro bzgloz okoll -20°C +40°C a kozotti hémérsékletekre valamint a
nadmorské vysky do 1000 m n.m. kdzéptengerszint feletti 1000 méter
—pouZiti do prostfedi s nebezpe&im magassagig terjedd szerelési

vybuchu neni pI:Pustné, pokud neni
yslown& firmou NORD vyzkou¥eno a
pisemné schvaleno
—pfevodovky nebo elektropievodovky
gouiivat pouze pro pfipustnd vykonova
ata

magassagi ertékekig terveziék.

—A robbandsveszélynek kitett helyeken
valé hasznalat ‘nem me?engedeu'
amennyiben azt a NORD kifejezetien
meg nem vizsgalja azt, és Irasban nem
engedélyezi

~hajtasokat vagy motorokat csak a
megengedett teljesitmény adafokkal
hasznaljunk

Schematy potaczeri / Schéma zapojeni / Kapcsolasi képek

Silnik indukcyijny tréjfazowy
Trifazovy motor
Valtakoz6 aramit motor

Silnik indukcyjny tréjfazowy, z
mozliwosécia przetaczania liczby
biegunow

Uklad Dahlandera

Tfifazovy motor s pfepinanim pold,
zapojeni Dahlander

Silnik indukcyjny tréjfazowy, z
mozliwo$cia przelaczania liczby
biegunow

Oddzielne uzwojenia

Tfifazovy motor s p&fepinanim poli,
oddélena vinuti

Valtakozé arami motor, atkapcsolhato
pélussal, Dahlander-kapcsolas

Valtakozé arami motor atkapcsolhat6
polusokkal
Osztott tekercselések
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