Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania 1 Odbioru
Robot

ocieplenie 1 wymiana pokrycia dachu



Szczegolowa Specyfikacja Techniczna
wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych

Nazwa Inwestycji — Ocieplenie 1 wymiana pokrycia dachu

Obiekt — Ptywalnia ,,Wodny Raj” w Choszcznie przy ul.
Bolestawa Chrobrego 33



1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST.
Przedmiotem szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru ocieplenia i pokrycia dachu.

1.2.  Zakres stosowania SST.

Szczegotowa Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad pokrycia papowego wraz z
ociepleniem styropianem EPS 100 oklejanym papa, wymianie obrébek blacharskich, rynien i
rur spustowych.

1.4.  Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST, sa zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do
niej rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych.

1.5.  Ogolne wymagania dotyczace robot.

Przy wykonywaniu docieplen dachow z zastosowaniem styropianu nalezy przestrzega¢ zasad
podanych w Instrukcji ITB ,,Stosowanie wyrobow ze styropianu do izolacji termicznej w
budownictwie". oraz instrukcji producentoéw systeméw ocieplania dachow. Wykonawca robot
jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Wykonania docieplenia dachu styropianem laminowanym papa termozgrzewalna.

Przedmiotem opracowania jest szczegétowa specyfikacja techniczna wykonania ocieplenia
dachu polegajaca na umocowaniu do istniejacego stropodachu od strony zewnetrznej piyt
styropianowych laminowanych papa termozgrzewalna.

W sktad zestawu wyrobow wchodzi:
- zaprawa klejaca do mocowania plyt styropianowych do podtoza,
- plyty izolacyjne Styrotop
- laczniki mechaniczne,
- papa termozgrzewalna

2.1. Uwagi ogolne i przygotowanie podtoza.

Temperatura zewnetrzna powietrza, podtoza i materialu az do catkowitego

stwardnienia nie moze wynosi¢ ponizej +5°C i nie wyzej niz 30°C.

Nie wykonywac robot przy silnym wietrze.

Podloze powinno by¢ : suche, wolne od brudu, kurzu i oleju, nosne, rowne.

Przed przystapieniem do klejenia styropianu nalezy usung¢ istniejace pecherze oraz
zdemontowac istniejace obrobki blacharskie. Przy renowacji starego pokrycia konieczne jest
oczyszczenie, osuszenie 1 wyrownanie nierdwnosci podtoza. W przypadku wystepowania
pecherzy, nalezy je wycigé, oczysci¢ 1 wysuszy¢ powierzchnig¢, a nastgpnie po zagrunto-



wac 1 po wyschnieciu gruntu naklei¢ tate z papy podktadowe;.
2.2. Mocowanie ptyt izolacyjnych.
Jako material izolujacy nalezy zastosowaé plyty styropianowe zgodnie z normg EPS 100 z
jednostronnym laminowaniem warstwa papy podktadowej na welonie szklanym z zaktadkami
o grubos$ci 12 cm . Plyty styropianowe produkowane sg na bazie samogasnacego styropianu
zgodnie z normg PN-B-20130:1999, a docieplenia dachow ptaskich na podlozu betonowym
klasyfikuje si¢ jako nierozprzestrzeniajace ognia w przypadku pozaru.
Dodatkowe wymagania:

- wymiary powierzchniowe 2000 x 1000 mm, zaktad papy 10 cm.

- powierzchnie plyt szorstkie,

- krawedzie ptyt proste, ostre bez wyszczerbien,

- sezonowanie co najmniej 2 miesigce od daty wyprodukowania.
Jako metod¢  przytwierdzania plyt styropianowych stosowaé klejenie
1 dodatkowe kotkowanie.

2.3.  Gruntowanie podioza.

Podloze pod plyty izolacyjne powinno by¢ : czyste, suche, zagruntowane emulsyjng masg
asfaltowa. Gruntowanie ma na celu odtluszczenie podloza i usunigcie ewentualnego pyhu i
kurzu, ktéry zmniejsza przyczepnos¢ kleju.

Do gruntowania mozna uzywac takich preparatéw jak: Hydrobitgum RM, Emailliy BV-extra,
Vedasin E-VA lub Dysperbit.

2.4. Klejenie styropianu.

Masg klejaca nalezy nanosi¢ bezposrednio na podloze w pasmach o szerokosci ok, 40 - 50
mm rownolegle do podtuznej osi ptyt styropianowych w trzech, czterech rzedach.
W strefie brzegowej podloza zaleca si¢ nalozenie kilku pasm poprzecznych. Przed
przystapieniem do uktadania kolejnego rzedu ptyt z zaktadkami nanosi si¢ warstwe kleju
szerokos$ci ok. 50mm na uprzednio nalozony odcinek, od strony gdzie begdzie przyklejona
zakladka. Po zakonczeniu ukladania nast¢gpnego odcinka, cato§¢ dobrze dociska si¢ do
podioza.
Nastepnie dodatkowo plyty izolujace nalezy przymocowaé mechanicznie specjalnymi
facznikami do mocowania izolacji na dachach ptlaskich, najlepiej stosowac jest laczniki
teleskopowe.
Do mocowania teleskopowego pokry¢ dachowych i ptyt izolacyjnych do betonu nalezy
zastosowac kotki GOW o dhlugosci L=45mm oraz wkrety 4,8x100 i kolki rozporowe KOSL60.
Material:

- wkret — stal weglowa utwardzona powierzchniowo (450 - 550 HV) zabezpieczona

przed korozja powltoka RUSPERT - 15 cykli Kesternicha (WO)

- kotek: poliamid udaroodporny, niepalny, o podwyzszonej wytrzymalos$ci termicznej

- koncowka do wkretarki PH2. o dlugosci od 100 — 350 mm.
Technologia mocowania:.
Optymalna ilo$¢ facznikow zawiera si¢ we wlasciwym dopasowaniu
ilosci do stref dachu z normy wiatrowej DIN 1055, 1 tak:

- w strefie naroznej stosujemy 9 szt./

- w strefie bocznej stosujemy 6 szt./ m

- w strefie srodkowej stosujemy 3 szt./ m
Strefa obrzezy wynosi 1/8 szerokosci dachu: min. 1 m, max. 4 m.
W przypadku nie zastosowania warstwy paroizolacyjnej pod ptytami nalezy






zastosowac kominki wentylacyjne w ilo$ci 1 szt. na 30 m~ dachu.

2.5. Warstwa kryjaca.

Po zamocowaniu ptyt styropianowych mozna przystapi¢ do wykonania obrobek blacharskich
oraz wierzchniej warstwy hydroizolacyjnej z pap termozgrzewalnych. Stosowane papy
wierzchniego krycia na styropianie laminowanym powinny by¢ dopuszczone do stosowania
w budownictwie wymaganymi dokumentami. Stosowaé termozgrzewalne papy na osnowie z
tkanin poliestrowych gr. 5,2mm gramatura osnowy 25[g/cm2] wytrzymato$¢ na rozciaganie
wzdtuzne 900 [N/5] cm, rozcigganie poprzeczne 900 [ N5/ cm] tamliwo$¢ w niskich
temperaturach —30 stopni temperatura mi¢knigcia + 120 stopni, ktore wyrdzniaja si¢ dlugim
okresem uzytkowania uwarunkowanym wysoka odporno$cig na promienie ultrafioletowe.

2.6. Uwagi koncowe.

Wszystkie prace zwigzane z przygotowaniem podloza oraz stosowaniem zapraw 1 klei
montazowych powinny by¢ prowadzone zgodnie z instrukcjami technologicznymi producenta
materiatu oraz z zachowaniem zasad sztuki budowlanej i obowigzujacymi przepisami w tym
zakresie.

Wszelkie nietypowe rozwigzania wynikle podczas prowadzenia robdt winne by¢
konsultowane z projektantem badz z doradcg technicznym producenta materiatu - firma
Styropol.

3.  Wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow.
3.1. Papa termozgrzewalna podktadowa:
- typ osnowy: tkanina poliestrowal90g/m,
- masa powlokowa: asfalt oksydowany, wypehiacz,
- sita zrywajaca wzdtuz i w poprzek: min. 900 N,
- odpornos¢ na zginanie na zimno -30°C
- odporno$¢ na wysokie temperatury: 70 C,
- grubos¢: 4,0 +- 5%,
- cigzar: 4,9 kgr;]nr?,
- szer. rolki 1,0 m
Wg odpowiednich aprobat technicznych.
3.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia:
- typ osnowy: tkanina poliestrowa 210g/m",
- masa powlokowa: asfalt oksydowany, wypehiacz,
- sita zrywajaca wzdtuz i w poprzek: min. 900 N,
- odpornos¢ na zginanie na zimno OOC,
- odporno$¢ na wysokie temperatury: 700C,
- grubos¢: 5,0 +- 5%,
- cigzar: 5,4 kg/m’,
- szer. rolki 1,0 m
- posypka mineralna
Wg odpowiednich aprobat technicznych.
3.3.  Roztwér asfaltowy do gruntowania — wg PN-74/B-24622
3.4. Lepik asfaltowy na goragco wg PN-B-24625:1998

4. Sprzet
Roboty mozna wykonywac¢ r¢cznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu



odpowiedniego dla danego rodzaju robot zgodnie z przedmiarem robot.

5. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zgodnymi z
wymaganiami producentow materiatow.

Na s$rodkach transportu przewozone materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone
przed ich przemieszczeniem, uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez
wytworcoOw dla poszczegolnych elementow.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportu, ktore pozwola
unikng¢ uszkodzen i odksztalcen przewozonych materialow.

Materiaty winny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP.

Rodzaj oraz liczba $rodkow transportu powinna gwarantowac prowadzenie robot
zgodnie z zasadami zawartymi w przedmiarze robot .

6. Kontrola jakosci
6.1. Kontrola jako$ci materiatow.
a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rodzaju materiatu i gatunku z
projektem technicznym i zaméwieniem,
b) wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta wlasciwym
oznaczeniem materiatu i dostarczeniem $wiadectwa lub deklaracji zgodnos$ci materialu
z odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajacym dopuszczenie materiatu do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polska Norma, aprobata techni-
czng). W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci
wystawionym przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi
normami,
c) materialy dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢, nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,
d) nie dopuszcza si¢ do stosowania materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wy-
maganiom przedmiotowych norm lub aprobat technicznych,
e) nie nalezy stosowaé materialow przeterminowanych,
f) wyniki odbioru materiatdéw i wyrobow powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dzien-
nika budowy.

7. Odbidr robot

7.1. Roboty pokrywcze dachow, jako zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania
w czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robdt do ktérych dostep
pdzniej bedzie niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- stanu podioza,

- jako$ci zastosowanych materiatow,
Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone protokotem.
Badanie koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robdt po deszczu i
powinny one obejmowac sprawdzenie:

- zgodnosci ich wykonania z dokumentacja robdt pokrywczych (projektem

budowlanym, specyfikacja techniczng wykonania i odbioru rob6t oraz przedmiarem,

- certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw budowlanych,

- prawidlowosci przygotowania podiozy,

- dokladnosci i szczelno$ci pokrycia.



Odbidr gotowego pokrycia nastepuje po stwierdzeniu zgodnos$ci jego wykonania z
zamoOwieniem, ktorego przedmiot okreslajg projekt budowlany (o ile istnieje), spec.
techn. wyk. 1 odbioru robot, przedmiar, a takze dokumentacja powykonawcza. Pokrycie
dachu powinno by¢ odebrane, jezeli wszystkie wlasciwos$ci pokrycia sg zgodne z
niniejszg specyfikacja, wymaganiami aprobat technicznych , albo wymaganiami norm
przedmiotowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie
nie powinno by¢ przyjete.

8. Pakowanie i przechowywanie

1) Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane,

2) Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w normie lub $wiadectwie.

3) Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych, w odleglosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.

4) Rolki papy nalezy uklada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej
warstwie, odlegto$¢ miedzy stosami - 80 cm.

Materiaty pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg nastgpujace

warunki: odpowiadajag wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej,

- s3 wlasciwie opakowane i oznakowane,

- spetniajg wymagane wlasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

- maja deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnos$ci

Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

9. Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0 ,8 mm mozna
wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robdt nie mozna
wykonywac na oblodzonych podlozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o konieczno$ci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy
przeniesienie ruchoéw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastgpowal szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

10. Odprowadzanie wod opadowych.
Rynny i rury spustowe z blachy tytanowo-cynkowej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadany
w elementy wieloczlonowe,

b) taczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zlacza powinny by¢
lutowane na catej dtugosci,

c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.



12. Podstawa platnosci

Dokumentem stwierdzajacym stan zaawansowania robot bedzie protokot odbioru
podpisany przez Kierownika Budowy i potwierdzony przez Inspektora Nadzoru.
Warunki ptatno$ci beda sprecyzowane w Umowie o wykonanie robdt budowlanych.

13. Przepisy zwigzane

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej 1
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyro-
bow z cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym
podiozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyro-
bow samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali
odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Stal.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych

okraglych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokraghych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U. Definicje,
wymagania i badania.

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowany na goraco

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wlokien szklanych

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podkladowa na widkninie przeszywanej



