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1ILOSC MASA | MASA
0 LP NAZWA pozycyr| WYMIAR | MATERIAL |NORMA/RYSUNEK | jenu' | capy.
1 |Plytka montazowa PMP 1 PMP-9 S235JR TCS.S.500-002 3,5kg | 3,5kg
288 2 | Profil prostokatny - 100 x 60 x 3 1 L=370 mm S235JR EN 10219-2 2,6 kg | 2,6 kg
3 |Zebro 160x60x8 1 ZF-2 S2351R TCS.S.500-006 0,4kg | 0,4kg
Rurociag 4 | Zaélepka profila - 100x60x3 1 gr.4,0 mm S235JR TCS.S.500-007 0,2kg | 0,2 kg
150-WCzy-01-022 \ 5 | Stopa - obejma podwéjna 1 DN150 S2351R TCS.5.301-002 | 5,6kg | 5,6 kg
- — 6 |Ogranicznik boczny 1 DN150 S235JR TCS.S.500-008 0,9kg | 0,9 kg
0= - — - — - ——TLI— 7 |Kotwa HAS-U 5.8 + HIT-HY 170 4 M12 S355JR HILTI 0,1kg | 0,5kg
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1. Tolerancje warsztatowe wg. ISO 2768-1
2. Ostre krawedzie stepic. %/
4620 3. Spawac spoing 0,7 grubosci cierszego elementu.
4. Spasowac podczas montazu.
5. Instrukcje malowania podpory opisane zostaly w dokumencie numer STANDARD TCS.S-100-002
6. Zestawienie materiatdw zostato przewidziane do wykonania 1 szt. konstrukcji wsporczej.
7. Otwory do skrecania konstrukcji spawanych wykona¢ po wczesnhiejszym spasowaniu elementow.
8. Przed przystgpieniem do spawania konstrukcji podpar¢ nalezy sprawdzi¢ rzeczywiste wymiary rozstawu belek i stupéw w hali.
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