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ILOSC MASA | MASA
LP NAZWA POZYCII WYMIAR | MATERIAL | NORMA/RYSUNEK JEDN. | CALK.
250 1 |Stopa - obejma podwdjna 1 DN100 S235JR TCS.S.301-002 4,8kg | 4,8kg
2 |Ograniczniki boczne 1 DN100 S235JR TCS.S.500-008 0,9kg | 09kg
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Spawac do belki rozporowej
podestu obstugowego SEG-02

UWAGI:

1. Tolerancje warsztatowe wg. ISO 2768-1

2. Ostre krawedzie stepic. %/

3. Spawac spoing 0,7 grubosci cierszego elementu.

4. Spasowac podczas montazu.

5. Instrukcje malowania podpory opisane zostaly w dokumencie numer STANDARD TCS.S-100-002

6. Zestawienie materiatdw zostato przewidziane do wykonania 1 szt. konstrukcji wsporczej.

7. Otwory do skrecania konstrukcji spawanych wykona¢ po wczesnhiejszym spasowaniu elementow.

8. Przed przystgpieniem do spawania konstrukcji podpar¢ nalezy sprawdzi¢ rzeczywiste wymiary rozstawu belek i stupéw w hali.

AWP NORDIC PRODUCTS Sp. zo.0. £6dz, ul. Lagiewnicka 54/56

TYTUL RYS. Rysunek konstrukcji wsporczej KW-014 Numer rysunku
NAZWA o - o
o INWESTYCJI Budowa ujecia i stacji uzdatniania wody w Ciezkowicach 22309.T-KW-014

g INWESTOR Gmina Ciezkowice . . Skala:| 1:5

o 33-190 Ciezkowice, ul. Tysigclecia 19 ' '
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