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1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA ORAZ ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA BUDYNKU PO BYLEJ KOTLOWNI NA
POTRZEBY ODDZIALU REHABILITACYINEGO W PRZEDLUZENIU ISTNIEJACEGO OBIEKTU REHABILITACJI
OGOLNOUSTROJOWEJ 3 Maja2 87-500 Rypin BUD. KAT. XI

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1. .

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng .

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne i wspdlne dla wszystkich Specyfikacji Technicznych. Ponizsze
opracowanie obejmuje roboty budowlane i wykonczeniowe

1.4. Okreslenia podstawowe.

14.1. Przedmiot inwestycji — PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA ORAZ ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA
BUDYNKU PO BYLEJ KOTLOWNI NA POTRZEBY ODDZIALU REHABILITACYJNEGO W PRZEDLUZENIU
ISTNIEJACEGO OBIEKTU REHABILITACII OGOLNOUSTROJOWE]J 3 Maja2 87-500 Rypin nr ewidencyjny dziatek
Miasto Rypin, obr. 0001 Rypin ~ DZ. NR 827/14, 765/7

14.2. Droga tymczasowa(montazowa) — droga specjalnie przygotowana , przeznaczona do ruchu pojazdow obstugujacych zadanie
budowlane na czas jego wykonania , przewidziana do usuni¢cia po jego zakonczeniu.
143. Dziennik budowy - opatrzony pieczgcia Organu Architektonicznego zeszyt , z ponumerowanymi stronami , stuzacy do

notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego , rejestrowania dokonywanych odbioréw Robot
przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomigdzy Inspektorem Nadzoru , Wykonawca i Projektantem.

14.4. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce , upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

145. Kosztorys ofertowy — wyceniony kosztorys ,,$lepy”.

1.4.6. Kosztorys ,,$lepy” — wykaz robot z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania .

14.7. Ksigga Obmiaru — akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami shuzacy do wpisywania przez
Wykonawcg obmiaru dokonanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ewentualnych dodatkowych zatacznikoéw. Wpisy w Ksiedze
Obmiaru podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora.

14.8. Materialy- wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robdt , zgodnie z Dokumentacja Projektowa i  Specyfikacjami
Technicznymi , zaakceptowane przez Inspektora.
1.4.9. Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju osi drogi lub obiektu mostowego.

1.410.  Odpowiednia zgodnos$¢ — zgodno$¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jezeli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony — z przecigtnymi tolerancjami , przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.11.  Dokumentacja projektowa- projekt budowlany opracowany zgodnie z Zarzadzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa z 30 grudnia 1994 r w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego.

1.4.12.  Odlegto$¢ miedzy przedmiotami — odleglos¢ miedzy punktami przedmiotow najblizej siebie potozonymi , np. odlegtos¢ kabla
od innego kabla , od rurociagu,

1.4.13. Odlegto$¢ pionowa migdzy przedmiotami — odleglo$¢ miedzy rzutami pionowymi przedmiotow

1.4.14.  Odlegto$¢ pozioma miedzy przedmiotami — odleglo$¢ miedzy rzutami poziomymi przedmiotéw

1.4.15.  Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej , dotyczace sposobu
realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.16.  Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej

1.4.17.  Przedsigwzigcie budowlane — kompleksowa realizacja obiektow

1.4.18.  Przeszkoda naturalna — element $rodowiska naturalnego , stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego , np. dolina
,rzeka , bagno itp.

1.4.19.  Przeszkoda sztuczna — dzieto ludzkie stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego , np. droga, kolej, rurociag itp.
1.4.20.  Przykrycie — ostona utozona na d siecig kanalizacyjna w celu ochrony przed mechanicznym uszkodzeniem od gory

1.421.  Rekultywacja- roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdécenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie
realizacji zadania budowlanego

1.4.22.  Rysunki- cze$¢ Dokumentacji Projektowej , ktora wskazuje lokalizacje , charakterystyke 1 wymiary obiektu bedacego
przedmiotem robot.

1.4.23.  Stup o$wietleniowy — konstrukcja wsporcza shuzaca do zamontowania wysiggnika i oprawy oswietleniowej ulicznej , w ktorej w
podstawe zainstalowane sa urzadzenia taczeniowe i zabezpieczajace.

1.4.24.  Zadanie budowlane — czg$§¢ przedsigwzigcia budowlanego , stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng i technologiczng , zdolna
do samodzielnego spetnienia przewidzianych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonaniu rob6t zwiazanych z
budowa , modernizacja , utrzymaniem oraz ochrona budowli lub jej elementu.

15 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa , Specyfikacja
Techniczng Wykonania i Odbioru Robét i poleceniami Inspektora .

15.1. Przekazanie placu budowy .

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi , lokalizacje i wspolrzedne punktow gtoéwnych oraz reperéw , dziennik budowy , oraz
dokumentacj¢ projektowa i specyfikacj¢ techniczng wykonania i odbioru robot .



Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$§¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego robot.
Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

15.2. Dokumentacja projektowa.

Jezeli w trakcie wykonania robot okaze si¢ koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Zamawiajacego ,
Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i Specyfikacje Techniczng na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inspektorowi do
zatwierdzenia .

153. Zgodno$¢ robot z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robot.

Dokumentacja Projektowa , Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Wykonawcy stanowig czg¢$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegélnione w choéby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak
jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowigzuje nastepujaca ich waznosé:

1) Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot

2) Dokumentacja projektowa

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora , ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczna Wykonania i
Odbioru Robot.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej beda uwazane za wartosci docelowe , od ktorych dopuszcza si¢
odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materialow i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé
zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami , a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli zostata okreslona warto$§¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci , to roboty winny by¢ prowadzone w
taki sposob aby, cechy tych materialow lub elementow budowli znajdowaly si¢ w przewazajacej mierze w poblizu wartosci granicznych.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczng , ale osiagnigta
zostanie mozliwa do zaakceptowania jako$¢ elementu budowli , to Inspektor moze zaakceptowaé takie roboty i zgodzi¢ si¢ na ich
pozostawienie , jednak zastosuje odpowiednie potracenia ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegdtowymi kontraktu.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczng , i wplynie to na
niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli , to takie materialty beda niezwlocznie zastgpione innymi , a roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

154 Zabezpieczenia placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakofczenia i odbioru
koncowego robot.

W czasie wykonywania robo6t Wykonawca dostarczy ,zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace
takie jak: zapory, $wiatla ostrzegawcze, sygnaty itp. ,zatrudni dozorcow i podejmie wszelkie inne §rodki niezbgdne dla ochrony robot ,
bezpieczenstwa pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakow , dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow
bezpieczenstwa .

Wszystkie znaki , zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inspektora.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Inspektorem oraz przez umieszczenie ,
w miejscach i ilosciach okre§lonych przez Inspektora tablic informacyjnych , ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢ , ze jest wlaczony w Cene Kontraktowa.

155. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowal w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W
okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakoficzenia i odbioru kofcowego robot Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie kroki majace
na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na placu i wokot placu budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub uciazliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej i innych , a wynikajacych ze skazenia , hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania . Stosujac si¢ do tych wymagan Wykonawca zapewni spetnienie

nastgpujacych warunkow:

a) Miejsca na bazy , magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe zostang wybrane tak, aby nie powodowac zniszczen
w $rodowisku naturalnym
b) Plac budowy i wykopy beda utrzymywane bez wody stojacej

c) Zostania podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych ptynami , paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz
innymi szkodliwymi substancjami
- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami
- mozliwo$cig powstania pozaru
Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm, okreslonych w
odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony srodowiska , obcigzaja Wykonawce.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy , wymagany przez odpowiednie przepisy , na terenie baz produkcyjnych ,
w pomieszczeniach biurowych mieszkalnych i magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem 0sob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robot albo przez
personel Wykonawcy .

15.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty , ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia , nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza si¢ do uzycia materiatdéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego.
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Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robét beda mialy S$wiadectwa dopuszczenia , wydawane przez uprawniona jednostke ,
jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materialow na srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot , a po zakonczeniu roboét ich szkodliwos¢ zanika ( np. materiaty pylaste)
moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania .

Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od wiasciwych organow
administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami , a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenia $rodowiska , to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

15.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem whasnosci publicznej i prywatnej.

Jezeli w zwiazku z zaniechaniem , nie wlasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi
uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci prywatnej lub publicznej , to Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona
wlasnos¢. Stan naprawionej wlasno$ci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za ochron¢ urzadzen uzbrojenia terenu takich jak: przewody , rurociagi, kable teletechniczne itp.
oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego odnosnie doktadnego potozenia tych urzadzen w obrgbie placu budowy.

O zamiarze przystapienia do robot w poblizu tych urzadzen , badz ich przetozenia, Wykonawca powinien zawiadomi¢ wiascicieli urzadzen i
Inspektora.

Wykonawca jest zobowigzany w okresie trwania realizacji kontraktu do wlasciwego oznaczenia i zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych
urzadzen.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wiadze oraz bedzie
z nimi wspolpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy wykonaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu wskazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

159. Ograniczenia obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materialow i sprzgtu na drogach
publicznych poza granicami placu budowy.

Uzyska On wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w sposob ciggly bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamiat Inspektora. Uzyskanie zezwolenia nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenia drog ,
ktore moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywac pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejacych warstwach nawierzchni w obrebie placu
budowy .

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie zobowigzany do napraw
uszkodzonych elementéw na wiasny koszt, zgodnie z poleceniem Inspektora.

15.10.  Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac , aby personel nie wykonywatl pracy w warunkach niebezpiecznych , szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace , socjalne oraz sprzgt i odpowiednia odziez dla ochrony
zycia i zdrowia osOb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze wszelkie koszty
zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i sa uwzglgdnione w Cenie Kontraktowe;.

1.5.11 Ochrona i utrzymanie robot.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty i

urzadzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do zakonczenia i odbioru

koncowego robot.
Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob , aby budowla
lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas do momentu odbioru koncowego.
Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniecha utrzymania , to na polecenie Inspektora powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie
pozniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

2.1. 7Zrodha uzyskania materiatow.

Zrédta uzyskania wszelkich materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem , przed rozpoczeciem robot.

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robot Wykonawca
przedstawi szczegbtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialow i
odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz reprezentatywne probki do zatwierdzenia przez Inspektora.

Zatwierdzenie partii materialdow z danego zrodlta nie oznacza automatycznie , ze wszelkie materialty z danego zrodla uzyskaja
zatwierdzenie.

W przypadku niezaakceptowania przez Inspektora materialu ze wskazanego zrodta , Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora
materiat z innego zrodta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania , ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob
ciagly spelniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu robot.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty , w tym: optaty , wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z pozyskaniem i
dostarczeniem materialéw do robot .

Wszystkie materialty odpowiadajace wymaganiom pozyskane z wykopéw na placu budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach kontraktowych bgda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan kontraktu i wskazan
Inspektora.



Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obregbie placu budowy
poza tymi, ktore zostaty wyszczegdlnione w dokumentach kontraktowych.

Humus i nadkfad czasowo zdjgte z terenu wykopow , beda formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i przywracaniu stanu terenu
przy ukonczeniu robot.

2.3 Inspekcja materiatow.

Materiaty i wyroby moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodnosci z wymaganiami. Probki materialow
moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci . Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatow
pod wzgledem ich jakosci.

2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce¢ wywiezione z placu budowy , badz ztozone w miejscu wskazanym
przez Inspektora . Jezeli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialtdow do innych robét , niz te , dla ktorych zostaly zakupione ,
to koszt tych materiatdw zostanie przekwalifikowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robét , w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko , liczac si¢
Z jego nieprzyje¢ciem i niezaplaceniem .

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni , aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu , gdy beda one

potrzebne do robét , byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem , zachowaty swoja

jakos¢ 1 wiasciwos¢ do robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora.
Miejsca czasowego sktadowania beda po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu , w sposob
zaakceptowany przez Inspektora.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesdli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania materiatu w wykonanych
robotach , Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze , co najmniej trzy tygodnie przed uzyciem materiatu , albo w okresie
dhuzszym , jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze
by¢ podzniej zmieniany bez zgody Inspektora .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu , ktory nie powoduje niekorzystnego wplywu na jakosé
wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w  Specyfikacji Technicznej i projekcie organizacji robot , zaakceptowanym przez Inspektora ; w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora .
Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot , zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym kontraktem.
Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowosci pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Jezeli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet ,
po akceptacji Inspektora , nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet , maszyny , urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow Kontraktu , zostana przez Inspektora
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4.  TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu , ktore
nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej , Specyfikacji
Technicznej i wskazaniach Inspektora , w terminie przewidzianym kontraktem.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na
polecenie Inspektora beda usuniete z placu budowy.
Wykonawca stworzy warunki i bedzie je przestrzegal w zakresie niedopuszczenia do wjazdu na drogi publiczne $rodkow transportu i
maszyn budowlanych mogacych spowodowa¢ ich zanieczyszczenie.
W przypadku ich powstania Wykonawca bgdzie usuwaé na biezaco , na wlasny koszt , wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Kontraktem , oraz za jako$¢ zastosowanych materiatdw i
wykonywanych rob6t , za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa , wymaganiami specyfikacji technicznej ,programem zapewnienia
jakosci , projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokos$ci wszystkich elementow robot zgodnie z
wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora . Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu 1 wyznaczeniu robot zostang , jesli wymagaé tego bedzie
Inspektor , poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich
doktadnos¢ .

Inspektor bedzie podejmowac decyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny. Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materialéw i elementéw robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie , dokumentacji projektowej i w Szczegotowej
Specyfikacji Technicznej , a takze w normach i wytycznych . Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatow i
robot ,rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow , do$wiadczenia z przesztosci , wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestig .



Inspektor jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszystkich materiatdéw dostarczonych na budowe lub na niej
produkowanych , wlaczajac przygotowanie i produkcje materiatéw . Inspektor powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci
wszystkie te materiaty i roboty , ktére nie spelniaja wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentacji projektowej i Szczegdtowej
Specyfikacji Technicznej . Z odrzuconymi materiatami nalezy postepowa¢ jak w punkcie 2.4.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym , po ich otrzymaniu przez Wykonawce , pod
grozba zatrzymania robot.

Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wady robot spowodowane przez poprzednich wykonawcow.

Jezeli Wykonawca wykonatl roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i Szczegétowa Specyfikacja Techniczng , a
zaistniata wadliwo$¢ tych robot spowodowana zostala robotami wykonanymi poprzednio przez innych wykonawcow , to Inspektor zleci
taki sposob postgpowania z poprzednio wykonanymi robotami , aby wyeliminowa¢ ich wady , a Wykonawca wykona dodatkowe roboty
zlecone przez Inspektora na koszt Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia jakosci , w ktorym
przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robdt , mozliwosci techniczne , kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot
zgodnie z dokumentacja projektowa , Szczegdétowa Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawieraé:

a) cze$¢ 0gblng opisujacy :

- organizacj¢ wykonania robot , w tym terminy i sposob prowadzenia robot

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot

- BHP

- Wykaz zespotow roboczych , ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

- Wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot

- System(sposob i procedure ) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot

- Wyposazenie w sprzgt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli robot

- Sposéb i form¢ gromadzenia wynikow oraz zapisOw pomiaréw a takze sposob i form¢ przekazywania tych informacji
Inspektorowi

b) czes$¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn 1 urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzadzania pomiarowo-kontrolne

- rodzaje i ilo$¢ $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow , spoiw, lepiszczy , kruszyw , rur

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu

- sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czgstotliwos¢) , prowadzonych podczas dostaw materiatdow , wytwarzania
mieszanek i poszczegdlnych elementéw robot , sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem , aby osiagna¢ zatozona jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robdt i jakosé materiatow .

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli , wlaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
probek i badan materialéw oraz rob6t i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatlow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania , ze
poziom ich wykonania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialow oraz robdt z czestotliwo$cia zapewniajaca stwierdzenie , ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej .

Minimalne wymagania , co do zakresu badan iich czgstotliwosci sa okreslone w Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej , normach i
wytycznych.

W przypadku gdy nie zostaly one tam okreslone Inspektor ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny , aby zapewni¢ wykonanie robo6t
zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi $wiadectwa , ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet posiadaja wazng legalizacje , zostaly
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan .

Inspektor bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen Wykonawcy w celu ich inspekcji .

Inspektor bedzie przekazywaé¢ Wykonawcey pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzen , sprzetu ,
zaopatrzenia materialowego , pracy personelu jezeli niedociagniecia te beda tak powazne , ze moga wplyna¢ ujemnie na jako$¢ robot
Inspektor natychmiast wstrzyma ich uzycie do robdt i dopusci je do uzycia dopiero wtedy , gdy niedociagnigcia zostana usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow , sprzetu itp.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem kontroli jakosci ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek , opartych na zasadzie , ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan .

Inspektor bgdzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materialéw , ktore budza watpliwosci , co do jakosci ,
o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawcg usunigte lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek , w przeciwnym wypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i1 zatwierdzone przez Inspektora. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora beda odpowiednio opisane i oznakowane w sposéb zaakceptowany przez
Inspektora .



6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku , gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacji Technicznej , stosowa¢ nalezy wytyczne krajowe , albo inne procedury ,
zaakceptowane przez Inspektora .

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju , miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania , Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej , nie pdzniej jednak niz w terminie
okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan beda przekazywane Inspektorowi na formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych , przez niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora.

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania

kontroli, pobierania probek i badania materialéw u Zrodta ich wytwarzania i

zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i

producenta materiatow.
Inspektor po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot przeprowadzonego przez Wykonawce , bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatow i
robot z wymaganiami Specyfikacji technicznej na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawcg.
Inspektor moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy , na swoj koszt . Jezeli wyniki tych badan
wykaza , ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne , to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan , albo oprze si¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robot z
dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng . W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i
pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Atesty jako$ci materialow i urzadzen.

Przed wykonaniem badan jako$ci materialow przez Wykonawce , Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materialy posiadajace atest
producenta stwierdzajacy ich petna zgodno$¢ z warunkami podanymi w Specyfikacji Techniczne;j.

W przypadku materiatow , dla ktorych atesty sa wymagane prze Specyfikacje Techniczng , kazda partia dostarczona do robot bedzie
posiada¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy . Produkty przemystowe beda posiadaé atesty wydane przez producenta ,
poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan . Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi.

Urzadzenia i sprzgt kontrolno-pomiarowy zainstalowany na urzadzeniach lub maszynach musi posiada¢ wazng legalizacje wydang przez
upowaznione instytucje.

Materiaty posiadajace atesty , a urzadzenia — wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona
niezgodno$¢ ich wiasciwosci z Specyfikacja Techniczng to takie materiaty i/lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.
(1) Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢é za prowadzenie dziennika budowy zgodnie
z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robét , stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz
technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania , podpisem osoby, ktora dokonata zapisu z podaniem jej imienia i
nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne , dokonywane trwata technika , w porzadku chronologicznym , bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.
Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone data i podpisem
Wykonawecy i Inspektora.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnoscei :
- date przekazania Wykonawcy placu budowy
- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej
- uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdéw robot
- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu , okresy przerw i ich przyczyny
- uwagi i polecenia Inspektora
- daty zarzadzenia wstrzymania rob6t , z podaniem powodu
- zgloszenia i daty odbioru robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu , czesciowych i koncowych odbioréw robot
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy
- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegbdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi
- zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych ( pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot
- dane dotyczace jako$ci materialow , pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzat
- wyniki prob poszczegdlnych elementow budowli z podaniem , kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robét
Propozycje , uwagi i wyjasnienia Wykonawcy , wpisane do dziennika budowy
beda przedtozone Inspektorowi do ustosunkowania si¢ .
Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajgcia stanowiska.
Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sig.
Projektant nie jest jednak strona Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.
(2) Ksigga obmiaru



Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego

postepu kazdego z elementéw robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza

si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w wycenionym ,,$§lepym” kosztorysie i wpisuje si¢ do ksiggi obmiarow.

(3) Dokumenty jakosciowe

Atesty materialow , orzeczenia o jako$ci materialow , recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakos$ci, dokumenty te stanowia zalaczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostgpnione na kazde
zyczenie Zamawiajacego.

(4) Powstate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ , oprocz wymienionych w punkcie (1)-(3) , nastgpujace dokumenty:

a) pozwolenie na budowe

b) protokoty przekazania placu budowy
c) protokotly odbioru robodt

d) protokoly z narad i ustalen

e) korespondencje na budowie

(5) Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie ktoregokolwiek z
dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogoblne zasady obmiaru robot.

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot w

jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i specyfikacji technicznej.
Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzania robot i terminie obmiaru , co
najmniej na trzy dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiggi obmiaru.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w ,$lepym” Kkosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacji
Technicznej nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot.
Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestotliwoscia wymagana do celu terminowo ustalonej platnosci na rzecz Wykonawcy
lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robot i materialow

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslano inaczej , wszystkie pomiary dtugosci i odleglosci pomigdzy
wyszczegOlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone rownolegle w metrach wzdtuz linii osiowe;.

Jesli specyfikacje techniczne wiasciwe dla danych rob6t nie wymagaja tego inaczej objetosci bedg wyliczone w m3 jako diugosc
pomnozona przez $redni przekrdj .

W przypadku elementow standaryzowanych takich jak :rury , armatura, profile walcowane, drut, elementy w rolkach lub belach , siatka
ogrodzeniowa , dla ktorych w ate$cie producenta podano ich wymiary lub mase¢ , dane te moga stanowi¢ podstawe do ich obmiaru.
Wymiary lub masa tych elementéw moga by¢ losowo sprawdzane na budowie , a ich akceptacja nastapi na podstawie tolerancji
okreslonych przez producenta , o ile ich nie okre$lono w specyfikacji technicznej.

Drewno bedzie mierzone w metrach szesciennych , przy uwzglednieniu ilo$ci wbudowanej w konstrukcje.

Woda mierzona begdzie w metrach sze$ciennych.

Wszelkie inne materialy bgda mierzone w jednostkach okreslonych w dokumentacji projektowe;.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy , stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inspektora.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce .

Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymane w dobrym stanie w calym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub koficowym odbiorem roboét a takze w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w
robotach i zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonania.

Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi
obmiaru . W razie braku miejsca na szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zalacznika do ksiegi obmiaru, ktorego wzor zostanie
uzgodniony z Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Rodzaje odbioréw robot.

W zaleznosci od ustalen Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej , roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru , dokonywanym przez Inspektora przy udziale

Wykonawcy:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
b) odbiorowi czg$ciowemu
C) odbiorowi koncowemu
d) odbiorowi ostatecznemu
8.2 Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i jako$ci wykonanych robot , ktore w dalszym procesie
realizacji ulegng zakryciu .



Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania ogolnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowo$¢ danej czgsci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora.

Jakos$¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentow w oparciu o przeprowadzone pomiary,
inwentaryzacje geodezyjne w konfrontacji z dokumentacja projektowa , specyfikacja techniczna i uprzednimi ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen Inspektor ustala zakres robot
poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt.

W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen.

Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inspektor uwzglgdnia tolerancje i
zasady odbioru podane w Specyfikacji Technicznej dotyczacej danej czgsci robot.

8.3. Odbior czgéciowy.
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia. Odbioru czg¢§ciowego
rob6t dokonuje si¢ wg. zasad jak przy odbiorze koncowym.

8.4. Odbior koncowy robot.

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci , jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz ich gotowo$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawceg wpisem do dziennika
budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektora

Odbidr koncowy robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowych .

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajaca
roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw , ocenie wizualnej oraz
zgodno$ci wykonania robot z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna.

W toku odbioru koficowego robdt komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu , zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupehiajacych irobot poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupehiajacych , komisja przerwie swe czynnoscei i ustali
nowy termin odbioru koncowego .

W przypadku stwierdzenia przez komisje , ze jako$¢ wykonanych robot w poszczegolnych zakresach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne i
bezpieczenstwo, komisja dokona potracen , oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach kontraktowych.

8.5. Dokumenty do odbioru koncowego robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokdt odbioru koncowego robot sporzadzony wg. wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:
- Dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami
- Specyfikacja techniczna
- Uwagi i zalecenia Inspektora , zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen
- Ustalenia technologiczne
- Dziennik budowy i ksigga obmiaru
- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z
specyfikacja techniczng i programem zapewnienia jakos$ci
- Atesty jakosciowe wbudowanych materiatow
- Opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru , a wykonanych zgodnie z
programem zapewnienia jakosci i specyfikacja techniczna
- Sprawozdanie techniczne
- Protokoty odbioru przez Panstwowa Inspekcje Pracy , Straz Pozarng i Powiatowego Inspektora Sanitarnego.
Sprawozdanie techniczne bgdzie zawierac :
- zakres i lokalizacje wykonanych robot
- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego
- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot

W przypadku, gdy wg. komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego , komisja w
porozumieniu z wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego
robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda
zestawione wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy
komisja.

8.6. Odbior ostateczny.

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCL

9.1. Ustalenia ogélne
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Podstawa platnosci jest cena jednostkowa , skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalona dla danej pozycji ,,$lepego” kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci , wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie , okreslone dla
tej roboty w punkcie 9 Specyfikacji technicznej i w dokumentacji projektowe;j.
Cena jednostkowa bedzie obejmowac :
- robocizne bezposrednia
- warto$¢ zuzytych materialdow wraz z kosztami ich zakupu
- wartos$¢ pracy sprzg¢tu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z powrotem, montaz i demontaz
na stanowisku pracy)
- koszty posrednie , w sklad ktorych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikow nadzoru i laboratorium,
koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy ( w tym: doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp. ) koszty
dotyczace oznakowania robdt, wydatki dotyczacy bhp , ustugi obce na rzecz budowy ( obsluga geodezyjna wytyczenie i inwentaryzacja),
oplaty za dzierzawe placow i drog, ekspertyzy dotyczace wykonanych robdt, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa
Wykonawcy
- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytulu innych wydatkéw mogacych wystapi¢ w czasie realizacji
robot iw okresie gwarancyjnym
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym ,$lepym” kosztorysie jest ostateczna i wyklucza
mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot objetych ta pozycja kosztorysowa za wyjatkiem przypadkow omowionych w
warunkach kontraktu.
9.2 Zaplecze Zamawiajacego
Wykonawca w ramach kontraktu jest zobowigzany zapewni¢ zamawiajacemu zaplecze umozliwiajace pehienie funkcji nadzorczych na
budowie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
B.01.00.00

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczaca wykonania i odbioru robét rozbiorkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy, kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specytikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rozbiorek wystgpujacych w
obiekcie. W zakres tych robot wechodza:

B.01.01.00. - Rozbiorki

B.01.01.01. - Rozbiorki obiektow kubaturowych

B.01.01.03. - Rozbidrki ogrodzen i zasiekow

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$é¢ z dokumentacija projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2.  Materialy

2.1. Dla robét wg B.01.01.00 materialy nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Transport materialow z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowac¢ istniejace zasilanie w energi¢ elektryczna, instalacje¢ teletechniczna i wodno-kanalizacyjna oraz wszelkie istniejace
uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Pokrycie dachowe rozbiera¢ recznie. Material poza obreb budynku znosi¢ lub spuszcza¢ rynnami w sposob zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem.

(2) Wigzbe dachowa rozbiera¢ recznie. Materiat odnie$¢ poza obreb budynku.

(3) Stropy i $ciany, posadzki rozebra¢ recznie lub mechanicznie, tacznie ze §cianami fundamentowymi. Materiaty posegregowac i odniesé
lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

(4) Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wilasciciela obiektu do odzysku wyku¢ z otwordéw, oczyscié, i
sktadowac.

(5) Powstaty po rozbidrce wykop zasypaé gruntem piaszczystym zaggszczanym warstwami. Wierzchnig warstwe grubosci 0,2 m zasypac
gruntem rodzimym.

(6) Teren splantowac¢ i oczyscic¢ z resztek materialow.

5.2.2. Rozbidrka ogrodzenia

(1) Elementy stalowe zdemontowac¢ poprzez cigcie palnikiem i ztozenie elementéw w miejscu sktadowania.

(2) Fundamenty betonowe rozebraé rgcznie lub mechanicznie. Uzyskany gruz sktadowac.

(3) Wykopy zasypa¢ gruntem rodzimym. Teren splantowac.

6. Kontrola jakoSci robét

Wymagania dla robot rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.01.01.01. - Rozbidrki obiektow kubaturowych - [1 szt.]

B.01.01.03. - Rozbidrki ogrodzen i zasiekow - [m]

8.  Odbiér robét

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych
w punkcie 7.

10. Uwagi szczegélowe

10.1- Materialy uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier. 10.2. Ilosci robét rozbiérkowych moga ulec
zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZIEMNE
B.02.00.00

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot ziemnych
wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres tych robdt wehodza:

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

B.02.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjnej.

B.02.02.02. Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.

B.02.02.03. Podktad podposadzkowy z piasku zwyklego.

B.02.02.04. Nasypy konstrukcyjne [ trybuny ziemne ].

B.02.03.00. Zasypki

B.02.04.00. Transport gruntu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2.  Materialy

2.1. Do wykonania robét wg B.02.01.00 materialy nie wystepuja.

Do wykonania robdt wg B.02.01.00 materialy nie wystgpuja poza wykonaniem wykopow w ostonie $cianek szczelnych. Do wykonania
$cianek szczelnych przewiduje si¢ grodzice stalowe, ktorych rodzaj i typ okresla dokumentacja projektowa. Moga to by¢ na przyktad czgsto
spotykane grodzice typu G62 wg EN 10248-1:1999, EN 10248-2:1999. Konstrukcja $cianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢
wykop przed naptywem wody z zewnatrz, a Sciany wykopu przed obsuwaniem si¢. W przypadku wykorzystania $cianek jako elementow
przysztej konstrukcji musza spetnia¢ wymagania zalozone w projekcie technicznym.

2.2. Grunty do wykonania podktadu wg B.02.02.01-02

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:

- uziarnienie do 50 mm,

- aczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

- zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%,

- zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podktadu wg B.02.02.03. nalezy stosowa¢ piasek zwykly.

2.4. Do zasypywania wykopow wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznigty i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia ro$linna, odpadki materiatéw budowlanych itp.

Zasypki za mury oporowe:

max. $rednica ziaren d<120 mm,

wskaznik réznoziarnisto$ci U>5,

wspotezynnik filtracji przy zageszezeniu Is = 1,0 -k>5ra/d,

- zawarto$¢ czgsci organicznych 1<2%,

- odpornos¢ na rozpad <5%.

2.5. Grunt do budowy nasypéw konstrukcyjnych wg B.02.02-04 powinien posiada¢ nastgpujace whasciwosci:

max. $rednica ziaren d<120mm,

- wskaznik roznoziarnisto$ci U>3,

granica plynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm - W<40%,

zawarto$¢ czedci organicznych 1<2%,

pecznienie pod wplywem wody P<5%,

mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zaggszczenia,

- odpornos¢ na rozpad <10%.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4.  Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed

spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykopy wg B.02.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodno$ci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzgdnych terenu z danymi podanymi w
projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest
kontrolowanie warunkow gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Wykopy w oslonie $cianek szczelnych

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopow nalezy wykonywaé¢ pomiary geodezyjne z wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych,
faw wysokos$ciowych i reperow pomocniczych, z wyznaczeniem krawedzi wykopow, niwelacja kontrolna robot ziemnych i dna wykopu.
Wykopy w gruncie, wykonane koparkami pod ostong $cianek szczelnych podtrzymujacych skarpy wykopu. W czasie wbijania elementow
$cianki szczelnej nalezy prowadzi¢ dziennik wbijania, w ktorym nalezy zawrzec:

- 0golng charakterystyke urzadzenia wbijajacego i $cianki szczelnej,

- szkic usytuowania elementow $cianki szczelnej,

- dane odno$nie zagl¢bienia elementow i ewentualnych trudnosci wyniktych podczas wbijania.

13



5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane naste¢pujace zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢
wolna od nasypow i materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych.

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen.
- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystgpowania niekorzystnych czynnikow.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza 10 cm.

5.1.5. Postgpowanie w wypadku przeglebienia wykopow

(1) "Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm polozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunigta bezposrednio przed
wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego posadowienia
nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy - B.02.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia InZyniera, potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatéw budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie warstwami grubosci 25 cm.

(4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedlug proby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczgciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materialow budowlanych.

(3) Ukfadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedna warstwa.

(4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na caiej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js—0,98 wedlug proby normalnej Proctora.

5.3. Zasypki wg B.02.03.00

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera co powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopdéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robot.

(2) Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatdéw budowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m - przy stosowaniu ubijakow r¢cznych,

0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ci¢zkimi tarczami. 0,40 m - przy zaggszczaniu urzadzeniami
wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob nic powodujacy uszkodzenia izolacji
przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakoSci robét

Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

(1) Sprawdzenie i odbior robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p. 11.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacja

prawidlowos$¢ wytyczenie robot w terenie

przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

wymiary wykopow

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow

6.2. Wykonanie podktadéw i nasypow wg B.02.02.00 Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- material uzyty na podktad

- grubos¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu

- sposéb i jakos¢ zageszczenia

6.3. Zasypki wg B.02.03.00 Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materialy do zasypki

- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki

- sposoéb i jako$¢ zageszczenia

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi s3:

B.02.01.00- wykopy - [m?]

B.02.02.00 - podklady i nasypy - [m?]

B.02.03.00 - zasypki - [m?]

B.02.04.00 - transport gruntu - [m®] z uwzglednieniem odleglosci transportu.

8. Odbiér robét

Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
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9. Podstawa platnosci

B.02.01.00 - Wykopy - ptaci si¢ za m® gruntu w stanic rodzimym. Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze zlozeniem na odkfad lub zaladowaniem na samochody i odwiezieniem. Wykonawca we wlasnym zakresie ustali
miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglgdnieniem wykonania $cianek szczelnych. B.02.02.00 - Wykonanie podktadéw i nasypow -
placi si¢ za m® podktadu po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zaggszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

B.02.03.00 — Zasypki - ptaci si¢ za m® zasypki po zageszczeniu. Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zaggszczenie i wyrdwnanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu - placi si¢c za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci transportu. Cena
obejmuje:

- zatadowanie gruntu na $rodki transportu

- przewdz na wskazana odlegtos¢

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodlne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-88/8932-02 Podloza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztaltow i wymiarow.

15



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
MIKROPALI FORMOWANYCH SWIDREM

B.03.00.00
1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania, odbioru robo6t i badan kontrolnych
zwigzanych z wykonywaniem mikropali formowanych §widrem ciagtym.

1.2. Zakres stosowania ST

Przyktadowa Specyfikacja Techniczna moze stuzy¢ do opracowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej, ktéra jest stosowana
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania rob6t wymienionych w p. 1.1., zwigzanych z wykonywaniem
mikropali formowanych §widrem ciagtym.
Mikropale stosuje si¢ do posadowienia obiektow mostowych, przemystowych, hydrotechnicznych i innych obiektow
budowlanych, gdy warunki gruntowe wykluczaja posadowienie bezposrednie lub wykonane juz obiekty wymagaja wzmocnienia:
- fundamentéw bezposrednich,
- fundamentéw palowych,
- konstrukcji oporowych.
Mikropale wykonuje si¢ pod konstrukcja fundamentu lub w bezposredniej jego bliskosci w celu przeniesienia:
- calkowitych obciazen pionowych i poziomych,
- czesci obeigzen wynikajacych z niedoboru nosnosci istniejacego fundamentu.
Mikropale wykonuje si¢ pionowe i uko$ne, nawet o znacznym kacie nachylenia.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
przedstawiciela nadzoru robot ze strony Zamawiajacego.

1.4.1. Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna na podstawie, ktorej wykonuje si¢ mikropale formowane §widrem cigglym powinna zawierac:

- plan urzadzen i instalacji podziemnych w miejscu budowy, dostepne informacje o istniejacych fundamentach lub innych przeszkodach
oraz, w razie potrzeby, wymagania dotyczace zabezpieczen i sprawdzania w czasie robot rzeczywistego potozenia urzadzen,

- dokumentacje¢ badan podloza, podajaca budowe geologiczna, parametry geotechniczne warstw gruntu, poziomy wystgpowania i
poziomy piezometryczne wod gruntowych, dane o przepuszczalno$ci warstw oraz skladzie chemicznym wod i agresywnosci
$rodowiska,

- projekt wykonawczy fundamentu palowego lub wzmocnienia istniejacego fundamentu,

- na zyczenie zamawiajacego Program Zapewnienia Jakos$ci, wymagania BHP.

Dokumentacja technologiczna powinna by¢ opracowana przez specjalistyczne przedsigbiorstwo wykonujace mikropale albo przez
nie uzgodniona.

14.2. Kierownictwo i nadzor robot

W czasie rob6t nalezy zapewni¢ dozor techniczny ze strony wykonawcy i nadzor ze strony zamawiajacego. Niezbedna jest
obecnos¢ odpowiedzialnego kierownika robot lub jego kompetentnego zastgpey. Przebieg robot powinien by¢ biezaco dokumentowany w
dzienniku budowy oraz w metrykach mikropali.
143. Zgodno$¢ z dokumentacja

Mikropale formowane $widrem ciagtym nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej. W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci warunkow gruntowych z podanymi w dokumentacji lub w przypadku innych nieprzewidzianych okolicznosci,
nalezy powiadomi¢ projektanta oraz przeanalizowa¢ potrzebe odpowiednich zmian konstrukeji i sposobu wykonania robot.

1.4.4. Inne wymagania

W kwestiach nie bedacych przedmiotem specyfikacji, nalezy przestrzega¢ wymagan dla robét ogélnobudowlanych oraz norm,
przepisow BHP i innych dokumentéw dla odpowiednich rodzajow robot.

2. MATERIALY
2.1. Zaczyn cementowy

Do wykonania trzonu mikropala powinien by¢ zastosowany zaczyn cementowy przygotowany na miejscu budowy w
odpowiednim mieszalniku. Nalezy stosowa¢ cement portlandzki CEM 132,5, CEM 142,5 R, CEM I 52,5 R. Stosunek c¢/w 1,5 + 2/1. Zaleca
si¢ stosowa¢ cement workowany z dozowaniem rgcznym. Zaczyn cementowy bezposrednio po przygotowaniu powinien by¢ pompowany
przez rdzen $widra do otworu mikropala. Wytrzymato$¢ kamienia cementowego powinna by¢ okreslona w projekcie. Nalezy wyrywkowo
dokona¢ kontroli wytrzymatosci probek zaczynu mikropali — zaleca si¢ pobra¢ probki z 10% ogolnej liczby mikropali.

2.2. Zbrojenie

Do zbrojenia mikropali nalezy uzywac stal ksztattowa (I) lub kosze z pretow zbrojeniowych, rury stalowe, prety typu Gewi lub
Dywidag. Stal dostarczona na budowe powinna mie¢ atest hutniczy. Zbrojenie powinno by¢ wykonane zgodnie z PT i ST.

3. SPRZET
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Do wykonywania mikropali powinna by¢ zastosowana specjalistyczna wiertnica z gabarytami dostosowanymi do rozmiarow
miejsca robot np. umozliwiajacymi pracg pod konstrukcja mostu lub w piwnicy budynku. Do wypemiania otworu zaczynem cementowym i
wykonywania iniekcji nalezy stosowa¢ pompg umozliwiajaca uzyskanie ci$nienia co najmniej 2 MPa. Manometr pompy powinien
umozliwia¢ stala obserwacj¢ cisnienia ttoczonego zaczynu. Narzgdzia wiercace ($wider) nalezy dostosowa¢ do warunkow gruntowych, jego
ksztalt 1 wymiary rury powinny umozliwia¢ dostateczny przeptyw zaczynu cementowego w czasie wyciagania go z otworu. Przewody
wysokocis$nieniowe, doprowadzajace zaczyn od pompy do $widra, powinny by¢ w stanie gwarantujacym bezpieczenstwo prowadzonych
prac. Mieszalnik do przygotowania zaczynu cementowego powinien zapewnia¢ bardzo dokfadne jego wymieszanie i stabilno$¢ jego
struktury do momentu procesu iniekcji.

4. TRANSPORT

Transport materialow i sprzgtu wykonuje si¢ ogolnodostepnymi srodkami transportowymi, dostosowanymi do przewozu
okreslonych towarow i sprzgtu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Roboty objete niniejsza Specyfikacja Techniczng moga by¢ wykonywane tylko przez Wykonawce posiadajacego odpowiedni
sprzet do mikropali formowanych $widrem ciagtym oraz odpowiednie do§wiadczenie w prowadzeniu tego typu robot.

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie i na wlasny koszt Projektu technologii i organizacji robot
Oraz na zyczenie Zamawiajacego dodatkowo opracuje Program Zapewnienia Jakosci.

5.2. Wyznaczenie osi mikropali

Punkty wyznaczajace osie fundamentow i osie mikropali powinny by¢ oznaczone na gruncie w sposob trwaty. Ponadto musza by¢
oznaczone osie mikropali poza placem roboczym. Szkic z podaniem oznaczen i odleglosci pomiarowych nalezy wlaczy¢ do dokumentacji
budowy.

5.2. Wiercenie otworu

Wiercenie otworu powinno odbywac si¢ $widrem slimakowym w sposob ciagly bez wyjmowania §widra. Laczna dtugos¢ swidra
powinna by¢ wigksza od dlugosci mikropali. Ciagte wiercenie zapewnia wypelnienie przestrzeni mi¢dzy zwojami urobkiem i dzigki temu
bedzie utrzymana stateczno$¢ otworu. Rozpoczecie wiercenia powinno nastgpi¢ po upewnieniu si¢, ze przygotowana ilo$¢ zaczynu
Wystarcza na wypetnienie otworu jednego mikropala.

5.3. Formowanie mikropali

Formowanie trzonu mikropali powinno si¢ rozpoczac¢ bezposrednio po osiagnigciu przez Swider zamierzonej glebokosci. Wtedy
nalezy rozpocza¢ podciaganie §widra z jednoczesnym tloczeniem zaczynu przez jego rurg rdzeniowa. Predkos¢ podciagania $widra powinna
by¢ dostosowano do ci$nienia zaczynu.

Cisnienie zaczynu powinno by¢ stale obserwowane przez operatora; w poczatkowej fazie powinno wynosi¢ nie mniej niz 0,2
MPa, a w miar¢ postepu formowania trzonu powinno by¢ utrzymywane w granicach 0,05 + 0,1 MPa. Cisnienie tloczenia zaczynu zapewni
wiasciwe uformowanie trzonu mikropala, moze jednak w stabych gruntach powodowa¢ zwigkszone zuzycia zaczynu.

Po wprowadzeniu zbrojenia nalezy uzupehi¢ zaczyn cementowy i utrzymywacé stalty wymagany poziom.

5.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie jest wykonane ze stali ksztattowej z przyspawanymi prowadnicami lub z pretéw zbrojeniowych, pretow typu Gewi,
Dywidag albo rur stalowych. W przypadku mikropali iniekcyjnych do zbrojenia nalezy zamocowaé rurki z polietylenu z zaworami
opaskowymi umozliwiajacymi wykonanie iniekcji. W dokumentacji powinna by¢ okreslona liczba zaworéw i sposob prowadzenia iniekcji.
Konstrukcja rurek powinna by¢ tak przygotowana, aby umozliwiata przeptukanie uktadu iniekcyjnego po zakonczeniu wttaczania zaczynu.

Zbrojenie nalezy wklada¢ do §wiezego zaczynu cementowego, bezposrednio po zakonczeniu tloczenia zaczynu i oczyszczeniu z
urobku gornej czeéci otworu. Zbrojenie moze by¢ weiskane statycznie, natomiast jest niedopuszczalne wspomaganie wibratorami.

5.5. Iniekcja

Do iniekeji nalezy stosowa¢ zaczyn cementowy o podobnych parametrach jak wymagany do formowania mikropala. Iniekcje
mozna przeprowadzi¢ najwczesniej po uptywie 4 godzin od uformowaniu mikropala.

Zaczyn wtlacza si¢ przewodami iniekcyjnymi montowanymi do zbrojenia. Zaczyn pod ciSnieniem otwiera zawory
opaskowe znajdujace si¢ na koncach przewodu iniekcyjnego. Odleglo$¢ miedzy zaworami max 70cm. Ilo$¢ zaworéw max. 3 szt na
przewod. Dlugosé i ilos¢ przewodow iniekcyjnych zalezna jest od dlugosci strefy nosnej mikropala.

Najczgsciej zaklada si¢, ze objgtos¢ wtlaczanego zaczynu powinna by¢ nie mniejsza niz 1,5 objgtosci trzonu mikropala. W
zlozonych warunkach gruntowych mozliwe jest tylko przyblizone prognozowanie wymaganych objetosci iniektu do wtloczenia.
Proponowane objetosci powinien okresla¢ projekt technologiczny, ktory moze wskazywaé na potrzebe wykonania iniekcji probnych na
miejscu robot.

Iniekcj¢ wykonuje si¢ kolejnymi przewodami, ttoczac iniekt do poszczegdlnych przewodoéw. Po poczatkowym wzroscie cisnienia
zwigzanym z przebiciem kamienia cementowego, nalezy tloczy¢é zaczyn az do uzyskania zalozonego wydatku lub do osiaggnigcia
maksymalnego cisnienia.
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Nalezy uzyska¢ ci$nienie minimum 0,5 MPa. W przypadku nie uzyskania wymaganego ci$nienia iniekcj¢ nalezy powtdrzy¢
nastgpnego dnia. W przypadku konieczno$ci prowadzenia powtdrnych iniekcji tym samym przewodem, instalacj¢ iniekcyjna nalezy przemyc¢
wodg.

5.6. Roboty wykonczeniowe

Glowice mikropali nalezy oczysci¢ i usung¢ wierzchnig warstwe kamienia cementowego do rzgdnej wymaganej projektem. Ze
zbrojenia mikropali, wystajacego ponad glowice, nalezy usuna¢ zanieczyszczenia z zawiesiny cementowe;.

6. KONTROLA ROBOT

6.1. Zakres kontroli
Kontroli podlegaja:
- materiaty uzyte do wykonania mikropali,
- zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa warunkoéw gruntowych, usytuowania mikropali i ich dtugosci,
- wytrzymalo$¢ na Sciskanie zaczynu uzytego do formowania mikropali; z 10% mikropali nalezy pobra¢ probki i przekaza¢ do zbadania
wytrzymato$ci zwigzanego zaczynu,

- no$no$¢ mikropali o ile takie badanie jest przewidziane w projekcie lub polecone przez nadzér inwestorski; w przypadku konstrukcji
tymczasowych, jesli akceptuje to projektant, nie wymaga si¢ probnych obciazen mikropali, w innych przypadkach nalezy stosowac si¢
do zalecen Projektanta i normy palowej PN-83/B-02482.

Wykonawca w czasie robot rejestruje wszystkie niezbedne dane dotyczace wykonania mikropali i umieszcza je w metrykach
wykonania mikropali.

6.2. Kontrola materialow
Kontrola wykonywana jest wg zasad okreslonych w Projekcie Technicznym i w pkt.2 niniejszej ST.

6.3. Kontrola robét i ich zgodnosci z Dokumentacja Projektowa
Dla kazdego mikropala nalezy sporzadzi¢ metryke, zawierajaca nastepujace dane:
= numer mikropala,
. srednice wiercenia i uformowanego trzonu,
. rzgdna glowicy,
. rzedna podstawy,
= warunki gruntowe,
= rodzaj zaczynu iniekcyjnego,
. objetos¢ wttoczonego zaczynu (dm®) lub iloé¢ zuzytego cementu (kg),

= jesli wykonywano iniekcje trzonu, sposob jej przeprowadzenia (wielopunktowa, strefowa), liczba iniekcji i sposob jej przeprowadzenia,
objetos¢ wtloczonego zaczynu, ci$nienie zaczynu w czasie iniekcji.

6.4. Tolerancje wykonania
e  Rozstaw mikropali: £5cm,
o gleboko$¢ formowania mikropali: - 10 cm (tolerancji plusowej nie ogranicza sig),

e wytrzymatos$¢ na Sciskanie zaczynu uzytego do formowania trzonu: -5 % (tolerancji plusowej nie ogranicza si¢).

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Zakres odbiorow
Odbiorom podlegaja:

- materialy wyjsciowe,
- wykonane mikropale.

Do odbioru robot Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
- rysunki z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w stosunku do projektu, dokonanymi w trakcie robot,
- metryki mikropali,
- badania no$no$ci mikropali zgodnie z PN-83/B-02482,
- atesty uzytych materiatow,
- wyniki innych badan zleconych przez nadzor.

Koncowego odbioru dokonuje si¢ na podstawie:

- stwierdzenia zgodnosci zakresu robot z zatozonym w Dokumentacji Projektowej,
- stwierdzenia uzyskania parametrow zatozonych w Dokumentacji Projektowej na podstawie badan okre§lonych w pkt. 6 niniejszej ST.

7.2. Ocena odbieranych robot

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami specyfikacji i mozna
dokona¢ odbioru robot.
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7.3. Sposob postepowania w przypadku uzyskania negatywnych wynikow badan
W przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badan Autor Dokumentacji Projektowej powinien stwierdzié¢ czy:

- jest to wynik rozbieznosci rzeczywistych warunkéw gruntowych w poréwnaniu z okre§lonymi w dokumentacji podtoza gruntowego,
- jest skutkiem nie spetnienia wymogo6w niniejszej ST lub nie zachowania zasad technologicznych,
- czy zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych mikropali.

Jesli potrzeba wykonania dodatkowych mikropali nie jest spowodowana wina Wykonawcy, roboty beda traktowane jako
dodatkowe, za ktore Wykonawcy przystuguje wynagrodzenie.

8. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest jeden metr [1 m] uformowanego mikropala. W przypadku wykonywania badan no$nosci mikropali,
jednostka obmiaru jest kazde badanie wykonane w pelnym zakresie okreslonym w projekcie badania no$nosci.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa dla wystawienia faktury jest podpisany przez Zlecajacego protokot wykonanych i odebranych robét. Placi si¢ za
odebrang ilo$¢ metrow (m) wykonanych mikropali wg ceny jednostkowej. Cena jednostkowa obejmuje zapewnienie wszystkich czynnikow
produkcji i uzgodnione w umowie zakresy obowiazkow Stron. Migdzy innymi:

- materiaty,

- dostarczenie, zainstalowanie, pozniejszy demontaz i odwiezienie sprzgtu,

- wytyczenie osi mikropali,

- wykonanie mikropali,

- pobieranie prob do badan wytrzymatosciowych,

- wykonanie geodezyjnego operatu powykonawczego,

- usuniecie z terenu budowy odpadow i pozostatosci procesu technologicznego,
- wykonanie badan kontrolnych,

- uporzadkowanie miejsca pracy.

Placi sie za kazde badanie no$nos$ci przeprowadzone na podstawie dyspozycji projektu lub nadzoru inwestorskiego; warunkiem
jest przeprowadzenie programu badania w pelnym zakresie okreslonym w projekcie badania nosnosci.

Wykonanie innych badan zleconych przez Inzyniera (nadzér inwestorski) podlega oddzielnej zaptacie tylko wtedy gdy wyniki
tych badan potwierdzaja jako$¢ robot zgodna z wymaganiami Specyfikacji Techniczne;.

10. PRZEPISY I NORMY ZWIAZANE

PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. No$nos¢ pali i fundamentow palowych.

PN-EN 1536:2001 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Pale wiercone.

EN 14199 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Mikropale.(PZWFS przektada na polski)

PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-H-84023-6/A1:1996 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (Zmiana Al)

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z procesu produkcji betonu.

PN-EN 197-1: 2002 Cement. Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 197-2: 2002 Cement. Cz¢$¢ 2: Ocena zgodnosci
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZBROJENIE BETONU
B.04.00.00

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych
wykonywanych na mokro i prefabrykowanych

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie zbrojenia betonu. W zakres
tych robot wehodza:

B.03.01.00, Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragltymi gtadkimi ze stali A-l.

B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi zebrowanymi ze stali A-11i A-111.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w mniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.

2,1. Stal zbrojeniowa.

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6

(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

* Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretoéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

. Srednica preta Granica Wytrzy‘m alos:é na Wydluzenie Zginanie a - $rednica
Gatunek stali plastyczna rozciaganie trzpienia
mm MPa MPa % d - prébki
St0S-b 5,5-10 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d - 3a(90)

* W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe.

* Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan

* Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sa dopuszczalne:

- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gladkich,

- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych
srednicach.

(4) Odbidr stali na budowie.

* Odbiodr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.
Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

srednice nominalnag,

gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

znak obrobki cieplnej.

Cechowanie wiazek i krggdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczoéw, farb lub innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w
normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

* Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

* Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma zas§wiadczenia jakoSci (atestu),

- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewngtrznych,

- stal peka przy gigciu.

Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2. Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneléw powinna spetnia¢ wymagania IBDM (Instytut Budownictwa, Drog i Mostow) w Warszawie.

3. Sprzet.

Roboty moga by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

% % '

4.  Transport.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby uniknaé trwatych odksztalcen, oraz zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego
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5. WyKkonanie robot.

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.

* Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu i blota,

* Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego
usunigcia zanieczyszczen.

* Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej
ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

* Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

* Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-
03264:2002.

* Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

* Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

* Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

* Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych.

* Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

* Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.

* Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretdw oznaczonego w projekcie.

* Dla zachowania wilasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podkiadkami betonowymi lub z tworzyw
sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci.

Kontrola jakos$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz

z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo§¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dlugo$¢ pretow poszczegdlnych $rednic
pomnozong przez ich ci¢zar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sig stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo$ci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o s$rednicach wigkszych od
wymaganych w projekcie.

8.  Odbiér robét.

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru
koncowego - wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg. Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.

8.2. Odbidr zbrojenia.

* Qdbiodr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

* Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej
specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztacz i dtugosci
zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. Podstawa platnosci.

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie,
przycinanie, faczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a
takze oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenia i usunigcie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwiazane.

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
BETON
B.05.00.00

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot, betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie betonu i podbetonu w
elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne

B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;.

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o
nastepujagcych markach: marki ,,25" - do betonu klasy B7,5-B20 marki ,,35" - do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga si¢, aby cementy te
charakteryzowaty si¢ nastepujacym sktadem:

- Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawarto$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

- Zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace
dane:

* oznaczenie

* nazwa wytworni i miejscowosci

* masa worka z cementem

* data wysytki

* termin trwatosci cementu

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetianie
zbiornikow i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

¢) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu.

* Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni mozna wykonaé tylko badania
podstawowe.

* Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli obejmujace;:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

* Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:

* dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamknigte
(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

* dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu
luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiar6w poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych §cianach).

* Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody
deszczowej i zanieczyszczeniem.

* Podlogi magazyndéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

* Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

* 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

* po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.
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* Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe
rozroznienie.

(2) Kruszywo, a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-00712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie
powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy prgtami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001

- zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-EN
1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy tunelu.

- B-30 dla wykonania konstrukcji tunelu.

Wymagania co do szczelnoéci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.

- nasigkliwo$¢ nie wigksza jak 4%

- mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wigkszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i
rozmrazania.

- B-25 dla wykonania ostony izolacji

- B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek

- B-10 dla podbetonéw i podktadow Wymagania ogolne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spelnia¢ wymagania IBDM w Warszawie

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu.

Beton kl. B7.5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie. Orientacyjny skfad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. Tlo$¢é cementu 6%, gd max - 2,09 gr/cm® wilgotno$é optymalna 8% Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 - 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikow powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach o
wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport.

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

(1) Srodki do transportu betonu

* Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

*  Tlos¢ ,,gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglgdnieniem odleglosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz: 90 minut przy temperaturze otoczenia + 15°C 70 minut przy
temperaturze otoczenia + 20°C 30 minut przy temperaturze otoczenia + 30°C

5.  Wykonanie robét.

5.1. Zalecenia ogdlne.

* Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

* Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej.

(1) Dozowanie sktadnikow:

* Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia:

2% - przy dozowaniu cementu i wody

3% - przy dozowaniu kruszywa

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji

* Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwiazang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa

(2) Mieszanie sktadnikow

* Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywaé wylacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolnospadowych).

* (Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

* Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oprdéznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrebne wymagania technologiczne przy czym
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

* Przed przystapieniem do ukltadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania
oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

* Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktora spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta
jest wieksza nalezy mieszank¢ podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci
8,0 m).

*  Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé
nastgpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wglebnymi,

- przy wykonywaniu plyt mieszanke¢ betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W plytach o grubosci
wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy stosowacé belki wibracyjne.

(4) Zaggszczanie betonu.

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

* Wibratory wglebne nalezy stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci
mig¢dzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszezyznie poziome;.

23



* Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora.

* Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glgbokosé 5-8 cm w warstwe poprzednia i przytrzymywac
butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanic wibrujacym.

* Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora.
Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

* Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na catej
dtugosci.

* Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

* Zasigg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dhugosci
elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢
trwale 1 sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

* Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna
si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen glownych.

* Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potfaczenia betonu stwardniatego ze
$wiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie
wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania,

* W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pozniej niz
w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania
nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego
oswietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

* Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi ws2ystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
* Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jako$ci betonu dostosowany do
wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegdow technologicznych,

* badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

* Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez
beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

* W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia
mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest
przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

* Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie
wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.

* Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja.

* Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne
pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielggnacja betonu

(1) Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

* Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi
odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

* Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakoniczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje
wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

* Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ taczyt z nastepna warstwa
konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne wymagania odnos$nie jako$ci pielggnowanej powierzchni.

* Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

* W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzenia". i drganiami.

(2) Okres pielggnacji

* Ulozony beton nalezy utrzymywacé w stalej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy
rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

* Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych
(zgodnie z norma PN-63 r -06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Rownos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betondw w konstrukeji nosnej obowiazuja nastgpujace wymagani;

* wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglgbien i nie mieé¢-ziarnami kruszywa, przelomoéw i wybrzuszen
ponad powierzchnig,

* pekniecia sa niedopuszczalne,
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* rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

* pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na
ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

* rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj.
wypuktosci i wglgbienia powinny by¢ wigksze niz 2 mm,

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych. : po rozdeskowaniu konstrukeji nalezy:

* wszystkie wystajace nierownosci wyrownac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

* raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie wygtadzi¢ i uklepa¢, aby otrzymac¢ réwna i jednorodna
powierzchni¢ bez peknigé i porow.

*  wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lek-;, wyszczotkowaé wilgotng szczotka aby usunaé
powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu.

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzg.;-

dla no$nosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podloze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowanie"

kontroli grubosci oraz rzgdnych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci.

Kontrola jako$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem i: podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja
odbiorowi.

7. Obmiar robét.

Jednostkami obmiaru sa:

B.04.01.00 - 1 m® wykonanej konstrukcji.

B.04.02.00 -Im® wykonanego podbetonu

8. Odbior robot.

Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych wg zasad podanych powyzej. W
szczegolnoscei tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa platnosci.

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- oczyszczenie podloza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwordw, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zageszezeniem i wyrOwnaniem powierzchni

- pielegnacj¢ betonu

- rozbiorka deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatow rozbidrkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym,

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje; wyrdwnanie podtoza, przygotowanie, ulozenie, zageszczenie i
wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10.  Przepisy zwiazane.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN .196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasoéw wigzania i stato$ci objetoscei.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:J990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE
B.06.00.00

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw z materiatow
ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie muréw zewnetrznych i
wewngtrznych obiektow tzn.:

B.05.02.00. Sciany z betonu komérkowego

B.05.02.01 Kominy wentylacyjne z elementow systemowych z betonu komorkowego
B.05.03.00. Sciany warstwowe

B.05.04.00. Scianki dziatowe

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1..,5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.

2.1. Bloczki z betonu komoérkowego.

Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm, 59x24x6 cm,

Odmiany: 500 w zaleznosci od cigzaru objgtosciowego i wytrzymatosci na $ciskanie.
Beton komoérkowy do produkeji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.2. Element wentylacyjny z betonu komérkowego

Wymiary: 24x24x60 cm, typ K24

Gestosé: 550 kg/m?

Reakcja na ogien Al

Beton do produkcji elementow wg PN-80/B-06258

Elementy nalezy chroni¢ przed zawolgoceniem

2.3 Bloczki betonowe

Wymiary: 14x24x38 cm, 12x24x14 cm

klasa MPa 15

2.4. Cegla silikatowa.

Cegly pelne i bloki drazone.

Wymiary: INF 250-f-3x120+-2x65+-2

UNF250+-3x120-f-2x104+-2

2NFD250+-3x120+-2x138+-2

3NFD 250+-3x120+-2x220+-3

6NFD 250+-3X250+-2x220+-3

Wymagania:

- nasigkliwos¢ 16%

- odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach - brak uszkodzen

- gestosé - nie wiecej niz 1,9 kg/dm?® dla cegly pelnej i 1,5 kg/dm® dla drazonych.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikoéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 17 : 5

cement: wapienne hydratyzowane piasek

1 : 1 : 5

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objgtosciowy sktadnikoéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 05 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 05 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawg nalezy przygotowaé w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni
od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet.
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Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot.

Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubos$ci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem
zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie wezesniej niz po
zakonczeniu $cian gtownych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na calej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy
stosowac strzgpia zazgbione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegta sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewa¢ lub moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegla moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed
szkodliwym dzialaniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robdt po dluzszej przerwie
nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjgciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly petnej, bloczkéw betonowych, betonu komérkowego,

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna
-5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypehia¢ zaprawa spoin przy
zewngtrznych licach na gigbokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie polowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potowkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiel.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegla nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegaé zasady, ze kazda Sciana powinna by¢
wykonana z cegly jednego wymiaru.

b) Polaczenie murow stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci rézniacej si¢ wigcej niz o Smm nalezy
wykonywac¢ na strzgpia zazgbione boczne.

5.2., Mury z cegly dziurawki.

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywaé wedlug tych samych zasad, jak mury z cegly pelnej. W naroznikach, przy otworach,
zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowa¢ normalng cegle petna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z cegly peine;j.

5.3. Mury z cegly kratéwki.

a) Cegle kratowke nalezy stosowaé przede wszystkim do zewngtrznych $cian nosnych, samono$nych i ostonowych. Mozna ja rowniez
stosowa¢ do murowania $cian wewngtrznych.

b) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach zaglebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

c) Cegly w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujace si¢ w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.

Cegly przed utozeniem w murze zaleca si¢ nawilza¢ przez polewanie woda. Wigzanie cegiet kratowek w murze zgodne z zasadami wigzania
cegly petnej.

d) Grubos$¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubo$¢ spoin pionowych - 10 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla spoin pionowych =5 mm.

5.4. Sciany warstwowe

5.4.1. Wewnetrzne czg$ci $cian warstwowych wykonywaé wg zasad podanych w punkcie 5.1. z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew
stalowych ze stali zbrojeniowej 0 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-epoksydowym.

5.4.2. Zewnetrzne czg$ci $Scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywaé zgodnie z wymaganiami jak dla czesci
wewngtrznych.

5.4.3. Zewnetrzne czgSci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze szczegodlnag starannoscia, tak aby lico miato
prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci. Licowke uktadaé z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone
za pomoca pionu, powinny wykazywac¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakoSci.

6.1. Materiaty ceramiczne.

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

* sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na ceglach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,

* proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i peknied,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazna nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy
i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposob podany w
obowiazujacej normie. Wyniki odbiorow materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli.

Lp. Rodzaj odchyltek Dopuszczalne odchytki mm
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mury nie spoinowane
mury spoinowane
1 2 3 4
1 Zchhrowarjlz'i i SkrzyW.lenla:.- nal metrze 310 620
dhugosci - na calej powierzchni
5 Odchylenia od pionu - na wysokosci 1 m - na wys. 36 6
' kondygnacji - na calej wysokosci 20 1030
3 Odchylenia kazdej warstwy od poziomu - nalm 1 230
' dtugosci - na catej dlugosci 35
4. Odchylenia gornej warstW}f qd poziomu - na catej 110 220
dtugosci
Odchylenia wymiarow otworow w $wietle o
5 wymiarach: do 100 cm szerokos¢ | +6,-3 +15,-1 +10,-5 + 15,-| +6,-3 +15,-10 + 10,-5 +
' wysoko$¢ ponad 100 cm szeroko$¢ 10 15,-10
wysokos¢

7. Obmiar robét.
Jednostka obmiarows robdt jest - m? muru o odpowiedniej grubosci.

Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbior robét.

8.1. Odbior robdt murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowic¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakos$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoéty odbioru poszezegodlnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatlow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.05.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci.

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprz¢tu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow
10. Przepisy zwiazane.

PN-68/B-10020

PN-B-12050:1996

PN-B-1201J:1997

PN-EN 197-1:2002

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wyroby budowlane ceramiczne.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B -30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komorkowy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY TERMOIZOLACYJNE
B.07.00.00

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych — roboty
termoizolacyjne.

1.2. Zakres stosowania Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej.

Niniejsza Specyfikacja jest elementem dokumentu przetargowego i stosowana jest przy zlecaniu i realizacji rob6t budowlanych ujetych w
punkcie 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe zostaty podane w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych. Wymagania Ogolne.

1.4. Zakres rob6t budowlanych ujetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Specyfikacja niniejsza obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie robot termoizolacyjnych a w szczegolnosci:

B.06.00.01. Ocieplenie przegrod

B.06.00.02. Izolacja posadzek

B.06.00.03. Sciany zewnetrzne.

Wykonanie robot termoizolacyjnych zwiazane jest z wykonaniem nastgpujacych czynnosci:

1zolacja cieplna nastepujacych przegrod:

a) Sciany przygruntowe.

b) Sciany kondygnacji nadziemnej

¢) Posadzki

d) Strop

1.5. Ogélne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robot budowlanych zgodnie z dokumentacja techniczna, Ogoélna Specyfikacja Techniczna,
niniejsza specyfikacja oraz zgodnie z postanowieniami aktualnie obowiazujacych aktéw prawnych.

Odstegpstwa od projektu moga jedynie zwigzane z dostosowaniem robot izolacyjnych do wprowadzonych zmian konstrukcyjno -
budowlanych, lub zastapienia materialéw ujetych w projekcie przez inne materiaty lub elementy o zblizonych wilasno$ciach. Wszelkie
zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych
budynku oraz zmniejszenia trwato$ci eksploatacyjnej. Na Wykonawcy cigzy obowigzek zachowania na budowie przepisow BHP,
przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

2. MATERIALY.

Do wykonania robét termoizolacyjnych moga by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i zagranicznych. Wykonawca zobowigzany
jest dostarczy¢ materialy zgodnie z wymaganiami Dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych. Dostarczone na budowe materiaty powinny spelia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach a w przypadku ich braku
powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiada¢ certyfikaty zgodno$ci badz dokumentacje zgodnosci z PN i aprobate techniczng
dopuszczajacg do ich stosowania.

2.1. Materialy do izolacji termicznych.

2.1.1. Styropian

a) Wymagania:

Plyty styropianowe wg. PN-EN 13163

Odmiana: EPS 038 [ posadzki ], EPS 040 [ $ciany nadziemia ], EPS 034 [ $ciany fundamentowe ]

b) Pakowanie

Plyty uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5 do 3,5 m3 przy czym wysokos¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Opakowanie winno
zawiera¢ informacje¢ zawierajaca nazwe producenta, oznaczenie, nr partii, date produkeji ilo$¢ i pieczatke pakowacza

¢) Przechowywanie,

Ptyty nalezy przechowywa¢ w opakowaniu z dala od zrodet ognia.

d) Transport

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP materialow ruchu drogowego.

2.1.2. Welna mineralna.

a) Wymagania:

Zgodnie z PN-EN 13162:2002 welna typu W ( wypelniajaca ) nie przenoszaca zadnych obcigzen poza wlasnym cigzarem w postaci mat o
grubosci 20 cm

- Welna migkka, o gestosci 60 kg/m3

- Wilgotnos¢ welny maksymalna 2% suchej masy

- Na calej powierzchni plyty jednakowa twardos¢ i oraz $cisliwos¢

- Przewodno$¢ cieplna = 0,039 [W/m x K].

- Ciepto wiasciwe w stanie suchym 0,75 kJ/kg*K

b) Pakowanie

Plyty uklada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5 do 3,5 m3 przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Opakowanie winno
zawiera¢ informacje¢ zawierajaca nazwe producenta, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkcji ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie,

Ptyty nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu z dala od zrodet ognia.

d) Transport

Plyty nalezy przewozi¢ materialéw opakowaniu materiatéw z zachowaniem przepiséw BHP materialow ruchu drogowego.

2. 2. Odbiér materialéw na budowie.

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze Swiadectwem jakosci, kartami gwarancyjnymi i protokétami odbioru technicznego oraz z
deklaracja zgodnos$ci z norma. Wyrdb podlega systemowi oceny zgodno$ci polegajacym na:

- certyfikacji zgodnosci z aprobatg techniczna,

- deklarowaniu przez producenta zgodnosci z aprobata techniczna

Dostarczone na miejsce budowy materialty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi producenta oraz
przeprowadzi¢ ogledziny materiatlow W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci, co do ich jako$ci przed wbudowaniem nalezy je
podda¢ badaniom okre§lonym przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
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Cechowanie materialéw powinno mie¢ form¢ nadruku umieszczonego bezposrednio na wyrobie, umozliwiajacego w okresie sktadowania,
montazu i eksploatacji, odczytanie napisu zawierajacego:
- nazwe lub znak producenta
- symbol materiatu
- $rednice zewngtrzne i wewnetrzne
- oznakowanie sztywnosci obwodowe;j
- identyfikacje serii produkcyjnej
Sprawdzenie pozostatych wlasciwosci przeprowadza si¢ zgodnie metodami badan warunkami podanymi przez producenta lub w aprobatach
technicznych.
3. SPRZET.
Wykonawca zobowiazany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych
robot, zar6wno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatow.
4. TRANSPORT I SKEADOWANIE.
Warunki i sposob transportu i sktadowania poszczegolnych materialéw ujgto w punkcie 2 niniejszej Szczegdtowej Specyfikacii.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogélne.
Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji harmonogram robot. oraz sposob zabezpieczenia wej$¢ do budynku.
5.2. Ocieplenie przegrod.
Szczegdtowy zakres robot budowlanych dla czynno$ci zwigzanych z wykonaniem ocieplenia przegrod ujeto w Dokumentacji Projektowej.
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot budowlanych podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie
wymaganiami uj¢tymi w Polskich Normach
Kazda dostarczona partia materiatdbw powinna by¢ zaopatrzona w §wiadectwo kontroli producenta.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow przeterminowanych, dla ktorych okres gwarancyjny minat.
Wiyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli
ktorekolwiek z wymagan nie zostalo spetnione, nalezy dang fazg robdt uznac¢ za niezgodna z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
nalezy przeprowadzi¢ badania ponownie.
7. ODBIOR ROBOT.
Odbioru robot budowlanych, polegajacych na robotach izolacyjnych powinien odby¢ si¢ przed wykonaniem robot wykonczeniowych
podstawa do odbioru robdt powinny stanowié¢ nastepujace dokumenty:
- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupehienia w trakcie wykonywania robot.
- Dziennik budowy.
- | IDokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow
- OProtokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych
Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:
- Zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku budowy dotyczacych zmian i odstgpstw od
Dokumentacji Projektowej
- CProtokoly z odbiorow czesciowych i realizacje postanowien dotyczaca usuniecia usterek
- Aktualno$¢ Dokumentacji projektowej — czy wprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia,
8. OBMIAR ROBOT
0 ZJednostka obmiarowa robot jest 1 m2 powierzchni termoizolacji
Tlos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za
a) ustalong ilo$¢ m2 izolacji wedlug ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje:
- dostarczenie materialow
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza
- zagruntowanie podtoza
- wykonanie izolacji
- roboty porzadkowe
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Przepisy podstawowe.
Specyfikacja Techniczna Wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogoélne.
10.2. Normy
Poliestyren ekstrudowany wg. PN-EN 13164
Plyty styropianowe wg. PN-EN 13163
Welna mineralna wg. PN-EN 13162
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJE STALOWE
B.08.00.00

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji budowlanych stalowych i

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng jako czg$¢ Dokumentoéw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia
wykonania Roboét opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji
budowlanych..

W zakres tych robot wehodza:

1.3.1. Konstrukcje stalowe

1.3.3. Pokrycie dachowe z paneli

1.3.5. Obrobki blacharskie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z postanowieniami Kontraktu.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej ST sa:
2.1. Konstrukcje stalowe
e prefabrykaty konstrukcji stalowych obiektu wg PT: ramy stalowe: stupy z dwuteownikow HEB280, HEB240, rygle ramy:
blachownice, stgzenia, zabezpieczone antykorozyjnie, stal konstrukcyjna St3SX
e  belki nadprozowe stalowe dwuteowe, stal konstrukcyjna St3S
e Iaczniki, profile montazowe, $ruby, marki, materiaty pomocnicze
2.1.1. Wymagania dla stali dostarczonej na budoweg:
e  Wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
. Powinna spelnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
- Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999
- Dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127
- Dla walcowKki, pretow i ksztaltownikow wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003
- Dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000
- Dla ceownikéw wg PN73/H-93460.03
2.3. Pokrycie dachowe z paneli
e Blacha stalowa ocynkowana, powlekana, TR136/330, gr.1,25mm, Re=320 N/mm? , ZN 275
e Uszczelki, taczniki, nity, profile montazowe
e  Akcesoria dachowe systemowe
2.5. Obrébki blacharskie.
e Obrobki blacharskie w systemie producenta pokrycia (pasy nadrynnowe, listwy okapowe, rynny koszowe itp.)
3. SPRZET
Ogolne wymagania odnosnie sprz¢tu podano w ST-00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowiazani sa do przedstawienia Inzynierowi do
akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu.
Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje
Inzyniera.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem, wazne §wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.
4. TRANSPORT.
4.1. Transport i sktadowanie konstrukeji i wyrobéw gotowych
Elementy przed wysytka z wytworni powinny by¢ protokolarnie odebrane przez zamawiajacego w obecnosci wykonawcy montazu.
Elementy powinny by¢ wysytane w kolejnosci uzgodnionej z wykonawca montazu i zabezpieczone na czas transportu i sktadowania. Do
wytadunku elementow 1zejszych mozna uzy¢ weiagarek, dzwignikow, podnos$nikow i przyciagarek szczekowych, a do cigzszych niz 1 Mg
dzwigéw. Przeciaganie niezabezpieczonych elementéw bezposrednio po podiozu jest niedopuszczalne. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie,
nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze $rodka transportowego na sktadowisko chwyta¢ w dwoch miejscach za pomoca zawiesia i
usztywni¢ w celu ochrony przed odksztalceniem. Elementy nalezy uktadaé¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci
montazu. Elementy nalezy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy przewidziane do scalania powinny by¢ w
miarg moznosci skladane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego na scalanie.
5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA ROBOT
5.1. Montaz konstrukeji stalowych
5.1.1. Montaz konstrukeji i elementow stalowych
a) Warunki ogélne
Montaz wykona¢ wg projektu montazu, zgodnego z PT , z wymaganiami obowigzujacych PN i PN-IEC i zaakceptowanego przez Inzyniera.
Fundamenty, $ruby kotwiace i inne podpory konstrukcji powinny by¢ przygotowane odpowiednio do potgczenia z konstrukcja lub
elementem przed rozpoczgciem montazu. Wymiary kielichow i gniazd do zamocowania elementow konstrukcji powinny umozliwiaé
regulacj¢ potozenia tych elementow oraz ich zamocowanie montazowe i stale. Przed rozpoczgciem montazu nosno$¢ zakotwien $rub i
Scianek zaglebien kielichowych powinna osiaggna¢ warto$¢ odpowiednia do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych. Podpory
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konstrukcji nalezy utrzymywac przez caty okres montazu w stanie zapewniajacym przekazywanie obciazen. Roboty nalezy tak wykonywac,
aby zadna cz¢$¢ konstrukeji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

Rusztowania stalowe z elementdéw sktadanych do wielokrotnego uzytku, powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.
b) Warunki szczegolne
Montaz na kotwy wklejane
e  clementy nalezy montowaé po okresie dojrzewania betonu w podtozu,
e po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metoda wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu stosowanej kotwy,
e typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inspektora Nadzoru,
kotwy musza posiada¢ wymagane atesty i certyfikaty na znak ,,B",
. po zagruntowaniu gniazd $rodkiem poprawiajacym przyczepno$¢ osadzi¢ kotwy na niekurczliwej ptynnej zaprawie na bazie
cementu o wysokich wiasciwosciach mechanicznych (wymagania jak dla betonu klasy B55).
Montaz metodq spawania
e  roboty montazowe wykona¢ zgodnie z wytycznymi PN-B-06200.
Roboty antykorozyjne
e powloki malarskie wykona¢ zgodnie z wytycznymi farbami epoksydowymi chemoodpornymi,
e przygotowanie powierzchni wykona¢ zgodnie z PN-H-97052,
. ocene grubosci powtok wykona¢ zgodnie z PN-C-81515 i PN-H-04623, powtoki malarskie wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami
producenta farb.
5.1.2. Montaz konstrukcji budowlanych stalowych
a) Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z zastosowaniem $rodkow zapewniajacych
stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiagnigcie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu robot.
b) Przed rozpoczgciem montazu na placu budowy powinny by¢  spetnione wszystkie
niezbedne warunki okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie montazu.
c) Nnalezy okresli¢ zalozenia niezbedne
do ustalenia bezpiecznej metody montazu, a w szczegolnosci:
- kolejno$¢ montazu,
- sposob zapewnienia statecznos$ci konstrukcji podczas montazu i po jego
ukonczeniu,
- stgzenia 1 podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia,
- stezenia z blachy faldowanej zabezpieczajace elementy przed
zwichrzeniem lub zapewniajace stateczno$¢ konstrukeji,
- podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe,
- terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych,
- inne czynniki, ktoére mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo  konstrukcji podczas
montazu.
Projekt montazu powinien zapewniac¢ stateczno$¢ konstrukeji we wszystkich fazach prowadzenia robot.
d) Podpory konstrukcji:
*  Fundamenty, $ruby kotwiace i inne podpory konstrukcji powinny by¢ przygotowane odpowiednio do potaczenia z
konstrukcja przed rozpoczeciem montazu.
*  Wymiary kielichéw i gniazd do zamocowania elementow konstrukcji ~ powinny umozliwia¢ regulacj¢ potozenia tych elementéw
oraz ich zamocowanie montazowe i stale.

. Przed rozpoczgciem montazu no$no$¢ zakotwien, srub i Scianek zaglgbien  kielichowych — powinna osiagna¢  wartos$é
odpowiednia do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych.

. Podpory konstrukcji nalezy utrzymywac przez caly okres montazu w stanie zapewniajacym przekazywanie obcigzen.

. Laczna powierzchnia pakietow podktadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej 15% powierzchni podstawy stupa, z tym, ze

na kazda $rubg¢ kotwiaca powinny przypadaé po dwa pakiety. Gorna powierzchnia pakietow powinna leze¢ w dolnej plaszczyznie
blachy podstawy. Usytuowanie pakietow statych powinno umozliwia¢ otoczenie ich podlewka cementowa na szerokosci

nie mniejszej niz 25 mm.

* Bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypehiania pod blacha podstawy.

*  Zaprawa nalezy przed uzyciem wymiesza¢ i stosowal odpowiednio do konsystencji w stanie ciektym do podlewania i w
stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzen pod blacha podstawy zostata catkowicie wypetiona.

e) Zakotwienia Srubowe:

. Sruby i elementy kotwigce nalezy przez zabetonowaniem osadzié trwale w prawidtowym potozeniu za pomocg szablonow.

. Srednica studzienki na $rube kotwigca mechanicznie podczas montazu do elementu zabetonowanego w fundamencie
powinna umozliwia¢ swobodny montaz kotwi. Glgbokos¢ studzienki powinna by¢ wigksza o 150 mm od glebokosci

zakotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznigciem wody.

. Aby umozliwié¢ regulacj¢ potozenia $ruby, $rednica studzienki lub gniazda wokot gornej czgsci $ruby zabetonowanej w
fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75 mm lub trzykrotna $rednica $ruby.
. Przy zakotwieniach na $ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy przewidzie¢ odpowiednia regulacje w

otworach powigkszonych w blasze podstawy.
f) Prace montazowe:
» Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami przyj¢tymi na rysunkach
montazowych. Transport i sktadowanie elementéw nalezy wykonywa¢ w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami.
Laczniki 1 elementy zlaczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.
 Jezeli uszkodzone elementy sa naprawiane przed montazem, sposob naprawy powinien by¢ uzgodniony z osoba uprawniong do kontroli

jakosci.
* W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnosé przenoszenia sit wywotanych  wptywami atmosferycznymi
oraz obcigzeniami montazowymi, sprzg¢tem i materiatami.

» Roboty nalezy tak wykonywac, aby Zzadna czgs¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztalcona.
»  State polaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu calej konstrukcji
lub jej niezaleznej czgscei.

. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potfaczeniach nalezy wykonywac ze stali o takich samych wiasnosciach
plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢é  przez wypadnigciem.
. W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niespr¢zanym nie powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym

1 mm. Stosowane przektadki nie powinny by¢ ciensze niz 2 mm.
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g) Tolerancje usytuowania podpor:

*  Odchytki osi podpér powinny by¢ mierzone w odniesieniu do ustalonej na poziomie fundamentéw siatki stupow wg
PN-ISO 4464.

. Odchylenie od wiasciwego potozenia punktu centralnego grupy $rub kotwiacych nie powinno by¢ wigksze niz + 6 mm.

. Dopuszczalna odchytka potozenia $ruby w grupie $rub kotwiagcych mierzona jest w odniesieniu do punktu centralnego grupy $rub.

. Dopuszczalne pochylenie osi $ruby kotwiacej w stosunku do  wymaganego kierunku wynosi 1 mm na 20 mm.

h) Tolerancje montazu:

. Poziom belek nalezy mierzy¢ od rzeczywistego poziomu stropu.

. Dopuszczalna odchytka w $rodku rozpigtosci zmontowanej belki w plaszczyznie pionowej lub poziomej wynosi  1/750

rozpigtosci, lecz nie mniej niz 3 mm. Odchylke nalezy mierzy¢ od linii prostej lub  ksztaltu  projektowanego  po

uwzglednieniu strzalki ugigcia.

. Wzajemne boczne przesunig¢cie pasow w srodku rozpigtosci belki nie powinno by¢ wigksze niz max [1/100 h, 10 mm], gdzie h -

wysoko$¢ belki.

* Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu podparcia wynosi 1/300 dtugosci belki.

. W potaczeniach srubowych doczotowych, w ktorych wymagany jest docisk na catej powierzchni styku szczeliny w styku blach
czotowych po dokrgceniu $rub nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm lokalu.

i) Ochrona przed korozja:
* Powierzchnia stali bezpo$rednio przed natozeniem powloki gruntujacej powinna by¢ oczyszczona wedtug wymagan projektowych nie
mniej niz do drugiego stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) przy zachowaniu odpowiedniej chropowatosci.
. Przed metalizacja natryskowa powinno by¢ stosowane piaskowanie.
» Powierzchnie elementoéw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone do 3 stopnia czystosci wg PN-H-97051
(PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane, jezeli w projekcie nie podano inaczej.
. Malowanie konstrukeji wykonaé zgodnie z norma PN 86/B-01806 Farbami do zabezpieczen antykorozyjnych:
- farba podktadowa epoksydowa dwusktadnikowa — 2 warstwy o gr.30um kazda
- farba nawierzchniowa poliuretanowa dwusktadnikowa—2 warstwy o gr.30pum kazda

. Wymiary elementéw przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbedne otwory technologiczne powinny by¢
uzgodnione z Wykonawca cynkowania. Przed stosowaniem trawienia wszystkie szczeliny nalezy zabezpieczy¢ przed wniknigciem
kwasu.
. Powloki metalowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN-22063.
j) Odbiér koncowy
Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocen¢ dokumentow kontroli i badan z catego okresu
realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W
szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:
- podpory konstrukgji,

- odchytki geometryczne uktadu,
- jakos¢ materiatow i spoin,
- stan elementow konstrukeji i powtok ochronnych,
- stan i kompletno$¢ potaczen,
k) Pomiary kontrolne

. Potozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi za pomoca odpowiedniego sprzetu
pomiarowego z doktadnoscia niezbedna do zachowania wymaganych tolerancji montazu.

. Przed rozpoczgciem montazu nalezy operat geodezyjny okreslajacy usytuowanie i rzedne wysokosciowe
wszystkich podpor konstrukcji oraz oznaczy¢ na podporach ustalone pozycje montazowe stupow.

. Doktadno$¢ potozenia elementéw konstrukeji podczas montazu moze by¢ okreslana pod obciazeniem cigzarem wilasnym,

jezeliw  projekcie nie podano inaczej. Przemieszczenia od obcigzenia uzytkowego, jesli maja znaczenie, powinny by¢ podane w
projekcie.
. Tolerancja montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu od $rodkow przekrojow na koncach lub osi srodkowych na gérnym lub
zewngtrznym licu elementow z uwzglednieniem istotnego wptywu temperatury.
5.2. Montaz pokrycia z blach.
Mocowanie blachy trapezowej moze nastapi¢ po zamocowaniu tgznikéw dachowych i rektyfikacji konstrukeji stalowej:
e do pasow rygli ram na nity jednostronne.
e Tlo§¢ mocowan wg PT lub wg PN-77/B-02011 : w pasach krawedziowych (od 1-2m)— ilo§¢ mocowan powinna wynosi¢: min.
8/m?, a strefach $rodkowych: min. 5/m?
5.3. Montaz pokrycia z paneli.
Wykona¢, wg wskazan producenta.
5.4. Obroébki blacharskie.
Zamontowa¢ akcesoria: pasy nadrynnowe, blachy okapowe, wiatrownice, stopnie i tawy kominiarskie.
Wszystkie zamontowane akcesoria dachowe powinny by¢ tego samego systemu co pokrycie dachowe.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzgtu i srodkow transportu podano w S-00.00 “Wymagania ogélne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole jako$ci robot, materiatlow i urzadzen, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i §rodki techniczne do kontroli jakoéci robdt (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace
odpowiednie uprawnienia budowlane.
6.2. Kontrola konstrukcji stalowych
Spoiny pachwinowe kontrolowane zgrubnie,
Spoiny czotowe kontrolowane defektoskopowo, przy czym klasa wadliwosci ztacza wg PN-87/M-69722
Styki warsztatowe przekrojow dwuteowych w jednej ptaszczyznie (pasy, $rodnik)
W przypadku pojawienia si¢ wad w spoinie obowiazuja powtorne badania.
Blachy czotowe powinny by¢ sprawdzone czy nie majg rozwarstwien
7. OBMIAR ROBOT
e Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot podano w S-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
. Obmiar robdt okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami Kontraktu.
e Ilo$¢ robot oblicza si¢ wedlug pomiardw z natury, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST 1 wjmuje w
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ksigdze obmiaru.
. Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegaja akceptacji Inzyniera i musza posiada¢ wazne certyfikaty
legalizacji.
Jednostkami obmiarowymi robét sg : m?, kol,
W m? mierzy sie :
. Pokrycie dachu panelem stalowym ,blacha trapezowa
e Lacenie potaci dachowej
. Obrobki blacharskie
W_ Kpl mierzy si¢ :
. Konstrukeje stalowa dachu
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w S-00.00 “Wymagania ogdlne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci i jakosci.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w S-00.00 “Wymagania ogdlne".
Platno$¢ za jednostke obmiarowa roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, obmiarem robét, ocena jakosci uzytych materiatow i jakosci
wykonania robot, na podstawie wynikow pomiardw i badan.
Cena wykonania robét obejmuje wszystkie materialy, robocizng i sprz¢t niezbedne do prawidlowego wykonania przedmiotu zaméwienia, a
W szczegolnoscei:
a)  zakup, dostarczenie materiatdw, sprzetu oraz ich sktadowanie,
b)  wywoz z terenu budowy materiatow zbgdnych,
c)  wykonanie okre§lonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw
d)  wstepny montaz
e)  wykonanie robot zasadniczych montazowych wg wymagan niniejszej ST i Inzyniera,
f)  zabezpieczenia antykorozyjne i ogniochronne
g) dostawe, montaz, demontaz, prace rusztowan
h)  uporzadkowanie placu budowy po robotach.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

2. PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztattownikow walcowanych na goraco

3. PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe

4 PN-EN-10016-2:1999/ Walcowka ze stali niestopowej do ciagnienia i/lub walcowania na zimno. Wymagania dla walcowki

Ap1:2003 0golnego przeznaczenia.

5. PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.

6. PN 73/H-93460.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno, otwarte. Ceowniki rOwnoramienne ze stali weglowej zwyktej
jakosci o Ry, do 490MPa

7. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

8. PN-EN 757:2000 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego stali o
wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenia.

9. PN-B-031250 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane.

10. PN-EN 385 Ztacza Klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania eksploatacyjne i minimalne wymagania
produkcyjne.

13. PN-EN -335-1 Trwato$¢ drewna i materiatow drewnopochodnych.

14. WTWIiOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét 1TB

15. PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo
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SZCZEG()LOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SCIANKI Z PLYT G-K
B.09.00.00

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem $cian gipsowo-kartonowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest czg$cia Dokumentacji Projektowej niezbgdnej przy realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres Roboét objetych ST.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci umozliwiajacych wykonaniem $cian gipsowo-kartonowych, w tym:

a) Roboty przygotowawcze

b) Wykonanie wewngtrznych systemowych $cianek dziatowych z ptyt gipsowo — kartonowych na profilach 50, 70, 100mm z podwojng
oktadzing — obustronnie 2x plyty lub jednostronna (w przypadku zabudow), i wypetieniem z welny mineralnej,

¢) Montaz profili usztywniajacych otwory drzwiowe, lub przej$¢ instalacyjnych, koordynacja z wykonawca stolarki / §lusarki drzwiowe;j i
montaz oscieznic lub przygotowanie do montazu.

d) Wykonanie dylatacji;

e) Wykonanie wypetnienia $ciany twarda lub poltwarda welna mineralna; f) Montaz o$cieznic, lub koordynacja z wykonawca montazu
$lusarki;

g) Prace uszczelniajace;

h) Spoinowanie i szlifowanie;

i) Wykonanie przegrod ognioodpornych EI60 i EI120 w stropach z ptyt GK

2. MATERIALY

Do wykonania $cianek dzialowych, obudow i przegrod zastosowano nastepujace materiaty:

a) Ptyta gipsowo — kartonowa ,,zwykta” (GK) — grubo$¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70,0 %

b) Plyta gipsowo - kartonowa ,,woda” (GKI) — grubos¢ 12,5 m — ptyta zapewnia zmniejszone wchianianie wilgoci i nasigkliwos$¢ ponizej
10,0 %, przeznaczona do zastosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotno$ci wzglednej powietrza do
85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

¢) Profile $cienne C50, C75, C100 o szerokos$ci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dlugos¢ elementow od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane ze
stali pokryte ochronna warstwa cynku. Profile posiadaja specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

d) Profile $cienne U50, U75, U100, U100/80 o szeroko$ci odpowiednio 50,75 i 100 mm , dlugo$¢ elementow — 4,0 m wykonane n z blachy
stalowej ocynkowane;j.

¢) Gipsy szpachlowe do spoinowania potaczen

f) plyta z welny mineralnej z widkien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubosci 50,75 mm do akustycznej i termicznej izolacji
$cianek

2) Elementy mocujace typu El i ES

h) Uszczelnienie przeciwpozarowe. Rodzaju zalecanego przez producenta dla stosowania w potaczeniu z gipsowymi ptytami $ciennymi, Z
potwierdzong klasa odpornosci ogniowej odpowiadajaca wymaganiom okreslonym w zatwierdzonej dokumentacji;

i) Tadmy akustyczna rodzaju zalecanego przez producenta i zaakceptowane przez projektanta

3.SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora. Dobor sprzgtu musi spetniaé ponizsze wymagania:

e) Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i
ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa

f) Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszezenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

g) Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktory nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot.

h) Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony srodowiska, BHP i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

4. TRANSPORT MATERIALOW

Plyty pakowane sa w formie stosow uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia plyta stanowia opakowanie
stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia ta$mg stalowa. Pakiety naleSy sktadowaé w pomieszczeniach
zamknigtych, suchych, na rownej i mocnej poziomej posadzce. Wysoko$¢ sktadowania do pigciu pakietow, uktadanych jeden na drugim. Do
przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w SP 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Montaz $cian z plyt gipsowo-wloknowych

Plyty na stelazu stalowym ocynkowanym szkielet ze stali zimno gietej, ocynkowanej grubosci 0,6 mm, profile wykonane zgodnie z PN-
EN10143:1997. Profile obwodowe pionowe CW mocowane do $cian wkretami ze stalowym kotkiem rozporowym 8x60 co 700 mm, a
profile poziome UW mocowane do stropéw za pomoca kotkow rozporowych szybkiego montazu 6x40 co 100cm. Pomigdzy stalowymi
profilami obwodowymi. A $cianami i stropami uszczelnienie z taSmy akustycznej o szerokosci $ciany. Stupki CW w rozstawie 600 mm sg
wsuwane w profile poziome. Oktadziny z ptyt gipsowo- wloknowych grubosci 12,5 mm sg mocowane tylko do pionowych profili stalowych
CW za pomoca wkretow szybkiego montazu W przypadku oktadziny pojedynczej ptyty mocowane wkretami 3,9 x 30 mm w rozstawie co
250 mm. W przypadku oktadziny podwdjnej w pierwszej warstwie wkretami 3,9 x 30 mm w rozstawie co 400 mm, natomiast w drugiej
warstwie wkretami 3,9 x 45 mm w rozstawie co 250 mm. Plyty w poszyciu 1-szej warstwy taczone na styk, bezspoinowo. Ptyty w poszyciu
2-giej warstwy sklejane na styk przy pomocy systemowego kleju do spoin. Spoiny ptyt w 2-giej warstwie poszycia oraz tby wkretow
zaszpachlowane systemowa masa szpachlowa producenta ptyt. Wypelnienie welng mineralna, grubosci 100 mm ggestosci 40 kg/m3 lub 70kg
/m3. Nalezy przewidzie¢ stosowanie systemowych potaczen dylatacyjnych w rozstawie max 800cm W miejscu osadzenia drzwi $ciany
nalezy wzmocnié stupkami oraz nadprozem z rur stalowych 5x5x0,5cm mocowanych do posadzki i stropu Sciany szpachlowane dyspersyjna
masa powlokowa z wypetiaczami mineralnymi i dodatkami modyfikujacymi (udzialy < 1%) z woda jako rozpuszczalnikiem Substancja
konserwujaca: (izotiazolina)

5.2.1. Tyczenie rozmieszczenia plyt

a) styki krawedzi podluznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania
pomieszczenia)
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b) przy wyborze podluznego mocowania ptyt do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi plyt opieraty si¢ na
tych elementach,

¢) przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi
opieraty si¢ na tych elementach,

d) poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rz¢dzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu
znalazly si¢ odcigte kawatki plyt o szerokosci zblizonej do polowy dlugosci plyty,

e) styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie o odlegtos¢ zblizona do potowy diugosei
phyty,

f) jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwe plyt nalezy mocowaé
mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.2.2. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie
stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi musza spetnia¢ warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementow rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a
ksztaltownikow stropowych i posadzkowych 125cm.

5.2.3. Mocowanie plyt gipsowych do rusztu

Na $cianki dziatowe stosuje si¢ plyty gipsowych zwykte. Jesli wymagaja tego warunki ogniowe, stosuje si¢ plyty o podwyzszonej
wytrzymatosci ogniowej. W przypadku warunkéw o duzej wilgotnosci nalezy stosowac ptyty wodoodporne. Plyty gipsowe moga by¢
mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

a) mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku ulozenia elementow no$nych rusztu,

b) mocowanie podiuzne wzdhuz elementéw noénych rusztu plyt, utozonych réwnolegle do nich dtuSszymi krawedziami. Plyty gipsowo-
wioknowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

5.2.4. Okladziny z plyt gipsowych

Profile rozmieszcza si¢ nie wigcej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstgpne) podlega korekcie na etapie przykrecania piyt,
tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodow instalacyjnych, uktada si¢ izolacje termiczng lub akustyczng. Pokrycie Sciany
nalezy rozpoczaé¢ od przykrecenie plyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu
dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest, co 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U
gory powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugigé¢ stropéw. Szczeling wypehia si¢ kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa si¢ o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje si¢ za pomoca wieszakow lub dlugich wkretow wkrecanych w profile. Pokrycie
drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrgcenia pyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesunigcia profili. Po zamknigciu
drugiej strony $ciany uzyskuje si¢ ostateczng stabilnosé. Przy wysokosci $ciany wigkszej od wysokosci plyty sztukowanie ptyty nalezy
prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od dotu. Sztukéwki nie powinny byé krétsze niS 30 cm.

5.2.5. Szpachlowanie spoin

Krawedzie plyt gipsowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie potaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasma
papierowa lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypeienie spoin masa szpachlowa i wcisnigcie

tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnieta spoing
natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiacej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma samoprzylepna stosowane sg dwa cykle
tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypehienie spoin masa szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masa nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analogicznie jak w
przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. R6znica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej,
ktora wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggnigcia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):

a) ptyta musi by¢ gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi, bez pekniec

b) karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu rwat si¢ nie powodujac odklejania si¢ od rdzenia
¢) sprawdzenie wymiaréw — odchytki: grubos¢ (I gatunek) 12,5 +0,5 mm szerokos¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm dtugos¢ (I gatunek) 2000 —
4000 £10 mm

d) sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac¢ si¢ z powierzchnia sasiadujacych ptyt, w obregbie spoiny karton nie
moze by¢ uszkodzony

e) sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt

f) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych
oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o dhugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu
pomiedzy latg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnos$cia do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni
zawarte sa w ponizszej tabeli: odchylenie powierzchni suchego tynku od plaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej odchylenia
powierzchni i krawedzi od odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji pionowego poziomego nie
wicksze niS 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 na catej dtugosci taty kontrolnej o dt. 2 m nie wigksze niS1,5 mm/I m i ogétem nie wigcej
niS3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci, oraz nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci nie wicksze niS2
mm/1 m i ogélem nie wiecej niz 3 mm na calej powierzchni ograniczonej §cianami, belkami, itp. nie wicksze niS 2 mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej oktadziny i $cianki.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbio6r elementéw i akcesoriow.

Sprawdzeniu podlega:

a) zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

b) rodzaj zastosowanych materiatow,

¢) przygotowanie podtoza,

d) prawidlowo$¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

¢) wichrowatos$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkdéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacja. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i
krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadlych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnia suchego tynku powinien
by¢ wykonany z doktadnoscia do 0,5 mm.

36



8.3. Odbioér koncowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
a) atestacj¢ dostarczonych elementow,
b) zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie +2 mm, przesunig¢cie w poziomie +3 mm),
¢) sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
d) sprawdzenie prawidlowego wykonania spoin na stykach ptyt,
e) sprawdzenie wichrowato$ci powierzchni. Nalezy zwroci¢ uwage na whasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorz¢dne znaczenie dla prawidlowej eksploatacji obiektu.
9. SPOSOB PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ [m2] wykonania $cianki dzialowej z ptyt gk , wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje: - przygotowanie stanowiska
roboczego - dostarczenie materialow, narzedzi i sprzetu, - przygotowanie i oczyszczenie podtoza, - wykonanie $cianki z ptyt GK,

10. PRZEPISY ZWIAZANE. .

Wszelkie roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujacymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, Se Zamawiajacy wymaga
zastosowania wyzszych standardow) w tym:

10.1. Normy.
—PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.
— PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo-kartonowe

— PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe
— PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe gi¢te na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia. Ksztaltowniki typu U na szkielety $cian
dziatlowych
— PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe gi¢te na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia. Ksztaltowniki typu C na szkielety $cian
dziatowych

— PN-EN 10142:2003 Ta$my i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do obrobki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy
— PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagty do obrobki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

— PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa

— PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

— PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

— PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czgsci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych

—PN-|B-32250 Woda do celow budowlanych.

— PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

— Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakos$ci i zarzgdzania systemami zapewnienia
jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY POKRYWCZE
B.10.00.00

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢ dachowych wraz z
obrobkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z
obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.: B.08.01.00 Pokrycie dachu. B.08.02.00 Obrébki blacharskie
B.08.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.

2.1. Wymagania ogdlne

2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktada si¢ z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronna powloka asfaltowa PS-85 i posypka mineralna.
Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport - zgodnie z zaleceniami producenta

2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z wiokniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa np wg Swiadectwa ITB nr 974/93.

2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetiaczami na gorgco. Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwoér asfaltowy do gruntowania.

Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ r¢cznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Zgodnie z zaleceniami producenta.

5.  Wykonanie robét.

51. Izolacje papowe.

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu drewnianym na pierwsza warstwg mozna zastosowaé papg na
tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Potlaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajacymi z dachu elementami powinno by¢ wykonane w taki
sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatcen dachu na tynk,

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy, a do pap smotowych lepik smotowy odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie materiatdw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4. Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podkladem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno
wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5. Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podhuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie.

5.2. Obrobki blacharskie

* obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci,

* roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C.
Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach,

5.3. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej.

* rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,
* powinny by¢ faczone w zlaczach poziomych na zaklad szerokosci 40mm; zigcza powinny by¢ lutowane na catej dugosci,

* rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,

* spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

* rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe - z blachy jw.

* rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadany w elementy
wielocztonowe,

* powinny by¢ taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach poziomych na zaklad szerokosci 40mm; ztacza
powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

* rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wigkszych niz 3 m

* uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w
wykutych gniazdach,

6. Kontrola jakosci.

6.1. Materialy izolacyjne.

a) Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone
do stosowania.

¢) Odbidr materialow izolacyjnych powinien obejmowac zgodnos$é z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wasciwosci technicznych
tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z za§wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

d) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych whasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych
norm.
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e) Nie nalezy stosowa¢ roOwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f) Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest:

- dla rob6t B.08.01.00 - m? pokrytej powierzchni,

- dla robot B.08.02.00 oraz B.08.03.00 -mb wykonanych rynien lub rur spustowych. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbiér robét.

8.1. Odbior podtoza.

* badania podloza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem do krycia potaci
dachowych,

* sprawdzenie rowno$ci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy) przeprowadza¢ za pomoca faty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca
szablonu z podziatka milimetrowa. Prze$wit migdzy sprawdzana powierzchnig a tata nie powinien przekroczy¢ 5 mm,

8.2. Odbidr robot pokrywezych.

*  roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru czgsciowego nalezy
przeprowadza¢ dla tych robot, do ktorych dostgp pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czgéciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

- podioza (deskowania i fat)

- jakosci zastosowanych materialow,

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- doktadno$ci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem. Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone
wpisem do dziennika budowy.

* badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu rob6t, po deszczu. Podstawe do odbioru robot pokrywcezych stanowia
nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior cze¢Sciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentdéw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoty odbioru materialow i wyrobow.

Odbiodr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami
odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior pokrycia z papy

* sprawdzenie przybicia papy do deskowania

* sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z
tym Ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,

* sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokonaé w trakcie odbiorow czesciowych i koncowego przez pomiar szerokosci zaktadow
w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m?. Doktadno$¢ pomiaréw powinna wynosic¢ do 2 cm.

8.2.2. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

* sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych

* sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub $cian

* sprawdzenie prawidlowosci spadkéw rynien

* sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z wpustami

Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa platnosci.

B.07.01.00 Pokrycie z papy.

Placi si¢ za ustalong iloé¢ m? izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej.

B.07.02.00 Obrobki blacharskie.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ ,,m" obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie polaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

B.07.03.00 Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalong ilos¢ ,,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczng. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachéwki i ksztattki dachowe cementowe.

PN-75/B-12029/A:1999 Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachdwki i gasiory dachowe. Badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI
B.11.00.00

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zewngtrznych i
wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i
wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- B.09.01.00 Tynki wewngtrzne

- B.09.01.01 Tynki cementowo-wapienne

- B.09.01.02 Suche tynki

- B.09.02.00 Oktadziny $cienne wewngtrzne.

- B.09.03.00 Tynki zewngtrzne

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:20041

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - §rednioziarnisty

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i skfad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

* Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

* Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

* Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéow lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad
objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Ptytki ceramiczne czgSciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998 Wymagania:

Barwa - wg wzorca producenta

Nasiakliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie niniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na peknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

- gatunek | 80%

- gatunek 11 75%

2.5. Wykladziny z kamienia naturalnego - wg dokumentacji projektowej wykonawczej.

2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta

3. Sprzet,

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4.  Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5.  Wykonanie robét.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkoéw po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uplywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu
stanu surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z
»Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".

d) Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dluzszym niz dwie
godziny dziennie.
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W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane
woda.
5.2.. Przygotowanie podlozy
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na gtgbokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé¢ plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z
substancji thustych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem szarego mydla lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie sucha
powierzchni¢ podioza nalezy zwilzy¢ woda.
5.3. Wykonywania tynkéw trdj warstwowych.
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewngtrznych nalezy wykona¢ wedtug
pasow i listew kierunkowych.
5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢
mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na
zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych o stosunku 1:1:2.
5.4. Ogdlne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.
* Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwa wyrownujaca lub bezposrednio do rownego i gladkiego podtoza. W
pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
* Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow drobnowymiarowych oraz $ciany
betonowe.
* Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.
* Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczys$ci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z
kurzu.
* Na oczyszczona i zwilzong powierzchni¢ $cian murowanych nalezy nalozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu.
Obrzutkg nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cement owo-
wapiennej marki 5 lub 3.
* Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich
mocowania - moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
* Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
* Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego tub pionowego nie powinno byé¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie
powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dlugosci taty dwumetrowe;.
5.5. Wykonywanie suchych tynkéw
Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadaé:
a) bezposrednio na podtozu - na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub aluminiowe;j,
b) na podkiadzie z plackoéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych, umocowanych do podtoza.
Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkrgtami przystosowanych do uzywania wkretarek.
Mocujac plyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty nie spoczywaly bezposrednio na podiodze ale powinny byé¢ podniesione i
docisnigte do sufitu (dystans mi¢dzy podtoga a krawedzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm). Ztgcza plyt nalezy oklei¢ taSma papierowa
perforowana lub z wtdkna szklanego i za-szpachlowac zaprawa gipsowa.
5.6. Roboty kamieniarskie.
Zasady wykonywania okladzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.
. Podloze:
wykonanie podtoza, jego jakos¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do warunkéw termicznych $cian nosnych.
odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wigcej niz +4 mm/m, a od poziomu +10 mm/m
. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:
przytwierdzenie elementow do podtoza na pelng zalewke. Grubos¢ zalewki nie powinna wynosi¢ wigcej niz:
30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysokosci 6,0 m,
40 mm przy licowaniu §cian zewnetrznych o wysokosci ponad 6,0 m,
- 50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokos¢,
- 80 mm przy osadzaniu elementow gzymsow, portali itp,
* elementy okladziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i laczniki w miejscach oznaczonych w
projekcie. Przy osadzaniu na pelng wylewke w okladzinie pionowej plyty o powierzchni do 0,60 m? powinny mie¢ co najmniej dwa punkty
zakotwienia, plyty o powierzchni powyzej 0,60 m? - 4 punkty.
* przekroj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od przekroju elementu kotwigcego.
* elementy cokotow i gzymsow musza by¢ ze sobg taczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w
plytach.
4.  Ochrona kamienia przed korozja.
Wyktadzing kamienna nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.
Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.
5. Kryteria oceny jakosci i odbioru.
* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin
* sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
* sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.
6. Kontrola jakosci.
6.1. Materialy ceramiczne.
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
* sprawdzenie zgodnosci klasy materialow ceramicznych z zaméwieniem,
* proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiaréw i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i pekniec,
- odpornosci na uderzenia,
* W przypadku niemoznos$ci okreslenia jakos$ci ptytek przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do
klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykladziny zewngtrznej).

6.2. Zaprawy.

* W ox ¥ DN
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W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencj¢ w sposdb podany w
obowigzujacej normie.

Wiyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest m% Tlo$é robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.  Odbidr robét.

8.1. Odbior podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do roboét tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie
z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i zmy¢
wodg.

8.2. Odbidr tynkow.

8.2.1. Uksztalttowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. IIT od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w
liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci laty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 ni i ogolem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany,
belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordéw soli przenikajacych z podtoza, piléni itp.,

- trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbidr suchych tynkow,

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢
wigksze niz 1 mm/l m.

8.4. Odbidr podlozy pod plytki ceramiczne Wg punktu 5.4

9. Podstawa platnosci.

B.08.01.01 i B.08.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Placi si¢ za ustalong iloé¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzgtu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow. B.08.01.02 Suche tynki

Placi sie za 1 m? okladziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzgtu,

- przygotowanie podtoza,

- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

- uporzadkowanie miejsca pracy. B.08.02.00 Oktadziny $cian.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m® powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:

- przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materialow i sprzetu,

moczenie plytek, docinanie ptytek,

- ustawienie i rozbiorka rusztowan,

wykonanie oktadziny z wypehieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

zamurowanie przebic,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

reperacje tynkow,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostalosci materiatow.

10. Przepisy zwiazane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych. Elementy murowe z kamienia
naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 Plyty kartonowo-gipsowe

PN-B PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i

badania przy odbiorze.

42



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POSADZKI
B.12.00.00

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie
przetargowym.

B.09.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.09.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem
wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowa szczelin
dylatacyjnych.

B.09.02.00 Posadzki wiasciwe.

B.09.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza rzadka zaprawa cementowa,
ulozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gltadko oraz wykonaniem i wypetieniem masg asfaltowa szczelin
dylatacyjnych.

B.09.02.02 Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z cokolikami, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
utozeniem dolnej warstwy grubosci 20 mm z zaprawy cementowej marki 8§ MPa i gdornej warstwy grubosci 15 mm z masy lastriko z
dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem szwow dylatacyjnych, oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.
B.09.02.03 Posadzka z ptytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, roztozeniem materiatow ptytkowych, przycigciem,
posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.09.03.04 Posadzka z wyktadzin rulonowych.

B.09.02.05 Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, roztozeniem materiatu, przycigciem,
posmarowaniem klejem podioza i piytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.09.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem utozonych na za prawie
cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow
wysoko$ciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypeltnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.09.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 c¢m, wlozonych na zaprawie cementowej
marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow wyso-
kosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.09.02.08. Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przys$ciennymi.

B.09.02.09. Wyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przysciennymi

B.09.02.10. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materialem posiadajacym strukturg antyposlizgowa

1.4. Okreélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.

2.1. Woda PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnoscei:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.01.00)

2.4. Wyroby podtogowe PCW

** Plytki podtogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001

grubosé - 2 1 3 mm,

masa Im? 5,5 kg,

twardo$¢ wg Brinella - 1,45-1,75 MPa,

odporno$¢ cieplna wg V'cata -49-59°C

zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C- max. 0,4%,

nasiagkliwos¢ (po 24 godzinach) - 1,5%

Scieralno$¢ na aparacie Stuttgart - max. 0,13 mm,

- wspolczynnik przewodzenia ciepta - 0,29 W/m°C.

Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne woda z dodatkiem $rodkéw myjacych, wykazuja duza odpornos¢ na dziatanie
agresywnych kwasnych i alkalicznych .  czynnikéw. Naleza do trudno palnych.

** Wykladzina podlogowa wielowarstwowa z PCW

- szerokosé 1300 mm
- dlugosé 10000 mm
- grubosé 1,9 mm

- masa Im? wyktadziny 3,5 kg
Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnia uzytkowa stanowi folia PCW o grubosci 0,5mm barwiona w
masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest péimatowa, gtadka lub moletowana.

2.5. Wyroby terakotowe
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
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a) Wiasciwosci plytek podlogowych terakotowych;

- barwa: wg wzorca producenta

nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

Scieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm

mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20

kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

hugoodpornos¢ nie mniej niz 90% Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosé i szerokos$¢: + 1,5 mm

- grubos¢: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) ** Gresy -wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mohsa 8

- $cieralno$¢ V klasa $cieralno$ci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupehione nastgpujacymi elementami:
- stopnice schodow,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugo$é i szerokosé:  £1,5 mm
- grubos¢: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

¢) Materiaty pomocnicze:

Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,

albo Kklej.

Do wypelnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg, PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapienne;j

- zaprawg z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie;

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m~ ptytek. Na opakowaniu umieszcza sig:

- nazwg i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo
thukgcych sig oraz napis ,,Wyrob dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

e) Transport:

Piytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podloge wylozy¢ materialem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych.

f) Sktadowanie:

Ptytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4.  Transport.

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét.

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-
cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowa szczelin dy-
latacyjnych. Wymagania podstawowe.

* Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana wytrzymato$¢ i grubos$¢ podktadu oraz
rozstaw szczelin dylatacyjnych.

* Wytrzymato$¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3
MPa.

“ Podtoze, na ktorym wykonuje si¢ podkiad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

* Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementoéw budynku paskiem papy.

* W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

* Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego.

* Ilo3s’c’ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbgdnej, ilo§¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400
kg/m®.

* Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysoko$ci rownej grubosci
podktadu z zastosowaniem rgcznego lub mechanicznego zageszczenia z rOwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem.

* Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowiaca ptaszczyzng lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitow
wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm
na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

* W ciagu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folia polietylenowa lub
wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2 Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robot
wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob cisnieniowych. Przygotowanie podtozy

* Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypeienie ubytkow zaprawg cementows.

* Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.
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* Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni
przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

* Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda uktadane co najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

* Wyktladzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocigta na arkusze odpowiednie do
wymiarOw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyty zaktady szerokosci 2-3 cm.

* Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wykladziny oraz w obowiazujacych
instrukcjach technologicznych.

* Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejac cata powierzchnia do podtoza.

* Nie dopuszcza si¢ wystgpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fald, pgcherzy, odstajacych brzegow ptytek
lub arkuszy PCW.

*  Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8
mm mig¢dzy ptytkami.

* Spoiny migdzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ Unig prosta, w pasach ptytek dopuszcza si¢ mijankowy uktad spoin.
Odchylenie spoiny od Unii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dlugosci spoiny w pomieszczeniu.

* Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci do
podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklgstych i wypuktych.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe.

* Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy cementowej i lastriko.

* Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukeji podtogi, grubosé¢ warstw, marke zaprawy,
wielkos¢ spadkow rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

* Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywa¢ wytrzymalo$¢ nie nizsza - przy posadzkach z betonu odpornego na
$cieranie - 16 MPa, przy pozostatych posadzkach - 10 MPa.

* W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne - oddzielajace posadzke wraz z cata konstrukcja podtogi od pionowych
elementow budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie roznigcych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36
m? przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m? przy
posadzkach jednowarstwowych.

* Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m? za pomocg wkiadek z materiatu podatnego
na $cieranie (np. z ptaskownika mosi¢znego, paska polichlorku winylu) osadzonych w podktadzie.

* Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelione masa asfaltows.

* Mieszanke lastrykowg lub zaprawe cementows, z ktorej wykonano posadzke nalezy dokladnie zage$ci¢, a powierzchnie wyrownac i
zatrze¢ na gladko.

* Posadzke lastrykowa utrzymywana w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie oszlifowac, az do uzyskania widocznosci
poszczegblnych ziaren kruszywa. Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem
pigmentu i po uplywie co najmniej 5 dni powtornie szlifowac.

* Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

- sposob aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkow zastosowanego systemu.

6. Kontrola jakoSci.

6.1 Wymagana jakos¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za-

$wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych ipo okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét.

Jednostka obmiarowa robot jest m?. Tlos¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1 Odbidr materiatéw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych
tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2 Nie dopuszcza sie stosowania do roboét materiatéw., ktérych wiasciwoséci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowaé rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3 Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4 Odbioér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubos$ci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania stykow materialéow posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonaé¢ za pomoca
naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin - za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac¢ przez ocen¢ wzrokowa,

9. Podstawa platnoSci.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢é m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie
materialow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okre$lenia.

PN-74/B -30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA
B.13.00.00

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki okiennej i drzwiowej
oraz drobnych elementéw metalowych.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu stolarki okiennej i
drzwiowej i elementow metalowych
Okna elewacyjne.
Zaprojektowano okna aluminiowe o wspotezynniku U=1,1 W/(m?K), z profili aluminiowych w systemie okienno-drzwiowym z przegroda
termiczng ze szkleniem szyba zespolong bezpieczng, z otwieranymi z pozycji podtogi skrzydtami. Okapniki zewng¢trzne z blachy stalowej
ocynkowanej, parapety wewnetrzne z konglomeratu kamiennego gr. 30mm.
W klatkach schodowych zaprojektowano klapy oddymiajace o powierzchni czynnej nie mniejszej niz 5% powierzchni podlogi klatek
schodowych, podtaczone do instalacji sygnalizacji pozaru.
Klapy oddymiajace nalezy wyposazy¢ w akumulatory dziatajace przy braku zasilania. Okna i drzwi musza posiada¢ whasciwe atesty.
Drzwi zewnetrzne.
Wszystkie drzwi zewngtrzne z profili aluminiowych w systemie okienno-drzwiowym z przegroda termiczna, lakierowane w kolorze wg
kolorystyki elewacji szklone szyba zespolong bezpieczng, do pom. technicznego i piwnicy - petne. Drzwi o wspélezynniku U=1,5 W/(m?K).
Drzwi wyposazone w samozamykacze. Drzwi napowietrzajace klatk¢ schodowa wiaczone do systemu sygnalizacji pozaru.
Drzwi wewnetrzne.

Drzwi do sal oraz na ciggach komunikacyjnych jedno- i dwuskrzydlowe aluminiowe szklone szyba pojedyncza (szklo
bezpieczne). Drzwi wyposazone w standardzie w zamek patentowy.
Drzwi do sal dydaktycznych wyposazone w nad$wietla gorne.
Drzwi wewngetrzne o odpornosci ogniowej EI30 — konstrukcja oscieznicy i skrzydta z profili aluminiowych z przektadka ogniochronna.
Skrzydta drzwiowe szkli¢ szyba ogniochronna. Drzwi o wymaganiach pozarowych wyposazone w trzymacze drzwiowe wpigte w
system SSP, drzwi dymoszczelne wyposazone w system gwarantujacy dymoszczelno$¢. Wszystkie drzwi aluminiowe wewnetrzne
lakierowane w kolorze RAL 7016 (antracyt).
Drzwi w piwnicy konstrukcja oscieznicy z gigtej blachy stalowej, konstrukcja skrzydta wykonana jako rama stalowa w obustronnym
poszyciu z blachy stalowej. W poszyciu wetna mineralna, drzwi wyposazone w zamek z wkiadka patentowa o$cieznica i drzwi lakierowane
RAL 9016 ( bialy).
Drzwi do tazienek, pomieszczen technicznych drewniane jednoskrzydtowe petne, o$cieznica drewniana regulowana. Ramiak drewniany
wypetniony plyta widrowa drazong , a dla drzwi p.poz wkiadem ognioodpornym. Poszycie z ptyt HDF, obrzeza wzmocnione tworzywem
ABS czg$¢ drzwi wyposazone w samozamykacz nozycowy czg¢§¢ drzwi z zamkiem dostosowanym do systemu kontroli dostgpu. Drzwi do
szachtow elektrycznych EI60.
Drzwi do kabin ustepéw ogdlnodostepnych w systemie $cianek - HPL. Plyta wysokoci$nieniowa HPL gr. minimum 10 mm, okucia i system
montazu ze stali nierdzewnej, zamki systemowe w informacja zajetosci, zawiasy samozamykajace.
Wskazane w projekcie drzwi winny posiadac stosowng klasg odpornosci ogniowe;.
1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1 Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami.
2.3. Okucia budowlane.
2.3.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony
w okucia zamykajace, taczace zabezpieczajace i uchwytowo - ostonowe.
2.3.2 Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm - wymaganiom okreslonym w
$wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona
norma.
2.3.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy,
przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farba ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.
2.4. Skladowanie elementow
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rOwne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem.
2.5. Slusarka aluminiowa oraz przeszklenia w ramiach aluminiowych
Whbudowac¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami.
2.5.1. Powloki
Wszystkie elementy aluminiowe otrzymaja wykonczenie powloka proszkowa w RAL 7016, Obrobka wstepna zostanie przeprowadzona
zgodnie z normg DIN 50939. Wszystkie powierzchnie musza by¢ catkowicie wolne od pylow, zanieczyszczen i wilgoci przed natozeniem
powtoki. Nalezy zapobiec zanieczyszczeniu powierzchni po obrébee wstepnej i natychmiast potem natozy¢ powloke.
Powloki powinny spetnia¢ wymogi prob kwalifikacyjnych zgodnie z normg ISO 2360 (grubos¢), ISO 2813 (luminacja), ISO 2409
(przyleganie), ISO 2815 (wgniecenia), ISO 1519 (sktadanie), ISO 1520 (formowanie gl¢bokie).
2.5.2. Profile
Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztaltowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potaczenia elementow wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrgcane na $ruby. Dopuszczalne bledy wykonania
elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
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Wybér systemu — profile pokazane na rysunkach sa jedynie wskazaniem, nie narzuca si¢ wyboru systemu profili aluminiowych .
Wykonawca moze wybra¢ profile dostosowane do przeznaczenia w ramach ponizszych ograniczen ogdlnych:
0 Szerokos¢ profili przeszklen powinna si¢ miesci¢ w zakresie od 45 do 65 mm.
['1 Glebokos¢ profili stupkdéw nie powinna przekracza¢ 250 mm .
LI Profile powinny by¢ jak najblizsze profilom pokazanym na rysunkach.
2.5.3. Uszczelki i przekladki
Uszczelki i przektadki zostang dobrane tak, aby byty chemicznie kompatybilne ze wszystkimi pozostatymi materiatami w systemie, powinny
one odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom:
0 Twardos¢ Shor’a min. 35-40
[ Wytrzymatos$¢ na rozciaganie ok. 8,5 MPa
Odpornos¢ na temperaturg od -30 do +800C
L1 Palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
0 Nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe
[ Trwato$¢ min. 20 lat
2.5.4. Przenikanie ciepla
Profile aluminiowe zastosowane w projekcie : shupki, ryle, ramiaki winny naleze¢ do grupy materiatowej 2.1
Zespoty szyb podwojnych zastosowane w przeszkleniach aluminiowych, zaré6wno oknach jak i drzwiach winny mie¢ wspotczynnik
przenikania U=1,1 W/m2K.
2.5.5. Szklenie
Zastosowano szklenie okien i przeszklen podwojnymi zestawami.
W wewngtrznych drzwiach przeszklonych zastosowa¢ szklenie pojedyncze, przezroczyste, hartowane.
2.5.5.1.Grubo$¢ szkla ma zosta¢ obliczona przez Wykonawce tak, aby spelniala wymagania konstrukcyjne i przepisowe — norma BN-
79/6821-03 Szkto budowlane. Szyby bezpieczne, hartowane, ptaskie.
3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4. TRANSPORT
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem indywidualnym.
Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem
elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznoscei.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie oSciezy.
5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania o$cieza, do ktorego ma przylegaé o$cieznica. W przypadku
wystepujacych wad w wykonaniu oécieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.
5.1.2. Stolarke okienna nalezy zamontowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary ze [wnetrzne (cm ) Liczba Rozmieszczenie punktow
wysokosc szerokosc punktow ZAMOoCowan
Zamocowan W nadprozu i na stojaka
progu

dol150 4 1ie Moclje 51 po 2
_ 150 =200 6 po 2 po 2
do 10 powyzej 200 8 po3 po 2
Do 150 6 nie mocuje sie po 3
e 150=-200 8 po 1 po 3
powyzej 150 powyze) 200 100 po 2 po3

5.1.3. Skrzydta drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie

drobne wady powierzchniowe, np. peknigcia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetnic¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.

O$cieznice mocowaé za pomoca kotew lub hakow osadzonych w oSciezu. O$cieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od
strony muru.

Szczeliny migdzy o$cieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram bezo$cieznicowych sprawdzié¢
ustawienie zawiasOw kotwiacych w osciezu.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

5.5. Wykonanie robot — Slusarka aluminiowa

5.5.1.Przygotowanie osciezy

Oscieza powinny odznacza¢ si¢ dokladnoscig ksztaltu i wymiaréw, ich ptaszczyzny powinny by¢ rowne i gladkie, a przed montazem
oczyszczone z pylu. Podloze powinno zosta¢ wzmocnione, jezeli nie wykazuje wystarczajacej zwartosci, trwatosci i wystepuje ryzyko
odspojenia si¢ warstwy klejacej wraz z drobinami materiatu z powierzchni o$cieza.

5.5.2. Przed rozpoczgciem robot nalezy sprawdzié:

0 OPrawidlowos¢ wykonania osciezy,
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[1[0Mozliwos¢ mocowania elementdéw do $cian,

U Ujakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania,

5.5.3. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja zaakceptowana przez Inzyniera.

5.5.4. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

5.5.5. Oscieznice aluminiowe osadzi¢ w osciezach nieotynkowanych z przewidzianym luzem na wbudowanie po 1-5cm.

Przed wilasciwym zamocowaniem oS$cieznica powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana w o$ciezu za pomoca klinow montazowych,
poduszek pneumatycznych lub specjalnych §ciskow montazowych.

Prog oscieznicy powinien zosta¢ podparty na klinach lub klockach, ktore zostana na state.

Punkty wstgpnego mocowania o$cieznicy (klinowanie w oSciezu) powinny by¢ rozmieszczone przy narozach oscieznicy, aby nie
spowodowaé wygiecia elementow oScieznic.

Rodzaj tacznikow (kotwy, wkrety, tuleje), ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby spelnione byly wymogi bezpieczenstwa z
uwagi na obciazenia, jakie wystepuja w eksploatacji okien i drzwi. Niezaleznie od rodzaju wszystkie taczniki musza by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Kotwy powinny by¢ wykonane z blachy grubosci min. 1,5mm, ksztatt czgsci potaczeniowej z oscieznica trzeba dostosowaé
do jej profilu.

Wazne, aby przy zestawach przeszklen o duzych gabarytach stosowaé, zgodnie z wytycznymi producenta, aczniki umozliwiajace
kompensacj¢ rozszerzalnosci liniowej.

5.5.6. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oScieznica lub $ciang tak, aby nie nastgpowalo przewiewanie,
przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienie wykonywac z elastycznej masy uszczelniajace;.

5.5.7. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow

pedzla, rys i odpryskéw i spetnia¢ wymagania podane dla robo6t malarskich wg SST B.12.

5.5.8 Zastosowanie materialéw uszczelniajacych

Przed rozpoczeciem nakladania materialéw uszczelniajacych nalezy upewnic sig, ze powierzchnie sa gladkie i nieuszkodzone. Powierzchnie,
do ktérych maja przylega¢ materialy uszczelniajace, nalezy oczysci¢ za pomocg materialéw i metoda zalecana przez producenta

materialow uszczelniajacych. Nalezy usuna¢ wszystkie tymczasowe powloki, tasmy, materialy luzno przylegajace, pyly, oleje, smary state i
inne $rodki , ktore moga mie¢ wptyw na sile wigzania. Nalezy zachowacé czystos¢ potaczen i zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem do chwili
natozenia materiatow uszczelniajacych.

W potaczenia nalezy wsuna¢ podktadki potaczeniowe i/lub tasme¢ wiazaca, nie zostawiajac wolnych przestrzeni.

Nalezy zastoni¢ powierzchnie przylegajace tasma maskujaca, aby nie dopusci¢ do poplamienia i zabezpieczy¢ powierzchnie , ktore bytoby
trudno oczysci¢ po zabrudzeniu podktadem lub materiatami uszczelniajacymi.

Nalezy stosowa¢ wyposazenie i metody zalecane przez producenta materiatdw uszczelniajacych oraz naklada¢ je w zalecanym okresie
trwatosci podktadu i materialow uszczelniajacych oraz w zalecanych zakresach temperatur i podtoza.

Nie nalezy naktada¢ materialow uszczelniajacych na powierzchnie wilgotne (o ile nie ma innych zalecen), na powierzchnie pokryte lodem
lub $niegiem lub w czasie surowych warunkéw atmosferycznych. Nie wolno podgrzewaé potaczen dla ich wysuszenia lub podwyzszenia
temperatury.

Nalezy calkowicie wypetni¢ polaczenia, nie zostawiajac wolnych przestrzeni, wypierajac wszelkie powietrze i zapewniajac doktadne
przyleganie materialdéw uszczelniajacych do wymaganych powierzchni potaczen. Nalezy niezwlocznie zdja¢ nadmiar materiatow
uszczelniajacych z powierzchni szkla i powierzchni przylegajacych.

5.6. Obrobki zewnetrzne i wewnetrzne

5.6.1. Parapety zewn¢trzne

Szeroko$¢ parametrow winna by¢ tak dobrana, by odprowadza¢ wod¢ w odlegtosci 3-5 cm poza lico $ciany, spadek powinien wynosi¢ min.
5%.

5.6.2. Parapety wewnetrzne

Parapety wewnetrzne nalezy wykona¢ z konglomeratu kamiennego gr. 30mm.

Parapety powinny by¢ osadzone po uszczelnieniu okna w o$ciezu. Parapet powinien by¢ podsunigty pod prog okna, co umozliwia cofnigty
od plaszczyzny oscieznicy ksztattownik podprogowy. Parapet osadzi¢ na podktadzie wyrownanej zaprawy.

5.7. Ochrona i zakonczenie prac

5.4.1. Wszelkie materialy, elementy skfadowe i prace zakonczone zostang w czystosci i w pelni zabezpieczone przed uszkodzeniem przez
caly czas trwania prac. Wszelkie uszkodzenia skoficzonych prac zostang naprawione na koszt \Wykonawcy.

5.4.2. Nalezy przygotowaé przykrycia, zabezpieczenia, opakowania itp. konieczne dla zapobiezenia uszkodzeniom elementow w czasie i po
dostarczeniu na plac budowy. Zabezpieczenia nalezy usuna¢ dopiero wtedy, gdy elementy beda gotowe do zainstalowania. Nalezy
przygotowacé tymczasowe bariery, ostony, oznakowanie, itp. Aby zapobiec uszkodzeniom zainstalowanych prac.

Elementy uszkodzone na skutek zaniedbania Wykonawcy zostang wymienione na nowe. Retuszowanie malowania uszkodzonych powtok
proszkowych zwykle nie jest dopuszczalne

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot
szklarskich

6.2. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie

zalaczonych zaswiadczen o jakos$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$é z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi.

6.3. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé: sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia
antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidlowego dziatania czg$ci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzié
protokot odbioru.

6.1 Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowac:

| | sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

|| sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

0 sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

0 sprawdzenie dzialania czgsci ruchomych,

0 stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot

Balustrady i pochwyty w mb.

Drobne elementy w szt.

Tlo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
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Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Odbiodr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegodlnione w punkcie 5.
8.1 Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu.

Przy odbiorze elementow §lusarskich wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:

[1 prawidlowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej, dokladnos$¢ uszkodzenia oscieznic elementu z osciezami otwordéw lub
$cianami,

0 prawidlowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajacych -zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem,
['1 inne, ktorych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezb¢dne dla jakosci wykonanych robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnosé¢.

Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

U dostarczenie gotowej stolarki,

UDosadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

[} dopasowanie i wyregulowanie, ewentualna naprawg powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-10085. - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180. - Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy

odbiorze.

PN-78/B-13050. - Szklo ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000. - Okucia budowlane. Podziat.

BN-70/B-5028-22. - Gwozdzie stolarskie. Wymiary.

BN-79/7150-02. - Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE
B.14.00.00

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot malarskich obiektu
Wg ponizszego.

B.11.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych

B.11.02.00 Malowanie tynkow

1.4. Okreélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami
wody, tworzaca jednolita masg bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne.

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zo6ttego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca wymaganiom normy
panstwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoltej do brunatnej, begdacej roztworem zywicy
kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o whasciwosciach technicznych zblizonych
do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schnigcia, Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub §wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowaé:

- wode - do farb wapiennych,

- terpentyng i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mieé
cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe.

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami
podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogoélnego stosowania

wydajnos¢ - 6-10 m?/dm?,

max. czas schniecia - 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

wydajnosé- 15-16 m¥dm®,

max. czas schnigcia - 8 h Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania - biaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

- Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

wydajno$¢ - 6-10 m%dm?,

max. czas schnigcia - 24 h Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C-81911/97

wydajno$é - 4,5-5 m?/dm®

czas schnigcia - 24 h Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

wydajnos¢ - 5-6 m¥dm®,

max. czas schniecia - 24 h Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

wydajnosé - 6-8 m?/dm?

czas schnigcia - 24 h Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnos¢- 1,2-1,5 m?/dm?®

czas schnigcia - 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania wg PN-C-S1901:2002

wydajnos¢ - 6-8 m?/dm?

czas schnigcia - 12 h Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002

wydajnosé - 6-10 m¥dm?®

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych. Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna: min. 60

- gesto$é: max. 1,6 g/lem®

- zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
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- roztarcie pigmentéw: max. 90 m

- czas schnigcia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiagnigeia 5 stopnia wyschnigcia - max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny - gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubo$¢-100-120 |im

przyczepnos¢ do podtoza - 1 stopien,

elastyczno$¢ - zgigta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nic wykazuje peknigé lub odstawania od podtoza,

twardo$¢ wzgledna - min. 0,1,

odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia powtoki

odpomosc na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i

przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby

emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chlonnych podlozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju

farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej,

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna

lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu

wodnego 3-5%.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4,  Transport.

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym

lub drogowym.

5.  Wykonanie roboét.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy

ogrzewa¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna

dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest

nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykonacé po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetienie ubytkéw zaprawg cementowo-

wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy

odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypehic¢ zaprawa cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego

typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienna wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjna tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana
powtoka lecz rozcienczona woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chloro kauczukowymi elementéw stalowych stosuje si¢ odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5 Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachléwka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.

Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia

powtok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekdw,

uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powloki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym

nalezy na poszczegodlne warstwy stosowac farby

w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakoSci.

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsiakliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé

przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna

nastapi¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnoéci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego
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- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi. Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powtoki czg§ciowo lub catkowicie i
wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarows robot jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypehienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednia szpachléwka. Podloze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2. Odbidr roboét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego
natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych platéw powloki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporno$ci powltoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub
bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3 Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnos$ci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzgdziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie
mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materialow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnoSci.

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m® powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podioza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem -rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot
okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 1008:2004; PN-70/B-10100; PN-62/C-81502; PN-EN 459-1:2003

PN-C 81911:1997; PN-C-81901:2002; PN-C-81608:1998; PN-C-81914:2002

PN-C-81911:1997, PN-C-81932:1997

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY IZOLACYJNE
B.15.00.00
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej,
przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
B.12.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
B.12.01.01 Izolacje przeciwwodne tunelu.
B.12.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkow i budowli.
1.4. Okreélenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.
2.L. Wymagania ogélne
2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub §wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do ktorych zalicza si¢ papy na
tkaninie z wiokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wioknie.
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialty i powinny wykazywac dostateczng odporno$¢ w srodowisku, w
ktorym zostaja uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatow, okreslona wg metod badan podanych w normach panistwowych i
$wiadectwach ITB.
2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach panstwowych i
$wiadectwach ITB.
2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna.
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m>.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
* wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstale na skutek sklejenia si¢ papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach
wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dhuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.
* papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
* wymiary papy w rolce
- dlugo$é: 20 m +0,20 m 40 m +0,40 m, 60 m +£0,60 m
- szerokos¢: 90, 95, 100, 105,110 cm +1 cm b) Pakowanie, przechowywanie i transport
* Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co
najmniej 0,5 mm.
* Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww. normie.
* Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w
odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
* Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ migdzy stosami - 80 cm.
2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco. Wymagania wg PN-B-24625:1998.
- temperatura migknienia - 60-80°C
- temperatura zaptonu - 200°C
- zawarto$¢ wody - nie wigcej niz 0,5%
- splywnos¢ - lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod
katem 45°
- zdolno$¢ klejenia - lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze soba i przyklejonych do betonu w
temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania Wymagania wg PN-B-24620; 1998
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF Wymagania wg normy PN-75/B-30175
2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy Wymagania wg normy BN-70/6112-24
2.3. Materiaty do izolacji wodochronnych
Systemy izolacyjne powinny spelnia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokosci 3,0 m, oraz posiada¢ §wiadectwa dopuszczenia
do stosowania i aktualne atesty.
* Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.
* Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone
do stosowania.
* Odbidr materiatow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci
technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakos$ci wystawionym przez producenta
- powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.
* Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialéw izolacyjnych, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych
norm.
Nie nalezy stosowaé rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Materiaty uzyte do izolacji tuneli musza spetnia¢
wymagania IBDM w Warszawie.
3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ r¢cznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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4. Transport.
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.
5. Wykonanie robét.
1. Izolacje przeciwwilgociowe B.13.01.02
5.1.1. Przygotowanie podkiadu.
a) Podklad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.
5.1.2. Gruntowanie podktadu
a) Podkfad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsja
asfaltowa.
b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé¢ 5%.
¢) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopier0o po
calkowitym wyschnigciu pierwszej.
d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C
5.1.3. Izolacje papowe.
a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czg$ci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny sktada¢ sie z jednej lub dwoch warstw
papy asfaltowej sklejonych lepikiem migdzy soba w sposdb ciagly na catej powierzchni.
b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowa z zaprawy na niej uktadanej moga by¢
wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.
c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych.
d) Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podkladem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno
wynosi¢ 1,0-1,5 mm.
e) Szeroko$¢ zaktadow papy zardwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady
arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie.
5.1.4 I1zolacje wodochronne
Izolacje nalezy wykonywa¢ na podstawie zatwierdzonego projektu technicznego
a) izolacje wykonywac sekcjami ograniczonymi dylatacjami,
b) izolacje $cian uktada¢ na warstwie geowlokniny i ostoni¢ $cianka z bloczkdéw betonowych grub. 12 cm,
¢) izolacje stropu uktada¢ na warstwie geowlokniny i ostoni¢ warstwa zaprawy cementowej marki 5 MPa.
6. Kontrola jakosci.
6.1. Materialy izolacyjne.
- Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
- Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone
do stosowania.
- Odbidr materiatow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materialu z zaswiadczeniem o
jakos$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.
- Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych
norm.
Nie nalezy stosowaé rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.2., Wyniki odbioréw materialow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. Obmiar robot.
Jednostka obmiarows robét jest m? powierzchni zaizolowane;.
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot.
8.1. Odbior robét izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robot
murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszezegolnych etapow robot zanikajacych,
e) protokoty odbioru materialow i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawcg.
8.2. Roboty wg B.12.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa platnosci.
Placi si¢ za ustalong ilos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- zagruntowanie podfoza i polozenie geowlokniny,
- wykonanie izolacji wraz z ochrong,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwiazane.
PN-69/B-10260 PN-B-24620:1998 PN-B-27617:1997 PN-B-20130:1999/AzI:2001
PN-75/B-30175. PN-EN 622-1:2000
PN-EN 622-2:2000 PN-EN 622-3:2000 PN-EN 622-4:2000 PN-EN 622-5:2000
1zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Plyty styropianowe.
Kit asfaltowy uszczelniajacy.
Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogélne.
Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.
Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt pottwardych.
Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

54



