POZ.600.1 BLACHA STALOWA (x1)

P0Z.600.2 BLACHA STALOWA (x1)
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STAL AISI 304—-NIERDZEWNA B
ELEKTRODY EA 1.46
SZEROKOSC | LOKALIZACJE BLACH NALEZY POTWIERDZIC SPOINY a=3mm
U PRODUCENTA ZGARNIACZA | W RAZIE POTRZEBY DOKONAC .
ICH KOREKTY. DOPUSZCZA SIE, STOSOWANIE INNYCH ZABEZPIECZEN NAZWA | ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO:
POWIERZCHNI JEZDNEJ PO UZGODNIENIU Z PROJEKTANTEM Oczyszczalnia sciekdw w Koninie, gm. Lwbwek
| PRODUCENTEM URZADZENIA dz.nr 406/1 w m. Konin, gm. Lwdwek
INWESTOR:
Zaklad Gospodarki Komunalnej w Lwdwku Sp. z o.0.
ul. Powstancow Wlkp. 40, 64-310 Lwdwek
ENVIROTECH-sp.z 0.0. |NR PROJEKTU:
)\D ul. J.Kochanowskiego 7
o ENVIROTECH 60—845 Poznan RPP/138/20
tel. 61/657—02—-00
IMIE, NAZWISKO PODPIS:
.|mgr inz. Marcin Gzieto
ZESTAWIENIE STALI TROTERTOWAL: [wke /0181 /pWOK /05 %m
- OPRACOWAL: |mgr inz. Dariusz Siwczak 4
POZ NR NAZWA DLUGOSC GATUNEK LICZBA Dt. RAZEM | MASA JEDN |MASA 1 ELEM MASA RAZEM| POLE JEDN |POLE 1 ELEM|POLE RAZEM
"| ELEMENTU | ELEMENTU [mm] STAL  [SZTUK[x POZJRAZEM|  [m] [kg/m] [kq] [kq] [m2/m] [m2] [m2]
600.1 1 BL 5x350 987 AISI 304 34 1 34 33.56 13.74 13.56 461.00 0.71 0.70 23.83
600.2 1 BL 5x400 1058 AISI 304 4 1 4 423 15.70 16.61 66.44 0.81 0.86 3.43 TYTUE. RYSUNKU:
OGOLEM 527.44 27.26 POMPOWNIA SCIEKOW Z PS | — OBIEKT NR 20
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 9.49 0.49 P0Z.600.1, 600.2 BLACHA STALOWA
NADDATEK NA NIEROWNOSCI: 2% 10.55 0.55 BRANZA: STADIUM: DATA:
NADDATEK NA ELEM. DODATK.: 1.5% 7.91 0.41 Konstrukcja PW 10.2020
RAZEM: 555.39 28.71 SKALA: FORMAT: NR RYSUNKU:
1:10 K25




