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. PRZEZNACZENIE
Buty specjalne zimowe WS przeznaczone sg do uzytku w terenie
niezurbanizowanym, muszg zapewnia¢ pewno$¢ poruszania sie w réznych
warunkach dziatann taktycznych. Muszg zapewnia¢ komfort uzytkowania
w umiarkowane] strefie klimatycznej z uwzglednieniem warunkéw zimowych
typowych dla obszarow gérskich (wysoko$¢ 1000-2000 n.p.m.). Konstrukcja buta
musi by¢ dostosowana do odbywania dtugich marszéw z duzym obcigzeniem. But
musi zapewnia¢ bardzo dobrg stabilno$¢ stopy oraz chroni¢ kostke przed
skreceniem. Buty muszg posiada¢ wiasciwosci oddychajgce i hydrofobowe. Buty
muszg by¢ wykonane z materiatéw tatwych do utrzymania w czysto$ci. Podeszwa
buta musi by¢ sredniej twardo$ci, antyposlizgowa i posiadac profil samoczyszczacy.
Na spody obuwia zastosowano podeszwy gumowe typu vibram z klinem PU.

Do montazu obuwia zastosowano system klejony.

Il. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW.

TABLICA 1
o i b R B T O

Przyszwa wraz z obtozyng  Skdra bydleca petnoziarnista, wg tablicy

1 przysrodkowa lakierowana, w kolorze ciemny braz 2,4 -2,6 nr 2
Obtozyna (element boczny  Skéra bydleca petnoziarnista, wg tablicy

2 zewnetrzny) lakierowana, w kolorze ciemny brgz 2,4 -2,6 nr2
Skoéra bydleca petnoziarnista, wg tablicy

3 Pasek tylny zewnetrzny lakierowana, w kolorze ciemny braz 2,4 -2,6 nr 2
Czesc goérna zewnetrzna Skora bydleca petnoziarnista, wg tablicy

4 jezyka miechowego lakierowana, w kolorze ciemny brgz 2,4-2,6 nr 2
Czesc dolna wewnetrzna Skora bydleca petnoziarnista, wg tablicy

5 jezyka miechowego lakierowana, w kolorze ciemny bragz 2,4-2,6 nr 2
Nadstawki - paski boczne Skéra bydleca petnoziarnista, wg tablicy

6 gorne lakierowana, w kolorze ciemny bragz 2,4 -2,6 nr 2
Hydrofobowa skodra cieleca wg tablicy

7 Kotnierz lakierowana w kolorze ciemny brgz  1,2-1,3 nr3
Torebka jezyka Hydrofobowa skora cieleca wg tablicy

8 miechowego lakierowana w kolorze ciemny brgz  1,2-1,3 nr3
Hydrofobowa skora cieleca wg tablicy

9 Wstawka paska tylnego lakierowana w kolorze ciemny brgz  1,2-1,3 nr3
Hydrofobowa skdra cieleca wg tablicy

10 Wzmacniacz nadstawki lakierowana w kolorze ciemny brgz  1,2-1,3 nr3
Podszewka gornej Trojwarstwowa z membrang wg tablicy

11 wewnetrznej czesci paroprzepuszczalng 350430g/m2 nr 4
12 Podszewka - obtozyna Tréjwarstwowa z membrang 350+30g/m2 wg tablicy
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Podszewka przyszwy

Miedzypodszewka kotnierza

Miedzypodszewka jezyka
miechowego, tylnika
Miedzypodszewka
przyszwy, obtozyny

Zaktadka

Podnosek

Oczka obuwnicze "D-ring
Haki obuwnicze

Haki blokujace podwdjnie
nitowane

Podpodeszwa
Tasma gumowa

Podeszwa

Nici- zszywanie elementow
cholewki

Nici- zszywanie elementow
podszewki

Sznurowadta

paroprzepuszczalng

Tréjwarstwowa z membrang

paroprzepuszczalng
Pianka 7 mm £ 3

Pianka 6 mm £ 1

Pianka przyszwy 3 mm = 1
Pianka obtozyny 7 mm % 3
Materiat termoplastyczny
Materiat termoplastyczny
Stop cynkowo-aluminiowy

Stop cynkowo-aluminiowy

Stop cynkowo-aluminiowy

Kopolimer polipropylenowy

Guma

Gumowa z klinem PU

Syntetyczne - 100% Polyamide

Syntetyczne - 100% Polyamide

Pioliester 100%

3504£30g/m?2
PU
PU

PU

4-7+1 mm
db= 3l 5yan (05
mm

'20'

I60l

nr4

wg tablicy
nr4
Rozdziat VIl
pkt 13
Rozdziat VII
pkt 13
Rozdziat VII
pkt 13

Wg
przekroju
wg
przekroju
WE wzoru
WE wzoru

WEg wzoru
Rozdziat Vil
pkt 9
Rozdziat IX
rys2i3
Rozdziat V
tabnr5
PN-EN
12590:2002
PN-EN
12590:2002
Rozdziat VII
p. 17

lll. WYMAGANIA DLA SKOR BYDLECYCH WODOODPORNYCH NA WIERZCHY

BUTOW SPECJALNYCH.

TABLICA 2

Jednostka Wartosc
Nazwa Wskainika miary wskaznika Metoda wyznaczania

Grubosc 2,4-2,6 PN-EN ISO 2589:2005
2 Sita rozdzierajaca, nie mniej niz: N 2300 PN-EN 1SO 3377-2:2005
Wytrzymatosc¢ na rozcigganie, nie
3 mniej niz: N/mm?2 20 PN-EN 1SO 3376:2012
4 Wydtuzenie maksymalne % 50+80 PN-EN ISO 3376:2012
Przepuszczalnosé pary wodnej, nie
5 mniej niz: mg/1hxcm?2 3 PN-EN 1SO 14268:2005
6 Odpornos¢ na przenikanie wody: 180 min <20 PN-EN ISO 5403-1:2012
nie PN-EN 1SO 20344:2012
7 Zawartos¢ chromu (Vi) mg/kg wykrywalny p.6.11

Strona 3z 16

(s



IV. WYMAGANIA DLA PODSZEWKI — Dwuwarstwowa wiéknina podszewkowa typu
»cambrelle”, membrana paroprzepuszczalna dwuskiadnikowa na bazie ePTFE,

dzianina poliamidowa.

TABLICA 3
Jednostka | Wielkosc
L. p Wyszczegblnienie miary wskaznika \IEGLENELEL
Masa powierzchniowa g/m2 350+ 30 PN-EN 12127:2000
2 Grubos¢ mm 1,9+03 PN-EN ISO 5084:1999
3  Wyznaczanie odpornosci na pot 24 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
PN-EN 31092:1998 Ap.
4 Izolacja termiczna: Rct [10-3m2KW] 244 1:2004
jednolity

5 Kolor szary

Opor przenikania pary wodne;j: PN-EN 31092:1998 Ap.
6 Ret m2Pa/W <20 1:2004
7  Odpornos¢ na przenikanie wody  [mpar > 5000 PN-EN 20811:1997

V. WYMAGANIA DLA PODESZEW
TABLICA 4
Nazwa Wskaznika igdnostka partosc Metoda wyznaczania
mlary wskaznika
1 Gestosé 1,15+0,03 PN-ISO 2781:1996
2 Twardosc Shore a 68+3 PN-EN ISO 868:2005
3 Odpornos¢ antyelektrostatyczna Q <2x108 PN-EN ISO 20347:2012
4 Wydtuzenie maksymalne % > 450 PN-ISO 37:2007
5 Wytrzymatos¢ na rozerwanie kg/cm? =2 PN-ISO 34-1:2007
6 Odporno$¢ na dziatanie oleju % Loy PN-EN ISO 20344:2012
napedowego

7. Lodeemee "azzg?g:fa"'e £9i30000 mm <4 PN-EN 1SO 17707:2007
8 Odpornoé¢ na écieranie mm?> <110 PN-ISO 4649:2007
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VI. WYMAGANIA DLA PODSZEWKI DYSTANSOWEJ W MANKIECIE CHOLEWKI |
JEZYKA

TABLICA 5§

Jednostka | Wielkosc Metoda
Nazwa wskaznika miary wskaznika Wyznaczania

PN-EN ISO 13934-

il Wytrzymatos¢ na rozdarcie N 220 1:2013-07
Odpornos¢ na Scieranie-suchy PN-EN ISO 12947-1:

2 materiat (met. Martindale‘a) cykle 2 25.600 2000
Odpornos¢ na scieranie-mokry PN-EN ISO 12947-1:

3 materiat (met. Martindale‘a) cykle >12.800 2000

4 Przepuszczalnos¢ pary wodne;j mg/cm2 x h > 100 PN-EN 13515:2004

5 Absorpcja pary wodnej mg/cm2 > 1000 PN-EN 13515:2004

VIL. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Buty muszg by¢ wykonane ze skéry bydlecej petnoziarnistej o wtasciwosciach
hydrofobowych. Skéra bydleca dogtebnie farbowana i lakierowana na kolor
ciemny brgz trwale wodoodporny o grubosci w przedziale: 2.4- 2.6 mm.
Przyszwa musi by¢ wykonana z jednego ptata skéry z minimalng ilo$cig
przeszy¢. Potréjnie wzmocnione przeszycia musza znajdowaé sie w czesci
piety. Mankiet cholewki, klin nad pietg oraz miechowe potgczenie jezyka
z cholewkg musi by¢ wykonane z miekkiej i elastycznej skory cielecej
o wiasdciwosciach hydrofobowych. Skéra dogtebnie farbowana i lakierowana
na kolor ciemny braz o grubosci w przedziale: 1,2 - 1,3 mm.

2. Buty muszg by¢ wyposazone w membrane paroprzepuszczalng na bazie
ePTFE lub réwnowazng o parametrach réwnorzednych lub wyzszych
(wykluczone sg membrany chemiczne), ktéra musi zapewnia¢ bardzo dobrg
oddychalno$¢ (przepuszczalno$¢ pary wodnej) oraz nieprzemakalno$é
na catej powierzchni buta tacznie z jezykiem, nie dopuszcza sie membran
na bazie poliuretanu.

Aby parametry membrany nie zostaty zaktdcone, warstwa kleju tgczgca
poszczegolne warstwy materiatow musi by¢ natozona w taki sposéb aby nie
zaklejata catej powierzchni klejonej (max. 30%). Jednocze$nie technika
taczenia warstw wewnetrznych musi stanowi¢ stabilne i nieulegajgce

rozwarstwieniu potgczenie.
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Buty muszg by¢ wyposazone w podszewke (trzy warstwowy laminat)
o nastepujacej konstrukgciji:

eDwuwarstwowa wioknina podszewkowa typu ,cambrelle”, wtékno wierzchnie
100% PA, widkno wewnetrzne 100% PES,

*Membrana paroprzepuszczalna dwusktadnikowa na bazie ePTFE,

*Dzianina poliamidowa 100% PA.

Podszewka dystansowa w mankiecie cholewki i jezyka musi by¢ wykonana
z siatki 100% Poliamid, w jednolitym czarnym kolorze. Gramatura: 210 + 10%
g / m2, pozostate wymagania: TABELA 6

W miejscu potgczenia podeszwy z cholewkg wokot catego buta musi
znajdowac sie gumowy otok w kolorze ciemny braz zabezpieczajgcy cholewke
przed uszkodzeniami mechanicznymi moggcymi powstac na wskutek
uderzenia (kopnigcia) w ostre krawedzie skalne itp. Wysoko§¢ gumowego
otoku musi miesci¢ sie w przedziale: 18 =25+ 1 mm .

System sznurowania w cze$ci przedniej obuwia musi sktada¢ sie z czterech
par zamknigtych przelotek umozliwiajgcych swobodne przesuwanie sie
sznurowadet az do czesci $rodkowej klinujacej sznurowadta przed strefg
gorna. Przelotki srodkowe z systemem klinujgcym (podwdjnie nitowane)
muszg oddziela¢ dolng strefe sznurowania od gérnej oraz utrzymywac piete
we wiasciwe] pozycji wewnatrz buta. W gornej cze$ci muszg byc trzy pary
przelotek (pojedynczo nitowanych) bez systemu klinujgcego dla swobodnego
przemieszczania si¢ sznurowadet. Takie rozwigzanie musi zapewnié
uzytkownikowi regulacje sity napiecia sznurowadet niezaleznie od strefy
gornej i dolne;j.

Na jezyku musi znajdowac sie petla, wpleciona w system sznurowania
zapewniajgcy prostg i stabilng pozycje jezyka. Jezyk nie moze przemieszczaé
si¢ na boki podczas chodzenia. Jezyk musi stanowi¢ integralng czes$¢ buta,
musi by¢ trwate potgczony z cholewka za pomocg elementu miechowego
naszytego na zewngtrz przyszwy co ma zapobiega¢ wlewaniu sie wody do
wewnatrz obuwia oraz utatwi¢ czyszczenie i konserwacje obuwia. Po
zasznurowaniu obuwia jezyk musi wystawa¢ ponad mankiet cholewki na
wysokos¢: 20 + 5 mm. Na jezyku musza znajdowac sie otwory wentylacyjne w
losci: 5 £ 1 szt. Na jezyku muszg by¢ trwale wybite nastepujgce informacije:

rozmiar obuwia, miesigc i rok produkciji.
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Wszystkie elementy systemu sznurowania muszg by¢ wykonane ze stopow
cynku i aluminium i anodyzowane na kolor ciemnego brgzu.

Podeszwa buta typu VIBRAM lub rébwnowazna o parametrach réwnorzednych
lub wyzszych wykonana musi by¢ ze $redniej twardo$ci gumy oraz musi
posiadac  parametry  zapewniajgce bardzo dobrg  przyczepno$é
w réznorodnym terenie. Podeszwa musi byé odporna na $cieranie
jednocze$nie posiadajgc bardzo dobre wtasciwosci antyposlizgowe. Bieznik
podeszwy  musi mie¢ profii samoczyszczacy oraz  posiadaé
w swojej konstrukcji strefy hamujgce, amortyzujace oraz stabilizujgce.
Konstrukcja obcasa buta (przycietego pod katem ok. 85°) musi zapewniaé
skuteczne hamowanie | wytapywac¢ na zasadzie ,kotwicy” pierwsze napotkane
nierébwnosci .

Podeszwa Srodkowa musi byé wykonana z pianki poliuretanowej w kolorze
ciemnego brazu, musi posiada¢ bardzo dobre witasciwosci amortyzujace
niwelujgce wstrzgsy powstajace na wskutek chodzenia po twardym skalistym
podiozu. W podeszwie Srodkowej pod obszarem piety muszg znajdowaé sie
otwory, ktére stanowig poduszke powietrzng o dodatkowych witasciwosciach

amortyzujgcych. Przytwierdzenie podeszwy w systemie klejonym.

Stabilno$¢ stopy musi zapewniaé i utrzymywac klin w podeszwie $rodkowej
wykonany z tworzywa typu kopolimer polipropylenowy o grubosci
w przedziale: 4 + 1 mm strefa palcow, 7 + 1 mm strefa piety.

Wierzchni materiat: 100% wtékno tekstylne Poliestrowe

W tylnej czesci buta nad pietg musi znajdowac sie wciecie, z wszytym klinem
z migkkiej skory cielecej, umozliwiajace fatwe zginanie cholewki do tytu
poprawiajace komfort chodzenia.

W strefie palcow oraz w strefie piety muszg znajdowac¢ sie termoplastyczne
elementy trwale podtrzymujgce forme buta. Elementy te nie moga ulegac

odksztatceniu pod wptywem wysokiej temperatury.

12.Buty muszg posiadaC wkiadki wewnetrzne, czterowarstwowe z mozliwoscig

prania w temp. do 40°C, odpowiadajgce za komfort stopy.

a) Pierwsza warstwa (poliester 110-130g/m? ~ na catej powierzchni wktadki)
lub rownowazna o parametrach réwnorzednych lub wyzszych musi zawsze
pozostawac sucha transportujgc wilgo¢ do drugiej warstwy, ktdéra kumuluje

nadmiar wilgoci.
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b) Warstwa druga wkitadek wewnetrznych musi by¢é wykonana z pianki PUR
o otwarte] budowie komoérek. Grubo$¢ pianki musi wynosié: 1+0,1 mm
na catej powierzchni wktadki. Zadaniem pianki jest ,magazynowanie”
i fransport” nadmiernej ilosci potu.

c) Trzecia warstwa wktadki (materiat typu Viskolatex EVA na catej powierzchni
wkifadki) lub réwnowazy o parametrach réwnorzednych lub wyzszych musi
odpowiada¢ za amortyzacje wstrzgséw powstajgcych na wskutek
chodzenia po nierbwnym terenie oraz dopasowanie sie do anatomicznego

ksztattu stopy. Grubos¢ trzeciej warstwy musi wynosic:

- strefa pod pietg - 4+1,5 mm
- strefa podbicia -4+1,5 mm
- strefa pod palcami -3+1 mm

- wykoriczenie brzegéow - 0,5 -3,5 mm.

d) Czwarta tekstylna warstwa typu poliester fleece 500g na catej powierzchni
wktadki lub inny materiat o parametrach réwnorzednych lub wyzszych musi
przenika¢ przez strukture warstwy amortyzujgcej aby cato$¢ wytworzonego
potu przetransportowa¢ do kanatow wentylacyjnych w cholewce.
Dodatkowo od spodu wkiadki musza posiada¢ trwate perforacje
(wyttoczone kanaty) kompatybilne z kanatami wentylacyjnymi w cholewce
i jezyku.

Wymagania wytrzymatosciowe wierzchniej warstwy wkiadek (na styku

wktadka i stopa):

- Odporno$é na $Scieranie (Metoda Martindale’a) PN-EN I1SO 12947-1:2000

suchy materiat > 100.000 cykli.

- Pierwsza warstwa (poliester 110-130 g/m?) jest warstwa wierzchnig stykajaca

sie ze stopa.

- Czwarta, tekstylna warstwa (poliester fleece 500 g), jest warstwg spodnig.

Pianka pomiedzy skorg zewnetrzng, a podszewkg musi posiada¢ otwarte

komorki, przez ktore transportuje wilgo¢ do: 18 + 2 otworéw wykonanych

w mankiecie cholewki. Grubos$¢ pianki w jezyku musi wynosi¢ min. 6 + 1 mm,

na bokach cholewki min. 3 £ 1 mm i w okolicach kostki min. 7 £ 3 mm.

Wymagania wytrzymatosciowe dla pianki:

PN-EN ISO 845:2010 Gestosé: 100 kg/ cbm

PN-EN ISO 3386-1:2000 Odpornos¢ na $ciskanie: =2 10 kPa
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15.

PN-EN I1SO 1798:2009 Wytrzymatos$¢ na rozciaganie : 2 60 kPa

Ogdlny schemat wymaganej cyrkulacji powietrza w bucie, podczas marszu
przedstawia rysunek 1.

Do produkgji butéw nalezy zastosowaé kleje, ktdrych sktadniki zwiekszajg
odpornos¢ termiczng spoiny klejonej na rozpuszczalniki oraz na chemikalia,
a tym samym pozwalajg zachowac wtasciwosci wentylacyjne.

Buty muszg by¢ zszywane niémi wodoodpornymi 100%PA (poliamid):

- Kolor ciemny braz

- Gruboseé nici:

- Podszewka: 60/3 Nm

- Materiat zewnetrzny: 20/3 Nm

PN-EN ISO 2062:2010 wytrzymatos¢ na rozciaganie : =2 80 N

PN-EN 1SO 2062:2010 wydtuzenie przy zerwaniu : =2 20 %

16.Buty muszg by¢é wykonane w kolorze ciemny brgz (dotyczy wszystkich

17

elementéw zewnetrznych, sznurowadetf, otoku gumowego oraz podeszwy
srodkowej). Podeszwa zewnetrzna wykonana jest w kolorze czarnym.
Niedopuszczalne sg wstawki w innych kolorach.

Sznurowadta w kolorze ciemny bragz muszg by¢ odporne na przemakanie

i wykonane z materiatu hydrofobowego typu poliester.

W magania dla sznurowadet:
Jednostka Wartosc
Nazwa Wskaznika -- Metoda wyznaczania
miary wskaznika

18.

Cykle 15.000-
Odpornosc na scieranie reid 20.000 PN-EN ISO 22774:2006
Odpornos$¢ na rozerwanie N > 1100
Wydtuzenie maksymalne % 48

Obuwie wymaga zabiegow konserwacyjnych wiasciwych dla obuwia
posiadajgcego cholewke skérzang. Na umytg i suchg powierzchnie stosowac
srodki pielegnacyjne wiasciwe dla skor o} podwyzszonej
paroprzepuszczalnoéci. Srodki do konserwagji i utrzymania czystos$ci obuwia

zalecane przez producenta muszg by¢ powszechnie dostepne na rynku.

19.Wszystkie elementy, z ktérych sg wykonane buty, muszg posiadac

wtasciwosci hydrofobowe.
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20.Wymagane jest ztozenie przez oferenta wynikow badan materiatow
zasadniczych okreslonych w tabelach nr od 2 do 5 potwierdzonych przez
akredytowane laboratorium oraz o$wiadczenia o zgodnosci parametrow
oferowanego wyrobu z zapisami zawartymi w WTU oraz dokumentach
wystawionych przez producenta/importera lub oferenta o parametrach
materiatéw zasadniczych.

21.Wraz z ofertg wymagane jest ztozenie przez oferenta wynikéw badan
potwierdzajacych spetnienie normy PN — EN ISO 20347:2012 (kategoria

obuwia zawodowego do uzytku w pracy).

Kategoria* Wymagania

antyelektrostatyczne, absorpcja energii w czesci pietowe;

02 - Zabudowana pieta, podeszwy odporne na olej napedowy, wiasciwosci

2 Jak 01 oraz dodatkowo przepuszczalno$é wody i absorpcja wody

SRA - odporno$¢ na poslizg na podtozu ceramicznym pokrytym roztworem
laurylosiarczanu sodu (LSL), WR - odpornos$¢ potgczenia wierzchu i spodu
3 obuwia skérzanego na przepuszczalno$é wody, HRO - odpornoéé
podeszwy na kontakt z gorgcym podtozem, FO - odporno$é podeszwy na
oleje, Cl - podeszwa izolujgca od zimna

W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajacego,
wraz z oferta nalezy przedstawi¢ jako wzér jedna pare butow specjalnych
zimowych WS w rozmiarze 8 (UK) . Wraz z ofertg nalezy dotgczy¢ przekréj

wzdluzny obuwia.

VIIL. WYMIARY:

1. Waga pary butéw nie moze przekracza¢ 1785 = 30 g/para dla rozmiaru
8 (UK).
Wysokos¢ zewnetrzna buta od podioza do goérnej krawedzi cholewki
(cholewka wraz z podeszwa) mierzona po zewnetrznej stronie buta
w srodkowe] czesci cholewki wynosi 220 £+ 5 mm, natomiast wysokos¢
wewnetrzna cholewki wynosi 170 £ 5 mm dla obuwia w rozmiarze 8 (UK).

pomiar od wktadki wewnetrznej do kotnierza.

Strona 10 z 16

#J



2. Tabela wielkosci obuwia

1 3 1/2 232 36 1/2 X
2 4 236 37 X
3 4 1/2 241 37 1/2 X
4 5 245 38 X
5 5 1/2 249 39 X4
6 6 253 39 1/2 X
I 6 1/2 257 40 X
8 7 262 41 X
9 7 1/2 266 41 1/2 X
10 8 270 42 X
P4 8 1/2 274 42 1/2 X
12 9 278 43 1/2 X
& 9 1/2 283 44 X
14 10 287 44 1/2 X
15 10 1/2 291 45 X
16 11 295 46 X
17 i1EE1i/2: 300 46 1/2 X
18 12 304 47 X
19 12 1/2 308 48 X
20 13 312 48 1/2 X
21 13 1/2 316 49 X
22 14 321 49 1/2 X
23 14 1/2 325 50 1/2 X
24 15 329 51 X
Razem p:r
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IX. SZKICE POGLADOWE:

Rysunek 1 Ogélny schemat wymaganej cyrkulaciji powietrza w bucie podczas

marszu.

Rysunek 2 Przyktadowy wyglad gotowego wyrobu, z uwzglednieniem wykonania

opisywanych elementéw konstrukcyjnych.
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Rysunek 3 Przyktadowy wyglad gotowego wyrobu — cze$é tyt i przod,

z uwzglednieniem wykonania opisywanych elementéw konstrukcyjnych.
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X. WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA
| ZNAKOWANIA (CECHOWANIA):

1. Konserwacja:

a)

Obuwie wymaga zabiegébw konserwacyjnych witasciwych dla obuwia
posiadajgcego cholewke skérzang. Na umytg i suchg powierzchnie
stosowac $rodki pielegnacyjne wiasciwe dla skér o podwyzszonej
paroprzepuszczalnosci. Srodki do konserwacji i utrzymania czystosci
obuwia zalecane przez producenta muszg by¢ powszechnie dostepne

na rynku.

2. Pakowanie:

a)

b)

c)

Pakowanie obuwia zgodnie z normg PN-0-91009:1996 — Obuwie —
pakowanie, przechowywanie i transport.

Buty specjalne zimowe WS pakowac¢ po jednej parze do jednostkowych
opakowan kartonowych. Na pudetku powinna by¢ etykieta jednostkowa;
Buty specjalne zimowe WS zapakowane w jednostkowe opakowania
kartonowe muszg by¢é pakowane po 6 par do zamknietego

I zaplombowanego kartonu zbiorczego, oznakowanego etykietg zbiorcza.

3. Cechowanie:

Do obuwia sg trwale przyszyte nadruki firmowe na wewnetrznej stronie

cholewki, na ktérej znajduje sie rozmiar (UK), (US), (EU), (MM), peiny

nr produktu (katalogowy), rok produkcji, miesigc produkcji, producent,

europejska norma: EN I1SO 20347:2012. Kazdy przedmiot musi ponadto

posiadac:

a)

b)

etykiete jednostkowg zawierajgcg co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta;

— nazwe wyrobu, katalogowy numer wzoru, i kolor wyrobu;

— wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

— Jjakos¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);

etykiete na opakowanie zbiorcze, zawierajgcg co najmniej nastepujgce
dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta;

— nazwe wyrobu i kolor wyrobu;

— wielko$ci wyrobdw oznaczona wedtug tabeli wielkosci;
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XIl.

XIIl.

jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);

— 0g0Ing liczbe par zawartych w opakowaniu;

wielkos¢ wyrobdw z wyszczegoélnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych
rozmiarach;

— miesigc i rok produkcji wyrobu.

ZASADY KODYFIKACJI:
Zasady i sposéb kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

ZASADY ODBIORU:
Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

GWARANCJA:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla
umowa.
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