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.CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis, rysunek modelowy

Koszulka polo o lekko pasowanej linii damskiej, wykonana z dzianiny bawetniano-
poliestrowej o splocie pika, przeznaczona do uzytkowania w okresie letnim. Kotnierzyk
wykonany jest z dzianiny sciggaczowej. Zapiecie typu ,polo” na trzy guziki. Wewnetrzna
prawa listwa zapiecia w kolorze biatym. Koszulka posiada krétkie rekawy wykonczone
podwinieciem. Na lewej stronie przodu haft z logo MPK. Kolor haftu zgodny z wzorem

pogladowym zamawiajgcego.
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2. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1.

Lp. Nazwa materiatu Rodzaj i charakterystyka materiatu
1 |Dzianina zasadnicza Dzianina bawetniano-poliestrowa o splocie typu pika
> Dzianina kontrastowa Dzianina bawetniano-poliestrowa o splocie typu pika w
kolorze biatym
Kotnierz Kotnierz z dzianiny typu $ciggacz —dziany wyréb
odpasowany
4 | Widkniny Widknina z klejem
5 Nici Nici poliestrowe nr handlowy 120 pod kolor dzianiny
zasadniczej
6 Guziki odziezowe Guzik dwudziurkowy poliestrowy o @12 mm , w kolorze
dzianiny zasadniczej
7 Logo (znak graficzny) Haft znaku graficznego MPK w kolorze czerwonym,
zgodny z wzorem pogladowym zamawiajgcego
8 | Wszywki Wszywka informacyjna
Etykiety Papierowa- jednostkowa
9 Naklejka na worek foliowy
Naklejka na karton zbiorczy
10 | Zawieszka do etykiety Sztyft plastikowy
11 |[Worek Worek foliowy dostosowany do wielko$ci wyrobu

ILWYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne dzianiny zasadniczej

Kolor granatowy zgodny z wzorem poglgdowym zamawiajgcego.
Kontrast - biaty zgodny z wzorem pogladowym zamawiajgcego.

Tabela 2.
Lp.| Wyszczegdlnienie - wskaznik Jednostka \_Nartosc Metoda badania
miary liczbowa
50 % bawetna PN-72/P-04604
)
1 | Skiad surowca % 50% poliester | PN-EN ISO 1833-12:2010
2 | Masa powierzchniowa g/m? 200 £ 20 PN-P-04613:1997
Liczba 2
3 |- rzadkéw 10/cm PN-EN 14971:2007
X 12/cm?
- kolumienek
4 |Splot - pique PN-EN ISO 8388:2005
femp.A0°C) SUszoniu. e wigosi iz PN-EN IO 5077:2011
5 L . % PN-EN ISO 6330:2002 -
- kierunek wzdtuzny, +2
. 2012 5A
- kierunek poprzeczny 12




2. Wymagania techniczne dzianiny na kotnierz

Kolor granatowy zgodny z wzorem poglagdowym zamawiajgcego.

Tabela 4.
WyszczegOdlnienie - Jednostka Wartos¢
Lp. - . . Norma
wskaznik miary liczbowa
1 | Sktad surowca % 50% bawetna PN-72/P-04604
50% poliester PN-EN ISO 1833-12:2010
2 | Masa powierzchniowa 40x20 tex PN-P-04613:1997
3 | Splot - 1x1 PN-EN ISO 8388:2005
Zmiana wymiardéw po
praniu w temp.40°C i % +2
4 | suszeniu, nie wiecej niz: ;2 PN-EN ISO 5077:2011
- kierunek wzdtuzny, - PN-EN ISO 6330:2012 5A
- kierunek poprzeczny
3. Zestawienie elementéw skfadowych
Tabela 5.
, , s llos¢
Rodzaj materiatu | Lp. Wyszczegdlnienie elementu .
elementéw
1 | Ty 1
Dzianina 2 | Przéd
zasadnicza 3 | Listwa wewnetrzna lewa
4 | Rekaw
5 | Laméwka szyi

llo$¢é elementow

Dzianina kontrast | 1 |Listwa wewnetrzna prawa

llos¢ elementow

(=Y

Listwa wewnetrzna lewa

Wibknina z klejem

2 | Listwa wewnetrzna prawa

llos¢ elementow

(=Y

Kotnierz | 1 [Kotnierz — wyréb dziany odpasowany
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llos¢ elementow

4. Rodzaje szwow i Sciegow
Zalecane gestosci sciegdw maszynowych:

o stebnowych 4 Sciegi /1cm,
e overlockowych 4 $ciegi/1cm,

Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakonczeniu nalez zamocowacC poprzez dwukrotne
przeszycie, w celu zabezpieczenia przed pruciem.

5. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.



6. Wymagania odnos$nie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiarow ciata

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki przyjmuje sie, jako wymiary kontrolne nastepujgce
wymiary ciata: wzrost, obwdd klatki piersiowej, obwdd pasa i obwod bioder.

Zakresy i interwaty dla wymiarow ciata:

Tabela 6.
Wymiary Wzrosty kobiet - interwat 6cm
podstawowe
Wzrost w cm 158 164 170 176 182
Zakres w cm 155-161 161-167 167-173 173-179 179-185
Tabela 7.
Wymiary Obwad klatki piersiowej kobiet - interwat 4cm
podstawowe
Obwadd Klatki
piersiowej w 84 88 92 96 100 104 108 112 116 120 124
cm
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Tabela 8.
Wymiary Obwéd pasa kobiet - interwat 4cm
podstawowe
Obwodpasa | o, | g5 | 72 | 76 | 80 | 84 | 88 | 92 | 96 | 100 | 104
wcm
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O o < [o0] Al (e} o < [e0] o o
Zakres w cm LIO ’\n '\n ’\n CIO CIO m: q) q) —l r||
A O o < o0} Al (e} o < CID (o]
© © ~ ~ ~ o o o o > S
Tabela 9.
Wymiary Obwaéd bioder kobiet - interwat 4cm
podstawowe
Ob""svdc?r'fder 90 | 94 | 98 | 102 | 106 | 110 | 124 | 118 | 122 | 126 | 130
~ | o = S 8 ~ S & N & &
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7. Tabela klasyfikacji wielkoSci

Tabela 10.
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8. Wymiarowanie wyrobu

Rys.2

Rys. 3
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Tabela wymiaréw wyrobu gotowego podana dla rozmiaru wyjsciowego
wzrost 162cm, obwad klatki 105cm, obwéd pasa 92cm, obwéd bioder 110cm.

Tabela 11.
ja +
Oznaczenie na rysunku Opis wymiaru cm Toler;rrzqa -
3 la | Dlugos¢ od punktu szyjnego do krawedzi dotu | 69,0 1,0
~ 1b | Szeroko$é ramion 43,0 0,5
2a Dtugosé¢ rozciecia polo 18,0 0,5
> 2b Szerokos¢ listwy polo 3,1 0,2
9 2C Dtugos¢ kotnierza 6,5 0,2
Q 2d PozyCJ:a haftu m!erzona od punkty s;yjnego 17,0 0,5
26 FF)’glzqua haftu mierzona od krawedzi listwy 5.4 0.2
1c Dtugos¢ rekawa mierzona przez srodek 14,5 0,5
% 3d Potowa pt?wodu rekawa mierzona na 18.0 05
. wysokosci pachy
© 3e Potowa obwodu dotu 17,0 0,5
2 3a Potowa pbwodu klatki piersiowej mierzona pod 54.0 1,0
o pachami
E 3b Potowa obwodu talii 51,0 1,0
O 3c Potowa obwodu dotu koszulki 56,0 1,0

Wszystkie wymiary wyrobéw powinny byé uzyskane na podstawie standardowego
stopniowania formy bazowej okreslonej w tabeli 11.

Tabele rozmiarowe wyrobu gotowego zostang opracowane przez Wykonawce, zgodnie
Z zapisami umowy.

ILWYMAGANIA UZYTKOWE

Wyréb powinien by¢ wykonany za pomocg technologii, ktéra bedzie gwarantowata jego
wysokie parametry uzytkowe, w szczegdlnosci nie powinien powodowa¢ miejscowych
uciskow, okaleczen, otar¢ ani podraznien skéry uzytkownika.

Surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny zawieraé
substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV.WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku, zgodnie z normg PN-
85/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

1. Btedy dzianinowe

Dla pierwszego gatunku dopuszcza sie 2 (dwa) z nastepujgcych btedéw dzianinowych w
elementach niewidocznych:

e Nieprawidtowy przeplot mato widoczny dtugosci do 10mm,
e  Zgrubienie nitek dtugosci do 10 mm,

e  Zabrudzenia jednonitkowe do 10mm,

o Nierédwnomiernos¢ barwy o 1 stopien,

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw dzianinowych:



Brakujgce nitki widoczne,

Widoczny nieprawidtowy przeplot, oczka
Zmechacenia, zaciggniecia nitki,
Nierownomiernosc¢ barwy, plamy.

2. Btedy konfekcyjne
Dopuszcza sie 2 (dwa) z mozliwych btedéw konfekcyjnych:

o R&zne dlugosci jednakowych elementéw (wedtug toleranciji),
o R&zne szerokoéci jednakowych elementdéw (wedtug tolerancji),

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw konfekcyjnych:

Skrzywien stebnéwek,

Rdznego rozstawu miedzy stebnéwkami,

Btedéw w klejeniu, zdeformowania elementu, odklejanie sie klejonki,
Nieprawidtowych sciegow,

Pomarszczonych szwow, wdania lub sciggniecia dzianiny,
Nieprawidtowo wykonanych dziurek,

Btedow w prasowaniu, wybtyszczen, zataman dzianiny.

Btedy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roziozonym lub
zawieszonym na wieszaku, w Swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego
metra uznaje sie za niedopuszczalne.

V.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE.

1. Wszywka

Wszywka informacyjna zawiera: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, skiad
surowcowy, rozmiar wyrobu, miesigc i rok produkcji, sposob konserwacji. Wszywka wszyta
jest w lewy boczny szew.

Powyzsze informacje mogg by¢ dodatkowo zakodowane w kodzie kreskowym.

Obowigzujgcy sposob konserwaciji:

Symbol Proces prania

— Maksymalna temperatura prania 40°C
— Proces normalny

Symbol Proces bielenia

;ﬁ — Nie stosowag bielenie/nie bieli¢
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Symbol Proces suszenia w suszarce bebnowej

ﬁ — Dopuszczalne suszenie w suszarce bebnowe;j
< Temperatura niska; temperatura wyjsciowa maks. 60 °C

Symbol Proces suszenia wodnego

Suszenie w cieniu na sznurze

a

Symbol Proces prasowania

/

— Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 150°C

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ wykonane w technologii
zapewniajgcej ich czytelno$¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres udzielonej gwarancji na wyréb.

2. Etykiety
Etykieta jednostkowa — zamocowana w widocznym miejscu, zawiera:

* nazwe i adres producenta,
*  nazwe wyrobu,

. sktad surowcowy,

. rozmiar wyrobu,

*  miesigc i rok produkciji,

. sposob konserwaciji,

Etykieta — naklejka — naklejona na worek foliowy zawiera:

* nazwe i adres producenta,
*  nazwe wyrobu,

+  sktad surowcowy,

. rozmiar wyrobu,

* miesigc i rok produkdiji,

*  sposob konserwacji,

Etykieta zbiorcza kartonu zawiera:
* nazwe i adres producenta,

*  nazwe wyrobu,
* nrkartonu

11




3. Pakowanie

Wyréb nalezy zapakowaé tak, aby widoczne bylo zapiecie wraz z etykietg, a nastepnie
witozy¢ do worka foliowego z naklejong etykiets.

4. Transport
Wyroby sg zapakowane pojedynczo w worki foliowe, a nastepnie w kartony zbiorcze.
Transport musi odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed zamoczeniem,
uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym.

5. Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywaé¢ w kartonach w budynkach magazynowych w temperaturze

16-20°C, zamknietych i chronigcych wyroby przed zamoczeniem, intensywnym
nastonecznieniem, gryzoniami, molami, plesnig, z dala od srodkéw chemicznych, grzejnikow.
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