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1.   

1  zagospodarowania terenu 

przedwalu. Na terenie ogrodzonym 

 budynek 

z technologicznej i 

awaryjna, dwukomorowy  dwa redni 

wody  i zbiorniki magazynowe wody czystej. 

to 

komora zrzutowa, - 3, 
3. Inne elementy 

i 

i 

deszczowa z separatorem substancji ropopochodnych. 

1.2.  

 

- brzegowym i/lub awaryjnym - dennym. Maksymalna, 

stosowana dotychczas 3/h. Woda surowa oczyszczana jest 

najpierw zgrubn  na kracie o 

55mm, zabudowanej na wlocie .  do 

dwukomorowego piaskownika. Pozbawiona piasku woda jest kierowana do pompowni wody 

surowej. Pompy wody surowej podaj dalej do budynku technologicznego stacji 

uzdatniania w 3

zlokalizowanego napowietrzania, 

napowietrzonej

i Woda doprowadzona jest  

sepa

wany jest koagulant,  do komory wlotowej szybkiego mieszania, jest 
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kolumny tej 

Odprowadzanie 

Woda przep ywa 

 samo 

600m3

n  jest obok budynku, stanowi on pewien zapas 

oda 

technologicznego, gdzie max 80m3

uzd

 

enia hydrostatycznego. 

ania 

i 

600m3 sysana 

 

1.3.  

 

Woda ujmowana jest  brzegowym  

w  

Woda surowa jest oczyszczana z ych zanieczys

o  

 

 d     7,5 m 
    2,7 m 
   5 m 
    0,4 m 
     0,5 m 
    0,8 m 
 poziom     1,55 m 
     1,58 m 
     1,90 m 
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w  

  
  
  

 

1,47m. Woda surowa askownika 

PE . Na wlocie 

wyprowadzonym 

i  nierdzewnej. 

wymiary: 

     3,8 m 
     0,81 m 
    3,5 m 
    0,5 m 

 

podstawowego od strony wschodniej. 

 

1.3.2. Piaskownik 

podziemna,  

 

    15,6m 
 szer    3,1 m 
  5,11 m 
  koryt piaskownika    13,2 m 
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 oryta piaskownika   0,95 m 
 trapezowego koryta     0,47 m 
 piaskownika (od dna)  5,5 m 
 oryt piaskownika   0,62 m 
      3% 

 

.  koryt 

 

 W celu automatycznego usuwania 

piasku piaskownik jest pompowym usuwaniem piasku. Dane 

techniczne projektowanej platformy pompowego usuwania piasku: 

Tor jezdny: 

 typ 2 szyny z prowadzeniem bocznym, 
   
  stal nierdzewna 1.4301, 
  ~2100mm, 
 nachylenie  
 zabezpieczenia  

 

Platforma jezdna: 

  stal konstrukcyjna, 
 zabezpieczenia antykorozyjne cynkowania ogniowe, 
  170mm, 
  900mm, 
  2200mm, 
  250mm, 
 rozstaw osi 600mm, 

 

 

 transmisja mocy  
   
  2, 
 znamionowa moc silnika 0,12kW, 
  230/400V, 
 typ motoreduktora SK 12063, 
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  2,8min-1, 
  IP68, 
 temperatura pracy -  

 

Parametry ruchu: 

  ~1,3m/min., 
 czas przejazdu ~9min. 

 

 

 zpieczeniem IP68 odpornym przed 
 

  
 koryto odbiorowe ze specjalnie wyprofilowanym dnem, 
 

 
 3/h, 
   

 

Piasek usuwany jest (koryt) piaskownika, do 

 N  pulpa jest transportowana 

 tym korytem zbiorczym o wyprofilowanym ze spadkiem dnie i 

PVC 160 do zlokalizowanej obok studzienki zbiorczej piasku. Studzienka ta wykonana jest 

z 1,0m. W studzience jest zamontowana zatapialna pompa 

Parametry pompy piasku 

: 

 m3/h, 
   
  

 

zbiorczej, do obydw   Powietrze to 

wytwarzane jest eszczeniu pompowni wody 

 : 

 3/h, 
 8bar, 
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 zbiornik powietrza o poj. 100 dm3. 

 

jest oraz 

w celu uzdatnienia podawanego powietrza w zesp  Powietrze do 

piaskownika i studzienki piasku doprowadzane jest PE 25

napowietrzania w celu wzruszania piasku  

 Woda 

z piaskownika  do pompowni wody surowej. 

1.3.3. Pompownia wody surowej 

Pompownia wody surowej jest obiektem istni

 

    10 m 
    8,25 m 

 

Woda surowa grawitacyjnie z piaskownika do podziemnego zbiornika 

 PE 315 PN6, zbiornika 

zamont  przepustnice e DN300 . Otwieranie 

zamykanie  jest z poziomu posadzki 

w budynku pompowni. W zbiorniku s  

wyjmow

 

surowej wynosi aktualnie do 240m3/h. Parametry pojedynczej pompy : 

 3/h, 
  
  

 

Na indywidualnych   pomp zamontowane s

a rur i armatury wynosi DN125mm. 

Orurowanie pompowni wykonane jest 

spawanych  Na  kolektorze 
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zainstalowane 

 : 

 , 
 temperatura, 
 odczyn pH, 
 redox. 

 

umieszczone na panelu pomiarowym. Pompownia 

jest 

pompy. W zbiorniku pompowni  zamontowane konduktometryczne sygnalizatory poziom  

przelania, suchobiegu i odniesienia  d czujnik 

u  

W budynku pompowni zamontowana je  

 

Woda surowa jest wody surowej do budynku SUW, gdzie 

echnologiczny uzdatniania wody. 

1.3.4. Budynek technologiczny aerator/desorber 

Woda surowa z pompowni jest podawana pompowo do budynku SUW. W budynku, na 

zamontowany jest aerator / desorber. Kolumna aeratora 

ustawiona jest reakcji. 

Aerator ma  nominaln  88m3/h, jest wykonany ze stali nierdzewnej EN 1.4301. 

Do aeratora doprowadzane jest powietrze z kolumn kontaktowych systemu ozonowania. 

jest wymuszo

kontaktowych tego systemu.  

resztkowego do atmosfery, na wylocie powietrza z aeratora w budynku 

destruktor. 

Parametry aeratora/desor :

    stal EN 1.4301, 
    DN1500 mm, 
    3000 mm, 
    88 m3/h, 
    DN150, 
   2 x Dn100, 
    DN200, 
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  DN100, 
     DN450. 

 

 : 

 czteropoziomowy ruszt kaskadowy, 
  
 korona rozbryzgowa, 
  
  

 

1.3.5. Budynek technologiczny - komora reakcji 

Woda napowietrzona  

jest  aerator 

 

Zbiornik kontaktowy jest 

pomieszczenia, poprzez sprowadzenie wlotu wody z aeratora nisko nad dnem komory reakcji. 

Zbiornik reakcji jest zarazem zbiornikiem czerpalnym wody dla pompowni 

ej I. Wod

 N N jest 

reakcji jest zamontowany  do badania. Wody 

przelewowe i spustowe s jest 

w konduktometryczne sondy zwieszakowe poziomu przelania,  suchobiegu i odniesienia. Do 

 wody  . 

1.3.6. Budynek technologiczny - p  

uzdatniania. Woda 

pobierana jest . Dalej woda 

 do   koagulacji, flokulacji i sedymentacji. Pompownia 

 z tych pomp posiada 

 parametry: 

     Q = 44,0 m3/h, 
    H = 6,0  
 silniki dostosowane do prac  
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 producent pomp    GRUNDFOSS 
 rodzaj pomp     monoblokowe jednostopniowe 
 typ      NB65-160/149A-F-A-BAOE 
 moc nominalna silnika   1,1 kW 

 

 zlokalizowana 

pomieszczenia aeracji i komory reakcji. 

Na  e s

z  Na   pomp zamontowane s a 

a r zwrotny. Orurowanie pompowni wykonane jest ze 

  

z . 

Na kolek jest  manometru 

tarczowego, zbiornika przeponowego, presostatu zabezpiecza

 Pompownia 

 . 

1.3.7. Budynek technologiczny  separatory lamellowe z komorami flokulacji 

Woda z pompowni wody surowej i  I 

DN250 ze stali nierdzewnej do bloku koagulacji, flokulacji i sedymentacji. Procesy te s

lamellowych zlokalizowanych 

w budynku technologicznym. Kompletny separator lamellowy :  

 zbiornika szybkiego mieszania,  
  
 zbiornika wolnego mieszania, 
  
 zbiornika separacji wraz z pakietami, 
 zbiornika osadu, 
  
  
 szafy sterowniczej. 

 

Separatory   parametry wg danych producenta: 

 w     120 m3/h, 
 o    1,0 m3/m2/h 
 powierzchnia sedymentacji   120 m2 
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 m   0,75kW 
 m   0,25kW 
 moc zgarniacza osadu   0,12kW 
 ych PP lub PE lub EN. 1.4301 
   EN. 1.4301 
 Flokulacji EN. 1.4301 
 Osadu  EN. 1.4301 
  EN. 1.4301 

 

Procesy koagulacji i flokulacji s ego 

koagulanta ami oraz poprzez dozowanie flokulanta do kom r 

flokulacji separator . 

- 

jest  separatora. W tej komorze woda 

jest wa do y 

przez pakiety. Zanieczyszczenia osadza  

   

Osad z separatora okresowo odprowadzany jest uje 

  pneumatycznym, zainstalowanej na 

jest 

zain  

Klarowna woda do y separatora i 

  Woda z obydwu separator  

odpowietrza . Kolumna 

wymiary: 

     700mm, 
    6,25m, 
    5,7m, 
    DN300, 
    DN300, 
 przelew awaryjny   DN250, 
 spust      DN80 
 wykonanie owe  stal nierdzewna. 

Kolumna jest a w konduktometryczne sondy zwieszakowe, oraz 

w  

poziomu wody. 



3/h 

17 

 

 hydrostatycznym do filtr  

ych s  elementy: 

  
 N200, 
 punkt dozowania NaOH ewentualnie dodatkowego koagulanta zamiast NaOH. 

 

Z s    

 pomiar pH 
  

 

 umieszczone na panelu pomiarowym, 

umiejscowionym na podporach separatora lamella. Woda po pomiarach odprowadzana jest 

 

Po separatorach, przewidziano  w celu ewentualnej korekty 

pH lub dozowanie dodatkowego koagulanta do koagulacji kontaktowej wody po procesie 

sedymentacji. 

cy  skuteczniejsze wymieszanie 

uzdatnianej wody. 

 realizowane z pojemnika z pomp

 

1.3.8. Budynek technologiczny - stacja  

Stacja uzdatniania wody pracuje obecnie z wykorzystaniem jednego rodzaju koagulanta 

 realizowanej w komorach flokulacji, zintegrowanych 

z separatorami lamellowymi i koagulanta drugiego rodzaju, do koagulacji kontaktowej na 

ach filtr  cych. Jako pierwszy typ koagulanta  PAX XL 19H,  

typ drugi to PAC VENEZIA. Koagulant PAX XL 19H, 

i w okresie rozruchu jako przy dawce w przedziale 8-500 

ml/m3 roztworu handlowego. W celu wspomagania procesu flokulacji 

stosowania do uzdatnianej wody polielektrolitu. Na podstawie 

rozruchu  flokulanta Optifloc A110 w dawce max. 4g/m3.  
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czystej, 

z dawki flokulanta  

za e  

-U, 

wody wskazywanego 

rotametrami. Regulacja dawek koagulanta i flokulanta  

wody, realizowanych w pompowni wody surowej. Ist a 

stacja magazynowania i dozowania  zlokalizowana jest na parterze w budynku 

SUW, w wydzielonym na ten cel pomieszczeniu. Stacja przystosowana jest do 

magazynowania i dozowania 

jest jest z tworzyw sztucznych. 

Zbiorniki ustawione s jest 

 

W wann stwa zamontowane s

 ewentualny wyciek reagenta. Stacja 

i dozowania flokulanta w ach morowych.  przygotowania 

flokulanta , zbiornika 

 i zbiornika dozowania.  jest 

o parametrach pojedynczej pompy: 

  
  

z  ek 

automatyczny. M  regulacja  na panelach pompek 

i zdalnie z jest 

 

Do dozowania flokulanta  trzy elektroniczne membranowe pompy 

jest  linii, dla   awarii. 

 jest w komplet  armatury chemoodpornej, wykonana z rur 

i PVC. 

istnieje a instalacja , 

a N 32. U  to czenie pompy beczkowej 

: 



3/h 

19 

 

  
  

jest 

un  

 

1.3.9. Budynek technologiczny - stacja dozowania NaOH 

NaOH w celu korekty odczynu pH

 Dawka reagenta jest 

 pH wody po procesie koagulacj   

Stacja zlokalizowana jest w wydzielonym pomieszczeniu na parterze budynku SUW. 

W  zbiornik magazynowo-

1000 dm3 wraz z m  kpl. 1 i elektroniczne, membranowe pompy 

e    parametry: 

  
  

Pompy 

z pompami. Reagent  dozowany do obiegu tzw. tej pompy 

jest zabudowany przy po separatorach lamellowych. Pompa 

tej pompy. Pompa obiegowej : 

 3/h, 
   

 

Instalacja stacji dozowania NaOH jest a w komplet armatury chemoodpornej 

i doprowadzenie wody serwisowej. Orurowanie instalacji dozowania wykonane z rur PVC-U 

o  

W celu zabezpieczenia przed skutkami wycieku reagenta z instalacji zbiornik 

z roztworem  wannie . Zbiornik jest wykonany z PE 

1000 dm3 s

W pomieszczeniu jest   
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W pomieszczeniu  miejsce do ustawienia 

 

1.3.10. Budynek technologiczny - f  

ce w liczbie czterech jednostek. tych ma wg 

poprzedniego, zrealizowanego projektu zapewnia   wody max 240m3/h. 

3

 Jako filtry 

nicznych: 

 a zbiornika    2800mm, 
     do 66m3/h, 
     DN200, 
     DN200, 
   DN65, 
      DN50, 
 wykonan    stal nierdzewna, 
 granulacja a piaskowego   0,8 1,4mm, 

  warstwy    2,0m, 
  10,7 m/h 

 

tych jest 

z  w DN50, 

jest wykonane ze stali nierdzewnej EN 

1.4301 o  spawanych i  

i z . 

Woda  do filtra poprzez rur  

 w warstwie  odbywa 

poprzez p e  piaskowe. 

. 

za  ziarna czystego piasku 

opad  Woda przefiltrowana kierowana jest do zbiornika 

wody  600m3. 
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Wody 

 kierowane do dwukomorowego odmulnika o  lub zawracane 

uzdatniania. I wynosi ok. 5% strumienia wody uzdatnianej. W celu 

zainstalowany jest omagnetyczny 

Dn200, natomiast na panelu pomiarowym s

 zainstalowany 

 

1.3.11. Budynek technologiczny  stacja przygotowania  

Na potrzeby pomp mamutowych w 

zlokalizowana jest stacja wytwarzania  dwie 

i e pos parametry pracy: 

   Q = 1,2 m3/min, 
    p = 8bar. 

 

S i w  zbiornika 3. S

s  

B  

z  

jest 

piasku w filtrach piaskowych. Powietrze doprowadzane jest  

przepustnic pneumatycznych w budynku stacji. 

Sterowanie przepustnicami pneumatycznymi przy 

5/2 o 

  zaworem 

elektromagnetycznym zabudowanym na przepustnicy) przy 

przy separatorach lamella, 

 

Powietrze w budynku rozprowadzane jest przewodami ze stali nierdzewnej oraz 

jest ami 

poliuretanowymi 8/10mm. 
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jest   

 

1.3.12. Zbiornik wody 

Woda po filtrach  , radialnego 

wschodniej. Zbiornik ten s  zabezpieczenia zapasu  

. Parametry zbiornika : 

     V = 600 m3, 
 wyso    Hcz = 3,5 m, 
    Dw = 15,0 m, 
     225,19 m.n.p.m. 

Przy zbiorniku  s

zbiornika. Zbiornik jest 

  poziomu . Do zbiornika one 

 

  DN250  wylot jest zatopiony, 
   wody DN300, jest to  

  , 
 przelewu DN250, jest to  

deszczowej, 
 N100  

 

do niego przewody ssawne pompowni po  IIo z

 

 

1.3.13. Budynek technologiczny   p  

ozonowania. Woda zasysana jest 

z . 

zlokalizowana jest w pomieszczeniu ozonowania.  

w 3 pompy  parametrach: 

 producent   EBARA 
 typ    3ME/E 50-125/4 
    Q = 24 72 m3/h 
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  H = 26 1
 moc silnika   P2 = 4 kW 

 

 , monoblokowe, jednostopniowe z 

 s

  

s

 Orurowanie pompowni wykonane 

 nych i  

w Pompownia jest zabezpieczona przed 

sondami poziomu zamontowanymi  

zainstalowany jest  manometru tarczowego, zbiornika 

przeponowego i 

 

1.3.14. Budynek technologiczny   system ozonowania 

Proces ozonowania ma na celu redukcj  

organicznych. jest 

jest 

3 uje 

2 x 42m3/h=84m3/h. System ozonowania zapewnia 

nominalnej 84m3/h dawka ozonu wynosi 1,9g/m3. Zastosowane 

wytwarzaniu ozonu z tlenu produkowanego na miejscu z powietrza, 

z   

 wytwornicy tlenu, 
 generatora ozonu, 
  
 separatora, 
 pompy obiegowej, 
 mieszacza statycznego, 
  
  

Ozon wprowadzany jest oddzielnie  

technologicznych.  zachodzi wymieszanie ozonu 
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statycznych, po ch woda zostaje doprowadzona do kolumn kontaktowych, do dw

kolumn W trakcie kontak  dochodzi do 

dezaktywacji  i ut . Od

kontaktowych jest wymuszony 

 

jest 

zlokalizowanych na poziomie parteru w wydzielonym na ten cel pomieszczeniu. dwa 

podstawowe i jeden rezerwowy generator ozonu, oraz 6 szt. wytwornic tlenu. Wszystkie 

wytwornice s  

System wytwarzania tlenu oddziela go  procesie adsorpcji 

proces 

  desorbuje azot pod niskim 

 

Wytwornice 

Uzyskany tlen przechodzi przez zbiornik i wychodzi jako gaz produktowy. Zanim adsorber 

zostanie nasycony azotem, pobierane powietrze jest kierowane do drugiego zbiornika. 

desorpcj  azotu poprzez 

 oczyszczenie tlenem z drugiego zbiornika. Proces cyklicznie. 

Uzyskiwana  tlenu wynosi min. 90%. 

 generatory ozonu zlokalizowane s parteru w wydzielonym 

pomieszczeniu ozonowania,  Ozon 

wytwarzany jest z tlenu, uzyskiwanego z wytwornic. 

Ozonator jest wyposa ony w czujnik pracy zapewniaj cy ci g y monitoring urz dzenia 

na kolorowej matrycy dotykowej  p ynna regulacja wydajno ci. Ozon 

z ozonatora do systemu wprowadzania go do wody zostaje doprowadzony w em 

teflonowym, odpornym na ozon. Dawka ozonu jest 

 wody za 

kolumnami kontaktowymi. 

  linii technologicznych ozonowania jest dwie 

kolumny kontaktowe o  cechach: 

 3, 
 p    
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 w  
 w ratury kontrolno-pomiarowej, 
 w  
 wykonanie  ze stali nierdzewnej. 

Powietrze z ozonem znad lustra wody w kolumnach kontaktowych jest 

pomocy dmuchaw do aeratora. Dmuchawy pobiera  poprzez 

czerpnie  wy

resztkowego do atmosfery zastosowano dwa destruktory ozonu, jest 

usuwane powietrze z aeratora, o jest powietrze z pomieszczenia 
3  w oparciu o katalityczny 

trze 

z 

 pomieszczenia  w sytuacji 

 

W hali ozonowania jest zamontowany alarmowy czujnik ozonu w powietrzu, za  na 

 analizator ozonu resztkowego w wodzie. 

Zamontowane opomiarowanie w stacji ozonowania : 

 p rza suchego w ka  
 p , 
 p , 
 pomiary poziomu wody w kolumnach kontaktowych, 
 p  

 

 

1.3.15. Budynek technologiczny   filtry z em aktywnym 

Woda z 

ozonowania do czterech stalowych, , 

o  

 a    2000 mm, 

 powierzchnia filtracji   3,14 m2, 
   2,78 m 
  84 m3/h 
  21 m3/h 
    6,7 m/h 
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 czas kontaktu min   25 minut 
 wykonanie   stal nierdzewna 

 

Filtry s   

  

 ma  30 m3/(h x m2). 

jest sterowanie przepustnicami 

z jest 

do ych 

zaworowe. 

1.3.16. Budynek technologiczny   p  

Pompownia ta przewidziana jest do ych. Jest ona 

 dwie pompy monoblokowe, jednostopniowe z osiowym 

 

 m3/h, 
  

 

W fazie obydwie pompy prac  

 

 woda uzdatniona po filtrach piaskowych 
wody czystej, 

 woda po lampach UV . 

 

s

z  p zamontowane s

i s

 Orurowanie pompowni wykonane jest ze stali nierdzewnej 

iach spawanych i 

i z pompami. 
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Pompownia zabezpieczona jest sond poziomu 

 jest 

pomiarowy manometru tarczowego, zbiornika przeponowego, presostatu 

zamontowany jest N125 

. 

1.3.17. Budynek technologiczny   dezynfekcja UV 

o do 

 

e lampy do dezynfekcji promieniami UV. 

 

    50m3/h, T1cm = 98 %, 
 p    42m3/h, 
 temperatura wody   2   
 dawka promieniowania UV   
 m   6 bar, 
 s    0,18 bar. 
  stal EN 1.4301, 
    DN150, 
 p     N150, 
  2 szt, 
   2 m, 
 moc promiennika   300W, 
    600W, 
     10 000h. 

 

 oraz szaf

sterownic  w a - blachy 

stalow  

-0-

,  

i   

1.3.18. Zbiorniki wody czystej 

Woda uzdatniona  h wody czystej. 

 podziemn radialny  . P  

z nich wynosi 600m3. 3. W zbiornikach   
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 wymian  zastojowych 

jest N250, 

N N250 oraz w N100. 

owych s

s

i spustowe   deszczowej. W k m zbiorniku zamontowano 

komplet konduktometrycznyc

 po d  po jednym 

ie rewizyjnym 600x600mm, zlokalizowanym wody. 

1.3.19.  Budynek technologiczny   pompownia sieciowa 

Woda uzdatniona jest 

przez pompownie  zlokalizowan  w hali technologicznej w budynku 

SUW. Pompownia sieciowa to  ych pomp monoblokowych, 

jednostopniowych z . 

Pompownia wg danych jej projektu 

290m3/h. Pompy pompowni sieciowej : 

 wydajno     Q = 97,0m3/h, 
    
 moc silnika    37 kW 
 praca  
 liczba pomp    4 

 

s

z zawory zwrotne dyskowe, 

hydraulicznymi. s

 

s  zabe

 Orurowanie pompowni wykonane jest ze stali nierdzewnej EN 1.4301 

o   . 

Pompownia zabezpieczona jest przed 

sondy poziomu na kolektorze ssawnym oraz sondami poziomu w zbiornikach magazynowych. 

Na kolektorze jest  manometru 

tarczowego, zbiornika przeponowego, presosta

wody. Z  
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ssawnych pomp istnieje instalacja w sytuacji 

 

Pompownia wypo jest  

 

 

u  

 300  ok.4920m, 

 250  ok.12790m, 

 200  ok.15390m, 

 150  ok.13300m. 

 

czerpalnym pomp sieciowych a 

3490m. 

 

 

1.3.20.  Budynek technologiczny   d  wody 

Woda uzdatniona  

jest poddawana dezynfekcji dwutlenkiem chloru. 

Dwutlenek chloru jest wytwarzany z chlorynu sodowego i kwasu solnego. Instalacja do 

wytwarzania i dozowania dwutlenku chloru zlokalizowana jest w budynku SUW na poziomie 

parteru. Istnieje osobne pomieszczenie na magazyn kwasu solnego, osobne na magazyn 

chlorynu sodowego oraz osobne 2. Pomieszczenia posiada  

z  ClO2  

W wydzielonym pomieszczeniu generacji CLO2 zabudowano trzy generatory, w tym 

2 i 1 rezerwowy. W  min. 21gClO2 a zapotrzebowanie na 

 = 2 x 42m3/h + 50% rezerwy. , 

2 u wynosi ok. 0,3 g/m3. 
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Projektowane generatory ClO2 

i 

 Generatory ClO2 

: 

 wysokosprawna komora reakcyjno-  
 szczelna obudowa komory reakcyjno-  
  
  
  
  

 

 kwas 

solny (HCl), chloryn sodowy (NaClO2  pobierana z instalacji 

wod  Kwas solny (9%) i s

w  uje reakcja , 

w  powstaje dwutlenek  20 g/l. 

jest mieszany z wo

d zbiornikami magazynowymi wody lub do 

ssawnego pompowni sieciowej. 

Kwas solny oraz chloryn sodowy s i 

w 

o 3  

prowadzenia procesu jest 3  po 

transferowych pomp beczkowych. 

Zbiorniki znajd   w  s

 

Zbiorniki robocze s , suche linowe wraz 

z 

oraz w jest 

Instalacja dozowania zosta  wykonana z rur z PVC-U systemu o  

jest regulowana w funkcji 

w 

2 w wodzie uzdatnionej. Pomiar ten jest 

 zujniki 

2 w powietrzu w  
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1.3.21.    

W  

z od miejsca ich powstawania. Osady pokoagulacyjne 

  do 

 na terenie SUW samo 

 

zawracane 

separatory lamellowy. 

Na terenie SUW istnieje dwukomorowy odmulnik. Parametry pojedynczej komory 

odmulnika : 

  
  m, 
  4,75 m, 
 strefy sedymentacji = 2,0 m, 
 y osadu = 0,60  1,05 m, 
 y sedymentacji = 28,3 m3, 
 1,7 m3. 

 tych   

obiektu ych 

  i 

lowych  

w budynku SUW. s

N

 N

zanieczyszczenia , a wody nadosadowe odprowadzane  do koryta 

przelewowego o wymiarach 300 x 350 mm, 

N250  j kanalizacji deszczowej 

. Osad zgromadzony na dnie komory jest 

okresowo odpompowywany do  

o parametrach pracy: 

     Q = 15m3/h, 
   

Pompy   

 i prowadnice d
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s

N250. Po odpowiednim czasie odstania wody 

nadosadowe s

o parametrach: 

    Q = 5,0 m3/h, 
  H = 3,0  

 

oziomu, zamontowane  

stalowej konstrukcji wsporczej. 

jest zakryta stropem, oraz 

rewizyjny o wymiarach 600 x 600 mm, drabin  x 800 

mm i 160 y rewizyjne i  . 

 

 

1.3.22. Pompownia awaryjna 

s

. W  stan  

powodziowych  grawitacyjny  uruchamiana jest pompownia 

awaryjna. W komorze pompowni  dwie pompy zatapialn  

parametrach pracy: 

  Q = 150 m3/h, 
   H = 8,0  

Pompy 

prowadnicach rurowych. z pompy uzbrojony jest 

jest ze stali 

nierdzewnej 

z . W zbiorniku pompowni awaryjnej zamont  sondy 

konduktometryczne oraz sonda a do pomiaru poziomu . Pompownia 

awaryjna podaje oczyszczone wody do komory zrzutowej  do odbiornika. 

1.3.23. Komora zrzutowa 

mnym na kanalizacji deszczowej 

oraz  i przelewowych. 
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 L x 

zamontowana jest zasuwa klinowa DN400 z trzpieniem wyprowadzonym do poziomu terenu. 

z  

 

1.3.24.  

ki z laboratorium z budynku SUW, s

przykanalikiem PE  zbiornika - neutralizatora. 

z pomieszczenia kwasu solnego s PE 110 do 

s

analogicznie do oddzielnego neutralizatora. Wszystkie trzy neutralizatory s  identyczne. 

 m3 i wykonany jest z tworzyw sztucznych (PEHD), 

w 

jest komin inspekcyjn 600mm, zamykany m em. 

1.3.25.  

s ne dwoma przykanalikami PE 160  

z 

3 i wymiarach: 

    2,4 m, 
    3,5 m, 
    1,6 m. 

jest w 600mm 

 

1.3.26. Separator substancji ropopochodnych 

grawitacyjnym 

 znajduje lamellowy substancji 

ropopochodnych z osadnikiem. Separator  charaktery  

: 

     20dm3/s, 
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  200dm3/s, 
     1740mm, 
     1540mm, 
   200dm3, 
     2000dm3. 

Korpus separatora stanowi monolityczna studnia, zbudowana z prefabrykowanych 

jest na 3 komory: 

jest w blok lamelowy, 

a 

znajduje w drugiej komorze pod pakietem lamelowym. 

Czyszczenie separatora odbywa 

lamellowe  elementem m 

w linki do ich wyjmowania. 

2 PROJEKTOWANYCH INSTALACJI TECHNOLOGICZNYCH 

2.1. Stan projektowany zagospodarowania terenu 

Na terenie stacji uzdatniania wody Lubaszowa 

obiekty nowo projektowane. Obiekty przeznaczone do 

3 

 

 
3 

zagospodarowania oznaczono je nr 8b; 
 oznaczony na planie 

zagospodarowania nr 27; 
 

wych studzienek 
oznaczonych na planie zagospodarowania nr 28a   studnia 1500, 

nr 28b  reaktor biologiczny - studnia 1200, nr 28c  - studnia 1200, 
nr 28d  -sterownicza; 

kanalizacyjnych: 

 

user
Prostokąt
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ornika w fazie wytwarzania zapasu wody 

ze zgromadzonego zapasu; 
 , 

 studzienki kanalizacji opadowo-przelewowej, 315; 

  z zaworu przeciwuderzeniowego  160 wyprowadzony 
z budynku technologicznego SUW od strony zachodnie
kanalizacji opadowo-przelewowej; 

 

studzienki na kanalizacji opadowo-przelewowej; 
 2 nowe przykanaliki PVC 11

chemicznych, projektowanych od wschodniej strony budynku technologicznego. 

 

 

2.2. Opis   

Woda surowa   

- brzegowym i/lub awaryjnym - dennym. Maksymalna 

 240m3/h do 400m3/h.  ta odpowiada 

projektowanej docelowej 3/h i jest od niej 

o , usuwania 

piasku z piaskownika. Woda surowa oczyszczana  najpierw zgrubn

 , zabudowanej na wlocie 

.   do dwukomorowego 

piaskownika. 

 Pozbawiona piasku woda  kierowana jak 

dotychczas do pompowni wody surowej. Pomp

pompy  

wod  surow  do budynku technologicznego stacji uzdatniania

doprowadzona do zbiornika zapasowego wody surowej 1260m3 

w celu jej czasowego zmagazynowania. Woda 

 

w normalnych warunkach eksploatacji,  W budynku zostanie 

dzenia do  aeracji wody. 

W 

doprowadzana z pompowni woda zostanie rozdzielona  do czterech 

lemellowych, poprzedzonych komorami mieszania. to dw

se
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-U 280. 

20 do panelu 

i flokulanta. drugi do 

projektowanych nowych 

 

i 

proporcjach. 

z 3 0/4 = 90m3/h. Przed 

 

szybkiego mieszania dozowany flokulant. 

w tym celu dodatkowe pompy   po dwa komplety z trzema pompami, po dwie 

robocze i jednej rezerwowej. Woda   

z komory szybkiego mieszania do komory wolnego mieszania, tutaj powsta  

i nie do wielostrumieniowych stref separacji. O

wody z  do jednej, kolumny 

w stacji SUW 

projektowana o identycznych wymiarach. Do  

NaOH celem korekty odczynu pH uzdatnianej wody 4 

w celu utleniania manganu. W Budynku SUW istnieje pomieszczenie i instalacja dozowania 

NaMNO4
3, 

ustawiony w wannie przeciw wyciekowej, oraz trzy pompy  dwie robocze i jedna 

przewodami do panelu pomiarowego, 

monitorowanie  

w filtr  

 

cyklicznie    

z wszystkich 

 . Woda 

 mo 
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 Cztery 

dla wody 

doprowadzanej, wody przefiltrowanej i dla  Cztery 

-

dotychczas 60m3/h . Po rozbudowie 

 max   3/h. 
3

3/h.  do 
3

w pomieszczeniu ozonowania

  

zbiorczym 

doprowadzane do paneli pomiarowych ych 

i  Na podstawie tych 

uzdatniania wody. W   odprowadzane z powrotem do 

projektowanego mieszacza statycznego, lub 

alternatywnie  

z 

z uwagi na wprowadzani owym. W tym celu  

30m3

zbiornikiem wykonanym w formie kolumny pionowej z rury DN700mm ze stali nierdzewnej. 

przefiltrowana woda 

zlokalizowany jest obok budynku, stanowi on pewien zapas wody  

 tego a   DN300 z powrotem do 

budynku 3/h. 

max 80m3/h pobierane  

dodatkowego uzdatniania wody w kolumnach ozonow

po procesie ozonowania  filtracji na 
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pobierana jest przez pompownie  2. 

kolumnach ozonowania podawana jest pompami 

 p  bypassu za pompownia 

  

. 

ku i/lub podchloryn sodu z nowo 

zaprojektowanego pomieszczenia jego dozowania. W pomieszczeniu 

zaprojektowane nowe  ClO2 

stosowania podchlorynu sodu projektuje 

 jego 

3, ustawiony 

w wannie ochronnej, przeciw wyciekowej, oraz w trzy pompy 

rezerwowa.  bypassu woda prz  na 

  

 Woda uzdatniona  

 

po 600m3   

magazynowych   jak dotychczas przez zestaw pompowy 

zamontowany w budynku technologicznym na poz. -4,20 

 

-U e dozowany w  

punktach 

lepszego gatunku od ych  

zamon

o-przelewowej. 
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tj.  

 

2.3. Opis   stacji 

uzdatniania wody 

przedstawiony w   

projektowanego. 

W 

obiektu. 

2.3.  

 obiekt nr 1

3/h do 400 m3/h. W celu 

3/h. 

2.3.2. Piaskownik 

 

  

owni 

trapezowych koryt to przy Qmax 

w 

261mm ponad dno koryta, 

 

 

 

W ramach projektu nale y zmodyfikowa  sposób poruszania si  wózka z zestawem 
pomp. Oczekuje si  aby przy ka dym z kó  zamontowa  "uszy" utrzymuj ce podczas 
jazdy wózek na miejscu. Dodatkowo nale y wymieni  ta m  zabezpieczaj c  kable 
zasilaj ce wózek. W opasce betonowej zamocowa  2kpl. gniazd pod urawik. 
Gniazda zabudowa  w po owie d ugo ci piaskownika.
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2.3.3. Pompownia wody surowej 

Pompownia wody surowej  

  zbiornik wody surowej. 

 

       30m 
       12m 
 o   4,15m 
   3,6m 
  do przelewu  3,75m 
 spadek dna       2 % 
 powierzchnia dna zbiornika     360m2 
 p max czynna zbiornika    1260m3 

 

, 

 

Zbiorn  

 

  315, 

  wykonana z rur PE 315, 
studzienki kanalizacji opadowo - przelewowej, woda z tej kanalizacji powraca do rzeki, 

  
 czujnik , do wykrywania 

poziomu max awaryjnego, 
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W przekr

o 

rewizyjne, po d

 

i sterowania. 

zdemontowane. owe pompy zatapialne, opuszczane 

po prowadnicach, po  e dane techniczne: 

    141,5 m3/h (
jednostek) 

   
      PN10 
 wolny przelot     75 mm 
     DN100 
     DN100 
    wirnik, korpus, silnik   
 1    15,2 kW 
 nominalna moc silnika P2   13 kW 
      
     dostosowanie do regulacji falownikiem 
 a, nominalna  2973 obr/min 
 klasa ochrony     IP68 
 zabezpieczenia silnika    czujnik wilgoci 
 masa pompy     315 kg 

 

z 

i  

otwory 

o 

masy. Wyko
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Na otworach rewizyjnych w posadzce nad 

krytych z GRP/TWS. 

w razie potrzeby 

 

 

0, tj. z rur 168 x 2mm. , aby 

 rury, dla swobodnego przeprowadzenia 

u

168 

otwory 225. 

Nad 

0

0.  zmiana 

 systemu klejonego rur z PVC-

-U o SDR21, 

, przy zachowaniu wa

ponad zaworami zwrotnymi to kolano 160 90o. N

przepustnice motylkowe 160 (DN150) z PVC-U, 

-U i przepustnice musz   

, wymiarowej 

-U 

redukcyjnego 280/ 160. 

-U 

 

 -U 280/ 160, zredukowane redukcjami 

wklejanymi do 63 (DN50). N
-U z d wigni  

z 63/ 25 do zamontowania zaworu 
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kulowego 
 powietrza z zaworu oraz spust z zaworu kulowego 

przewodami elastycznymi  
 PVC-U panelu 

ze stali nierdzewnej AISI 316L  nypel

PEXAL 16. 

 

motylkowa z PVC-

zamontowana przepustnica z PVC-

 

-

 odpowiednio 

 

280/ -U 250 do zbiornika zapasowego. Na tym 

elektryczny, 

W zbiorniku pompowni 

komory w kierunku do zbiornika zapasowego. Na wlocie 

elektryczny, 

do odbiornika jekt

elektrycznych typu regulacyjnego 
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sterownika i programu wizualizacji. 

otwarcia 

 

, 

pomieszczenia poza strefami nad belkami, or x do 1m od tych belek i od 

pod

 

-  

 

2.3.4. Budynek technologiczny -   

 obiek

DN700 oraz z Lokalizacja zbiornika i pomp w hali 

 

    DN700 
 rnika 5,62 m 
    2,5 m 
    ~1 m3 
 czas zatrzymania wody  ~3 min 
    DN150 
    DN150 
    DN200 
   DN15 
   stal AISI 316L 

 

Obok 

technicznych: 
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    30,82 m3/h (przy pracy 1 pompy) 
 podnoszenia w punkcie pracy 9,5  
      PN16 
     DN80 
     DN65 
    wirnik, korpus - ASTM class 35   

stainless steel 
 nominalna moc silnika P2   1,5 kW 
     dostosowanie do regulacji falownikiem 
   1445 obr/min 
 klasa ochrony     IP55 
 masa pompy     63 kg 

 

- Na 

ice motylkowe z PVC-U DN150. 

-U 160 zreduk

-U 

w -U DN100. Na r

do mieszacza statycznego 

o budynku. 

2.3.5. Budynek technologiczny  stacja magazynowania i dozowania nadmanganianu 

sodu 

Stacja nadmanganianu sodu  

e z 

i 
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 3, zbiornik transparentny ustawiony 
w wannie 
sztucznego. 1 komplet. 

  
1 komplet. 

 Pompy max 7,5 l/h, min 2,5ml/h,  max 10 bar. 3 szt. 
 Przewody ssawne z PVC-U 16 z zaworkiem PVC- y  

 
 Zawory wielofunkcyjne  

 
 zwrotnymi i kulowymi z PVC-U, 

-U 
 

  
 

6,1m. Silnik elektryczny 230V o mocy 230 W, komplet z pistoletem nalewczym 
i z 
z jej  

  
 Pompy 3

3,715m.  Moc nominalna P1 do 92W. 2 szt. 
 y -

U 32. 2 kpl. 

   y miesz  

 

 

 rach 
y 

y. Za 
-U 32. 

Mieszacz ten wykon
o. 

 
y 

odczyn y. 
-U 32. Mieszacz ten 

kolanek 90o. 
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Nadmangania silnie 

y 

 

w 3. Magaz

 

w 

roboczego z wykorzystaniem pompy beczkowej. 

3  

2.3.6. Budynek technologiczny  stacja dozowania koagulanta 

Stacja dozowania koagulanta - 

elementy: 

 Panel  konstrukcja ze stali nierdzewnej 
zamontowane trzy pompy 

dozowania flokulanta
 

 Pompy 30 4 bar. 3 szt. 
 Przewody ssawne z PVC-U 20 z zaworkiem PVC- y 

 
 Zawory wielofunkcyjne  

; 3 szt. 
 -

ch z PVC-U 20
 

  

 

w 
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 Panel  
zamontowane trzy pompy 

dozowania flokulanta
miesz  

 Pompy max 7,5 l/h, min 2,5 ml/h,  max 10 bar; 3 szt. 
 Przewody ssawne z PVC-U 20 z zaworkiem PVC- y 

 
 Zawory wielofunkcyjne  

 
 -

-U 
 

  

 

 

2.3.7. Budynek technologiczny  stacja dozowania flokulanta 

Stacja dozowania flokulanta  obiekt nr 7 jest w tym samym pomieszczeniu, co stacja 

 

 Panel  
zamontowane trzy pompy d

. 
 

projektu. 
 Pompy  
 Przewody ssawne z PVC-U 20 z zaworkiem PVC- y 

 
 Zawory wielofunkcyjne  

 
 -

-U 2
 

  
 

polielektrolitu. 



3/h 

49 

 

 PVC-U 25 go 
dozowania. 

 

2.3.8. Budynek technologiczny  blok koagulacji, flokulacji i sedymentacji 

Blok koagulacji, flokulacji i s

 

Woda surowa zostanie doprowadzona do budynku ze stali 

nierdzewnej 

w pomieszczeniu na poziomie -

-U 

-U 280. 

Mieszacz 

 Za mieszaczem  m 

z gwintem  dla go 

z  e 

-U 

-U  

na dwa 

 zostanie zamontowany -regulacyjny, 

DN200 z PVC-

50% : 50%, 
3

 je  

ane przez operatora 

i wprowadzone do sterownika poprzez program wizualizacji. 
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-

-U 250, na nich zamontowane przepustnice 

DN250 z PVC-

-U  zy 

 

 

koag  

dach, 

 

  

 rodzaj separatora     wielostrumieniowy  
 liczba  2 

Parametry pojedynczego separatora: 

      120 m3/h (przy dopuszczalnym 
zanieczyszczeniu wody) 

      60 m3/h 
 powierzchnia sumaryczna obszaru separacji  120 m2 
 c      25 m3 
 o     3,5 m3 
 o     13 m3 
 w    53,4 tony 
 n    400V/50Hz 
      

        EN1.4301 
 p  obrotowa zgarniacza osadu  do 2rpm. 

2006/42/EC oraz EN ISO 12100: 1 i 2, EN ISO 14121-1, EN 287, EN ISO 14731 i EN ISO 

15607. 

Zbiornik flokulacji 

techniczne: 

 o      13 m3 
 rednica zbiornika     2500 mm 
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 n  zasilania silnika    400/50 V/Hz 
 moc n u miksera (szybkiego mieszacza) 0,37 kW 
 moc n u   0,12 kW 

 

z  

  

 blo

 

2.3.9. Budynek technologiczny - stacja dozowania NaOH 

Stacja dozowania NaOH  obiekt nr 9 zlokalizowany jest w budynku technologicznym 

o 3 (paletopojemnik)

i y 

y 

y w przewidzianych do tego celu miejscach. Pompy 

 

 max  7,5 l/h, 
 max  16 bar 
 liczba pompek  3 szt. 

 

zamontowania na zbiorniku. 

-U 20 do nowej kolumny 

y 

y

-U

90o. 
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2.3.10. Budynek technologiczny - f  

Woda po procesie separacji , oraz w nowym 

projektowanym, 

analogiczne jak ko

 

 kolumny    DN700 
    6,05 m 
     ~5,7 m 
     ~2,2 m3 
 min czas zatrzymania wody   ~45 s 
     2 x DN300 
    DN300 
     DN300 
     DN50 
  2 x DN25 
  2 x DN25 
 wykona    stal AISI 316L 

 

 

 NaOH w celu korekty pH po procesie koagulacji. 
 NaMnO4 w celu wspomagania procesu usuwania manganu. 

 

-U 

-

kurek probierczy. 

 

separatorami 

poziomego ru

 Panel 

pomiarowy 

nierdzewnej AISI 316L i z 
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 , jeszcze przed opisanymi 

  w celu wykonania a 

DN300 z PVC-U

, z zastosowaniem 

wklejanych redukcji  zmniejszona a do PVC-U 

-U 

315. 

zredukow do 280 za pierwszym 

 

Do prowadzenia procesu filtracji pospiesznej i koagulacji kontaktowej 

 

 typ     s  
 l    4 szt 
 w   EN1.4301/EN1.4307, pompa mamutowa z PE/PPH, 

      -H 
 rodzaj pompy mamutowej  pompa mamutowa do pracy z systemem 

       
      powietrze 

    40 m3/h (przy dopuszczalnym zanieczyszczeniu wody) 
    20 m3/h 
 w   6,118 m 
 w   7,244 m 
 rednica    2,5m 
 powierzchnia filtracji  5 m2 
 w  

 
walcowej filtra   2,0m 

 o   13,1 m3 
 m     
 granulacja    0,8-  
   
    2,5 2,65 g/cm3 3 
 nasypowa  1,5 1,6 g/cm3 3 
   SiO2   
 t  ziaren    
 p  DN200 
 p   DN200 
 o    komora przelewowa 
 p  DN65 
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 owiert  PN10 
 s -3, EN 

ISO 12100 1&2, EN ISO 14121-1, EN ISO 287-1:2011, EN ISO 15607:2007 
 s , zgodny 

 

 

-U 

 

-U 

-U 280. 

 , w pomieszczeniu 

ozonowania, 

pomiarowego przewodami PVC-U  Panel 

pomiarowy zamonto

i z 

przewody, armatura, sensory i 

 

-U 

zbiorczego  z PVC-U 110. 

-

owadzania 
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2.3.11. Zbiornik p wody 

 

zmian. 

2.3.12. Budynek technologiczny  stacja przygotowania  

wzg

cznej, 

o 

z  do wszystkich 

 

W ramach rozbudowy  nowego, zintegrowanego z nowymi 

w  posiada : 

  
  
   
 anej wody z powietrza, 
 wbudowany system kontrolny, 
 prze ienia, 
  

: 

  
  
  400 V, 50 Hz, 
 zainst  2 x 3 kW, 
 3/h. 

57 x 2,00mm. 
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2.3.13. Budynek technologiczny   p  

o  

zmian. 

2.3.14. Budynek technologiczny   p  

 ostaje bez zmian. 

2.3.15. Budynek technologiczny   system ozonowania 

System ozonowania  obiekt nr 15 jest obiektem istniej  

aeratora  to zmiana 

lokalizacji  

wyrzucony do atmosfery. Destruktor ten zostanie przeniesiony z korony likwidowanej komory 

reakcji na projektowany pomost przy nowych separatorach. 

z 

Sterowanie automatyczne jak i zdalne  z poziomu oprogramowania scady. 

y 

 

2.3.16. Budynek technologiczny   filtry z em aktywnym 

 obiekt 

 

2.3.17.  Budynek technologiczny   dezynfekcja wody 

Blok dezynfekcji  

modernizowana i rozbudowana. 

stosowania dwutlenku chloru ClO2

O2 

i 

te

lance ssawne montowane w zbiornikach, lance te dostarczone w komplecie z nowymi 

generatorami ClO2



3/h 

57 

 

 

e generatory CLO2 

 

  
   3 kpl 
  
    
 2    
 max  jednego generatora  60 g/h 
 jednego generatora  60 l/h 
 zasilanie     230V, 60 Hz, 
     IP65 
 wymiary W x H x D    766 x 1813 x 560 
 masa      85 kg 

 

e lO2

z 

 

-U 315. Na 

y 2 

 

 

2 

NaOCl. 

W tym celu zaprojektowano pomieszczenie magazynowania i dozowania podchlorynu sodu  

obiekt nr 17B. Zbiornik i pompy 

poziomie 0,00, wykona

UWAGA. Z uwagi na awari  jednego z istniej cych generatorów, Spó ka Komunalna zmuszona by a do wcze niejszego 
zakupu i monta u generatora dwutlenku chloru. Oczekuje si  aby Wykonawca dostarczy  2 kolejne urz dzenia o 
identycznych parametrach tj. wydajno ci 100g ClO2/h. Zamontowano generator DIOX-A 100
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 3, zbiornik transparentny ustawiony 
w wannie przeciw wycie
sztucznego. 1 komplet. 

 
1 komplet. 

 Pompy  max 7,5 l/h, min 2,5ml/h,  max 10 bar. 3 szt. 
 Przewody ssawne z PVC-U 12 z zaworkiem PVC- y 

 
 Zawory wielofunkcyjne  

 
 -

-U 
 

  
 

6,1m. Silnik elektryczny 230V o mocy 230 W, komplet z pistoletem nalewczym 
i z 
z    jej 

 

 

 

 Do  . 
 Do  

dozowania. 

 

Podchloryn sodu stoso
3. 

w 

 

do 0,6 dm3  

i przy dawce 0,3gCl/m3. 
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2.3.18. Zbiorniki wody czystej 

Zbiorniki wody czystej  

zmian. 

2.3.19.  Budynek technologiczny   pompownia sieciowa 

Pompownia sieciowa  -4,20 w hali technologicznej 

pompy wirowe do zabudowy suchej, 

pomiarowo-

-

 

i  

i stacji do 360m3

pompowni sieciowej: 

  stalowego 
i wykonanie nowego z PVC-U 315. 

dla ClO2 

oju rury. W
, ze stali AISI 316L 

eliwna, 
zwrotny  

korzystniejsza z uwagi na mniejsze ryzyko zapowietrzania pompy. 
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konstrukcyjnej. 

 M  
o wyd max   132 m3/h 
o min     60 m3/h 
o przy Q max 72,2  
o przy Q min    95  
o moc nominalna      37 kW 
o liczba stopni         1 
o    DN80, PN12 
o    DN65, PN12 
o   wirnik, korpus  AISI 316L, silnik  

       
o    dostosowanie do regulacji falownikiem 
o  2900 obr/min 
o klasa ochrony    IP55 
o zabezpieczenia silnika   czujnik wilgoci 
o masa (silnika)    248 kg 

 
 ykonanie nowych 

kompensatory 
e przepustnice motylkowe 

kurek 

zaw
danych technicznych: 

o rodzaj     
o  DN100, 
o  

 

  DN25 ze 

1,5

budynku do studzienki 

kanalizacji opadowo-przelewowej. 

, 
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i hydrantowej, instalacji serwisowej   

2.3.20. Teren SUW  odmulniki i poletka osadowe 

Odmulniki i poletka osadowe  

ego do likwidacji. 

2.3.21. Pompownia awaryjna 

Pompownia awaryjna  

zmian. 

2.3.22. Budynek technologiczny   dezynfekcja UV 

Dezynfekcja UV  

max 80m3  

 UV 

z  

    360 m3/h 
 dawka UV    > 600 J/m2 
 transmisja    90% 
     254 nm 
 promienniki    amalgamatowe 
    8 szt 
 moc promiennika   400 W 
    3300 W 
   16000 h 
 reaktor      
  stal AISI 316L 
    459mm 

     DN250 PN10 
 wyposa     

-  

 

lamp 

  

i za pr  

-U 280. 

Na wylocie kana u do rzeki Bia a Tarnowska, zamontowa  krat  ze stali nierdzewnej. Krata 
winna zosta  zabezpieczona przed ewentualnym porwaniem przy wezbranej wodzie.
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problem z wysoko

 Do 

  

-

z EPDM odporne na 

-U 

-U 280. W miejscu 

 

2 i 1 x dla NaOCl. W punktach dozowania przy 

 

2.3.23.  

 

2.3.24. Separator substancji ropopochodnych i komora zrzutowa 

z  

2.4. Opis projektowanego ro  

magazynowania i dozowania nadmanganianu potasu, oraz drugie dla podchlorynu sodu. 

 

Ja 3, wykonane z tworzyw 
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2.5.  

formacjami od 

 

 od godz. 7-15    
 od godz. 15-7 rano  max 2 osoby 
 

np.   

normalnych dla doby w dni 

 

max RLMmax = (2 x 16 + 8 x 15) / 24 = 6,33 tj. ok 7. 

Zaprojektowano oczyszczalnie 

w Lubaszowe

systemami kanalizacji i zasilania energetycznego. 

  

 o   
 reaktor biologiczny   
 o   

 tych studni zbudowana  

i szczelnego (W8), 

o - -EN 1917 

dla zbiornik  , oraz posiada  -KOT-2017/0291 

dla zbiornika  wykona

 

 - Wlot i wylot z osadnika posiada  

  zostanie 

  

 

Reaktor biologiczny -  e 

z 2/m3. Na 

dnie komory zamontowane zostan

user
Prostokąt
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 Reaktor 

 

 - Wlot i wylot z osadnika posiada  

 

zawracany za po  

 

Sterowanie i automatyka  - szafka a 

sterowanym automatycznie, montowana przy korpusie reaktora biologicznego. 

 do osadnika 

 - oczyszczanie mechaniczne), gdzie nast pi 

 zachodz  procesy 

, przy udziale 

e

tlen, dostarczany  za pom   

biologicznego.  

 . 

posadowienia. 

z  

3. 

Z  

N technologiczne  

 ze stali nierdzewnej w gatunku AISI 316 L 
 z PVC-  
  

 

stalowych instalacji technologicznych i przelewowych w stacji uzdatniania 

 AISI 316 L  

 Rura ze stali nierdzewnej DN700  711,20 x 4,00mm 

user
Prostokąt
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 Rura ze stali nierdzewnej DN300  323,90 x 3,00mm 

 Rura ze stali nierdzewnej DN250  273,00 x 3,00mm 

 Rura ze stali nierdzewnej DN200  219,10 x 2,00mm 

 Rura ze stali nierdzewnej DN150  168,30 x 2,00mm 

 Rura ze stali nierdzewnej DN125  129,00 x 2,00mm 

 Rura ze stali nierdzewnej DN100  114,30 x 2,00mm 

 Rura ze stali nierdzewnej DN80  88,90 x 2,00mm 

 Rura ze stali nierdzewnej DN65  69,00 x 2,00mm 

 Rura ze stali nierdzewnej DN50  57,00 x 2,00mm 

 Rura ze stali nierdzewnej DN40  44,50 x 2,00mm 

 Rura ze stali nierdzewnej DN32  35,00 x 2,00mm 

 Rura ze stali nierdzewnej DN25  30,00 x 2,00mm 

 Rura ze stali nierdzewnej DN15  20,00 x 2,00mm 

 

w  

  
  

 

ostatecznie maszyn i armatury. 

miejscach: 

  
  
  
   

  

 

stosowanych w budowie instalacji ze stali 

 



3/h 

66 

 

 
spawalniczej, 

  
  
  

 

 

 c 

 
 

 
 

ych 

  

 

-  

 Instalacje  z rur PVC- 25 do 

nienia 

p 12 do 
z rur PVC-U SDR 13,6, PN16. 

 
-U  

, 
lub mo
z  

 
yjne, kolana, mufy, adaptery 

z   
W 

 
 

z 
zawory kulowe i zaworki zwrotne z gniazdami do klejenia. 

 rury z PVC-
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z 

ok. 2oC do ok. 20 oC. o

mperatury w trakcie 
 

 
 a 

w  
w 

z projektem. 
 Przy stosowaniu 

harakterystyki stosowanego kleju. 
  

o  
o fazowniki i gratowniki do rur 
o  
o pisak do znakowania 
o y papier do czyszczenia powierzchni klejonych odpowiednim preparatem 

chemicznym 
o przymiar, linijka 

 oC. 

j proporcji 

kleju, aby 

 

 250 

 
i 

papierem. 
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lecenia: 

 
 

  
 

-U 
 

  
  

o obcinaki do rur 
o skrobaki mechaniczne do oczyszczania powierzchni rur 
o  
o  
o strugi do wyr  
o zgrzewarki elektrooporowe 
o pisak,  

 
 

  
  
  

 

4. SIECI  

W ramach niniejszego proje

 Przy ich realizacji 

 

 oboty ziemne przy 

 
 w zakresie 

budowy; 
 roboty  
o - , 
o 

, 
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o -B-
i kanalizacyjnych, 

 

powierzchni utwardzonych  

 

 

Powierzchnie zielone po ro  

4  

 w pompowni, na jego 

i  0,2m

 

 zasypaniu 

 

poprowadzony z pompowni wody surowej do 

projektowanego z 315. 

wierzch rury 

W 

owej przy pompowni. 

, przed zasypaniem 
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4.2.  

j studzienki na kanalizacji opadowo  przelewowej. Wykonanie w wykopie z rur PE 

315. Ru

 

4  

Jest t 160, wyprowadzony z budynku technologicznego. 

kanalizacji opadowo  

opasko budynku 

 gruntem 

rodzimym. 

4.4.  

rur PVC

z 

 

 przelewowej. 

nawierzchnie utwardzone do stanu sprz

 

4  

z 

110. 
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 magazynowania i dozowania nadmanganianu sodu NaMnO4, 
 magazynowania i dozowania podchlorynu sodu NaOCl. 

 

5. WYTYCZNE  

 

 

miejscowe,  
 Stacja 

 
 

na moni  
 

 

 

KOMPUTER Z PROGRAMEM WIZUALIZACJI. 

y komputerowe - 

kompletny, grafika dwumonitorowa, system operacyjny Windows, oprogramowanie 

7

zasilacz awaryjny UPS 700VA 230V, drukarka A4 kolor. owni, druga jednostka 

 

stacji SUW. 

stacj uzdatniania 

wody , 
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z obiektu. 

i w zakresie jak na przetwornikach pomiarowych. 

 dla u 

 to 

 

Z 

regu
3

a b  korzystne dla 

pompowni sieciowej.  a w 

ej 

nego. 

W przypadku poziomu minimalnego w zbiornikach 

to ok. 1,5

5m. Na podstawie charakterystyki zainstalowanych pomp , 

 

to  

i 

i 

 

go 

i 

 

ielk

 

5  

pomiarowych. Sterowanie el
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przez pompownie wody surowej. 

5.2. Piaskownik 

 

  -XX-01 
 pompa pulpy piaskowej nr 02-PM-010 - em przejezdnym 
 pompa pulpy piaskowej nr 02-PM-020 - em przejezdnym 
 pompa pulpy piaskowej nr 02-PM-030  w studzience odbiorczej 

 

Dla  

p

 

tylko 

 

 

 

5.3. Pompownia wody surowej 

 

 pompa wody surowej nr 03-PM-010 
 pompa wody surowej nr 03-PM-020 
 pompa wody surowej nr 03-PM-030 
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temperatury (jest zintegrowany z sensorami pH i redox) 

  elektromechaniczny regulacyjny 
03-AK2-001 

 elektromechaniczny regulacyjny 
03-AK2-002 

 przepustnica z elektromechanicznym -AK2-003 na powrocie 
ze zbiornika rezerwowego 

 przepustnica z elektromechanicznym -AK2-004 
do zbiornika rezerwowego 

  
  

w 

z pomiaru 10-Fl-012 i 10-Fl-015. 

Pomp

, 

jednostek. 

odpowiednim polu w programie wizualizacji zostanie zaznaczona opcja a na 

 

 

celem ich prezentacji na planszy wizualizacyjnej, oraz ich wykorzystania do sterowania 
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z piaskownika (

akceptowalnych dla 

 

zadanie utrzymyw

 

 

nej 

w pompy piaskownika, 

u

pom  

 

nie a jest 

 

 Wszystkie zawory powi  

 

 

5.4. Budynek technologiczny-   

  

 pompa wirowa 04-PM-010 
 pompa wirowa 04-PM-020 
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 -FI-007 
 dwa punktowe czujniki poziomu 04-LI-001 i 04-LI-002 
  04-LI-003 

ia i stany pracy pomp, w tym 

 z 

wizualizacji. 

5.5. Budynek technologiczny  stacja magazynowania i dozowania nadmanganianu 

sodu 

i po sedymentacji w separatorach. Dozowanie  

, zamontowanych   dwa 

technologiczne: 

   
   

instalacjami i pomiarami. 

nia: 

 -PM-010 
 -PM-020 
 -PM-030 
 zbiornik roboczy 05-T-100 
 pompa beczkowa 05-PM-040 
 pomp -PM-050 
 -PM-060 

 

pracy  dozowania NaMnO4

w ml/m3 lub w g/m3

10-FI-009 -FI-014  

 

u pracy dla rezerwowej pompy 

Panel dozowania zawiera 3 pompy 
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a nr 05-PM-10 lub nr 05-PM-20 05-PM-30 lub 

nr 05-PM-20. 

y y 

y y 

 

laboratoryjnych. 

5.6. Budynek technologiczny  stacja dozowania koagulanta 

Stacja dozowania koagulanta 

z  

 Panel nr 1   
 Panel nr 2   
 Panel nr 3   

y 

y: 

PANEL NR 1 

 Pompa nr 06-PM-010  dozowanie przed separator 08-L- - koagulacja 
 

 Pompa nr 06-PM-030  dozowanie przed separator 08-L- - koagulacja 
 

 Pompa nr 06-PM-020  
 

PANEL NR 2 

 Pompa nr 06-PM-040  dozowanie przed separator 08-L- - koagulacja 
 

 Pompa nr 06-PM-060  dozowanie przed separator 08-L- - koagulacja 
 

 Pompa nr 06-PM-050  
 

PANEL NR 3 

 Pompa nr 06-PM-070  - koagulacja kontaktowa) 
 Pompa nr 06-PM-090  2 - koagulacja kontaktowa) 
 Pompa nr 06-PM-080  
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Program wiz

3 lub w g/m3

wody surowej, mierzonej po mieszaczu statycznym pomiarem 08-XX-100. Jednostkowa 

dawka dobrana automatycznie 

Dozowana dawka 

-FI-

nr 1 i 08-FI-   

Panel nastaw m y 

y 

  

5.7. Budynek technologiczny  stacja dozowania flokulanta 

z  

 Panel nr 1   
 Panel nr 2   

y 

y: 

PANEL NR 1 

 Pompa nr 07-PM-010  dozowanie przed separator 08-L-  
 Pompa nr 07-PM-030  dozowanie przed separator 08-L-  
 Pompa nr 07-PM-020  

 

PANEL NR 2 

 Pompa nr 07-PM-040  dozowanie przed separator 08-L-  
 Pompa nr 07-PM-060  dozowanie przed separator 08-L-  
 Pompa nr 07-PM-050  

 

flokulanta. 

pole do zaznaczenia dozowania do danego punktu jako aktywne lub odstawione. Ponadto 

musi 3 lub w g/m3. Dawka 

-XX-100. 

Dozowana d
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-FI-

nr 1 i 08-FI-   

Panel nas y 

y Program musi 

 

 

regulacyjnych na przewodach wody z rotametrami. 

 

aktualnej 

 

5.8. Budynek technologiczny  blok koagulacji, flokulacji i sedymentacji 

-L-010, 08-L-020, 08-L-030 i 08-L-040. 

 

 szybkie mieszacz 
  
 zgarniacz osadu 
 p

 

 

elektromagnetyczny 08-FI-003. 

 

j

 

 

i czasu postoju. 

-AG1-12, 08-AG1-22, 08-AG1-32, 08-AG1-
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w  

5.9. Budynek technologiczny - stacja dozowania NaOH 

Wodorotlenek 

 

 9-PM-010 
 9-PM-020 
 9-PM-030 
 zbiornik roboczy 09-T-100 
 9-PM-100 
 9-PM-200 

  

pracy dozowania NaOH

aktywne lub odstawione. 3 

lub w g/m3

-

XX- -XX-300 dla drugiego. Jednostkowa dawka dobrana 

. Dozowana dawka 

 ustalonej dawki 

-FI-009 -FI-014 

 

y 

Panel dozowania zawiera 3 pompy 

y 

y 

y y 

alarm. 

 

5.10. Budynek technologiczny -  

Nowe f ami 
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szafka elektryczno-

 

zgodnie ze stanem obecnym. 

programu wizualizacji. 

Wszys

 

5.11. Zbiornik wody 

W zbiorniku 

14-AK2-001 

 

 

Zbyt niski poziom w zbiorni

 

5.12. Budynek technologiczny  stacja przygotowania  

W stacji jest jed

 

o  

 

 

 

5.13. Budynek technologiczny   p  

dotychczas. 
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5.14. Budynek technologiczny   p  

  

5.15. Budynek technologiczny   system ozonowania 

w  

-AK2- ycznym, regulacyjnym 

z 

 

- 

przepustnicy. 

5.16. Budynek technologiczny   filtry z em aktywnym 

 

5.17.  Budynek technologiczny   dezynfekcja wody 

chloru ClO2  

2 

i stacji. 

W 

 pobiera automatycznie substraty do wytworzenia 

neratora. 

 dawki dwutlenku chloru

za(y) 

elektromagnetycznego

prze
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ika to  

14-FI-001 + 16_FI-012 + 16_FI-022 + 16_FI-032 + 16_FI-

-FI-

 lub trzech lub 1/3 wyliczonej 

dawki. 

 

Drugi rodzaj 

 

 -PM-040 
 -PM-050 
 -PM-060 
 zbiornik roboczy 17-T-300 
 pompa beczkowa 17-PM-070 

 

ruro
3 

lub w g/m3 j aktywnej linii 

dozowania na podstawie wprowadzonej dawki jednostkowej oraz pom

z  

la rezerwowej pompy dozuj  

5.18. Zbiorniki wody czystej 
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5.19.  Budynek technologiczny   pompownia sieciowa 

po

ania na wykonane z lepszego gatunku stali . 

 

 

 

wizualizacji, tam prezentowane i archiwizowane. 

5.20. Budynek technologiczny   dezynfekcja UV 

-

14-FI-001 + 16_FI-012 + 16_FI-022 + 16_FI-032 + 16_FI-042. 

Do programu wizualizacji mpy oraz 

  

6

WODY 

 

 

zanieczyszczenie wody lub powietrza w pomieszczeniach technologicznych
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w 

 przy budynku pompowni. Wykop 

 

z iem do 

likwidowanej aeracji, oraz po ciu u 

powietrza  

 

transportem do 

 

jeszcze przed 

 

i 

zgromadzenia zapasu wody w zbiornikach magazynowych. 

prefabr
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7. ROZRUCH TECHNOLOGICZNY 

 podstawie projektu rozruchu opracowanego 

 

 

 

8  

ia   

9  

1. 

 
2. 

 
3. 

posadzki. R  do 
 

z  
 szyn profilowych 
  
 obejm 
  
  
  

 

4. Separatory i f

 ich  




