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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

»Przebudowa budynku Urzedu Gminy Puszcza Mariariska ul. Stanistawa Papczyriskiego 1

Branza Budowlana



SCIANKI DZIALOWE
7 PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych przebudowy Urzedu Gminy Puszcza Mariariska.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbe¢dny przy
realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie $cianek gipsowo-kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe. Okreslenia podstawowe w niniejszej ST s zgodne z
obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w specyfikacji
Wymagania Ogélne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami,
ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo scianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych winno by¢ zlecone
przedsigbiorstwu majacemu whasciwe do$wiadczenie w realizacji tego typu robdt i
gwarantujagcemu wiasciwa jako$¢ ich wykonania. Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji
zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. WarunKki organizacyjne.

Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ dokladnie
zaznajomi¢ z catoscia dokumentacji technicznej oraz z proj ektem organizacji rob6t wykonanym
przez Inzyniera rob6t. Wszelkie ewentualne niej asnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowan przed przystapieniem do robét. Jakiekolwiek
zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnosé obiektow nalezy uzyska¢ dodatkows
akceptacje projektantow.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materialy.

Do wykonania $cianek dziatowych i obudéw zastosowano nastepujace materiaty:

« Plyta gipsowo — kartonowa ,,zwykta” (GK) — grubos¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o
wilgotnosci wzglednej do 70,0 %

« Plyta gipsowo - kartonowa ,,woda” (GKI) — grubos¢ 12,5 m — plyta zapewnia zmniejszone
wehtanianie wilgoci i nasigkliwo$é ponizej 10,0 %, przeznaczona do zastosowania w
pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do
85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

« Plyta gipsowo — kartonowa ,,ogieft” (GKF) — grubos¢ 12,5 mm - plyta zastosowana do
pomieszczeh wymagajacych ochrony przeciwpozarowej. Plyty te przeznaczone sg do stosowania
w pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza do 70,0%

« Plyta gipsowo — kartonowa ,,woda-ogien” (GKFI) - ptyta stosowana w przypadku wymaganh
ochrony przeciwpozarowej oraz wyzszej wilgotnosei



« Profile $cienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm, diugo$¢ elementow
od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwa cynku. Profile posiadaja
specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

« Profile $cienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm , dlugo$¢
elementéw — 4,0 m wykonane n z blachy stalowej ocynkowane;.

« Gipsy szpachlowe do spoinowania potgczen

« Aku — plyta z welny mineralnej z widkien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubosci
50,75 1 100 mm do akustycznej i termicznej izolacji Scianek

» Elementy mocujace typu El 1 ES

3. Sprzet

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne" Sprzet do wykonania
robét Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0gé6lne wymagania dotyczace transportu

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne"
4.2.Transport Plyty pakowane sg w formie stoséw ukladanych poziomo na podkladkach
dystansowych. Pierwsza i ostatnia plyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest
zafoliowany i spiety dla usztywnienia tasmg stalowsa. Pakiety nalezy sktadowaé w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos¢
sktadowania do pieciu pakietéw, uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca si¢
stosowanie samochod6w krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. Wykonywanie robot

5.1.0gélne zasady wykonania robdét

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST "Wymagania og6lne"

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgl¢dniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaty opisane polskg normg branzowa nr
BN86/6743-02.

5.4. Opis ogolny.

Sciane budowana systemu $cian z plyt gipsowo-kartonowych stanowi samonos$na konstrukcja
zespolona, powstala na skutek trwatego potaczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng
okladzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z
ksztattownikow ,,U” przytwierdzonych do podtogi i istniejacego stropu oraz z ustawionych
pionowo ksztattownikéw ,,C”. Szacunkowa masa rusztu stalowego dla 1 m? §ciany wynosi od 1,7
do 2,8 kg (w zalezmosci od wymiaréw poprzecznych zastosowanych profili). Ksztattowniki ,,U”
mocowane sa do podtogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych
kotkéw whijanych. Rozstaw migdzy elementami mocujacymi wynosi ok. 800 mm. Dla
polepszenia whasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,,U” podk}ada si¢ tasme gluszaca z
tworzywa spienionego. Pomiedzy zamocowane do stropu i podtogi profile ,,U” wstawiane sa
stupki z profili ,,C”. Rozstawia si¢ je doktadnie co 600 mm (w szczegblnych przypadkach co 400
mm). Profile ,,C” nie sg trwale laczone z profilami ,,U”. Obustronne, zewngtrzne pokrycie scianki
wykonuje si¢ z ptyt gipsowo-kartonowych (o min. gr. 12,5 mm) naktadanych jedno- lub
dwuwarstwowo. Charakter pomieszczenia oraz wymogi ppoz. decydujg o rodzaju zastosowanej
plyty. Dhugosci mocowanych plyt nalezy dobieraé do wysokosci pomieszczenia. Mocowanie plyt
do rusztu odbywa sie przy pomocy samo nawiercajgcych sig¢ blacho wkretow. Pionowe spoiny
miedzy plytami wypelnia si¢ gipsem szpachlowym. Polozenie ta$my zbrojacej na potaczeniach



miedzy ptytami zabezpiecza je podczas p6zniej szej eksploatacji przed peknieciami. Po
dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytk6w uzyskuje sie jednolita gtadka
powierzchnie pod malowanie lub oktadanie ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia
parametréw akustycznych wngtrze Scianki mozna wypehié wetna mineralng. W zaleznosci od
rodzaju zastosowanego ksztattownika mozna wznosi¢ écianki o gr. 75, 100, 1251 150 mm i
maksymalnej wysokosci od 2,75 do 6,0 m.

6. Kontrola jakoSci robdt

6.1.0gélne zasady kontroli jakosci robét

Zasady ogblne kontroli jakosci rob6t podano w ST "Wymagania og6lne"

6.2.Kontrola jakosci

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku): plyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen
kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknie¢ karton powinien by¢ zigczony z rdzeniem
gipsowym w taki spos6b, aby przy odrywaniu rwat si¢ nie powodujac odklejania si¢ od rdzenia
sprawdzenie wymiaréw — odchyfki: grubosé (I gatunek) 12,5 +0,5 mm szeroko$¢ (I gatunek) dla
1200 +3 mm dtugosé (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm sprawdzenie spoinowania i
szpachlowania — spoina winna licowaé si¢ z powierzchnig sasiadujacych plyt, w obrebie spoiny
karton nie moze by¢é uszkodzony sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed
zalozeniem plyt sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych
tynkow, nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania w dwu
prostopadtych kierunkach Iaty kontrolnej o dfugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni,
pomiar prze$witu pomiedzy ata a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z
doktadnoscia do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte s3 W ponizszej tabeli:

odchylenie powierzchni odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku odchylenie przecinajacych
suchego tynku od ) . sie plaszczyzn od kata
plaszezyzny i odchylenia p1onowego POZIOMEEO przewidzianego w
krawedzi od linii prostej dokumentacji
nie wigksze niz2mmiw  |nie wigksze niz 1,5mm/1m nie wieksze niz 2mm/Im i |nie wigksze niz 2mm
liczbie nie wiekszej niz2 | i ogélem nie wigcej niz ogblem nie wigcej niz 3mm
na calej dlugosci taty 3mm w pomieszczeniach |na calej powierzchni
kontrolnej o dt.2m do 3,5m wysokosci, oraz | ograniczonej $cianami,

nie wiecej niz 4 mm w belkami, itp.

pomieszczeniach powyzej

3,5 m wysokosci

7. Obmiar robdét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogoélne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogoblne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows $cianek gipsowo-kartonowych jest 1 m? . Zaréwno Inzynier jak i
wykonawca moga zadaé koficowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku
watpliwosci.

8. Odbiér robét

8.1. Zgodnosé robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.



8.2. Odbiér elementéw i akcesoriéw.

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokonac sprawdzenia pod wzgl¢dem poziomu i
pionu elementéw budynku, do ktérych mocowane beda elementy $cianek gipsowo-kartonowych.
Dostarczone na budowe elementy $cian dzialowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem
kompletnosci dostawy, zgodnosci typéw plyt, elementéw rusztu oraz akcesoriow pod wzgledem
ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementow i akcesoriéw powinno by¢
dolaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadajg one
wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

8.3. Odbiér koficowy. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— atestacje dostarczonych elementow,

_ zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm,
przesuniecie w poziomie +3 mm),

— sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— sprawdzenie prawidlowego wykonania spoin na stykach phyt, sprawdzenie wichrowatosci
powierzchni. Nalezy zwréci¢ uwagg na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma
pierwszorzedne znaczenie dla prawidiowej eksploatacji obiektu. '

9. Podstawa platnosci
Placi sig za ustalong ilo§¢ m* powierzchni wykonanych $cianek wg ceny zapisanej w umowie.

10. Przepisy zwiazane

« Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

» Aprobata Techniczna ITB wyrobow.

« Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych Tom I —
Budownictwo ogélne Wydawnictwo ARKADY 1990 » PN-B-10122 ,,Roboty oktadzinowe.
Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”

« PN-B-02151-3/1999 — Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach -
izolacyjno$é akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow
budowlanych — wymagania.

« Odpornos¢ ogniowa $cian — Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej $cian dziatowych NR
NP.-1326.L.1/02/BW/ZM, NP.-784.1/00/BW, NP. — 1077/01/BW wydana przez Instytut
Techniki Budowlanej w Warszawie Zaktad Badan Ogniowych

« Dopuszczalna wysokos¢ Scian — grupa opinii 1 badan systeméw $cian suchej zabudowy wnetrz z
wykorzystaniem plyt gipsowo — kartonowych NL — 1617,01 wydane przez Zaktad Lekkich
Przegrod i Przeszklen Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie

« Wyniki badan akustycznych — Badania izolacyj nosci akustycznej lekkich scian szkieletowych
NR NA — 698/A/01 z listopada 2002 roku wydanej przez Instytut Techniki Budowlanej w
Warszawie- Zaktad Akustyki.



POSADZKI



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.

1.2. ZaKres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowa
szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem
i zagruntowaniem podtoza rzadka zaprawa cementowa, ulozeniem zaprawy cementowej marki 8
MPa z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltows
szczelin dylatacyjnych. ,

B. 12.02.03 Posadzka z plytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
roztozeniem materiatéw phytkowych, przycieciem, posmarowaniem klejem podioza i plytek,
zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B. 12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych
z cokolikami luzem ulozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i
ulozeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem - i umyciem
powierzchni.

BI2.02.03 Cokoliki z ptytek ceramicznych podlogowych terakotowych luzem o wymiarach 15
X15 cm, ulozonych na =zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem
i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw
wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i ulozeniem na
zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni. B.12.02.08.
Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przySciennymi.

B.12.02.09. Wyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przysciennymi.

B.12.02.10. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materiatem posiadajacym strutturg
antyposlizgowsg

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczjce robét.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.



2. MATERIALY

7 1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:20031

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej

a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,5/ mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement we normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wlasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwo$é po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- §cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

- lugoodporno$é nie mniej niz 90% Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugos¢ i szerokosé: £ 1,5 mm

- grubos¢: + 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) ** Gresy - wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8

- $cieralnosé V klasa $cieralnosci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupelnione nastgpuj acymi elementami:

- stopnice schodow,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugo$é i szerokos¢:  £1,5 mm

- grubosé: +0,5 mm

-krzywizna: 1,0mm

c) Materialy pomocnicze: Do mocowania plytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5
MPa lub 8§ MPaJ albo klej.

Do wypelnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.



d) Pakowanie:

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? plytek. Na opakowaniu umieszcza sig:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobéw latwo thukacych si¢ oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do
stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport:

Phytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi §rodkami transportu.

Podloge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 em.

Opakowania ukladaé écisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczgce wyrobow tatwo thukgcych.

f) Sktadowanie:

Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.

2.5. Wykladzina dywanowa , &
Musi posiadaé aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.6. Wykladzina antystatyczna - rulonowa lub plytowa.
Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.7. Zaprawa samopoziomujjca
2.8. Wykladzina antyelektrostatyczna

2.9. Podwaéjna podloga

Wymagania:

- wysokosé regulowana od 15-50 cm,

- nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoscig uziemienia,

- no$nos¢ paneli - 10,0 kN/m?,

- musi posiadaé aktualne $wiadectwo ITB i atest Pafistwowego Zaktadu Higieny.

2.10. Material o strukturze antyposlizgowej
Wymagania:

- dobra przyczepnosé do betonu,

- whasciwosci penetracyjne,

- nieodksztatcalny pod wplywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od -20° do +250°C)

- wytrzymaly (ok. 6,5 Mpa),
- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny byé¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utraty
statecznosci.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, Z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

Podkiad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla
wymagang wytrzymatos§¢ i grubo§¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Wytrzymatosé podkladu- cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na $ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne
od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy. :

W podktadzie powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne. .

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciagu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mieé konsystencje gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Ilo$é spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbgdnej,
ilo§¢ cementu nie powinna byé wigksza niz 400 kg/m’.

Zaprawe cementows nalezy uktadaé niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

Podklad powinien mieé powierzchnig réwna, stanowigca plaszczyzng lub pochylona,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrows tatg przyktadang w dowolnym miejscu,

nie powinna wykazywa¢ wiekszych prze§witéw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie
powierzchni podkladu od ptaszezyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekraczaé 2
mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

° W ciggu pierwszych 7 dni podklad powinien by¢ utrzymywany w stanie
wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez
spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki cementowe i lastrykowe.

o Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub
dwuwarstwowe z zaprawy cementowej i lastriko.
¢ Posadzki nalezy wykonywaé zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj
konstrukcji podtogi, grubosé warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkow rozmieszczenie
szczelin dylatacyjnych.
° Podklad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien Wwykazywac
wytrzymato$¢ nie nizsza - przy posadzkach z betonu odpornego na Scieranie - 16 MPa,
przy pozostatych posadzkach - 10 MPa.
. W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne - oddzielajace
posadzke wraz z cala konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku,
- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych si¢ wymiarach,
- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym
powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m* przy



posadzkach 7 zaprawy cementowej, 25 m?® przy posadzkach dwuwarstwowych z
betonu odpornego na $cieranie i 12 m?® przy posadzkach jednowarstwowych.

5.3. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych
- sposéb aplikacji i warunki przygotowania podfoza nalezy przyja¢ wg
warunkéw za stosowanego systemu

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagana jako§¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
za$wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
ré6wnorzednym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materialéw, ktérych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3 Nie nalezy przeprowadzié¢ kontrol¢ dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét
(cieplnych; wilgotnosciowych).
Sprawdzié prawidtowo$¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarows robét jest m?. Ilo$¢ rob6t okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materialéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektows
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami
wytworey. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z za$wiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryj nie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatéw, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonad
przez oceng wzrokows,
- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.



- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badania
prostoliniowoéci nalezy wykonaé za pomocg naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen z
dokladnoscia 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykona¢ przez oceng wzrokows,

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Platnos¢.
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m” powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra

obejmuje przygotowanie podloza, dostarczenie materialéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska
pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementoéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 694:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne

pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).



SLUSARKA



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szezegdlowej specyfikacji technicznej 84 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru §1usarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa spec?/ﬁka_t_:ja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
cclii wykonanie montazu slusarki cfrzwiowej 1 okiennej do obiektu wg ponizszego. B.14.01.00
$lusarka okienna i drzwiowa stalowa.

B.14.02.00 $lusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

B. 14.03.00 Drobne elementy $lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady,

klamry witazowe itp)

1.4. Okreslenie podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST Sq zgodne z ‘obowia,.z'uj qcyfni odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
W{konawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sic:
— wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; .St3SY wg PN-EN

10025:2002 (patrz SST B.07.00.00)

2.2. Powloki malarskie
Materialy na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Okucia
Wﬁroby Slusarskie powinny byé wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajace i
uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

2.4. Skladowanie materialéw i konstrukeji
Sktadowanie wyrobow ~lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.

2.5. Badania na budowie
2.5.1.Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé

akceptacje Inzyniera.

2.5.2 Kazdy element dostarczony na budowe podlegaja odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnodci z atestem wytworni,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,

- jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.



2.6. Slusarka aluminiowa
Whbudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykoilczon4 wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami

anodowymi.

2.6.1.Na elementy $1usarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN

755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004

Polaczenia elementéw wykonywaé jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub

skrecane na Sruby.

?00 I\;.[Isggz%léne bledy wykonania elementéw powinny odpowiada~ wymaganiom normy PN-
-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:
- twardo$¢ Shor’a min. 35-40

wytrzymatos$é na rozcigganie ok. 8,5 MPa

odpormnosé na temperature od -30 do +80°C

palno$é nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwos¢

trwato$¢ min. 20 lat

2.6.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowsa powlok4 tlenkowa typu AI/An 15u wg
PN-80/H-97023.

2.7.Slusarka stalowa

Wbudowaé nalezy §lusarke kompletnie wykoficzon4 wraz z okuciami, uszczelkami 1 powtokami

antykorozyjnymi.

2.7.1. Na elementy ¢lusarki stosowaé ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN

10025:2002
Polaczenia elementéw wykonywaé jako spawane, nitowane lub skrgcane na $ruby. Dopuszczalne

bledy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom podanym w
punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokryé farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. SPRZET
Do wykonania i montazu §lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢
przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢:
- prawidlowos¢ wykonania osciezy,
- mozliwo$¢é mocowania elementéw do Scian,
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.



5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja
zaakceptowang przez Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomocg kotkow rozporowych lub
kolkéw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy oéciezem a oscieznicg lub $ciang tak
aby nie nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia
wykonywaé z elastycznej masy uszczelniaj4cej.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite. bez widocznych poprawek, sladow pedzla, i
odpryskéw i speiaé wymagania podane dla robét malarskich wg SST B.15.00.00.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych
zadwiadczen o jakosei wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac: '
- sprawdzenie wymiaréw, wykoficzenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjne
polaczen konstrukeyjnych, prawidlowego dzialania czgsci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem r6wnosci, pionowosci i
spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia migjsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a oéciezami,
- sprawdzenie dziatania czg$ci ruchomych,
- stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilos¢ m? element6w zamontowanych
wraz z uszczelnieniem.

Tlo§¢ robét okresla sic na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowaé przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Wizystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych kryciu.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnoéci podane w punktach 5 1
6.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Placi sic w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu
zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.






10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-911M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania
1 wymagani.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.






STOLARKA






1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowe; i okienne;.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

W skiad tych robot wehodzi:

B.13.01.00. Drzwi i bramy

B.13.02.00. Okna i naswietla.

1.4. Okre§lenia podstawowe
Okre$lenia podane w ninigjszej SST sa zgodne z obowiazujacym odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Whudowaé nalezy stolarke kompletnie wykoriczona wraz z okuciami i powltokami malarskimi.

2.1.Drewno.

Do produkeji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz prefabrykaty tarte
odpowiadajace normom panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawieraé sig
w granicach 10—16%.

Dopuszczalne wady i odchylki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze
niz podano ponizej.

Réznice wymiaréw w mm okien drzwi

wymiary zewn. o$cieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dtugosci przeciwlegtych elementéw do 1 m 1 1
oécieznicy mierzona w $wietle powyzejlm 2 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysoko$é powyzej Ilm 2
réznica dhugosci przekatnych do I m 2
przekatnych skrzydet we wrebie I do 2 m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokosci do 50 mm T2
powyzej 50 mm 2
elementow grubos$é do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
1

grubo$é skrzydta -






2.2. Okucia budowlane.

22.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczace, zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe.

22.2. Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okre§lonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3.0kucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem pokry¢

minig olowiang lub farbg ftalowa chromianowa przeciwrdzewng.
2.3.Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich.

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny byé¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng.
Nalezy impregnowacd:

—elementy drzwi,

—powierzchnie stykajace si¢ ze $cianami oscieznic.

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé zgodnie z wytycznymi stosowania
$rodk6w ochrony drewna podanymi w swiadectwach ITB wymienionych w SST

B.06.00.00 p.2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé
sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opini¢ Panstwowego Zaktadu
Higieny.

2.3.4.Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewngtrznych
elementéw stolarki ~ budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikow
atmosferycznych — nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony
pomieszczenia.

1.4. Srodki do gruntowania wyrebéw stolarskich.

2.4.1. Do gruntowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodpome farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj Srodka
uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej.

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:

—do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschngcych wg BN-71/61 13-46

—do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-79/61 15-44 lob emalie olejno-zywiczne i ftalowe

ogollnego stosowania wg BN-76/61 15-38.

2.6. Szkio
Do szklenia nalezy stosowa¢ szklo ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwate plastyczny wg PN-B-30150:1997






2.8. Skladowanie elementéow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych I przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby
nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych ~ zabezpieczyé przed uszkodzeniem.

2.9, Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera. : :

4, TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywa¢ i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowane.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.
Sposéb skltadowania wg punktu 2.8.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1.Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylegaé oécieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscié.

5.1.2. Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw | Rozmieszczenie punktéw zamocowacd
wysokosé szeroko$é zamocowan w nadprozu 1 | nastojaka
progu
Do 150 do 150 4 Nie mocuje si¢ Po 2
150+200 6 po 2 Po 2
powyzej 200 8 po 3 Po 2
Powyzej 150 do 150 6 Nie mocuje sie Po 3
150+£200 8 Po 1 Po 3
powyze] 200 10 Po?2 Po 3

5.1.3.Skrzydla okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, Np. peknigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypelni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).







5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

o W sprawdzone i przygotowane ofcieze nalezy wstawi¢ stolark¢ na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

e Uszczelnienie oéciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeling przykryé
listwa.

e Ustawienie okna nalez sprawdzi¢ w pionie I w poziomie.

Dopuszezalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od Imm na 1 m wysokosci okna,
me wiecej niz 3 mmm

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

— 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

—4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

e Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypelnione
szczeliny miedzy osciezem, a ocieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu §wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywa¢ do tego

celu materiatéw wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

¢ Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

e Osadzenie parapetdw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien

5.2.3.0sadzanie stolarki drzwiowej
e Dokladno$é wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg
SST B.08.00.00.
e Ofcieznice mocowaé za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w oéciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.
e Szczeliny miedzy o$cieznica a murem wypelni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celu swiadectwem ITB.
Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie ofcieznic w pionie
i poziomie; w wypadku bram bezo$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow
kotwionych w osciezu.
e Po zmontowaniu bramy dok}adnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

Miejsca luzéw Warto$¢ luzéw i odchylek
Okien | drzwi

Luzy miedzy skrzydtami +2 +2

Miedzy  skrzydlami a|-1 -1

oscieznica

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $§ladéw pedzla, rys i
odpryskow.

Wykonane powloki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.






6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowaé
- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
- sprawdzenie jakosci materiatéw, z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidlowosci i wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydel i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robo6t jest:
Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowane;j stolarki w §wietle oscieznic.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.
Oucilblié_r obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegélnione w
punkcie 5.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platnosé.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:

—dostarczenie gotowe;j stolarki,

—osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

—dopasowanie i wyregulowanie

—ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN 78/B - 13050 Szklo ptaskie walcowane.

PN -757B—-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.
BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-816(7:15598 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowe;j stolarki okiennej I drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.

Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.






