SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
D-04.03.01
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace
wykonania i obioru robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych
nawierzchni w ramach zadania pn.:

Remont drogi lesnej nr inw. 242/106 od km 0+000 do km 0+683

na terenie Lesnictwa Hermanowa

1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowia wymagania dotyczace robot zwigzanych
z wykonaniem oczyszczenia podbudowy pomocniczej (dolnej) z kruszywa kamiennego
powierzchniowo utrwalonego w iloéci wg przedmiaru
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi, polskimi normami i definicjami podanymi
w SST D-00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST oraz z poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace robdt
podano w SST "D.00.00.00 "Wymagania ogolne".
2. MATERIALY
2.1. Do skropienia podbudowy nieasfaltowej, pod warstwe nawierzchni ttuczniowej nalezy
zastosowac¢ emulsje asfaltowag kationowg Sredniorozpadowg K2-60 i szybkorozpadowg K1-65
w nastepujacych ilosciach (WT.EmA-1994):
+ K2-60 w ilosci 0,6 kg/m? - skropienie warstwy podbudowy z kruszywa tamanego 0/31,5mm
przed uktadang warstwg bitumiczng

« K1-65 w ilosci 0,2-0,4 - skropienie warstw bitumicznych

kg/m2

2.1. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczen. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej
nalezy zachowac nastepujace warunki:

« czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza 3 miesiecy od daty jej produkdji,

« temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3 st C.

3. SPRZET
3.1. Sprzet do czyszczenia warstw nawierzchni.
Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy uzywac:
-szczotki mechaniczne,
-sprezarki powietrzne,
-zbiorniki z woda,
-szczotki reczne,
-fopaty.
3.2. Szczotki mechaniczne.

Zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana
z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy
czyszczace i stuzyé do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.




3.3. Sprzet do skropienia warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw podbudowy i nawierzchni nalezy uzywacé -skrapiarke do lepiszcza

wyposazong w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne ( komputerowe dozowanie emulsji) pozwalajace
na sprawdzanie i regulowanie parametrow lepiszcza.

Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo kontrolne pozwalajgce na
sprawdzenie i regulowanie nastepujacych parametrow:

» temperatury rozktadanego lepiszcza,

« cisnienia lepiszcza w kolektorze,

+ obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

« predkosci poruszania sie skrapiarki,

« wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

« ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo
cechowania zawierajace zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastepujgcymi parametrami: -
cis$nieniem lepiszcza,

-obrotami pompy,

-predkoscia jazdy skrapiarki,

-temperatura lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg 10% do ilosci zatozonej.

4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbywaé sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie
stosowanie beczek Iub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé
resztek innych emulsji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Skropienie nawierzchni

Skropienie warstw nawierzchni polega na:

5.1.1.Skropieniu suchej warstwy nawierzchni bitumicznych po akceptacji Inzyniera, emulsjgq
kationowg K1-65 szybkorozpadowg w ilosci 0,2-0,4 kg/m2 mechanicznie. Temperatura emulsji
powinna miesci¢ sie w przedziatach 20 °C - 40 °C Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilos¢
rozktadanego lepiszcza powinna by¢ réwna ilosci zatozonej z tolerancjg 10%. A na wszystkich
powierzchniach gdzie roztozono nadmierng ilo$¢ lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe
suchego i rozgrzanego piasku i usuna¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. Przed utozeniem
nastepnej warstwy Wykonawca powinien zabezpieczy¢é skropiong warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia
powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione. Skropienie powinno by¢ wykonane
bezposrednio przed utozeniem warstwy nawierzchni .

5.1.2. Skropieniu warstwy nawierzchni z kruszywa tamanego po akceptacji Inspektora Nadzoru,
emulsjg kationowa K2-60 s$redniorozpadowg w ilosci 0,6 kg/m2 mechanicznie. Temperatura
emulsji powinna miesci¢ sie w przedziatach 20 °C - 40 °C Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a
ilos¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ réwna ilosci zatozonej z tolerancjg 10%. A na wszystkich
powierzchniach gdzie roztozono nadmierng ilos$¢ lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe
suchego i rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. Przed utozeniem
nastepnej warstwy Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia
powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

6.1.1. Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé¢ badania materiatow
przeznaczonych do wykonywania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan i certyfikaty producenta
Inspektorowi nadzoru wedtug zasad okreslonych w punkcie 2 niniejszej SST.




6.1.2. Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej
ilosci lepiszcza.

6.2. Badania i kontrola w czasie robét

6.2.1. Sprawdzenie czy temperatura lepiszcza w skrapiarce miesci sie w zakresie podanym
w wymaganiach.

6.2.2 Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Zaleca sie przeprowadzic¢
kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w opracowaniu "Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa".

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni nieulepszonej

- m?2 (metr kwadratowy) skropionego podtoza bitumem

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlega oczyszczenie i skropienie warstw nawierzchni. Zasady odbioru okreslono
w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne"

Warstwe uwaza sie za skropiong jesli wszystkie wyniki badan i pomiary okazaty sie zgodne
z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2, 5, i 6 niniejszej SST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres robét poprawkowych lub poleci ponowne
wykonanie robot wedtug zasad okreslonych w niniejszej SST. Inspektor Nadzoru moze uzna¢ wade
za nie majacy zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne wykonywanych roboét i ustali¢ zakres
potracen za obnizong jakos¢.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania robot poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca
wykona na wiasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za metr kwadratowy (m?2) oczyszczonej i skropionej warstwy nalezy przyjmowac zgodnie

z obmiarem i po sprawdzeniu jakosci robot. Cena dla wykonanego skropienia podbudowy obejmuje

ustalenia zawarte w SST D.00.00.00. punkt 9 oraz:

« dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek mechanicznych,

+ mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem wodga lub uzyciem sprezonego powietrza,

« reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

« skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w specyfikacji technicznej lub uzgodnionej
z Inspektorem Nadzoru,

« zabezpieczenie i uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do

nawierzchni drogowych
10.2. Inne dokumenty
4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994 r.




