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1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Technicznych (WT) sa wymagania | metody badan

dla bawetniano-poliestrowej tkaniny drelichows] artykut;

- US-22/1 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym .pantera”;

- UB-22/2 barwionej na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujacym .pantera pustynna”;

- US-22/3 barwionej na kolor granatowy;

— US-22/4 barwionej na kolor stalowy;

— US-22/6 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym ,Jaguar M";

- US-22/7 barwionej na kolor ciemnozielony.

2. Wymagania ogolne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w stale] technologii produkcji, okredlone] w specyfikacji
lechniczne] producenta lub w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkow pomocniczych
lub innych wariantow technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w WT,

Wyalad, wykonczenie, chwyl oraz barwa tkaniny jednobarwnej lub raport barwny nadruku
maskujacego tkaniny w ocenie organoleptyczne] powinny odpowiadaé obowigzujgcemu wzorcowi
tkaniny’.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewniac¢ zachowanie przez wyrob sktadu zwigzkow chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 —
klasa produktu II.

Zakres niezbednych badan przedstawiona w Tablicy 1.

Dokumentami polwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny
by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan,
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym

wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 1 B
Lp Nazwa parametru Jednostka| Wartosd Metoda badania w
: miary parametru g
1 | Odczyn pH pH 40+75 PN-EN 150 3071:2007
Zawartosc wolnego lub uwalniajacego ]
2 sig formaldehydu, nie wiecej niz: mglkg 78 TIVEN ISR14184-1.201
metodg chromatografii
gazowej z detekcjg wychwytu
3 | Zawartosc pestycydow, nie wiecegj niz: myg/kg 1,0 elektronow (GC-ECD)
lub z detekcjg masowa
(GC-MS)
Zawartos¢ amin odszczepianych
4 | z barwnikow azowych w warunkach mglkg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukeyjnych, nie wigcej niz:

Uznaje sie, rowniez, e wyrob spelnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jeZeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do poslugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z norma OEKQ-TEX
Standard 100 (klasa produktéw I1).

' Wzorce (jedynie do wgladu) dostepne sa w Wojskowym Oérodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby
Mundurowej (WOBWSM), 91-735 £6dz, ul. Zrodtowa 52.



3.2 Barwy tkanin

3.21 Wymagania dla barw tkaniny artykul US-22/1 barwionej na kolor jasnozielony
z nadrukiemn maskujgcym ,,pantera”.

Nadruk maskujacy tkaniny artykut US-22/1 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem
maskujacym .pantera’ powinien spelnia¢ wymagania okreslone w NO-84-A203:2004 punkt 2.2 oraz
NO-84-A203:2004/A1:2010 (geometria urzgdzenia pomiarowego: wspolrzedne barwy — diD lub d/8,
reemisja — 0/d lub 8/d).

3.2.2 Wymagania dla barw tkaniny artykul US-22/2 barwionej na kolor jasnobezowy
z nadrukiem maskujgcym ,,pantera pustynna”.

Nadruk maskujacy tkaniny artykul US-22/2 barwione] na kolor jasnobezowy z nadrukiem
maskujacym ,pantera pustynna” powinien spetniac wymagania okreélone w NO-84-A203:2004 punkt 2.3
oraz NO-84-A203:2004/A1:2010 (geometria urzadzenia pomiarowego: wspolrzedne barwy — d/0 lub d/8,
reemisja — 0/d lub 8/d),

3.2.3 Wymagania dla barwy tkaniny artykul US-22/3 barwionej na kolor granatowy.

Barwa tkaniny artykul US-22/3 barwionej na kolor granatowy powinna spelniaé wymagania
w zakresie dopuszczalnej rdinicy barwy okreslonej w tablicy 2, obliczonej zgodnie
z PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1S0105-J03:2009 (geometria urzgdzenia pomiarowego: wspotrzedne

barwy — d/0 lub d/8).

Tablica 2
Wartosci CIELab (Dgs/109) Dopuszezaine
Barwa L* a* b* wartosci AE*w
Jednostka CIELab
Granatowa 18.05 0.41 -6.23 1.5

3.2.4 Wymagania dla barwy tkaniny artykut US-22/4 barwionej na kolor stalowy.

Barwa tkaniny artykut US-22/4 barwionej na kolor stalowy powinna speinia¢ wymagania w zakresie
dopuszczalnej réznicy barwy okredlonej w tablicy 3, obliczanej zgodnie z PN-EN 1S0O 105-J01:2002,
PN-EN 150105-J03:2009 (geometria urzadzenia pomiarowego: wspéirzedne barwy — d/0 lub d/8),

Tablica 3
Wartosci CIELab (Dgs/10°) Dopuszczalnie
Barwa L* a* b* wartosci AE*

Jednostka CIELab
Stalowa 2710 1,25 - 2,60 1.5

3.25 Wymagania dla barw tkaniny artykut US-22/6 barwionej na kolor jasnozielony
Z nadrukiem maskujgcym ,,Jaguar M”.

Barwy tkaniny artykul US-22/6 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujacym
~Jaguar M" powinny speinia¢ wymagania okreslone w tablicy 4 (badania wg PN-EN 1SO 105-J01:2002,
PN-EN 150105-J03:2009 przy geometrii urzadzenia pomiarowego — d/0 lub d/8).
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Tablica 4

Wartosci CIELab (Dgs/10°) - Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci AE™m
Jednostka CIELab
Jasnozielona tkaniny
(podfarbéwka) 35,17 0,40 11,76 1.5
Ciemnozielona 20,19 1,53 8.24 15
nadruku

Brazowa nadruku 28,78 421 8,67 1,5
Czarna nadruku 22,01 -0,05 2,92 1,5

3.2.6 Wymagania dla barwy tkaniny artykut US-22/7 barwionej na kolor ciemnozielony.

Barwa tkaniny artykut US-22/7 barwionej na kolor ciemnozielony powinna spetniac wymagania
okreslone w tablicy 5 i 6 (badania wg PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN ISO105-J03:2008 przy geometrii
urzadzenia pomiarowego: wspotrzedne barwy — d/0 lub /8, reemisja — 0/d lub 8/d).

Tablica 5
Wartosci CIELab (Dgs/10°) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci AE"u
Jednestka CIELab
Ciemnozielona 29,1 -28 4,3 1,5
Tablica 6
Diugosé Granica | Diugosé Granica Diugosé Granica
fali A dolna goérna fali A dolna gorna fali A dolna gbrna

[nm] Ya % [nm] % % [nm] % %
350 2,0 10,0 650 35 12,0 950 30,0 50,0
375 2,0 10,0 675 4,0 13,0 975 30,0 50,0
400 2,0 10,0 700 50 20,0 1000 30,0 50,0
425 20 10,5 725 10,0 29,0 1025 30,0 50,0
450 3,0 11.0 750 19,0 37,0 1050 30,0 500 |
475 3.0 11,0 775 27,0 43,0 1075 30,0 50,0
500 3.0 12,0 800 300 47,0 1100 30,0 50,0
525 4.0 16,0 825 300 50,0 1125 30,0 50,0
550 5,0 18,0 850 30,0 50,0 1150 28,0 50,0
575 4,0 16,0 875 30,0 50,0 1175 27,0 50,0
600 35 13,5 900 30,0 50,0 1200 26,0 50,0
625 35 12,0 925 30,0 50,0 - i

3.3 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla baweiniano-poliestrowej tkaniny drelichowej artykut US-22
w roznych wariantach wykonczenia przedstawiono w tablicy 7.



Tablica 7
; : Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg__
1 | Skiad surowcowy przedz asnowy i watku
1.1 | Zawartoéé widkien bawelnianych % CO 50% + 3% PN-P-01703:1996
PN-P-04847-10:1993
PN-EN ISO 1833-
1.2 | Zawartos¢ widkien poliestrowych % PES 50% + 3% 11:2017-12
specyfikacja techniczna
producenta przedz
2 | Parametry przedz osnowy i watku
Nominalna masa liniowa przedz PN-ISO 1139:1998
2.1 | asnowy i watiu T ek h ke PN-P-04653.1997
3 | Parametry techniczne tkaniny
3.1 | Liczba nitek osnowy 350+ 10
_ liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
3.2 | Liczba nitek watku 230+£13
na bazie 2/1 Z
ze zdwojonymi;
. ; PN-P-01701:1952
3.3 | Splot tkaniny - - 25 nitkg .
osnowy, PN-P-01704:1992
- 16 nitkg watku
3.4 | Szerokosé tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
3.5 | Masa powierzchniowa tkaniny g/m? 255+ 10
: PN-ISO 3801:1893
3.6 | Masa liniowa tkaniny g/m 382+ 20
merceryzacja,
bielenie,
! . . barwienie
Rodzaj wykoficzenia tkaniny i drukowanie specyfikacja techniczna
4 art. US-22/1, art. US-22/2, - i ;
barwnikami producenta
art. US-22/6 :
kadziowo -
Zawiesinowymi,
sanforyzowanie
merceryzacja,
bielenie,
barwienie
barwnikami
5 Rodzaj wykonczenia tkaniny . kadziowo - specyfikacja techniczna
arl. US-22/3, art. US-22/4 zawiesinowymi, producenta
sanforyzowanie,
apreturowanie
wodoodporne
oraz olegodporne
merceryzacja,
bielenie,
; . . barwienie i :
6 g:dag_gj;oﬁczema tkaniny - bErkRkami spe«;yﬂtzgja tec:tl;mczna
) kadziowo - PrECRERN
zawiesinowymi,
sanforyzowanie

3.4Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny drelichowej artykut US-22
w roznych wariantach wykonczenia przedstawiono w tablicy 8.



. Tablica 8
T Jednostka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
kigrunek N 1200
1 | Maksymalna sila, wzdiuzny PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek 13934-1:2013-07
N 800
poprzeczny
o kierunek o 35
) Wydluzime w;i'glgdrl'nle wazdluzny @ PN-EN SO
przy maksymalnej sile, - S "
poprzeczny
kierun_ek N 60 PN-EN I1SO
5 |Sitarozdzierania, wzdiuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunak A = PN-EN IS0
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek % 2
4 po pierwszym praniu wzdluzny
w temperaturze 60°C, kierunek 8
nie wiecej niz: poprzeczny % 2 PN-EN ISO 5077:2011
- PN-EN ISO 6330:2012
Zmiana wymiarow kierunek % 3 procedura 6N
5 | Popiatym praniu wzdluzny
w temperaturze 60°C, kierunek o A
nie WIE_CB} iz poprzeczny i
g |Eraepusaczainesc powielza; mm/s 25 PN-EN ISO 9237:1998
nie mniej niz:
Qdpornosé na pilling po 2 godzinach, o PN-EN ISO
" | nie mniej niz: stapien $ 12945-1:2002
Odpornosc na scieranie, nie mniegj niz: PN-EN 1SO 12947-
4 (nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) cykl S 2:2017-02
Zmiana
e # ; PN-EN 469:2014
9 | Odpornosc¢ na cieplo nie wigcej niz: ' D66
ZEDE.IIBI"IHE. - niedopuszczalne
topienie
. w stanie 6
Odpornosc na deszcz, nowym PN-P-04629-1991
10 | nasigkliwosé?, : % W 5 5'1
nie wiecej niz: po piatym 18 g Ree;
praniu
54 &6 na d w stanie 10
pornosé na deszcz, nowym - 5 )
11 | przepuszczalnosd : em¥/dm? PN \Sgﬂiﬁ;g.:&lm
wady?, nie wiecej niz: po piatym 10 - B
praniu !
w stanie 5
3, nowym i PN-EN ISO
12 |Efekt qlgofp_thWy . stopie o b
nie mnigj niz: po piatym 4 f
praniu )

? Wymaganie dotyczy jedynie artykutow: US-22/3 i US-22/4,




Tablica 8 (cigg dalszy)

T Jednostka : Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
13 | Stopien odpornosci wybarwien (nie mnigj niz) na:
i . g PN-EN ISO
13.1 | éwiatlo /Xenotest/ zmiana barwy stopien 5-6 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4-3 PN-EN ISO 105-
13.2 |w lemperaturze = stopien C06:2010
60°C zabrudzenie bieli 4.5 metada G18
baweiny
Eniana By ¥ PN-EN ISO 105
13.3 | wode morska? stopief F 3
e morsta zabrudzenie bieli 3 — £02:2013
bawetny
1a.4 | POt kwasny amiana barwy — 428 PN-EN ISO 105-
“ |i alkaliczny zabrudzenie bieli P .5 E04:2013
bawelny
13 5 | rozpuszezainiki amiana barwy sk 40 PN-EN I1SO
™ | organiczne zabrudzenie bieli P 4 105-X05:1999
bawetny
zmiana barwy
PO prasowaniu 5
prasowanie /po aklimatyzowaniu iy PN-EN 150
13.6 | ha wilgotno 4h stopleft 105-X11:2000
zabrudzenie bieli 5
bawelny
; zabrudzenie hieli
13.7 | tarcie suche baweiny stsplen gad PN-EN IS0
158 |tarcia mokes zabr;dzeme bieli 5.3 105-X12:2016-08
aweiny

3.5 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawelniane | baweinopodobne przeznaczone na potrzeby wojska nalezy klasyfikowaé

wedlug Wspdlnego Stownika Zamowien — CPV kodemn - tkaniny drelichowe - 19212200-7.

Oznaczenie tkaniny powinno zawieraé co najmniej:
nazwe i adres Dostawey/Wykonawcy;
numer i nazwe artykulu;
symbol i skiad surowcowy materialu z okreleniem wykonczenia uszlachetniajacego;
numer oraz ilos¢ metrow biezacych danej sztuki;
jakosé i znak zakladowej kontrali jakosci;
numer partii pradukcyjnej i numer sztuki;
miesiac i rok produkgii;

kad CPV;

oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujacy

uklad znakow:

LD QO N-=W()

Oznaczenie tkaniny powinno byc zamocowane w sposob trwaly na poczatku kazdej sztuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

! Wymaganie dotyczy jedynie artykutéw: US-22/3 | US-22/4.



3.6 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci tkanin bawelnianych | bawelnopodobnych stosowanych na umundurowanie
na potrzeby wojska powinny byc okreslone zgodnie z PN-77/P-06710 oraz wg zasad okreslonych

przez odbiorce.

3.7 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport tkanin bawelnianych i bawelnepodobnych slosowanych
na potrzeby wojska powinien byé zgodny z wymaganiami odbiorcy.

4. Tryb oceny zgodnosci

Oceng zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej] WT nalezy prowadzic wediug
zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnoéci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz. 1700,
z pozn. zm.) oraz zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Obrony Marodowej z dnia 11 stycznia 2013 r.
w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobdw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposcbu i trybu
przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na poirzeby obronnosci panstwa.
(Dz. U. z 2013 r. poz. 1386, z pdzn. zm.).

Tryb oceny zgadnosci dla poszczegolnych arlykutow tkaniny US-22 przedstawiono w tablicy 9.
Tablica 9
Lp. Artykut i nazwa Tryb

US-22/1 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem i
maskujgcym .pantera”
US-22/2 barwiona na kolor jasnobezowy z nadrukiem m

maskujgcym ,pantera pustynna”
3 | US-22/3 barwiona na kolor granatowy i

4 | US-22/4 barwiona na kolor stalowy |

US-22/6 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem o |
maskujgcym ,Jaguar M"

6 | US-22/7 barwiona na kolor ciemnozielony |

Badania laboratoryjne w ramach procesu cerlyfikacji (tryb 1ll) powinny byé wykonywane
w laboratorium posiadajacym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego
laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISQ/IEC 17025,

4.1 Pobieranie prébek

Probki do badan nalezy pobieraé zgodnie z PN-EN 12751:2001. Probki do badan pobiera sie
z partii materialu o licznoci nie wiekszej niz 5000 mb. o lym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym,
te] samej jakosci, przedstawioneg| do jednorazowego odbioru.

4.2 Nadzor nad wyrobem

Madzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo
Woajskowe lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (odbiorca). Organ ten dokonuje
odbioru/zwolnienia wojskowego wyrobu.

4.3Wzorzec tkaniny

Wojskowy wzorzec tkaniny (Zafacznik A - tylke w WT oryginalnych) wykonany zgodnie
z przedmiotowym WT, sa elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania tkanin, takze
w ramach badan laboratoryjnych).
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5. Postanowienia koncowe

Niniejsze dokumentacja (WT) stanowi wlasnosé Skarbu Panstwa, reprezentowanego
przez Ministra Obrony Narodowej i jej udostepnianie moze byé realizowane, na wniosek, wylacznie
za zgodg Komendanta WOBWSM. Dokumentacja moze byé wykorzystywana wylgcznie w procedurach
przetargowych oraz w pracesie realizacji produkcji PUIW na rzecz MON.

Dostawcy/Wykanawcy tkaniny zabowigzani sg, zgodnie z wnioskami odbiorcy, do przedstawienia
dokumentacji techniczno-technologicznej dotyczacej produkowanej tkaniny.
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~ US-23/7 barwiona na kolor ciemnozielony.
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1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem ninigjszych Warunkéw Technicznych (WT) sg wymagania i metody badan
dla bawelniano-poliestrowej tkaniny plociennej artykut:
- US-23/1 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym pantera”;
— US-23/2 barwionej na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujacym ,pantera pustynna”;
— US-23/3 barwionej na kolor granatowy;
— US-23/4 barwionej na kolor stalowy;
— US-23/5 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujacym ,LAMPART",
~ U5-23/6 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujacym . Jaguar M™;
-~ US-23/7 barwionej na kolor ciemnozielony.

2. Wymagania ogodlne

Tkanina powinna byé wylwarzana w stale] technologii produkcji, okreslonej w specyfikacii
technicznej producenta lub w zakfadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkéw pomaocniczych
lub innych wariantéw technaologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w WT,

Wyglad, wykonczenie, chwyt oraz barwa tkaniny jednobarwnej lub raport barwny nadruku
maskujsﬁcego tkaniny w ocenie organoleptycznej powinny odpowiadac¢ obowigzujgcemu wzorcowi
tkaniny .

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Bezpieczefistwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewniac zachowanie przez wyrob skladu zwigzkdw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwaoju Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 -
klasa produktu I1.

Zakres niezbednych badan przedstawiono w Tablicy 1.

Dokumentami potwierdzajacymi zgodnosé z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny
byé wyniki badan wykonane w laboratarium posiadajgeym akredytacje OiB na realizowany zakres badarn.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 1
Jednostka| Wartosé
Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 | Odeczyn pH pH 40+75 PN-EN ISO 3071:2007
5 Zawartosé wolnego lub uwalniajgcego malkg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
sig formaldehydu, nie wiecej niz: :
= metoda chromatagrafii
gazowaej z detekcjg wychwytu
3 | Zawartoscd pestycydow, nie wiecej niz: maglkg 1,0 elektrondw (GC-ECD)
lub z detekcjg masowa
(GC-MS)
Zawartoscé amin odszczepianych
4 | z barwnikow azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, rowniez, ze wyrdh speinia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jeZeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX
Standard 100 (klasa produktow I1).

' Wzorce (jedynie do waglgdu) dostepne sa w Wojskowym Osrodku Badawczo-WdroZeniowym Sluzby
Mundurowej (WOBWSM), 91-735 Lodz, ul. Zrodlowa 52.



3.2Barwy tkanin

3.21 Wymagania dla barw tkaniny artykut US-23/1 barwionej na kolor jasnozielony
z nadrukiem maskujacym ,pantera”.

Nadruk maskujgcy tkaniny artykut US-23/1 barwione] na kalor jasnozielony z nadrukiem
maskujagcym ,pantera” powinien spelniaé wymagania okreslone w NO-84-A203:2004 punkt 2.2 oraz
NO-84-A203:2004/A1:2010 (geometria urzadzenia pomiarowego: wspdlrzedne barwy — d/0 lub d/8,
reemisja — 0/d lub 8/d).

3.22 Wymagania dla barw tkaniny artykut US-23/2 barwionej na kolor jasnobezowy
z nadrukiem maskujacym ,,pantera pustynna".

Nadruk maskujgcy tkaniny artykut US-23/2 barwionej na kolor jasnobezowy z nadrukiem
maskujgeym pantera pustynna” powinien speiniac wymagania okreslone w NO-84-A203:2004 punkt 2.3
oraz NO-84-A203:2004/A1:2010 (geometria urzadzenia pomiarowego: wspalrzedne barwy — d/0 lub d/8,
reemisja = 0/d lub 8/d)).

3.2.3 Wymagania dla barwy tkaniny artykut US-23/3 barwionej na kolor granatowy.

Barwa tkaniny artykut US-23/3 barwionej na kolor granatowy powinna speiniac wymagania
w zakresie dopuszczalnej roznicy barwy okreslonej w tablicy 2, obliczonej zgodnie
z PN-EN 1SO 105-J01:2002, PN-EN 1S0105-J03:2009 (geometria urzadzenia pomiarowego: wspotrzedne
barwy — d/0 lub d/8).

Tablica 2
Wartosci CIELab (Dgs/10°) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci AE*,,
Jednostka CIELab
Granatowa 18.05 0.41 -6.23 1.5

3.2.4 Wymagania dia barwy tkaniny artykut US-23/4 barwionej na kolor stalowy.

Barwa tkaniny artykut US-23/4 barwioneg] na kolor stalowy powinna spelnia¢ wymagania w zakresie
dopuszczalnej rdznicy barwy okredlone] w tablicy 3, obliczone] zgodnie z PN-EN ISO 105-J01:2002,
PN-EN ISO105-J03:2009 (geometria urzadzenia pomiarowego: wspdirzedne barwy — d/0 lub d/8).

Tablica 3
Wartosci CIELab (Dgs/10°) Dopuszczalne
Barwa L* a* B* wartosci AE™,,
Jednostka CIELab
Stalowa 27,10 1,25 - 2,60 1,5

3.25 Wymagania dla barw tkaniny artykut US-23/5 barwionej na kolor jasnozielony
z nadrukiem maskujgcym ,LAMPART".

Nadruk maskujgcy tkaniny artykut US-23/5 barwione] na kolor jasnozielony z nadrukiem
maskujgeym ,LAMPART” powinien spelnia¢ wymagania okreslone w Warunkach Technicznych wzoru
nadruku maskujacego LAMPART" rozdziat 3, w stanie nowym i po piatym praniu® (pranie
wg PN-EN IS0 6330:2012 - procedura 6N).

2 Tylko w zakresie wspotrzednych barw.



3,26 Wymagania dla barw tkaniny artykul US-23/6 barwione] na kolor jasnozielony

Barwy tkaniny artykul US-23/6 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym
Jaguar M" powinny spelnia¢ wymagania okreslone w tablicy 4, (badania wg PN-EN ISO 105-J01:2002,

5

z nadrukiem maskujacym ,Jaguar M".

PN-EN 150105-J03:2009 przy geometrii urzadzenia pomiarowego — d/0 lub d/8).

Tablica 4

Wartosci CIELab (Dgs/10°)

Dopuszczalne
wartosci AE*;

Barwa L* a* b
Jednostka CIELab
Jasnozielona tkaniny
(podfarbowka) 3517 0,40 11,76 1,56
Ciemnozielona
radritey 29,19 -1,583 8,24 15
Brazowa nadruku 28,78 4,21 8,67 1.5
Czarna nadruku 22,01 -0,05 2,92 1.5

3.2.7 Wymagania dla barwy tkaniny artykut US-23/7 barwionej na kolor ciemnozielony.

Barwa tkaniny artykul US-23/7 barwionej na kolor ciemnozielony powinna spelnia¢ wymagania
okreslone w tablicy 5 i 6 (badania wg PN-EN 1SO 105-J01:2002, PN-EN 1S0105-J03:2009 przy geometrii

urzadzenia pomiarowego: wspdirzedne barwy — d/0 |ub d/8, reemisja — 0/d lub 8/d).

Tablica 5
Wartosci CIELab (Dgs/10°) Dopuszczaine
Barwa LY P b* wartosci AE*;,
Jednostka CIELab
Ciemnozielona 29,1 -28 4.3 1,5
Tablica 6
Dlugosé Granica Diugosé Granica Diugosé Granica
fali A dolna gbrna fali A dolna gorna fali A dolna gorna
[nm] % % [nm] % % [nm] % %
350 20 10,0 650 35 12,0 950 30,0 50,0
375 2,0 10,0 675 4.0 13,0 975 30,0 50,0
400 2,0 10,0 700 50 20,0 1000 300 50,0
425 2,0 10,5 725 10,0 29,0 1025 30,0 50,0
450 3.0 11,0 750 19,0 37,0 1050 300 50,0
475 3,0 11,0 775 27,0 43,0 1075 30,0 50,0
500 3,0 12,0 800 30,0 47.0 1100 30,0 50,0
525 40 16,0 825 30,0 50,0 1125 30,0 50,0
550 5,0 18,0 850 30,0 50,0 1150 28,0 50,0
575 4,0 16,0 875 300 | 500 | 175 | 270 50,0
600 3,5 13,5 900 30,0 500 | 1200 | 260 50,0
625 35 12,0 925 30,0 50,0 - -




3.3Wymagania techniczne

Zeslawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny ptociennej artykut US-23
w réznych wariantach wykonczenia przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
. Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie ity Wymagania i metoda badania wg_|

1 | Sktad surowcowy przedz osnowy i watku

1.1 | Zawartosc widkien bawelnianych

%

CO 50% + 3%

1.2 | Zawarto$¢ wickien poliestrowych

%

PES 50% * 3%

PN-P-01703:1996
PN-P-04847-10:1993
PN-EN ISO 1833-
11:2017-12
specyfikacja techniczna
producenta przedz

2 | Parametry przedz osnowy | watku

Nominalna masa liniowa przedz

PN-ISO 1139:1998

21 | osnowy | watku T ik PN-P-04653:1997
3 | Parametry techniczne tkaniny
3.1 | Liczba nitek osnowy ) 305+ 10
- : liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
3.2 | Liczba nitek watku 175+ 5
plocienny
ze zdwojonymi;
: PN-P-01701:1952
3.3 | Splot tkaniny - - 20 nitkg :
osnowy, PN-P-01704:1992
-11 nitkg watku
3.4 | Szerokosc tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
3.5 | Masa powierzchniowa tkaniny g/m® 205+ 10
P : PN-1S0O 3801:1993
3.6 | Masa liniowa tkaniny g/m 30715
merceryzacja,
bielenie,
: ; ; barwienie
d : ; i .
4 2_?_ Eg_gﬁ?":rieag_;k;giny i i [;:frukoy;amg $pecyﬂka§;a techniczna
art, US-23/5, art. US-23/6 sl ProCe
kadziowo -

Zawiesinowymi,
sanforyzowanie

Rodzaj wykariczenia tkaniny
art. US-23/3, art. US-23/4

merceryzacja,
bielenie,
barwienie
barwnikami
kadziowo -
zawiesinawymi,
sanforyzowanie,
apreturowanie
wodoodporne
oraz olecodporne

specyfikacja techniczna
producenta

art. US-23/7

Rodzaj wykoriczenia tkaniny

merceryzacja,
bielenie,
barwienia
barwnikami
kadziowo -
zawiesinowymi,
sanfaryzowanie

specyfikacja techniczna
producenta




3.4Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny ptociennej artykut US-23
w réznych wariantach wykonczenia przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
y Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegélnienie miary Wymagania i metoda badania wg
kierunek N 1100
1 Maksymalna sila, wzdiuzny 1353&5?;&?? -
nie mniej niz: kierunek N 800 ;
poprzeczny
- kierunek o 20
Wydluzenie wzglgdne wzdtuzny e BN-EN I1SO
2 przy maksymalngj sile, : 13934-1-2013-07
nie wiecej niz: kierunek %, 25 '
poprzeczny
kierunek N 45 PN-EN ISO
4 |Sitarozdzierania, wazdtuzny 1 2'9\132-5:%1002
poprzeczny N 45 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek % 2
4 po pierwszym praniu wzdiuzny
w temperaturze 60°C, kierunek
nie W]QCE" nii: popmeczny ﬂ/ﬁ 2 PN'EN ISQ 507?2011
: PN-EN 1SO 6330:2012
Zmiana wymiarow kierunek % 3 procedura 6N
5 |popiatym praniu wzdluzny
w temperaturze 60°C, kierunek o 3
nie wigcej niz: poprzeczny ¢
g |Frzepuszczainold powleirza; mm/s 120 PN-EN IS0 9237:1998
nie mnigj niz:
Odpornosé na pilling po 2 godzinach, s PN-EN IS0
T | nie mnigj niz: SlepEl 9 12945-1:2002
Odpornosé na scieranie, nie mniej niz; PN-EN I1SO 12947-
8 (nacisk 9kPa i okresowe usuwania pill) cyKl 95 000 2:2000+AC: 20006
zmiana
wymiarow, % 5
G e T PN-EN 469:2014
9 | Odpornosc na ciepto nie W‘chl‘”'z' p.6.6
zapqleqle. - niedopuszczalne
topienie
4 w stanie 7
Odpornosc naa deszcz, nowym PN-P-04629:1991
10 | nasigkliwosc”, _ % Wwg. p.2.5.1
nie wigcej niz: po pigtym 8 . '
praniu
N w stanie 70
Odpornos¢ na deszcz, nowym S ' PN-P-04629:1991
11 | przepuszczalnosc cm’/dm Wg. p.2.5.1
wody”, nie wigeej niz: po piatym 8.0 ) G
praniu
w stanie 5
Efekt oleofobowy®, nowym — PN-EN 1SO
2| nie miniej niz: no piatym : ” 14419:2010
praniu __________________________________________________

* Wymaganie dotyczy jedynie artykulow: US-23/3 i US-23/4.




Tablica 8 (cigg dalszy)

e — Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania | metoda badania wg
13 | Stoplen odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
o ] ; PN-EN [SO
13.1 | dwiatto /Xenotest/ zmiana barwy stopien 5-6 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO 105-
13.2 | w temperaturze pm— stopien C06:2010
60°c zabrudzenie bieli 4-5 metoda C15
baweiny
iERg day > PN-EN 1SO 105
13.3 | wode morska® stopien = i
§ & zabrudzenie bieli . 4.5 E02:2013
bawetny
13.4 | POt kwasny 2iaihe bary = 48 PN-EN 1SO 105-
|1 alkaliczny zabrudzenie bieli 2 - E04:2013
bawelny
3.5 | rozpuszezalnik i L QR 48 PN-EN 1SO
™ | arganiczne zabrudzenie bieli P 4 105-X05:1999
bawelny
zmiana barwy
po prasowaniu 5
prasowanie /po aklimatyzowaniu - PN-EN ISO
136 | 12 wilgotno 4h stopier’ 105-X11:2000
zabrudzenie bieli 5
bawelny
A zabrudzenie bieli
13.7 |tarcie suche bawelny e 4 PN-EN 1SO
g zabrudzenie bieli 105-X12:2016-08
13.8 | tarcie mokre bawelny 2-3

3.5Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawelniane | bawelnopodobne przeznaczone na potrzeby wojska nalezy klasyfikowaé

wedlug Wspdlnego Stownika Zamowien — CPV kodem - tkaniny plocienne — 19212310-1.

Oznaczenie tkaniny powinno zawierad co najmnie;j:
nazwe i adres Dostawcy/Wykonawcy;
numer i nazwe artykufu;
symbol i sklad surowcowy materialu z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego;
numer oraz iloé¢ metréw biezacych danej sztuki;
jakos¢ i znak zakladowej kontroli jakosci;
numer partii produkcyinej i numer sztuki;
miesigc i rok produkcji;

kod CPV:;

oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN SO 3758:2012, obejmujace nastepujacy

uktad znakéw:

wm X020

Oznaczenie tkaniny powinno byé zamocowane w sposéb trwaly na poczatku kazdej sztuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

* Wymaganie dotyczy jedynie artykulow: US-23/3 | US-23/4.




3.6 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci tkanin bawelnianych | bawelnopodobnych stosowanych na umundurowanie
na potrzeby wojska powinny byé okreslone zgodnie z PN-77/P-06710 oraz wg zasad okreslonych
przez odbiorce.

3.7 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport tkanin bawetnianych i bawetnopodobnych stosowanych
na potrzeby wojska powinien by¢ zgodny z wymaganiami odbiorcy.

4. Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami ninigjszej WT nalezy prowadzi¢ wediug
zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci | bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz. 1700,
z pozn. zm.) oraz zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 .
w sprawie szczegolowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa.
(Dz. U. z 2013 r. poz. 136, z pozn, zm.).

Tryb oceny zgodnoéci dla poszczegdlnych artykutéw tkaniny US-23 przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Lp. Artykut | nazwa Tryb

1 US-23/1 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem I
maskujacym ,pantera”

2 US-23/2 barwiona na kolor jasnobezowy z nadrukiem i
maskujacym ,pantera pustynna”

3 | US-23/3 barwiona na kolor granatowy 1]

4 | US-23/4 barwiona na kolor stalowy I

5 US-23/5 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem m
maskujacym ,LAMPART"

6 US-23/6 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem |
maskujgeym ,Jaguar M"

7 | US-23/7 barwiona na kolor ciemnozielony |

Badania laboraloryine w ramach procesu certyfikacji (tryb Ill) powinny by wykonywane
w laboratorium posiadajacym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego
laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

4.1 Pobieranie préobek

Probki do badan nalezy pobieraé zgodnie z PN-EN 12751:2001. Probki do badan pobiera sig
z parti materialu o licznosci nie wigkszej niz 5000 mb. o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym,
tej same| jakosci, przedstawione] do jednorazowego odbioru.

4.2 Nadzér nad wyrobem

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo
Wojskowe lub inny organ wskazany przez Zamawiajacego w umowie (odbiorca). Organ ten dokonuje
odbioru/zwolnienia wojskowago wyrobu.

4.3 Wzorzec tkaniny

Wojskowe wzorce tkanin (Zatacznik A, B, C - tylko w WT oryginalnych), wykonane zgodnie z
przedmiotowymi WT, sa elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (porownania tkaniny, takze w
ramach badan laboratoryjnych).
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5. Postanowienia korficowe

Ninigjsze dokumentacja (WT) stanowi wlasnos¢ Skarbu Panstwa, reprezentowanego
przez Ministra Obrony Narodowsj i jej udostepnianie moze byé realizowane, na wniosek, wylacznie
za zgodg Komendanta WOBWSM. Dokumentacja moze byé wykorzystywana wylacznie w procedurach
przetargowych oraz w procesie realizacji produkcji PUIW na rzecz MON.

Dostawey/Wykonawcey tkaniny zobowigzani sg, zgodnie z wnioskami odbiorey, do przedstawienia

dokumentacji lechniczno-technologicznej dotyczgcej produkowanej tkaniny.




MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
DEPARTAMENT POLITYKI ZBROJENIOWEJ

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO-WDROZENIOWY
SLUZBY MUNDUROWEJ

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Oznaka przynaleznosci panstwowej — flaga RP
Wzér 814A/MON

Za zgodnosé:

Dokumentacja jest wlasnoscia MON, Zadna czesé niniejsze] dokumentacji nie moze byt rozpowszechniana
bez zgody WOBW SM,
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Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentacji oryginalnej
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1 Fotografia wyrobu

Oznaka przynaleZnosci pafistwowej — flaga RP
Wzor 814A/MON



2 Opis ogolny wyrobu

Oznaka przynaleznosci panistwowe] — flaga RP wzér 814A/MON wykonana jest technikg haftu kemputerowego
na tkaninie bawelniano-poliestrowej w kolorze czarnym. Kontur oznaki wykoriczony jest nitka w kolorze
czarnym. Oznaka podszyta jest tasmg samosczepng (cze$¢ haczykowa) w kolorze czarnym.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania oznaki cbowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzorzec.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tablica 1A
Lp. Wyszczegélnienie Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4

Tkanina bawelniano-poliestrowa w kolorze
L. | Tkanina zasadnicza czarnym o masie powierzchniowej (280£35)g/m?® | Atest producenta
(metoda badania wg PN-1SO 3801:1993)

2. | Nici poliestrowe rdzeniowe Nici w kolorze biatym, czerwonym, czamym

i o masie liniowej (110+140)dtex x 2
z oplotem bawelnianym j ( ) ENCEN

12590:2002

3. |Nici bgbenkowe Nici elano-bawelniane w kolorze biatym

Wiaknina w kalorze czarnym o gramaturze
Wiéknina ptaska (flizelina) | (40+60) g/m? lub sztywnik hafciarski z klejem wg wzoru
o gramaturze (210+10) g/m?

Tasma samosczepna (czes¢ haczykowa) PN-EN

5.
Tasma samosczepna w kolorze czamym 12240:1999

3.2 Charakterystyka haftu

- pole zahaftowane flagi (kolor bialy i czerwony) — scieg tatami o gestosci 0,6mm, diugosci 4mm,
przesuniecie 1/3,

0.6
<

- wykoriczenie flagi (kolor bialy | czerwony) — écieg satynowy o szerokosci 2mm, gestoéei 0,55mm do
wymiarow flagi,

- wykoriczenie flagi (kolor czarny) — cieg satynowy o szerokoéci 1mm, gestoéci 0,4mm do
wymiaraw flagi.



4 Opis wykonania
Proces technologiczny wykonania oznaki obejmuje nastepujace operacje:

= przygotowanie tkaniny zasadnicze] wraz z widkning lub sztywnikiem hafciarskim,
umieszczenie wykroi w maszynie haftujgcsj,

haftowanie oznaki wraz z obrzuceniem $ciegiem satynowym,

sprawdzenie poprawnoéci haftu,

tgczenie tkaniny z witkning za pomocg termoprasy na catej powierzchni oznaki,
doszycie $ciegiem stebnowym do oznaki tasmy samosczepnej ( czeéci haczykowey).

5 Cechowanie i pakowanie

Oznaki utozy¢ w pakiet po 50 sztuk i przewigzaé gumka. Spiete oznaki uklada sie po 12 pakietéw do kartonu

wykonanego z tréjwarstwowej tektury. Wymiary zewnetrzne kartonu powinny wynosié (20 x 30 x 20) cm, (szer.

x dt. x wys.). Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorczg etykiete zblorczg zawierajacy nastepujgce dane:

- nazwe wykonawcy/dostawcy,

- nazwe wzoru,

—  numer wzory,

— date produkeji (miesigc i rok),

— ilo&é sztuk,

— numer partii produkcyjnej,

— informacie o okresie uzytkowania | gwarancji ( normatywny okres uzywalnosci — 6 lat, gwarancja — wpisaé
okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy),

= oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreélajgcych wymagania w zakresie
znakowania kadem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgadnie z umowa zakupu.

6 Zasady odbioru

6.1 Tryb oceny zgodnosci

Oceng zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wediug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie
oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczefistwa panstwa
(Dz. U. 22006 r. Nr 235, poz.1700 z pé2n. zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowe]
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz
sposobu | trybu przeprowadzania oceny zgodnoéci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnoéci panstwa
(Dz. U.z2013r, poz. 136.).

Oznaki podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.
6.2 Nadzor nad wyrobem

6.2.1 Postanowienia ogélne

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzl Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe lub inny
organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sig nastepujace rodzaje badar kontralnych:
—  zdawczo-odbiorcze ( Z=0 );
-  okresowe (O );
- typu(T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badar kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego s3:
-  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);
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—  normy wskazane w powyzsze] dokumentacji.
Wyraby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikéw badar zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych z wymaganiami
okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badanej partii wyrobéw. Odbiér/zwolnienie partii
moze nastapié po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw
pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym procesow
miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze speinia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposodb
potwierdzenia tych wymagari okreéla umowa.

6.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wybranymi
wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badar jest podstawa odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sig z parti wyrobéw o licznosci nie wigkszej niz 20 000 szt, o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jako4ci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposéb pobierania prébek do badari oraz oceng wynikéw badar realizowac wediug PN-P-84506:1983
Wyroby konfekeyjne - Badania odbiorcze. Probki do badari pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuja:

- przedstawiciel RPW sitami i $rodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 1, Lp.

1,213,

- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 1, Lp. 4.
Dla pierwsze] partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowa badania laboratoryjne nalezy wykonaé
w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sig przeprowadzenie
badain w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badar laboratoryjnych DostawcaWykonawca
przekazuje RPW.
W przypadku zmiany dostawcy materialéw zasadniczych, wskazanych w WDTT,rozdz.3.1, Tablica 1A Lp.1
Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwsze] partii dostawy, wykonanej z tych materiatow,
przedstawi¢ wyniki badar laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025,

Dia pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, rozdz.3.1, Dostawca/Wykonawea przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badar z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg $wiadczyé o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
skiadowych RPW moze pobraé losowo z biezacej partii produkeyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badafi WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium z akredytacjy wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badari zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach
niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-
odbiorczych lub zwiekszeniem licznoéci préby wg uzgodnieri migdzy Dostaweg/Wykonaweg RPW. Badania te
Dostawca/\Wykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badar przekazuje RPW.

6.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wediug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw, Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawea,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW ( nie dotyczy badar laboratoryjnych ).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co piatej partii wyrobdw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badan zdawezo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakonczyly sie
wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest prébka o licznoéci wymaganej w prowadzonych
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badaniach. Wyroby do badafi okresowych pobiera przedstawiciel RPW 2z udziatem komisji
Dostawey/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreglonym w tablicy 1. Badania laboratoryjne
wykonuje sig w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dostawca/\Wykonaweca przekazuje RPW
jeden egzemplarz wynikéw bada.

Pozytywne wyniki badar okresowych sg podstawa odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW,

Partie wyrobéw nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wiasciwosci, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

6.2.4 Badania typu

Jezeli Dostawca/Wykonawca, Gestor, RPW lub WOBWSM zaproponuje wniesienie zmian do konstrukgji,
materiatéw |ub technologii wykonania wyrobu, ktére mogg wplywaé na charakterystyki techniczne ilub
eksploatacje wyrobu, to przed ich wprowadzeniem do niniejszej WDTT nalezy wykonaé badania typu w celu
oceny skutecznosci i celowosci proponowanych zmian. Zaproponowane w sprawozdaniu z badarf typu
propozycje zmian powinny byé wprowadzone zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi
zatwiardzania zmian w WDTT.

Konieczno$¢ wykonania badan typu, w zaleznosci od charakteru zmian, stwierdza WOBWSM.

W badaniach typu nalezy sprawdzié charakterystyki i parametry wyrobu, na ktére mogg mieé wplyw
wprowadzone zmiany. Jezeli WDTT nie okreéla procedur i metodyk sprawdzenia tych parametréw, badania
przeprowadza sig wediug programu badar wykonanego przez Dostawce/Wykonawee (lub WOBWSM, jezeli
wprowadzenie zmian zaproponuje instytucja wojskowa) i uzgodnionego z Gestorem oraz instytucja
sprawujgcg merytoryczny nadzér nad realizacjg prac prowadzonych przez WOBWSM.

Badania typu nalezy wykona¢ zgodnie z punktem 4.4 Normy Obronnej NO-06-A105:2005.

W przypadku pozytywnych wynikéw badari typu wyrobu i akceptacji przez Gestora proponowanych zmian
wprowadza sie je do WDTT kartami zmian.

6.2.5 Zakres, wymagania | metody badarn

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdinych rodzajéw badar kontrolnych
przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Wykonywac
g podczas
Wymagania i metody :
Lp. Rodzaje badan badail wg badari
Z0( 0 | T
1 | Sprawdzenie | ocena dokumentacji wyrobdw przedstawionych do badar + + | +
2 | Dgledziny zewnetrzne wyrobdw
21 Spr‘awdzeme zgndnosc:! cgcho\fvama _(lnfurmacji ‘ WDTT rozdz. 5 & & I &
umieszczonych na etykiecie zbiorczej) | pakowania
3 |Badania szczegtlowe (organoleptyczne) wyrobéw
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw
31| zasadniczych i dodatkéw WRTT 1oede, .1 il el I
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatéw
32 | zasadniczych i dodatkéw WOTT raze. 3.1 A AL




Sprawdzenie wyglgdu ogdlnego wyrobu oraz Deend Zgadnace
33 ; ; z zakladowym wzorem + + | n
zgodnosci z ohowigzujgcym wzorem
wyrabu
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu z WODTT rozdz. 8,
3,4 " a i + + n
tablicg wymiaréw wyrobu tablica 2

4 Badania laboratoryjne

4.1 | Tkanina bawelniano-poliestrowa barwiona na kolor czarny

WODTT rozdz. 3.1

4.1.1. | Sprawdzenie speinienia wymagan uzytkowych Lp.1 (masa powierzchniowa) + + | n

*} Wykonaé sprawdzenie dla pierwsze] partii wyrobéw dostarczanych w danym roku

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.

2. Wprowadzone w tablicy 1 oznaczenia badar:

- 20 - zdawczo - odbiorcze,

- 0" - okresowe,

" "T" it tYPul

-t - badania wykonuje sig,

- . - badania nie wykonuje sig,

- n” - badania niecbligatoryjne, wykonuje sig, jezeli zostang wskazane w dodatkowym

panrarnie badan.

6.3 Wzo6r wyrobu

Aktualny wojskowy wzér wyrobu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotows dokumentacjg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
( poréwnania wyrobu, takze w ramach badar laboratoryjnych ).

6.4 Gwarancja na wyréb
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okreéla umowa.
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7 Rysunki oznaki z wymiarami

—
=
= [ad]
H Y
48 i
3 ; r--Lc--l-
I__ 7 A
[ [}
(a1 lag'
s J_Jf:“\ \L
- - _'"_3'6_" e b \.I.
% Haft wykonany Sciegiem satynowym
Tolerangja £ 0,5 mm
8 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Tablica 2
Lp. Wymiary Jednostka miary (mm)
1. Flagi 30x48
2. Oznaki 38 x 56

Tolerancja £ 0,5 mm
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9 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej






MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
DEPARTAMENT POLITYKI ZBROJENIOWEJ

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO - WDROZENIOWY
StUZBY MUNDUROWEJ

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNA

Orzelki do furazerki wojsk ladowych i sit powietrznych
Wzor 819/MON
Orzelki do furazerki galowej wojsk ladowych i sit powietrznych
Wzér 819D/MON
Oznaki stopni do berstu
- koloru bordowego
- koloru czarnego
- koloru niebieskiego
- koloru szkartatnego
- koloru zielonego
Wzér 820/MON
Oznaki stopni do furazerki wojsk ladowych i sil powietrznych
Wzér 821/MON
Oznaki stopni do furazerki galowej wojsk ladowych i sil pawietrznych
Wzér 821D/MON
Oznaki stopni do furaZerki polowej sit powistrznych
Wzér 821A/MON
Oznaki stopni do furazerki marynarki wojennej
Wzér 821B/MON
Orzelki do beretéw wojskowych
Wzor 834/MON

Za zgodnosé:

Dokumentacia jesl wiasnoscig MON. Zadna czesc niniejszej dokumentacji nie moze byd rozpowszechniana
bez zgody WOBW SM.
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1 Fotografie wyrobu
1.1 Orzelki do furazerki

Orzetek do furaZerki wojsk ladowych
- Wzér 819/MON

Orzelek do furazerki sit powietrznych
- Wzér 819/MON



Orzelek do furazerki galowej wojsk ladowych
-Wzér 819D/MON

Orzelek do furazerki galowej sit powietrznych
- Wz6r 819D/MON



1.2 Orzetki do beretéw wojskowych - Wzér 834/MON

Orzelek wojsk lgdowych

Orzelek sit powistrznych

Orzetek marynarki wojennej
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1.3 Oznaki stopni wojskowych do beretu | furazerki

Oznaka stopnia do beretu koloru czarnego
- Wzér 820/MON

Oznaka stopnia do furazerki wojsk ladowych
- Wzér 821/MON

Oznaka stopnia do furazerki sit powietrznych
- Wzér 821/MON



Oznaka stopnia do furaZerki galowe| wojsk ladowych
- Wzér 821D/MON

Oznaka stopnia do furazerki galowej sit powietrznych
- Wzér 821D/MON

Oznaka stopnia do furazerki polowej sit powietrznych
- Wzér 821A/MON



Oznaka stopnia do furazerki marynarki wojennej
- Wzér 821B/MON

2 Opis ogélny wyrobu

Oznaki stopni wojskowych oraz orly wykonane metoda haftu komputerowego na podkiadce przeznaczone sg
do stosowania na wojskowych nakryciach glowy — beretach i furazerkach.

Oznaki stopni wojskowych do beretow Wzar 820/MON wykonane sa metodg haftu komputerowego na
podktadce do stopnia putkownika.

Wizerunek oriéw odpowiednich rodzajow wojsk zgodnie z Ustawg o znakach Sit Zbrojnych z 19.02.1993 r.
(Dz.U. nr 34/93 z dnia 30.04.1993 r. poz.154, z pdzn. zm.)

3 Wymagania techniczne

Do wykonania oznak stopni oraz orzetkéw obowigzuje zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno —
technologiczna z wzorcami.

3.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkdw
Tablica 1

Lp. Nazwa materialu Dane techniczne Wymagania

1 2 3 4

. Oznaki stopni do beretu koloru bordowego, czarnego, niebieskiego, szkarlatnego
i zielonago - Wzdor 820/MON
Orzetki do beretow wojskowych - Wzér 834/MON
Sukno beretowe art.0419/520/101

. ; w kolorach: wg Warunkow

1. Thaning zasadnicza bordowym, czarnym, niebieskim, 'l:;::h;ﬁg;g%%:)
szkartatnym i zielonym )

2 Wiéknina ptaska (flizelina) Masa pawi%rzchniowa Atest producenta

! z klejem, kolor czarny (40+60)g/m wg wzoru

Poliestrowe (130+140)dtex x 2,

3. Nici haftujgce kolar matawosrebrny, niebieski wg wzoru
i zioty

Il. Oznaki stopni do furazerki wojsk ladowych i sil powietrznych - Wzér 821/MON
Orzelki do furazerki wojsk ladowych i sit powietrznych - Wzor 819/MON

Tkanina art. W-0119/E55/226 w
1. Tkanina zasadnicza kolorze: PWT 02-01:1998
- khaki (wojska ladowe)
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- stalowym (sity powietrzne)
2 Widknina ptaska (flizelina) Masa powierzchniowa Atest producenta
j z klejem, kolar czarny (‘tHJ+ED)g:’m2 wg wzoru
- y Poliestrowe, (130+140)dtex x 2,
3 Nici haftujgce kolor matowosrebrny wg wWzoru
Ill. Oznaki stopni do furazerki galowej wojsk ladowych i sit powietrznych - Wzér §21D/MON
Orzetki do furaZzerki galowej wojsk ladowych | sit powistrznych - Wzér 819D/MON
tkanina art.W-0119/1072
. . w kolorze:
1. Tkanina zasadnicza - khaki (wojska ladowe) wg WT art. W-0119/1072
- stalowym (sily powletrzne)
2 Widknina ptaska (flizelina) masa powierzchniowa Atest producenta
X z klejem, kolor czarny (40+60)g/m’ wg wzoru
. poliestrowe, (130+140)dtex x 2,
3. Nioi haftujqce kolor matowosrebrny WHMERN
IV. Oznaki stopni do furazerki polowej sit powietrznych - Wzér 821A/MON
bawelniano-poliestrowa tkanina
g . drelichowa art. US-22/1 barwiona
{: iSRRI Zagut kad na kolor jasnozielony z nadrukiem YT, ant. S2H
maskujgcym ,pantera”
2 Wiéknina plaska (flizelina) masa powierzchniowa Atest producenta
' Z klejem, kolor czarny (40+60)g/m’ wg WZoru
poliestrowe, (130+140)dtex x 2,
- Nii haitijqes kolar matowosrebrny wg wzorll
V. Oznaki stopnl do furazerki marynarki wojennej - Wzér 821B/MON
. . tkanina art. W-0119/E55/226 w .
1. Tkanina zasadnicza kolorze granatowym PWT 02-01:1998
5 Wiéknina plaska (flizelina) masa powierzchniowa Atest producenta
- z klejem, kolor czarny (40+60)g/m* wg wzoru
nici metalizowane w kalorze
. . ztotym (oplot — metalizowany
A Nici hiarftujges PES, rdzefi - PA lub PA/PES) o e waar
masie liniowe] (270+290)dtex

4 Opis wykonania

Wykeonanie oznak stopni | orzelkéw metodg hafiu komputerowego:
Krojenie tkaniny zasadniczej wzdluz diugoéci tkaniny.

tgczenie tkaniny z widkning
Umieszczenie usztywnionego materiatu w tamborku maszyny haftujgce].
Programowanie automatu haftujgcego (wybér odpowiedniego wzaru oznaki stopnia lub orzetka).

Nk LN

Haftowanie oznaki stopnia ub orzetka.

Wykrawanie wg szablonu,
Podklejenie oznak stopni lub orzetkéw widknina.

5 Cechowanie, pakowanie, konserwacja i przechowywanie

Cechowanie i pakowanie

Orzetki do furazerki wojsk Iadowych | sit powietrznych Wzér 819/MON, Orzetki do furazerki galowej wojsk
ladowych 1 sit powletrznych Wzér 819D/MON, Orzetki do beretéw wojskowych Wzér 834, Oznaki stopni do
furazerki sit powietrznych Wzér 821/MON, Oznaki stopni do furazerki galowe] wojsk ladowych i sit
powietrznych Wzér 821D/MON i Oznaki stopni do furazerki marynarki wojenne] Wzér 821B/MON uklada sie
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w stupki/pakiety po 10 sztuk tego samego stopnia (rodzaju) | tego samego koloru, przewigzuje sig gumka, a
nastgpnie pakuje w torby foliowe po 10 pakietéw (100 sztuk).

Oznaki stopni do beretu Wzér 820/MON i Oznaki stopni do furazerki polowej sit powietrznych Wzér
821A/MON uktada sie w stupki/pakiety po 20 sztuk tego samego stopnia (rodzaju) i tego samego koloru,
przewigzuje sie gumka, a nastepnie pakuje w tarby foliowe po 10 pakietéw (100 sztuk).

Torby foliowe pakuje sie do kartonu zbiorczego o wymiarach (20x30x20)em, (szer. x db. x wys.),
wykonanego z tektury tréjwarstwowej, dolgczajgc etykiete zbiorczg zawierajgeg nastepujgce dane.

- nazwe wykonawcy/dostawey,

- nazwe wyrobu,

- NnuUMer wzory,

- ilo&é sztuk,

- date produkgji (m-c i rok),

- numer partii produkcyjne;j,

- infarmacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalno4ci — 3 lata , gwarancja —

wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy.

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreélajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz.
Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa zakupu.

Konserwacja

Oznaki stopni oraz orzelki nalezy praé recznie w temperaturze do 40°C lub czysci¢ chemicznie.

Przechowywanie

Oznaki stopni oraz orzetki nalezy przechowywaé w suchym i zamknietym pomieszczeniu w warunkach
zabezpieczajgcych wyroby przed uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym.

6 Zasady odbioru

6.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wediug zasad okredlonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa parstwa
(Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pdzn. zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegolowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu | trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (Dz. U. z 2013 r., poz. 136).

Oznaki stopni i orzelki podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.
6.2 Nadzor nad wyrobem

6.2.1 Postanowienia ogodlne

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wajskowe Jub
inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobaw ustala sie nastepujgce rodzaje badar kontrolnych:
—  zdawczo-odbiorcze (Z-0 );
—  okresowe (O ),
-  typu(T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badari kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotow zaopatrzenia mundurowego sa:

-  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT),

—  normy wskazane w powyZszej dokumentaciji.
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Wyroby przedstawione do badar zgodnoéci z wymaganiami WDTT powinny byé odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawey/Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzié odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych z wymaganiami
okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badanej partii wyrobéw. Odbiér/zwolnienie partii
moze nastapic po usunigciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnoéci wykonania wyrobéw
pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkgji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetniaé dodatkowe wymagania jakoéciowe, jezeli zapisano je w umowie. Spostb
potwierdzenia tych wymagar okreéla umowa.

6.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z
wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badar jest podstawa odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sig z partii wyrobéw o licznosci nie wigkszej niz 10 000 szt., o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakoéci | cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposob pobierania prébek do badari oraz ocene wynikéw badan realizowaé wedlug PN-P-
84506:1983 Wyroby konfekeyjne - Badania odbiorcze, Prébki do badari pobiera przedstawiciel RPW z
udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonujg:
-  przedstawiciel RPW sitami i srodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okrelonym w tablicy 2,Lp.
1,213,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 2, Lp. 4.

Dla pierwszej parti wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawarty umows badania laboratoryjne nalezy
wykonac w laboratorium z akredytacjy wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszeza sig
przeprowadzenie badafi w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych
Dostawca/Mykonawca przekazuje RPW.,

W  przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WODTT, rozdz. 3.1
Dostawca/Wykonawea jest zobowigzany dla pierwszej parti dostawy, wykonane] z tych materiatow,
przedstawié¢ wyniki badar laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISQ/IEC 17025,

Dla pozostalych materialéw wskazanych w WDTT, rozdz. 3.1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczyé o pogorszeniu jakoécl wyrobu lub materiatéw
skladowych RPW moze pobraé losowo z biezgcej partii produkeyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSEM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badari WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium z akredytaciy wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczyé do badan zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w
badaniach niezgodnoéci wyrobéw z wymaganiami okreélonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badar
zdawczo-odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci proby wg uzgodnier miedzy Dostawca/Wykonawca RPW,
Badania te Dostawca/Mykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez
dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badar przekazuje RPW.

6.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sig w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby 3 zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujacej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobdw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonaweca,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW ( nie dotyczy badar laboratoryjnych ).

Badania okresowe przeprowadza sig dla co piatej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badari zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakoriczyly
sie wynikiem pozytywnym. Do badafi okresowych pobierana jest prébka o licznogcl wymaganej w
prowadzonych badaniach. Wyroby do badar okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Miykonawey,



Badania powinny byt przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 2. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratoriumz akredyacjg wa PN-EN ISO/IEC 17025, Dostawca/Wykonawea przekazuje
RPW jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badan okresowych sa podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobow przez RPW.

Partie wyrobdw nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wiasciwoéci, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

6.2.4 Badania typu

Jezeli Dostawca/Wykonawca, Gestor, RPW lub WOBWSM zaproponuje wniesienie zmian do konstrukgii,
materiafdw lub technologii wykonania wyrobu, ktére mogg wptywaé na charakterystyki techniczne i/lub
eksploatacje wyrobu, to przed ich wprowadzeniem do niniejszej WDTT nalezy wykonac¢ badania typu w celu
oceny skutecznosci | celowosci praponowanych zmian. Zaproponowane w sprawozdaniu z badan typu
propozycje zmian powinny by¢ wprowadzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi
zatwierdzania zmian w WDTT.

Konieczno&é wykonania badan typu, w zalezno4ci od charakteru zmian, stwierdza WOBWSM.

W badaniach typu nalezy sprawdzié charakterystyki i parametry wyrobu, na ktére mogg mie¢ wplyw
wprowadzone zmiany. Jezeli WDTT nie okresla procedur i metodyk sprawdzenia tych parametréw, badania
przeprowadza sie wediug programu badari wykonanego przez Dostawce/Wykonawce (lub WOBWSM, jezeli
wprowadzenie zmian zaproponuje instytucja wojskowa) i uzgodnionego z Gestorem oraz instytucjg
sprawujgcg merytoryczny nadzoér nad realizacjg prac prowadzonych przez WOBWSM.

Badania typu nalezy wykona¢ zgodnie z punktem 4.4 Normy Obronnej NO-06-A105:2005.

W przypadku pozytywnych wynikéw badan typu wyrobu | akceptacji przez Gestora proponowanych zmian
wprowadza sie je do WDTT kartami zmian.

6.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegolnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Wykonywac
g dczas
: 3 Wymagania i metod petEae
Lp. Rodzaje badan y l?a dar wg y badan
ZOo|0 | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do % I =
badarn
2 | Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenle zgodnoci cechowania (informacji
umieszczonych na wszywkach informacyjnych i
21| etykietach jednostkowych), skiadania i WETT e 2 1=
pakowania
3 | Badania szczeg6lowe (organoleptyczne) wyrobow
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow
1 zasadniczych i dodatkow WOTT rosez. 3.1 R yE LN
Sprawdzenie zgodnoéci uzytych materiatéw
32 | zasadniczych | dodatkéw WETT fazde. 1 i B
. Ocena zgodno4ci
33 Sprawdzelnle wygllqdu.ngdlnegu wyrobu oraz 7 zakiadowym wzorem | |
zgodnosci z obowigzujgcym wzorem wyrobu
34 Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu z WODTT rozdz. 7; 8 w | w | m
; tablicg oraz rysunkami wyrobu oraz tablica 3
4 | Badania laboratoryjne
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41 Tkanina - art. W-0419/520/101 (Oznaki stopni do beretu — Wzér 820/MON, Orzetki do
: beretéw wojskowych — Wzér 834/MON)
WT — Wymagania e
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagar technicznych Techniczne, Lp. 1.3 Y|+ [ n
WT = Wymagania
4.1.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagar uzytkowych Uzytkowe, Lp. 2 (masa + | + | n
pow.), Lp.3+5
Tkanina - art. W-0119/E55/226 w kolorze khaki lub stalowym (orzelki do furazerki wojsk
4.2 |lgdowych i sit powietrznych - Wzér B19/MON i oznaki stopni do furazerki wojsk ladowych | sit
powietrznych - Wzar 821/MON)
PWT 02-01:1998
Zatacznik D (kolor stalowy)
- Tablica D.2 - Lp.3 (masa
powierzchniowa), Lp. 6,
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych 10, 11, 16. + + | n
Zalacznik C (kolor khaki),
- Tablica C.2 Lp.3 (masa
powierzchniowa), Lp. 8,
10, 11, 16.
43 Tkanina - art. W-0118/E55/226 w kolorze granatowym (oznaki stopni do furaZzerki
) marynarki wojennej - Wzér 8218/MON)
PWT 02-01:1998
Zatgcznik E,
4.3.1 | Sprawdzenie speinienia wymagar uzytkowych | Tablica E.2 - Lp.3 (masa + + | n
powierzchniowa), Lp. 6,
10, 11, 16.
Tkanina - art. W-0119/1072 w kolorze khaki lub stalowym (orzetki do furazerki galowej
4.4 |wojsk ladowych i sit powietrznych - Wzér 819D/MON i oznaki stopni do furazerki galowej
wojsk ladowych i sit powietrznych - Wzér 821D/MON)
WT art. W-0118/1072,
pkt IV, Tablica 2, Lp. 7;
4.4.1 | Sprawdzenie speinienia wymagan uzytkowych pktV, Tablica 3, Lp. 4: 9.1: + + | n
9.2;9.7:98
Bawelniano-poliestrowa tkanina drelichowa art.US 22/1 barwiona na kolor jasnozielony
4.5 |z nadrukiem maskujacym ,pantera” (Oznaki stopni do furazerki polowej sit powietrznych —
Wazér 821A/MON)
4.5.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagarn WT, podrozdz.3.2.1 S+ | n
WT, padrozdz. 3.3, Tablica
. i 7, Lp.3.5,
4.5.2 | Sprawdzenie speinienia wymagan uzytkowych Tablica 8, Lp. 13.1: 13,7 | + | + | n
13.8
*) Wykonat sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobdw dostarczanych w danym roku.

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badar po uzgodnieniu z RPW,

2. Wprowadzone w tablicy 2 oznaczenia badar:

20" - zdawczo - odbiorcze,
Q" - okresowe,
il - typu,
% - badania wykonuje sig,
e - badania nie wykonuje sie,
N - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jeZeli zostang wskazane

w dodatkowym programie badari.




6.3 Wzér wyrobu

Aktualny wojskowy wzér wyrobu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujacej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

6.4 Gwarancja na wyréb
Okres | warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

7 Rysunki techniczne

Wszystkie oznaki stopni wojskowych umieszczone sy na podkladkach tkaninowych w odlegtosci
5 mm od brzegéw podkladek oprécz oznak chorazego, starszego chorazego, gdzie odleglo$¢ oznaki stopnia
wynosi 5 mm od krawedzi gérnej i dolnej oraz 12 mm od krawedzi bocznych oraz oznak generata brygady,
generala dywizji, generata broni, gdzie odleglo&¢ oznak wynosi 5 mm od krawedzi géme] i dolnej oraz
2,5 mm od krawedzi bocznych.
Szerokos¢ oznak: sierzanta i starszego sierzanta wynosi 45mm.
Szerokoi¢ oznak: bosmana, starszego bosmana i miodszego chorgzego marynarki wynosi 50mm.
Szerokosé pozostatych oznak wynosi 40mm.
Tolerancja wymiaréw zewneirznych (wysokos¢ i szerokos¢) dla wszystkich rodzajéw oznak stopni
wojskowych na beret | furazerke wynosi £1mm.
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Stopien generata analogicznie jak generata broni tylko z czterema gwiazdkami.
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General broni

Wazory oznak stopni do furazerki marynarki wojenne] analogiczne jak dla wojsk ladowych z wyjatkiem oznak
stopni : sierzant, starszy sierzant | mlodszy chorgzy, kidre zostaly zastgpione wzorami przedstawionymi

w podrozdziale nr 7.1.
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7.1 Rysunki stopni do furazerki marynarki wojennej — wzér 821B/MON

bosman

Starszy bosman

miodszy chorgzy marynarki
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8 Orzelki wojsk ladowych, sit powietrznych i marynarki wojennej - wymiarowanie

Orzel marynarki wojennej

Wymiary orzetkéw podano w tablicy 3.

Tablica 3
Oznaczenia wg rysunku Wymiar [cm] Tolerancja £ [em]
A 6,5 0,1
B 47 0,1
Cc 6.9 0.1
D 54 0.1
E 46 0.1
F 50 0,1




2]

9 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej






