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SPECYFIKACJA WARUNKOW ZAMOWIENIA (SWZ)
- tryb podstawowy bez negocjacji

Nazwa post¢powania:

DOSTAWA BIELIZNY
Kod CPV: 183170004, 18310000-5

Oznaczenie sprawy: ZP-15-SKW-2023

TERMIN SKELADANIA I OTWARCIA OFERT:

Oferte nalezy ztozy¢ w terminie najpézniej do dnia 24.05.2023 r. do godz. 09:00
Otwarcie ofert nastapi w dniu 24.05.2023 r. o godz. 09:05

TERMIN ZWIAZANIA OFERTA:

Wykonawca pozostaje zwiazany oferta do dnia 22.06.2023 r. wlgcznie.
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ZP-15-SKW-2023
I. ADRES ZAMAWIAJACEGO DO KORESPONDENCJI

Wydziat Zaméwien Publicznych

Biuro Administracyjne

Stuzby Kontrwywiadu Wojskowego
ul. Koszykowa 82, 02 - 008 Warszawa.

IL. ADRES STRONY INTERNETOWEJ DO KOMUNIKACJI

Komunikacja miedzy Zamawiajgcym, a Wykonawcami odbywa si¢ tylko i wylacznie przy uzyciu
srodkéw komunikacji elektronicznej za poSrednictwem platformy zakupowej dostepnej pod adresem:
https:/platformazakupowa.pl/pn/skw_gov, zwang dalej ,,platforma zakupowa” lub ,,platforma”.

Adres platformy zakupowej jest rownoznaczny stronie internetowej prowadzonego postgpowania, na ktorej
udostepniane beda zmiany i wyjasnienia tresci SWZ oraz inne dokumenty zaméwienia bezposrednio
zwigzane z postepowaniem o udzielenie zamOwienia.

Adres poczty elektronicznej: zamowienia(@skw.gov.pl

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci skladania dokumentéw elektronicznych, o$wiadczen lub
elektronicznych kopii dokumentow lub o$wiadczen za pomoca poczty elektronicznej. Komunikacja odbywa
sie tylko i wylaczne za posrednictwem ww. platformy (art. 67 ustawy).

Zamawiajacy nie przewiduje sposobu komunikowania si¢ z Wykonawcami w inny sposob niz przy uzyciu
érodkéw komunikaciji elektronicznej, wskazanych w SWZ.

IIL. TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA

1. Tryb podstawowy bez negocjacji prowadzony na podstawie art. 275 pkt 1 ustawy z dnia
11 wrzeénia 2019 r. ,,Prawo zaméwien publicznych” (Dz. U. z 2022 r. poz. 1710 ze zm.) zwanej dalej

,ustawa" oraz zgodnie z wymogami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji Warunkow ZamoOwienia,
zwanej dalej ,,SWZ”.

Zamawiajacy nie przewiduje prowadzenia negocjacji.

3. Szacunkowa warto$é zamowienia nie przekracza kwoty okreslonej w Obwieszczeniu Prezesa Urzedu
Zaméwien Publicznych wydanym na podstawie art. 3 ust. 2 ustawy (ponizej 140 tys. euro). Do
niniejszego postgpowania o udzielenie zamoéwienia publicznego majg zastosowanie przepisy wlasciwe
dla zamowien klasycznych o warto$ci mniejszej niz progi unijne.

4. Zgodnie z art. 310 pkt. 1 ustawy, Zamawiajacy nie przewiduje uniewaznia¢ postepowania o udzielenie
zaméwienia, jezeli srodki publiczne, ktore Zamawiajacy zamierzal przeznaczy¢ na sfinansowanie
catosci lub czesci zamowienia, nie zostaly mu przyznane.

5. Zamawiajacy nie przewiduje wyboru najkorzystniejszej oferty z zastosowaniem aukcji elektronicznej —
art. 227 ustawy.

6. Zamawiajacy nie prowadzi postgpowania w celu zawarcia umowy ramowej — art. 311 ustawy.

7. Zamawiajacy nie zamierza ustanawia¢ dynamicznego systemu zakupOw — art. 316 ustawy.

IV. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa (w tym transport) bielizny wskazanej w Zalacznikach

nr 2a, 2b, 2¢, 2d, 2e do SWZ, wyprodukowanej na podstawie Woj skowych Dokumentacji Techniczno
— Technologicznych (WDTT) i zgodnych =z aktualnymi wzorami przedmiotow, obowigzujacych
w Ministerstwie Obrony Narodowe;j

2. Wykonawca dostarczy przedmioty zaméwienia wyprodukowane na podstawie WDTT oraz aktualnych
wzoréw potwierdzonych przez Wojskowy Osrodek Badawczo — Wdrozeniowy Stuzby Mundurowej
w Lodzi 90-613, ul. Gdanska 89 (WOBW SM) do produkcji seryjnej.

3. Wymagania szczegotowe dotyczace przedmiotu zamoéwienia okreslono w WDTT oraz projekcie
umowy.
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4. Zamawiajgcy w specyfikacji ilosciowo — rozmiarowej zastrzega sobie mozliwo$é ujecia do 20%
przedmiotéw w rozmiarach nietypowych, ktére nie sg ujete w WDTT.

5. Oferowane przedmioty zaméwienia musza posiadaé wymagang jakos$é i ilosé, pochodzi¢ z produkeji
2023 roku 1 by¢ fabrycznie nowe. Zasada ta dotyczy takze materiatow i dodatkéw zastosowanych do ich
wykonania.

6. Przedmioty umowy podlegaja nadzorowaniu jakosci, ktérego dokona w imieniu Zamawiajacego
wyznaczone Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe (RPW).

7. Wspdlny Stlownik Zaméwien, kody CPV — 18317000-4, 18310000-5.

8. Podzial zaméwienia na czesci.

Zaméwienie zostalo podzielone na 5 nizej wymienionych czgsci, gdzie Zamawiajacy dopuszcza
mozliwo$¢ sktadania ofert czgsciowych w ramach jednego postepowania:

Czes¢ nr 1 — Skarpety zimowe w ilosci 900 par.

zgodnie z WDTT- 539/MON stanowiacg zatacznik nr 2a do SWZ

kod CPV - 18317000-4

Rozmiary:

23/24 — 100 par, 25/26 — 250 par, 27/28 — 300 par, 29/30 — 250 par

Cz¢s¢ nr 2 — Skarpety letnie w ilosci 940 par.
zgodnie z WDTT- 538/MON stanowigca zatgcznik nr 2b do SWZ
kod CPV - 18317000-4

Rozmiary:
23/24 — 100 par, 25/26 — 250 par, 27/28 — 300 par, 29/30 — 290 par

Czesé nr 3 — Bielizna letnia w ilosci 1040 kompletow.
zgodnie z WDTT- 518L/MON stanowigcg zatgcznik nr 2¢ do SWZ
kod CPV - 18310000-5

Rozmiary:
S —200 kpl,, M —270 kpl., L—-270kpl., XL -200kpl., XXL—100 kpl.

Cze¢sé nr 4 — Bielizna letnia dluga w ilosci 555 kompletow.
zgodnie z WDTT- 505T/MON stanowigca zatacznik nr 2d do SWZ
kod CPV - 18310000-5

Rozmiary:
XS —100 kpl., S — 100 kpl., M-150kpl.,, L-150kpl., XL — 55 kpl.

Czes¢ nr 5 — Koszulka polowa w ilosci 585 sztuk.
zgodnie z WDTT- 304A/MON stanowigcg zalacznik nr 2¢ do SWZ
kod CPV - 18310000-5

Rozmiary:
XS — 50 szt., S—-100szt., M-150szt., L—-150szt.,, XL -100szt., XXL - 35 szt.

Wykonawcy moga sklada¢ oferty w odniesieniu do jednej czesci, kilku lub wszystkich czedci
zaméwienia.

9. Wymagania szczegolowe dotyczace przedmiotu zamoéwienia w tym dostep do dokumentéw.

Dokumentacja zaméwienia nie zawiera informacji wrazliwych. Dostgp nieograniczony i petny poprzez
platforme zakupowa.
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Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert wariantowych oraz w postaci katalogow elektronicznych
(art. 92 1 93 ustawy).

Zamawiajacy nie przewiduje udzielania zaméwien z wolnej reki, o ktérych mowa w art. 214 ust. 1 pkt 7
ustawy (dotyczy ustug i rob6t budowlanych) i pkt 8 ustawy (dotyczy dostaw).

Klauzule spoleczne.

Zamawiajacy nie okresla wymagan zwigzanych z wykonaniem zamdwienia dotyczacych zatrudniania
przez wykonawce lub podwykonawce oséb na podstawie stosunku pracy. Zgodnie z art. 95 ustawy
obowiazek ten dotyczy tylko zaméwien na ushugi i roboty budowlane.

Zamawiajacy nie okreéla takze wymagaf zwigzanych z wykonaniem zaméwienia w odniesieniu do
aspektow gospodarczych, $rodowiskowych lub spolecznych, zwigzanych z innowacyjnoscia,
zatrudnieniem lub zachowaniem poufnego charakteru informacji przekazywanych Wykonawcy w toku
realizacji zaméwienia zgodnie z art. 96 ust. 1 ustawy.

Podwykonawstwo.

Zamawiajacy nie zastrzega obowigzku osobistego wykonania przez Wykonawce kluczowych czedci
zamowienia zgodnie z art. 60 i art. 121 ustawy.

Zamawiajacy, zgodnie z art. 462 ust. 2 ustawy, zada wskazania przez Wykonawce cze$ci zamowienia,
ktérych wykonanie zamierza powierzy¢ ewentualnym podwykonawcom i podania przez Wykonawce
nazw podwykonawcéw jezeli sa juz znani. W tym celu Wykonawca w ofercie sklada oswiadczenia
o podwykonawcach zgodnie ze wzorem okreslonym w Formularzu ofertowym - Zalaczniki nr 1a — 1e
do SWZ.

(UWAGA: oéwiadczenia tego nie wypelniaja Wykonawcy realizujacy zamdwienie samodzielnie).

Dodatkowe informacje i wymagania:

1) Gléwne miejsca lub lokalizacja realizacji dostawy: Sluzba Kontrwywiadu Wojskowego;
ul. W. Oczki 1 w Warszawie.
2) Pomieszczenia magazynowe znajduja si¢ na poziomie -1.

3) Zamawiajacy nie wymaga aby oferty mogly by¢ zlozone jedynie po odbyciu przez Wykonawceg
wizji lokalnej albo po sprawdzeniu przez niego dokumentéw niezbednych do realizacji zamowienia
(art. 131 ustawy).

V. INFORMACJA O PRZEDMIOTOWYCH SRODKACH DOWODOWYCH

1.

W celu potwierdzenia, ze oferowane dostawy spelniaja okreslone przez Zamawiajacego wymagania
oraz cechy, Zamawiajgcy wymaga zlozenia wraz z ofertg nastepujacych przedmiotowych $rodkéw
dowodowych (art. 104-107 ustawy):

Dla czesci nr 1:

_ zaéwiadczenie wydane po 01.03.2013 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM
w Lodzi) potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu
(wykonanym wedtug WDTT/WT-U) znajdujacym si¢ w WOBWSM w Lodzi.

Dla czesei nr 2:

— zaswiadczenie wydane po 25.05.2015 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM
w Lodzi) potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu
(wykonanym wedtug WDTT/WT-U) znajdujacym si¢ w WOBWSM w Lodzi.

Dla czesci nr 3:

— zaswiadczenie wydane po 17.05.2018 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM
w Lodzi) potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu
(wykonanym wedhig WDTT/WT-U) znajdujacym si¢ w WOBWSM w Lodzi.
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Dla czgsci nr 4:

— zaswiadczenie wydane po 03.02.2017 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM
w Lodzi) potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu
(wykonanym wedtug WDTT/WT-U) znajdujgcym sie w WOBWSM w Lodzi.

Dla czesci nr 5:

— zaswiadczenie wydane po 08.08.2022 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM
w Lodzi) potwierdzajgcy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu
(wykonanym wedtug WDTT/WT-U) znajdujagcym si¢ w WOBWSM w Lodzi.

W zakresie czescinr 1, 2, 3, 4 oraz 5:
W przypadku kiedy Wykonawcy wspélnie ubiegaja si¢ o udzielenie zamdéwienia (réwniez w ramach
konsorcjum), od kazdego Wykonawcy wytwarzajgcego kompletny wyrdb (PUiW) bedacy przedmiotem
ZamoOwienia wymaga przedstawienia wraz z oferta wymaganych dokumentow.

2. Uzupelnianie przedmiotowych srodkéw dowodowych (art. 107 ust. 2):

Jezeli Wykonawca nie ztozy przedmiotowych srodkéw dowodowych lub zlozone przedmiotowe srodki
dowodowe bedg niekompletne, Zamawiajacy przewiduje, zgodnie z art. 107 ust. 2 ustawy, wezwanie do
ich zlozenia lub uzupehienia wyznaczonym terminie.

VI. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA

Zaméwienie musi by¢ wykonane do dnia 30.10.2023 r. — dotyczy wszystkich cze$ci zaméwienia.

VII. PODSTAWY WYKLUCZENIA Z POSTEPOWANIA

1. Zgodnie z art. 57 ustawy o udzielenie zaméwienia moga ubiegac si¢ Wykonawcy, ktérzy:
1) nie podlegaja wykluczeniu,
2) spelniaja warunki udzialu w postepowaniu.

2. Z postgpowania o udzielenie zaméwienia wyklucza si¢ Wykonawcéw, w stosunku do ktérych zachodzi
ktérakolwiek z okolicznosci wskazanych w art. 108 ust. 1 ustawy.

3. Zamawiajacy nie przewiduje dodatkowych fakultatywnych przestanek wykluczenia Wykonawcéw
z postgpowania, o ktérych mowa a art. 109 ust. 1 ustawy.

4. Wykonawca nie podlega wykluczeniu w okolicznosciach okreslonych w art. 108 ust. 1 pkt 1, 21 5
ustawy, jezeli udowodni Zamawiajacemu, ze spelnit lacznie przestanki wskazane w art. 110 ust.
2 ustawy.

5. Zamawiajacy oceni, czy podjgte przez Wykonawcg czynnosci, o ktérych mowa w art. 110
ust. 2 ustawy, sa wystarczajagce do wykazania jego rzetelnosci, uwzgledniajac wage i szczegblne
okolicznosci czynu Wykonawcy. Jezeli podjete przez Wykonawce czynnosci nie s3 wystarczajace do
wykazania jego rzetelnosci, Zamawiajacy wyklucza Wykonawee.

6. Zamawiajacy, na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegélnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdzialania wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzacych ochronie
bezpieczefistwa narodowego (Dz. U. z 2022 r. poz. 835) z postepowania o udzielenie zaméwienia
publicznego prowadzonego na podstawie ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo zamoéwien
publicznych wykluczy:

1) Wykonawce wymienionego w wykazach okreslonych w rozporzgdzeniach 765/2006 oraz 269/2014
albo wpisanego na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej
o zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3;

2) Wykonawceg, ktorego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca 2018 r.
0 przeciwdzialaniu praniu pienigdzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz. 593
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i 655) jest osoba wymieniona w wykazach okreslonych w rozporzadzeniach 765/2006 oraz
269/2014 albo wpisana na liste lub bedaca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego
2022 1., 0 ile zostala wpisana na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listg rozstrzygajacej
o zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3;

3) Wykonawce, ktérego jednostka dominujaca w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia

29 wrzednia 1994 r. o rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i 2106) jest podmiot
wymieniony w wykazach okreslonych w rozporzadzeniach 765/2006 oraz 269/2014 albo wpisany
na liste lub bedacy taka jednostka dominujaca od dnia 24 lutego 2022 r., 0 ile zostal wpisany na liste
na podstawie decyzji w sprawie wpisu pa listg rozstrzygajacej o zastosowaniu Srodka,
o ktérym mowa w art. 1 pkt 3.

VIIL. INFORMACJA O WARUNKACH UDZIALU W POSTEPOWANIU

1. O udzielenie zaméwienia moga ubiegaé si¢ Wykonawcy, ktorzy spelniaja nast¢pujace warunki
udzialu w post¢gpowaniu dotyczace:

)

2)

3)

4)

zdolno$é do wystepowania w obrocie gospodarczym

Zamawiajacy nie wprowadza warunku dotyczacego zdolnosci do wystepowania w obrocie
gospodarczym i tym samym wymogu zwigzanego z wpisem do rejestru zawodowego lub
handlowego - (art. 113 ustawy).

uprawnien do prowadzenia okreslonej dzialalnoSci gospodarczej lub zawodowej:

Zamawiajacy nie wprowadza warunku w odniesieniu do uprawnien do prowadzenia okre$lonej
dziatalnoéci gospodarczej lub zawodowej — (art. 114 ustawy).

sytuacji ekonomicznej lub finansowej:

Zamawiajacy nie wprowadza warunku w zakresie sytuacji ekonomicznej i finansowej — (art. 115
ustawy).

zdolnosci technicznej lub zawodowej:

Zamawiajacy nie wprowadza warunku w zakresie zdolnosci technicznej lub zawodowej — (art. 116
ustawy).

2. Zamawiajacy nie zastrzega, zgodnie z art. 94 ust. 1 ustawy, warunku, ze o udzielenie zamOwienia
moga ubiegaé sie wylacznie Wykonawcy majacy status zakiadu pracy chronionej, spotdzielnie socjalne
oraz inni Wykonawcy, ktérych gtéwnym celem lub gléwnym celem dziatalnosci ich wyodrebnionych
organizacyjnie jednostek, ktére beda realizowaly zaméwienie, jest spoteczna i zawodowa integracja
0s6b spolecznie marginalizowanych.

3. Podmioty inne i Wykonawcy, wspélne ubieganie si¢ o zaméwienie.

)

2)

Podmioty udostepniajace zdolnosci techniczne lub zawodowe lub swoja sytuacj¢ finansows
lub ekonomiczng (art. 118 ustawy):

— nie dotyczy.
Wykonawcy wspélnie ubiegajacy si¢ o udzielenie zaméwienia.

a) Zgodnie z art. 58 ustawy, Wykonawcy mogg wspélnie ubiegaé si¢ o udzielenie zamdéwienia.
W takiej sytuacji Wykonawcy ustanawiajg petnomocnika do reprezentowania ich
w postepowaniu albo reprezentowaniu w postgpowaniu i zawarcia umowy w sprawie
zamdwienia publicznego.

Jezeli zostanie wybrana oferta Wykonawcow wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zaméwienia, Zamawiajacy zastrzega mozliwos$é zadania przed zawarciem umowy w sprawie
zamowienia publicznego, przediozenia kopii umowy regulujacej wspOlpracg tych
WykonawcoOw.
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b) Zgodnie z art. 58 ust. 5 ustawy przepisy dotyczace Wykonawcy stosuje si¢ odpowiednio do
Wykonawcéw wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia, w szczegdlnosci przestanki
wykluczenia z postgpowania. Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o udzielenie zaméwienia nie
mogg podlega¢ wykluczeniu na podstawie tych przepisow, ktére dotycza pojedynczych
Wykonawcow i ktore to Zamawiajacy okreslit w niniejszej SWZ.

Podstawy wykluczenie z postgpowanie okreslone w Rozdziale VII SWZ nie mogg zachodzié
wobec kazdego z Wykonawcoéw oddzielnie.

¢) Spos6b speiniania warunkéw udzialu w postgpowaniu przez Wykonawcow wspdlnie
ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia (art. 117 ustawy):

— nie dotyczy.
UWAGA:

Spotka cywilna nie jest przedsigbiorca. natomiast wspdlnicy s.c. w ramach wykonywanej przez nich
dzialalnosci gospodarczej uznawani sa za przedsigbiorcéw i to wspdlnicy sa podmiotem praw
i obowiazkéw z tytutu prowadzonej dzialalnosci. Oferta skladana przez spétki cywilne jest
traktowana jako oferta Wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia
publicznego (art. 58 ustawy).

IX. WYKAZ OSWIADCZEN ORAZ PODMIOTOWYCH SRODKOW DOWODOWYCH

1. Oswiadczenie Wykonawey, o ktérym mowa w art. 125 ust. 1 ustawy, skladane przez Wykonawce
w celu wstgpnego potwierdzenia, ze Wykonawca nie podlega wykluczeniu, spelnia warunki
udzialu w post¢powaniu lub kryteriéw selekcji (zgodnie z art. 7 pkt. 17 ustawy ww. oswiadczenie nie
Jjest podmiotowym srodkiem dowodowym).

Zgodnie z art. 273 ust. 2 ustawy, Wykonawca jest zobowigzany do zlozenia wraz z oferta
o$wiadczenia, o ktérym mowa w art. 125 ust. 1 ustawy, aktualnego na dzien sktadania ofert — wedlug
wzoru stanowigcego Zalacznik nr 4 do SWZ.

Ponadto Wykonawca (jak réwniez wszyscy wykonawcy wystepujacy wspolnie) wraz z oferts sklada
oswiadczenie wedlug wzoru okreslonego w Zalgczniku nr 5 do SWZ - dotyczace przestanek
wykluczenia z art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczeg6lnych rozwiazaniach w zakresie
przeciwdzialania wspieraniu agresji na Ukraing oraz shuzacyeh ochronie bezpieczenstwa narodowego.

1) w przypadku wspélnego ubiegania si¢ o zamdéwienie przez Wykonawcow, o§wiadezenie sklada
kaidy z Wykonaweéw wspélnie ubiegajacych si¢ o zamowienie, o$wiadczenia te musza
potwierdza¢ brak podstaw wykluczenia kazdego z Wykonawcéw niezaleznie oraz (jesli dotyczy)
spelnianie warunkéw udziatu w postepowaniu lub kryteriéw selekcji w zakresie, w jakim kazdy
z Wykonaweow wykazuje spetnianie warunkéw udziatu w postgpowaniu lub kryteriéw selekcji
(art. 125 ust. 4 ustawy);

2) w przypadku polegania na zdolnoSciach lub sytuacji podmiotéw udostepniajacych zasoby,
Wykonawca przedstawia, wraz z oswiadczeniem, o ktérym mowa powyzej, takze oéwiadczenie
podmiotu udostgpniajacego zasoby, potwierdzajace brak podstaw wykluczenia tego podmiotu oraz
odpowiednio spelianie warunkéw udziatu w postgpowaniu lub kryteriéw selekcji, w zakresie,
w jakim Wykonawca powoluje si¢ na jego zasoby (art. 125 ust. 5 ustawy) — nie dotyczy:

3) w przypadku powierzenia wykonanie cze¢Sci zaméwienia podwykonawcom, Zamawiajacy na
podstawie art. 462 ust. 5 ustawy nie bedzie badaé, czy nie zachodza wobec podwykonawcy
niebgdacego podmiotem udostgpniajgcym zasoby podstawy wykluczenia, w tym celu Wykonawca
nie sklada o§wiadczen dotyczgcych tych podwykonawcéw.

2. Wykaz podmiotowych $rodkéw dowodowych skladanych przez Wykonawee w postepowaniu na
wezwanie Zamawiajacego w celu potwierdzenia spelnianie warunkéw udzialu w postepowaniu.

- nie dotyczy (nie okreslono warunkéw udzialu w postepowaniu).
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Wykaz podmiotowych §rodkéw dowodowych skiadanych przez Wykonawce w postepowaniu na
wezwanie Zamawiajacego w celu potwierdzenia braku podstaw wykluczenia z postepowania.

Zamawiajacy, na podstawie art. 274 ust. 1 ustawy, przed wyborem oferty najkorzystniejszej
i udzieleniem zaméwienia, wezwie poprzez platforme¢ zakupowa Wykonawce, ktérego oferta zostata
oceniona jako najkorzystniejsza, do zfozenia w wyznaczonym terminie, nie krétszym niz S dni od dnia
wezwania, w celu potwierdzenia braku podstaw wykluczenia, aktualnych na dzien zlozenia
podmiotowych srodkéw dowodowych wymienionych ponizej (jezeli wymaga ich ztoZzenia).

1) Na brak podstaw wykluczenia, o ktérych mowa w art. 108 ust. 1 ustawy (obligatoryjne
przestanki wykluczenia):

- w tym zakresie Zamawiajacy nie wymaga podmiotowych srodkow dowodowych.

2) Na brak podstaw wykluczenia, o ktérych mowa w art. 108 ust. 2 ustawy (w przypadku
zaméwienia o wartosci réwnej lub przekraczajacej wyrazong w zlotych réwnowartos¢ kwoty dla
robét budowlanych - 20 000 000 euro, a dla dostaw lub ustug - 10 000 000 euro):

- nie dotyczy.

3) Na brak podstaw wykluczenia, o ktérych mowa w art. 109 ust. 1 ustawy (fakultatywne
przestanki wykluczenia):

- nie dotyczy.

4) W przypadku Wykonawcoéw wspoélnie ubiegajacy si¢ o zamowienia, Zamawiajacy zgodnie
z Rozdziatem VIII pkt. 3 ppkt. 2 lit. b) SWZ, zada przedstawienia ww. podmiotowych srodkow
dowodowych dotyczacych tych Wykonawcow, potwierdzajgcych, ze nie zachodza wobec nich
podstawy wykluczenia z postgpowania.

5) W przypadku polegania na zdolno$ciach technicznych lub sytuacji finansowej lub
ekonomicznej podmiotéw udostepniajacych zasoby na zasadach okreslonych w art. 118
ustawy, Zamawiajacy zobowiazany jest, zgodnie z art. 119 ustawy zbadaé, czy nie zachodza
wobec tego podmiotu podstawy wykluczenia, ktore zostaly przewidziane wzgledem Wykonawcy.
Tym samym Zamawiajacy zobowigzany jest zadaé przedstawienia podmiotowych Srodkow
dowodowych dotyczacych tych podmiotéw, potwierdzajacych, ze nie zachodza wobec tych
podmiotéw podstawy wykluczenia z postgpowania.

— nie dotyczy (nie okreslono warunku dot. zdolno$ci technicznych lub sytuacji finansowej lub
ekonomicznej).

6) W przypadku podwykonawcow niebedacych podmiotami udostepniajacymi zasoby na
zasadach okreslonych w art. 118 ustawy, Zamawiajacy, zgodnie z art.. 462 ust. 5 ustawy nie zada
przedstawienia podmiotowych $rodkéw  dowodowych dotyczacych tych podmiotéw,
potwierdzajacych, ze nie zachodzg wobec tych podwykonawcow podstawy wykluczenia
z postgpowania.

Wymagania w sprawie skladanych podmiotowych $rodkow dowodowych.

Rodzaje podmiotowych $rodkéw dowodowych oraz innych dokumentéw lub oswiadczen, jakich moze
zadaé Zamawiajacy od Wykonaway, okres ich waznosci oraz formy, w jakich moga by¢ one skiadane
reguluje ,,Rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 23 grudnia 2020 r. w sprawie
podmiotowych $rodkéw dowodowych oraz innych dokumentow lub o$wiadczen, jakich moze zadaé
zamawiajacy od wykonawcy" (Dz. U. z 2020 r. poz. 2415).

INFORMACJE O SRODKACH KOMUNIKACJI ELEKTRONICZNEJ. PRZY UZYCIU
KTORYCH ZAMAWIAJACY BEDZIE KOMUNIKOWAL SIE Z WYKONAWCAMI

Zgodnie z art. 61 ustawy komunikacja w postgpowaniu o udzielenie zaméwienia, w tym skladanie ofert,
wnioskéw o dopuszczenie do udzialu w postgpowaniu, wymiana informacji oraz przekazywanie
dokumentéw lub o$wiadczeh miedzy Zamawiajacym a Wykonawca, odbywa sig przy uzyciu Srodkéw
komunikacji elektroniczne;.
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Postgpowanie prowadzone jest w jezyku polskim w formie elektronicznej za posrednictwem platformy
pod adresem: https://platformazakupowa.pl/pn/skw_gov jak wskazano w Rozdziale I SWZ.

Informacje o wymaganiach technicznych i organizacyjnych sporzgdzania, wysylania i odbierania
korespondencji elektronicznej.

1) W celu uzyskania odpowiedzi na pytania Wykonawca zobowiazany jest przekazywaé pytania, w tym
wszelkie o$wiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje w formie elektronicznej za
posrednictwem platformy i formularza ,,Wyslij wiadomos$é do Zamawiajacego”.

2) Za datg przekazania (wplywu) oswiadczen, wnioskow, zawiadomien oraz informacji przyjmuje sie
date ich przestania za posrednictwem platformy poprzez kliknigcie przycisku ,,Wyslij wiadomosé do
zamawiajacego” po ktérych pojawi si¢ komunikat, ze wiadomo$¢ zostata wystana do Zamawiajacego.

3) Zamawiajgcy bedzie przekazywal Wykonawcom informacje w formie elektronicznej za
posrednictwem platformy. Informacje dotyczace odpowiedzi na pytania, zmiany specyfikacji, zmiany
terminu skladania i otwarcia ofert Zamawiajacy bedzie zamieszczal na platformie w sekcji
“Komunikaty”. Korespondencja, ktérej zgodnie z obowiazujacymi przepisami adresatem jest
konkretny Wykonawca, bedzie przekazywana w formie elektronicznej za posrednictwem platformy
do konkretnego Wykonawcy.

4) Wykonawca jako podmiot profesjonalny ma obowiazek sprawdzania komunikatéw i wiadomosci
bezposrednio na platformazakupowa.pl przestanych przez Zamawiajacego, gdyz system
powiadomien moze ulec awarii lub powiadomienie moze trafi¢ do folderu SPAM.

5) Zamawiajacy, zgodnie z Rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministréw z dnia 31 grudnia 2020 r.
w sprawie sposobu sporzgdzania i przekazywania informacji oraz wymagan technicznych dla
dokumentéw elektronicznych oraz §rodkéw komunikacji elektronicznej w postepowaniu o udzielenie
zaméwienia publicznego lub konkursie (Dz. U. z 2020 r. poz. 2452), okresla niezbedne wymagania
sprzgtowo - aplikacyjne umozliwiajace prace na platformie tj.:

a) staly dostep do sieci Internet o gwarantowanej przepustowosci nie mniejszej niz 512 kb/s,

b) komputer klasy PC lub MAC o nastgpujacej konfiguracji: pamigé min. 2 GB Ram, procesor Intel
IV 2 GHZ lub jego nowsza wersja, jeden z systemow operacyjnych - MS Windows 7, Mac Os x
10 4, Linux, lub ich nowsze wersje,

c) zainstalowana dowolna przegladarka internetowa, w przypadku Internet Explorer minimalnie
wersja 10.0,

d) wlaczona obstuga JavaScript,
€) zainstalowany program Adobe Acrobat Reader lub inny obstugujacy format plikéw .pdf,
f) szyfrowanie na platformazakupowa.pl odbywa si¢ za pomocg protokotu TLS 1.3.

g) oznaczenie czasu odbioru danych przez platform¢ zakupows stanowi dat¢ oraz dokladny czas
(hhrmm:ss) generowany wg. czasu lokalnego serwera synchronizowanego z zegarem Gléwnego
Urzedu Miar.

6) Wykonawca, przystepujac do niniejszego postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego:

a) akoceptuje warunki korzystania z platformazakupowa.pl okreslone w Regulaminie zamieszczonym
na stronie internetowe;j pod linkiem w zaktadce ,,Regulamin” oraz uznaje go za wiazacy,

b) zapoznal i stosuje si¢ do Instrukcji sktadania ofert / wnioskéw dostgpnej pod adresem:
https://drive.google.com/file/d/1Kd1DttbBeiNWt4q4slS4t761ZVKPbkyD/view

7) Zamawiajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za zlozenie oferty w sposéb niezgodny z Instrukcja
korzystania z platformazakupowa.pl, w szczegélnoéci za sytuacje, gdy Zamawiajacy zapozna sig
z trescig oferty przed uplywem terminu sktadania ofert (np. zlozenie oferty w zaktadce ,,Wyslij

wiadomos¢ do zamawiajacego™).

Taka oferta zostanie uznana przez Zamawiajgcego za ofert¢ handlows i nie bedzie brana pod uwage
w przedmiotowym postgpowaniu poniewaz nie zostat spelniony obowigzek narzucony w art. 221
ustawy.
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8) Zamawiajacy informuje, ze instrukcje korzystania z platformy dotyczace w szczegllnosci logowania,
skladania wnioskdow o wyjasnienie tresci SWZ, skiadania ofert oraz innych czynnosci
podejmowanych w niniejszym postepowaniu przy uzyciu platformy znajduja si¢ w zakladce
LInstrukcje dla Wykonawcow" na stronie internetowej pod adresem:
https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcie

4. Zalecenia w zakresie sporzadzania, wysylania i odbierania plikéw elektronicznych.

Formaty plikéw wykorzystywanych przez Wykonawcéw powinny by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Rady
ministréw z dnia 12 kwietnia 2012 r. w sprawie Krajowych Ram Interoperacyjnosci, minimalnych
wymagan dla rejestréw publicznych i wymiany informacji w postaci elektronicznej oraz minimalnych
wymagan dla systeméw teleinformatycznych (Dz. U. z 2017 r. poz. 2247 tj 2.

1) Zamawiajacy rekomenduje wykorzystanie formatéw: .pdf .doc xls .jpg (jpeg) ze szczegélnym
wskazaniem na .pdf

2) W celu ewentualnej kompresji danych Zamawiajacy rekomenduje wykorzystanie jednego
z formatéw: .zip .7z.

3) Wéréd formatow powszechnych a NIE wystepujacych w rozporzadzeniu wystepuja: .rar .gif .bmp
numbers .pages. Dokumenty zlozone w takich plikach zostang uznane za zlozone nieskutecznie.

4) Ze wzgledu na niskie ryzyko naruszenia integralnosci pliku oraz latwiejsza weryfikacje podpisu,
Zamawiajacy zaleca, w miarg mozliwosci, przekonwertowanie plikéw skladajacych sie na oferte na
format .pdf i opatrzenie ich podpisem kwalifikowanym PAJES.

5) Pliki w innych formatach niz PDF zaleca si¢ opatrzy¢ zewngtrznym podpisem XAdES. Wykonawca
powinien pamigtaé, aby plik z podpisem przekazywaé tacznie z dokumentem podpisywanym.

6) Zamawiajacy zaleca aby w przypadku podpisywania pliku przez kilka osob, stosowac podpisy tego
samego rodzaju. Podpisywanie réznymi rodzajami podpiséw np. osobistym i kwalifikowanym moze
doprowadzié¢ do probleméw w weryfikacji plikow.

7) Zamawiajacy zaleca, aby Wykonawca z odpowiednim wyprzedzeniem przetestowal mozliwosé
prawidtowego wykorzystania wybranej metody podpisania plikow oferty.

8) Wymaga sie, aby komunikacja z Wykonawcami odbywala si¢ tylko na platformie za posrednictwem
formularza “Wyslij wiadomo$¢ do zamawiajacego”, nie za posrednictwem adresu email.

9) Oferte nalezy przygotowaé z nalezyta starannoscia dla podmiotu ubiegajacego si¢ o udzielenie
zamdwienia publicznego 1 zachowaniem odpowiedniego odstgpu czasu do zakonczenia
przyjmowania ofert. Sugerujemy zlozenie oferty na 24 godziny przed terminem skladania ofert/
wnioskéw.

10) Podczas podpisywania plikow zaleca si¢ stosowanie algorytmu skrotu SHA? zamiast SHAL.

11) Jesli wykonawca pakuje dokumenty np. w plik ZIP zalecamy wezesniejsze podpisanie kazdego ze
skompresowanych plikow.

12) Zamawiajacy rekomenduje wykorzystanie podpisu z kwalifikowanym znacznikiem czasu.

13) Zamawiajacy zaleca aby nie wprowadza¢ jakichkolwiek zmian w plikach po podpisaniu ich
podpisem kwalifikowanym. Moze to skutkowaé naruszeniem integralnosci plikow co réwnowazne
bedzie z konieczno$cia odrzucenia oferty w postepowaniu.

5. W korespondencji kierowanej do Zamawiajacego Wykonawca winien postugiwac si¢ numerem sprawy
okreslonym w SWZ.
6. Osoba uprawniong przez Zamawiajacego do porozumiewania si¢ z Wykonawcami jest:
- Sylwia Sumka — w sprawach zapiséw SWZ
- Marek Waliszewski — w sprawach merytorycznych zwigzanych z przedmiotem zaméwienia
Jednoczesnie Zamawiajacy informuje, Ze przepisy ustawy nie pozwalaja na jakikolwiek inny kontakt -
zaréwno z Zamawiajacym jak i osobami uprawnionymi do porozumiewania si¢ z Wykonawcami - niz
wskazany w niniejszym rozdziale SWZ. Oznacza to, ze Zamawiajacy nie bedzie reagowal na inne

formy kontaktowania si¢ z nim, w szczeglnosci na kontakt telefoniczny lub/i osobisty w swojej
siedzibie.
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W niniejszym postgpowaniu, zgodnie z art. 61 ust. 2 ustawy, komunikacja ustna jest niedopuszczalna
nawet w odniesieniu do informacji, ktére nie s3 istotne.

W przypadku Wykonawcéw wspélnie ubiegajacych si¢ o zamowienie wszelka korespondencja
dokonywana bedzie wylacznie z pelnomocnikiem.

- WYMAGANIA DOTYCZACE WADIUM

Wykonawca przed uptywem terminu sktadania ofert, zobowiazany jest wnie$é wadium w wysokosci:

- dla czgsci nr 1 w wysokosci 373,00 zi brutto
- dla czescei nr 2 w wysokosci 263,00 z1 brutto
- dla czesci nr 3 w wysokosci 1.780,00 z1 brutto
- dla cze$ci nr 4 w wysokosci 2.628,00 zt brutto
- dla czg¢sci nr 5 w wysokosci 1.341,00 zt brutto

UWAGA: W przypadku skladania ofert na wigcej niz jedng czesé i dokonanie jednego lacznego
przelewu, brak odpowiedniej kwoty wadium w stosunku wymaganej kwoty wadium dla wszystkich
czgscl, na ktére sktadane s3 oferty spowoduje odrzucenie wszystkich ofert, chyba, ze Wykonawca jasno
wskaze jaka kwota zabezpiecza dang ofertg zlozong na konkretng czgs¢.

Wadium moze by¢ wniesione w:

a) pienigdzu;

b) gwarancjach bankowych;

¢) gwarancjach ubezpieczeniowych;

d) porgczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt. 2 ustawy z dnia
9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczosci (Dz. U. z 2020 r.
poz. 2991,.).

Wadium wnoszone w pienigdzu Wykonawca wplaca przelewem na rachunek bankowy Zamawiajacego:
konto NBP o/W-wa 17 1010 1010 0055 4213 9120 1000, z zaznaczeniem;

w»wadium do sprawy — ZP-15-SKW-2023, cz¢sé nr .......... ”

Skuteczne wniesienie wadium w pienigdzu nastgpuje z chwilg uznania srodkéw pienigznych na rachunku
bankowym Zamawiajacego, o ktérym mowa w pkt. 3 powyzej, przed uptywem terminu skladania ofert
(4. przed uplywem dnia i godziny wyznaczone;j jako ostateczny termin skladania ofert).

Wadium wnoszone w innej formie niz w pienigdzu:

powinno by¢ wniesione w takiej postaci w jakiej Wykonawca pozyskat je od gwaranta lub poreczyciela
bez dokonywania jakichkolwiek zmian w dokumencie elektronicznym i przekazane Zamawiajagcemu w
oryginale w postaci elektroniczne;.

Gwarancja lub porgczenie musi by¢ podpisana przez przedstawiciela Gwaranta. Gwarancja lub
poreczenie musi zawieraé nastepujace elementy:

a) nazwe Wykonawcy i jego siedzibe (adres),

b) nazwe Beneficjenta (Zamawiajacego),

¢) nazwe¢ Gwaranta lub Poreczyciela,

d) okresla¢ wierzytelnosé, ktéra ma by¢ zabezpieczona gwarancjg.

treSci  gwarancji/porgczenia winno wynika¢ zobowigzanie Gwaranta do nieodwotalnego

bezwarunkowego zaplacenia Zamaw1a1gcemu pelnej kwoty wadium w okolicznosciach okreslonych

w art. 98 ust. 6 ustawy - na pierwsze pisemne zadanie zaplaty zgloszone przez Zamawiajacego
w terminie zwigzania oferta.

Gwarant nie moze uzaleznia¢ dokonania zaplaty od spetnienia jakichkolwiek dodatkowych warunkéw
lub tez od przedlozenia jakiejkolwiek dodatkowej dokumentacji niz to jest niezbedne. Gwarant moze
natomiast weryfikowa¢ podpisy Beneficjenta w jego banku ale we wlasnym zakresie.
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W przypadku przedlozenia gwarancji/por¢czenia nie zawierajgcej wymienionych elementéw, badz
posiadajacej jakiekolwiek dodatkowe zastrzezenia, Zamawiajacy uzna, Ze Wykonawca wniost wadium
w sposob nieprawidiowy.

Oferta Wykonawcy, ktory nie wniesie wadium lub wniesie w sposob nieprawidtowy zostanie odrzucona -
art. 226 ust. 1 pkt. 14) ustawy.

Okolicznoéci i zasady zwrotu wadium, jego przepadku oraz zasady jego zaliczenia na poczet
zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy okresla ustawa.

XII. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

1.

Wykonawca pozostaje zwigzany oferta przez okres maksymalnie 30 dni od dnia uptywu terminu
sktadania ofert. Dzien, w ktorym uplywa termin zwiazania oferty wskazano na pierwszej stronie SWZ,
zgodnie z art. 307 ust. 1 ustawy.

W przypadku gdy wybér najkorzystniejszej oferty nie nastapi przed uplywem terminu zwigzania ofertg,
Zamawiajacy przed uplywem terminu zwigzania oferta zwraca si¢ jednokrotnie do Wykonawcow
o wyrazenie zgody na przedtuzenie tego terminu o wskazywany przez niego okres, nie dhuzszy niz 30 dni.
Przedhizenie terminu zwiazania oferty wymaga zlozenia przez Wykonawce pisemnego oswiadczenia
o wyrazeniu zgody na przedluzenie terminu zwigzania oferta, ktére nalezy przekaza¢ przy uzyciu
$rodkéw komunikacji elektronicznej.

. Zamawiajacy na podstawie art. 226 ust. 1 pkt 12) ustawy, odrzuci ofert¢ Wykonawcy, ktory nie zgodzit si¢

na przedtuzenie terminu zwigzania oferts.

. Jezeli przedtuzony termin zwiazania oferta uplynie przed wyborem najkorzystniejszej oferty,

Zamawiajacy wezwiec Wykonawce, ktorego oferta otrzymata najwyzszag oceng, do wyrazenia,
W wyznaczonym przez Zamawiajacego terminie, pisemnej zgody na wybor jego oferty (art. 252 ust. 2
ustawy).

XTIL. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY I INNYCH DOKUMENTOW

1.

Wykonawca przystgpujacy do przetargu jest zobowigzany zlozy¢ oferte sporzadzona w jezyku polskim,
z zachowaniem formy elektronicznej lub w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym
lub podpisem osobistym w formacie danych i zaleceniami okreslonymi w Rozdziale X SWZ.

Do oferty nalezy zalaczyé przedmiotowe $rodki dowodowe wymagane zgodnie z Rozdzialem V SWZ.

Zobowiazanie innych podmiotéw do oddania Wykonawcy do dyspozycji niezbgdnych zasobow.

Jezeli Wykonawca, ktéry polega na zdolnosciach lub sytuacji podmiotéw udostepniajacych zasoby,
sklada, wraz z oferta, zobowigzanie podmiotu udostgpniajacego zasoby do oddania mu do dyspozycji
niezbednych zasobéw na potrzeby realizacji danego zaméwienia lub inny podmiotowy srodek
dowodowy potwierdzajacy, z¢ Wykonawca realizujac zaméwienie, bedzie dysponowat niezbgdnymi
zasobami tych podmiotéw (art. 118 ust. 3 ustawy).

- nie dotyczy.

Do oferty nie nalezy dolgczaé podmiotowych srodkéw dowodowych wymienionych w Rozdziale IX
niniejszej SWZ, ktére zgodnie z zapisami SWZ sktadane s3 na wezwanie.

W postgpowaniu o udzielenie zamowienia o wartosci mniejszej niz progi unijne ofertg, o$wiadczenie,
o ktérym mowa w art. 125 ust. 1 sklada si¢, pod rygorem niewaznosci, w formie elektronicznej lub
w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub podpisem osobistym (art. 63 ust. 2 ustawy).

Sposéb sporzadzania oraz sposob przekazywania m. in. podmiotowych srodkéw dowodowych,
przedmiotowych $rodkéw dowodowych oraz innych informacji, o$wiadcze lub dokumentow,
przekazywanych w postgpowaniu o udzielenie zaméwienia publicznego, reguluje Rozporzadzenie
Prezesa Rady Ministréw z dnia 31 grudnia 2020r. w sprawie sposobu sporzadzania i przekazywania
informacji oraz wymagan technicznych dla dokumentéw elektronicznych oraz $rodkéw komunikacji
elektronicznej w postgpowaniu o udzielenie zamdwienia publicznego lub konkursie (Dz. U. z 2020 .
poz. 2452).

Rozporzadzenie okre$la réwniez kiedy nalezy przekaza¢ oryginat dokumentu elektronicznego, a kiedy
cyfrowe odwzorowanie dokumentu papierowego, zasady poswiadczenia zgodnosci cyfrowego
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odwzorowania z dokumentem w postaci papierowej, w odniesieniu do dokumentéw dotyczacych
Wykonawcy, podmiotu, na ktérego zdolno$ciach lub sytuacji polega Wykonawca, Wykonawcy
wspolnie ubiegajacego si¢ o udzielenie zaméwienia publicznego albo Podwykonawcy.

Form¢ elektroniczng dokumentu stanowi dokument w postaci elektronicznej opatrzony
kwalifikowanym podpisem elektronicznym. Podpisy kwalifikowane wykorzystywane przez
Wykonawcoéw do podpisywania wszelkich plikéw musza spelniaé¢ “Rozporzadzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie identyfikacji elektronicznej i ushug zaufania w odniesieniu do
transakcji elektronicznych na rynku wewngetrznym (eIDAS) (UE) nr 910/2014 - od 1 lipca 2016 roku”.

Oferta musi by¢ sporzadzona na podstawie zalacznikow do niniejsze) SWZ w jezyku polskim, do
przygotowania oferty zaleca si¢ wykorzystanie Formularza Oferty, ktérego wzér stanowi Zalacznik
nr 1a -1e do SWZ,

1) W przypadku, gdy Wykonawca nie korzysta z przygotowanego przez Zamawiajacego wzoru,
w tresci oferty nalezy zamiesci¢ wszystkie informacje wymagane w Formularzu Ofertowym.

2) Wypemiony Formularz Ofertowy, sporzadzony zgodnie z Zalacznikiem 1a — le, musi zawieraé w
szczegolnosci:

a) wskazanie oferowanego przedmiotu zaméwienia, ceny jednostkowe brutto, laczna cene
ofertowg brutto, zobowigzanie dotyczace termindéw realizacji zamdwienia, o$wiadczenie
o okresie zwigzania ofertg oraz o akceptacji wszystkich postanowien SWZ i projektowanych
postanowiefi umowy w sprawie zaméwienia publicznego bez zastrzezen oraz inne dane lub
dokumenty niezbgdne do dokonania oceny oferty;

b) o$wiadczenie o podwykonawcach, w tym informacje, ktéra czg$é zaméwienia Wykonawca
zamierza powierzy¢ podwykonawcy i podania przez Wykonawce nazw podwykonawcéw,
zgodnie z Rozdziatlem IV pkt. 8 SWZ,

c) peine dane Wykonawcy umozliwiajace jednoznaczng jego identyfikacje w ogdlnodostepnych
bazach danych takich jak Krajowy Rejestr Sagdowy czy Centralna Ewidencja i Informacji
o Dzialalnosci Gospodarcze;j.

W celu potwierdzenia, ze osoba dziatajgca w imieniu Wykonawcy jest umocowana do jego
reprezentowania, Zamawiajgcy, na podstawie § 13 ust. 3 i 4 rozporzadzenia, o ktérym mowa w Rozdziale
IX pkt. 4 SWZ, zada od Wykonawcy zlozenia wraz z oferty:

1) Pelmomocnictwa lub innego dokumentu potwierdzajacego umocowanie do reprezentowania
Wykonawcy, w przypadku gdy w imieniu Wykonawcy dziata osoba, ktérej umocowanie do jego
reprezentowania nie wynika z odpisu lub informacji z Krajowego Rejestru Sgdowego, Centralnej
Ewidenc;ji i Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej lub innego wlasciwego rejestru,

2) Pelnomocnictwo dla pelnomocnika do reprezentowania w postgpowaniu Wykonawcow
wspolnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia, w przypadku Wykonawcéw wspdlnie
ubiegajacych si¢ o zaméwienie zgodnie z art. 58 ust. 2 ustawy,

Pelnomocnictwa sklada si¢ w postaci elektronicznej, opatrzone kwalifikowanym podpisem
elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.

Pelnomocnictwo do ztozenia oferty musi by¢ zlozone w oryginale w takiej samej formie, jak sktadana
oferta (fj. postaci elektronicznej opatrzonej kwalifikowanym podpisem elektronicznym, podpisem
zaufanym lub podpisem osobistym). Dopuszcza si¢ takze zlozenie elektronicznej kopii (skanu)
petnomocnictwa sporzadzonego uprzednio w formie pisemnej, w formie elektronicznego poswiadczenia
sporzgdzonego stosownie do art. 97 § 2 ustawy z dnia 14 lutego 1991 r. - Prawo o notariacie, ktére to
poswiadczenie notariusz opatruje kwalifikowanym podpisem elektronicznym, badz tez poprzez
opatrzenie skanu pelnomocnictwa sporzadzonego uprzednio w formie pisemnej kwalifikowanym
podpisem, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym mocodawcy. Elektroniczna kopia
petnomocnictwa nie moze by¢ uwierzytelniona przez upelnomocnionego.

Wykonawca moze zlozy¢ tylko jedngy ofert¢ na dang czes$¢. Za réwnoznaczne ze zlozeniem wigcej
niz jednej oferty przez tego samego Wykonawce zostanie uznana sytuacja, w ktérej ten sam podmiot
wystgpuje w dwoch lub wigcej ofertach skladanych wspélnie lub jest samodzielnym Wykonawca
i jednoczesnie jest uczestnikiem oferty wspolnej na dang czesé.
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Zlozenie wigkszej liczby ofert na jedna czgsé, oferty zawierajacej rozwigzania alternatywne lub oferty
wariantowej, spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez tego Wykonawce.

11. Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztow udzialu w postgpowaniu. Wykonawcy ponosza wszelkie
koszty zwigzane z przygotowaniem i zlozeniem oferty niezaleznie od wyniku postepowania
przetargowego, W tym koszty poniesione z tytutu nabycia kwalifikowanego podpisu elektronicznego.
Wykonawcy zobowiazuja sie nie podnosi¢ jakichkolwiek roszczed z tego tytulu wzgledem
Zamawiajgcego, z zastrzezeniem art. 261 ustawy.

12. Wykonawca moze dokonaé zmian lub wycofania zlozonej oferty jedynie przed uplywem terminu
sktadania ofert.

Przez zmiane oferty rozumie si¢ ztozenie nowej oferty i wycofanie poprzedniej, jednak nalezy to zrobi¢
przed uplywem terminu zakorficzenia skiadania ofert w postgpowaniu.

Ziozenie nowej oferty i wycofanie poprzedniej w postgpowaniu, w ktérym Zamawiajacy dopuszcza
zlozenie tylko jednej przed uplywem terminu zakonczenia skiadania ofert w postepowaniu powoduje
wycofanie oferty poprzednio ztozonej

Wykonawca za posrednictwem platformy moze przed uptywem terminu sktadania ofert wycofa¢ oferte,
W tym celu w zakladce ,OFERTY” nalezy zaznaczyé ofertg, a nastepnie wybra¢ polecenie
»WYCOFAJ OFERTE”.

13. Zamawiajacy, zgodnie z art. 18 ust. 3 ustawy, nie bgdzie ujawniat informacji stanowigcych tajemnice
przedsi¢biorstwa, w rozumieniu ustawy o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji z dnia 16 kwietnia
1993r. (Dz. U. z 2020 r., poz. 1913), jezeli Wykonawca wraz z przekazaniem takich informacji,
w spos6b niebudzacy watpliwosci zastrzegt, ze nie moga by¢ one udostgpniane oraz wykazat, zalgczajac
stosowne wyjasnienia, ze zastrzezone informacje stanowig tajemnice przedsigbiorstwa.

Na platformie w formularzu skfadania oferty znajduje si¢ miejsce wyznaczone do dolaczenia czesci
oferty stanowigcej tajemnicg przedsigbiorstwa.

Wykonawca nie moze zastrzec informacji, o ktérych mowa w art. 222 ust. 5 ustawy.

Brak jednoznacznego wskazania, ktore informacje stanowia tajemnicg przedsigbiorstwa oznaczac
bedzie, ze wszelkie o$wiadczenia izaswiadczenia skiadane w trakcie niniejszego postgpowania
sg jawne bez zastrzezen.

Zamawiajacy informuje, ze w przypadku kiedy Wykonawca otrzyma wezwanie w trybie
art. 224 ustawy, a zlozone przez niego wyjasnienia i/lub dowody stanowi¢ beda tajemnice
przedsigbiorstwa w rozumieniu ustawy o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji Wykonawcy bedzie
przystugiwalo prawo zastrzezenia ich jako tajemnica przedsigbiorstwa. Przedmiotowe zastrzezenie
Zamawiajacy uzna za skuteczne wylacznie w sytuacji kiedy Wykonawca oprécz samego zastrzezenia,
jednoczesnie wykaze, iz dane informacje stanowig tajemnice przedsigbiorstwa.

14. Dokumenty i o$wiadczenia skladane przez Wykonawce powinny by¢ w jezyku polskim. Zamawiajacy,
zgodnie z art. 20 ust. 3 ustawy nie dopuszcza sktadania ofert, oswiadczeni lub innych dokumentow
w innym z jezykéw powszechnie uzywanych w handlu migdzynarodowym. W przypadku zalaczenia
dokumentéw sporzadzonych w innym jezyku niz dopuszczony, Wykonawca zobowigzany jest zalaczy¢
tlumaczenie na jezyk polski.

15. Maksymalny rozmiar jednego pliku przesylanego za posrednictwem dedykowanych formularzy do:
zhozenia, zmiany, wycofania oferty wynosi 150 MB natomiast przy komunikacji wielkos¢ pliku to
maksymalnie 500 MB.

XIV. SPOSOB ORAZ TERMIN SKELADANIA I OTWARCIA OFERT

1. Oferte wraz z zalacznikami nalezy zozy¢ za posrednictwem platformy zakupowej pod adresem:
https://platformazakupowa.pl/pn/skw_gov
Korzystanie z Platformy jest bezplatne.
Termin skladania ofert okreslono na pierwszej stronie niniejszej SWZ.

2. Do oferty nalezy dolaczy¢ wszystkie wymagane w SWZ dokumenty.
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Po wypehieniu Formularza oferty i dolaczenia wszystkich wymaganych zalacznikéw nalezy kliknaé
przycisk ,,Przejdz do podsumowania”.

W procesie skladania oferty, w tym przedmiotowych srodkéw dowodowych na platformie,
kwalifikowany podpis elektroniczny Wykonawca sktada bezposrednio na dokumencie, ktéry nastgpnie
przesyla do Zamawiajacego poprzez platform¢. Zalecamy stosowanie podpisu na kazdym zalaczonym
pliku osobno.

Za datg zlozenia oferty przyjmuje si¢ date jej przekazania w systemie (platformie) w drugim kroku
skladania oferty poprzez kliknigcie przycisku “Z16z ofert¢” i wyswietlenie si¢ komunikatu, ze oferta
zostala zaszyfrowana i ztozona.

Celem prawidlowego zlozenia oferty Zamawiajacy informuje, Zze na stronie platformy zakupowej pod
adresem: https:/platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcje znajduja si¢ instrukcje dla Wykonawcow
w tym Instrukcja skladania oferty.

Termin otwarcia ofert okreslono na pierwszej stronie niniejszej SWZ (art. 222 ustawy).

1) Otwarcie ofert nastepuje przy uzyciu systemu teleinformatycznego, i w przypadku awarii tego
systemu, ktéra powoduje brak mozliwosci otwarcia ofert w terminie okreslonym przez
zamawiajacego, otwarcie ofert nastgpuje niezwlocznie po usunieciu awarii.

2) Zamawiajacy poinformuje o zmianie terminu otwarcia ofert na stronie internetowej prowadzonego
postepowania.

Zamawiajacy, najpozniej przed otwarciem ofert, zamiesci na platformie zakupowej informacje
o kwocie, jaka zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zaméwienia.

Zamawiajacy, niezwlocznie po otwarciu ofert, zamiesci na platformie informacje o:

a) nazwach albo imionach i nazwiskach oraz siedzibach lub miejscach prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej albo miejscach zamieszkania Wykonawcéw, ktérych oferty zostaly otwarte,

b) cenach lub kosztach zawartych w ofertach.

XV. SPOSOB OBLICZENIA CENY

1.

Cena - nalezy przez to rozumie¢ cen¢ w rozumieniu ustawy z dnia 9 maja 2014 r. o informowaniu
o cenach towaréw i ustug (Dz. U. 22019 r., poz. 178 t..).

Wykonawca oblicza laczng warto$¢ brutto (ceng oferty) wypelniajac tabele - kalkulacje ceny

Formularza ofertowego w nastgpujacy sposob:

— okresla ceng jednostkowsg brutto przedmiotu zamdwienia, tj. cene dostawy jednej pary (Czesei 112)
kompletu (Czesci 3 i 4), sztuki (Czgs¢ S) z uwzglednieniem wszystkich naleznosci zwigzanych
z jego dostawa, naleznych cet i podatkéw (w tym podatku od towardw i ustug);

— nastgpnie, nalezy pomnozy¢ cen¢ jednostkows brutto z ilocia zamawianego asortymentu,
uzyskujgc w ten sposéb wartos¢ brutto danej czesci zaméwienia (ceng oferty).

Cena powinna by¢ wyrazona w zlotych polskich (PLN) z dokladno$cia do dwéch miejsc po
przecinku. Zamawiajacy zastrzega aby zadna cena z pozycji formularza nie zostata okreslona wartoécig
0,00 zI. Brak wyceny asortymentu lub wartos¢ 0,00 zt skutkowaé bedzie odrzuceniem oferty.

Do wyliczenia ceny nalezy zastosowa¢ stawke VAT wedlug obowiazujacych przepiséw i stanu
faktycznego na dzien zlozenia oferty.

Cena oferty, to Iaczna warto$¢ brutto wyrazona w zlotych, obejmujaca wszystkie naleznosci zwigzane
z realizacja przedmiotu zaméwienia, w szczegdlnosci koszty dostawy, zatadunku, roztadunku oraz
transportu w miejsce wskazane przez Zamawiajacego, a takze nalezne cla i podatki (w tym podatek od
towar6w i ustug). Cena podana w Formularzu ofertowym jest cena ostateczng i niepodlegajaca
negocjacji.
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6. Jezeli w postepowaniu zostanie ziozona oferta, ktorej wybér prowadzilby do powstania
u Zamawiajacego obowiazku podatkowego, zgodnie z przepisami o podatku od towardw i ushug,
Zamawiajacy dla celow zastosowania kryterium ceny lub kosztu dolicza do przedstawionej w niej ceny
kwote podatku od towardw i ustug, ktéra miatby obowiazek rozliczyé. W takim przypadku Wykonawca
skladajac oferte, ma obowiazek poinformowa¢ w Formularzu ofertowym Zamawiajacego, ze wybor
jego oferty bedzie prowadzi¢ do powstania u Zamawiajacego obowiazku podatkowego, wskazujac
nazwe (rodzaj) towaru lub ushugi, ktérych dostawa lub $wiadczenie bedzie prowadzi¢ do jego
powstania, wskazanie wartosci towaru lub ushugi objetego obowigzkiem podatkowym Zamawiajacego,
bez kwoty podatku oraz wskazanie stawki podatku od towaréw i ustug, ktéra zgodnie z wiedza
Wykonawcy, bedzie miata zastosowanie (art. 225 ustawy).

7. Rozliczenia pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca dokonywane beda w zlotych polskich.
W przypadku Wykonawcéw wspélnie ubiegajacych si¢ o zaméwienie, rozliczenia dokonywane beda
z ich pelnomocnikiem.

8. Zamawiajacy poprawi oczywiste omylki rachunkowe na podstawie art. 223 ust. 2 ustawy, zgodnie
z kolejnoscia dziatan, okreslong w pkt. 2 przyjmujac, ze wlasciwie zostala podana cena jednostkowa.
O poprawieniu oczywistych omyltek, Zamawiajacy powiadomi Wykonawce, ktorego cena oferty zostata
poprawiona. Oferta zawierajaca bledy w obliczeniu ceny podlega odrzuceniu na podstawie art. 226
ust. 1 pkt. 10) ustawy.

XVI OPIS KRYTERIOW OCENY OFERT, ICH WAG ORAZ SPOSOBU OCENY OFERT

1. Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie si¢ kierowat kryterium najnizsza cena.

2. W przypadku, gdy Zamawiajacy nie bedzie mégl dokonaé wyboru oferty najkorzystniejszej
z uwagi na to, ze dwie lub wigcej ofert zawiera takg sama ceng, Zamawiajacy wzywa Wykonawcow,
ktorzy zlozyli te oferty, do ztozenia w terminie okreslonym przez Zamawiajacego ofert dodatkowych
zawierajacych nowg cene (art. 248 ust. 3 ustawy). Wezwanie ma charakter jednorazowy.

XVIL INFORMACJE O FORMALNOSCIACH, JAKIE MUSZA ZOS:I‘AC DOPEINIONE PO WYBORZE
OFERTY W CELU ZAWARCIA UMOWY W SPRAWIE ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO

1. Zamawiajacy poinformuje Wykonawce, ktorego oferta zostala wybrana jako najkorzystniejsza,
o terminie i miejscu zawarcia umowy. Umowa w sprawie zaméwienia publicznego zawarta bedzie
w terminie wskazanym przez Zamawiajacego, tj. zgodnie z art. 308 ust. 2 lub ust. 3 pkt. 1) lit. a)
ustawy.

2. Osoby reprezentujace Wykonawce przy podpisywaniu umowy powinny posiadac ze soba dokumenty
potwierdzajace ich umocowanie do podpisania umowy, o ile umocowanie to nie bedzie wynikaé
z dokumentéw zataczonych do oferty lub ktérymi dysponuje Zamawiajacy.

3. Przed podpisaniem umowy Wykonawcy wspélnie ubiegajacy si¢ o udzielenie zaméwienia publicznego,
ktérych oferta zostala wybrana jako najkorzystniejsza, w wypadku dolgczenia do oferty
petnomocnictwa (o ktorym mowa w art. 58 ust. 2 ustawy) tylko do reprezentowania ich w postgpowaniu
o udzielenie zaméwienia publicznego, przedioza stosowne pelnomocnictwo do podpisania umowy
w sprawie zamdwienia publicznego.

4. W przypadku wyboru oferty zlozonej przez Wykonawcéw wspolnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zaméwienia Zamawiajacy moze Zada¢ przed zawarciem umowy przedstawienia umowy regulujacej
wspolprace tych Wykonawcéw. Umowa taka winna okresla¢ strony umowy, cel dzialania, sposob
wsp6ldziatania, zakres prac przewidzianych do wykonania kazdemu z nich, solidarng odpowiedzialnos¢
za wykonanie zamoéwienia, oznaczenie czasu trwania konsorcjum (obejmujgcego okres realizacji
przedmiotu zamoéwienia, gwarancji irekojmi), wykluczenie mozliwosci wypowiedzenia umowy
konsorcjum przez ktéregokolwiek z jego czionkéw do czasu wykonania zaméwienia (art. 59 ustawy).

5. Zawarcie umowy nastapi wg projektowanych postanowien Zamawiajacego. Umowa jest niewazna
w czesci wykraczajacej poza okreSlenie przedmiotu zamoéwienia, zawarte w SWZ. Postanowienia
ustalone we projekcie umowy nie podlegaja negocjacjom. Zakres $wiadczenia Wykonawcy wynikajacy
z umowy musi by¢ tozsamy z zobowigzaniem zawartym w zltozonej przez niego ofercie.
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6. W przypadku nie przediozenia przez Wykonawce dokumentéw okreslonych w pkt. 2), 3)i4)
W wymaganym terminie, czy tez niewniesienia (jesli dotyczy) zabezpieczenia nalezytego wykonania
umowy, Zamawiajacy uzna ten fakt za uchylanie si¢ od zawarcia umowy. Zamawiajacy bedzie
uprawniony do dochodzenia odszkodowania na zasadach ogélnych (za szkode spowodowang
uchyleniem si¢ od zawarcia umowy). Zamawiajacy, zgodnie z art. 263 ustawy moze dokonaé
ponownego badania i oceny ofert sposréd ofert pozostatych w postepowaniu Wykonawcéw oraz wybraé
najkorzystniejszg ofertg albo uniewazni¢ postepowanie.

XVIII. WYMAGANIA DOTYCZACE ZABEZPIECZENIA NALEZYTEGO WYKONANIA UMOWY

1. Wykonawca, ktérego oferta zostanie wybrana zobowigzany jest wnieéé zabezpieczenie nalezytego
wykonania umowy w_wysoko$ci 5 % maksymalnej wartoci nominalnej _zobowiazania
wynikajacego z umowy brutto, ktére to Wykonawca wniesie nie pézniej niz w dniu podpisania
umowy, przed jej podpisaniem.

2. Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy moze by¢ wnoszone w jednej lub w kilku formach:

a) pienigdzu,

b) porgezeniach bankowych lub porgczeniach spoldzielczej kasy oszczgdnosciowo-kredytowej, z tym ze
zobowigzanie kasy jest zawsze zobowigzaniem pienigznym,

¢) gwarancjach bankowych,

d) gwarancjach ubezpieczeniowych,

e) porgczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt. 2 ustawy z dnia
9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczosci (Dz. U. 22020 r., pozZ.
299 t,j.).

3. Zamawiajgcy nie wyraza zgody na wniesienie zabezpieczenia w formach okreslonych art. 450 ust. 2
ustawy.

4. Sposéb wniesienia zabezpieczenia:
a) zabezpieczenie wnoszone w pienigdzu nalezy wptaci¢ na konto:
NBP o/W-wa 51 1010 1010 0055 4213 9120 0000 z zaznaczeniem ,,Zabezpieczenie naleiytego

.

wykonania umowy dotyczqce: ,,Dostawa bielizny, sprawa nr ZP-15-SKW-2023, czes¢ nr ...... s

b) zabezpieczenie wnoszone w innej formie niz w pieniagdzu (forma pisemna) nalezy zlozy¢é w kasie
Zamawiajgcego przy ul. W. Oczki 1 w Warszawie, w godzinach 11:00-14:00 - w formie oryginahu.
Zamawiajacy dopuszcza dla innej formy zabezpieczenia niz w pienigdzu forme elektroniczna, ktora
nalezy zlozy¢ poprzez platform¢ w formie oryginalu opatrzonego kwalifikowanym podpisem
elektroniczny.

S. Gwarancja lub poreczenie musi zawieraé nastepujace elementy:

a) nazwe¢ Wykonawcy i jego siedzibe (adres),

b) nazweg Beneficjenta (Zamawiajacego),

¢) nazweg Gwaranta lub Poreczyciela,

d) okresla¢ wierzytelno$¢, ktéra ma byé zabezpieczona gwarancja, tj.:
- z tytulu niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy (przez okres jej wykonania plus
30 dni) do kwoty w wysokosci 100% zabezpieczenia,
- roszczenia z tytulu rekojmi za wady i tytulu gwarancji w zaleznosci co uplynie wezesniej (przez
okres rekojmi i gwarancji liczony od nastgpnego dnia przewidzianego na zakoriczenie
obowigzywania umowy plus dodatkowy okresu 15 dni) do kwoty w wysokosci 30%
zabezpieczenia.

Z tresci zabezpieczenia przedstawionego w formie gwarancji/poreczenia winno wynikaé, ze bank,

ubezpieczyciel, poreczyciel zaplaci, na rzecz Zamawiajacego w terminie maksymalnie 30 dni od

pisemnego zgdania kwote zabezpieczenia, na pierwsze wezwanie Zamawiajacego, bez odwolania, bez

warunku, niezaleznie od kwestionowania czy zastrzezei Wykonawcy i bez dochodzenia czy wezwanie

Zamawiajacego jest uzasadnione czy nie.
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Gwarant nie moze uzaleznia¢ dokonania zaplaty od speknienia jakichkolwiek dodatkowych warunkéw
lub tez od przedtozenia jakiejkolwiek dodatkowej dokumentacji, w tym Zamawiajacy nie zaakceptuje
gwarancji lub porgczenia zawierajacego m.in. zastrzezenie, ze wezwanie do zaplaty musi zosta¢ ztozone
do Gwaranta za poérednictwem banku prowadzacego rachunek Beneficjenta umowy, badz zastrzezenie,
ze do zadania zaplaty musi zosta¢ dolaczone potwierdzenie banku Beneficjenta stwierdzajace, ze
podpisy na zadaniu zaptaty zostaty zlozone przez osoby upowaznione do reprezentowania Beneficjenta
(ewentualnego potwierdzenia podpiséw ztoZonych na Zadaniu zaptaty Gwarant dokonuje we wlasnym
zakresie).

W przypadku przedlozenia gwarancji nie zawierajacej wymienionych w lit. a) - d) elementéw. badz
posiadajacej nie akceptowane przez Zamawiajacego zastrzezenia. Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca
nie wniost zabezpieczenia nalezvtego wykonania umowy.

W przypadku, gdy zabezpieczenie, bedzie wnoszone w formie innej niz pieniadz, Zamawiajacy
zastrzega sobie prawo do akceptacji projektu ww. dokumentu.

Potwierdzenie wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy (np.: dowod wplaty,
potwierdzenie przelewu, potwierdzenie przyjecia zabezpieczenia przez kase Zamawiajacego) nalezy
przekaza¢ Zamawiajacemu w miejscu i terminie wyznaczonym na podpisanie umowy, przed jej
podpisaniem. Jezeli zabezpieczenie zostalo wniesione w innej formie niz w pieniadzu, jego kserokopig
przekazuje si¢ wraz z potwierdzeniem i zalacza do umowy.

Zabezpieczenie wniesione w pienigdzu bedzie przechowywane na oprocentowanym rachunku
bankowym i zostanie zwrécone wraz z odsetkami naliczonymi wedtug umowy wynikajace]j z rachunku
bankowego pomniejszonymi o koszty prowadzenia rachunku oraz prowizji bankowej za przelew
pieniedzy na rachunck Wykonawcy.

70% zabezpieczenia zostanie zwrdcone przez Zamawiajgcego w terminie 30 dni od dnia podpisania
protokotu odbioru przez Zamawiajacego. Pozostala kwota zabezpieczenia zwrdcona zostanie
Wykonawcy w terminie 15 dni po uplywie terminu roszezefi z tytulu rekojmi za wady i tytutu gwarancji
w zaleznosci co uplynie wczesniej.

XIX. PROJEKTOWANE POSTANOWIENIA UMOWY

1.

Zamawiajacy podpisze z wybranym Wykonawca umowe, zgodnie z dotaczonym do SWZ projektem
umowy stanowiacym Zatacznik nr 3 do SWZ (dotyczy Czeécinr 1,nr 2 nr 3, nr4inr 5).

Do przedstawionego projektu umowy zostang wprowadzone zobowigzania Wykonawcy wylonionego
w trakcie procedury, wynikajace z przedstawionej przez niego oferty.

Ewentualne dopuszczalne przewidywane istotne zmiany umowy W postaci jednoznacznych
postanowieri umownych bez przeprowadzenia nowego postgpowania o udzielenie zaméwienia (art. 455
ust. 1 pkt. 1 ustawy) zostaly przewidziane w postaci jasnych, precyzyjnych i jednoznacznych
postanowief umownych, ktére zawarte sa Zataczniku nr 3 do SWZ.

Zmiany umowy moga by¢ dokonane jezeli zajdzie co najmniej jedna z okolicznosci, o ktoérych mowa
w art. 455 ust. 1 pkt. 2 lit. b i ¢, pkt. 4 oraz ust. 2 ustawy.

XX. POUCZENIE O SRODKACH OCHRONY PRAWNEJ PRZYSEUGUJACYCH WYKONAWCY

1.

Kazdemu Wykonawcy, a takze innemu podmiotowi, jezeli ma lub mial interes w uzyskaniu danego
zam6wienia oraz poniést lub moze ponie$¢ szkode w wyniku naruszenia przez Zamawiajacego
przepiséw ustawy przyshuguja $rodki ochrony prawnej przewidziane w dziale IX ustawy (art. 505
ustawy).

$rodki ochrony prawnej wobec ogloszenia o zaméwieniu oraz SWZ przystuguja réwniez organizacjom
wpisanym na liste, o ktérej mowa w art. 469 pkt. 15) ustawy.

Odwotanie przyshuguje na:

1) niezgodng z przepisami ustawy czynnos$¢ Zamawiajacego, podjetg w postepowaniu o udzielenie
zamoéwienia, w tym na projektowane postanowienie umowy;
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2) zaniechanie czynnosci w postepowaniu o udzielenie zaméwienia do ktérej zamawiajacy byt
obowiazany na podstawie ustawy.

4. Odwotanie wnosi sig do Prezesa Izby. Odwotujacy przekazuje kopig¢ odwotania Zamawiajagcemu przed
uptywem terminu do wniesienia odwotania w taki sposdb, aby mogt on zapoznaé sie z jego trescig
przed uplywem tego terminu.

5. Odwotanie wobec tresci ogloszenia lub tresci SWZ wnosi si¢ w terminie 5 dni od dnia zamieszczenia
ogloszenia w Biuletynie Zaméwien Publicznych lub dokumentéw zaméwienia na stronie internetowe;.

6. Odwolanie wnosi si¢ w terminie:

1) 5 dni od dnia przekazania informacji o czynnosci zamawiajacego stanowigcej podstawe jego
wniesienia, jezeli informacja zostala przekazana przy uzyciu $rodkéw komunikacji elektronicznej,

2) 10 dni od dnia przekazania informacji o czynnosci zamawiajacego stanowiacej podstawe jego
whiesienia, jezeli informacja zostata przekazana w sposéb inny niz okre$lony w pkt 1).

7. Odwolanie w przypadkach innych niz okreslone w pkt 5 i 6 wnosi si¢ w terminie 5 dni od dnia,
w ktérym powzigto lub przy zachowaniu nalezytej starannosci mozna bylo powziaé wiadomo$é
o okolicznosciach stanowigcych podstawe jego wniesienia.

8. Na orzeczenie Izby oraz postanowienie Prezesa Izby, o ktérym mowa w art. 519 ust. 1 ustawy, stronom
oraz uczestnikom postgpowania odwolawczego przystuguje skarga do sadu (art. 579 ustawy).

9. Skarge wnosi si¢ do Sadu Okregowego w Warszawie - sadu zamowieni publicznych.

10. Skargg wnosi sig za posrednictwem Prezesa Izby, w terminie 14 dni od dnia dorgczenia orzeczenia Izby
lub postanowienia Prezesa Izby, o ktérym mowa w art. 519 ust. 1 ustawy, przesylajac jednoczesnie jej
odpis przeciwnikowi skargi. Zlozenie skargi w placéwce pocztowej operatora wyznaczonego
w rozumieniu ustawy z dnia 23.11.2012 r. - Prawo pocztowe jest rtOwnoznaczne z jej wniesieniem.

11. Prezes Izby przekazuje skarge wraz z aktami postgpowania odwolawczego do sadu zaméwien
publicznych w terminie 7 dni od dnia jej otrzymania.

XXI. OCHRONA DANYCH OSOBOWYCH

Zamawiajacy przetwarza dane osobowe na podstawie art. 38 ust. 1 ustawy z dnia 09 czerwca 2006 r. o Stuzbie
Kontrwywiadu Wojskowego oraz Stuzbie Wywiadu Wojskowego (Dz. U. z 2019 r., poz. 687).

ZAL.ACZNIKI DO SWZ
— Zalgezniki nr 1a, 1b, 1¢, 1d i 1e — Formularz ofertowy (dot. odpowiednio poszczegolnych czedci).
— Zalaczniki nr 2a, 2b, 2¢, 2d i 2e — Opis Przedmiotu Zaméwienia (dot. odpowiednio poszczegélnych czesci).
— Zalacznik nr 3 — Projekt umowy (dot. wszystkich czgsci).
— Zalagcznik nr 4 — Wzér oswiadczenia o braku podstaw do wykluczenia z postepowania.
— Zalgeznik nr 5 — Wz6r oswiadczenia o braku podstaw do wykluczenia z postepowania — sankcje
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Oznaczenie sprawy: ZP-15-SKW-2023 — Dostawa bielizny
Zalacznik nr 1a do SWZ

Zamawiajgcy:

Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
ul. Wojciecha Oczki 1

02-007 Warszawa

FORMULARZ OFERTOWY
CZESC 1- Skarpety zimowe

Dane dotyczace Wykonawcy (Lider konsorcium lub Wykonawca samodzielny):

Nazwa:

Siedziba:

(nazwa i siedziba wykonawcy - w_proypadku wspdlnego ubiecania sic o udzielenie :amdwienia nalezy wymienié wszysthich
wykonawcéw ze wskazaniem Petnomocnika - Lidera)

Rodzaj Wykonawcey:
mikroprzedsigbiorstwo ...... , male przedsigbiorstwo ...... , Srednie przedsigbiorstwo ...... » jednoosobowa dziatalno$¢ gospodarcza ...... , osoba fizyczna
nicprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczy¢ wiasciwe wpisujge TAK tub niewlasciwe skreslic albo usungd)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)

NAZWA: ..ottt et ee et se s st e s ee et s e et ee e
SIEAZIDA 1.t et s e et
REGON .ottt seesesae s SNIP s
Rodzaj Wykonawcy:
mikroprzedsigbiorstwo ...... , male przedsigbiorstwo ...... , $rednie przedsiebiorstwo ...... , jednoosobowa dzialalno$¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna
nieprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyé wilasciwe wpisujgc TAK lub niewtasciwe skreslic albo usungé)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)

INAZWAL oottt st e et et e e ettt
SIEAZIDA: ...ttt ettt et
REGON ..ottt sesssana SNIP e,
Rodzaj Wykonawevs
mikroprzedsigbiorstwo ......, male przedsigbiorstwo ...... , $rednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalnosé gospodarcza ......, osoba fizyczna
nieprowadzaca dzialalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyc wiasciwe wpisuige TAK lub niewlasciwe skresli¢ albo usungé)

UWA G A : W przypadku Wykonawey bedacego osoba fizyczna nalezv podaé ponizsze dane:

Nazwisko i imi¢ wlasciciela, adres zamieszkania ....................coveeuvuueieeeeis

NFPESEL ..ot e e
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Przystepujac do postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego prowadzonego w trybie podstawowym
bez mozliwosci negocjacji na dostawg bielizny, po zapoznaniu si¢ z opisem przedmiotu zamowienia,
sktadam oferte na wykonanie zaméwienia na nastepujacych warunkach:

1. OFERTA CENOWA

Oferujemy realizacje umowy, wykonana zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajgcego okreslonymi
w Specyfikacji Warunkéw Zaméwienia:

Cze$é nr 1: Skarpety zimowe

. Laczna warto$¢ brutto (cena
Cena jednostkowa
Lp. Przedmiot zamdéwienia L brutto pLesy)
(par) Gl e (ilo$¢ x cena jednostkowa
4 brutto)
‘ Skarpety zimowe 900 | | e
|

II. OFERTA W ZAKRESIE INNYM NIZ CENA

Zambwienie zrealizujemy w terminie nie pézniej niz do dnia 30.10.2023 r.

I11. OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU UMOWY

Oferujemy realizacj¢ umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okreslonymi
w SWZ.

Ponadto o$wiadczamy, ze zawarte w Specyfikacji Warunkow Zaméwienia projektowane postanowienia
umowy zostaly przez nas zaakceptowane bez zastrzezen i zobowiazujemy sig, w przypadku wybrania naszej
oferty, do zawarcia umowy na wyzej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez
Zamawiajacego.

IV. OSWIADCZENIE O PODWYKONAWCACH (jesli sq znani)
Os$wiadczamy, ze do realizacji niniejszego zaméwienia zaangazujemy Podwykonawcéw i powierzymy im
nastepujacy zakres prac:

Dane proponowanego podwykonawcy:

NBZWAS +oneeoeeeeoeseeveseasessaaseessanessenensensessasassesesaeseessesss s es e be R e R e E st S E e s £ E L d o RS RS eSS TSR S s

QEEAZIDA +voeeeoeeseeeessresseneeseeesessnsasseberessseseeasessseaes s s e e s e s ne RS R 4R SLReS eSS RS R G SSSS L e

Opis czesci, wartosé lub wielkoé¢ wyrazona w [%] cze$ci zaméwienia, ktéra zostanie powierzona ww.

podwykonawcy:

...............................................................................................................................................................................

...............................................................................................................................................................................

(powyzsze dane dodaé dla kazdego podwykonawcy)
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V. POZOSTALE INFORMACJE

Nazwa banku i nr konta bankowego, na ktére nalezy zwrocié wadium: .................ccooooeviieiiviiini,

Wykonawcow wnoszacych wadium w formie pieniezne;.
UWAGA: Zwrotu wadium nalezy dokona¢ na wskazny numer konta bankowego. Jezeli nie podano numeru konta, wadium nalezy

zwrécié na numer konta, z ktérego dokonano wptaty wadium.

Osoby uprawnione do porozumiewania $i¢ Z ZAMAWIAJACYIN: ........cevevrieeerieeeeeerieeeesesssseeseee oo oo

...............................................................................................................................................................................

Oswiadczamy, e wskazana w SWZ platforma zakupowa Zamawiajgcego jest odpowiednia do
przekazywania nam informacji dotyczacych postepowania.

Uwazamy si¢ za zwigzanych niniejsza oferta przez okres 30 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert.

Do oferty zalgczamy nastepujgce dokumenty:

I) e ARt st ee e oo oo oo

...................................................................................................................................

....................................................................................................................................

Dokument nalezy sporzqdzié
w postaci elektronicznej i podpisaé kwalifikowanym podpisem
elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.
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Oznaczenie sprawy: ZP-15-SKW-2023 — Dostawa bielizny
Zalacznik nr 1b do SWZ

Zamawiajacy:

Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
ul. Wojciecha Oczki 1

02-007 Warszawa

FORMULARZ OFERTOWY
CZESC 2 — Skarpety letnie

Dane dotyvczace Wykonawey (Lider konsorcium lub Wykonawca samodzielny):

NAZWA: oiiiiiieeiiriererescrencsecnctccessiasscncanssssnnsssasnsocessasnsssesessssssesssssssansessssnsnosensnsonsossnssssesess

SHEAZIDA:  .ooieiiiieiiiiitieecrrieeeenteccscrnnccsonassnassccscscnssosessossnsasssssssosssnsosnnnraessnssesssnsessressnsnnnnnen

(nazwa i siedziba wykonawcy - w_priypadku wspdlnego ubiegania si¢ o ud:ielenie amdwienia nalezy wymienié wszystkich

wykonawcow ze wskazaniem Petnomocnika - Lidera)

Rodzaj Wvkonawcy:

mikroprzedsigbiorstwo ......, mate przedsiebiorstwo ...... , $rednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalnos¢ gospodarcza ...... , osoba fizyczna
nieprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyé wiasciwe wpisujge TAK lub niewlasciwe skreslié albo usungd)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)

NAZWA oottt et et st sste st sae st e saee et anseeneesesseasaseebssnenssanan
SIEAZIDA: ...ovviriiiriiiiniicsiirrriresetr et e e st e et s e sa e se st e n e ne e e e s eresbe bt e e ene
REGON ...ttt seneanes SNIP e
Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsigbiorstwo ......, male przedsigbiorstwo ......, $rednie przedsiebiorstwo ......, jednoosobowa dziatalnos¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna
nieprowadzaca dzialalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyé wlasciwe wpisujge TAK lub niewlasciwe skreslié albo usungd)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)
NAZWAL oo e ettt ettt e b e ees

Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsi¢biorstwo ......, male przedsigbiorstwo ...... , §rednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalno$¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna

nieprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,
(zaznaczy¢ wiasciwe wpisujge TAK lub niewlasciwe skresli¢ albo usungé)

UWA G A : W przypadku Wykonawcy bedacego osoba fizyczna nalezv podaé ponizsze dane:

Nazwisko i imi¢ wlasciciela, adres zamieszKania ...............cocvviieiivineiiiceiiiii e,

NEPESEL ..o e e et e et e a e
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Przystepujac do postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego prowadzonego w trybie podstawowym
bez mozliwosci negocjacji na dostawe bielizny, po zapoznaniu si¢ z opisem przedmiotu zamowienia,
sktadam ofert¢ na wykonanie zaméwienia na nastgpujacych warunkach:

L. OFERTA CENOWA

Oferujemy realizacje umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okreslonymi
w Specyfikacji Warunkéw Zaméwienia:

Cze¢$é nr 2: Skarpety letnie

q F.aczna wartos$¢ brutto (cena
Cena jednostkowa
Lp. Przedmiot zaméwienia st brutto oferty)
(par) k) (iloé¢ x cena jednostkowa
Ry brutto)
! Skarpety letnie 90 | | e

W cenach jednostkowych brutto oraz wartosciach brutto zostata uwzgledniona stawka VAT w wysokosci

II. OFERTA W ZAKRESIE INNYM NIZ CENA

Zamowienie zrealizujemy w terminie nie pézniej niz do dnia 30.10.2023 r.

III. OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU UMOWY

Oferujemy realizacje umowy, wykonana zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okreslonymi
w SWZ.

Ponadto o$éwiadczamy, ze zawarte w Specyfikacji Warunkéw Zaméwienia projektowane postanowienia
umowy zostaly przez nas zaakceptowane bez zastrzezeni i zobowigzujemy si¢, W przypadku wybrania naszej
oferty, do zawarcia umowy na wyzej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez
Zamawiajgcego.

IV. OSWIADCZENIE O PODWYKONAWCACH (jesli sq znani)
Os$wiadczamy, ze do realizacji niniejszego zaméwienia zaangazujemy Podwykonawcoéw i powierzymy im
nastepujacy zakres prac:

Dane proponowanego podwykonawcey:

N A ZW A, oo eesesesaessssessssssesasssnnnesses sastseasasssassssbaesstessaneressanssaneseasiatteseesanstsassssrnneresasannssasanstasasstesanesenestiosrteesssss

CEEAZIDA: +ovvesieeeeeseeeeeseessesesessseasesassasssrennneeeassesasneiasss eaa s e b e s eaR e e e an e aaae Rt e e aneeanstaetEaas e AR e e e e e Rn e r kb n e e b s ae s s aaran s e e e nres

Opis czesci, wartoéé lub wielkosé wyrazona w [%)] czgsci zamowienia, ktora zostanie powierzona ww.

podwykonawcy:

...............................................................................................................................................................................

...............................................................................................................................................................................

(powyzsze dane dodaé dla kazdego podwykonawcy)
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V.POZOSTALE INFORMACJE

Nazwa banku i nr konta bankowego, na ktore nalezy zwrdcié wadium: .............o.coevveiieiiiiiiniieeiiennin.,

Wykonawcow wnoszacych wadium w formie pienigzne;j.
UWAGA: Zwrotu wadium nalezy dokona¢ na wskazny numer konta bankowego. Jezeli nie podano numeru konta, wadium nalezy

zwréci¢ na numer konta, z ktdrego dokonano wplaty wadium.

Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ zZ ZAMAWIAJACYIIL: .....c.eerererrrerrierererereiienieerseeseesesesenesessesessessssessens

...............................................................................................................................................................................

INT EIEIOMU vttt ettt st b et et st a bt ae s e b st s s e eae e nsecseasaneseseassennessesessanans
Oswiadczamy, Ze wskazana w SWZ platforma zakupowa Zamawiajacego jest odpowiednia do

przekazywania nam informacji dotyczacych postepowania.

Uwazamy si¢ za zwigzanych niniejsza oferta przez okres 30 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert.

Do oferty zalgczamy nastepujgce dokumenty:

1) oo sesaea eSS ee ettt ettt eeeee s

...................................................................................................................................

....................................................................................................................................

Dokument nalezy sporzqdzié
w postaci elektronicznej i podpisaé kwalifikowanym podpisem
elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.
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Oznaczenie sprawy.: ZP-15-SKW-2023 — Dostawa bielizny
Zaljgcznik nr 1c do SWZ

Zamawiajacy:

Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
ul. Wojciecha Oczki 1

02-007 Warszawa

FORMULARZ OFERTOWY
CZESC 3 - Bielizna letnia

Dane dotyczace Wykonawey (Lider konsorcjum lub Wykonawca samodzielny):

N ZWA: tuiiiienriieniissincasserontecsosscssssstrsnsossentosssossasssesssasasasstanntssssssssssssesssssensoenensesesnnssosnnss

SHEAZIDA:  ciiiiiiiiieiineeneenceaceeccscterarconcersnesonssstsseesssnsesssessasessssssssssessensensonsssnensesasnnsnssessssssns

(nazwa i siedziba wykonawcy - w_priypadku wspdlnego ubiegania siec o ud:ielenie zamdwienia nalezy wymieni¢ wszystkich
wykonawcow ze wskazaniem Petnomocnika - Lidera)

Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsigbiorstwo ......, mate przedsigbiorstwo ......, $rednie przedsiebiorstwo ...... , jednoosobowa dzialalno$é gospodarcza ......, osoba fizyczna
nieprowadzgca dziatalnosci gospodarcze;, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyé wlasciwe wpisujge TAK lub niewlasciwe skreslié¢ albo usungd)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)

NAZWA ettt e e r e b cr e ot s b e e et e e ee e et e e ent e e e
SIEAZIDA: ....coviniceitereteceer et s enars e e s s e e s e e s e s e sb e b e st e e s eemene e e e eeeneenes
REGON ...ooviciiiiirnreinecnirnesinsessesessensennens FNIP s
Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsigbiorstwo ......, male przedsigbiorstwo ......, Srednie przedsigbiorstwo ...... » jednoosobowa dziatainos¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna
nieprowadzaca dziatalno$ci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyé wiasciwe wpisujgc TAK lub niewlaSciwe skreslié albo usungd)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)
INAZWA? c.eeiniiiiieee ettt ettt st e r e e bbb ne bt s s nt st e e eee e neenennen
SIEAZIDA: ..ottt a e r st

Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsigbiorstwo ......, mate przedsigbiorstwo ......, §rednic przedsicbiorstwo ...... » jednoosobowa dziatalnos¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna

nieprowadzaca dziatalno$ci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,
(zaznaczyé wlasciwe wpisujge TAK lub niewlasciwe skreslié albo usungc)

U WA G A : W przvpadku Wykonawcy bedacego osoba fizvezna nale?v podaé ponizsze dane:

Nazwisko i imi¢ wlasciciela, adres zamieszkania ..................ooooiiiiiiiiii i

NI PESEL oo e e e
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Przystepujac do postgpowania o udzielenie zamowienia publicznego prowadzonego w trybie podstawowym
bez mozliwosci negocjacji na dostawe bielizny, po zapoznaniu si¢ z opisem przedmiotu zamdwienia,
skiadam oferte na wykonanie zam6wienia na nastgpujacych warunkach:

L. OFERTA CENOWA

Oferujemy realizacje umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okreslonymi
w Specyfikacji Warunkéw Zamoéwienia:

Czg$¢ nr 3: Bielizna letnia

Cena jednostkowa L.aczna warto$¢ brutto (cena
Lp. Przedmiot zaméwienia Tlos¢ brutto SLerty)
(kompletow) il (ilosé x cena jednostkowa
- brutto)
1 Biclizna letnia 1040 | | e

IL. OFERTA W ZAKRESIE INNYM NIZ CENA

Zamo6wienie zrealizujemy w terminie nie poZniej niz do dnia 30.10.2023 r.

IIL. OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU UMOWY

Oferujemy realizacje umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okreslonymi
w SWZ.

Ponadto o$wiadczamy, ze zawarte w Specyfikacji Warunkéw Zaméwienia projektowane postanowienia
umowy zostaly przez nas zaakceptowane bez zastrzezen i zobowiazujemy si¢, w przypadku wybrania naszej
oferty, do zawarcia umowy na wyzej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez
Zamawiajacego.

IV. OSWIADCZENIE O PODWYKONAWCACH (jesli sq znani)
Oswiadczamy, ze do realizacji niniejszego zaméwienia zaangazujemy Podwykonaweow i powierzymy im
nastepujacy zakres prac:

Dane proponowanego podwykonawcy:

N AZWA. ooneoeeeeeessessrsessesessssesessassasseeesessesesssssesesssssrteserassnsersaaaanstaessssossstsersstssosinnnneressesaseastaseseessansnttessassteseessassssennnnss

CHEAZIDA: e oeoeee oot eesveevsessessassssssassnseesaaaneesasstesssbessabasaosssaansstaeenaaneseasens s e aebheessaanE s o Rt e e b ae e s R E s e e s b te st ae s e e e e se s reaneas

Opis_czesci, warto$é lub wielkos¢ wyrazona w [%)] czesci zamdwienia, ktéra zostanie powierzona ww.
podwykonawcy:

Mo e sevouonnevsaoniecetsansetanuaennansuonesaanideachiener i ieniesensusaasentaantsieeniontlesesietnIeNTeTsINearteeaniieeieerilertIItIITEEIIIT T T s assRatasntttsittens

...............................................................................................................................................................................

(powyzsze dane dodaé dla kazdego podwykonawcy)
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V. POZOSTALE INFORMACJE

Nazwa banku i nr konta bankowego, na ktdre nalezy zwrdci¢ wadium: ........oeeeeeivniniiiinn i,

Wykonawcow wnoszacych wadium w formie pienigzne;j.
UWAGA: Zwrotu wadium nalezy dokona¢ na wskazny numer konta bankowego. Jezeli nie podano numeru konta, wadium nalezy

zwr6ci¢ na numer konta, z ktérego dokonano wplaty wadium.,

Osoby uprawnione do porozumiewania sig¢ Z ZamawiajaCym: .......cccovuiverrriererareeeeieseeeeecsseeconseesesessessssesenes

...............................................................................................................................................................................

INE EEIETOMU 1.uveriirietereeeet ettt ettt e e e s sesae s e se s es e er e s esesb e be st seeseeasoteseeneseesessentessenesssensenes
Oswiadczamy, ze wskazana w SWZ platforma zakupowa Zamawiajacego jest odpowiednia do

przekazywania nam informacji dotyczacych postgpowania.

Uwazamy si¢ za zwiazanych niniejsza oferta przez okres 30 dni od ostatecznego terminu skladania ofert.

Do oferty zalgczamy nastepujgce dokumenty:

1) et eas e e e et e et ete e et e et 20 e oo oo eeen

Informacja o powstaniu u Zamawiajacego obowiazku podatkowego (jesli dotyczy — art. 225 ustawy)

...................................................................................................................................

....................................................................................................................................

Dokument nalezy sporzqdzié¢
w postaci elektronicznej i podpisaé kwaliftkowanym podpisem
elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.
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Oznaczenie sprawy: ZP-15-SKW-2023 — Dostawa bielizny
Zalacznik nr 1d do SWZ

Zamawiajacy:

Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
ul. Wojciecha Oczki 1

02-007 Warszawa

FORMULARZ OFERTOWY
CZESC 4 - Biclizna letnia dluga

Dane dotvczace Wykonawcey (Lider konsorcium lub Wykonawca samodzielnv):

NAZWA: 1iiiuiiirertecsrcesnencenccesscnnaseesesonsossessseensosssasossssssssssssssssssssassansavessssessssessssssnssnnnnnnnnns

SHIEAZIDA:  rriiiiiiiirerrmrencecanriosassnsssssosssonssonsssssorsosescssssesssessosssesssssssssssesssesesssnsenssansesssnnssnss

(nazwa i siedziba wykonawcy - w_priypadku wspdlnego ubiegania si¢ o ud:ielenie amdwienia nalezy wymienié wszystkich

wykonaweow ze wskazaniem Petnomocnika - Lidera)

Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsigbiorstwo ...... , male przedsigbiorstwo ...... , Srednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalnoé¢ gospodarcza ...... , osoba fizyczna

nieprowadzaca dziatalno$ci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,
(zaznaczy¢ wiasciwe wpisujge TAK lub niewlasciwe skreslié albo usungé)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)

NAZWA! ..ottt et e bbbttt s e
SIEAZIDAL «..viviriiiiirieiect ettt ettt n e et s e et eena
REGON ...t escnenes FNIP e
Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsigbiorstwo ......, male przedsigbiorstwo ......, $rednie przedsigbiorstwo ......, jednoosobowa dzialalnosé gospodarcza ......, osoba fizyczna
nieprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyé wiasciwe wpisujgc TAK lub niewlasciwe skresli¢ albo usungé)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)

INBZWAL <ottt cn it re s et et et eebe s b e se e e senesarnees e bessesseeaesttentesesesasseenesaeens
SIEAZIDA ....eovervenriieieiieesireete s ste et eeae st en e e nebene b e b etesaseeeesnneseeseeeeenesessenes
REGON ..ttt SNIP e
Rodzaj Wvkonawcy:
mikroprzedsigbiorstwo ..... , mate przedsigbiorstwo ...... , $rednie przedsigbiorstwo ...... » jednoosobowa dzialalnos¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna
nieprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

{zaznaczyé wlasciwe wpisujgc TAK lub niewlasciwe skresli¢ albo usungd)

UWA G A : W przypadku Wykonawcey bedacego osoba fizvezna nalezv podaé ponizsze dane:

Nazwisko i imi¢ wlasciciela, adres zamieszkania .............c.cooiiiiiiiiiiiiiii e,

NEPESEL ..o e e e s
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Przystepujac do postepowania o udzielenie zamowienia publicznego prowadzonego w trybie podstawowym
bez mozliwoéci negocjacji na dostawe bielizny, po zapoznaniu si¢ z opisem przedmiotu Zaméwienia,
sktadam oferte na wykonanie zaméwienia na nastepujacych warunkach:

L. OFERTA CENOWA

Oferujemy realizacje umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okre§lonymi
w Specyfikacji Warunkéw Zaméwienia:

Cze$é nr 4: Bielizna letnia dluga

Cena jednostkowa F.aczna warto$¢ brutto (cena
Lp. Przedmiot zaméwienia TS brutto Sty
(kompletow) (za 1 kpl) (ilo$¢ x cena jednostkowa
. brutto)
! Biclizna letnia dluga 555 | e | e

W cenach jednostkowych brutto oraz warto$ciach brutto zostala uwzgledniona stawka VAT w wysokoéci

II. OFERTA W ZAKRESIE INNYM NIZ CENA

Zamdwienie zrealizujemy w terminie nie pozniej niz do dnia 30.10.2023 r.

II1. OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU UMOWY

Oferujemy realizacje umowy, wykonana zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajgcego okreslonymi
w SWZ.

Ponadto o$wiadczamy, ze zawarte w Specyfikacji Warunkéw Zamoéwienia projektowane postanowienia
umowy zostaly przez nas zaakceptowane bez zastrzezefi i zobowiazujemy sig, w przypadku wybrania naszej
oferty, do zawarcia umowy na wyzej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez
Zamawiajacego.

IV. OSWIADCZENIE O PODWYKONAWCACH (jesli sq znani)
Os$wiadczamy, ze do realizacji niniejszego zaméwienia zaangazujemy Podwykonawcéw i powierzymy im
nastepujacy zakres prac:

Dane proponowanego podwykonawcy:

N AZW A oo eeeeeesseesssesessssenseesasassesssasaastassssssstesssssomssssnsasssansesssseessssessseeesesnseesssoasseesessosssanetsessnrannytsessssosttaesisontansansssans

CIEAZIDA o oeeeeeeeeeeeeesisesseesssaseseeeeasseaaeeestssasessrsessanneesneeahae e s ee ek aee RO e R e S R e e S A SR LSS e e Rrae b A e e R e SRR e s e E e s E e s e e r e e s s

Opis czesci, wartosé lub wielkos¢ wyrazona w [%] czgéci zamdwienia, kidra zostanie powierzona ww.

podwykonawcy:

...............................................................................................................................................................................

...............................................................................................................................................................................

(powyzsze dane dodaé dla kazdego podwykonawcy)
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V. POZOSTALE INFORMACJE

Nazwa banku i nr konta bankowego, na ktdre nalezy zwrdcié wadium: ..........cooooveeeeeiuniiiiiiiiiniiins .,

Wykonawcéw wnoszacych wadium w formie pieni¢zne;j.
UWAGA: Zwrotu wadium nalezy dokona¢ na wskazny numer konta bankowego. Jezeli nie podano numeru konta, wadium nalezy

zwrdci¢ na numer konta, z ktérego dokonano wplaty wadium,

Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ Z ZAMAWIAJACYM: ..........evviveeriverieeceeneeeeereeeserersreseseseeseseeeesss e ssens

...............................................................................................................................................................................

Oswiadczamy, ze wskazana w SWZ platforma zakupowa Zamawiajacego jest odpowiednia do
przekazywania nam informacji dotyczacych postepowania.

Uwazamy si¢ za zwigzanych niniejsza oferty przez okres 30 dni od ostatecznego terminu skladania ofert.

Do oferty zalgczamy nastepujgce dokumenty:

1) eSS R AR R Ao ettt eeeeeeeeeeeee

...................................................................................................................................

....................................................................................................................................

Dolkument nalezy sporzqdzi¢
w postaci elektronicznej i podpisaé kwalifikowanym podpisem
elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.
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Oznaczenie sprawy: ZP-15-SKW-2023 — Dostawa bielizny
Zalacznik nr 1e do SWZ

Zamawiajacy:

Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
ul. Wojciecha Oczki 1

02-007 Warszawa

FORMULARZ OFERTOWY
CZESC 5 — Koszulka polowa

Dane dotyczace Wykonawcey (Lider konsorcium lub Wykonawca samodzielny):

N AZWA. o oiiiiciiiiinieraieionisssestsscscasssonsaossosessesssesessssessesosssenssesnasennssssssasessssesssssssnssenensonesnsn

SIEdZIDA:  connieiininiiiiiiaiiiiiieietirirrerirreii ettt et ta st sttt ssseseeserrertaterennaennsasaones
(nazwa i siedziba wykonawcy - w_priypadku wspdlnego ubiegania si¢ o udzielenie zamdwienia naleiy wymienié wszystkich

wykonawcow ze wskazaniem Pelnomocnika - Lidera)

Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsigbiorstwo ......, mate przedsigbiorstwo ......, érednie przedsigbiorstwo ......, jednoosobowa dziatalno$é gospodarcza ......, osoba fizyczna

nieprowadzaca dziatalnosci gospodarcze;, ......, inny rodzaj ......,
(zaznaczyé wiasciwe wpisujge TAK lub niewtasciwe skresli¢ albo usungé)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)
NAZWA «coeiecii ettt et ettt et een s ene e ennn
SIEAZIDAL ...ttt ee st e ene e

Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsigbiorstwo ......, mate przedsigbiorstwo ......, $rednie przedsigbiorstwo ...... . jednoosobowa dzialalno$¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna

nieprowadzaca dziatalno$ci gospodarcze;, ......, inny rodzaj ......,
(zaznaczy¢ wiasciwe wpisujgc TAK lub niewiasciwe skresli¢ albo usungé)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)
NAZWA! ceeeiiriiiticeceiteer sttt sttt et e et s e e s sa e e s e e b e e et aseebense s ensonessensemennene
SIEAZIDA: ...ttt a e et ene e

Rodzaj Wykonawey:

mikroprzedsigbiorstwo ......, male przedsigbiorstwo ......, $rednie przedsigbiorstwo ......, jednoosobowa dziatalno$é gospodarcza ......, osoba fizyczna

nieprowadzaca dzialalnosci gospodarcze;, ......, inny rodzgj ......,
(zaznaczy¢ wlasciwe wpisujge TAK lub niewlasciwe skresli¢ albo usungé)

UW A G A : W przvpadku Wvkonawcy bedacego osoba fizvezna nalezy podaé ponizsze dane:

Nazwisko i imi¢ wlasciciela, adres zamieSzKania ...........ooeeivniiireiiie e eeevaenensn

Dl o Y S RPN
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Przystepujac do postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego prowadzonego w trybie podstawowym
bez mozliwosci negocjacji na dostawg bielizny, po zapoznaniu si¢ z opisem przedmiotu zamdwienia,
sktadam oferte na wykonanie zamdwienia na nastgpujacych warunkach:

L. OFERTA CENOWA

Oferujemy realizacje umowy, wykonana zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okreslonymi
w Specyfikacji Warunkéw Zamowienia:

Czes$¢ nr 5: Koszulka polowa

q Eaczna wartos¢ brutto (cena
Cena jednostkowa
Lp. Przedmiot zaméwienia I brutto oferty)
(sztuk) (ilo§¢ x cena jednostkowa
(za 1 szt.)
brutto)
1 Koszulka polowa 585 | e | i

W cenach jednostkowych brutto oraz wartosciach brutto zostata uwzgledniona stawka VAT w wysokosci

II. OFERTA W ZAKRESIE INNYM NIZ CENA

Zaméwienie zrealizujemy w terminie nie pdzniej niz do dnia 30.10.2023 r.

III. OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU UMOWY
Oferujemy realizacje umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganjami Zamawiajgcego okreslonymi
w SWZ.

Ponadto o$wiadczamy, Ze zawarte w Specyfikacji Warunkéw Zamdwienia projektowane postanowienia
umowy zostaly przez nas zaakceptowane bez zastrzezen i zobowiazujemy si¢, w przypadku wybrania naszej
oferty, do zawarcia umowy na wyzej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez
Zamawiajacego.

IV. OSWIADCZENIE O PODWYKONAWCACH (jesli sq znani)
O$wiadczamy, ze do realizacji niniejszego zaméwienia zaangazujemy Podwykonawcow i powierzymy im
nastepujacy zakres prac:

Dane proponowanego podwykonawcy:

TN ZW A oeeeeeeeeeeeeeraesssssesessassessseessesesessesessasssbssssssesssessssasannsnennreesssseesssstenststaanstasesesnerereneiisssentenestsaesotesssessssssssnssorsases

GHEAZIDA: wevveeeeeeeeeeeeeeeseeeassesetsessresannesaneesntesasserasseses e b eas s s aase s eanr e e seeeaee s e ea s s Ees LA e RS s h e s R e e AR e e R e e e s e e s e et b e s r e e ba s

Opis _czesci, warto$é lub wielkos¢ wyrazona w [%] czesei zamOwienia, ktéra zostanie powierzona ww.

podwykonawcy:

...............................................................................................................................................................................

...............................................................................................................................................................................

(powyzsze dane dodaé dla kazdego podwykonawcy)
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V. POZOSTALE INFORMACJE

Nazwa banku i nr konta bankowego, na ktére nalezy zwrdcié wadium: ................o.oooeeiiiiniiinniinnnn..n,

Wykonawcédw wnoszacych wadium w formie pieniezne;.
UWAGA: Zwrotu wadium nalezy dokona¢ na wskazny numer konta bankowego. Jezeli nie podano numeru konta, wadium nalezy

zwréci€ na numer konta, z ktérego dokonano wptaty wadium.

Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ zZ ZamawiaJaCyIM: .......c.eeervevereriereneiieeereeeeeeresesesensesesesssesesesssesenens

...............................................................................................................................................................................

INT EEIEIOMILL ...ttt ettt b bbb bt bese e eme et sest et e e meneeseseeeseanasssesseseesesens
Oswiadczamy, ze wskazana w SWZ platforma zakupowa Zamawiajacego jest odpowiednia do

przekazywania nam informacji dotyczacych postepowania.

Uwazamy si¢ za zwigzanych niniejsza oferta przez okres 30 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert.

Do oferty zalgczamy nastepujgce dokumenty:

1) oo meeseee s st eerer st e ee e

...................................................................................................................................

....................................................................................................................................

Dokument nalezy sporzqdzié
w postaci elektronicznej i podpisaé kwalifikowanym podpisem
elektronicznym, podpisem zaufanym fub podpisem osobistym.
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Zalacznik nr 2a

Opis Przedmiotu Zamodowienia
WDTT- 539/MON



MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
DEPARTAMENT POLITYKI ZBROJENIOWEJ

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO - WDROZENIOWY
SLUZBY MUNDUROWEJ

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNA

Skarpety zimowe
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1 Rysunek modelowy

Fotografia 1

2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sa wymagania techniczno uzytkowe do wykonania skarpet zimowych
Wz6r 539/MON.
Niniejszy przedmiot stanowi materiat wojenny

3 Opis ogdiny wyrobu

Skarpety zimowe wykonane w splocie lewoprawym, z przedzy weinianej w kolorze czarnym, platerowanej
poliamidem w tym samym kolorze. Przednia cze$¢ cholewki, spéd stopy, pieta i palce wykonane w splocie
lewoprawym, z wrobiong po wewnetrznej stronie przedza wetniang w uktadzie pluszowym typu frotte. Sciggacz
wykonany w splocie lewoprawym z wrobiong przedza lateksowa (w oplocie) w formie przekiadanego mankietu.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania obowigzuja:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna wyrobu;
- zatwierdzony wzér;
- specyfikacje techniczne materialéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagar okreslonych w tablicy 1.
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41 Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow
Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw konfekeyjnych przedstawiono w tablicy 1.
Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymaganie wg
1 Dzianina zasadnicza dzianina lewoprawa platerowana
( tytu cholewki ) w kolorze czarnym tablicy 2
— rzgdkowa dzianina pluszowa typu frotte
2 |Dzianina pluszowa w kolorze czarnym
dzianina lewoprawa-podstawowa
3 |Dzianina $ciggaczowa platerowana z wrobionym watkiem tablicy 2

w kolorze czarnym
jedwab poliamidowy teksturowany o masie
liniowej 33 dtex x 2 lub 44 dtex x 2
w kolorze czarnym
lateksowe nitki elastyczne typu gumiteks
tylko w $ciggaczu

PN-ISO 1139:1998

4 | Nici do faczenia czubkow PN-EN 12590:2002

PN-P-04682:1989-

5 | Nitki elastyczne

4.2

Wymagania techniczno-uzytkowe dla dzianiny zasadniczej i $ciggaczowej zastosowanej do wykonania wyrobu
oraz metody jej oceny zestawiono w tablicy 2.

Charakterystyka dzianiny

Tablica 2
. Jednostka - Oznaczenie
Lp. Rodzaj parametru miary Wartosé i metoda badar
1 | Przedza zasadnicza
s 20 PN-P.04847-01193
1.1 | Sklad surowcowy preedzy | peg % 30 PN-P-04847-03:1993
) PN-P-04847-11:1993
PAN 30 PN-ISO 5088:2002
1.1 |Masa liniowa przedzy Tt 42 tex PN-P-04653:1997
2 | Przedza platerowana
100 .
2.1 | Skiad surowcowy przedzy | PA % jedwab poliamidowy E::‘;_glggilggg
teksturowany )
2.2 | Masa liniowa przedzy Tt (78 dtex f24 x 20y x 2 PN-P-04653:1997
3 | Nitki elastyczne typu ,gumiteks”
s specyfikacji
. nitki lateksowe z oplotem ; y
3.1 | Skiad surowcowy nitek gumowych - w kolorze czarnym t?jc(:)r;rt\:\:;gfj
3.2 | Masa liniowa nitek Tt 90 dtex lub 110 dtex PN-P-04653:1997
4 | Splot dzianin
PN-EN ISO 4921:2002
4.1 | Splot dzianiny zasadniczej lewoprawy platerowany | PN-EN ISO 8388:2005
p. 3.1.11
- rzgdkowy lewoprawy g .
Splot dzianiny pluszowej typu platerowany z nitkg EHEN :28 ggg;gggg
bez frotte pluszowg na lewej 31.16 )
42 stronie dzianiny R 2
Masa liniowa przedzy zasadniczej
tworzgcej dzianine pluszowa typu Tt 42 tex x 2 PN-P-04653:1997

frotte na lewej stronie dzianiny l




Tablica 2 (cigg dalszy)

. Jednost . Oznaczenie
Lp. Rodzaj parametru kamiary Wartosc¢ i metoda badan
lewoprawy-podstawowy . .
4.3 | Spiot dzianiny Sciggaczowej - platerowany z wrob_ionym 2:-5: :gg ggg;gggg
) elastycznym watkiem - 3.1.30 )
1x3 p. 2.1
5 |Liczba rzadkéw dzianiny zasadniczej liczba 6,7+0,5
Liczba kolumienek dzianiny fem PN-EN 14971:2007
6 S 56104
zasadniczej
Zmiana wymiaréw po praniu dtugoéci .
7 catkowitej cholewki, nie wiecej niz 0 PN-EN 1SO 5077:2011
Zmi — X % 12 PN-EN ISO 6330:2012
8 miana wymiaréw po praniu procedura 4N
dtugosci stopy, nie wiecej niz
9 Whytrzymatosé na przebicie kulka N 450 PN-EN ISO
piety i palcéw, nie mnigj niz: 9073-5:2008
10 | Skiad surowcowy
wo 23,0 PN-P-01703:1996
PN-P-048461992
Skiad surowcowy PES , 16,6 PN-P-04847-01E1993
10.1 dzianiny zasadniczei % +3 PN-P-04847-03:1993
y J PAN 16,6 PN-OP-04847-06:1993
PN-P-04847-11:1993
PA 43,8 PN-ISO 5088:2002
wo 34,2 PN-P-01703:1996
PN-P-048461992
PES 24,4 PN-P-04847-01:1993
10.2 | Sktad surowcowy skarpet % 3 PN-P-04847-03:1993
PAN 24,4 PN-9P-04847-06:1993
PN-P-04847-11:1993
PA 17,0 PN-ISO 5088:2002
Rozciggliwos¢ §ciagacza, N .
11 hie mniej niz: cm 20 PN-P-04887:1991
L* 13,16 PN-EN ISO
Wspétrzedne barwy (Des /10°) 105-J01:2002
wzorca dzianiny zasadniczej a* 0,42 PN-EN ISO
12 |koloru czamego 105-J03:2009
b* -1,57 (geometria urzadze-
—— nia pomiarowego
Dopuszczalna warto$¢ roznicy barw, "
nie wiecej niz: AE*a 1.5 d/0 lub d/8)
13 | Odporno$¢ wybarwien, nie mnigj niz:
pranie Zmiana barwy stopien 4 PN-EN ISO
13.1 | w temperaturze — 105-C06:2010
zabrudzenie bieli o
40 °C baweiny stopien 4 metoda A1S
132 | oot Zmiana barwy stopien 4 PN-EN ISO
< |P zabrudzenie bieli stopief 4 105-E04:2013-06
baweiny P
. zabrudzenie bieli -
13.3 | tarcie suche bawelny stopien 4 PN-EN ISO
. zabrudzenie bieli " 105-X12:2016-08
13.4 | tarcie mokre bawetny stopien 3




Bezpieczefistwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewniac zachowanie przez wyréb skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu 1l.

Wymagany zakres badar dla wyrobu przedstawiono w Tablicy 3. Dokumentami potwierdzajacymi zgodnos¢
z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny byé wyniki badafi wykonane w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 3

Jednostka Wartosé

Lp. Nazwa parametru Metoda badania wg

miary parametru
1 | Odczyn pH pH 40+7,5 |PN-EN ISO 3071:2007
> Zawarto$é wolnego lub uwalniajacego mglkg 75 PN-EN ISO14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wigcej niz
Zawarto$¢ amin odszczepianych

3 |z barwnikéw azowych w warunkach mga/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukeyjnych, nie wiecej niz

Uznaje sig, réwniez, ze wyréb speinia wymagania dotyczace bezpieczefistwa, jezeli posiada aktuaing
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig¢ znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow I).

4.3 Rysunki prob dzianin

Préby dzianin przedstawiono na rysunkach 2i 3.
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Rysunek 2 - Dzianina kolor czarny Rysunek 3 - Sciagacz kolor czarny

4.4 Charakterystyka maszyn podstawowych

Wykaz podstawowych maszyn zastosowanych do wykonania wzoréw skarpet zimowych przedstawiono
w tablicy 4.



Tablica 4
Lp. Rodzaj maszyny Typ Oznaczenia i uwagi
. . . : E 10 ¢ 3 '/ dla wielkosci 21-22, 23-24
1 Automat poriczoszniczy jednocylindrowy E 10 4 3 ¥s dla pozostatych wielkosci
. gestos¢ Sciegu
2 Maszyna szyjaca fczarka taricuszkowego 120 §ciegéw /dm
3 Formiarka - formowanie skarpet
) taczenie par i etykiet
4 Zszywacz jednostkowych

Wymagane jest oznaczenie typéw maszyn i ich parametréw technicznych w zakladowych dokumentacjach
techniczno-technologicznych producenta.

5 Opis wykonania
Podstawowe operacje wykonania wyrobu przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Lp. Czynnosci Sposéb wykonania
1 Dzianie automat ponczoszniczy
2 Wywracanie na lewa strone recznie
3 taczenie czubkow maszyna szyjgca
4 Wywracanie na prawa strong recznie
5 Formowanie wyrobu formiarka
6 Czyszczenie wyrobu recznie
7 Pasowanie recznie
8 Klasyfikacja jakosciowa recznie
9 Pakowanie recznie

6 Cechowanie, sktadanie, pakowanie

6.1

Cechowanie

Etykieta jednostkowa zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy i Producenta;

nazwe wyrobu, numer wzoru,

sktad surowcowy skarpet z podaniem grup surowcowych oraz ich udziatéw procentowych,

rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

wielko$¢ wyrobu oznaczona wediug tabeli wielkosci;

jakosé wyrobu podang stownie;

znak kontroli jakosci;

miesigc i rok produkeji wyrobu, numer partii produkcyjnej

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci - 1rok, gwarancja
wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy)

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. Z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa zakupu.
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujace nastepujacy ukiad znakéw:

w XX M 2 &

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobdéw, numer wzoru,

- jakos¢ wyrobéw podang stownie, przy czym druga jakoé¢ nalezy dodatkowo oznaczyc jednym pasem
nadrukowanym po przekatnej etykiety;

- 0gbling liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

- wielkoéé wyrobow z wyszczegobinieniem liczby par w poszczegéinych wielkosciach

- numer pakujacego,

- miesigc i rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej,

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. Z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

6.2 Skiadanie

Pare skarpet jednakowej wielkosci polgczy¢ na $ciggaczu z jednoczesnym zamocowaniem etykiety
jednostkowej i zlozy¢ na dwie czg$ci po diugosci.

6.3 Pakowanie

Ziozone skarpety w jednej wielkosci pakowane sg w paczki po 5 par za pomocg banderoli. Nastepnie 50 par
skarpet umieszcza si¢ w kartonie zbiorczym o wymiarach 40 cm x 40 cm x 30 cm. Po oklejeniu tasma
samoprzylepng i ostemplowaniu pieczatka firmowa na karton naklejana jest etykieta na opakowanie zbiorcze.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1  Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ weditug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoSci i bezpieczeristwa paristwa (t.).
DzU. z 2022r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegblowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoéci parstwa
(tj. Dz. U. 22021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komorkach i jednostkach
organizacyjnych podleglych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (tj. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia,
ktérej jest podlegte RPW.

Skarpety zimowe podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jako$ci wyrobéw prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujacy proces nadzorowania jakosci"). Organ ten
realizuje proces nadzorowania jako$ci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jako$ci sprzgtu wojskowego i ustug, ktorych przedmiotem
jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2018 r. poz. 159 z pézn. zm.).
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7.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sa wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
si¢ nastepujace rodzaje badan kontrolnych:

-  zdawczo-odbiorcze (Z-O);

—~  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakoéci i badar kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania sg:

- niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej;

- wzoér wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badari zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczeciami
dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikéw badari zdawczo-odbiorczych Iub okresowych  niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujacy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnos$ci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badar pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
-z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84751:1992 Wyroby dziewiarskie i poriczosznicze — Badania
odbiorcze dla partii wyrobéw o licznosci nie wigkszej niz 20000 par, o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Probki do badar pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udzialem komisji
Wykonawcy

Badania wykonujg;

- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 1, 2i 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagarn okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spethia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakoéci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkdw realizacji produkci,
w tym procesow migdzyoperacyjnych, na zgodnoé¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spelnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposdb
potwierdzenia tych wymagari okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badar jest podstawa do potwierdzenia zgodno$ci wyrobu
zWDTT.

Dia pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawarta umowa badania laboratoryjne nalezy wykonaé
w laboratorium wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym
laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badari laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jako$ci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 6, Wykonawca jest
zobowigzany dla pierwszej parti dostawy, wykonanej z tych materialéw, przedstawi¢ wyniki badan
laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujacemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
$wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta.
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W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg éwiadczyé o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materialow
skiadowych organ realizujacy proces nadzorowania jako$ci moze pobraé losowo z biezacej partii produkcyjnej
wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
wymagany zakres badarn WOBWSM przekazuje przedmioty do laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC
17025.). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo - odbiorczych partii.
Potwierdzenie w badaniach niezgodnoéci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w niniejszych WDTT skutkuje
rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci proby wg uzgodnien miedzy
Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje
w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden
egzemplarz wynikéw badar przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby s zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wediug obowiazujacej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje
Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
(nie dotyczy badari laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co piatej parti wyrobéow (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny byé przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 6. Badania laboratoryjne
wykonuje sie¢ w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISOJ/IEC 17025. Wykonawca przekazuje organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza si¢ dodatkowych badari
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badar okresowych s3 réwnoznaczne z przeprowadzeniem badar zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, RPW, WOBWSM Ilub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit
Zbrojnych moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli
zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wiasnosci uzytkowe
przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza si¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w
rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania®,
wprowadzonej Decyzja Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagah i metod badan dla poszczegdinych rodzajéow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Wykonywaé
- ia | metod podczas
. . ymagania i metody badan
Lp. Rodzaje badan badan wg
Z-0 o
1 | Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + +
2 | Ogledziny zewnetrzne wyrohow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania ( informacji
umieszczonych na wszywkach informacyjnych
21 i etykietach jednostkowych ), sktadania WOTT rozdz. 6 * *
i pakowania
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Tablica 6 (ciag dalszy)

]7 Wykonywa¢
W ia i metod podczas
. . ymagania i metody badan
Lp. Rodzaje badan badari wg
Z-0 &)
3 |Badania szczegolowe wyrobow
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw |
3.1 zasadniczych i dodatkéw WDTT podrozdz. 4.1 * +
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatéw
3.2 zasadniczych i dodatkéw WDTT podrozdz. 4.1, 4.2 + +
Sprawdzenie wygladu ogolnego wyrobu oraz o -
- A . cena zgodnos$ci
3.3 | zgodnosci z obowigzujgcym wzorem (badanie 2 wzorem PUIW + +
organoleptyczne) -
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu
3.4 z tabelami wymiaréw wyrobu gotowego WDTT rozdz.8, 9 * +
4 | Badania laboratoryjne
WDTT rozdz. 4.2,
tablica 2 Lp.: 11, 13.1, 13.2 o +
oraz Bezpieczefistwo )
4.1. | Sprawdzenie spetienia wymagan dla wyrobu wyrobu
WDTT rozdz. 4.2,
tablica2 Lp.: 5, 6,7, 8, 9, + +
10.2, 13.3,13.4

*) Wykonaé sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza si¢ zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badan:

- 20" - zdawczo-odbiorcze,
- O - okresowe,
- - badania wykonuje sig,

- - badania nie wykonuje sie.

7.3 Wzor przedmiotu

Aktualny wzér przedmiotu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania
i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze
w ramach badarn laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na przedmiot
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.
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8 Rysunek techniczny

Rysunek 4
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9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Wymiary wyrobu gotowego podane zostaty w tablicy 7. Dopuszczalne wartoéci mas jednostkowych dla par
skarpet w poszczeg6inych wielkosciach przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach
Oznaczenie w\::;'r(gzz Dopuszczalne
na rysunku 21-22 |23-24 |25-26 | 27-28 | 29-30 odchylenia
Wymiar wymiaréw
a Dlugos¢ catkowita 26,0 28,0 30,0 32,0 34,0 +1,5
as Dlugosé sciggacza 55 0,5
a Dlugosé bez frotty 9,0 11,0 13,0 15,0 17,0 1,0
c Dilugosé stopy 22 23 25 27 29 1,0
Tablica 8 — Zestawienie wielkos$ci skarpet i mas jednostkowych
Wielkos¢ wyrobu 21-22 23.24 25— 26 27 - 28 29.- 30

w centymetrach

Masa wyrobu gotowego

w gramach 97,0+97 |104,0+£104 | 110,0+£11,0 [ 117,0+£11,7 | 1250+ 12,5
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



Zalacznik nr 2b

Opis Przedmiotu Zamowienia
WDTT- 538/ MON



MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
INSPEKTORAT WSPARCIA Sit. ZBROJNYCH

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO - WDROZENIOWY
StUZBY MUNDUROWEJ

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNA

Skarpety letnie

Wz6r 538/MON

Za zgodnosé z obowigzujaca
WDTT wzoru 538/MON
wraz z wprowadzonymi zmianami
Kartami Zmian na dzien 29.06.2022 r.

KOMENDANT
WOJSKOWEGO OSROD
BADAWCZO-WPROZENIQWEGO
StUZBY MUNDUROWEJ |
wz. mjr JacekK WAWRYN
; } !:m‘j w..'?
‘ 4

Zas$wiadczenia potwierdzajgce posiadanie przez potencjalnych Wykonawcow wzoréw zaktadowych
ww. PUIW zgodnych z WDTT i Wzorem PUIW do produkgiji seryjnej wydane po 25.05.2015 r. sg aktualne.

Niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna jest wlasnoscia Skarbu Paristwa
reprezentowanego przez Ministra Obrony Narodowej. Zadna czeS¢ dokumentacji nie moZe by¢
rozpowszechniana bez zgody Komendanta WOBWSM



Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentacji oryginalnej
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1 Fotografia wyrobu

Fotografia 1

2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno uzytkowe do wykonania skarpet letnich Wzér §38/MON.
Niniejszy przedmiot stanowi materiat wojenny.

3 Opis ogdiny wyrobu

Skarpety letnie w kolorze czarnym wykonane sg z czesankowej przedzy bawetnianej, wzmocnionej przedza

poliamidowa. Cholewka, stopa, spéd stopy oraz palce wykonane w rozwigzaniu dzianiny lewoprawej
platerowanej. Sciggacz w splocie dwuprawym 1x1 z dodatkiem gumiteksu..



4 Wymagania techniczne

Do wykonania obowigzujg:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna wyrobu;
- zatwierdzony wzér,
- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

41  Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymaganie wg

bawelniana dzianina lewoprawa platerowana

1 | Dzianina zasadnicza
w kalorze czarnym

2> | Dzianina Sciagaczowa bawetniana dzianina dwuprawa tablicy 2
a9 z elastyczna nitka w kolorze czarnym
- . . jedwab poliamidowy teksturowany PN-ISO 1139:1998
3 | Nici do tgczenia czubkow 40 dtex x 2 lub 33 dtex X 2 PN-EN 12500:2002

lateksowe nitki typu gumiteks

4 | Nitki elastyczne tylko w $ciggaczu

PN-P-04682:1989-

etykieta jednostkowa

5 | Etykiety
etykieta na opakowanie zbiorcze

banderola stuzaca do potgczenia punktu 7

10 par skarpet
karton stuzacy do zapakowania
6 |Karton 50 par skarpet

5 |Banderola

4.2 Charakterystyka dzianiny

Wymagania techniczno-uzytkowe dia dzianiny zasadniczej i $ciggaczowej zastosowanej do wykonania wyrobu
oraz metody jej oceny zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2
: Jednostka Lz Oznaczenie i metoda
Lp. Rodzaj parametru miary Wartosé badania wg
Dzianina zasadnicza
1 | Przedza zasadnicza
PN-P-01703:1996
0,
1.1 | Skiad surowcowy przedzy Yo CO 100 PN-P-04604:1972
1.2 | Masa liniowa przedzy Tt 30 tex PN-P-04653:1997
2 | Przedza platerujaca
PN-P-01703:1996
0,
2.1 | Skiad surowcowy przedzy %o PA 100 PN-P-04604-1972
2.2 |Masa liniowa przedzy Tt 78 dtex x 2 PN-P-04653:1997
3 | Przedza elastyczna typu ,gumiteks
. o specyfikacji technicznej
3.1 | Skiad surowcowy nitek gumowych Yo lateks 100 dostawcy
3.2 |Masa liniowa nitek Tt 90 dtex lub 110 dtex PN-P-04653:1997
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Tablica 2 (cigg dalszy)

. Jednostka s Oznaczenie i metoda
Lp. Rodzaj parametru miary Wartosé¢ badania wg
. . ) lewoprawy PN EN-ISO 8388:2005
4 | Splot dzianiny zasadniczej platerowany 0.3.1.11
5 |Liczba rzgdkéw . 10,5+0,8
"7;:’]"‘ PN-EN 14971:2007
6 | Liczba kolumienek 8805
7 [#miana wymiarw po praniu dugosci PN-EN ISO 5077:2011
catkowitej, nie wiecej niz: o )
- = — - — % 12 PN-EN ISO 6330:2012
8 Zmiana wymiaréw po praniu dlugosci rocedura 4M
stopy, nie wiecej niz: P
9 Whytrzymato$é na przebicie kulkg N 380 PN-EN ISO
piety i palcéw, nie mniej niz: 9073-5:2008
Skiad surowcowy baweina Ba
10 L SN % PN-P-04604:1972
dzianiny zasadniczej poliamid 3542
dwuprawy 1 x 1
O } z watkiem poziomym | PN-EN ISO 8388:2005
11 | Splot d;lanlny Sclagacza wzdluz rzeddw oczek 3.3.44
platerowanych
Rozciggliwosé sciggacza, _ ]
12 nie mniejsza niz cm 20 PN-P-04887:1991
[+ 11,61 PN-EN ISO 105-
Wspdhzedne barwy (Des / 10°) J01:2002;
wzorca dzianiny zasadniczej a* 0,60 PN-EN ISO 105-
13 | koloru czarnego J03:2009
b* -1,44 (geometria urzadzenia
— pomiarowego d/0
Z_alec_ana.wg_r?osc réznicy barw, AE*+ 15 lub d/8)
nie wiecej niz:
14 | Odpornosé wybarwien, nie mniej niz:
, . ., PN-EN ISO
14.1 | $wiatto zmiana barwy stopien 4 105-B02: 2014-11
pranie zmiana barwy 4 PN-1SO105-C06:2010
14.2 |w toemperaturze zabrudzenie bieli slqpien metoda A1S
40°C 4
bawetny
zmiana barwy 4
. PN-EN ISO
14.3 | pot zabrudzenie biel stopien . 105-E04:2013-06
bawetny
. zabrudzenie bieli L
14.4 | tarcie suche bawetny stopien 4 PN-EN ISO
14.5 | tarcie mokre zabrudzenie biel stopief 3 105-X12:2016-08

bawelny




Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktdrych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu 1.

Wymagany zakres badan dla wyrobu przedstawiono w Tablicy 3. Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnosé
z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny by¢ wyniki badari wykonane w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 3

Jednostka | Wartosc¢

Lp. Nazwa parametru Metoda badania wg

miary parametru
1 Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
5 Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego mglkg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wigcej niz

metodg chromatografii gazowej
1.0 z detekcjg wychwytu

’ elektronéw (GC-ECD) lub z
detekcjg masowa (GC-MS)

3 Zawarto$é pestycydow, nie wigcej niz mg/kg

Zawartosé amin odszczepianych
4 z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz

* dotyczy materiatéw z zawartoscig naturalnych wiékien celulozowych

Uznaje sig, réwniez, ze wyréb speinia wymagania dotyczace bezpieczeristwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normag OEKO-TEX Standard 100
(klasa produktow 11).

4.3 Charakterystyka maszyn podstawowych

Wykaz maszyn podstawowych zastosowanych do wykonania wojskowych wzoréw skarpet
przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. Rodzaj maszyny Typ Uwagi
| Aot sty | O 14475 de it 2120 2524 252
2 taczarka ) #ar’\cuszkovseesgo(éffoicgg?gciegéw/dm
3 Formiarka - formowanie skarpet
4 Zszywacz - tgczenie par i etykiet jednostkowych

5 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania wyrobu przedstawiono w tablicy 5



Tablica 5
Lp. Czynnosci Sposéb wykonania

1 Dzianie automat ponczoszniczy
2 Wywracanie na lewa strone recznie

3 L gczenie czubkow faczarka

4 Wywracanie na prawa strone recznie

5 Formowanie wyrobu formiarka

6 Czyszczenie wyrobu recznie

7 Pasowanie recznie

8 Klasyfikacja jakosciowa recznie

9 Pakowanie recznie

6 Cechowanie, skiadanie, pakowanie

6.1

Cechy dostawcy

Etykieta jednostkowa zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy;

nazwe wyrobu, numer wzoru,

skiad surowcowy z podaniem grup surowcowych oraz ich udziatéw procentowych,

rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

jakosc wyrobu podang stownie;

znak kontroli jakosci;

miesigc i rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej;

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalno$ci — 1rok, gwarancja
wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy);

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreélajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa zakupu.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012 cbejmujgce nastepujacy ukiad znakow:

= X0 XA
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Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,;

nazwe wyrobéw, numer wzoru;

- wielkosci wyrobéw oznaczone wedtug tabeli wielko$ci;

- jakos¢ wyrobéw podang stownie;

- og6lna liczbe sztuk zawartych w opakowaniu,

- wielkosé wyrobow z wyszczegélnieniem liczby sztuk w poszczegélnych wielkosciach;

- numer pakujgcego;

- miesigc i rok produkeji wyrobu, numer partii produkcyjnej;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

6.2 Skiadanie

Pare skarpet jednakowej wielkosci potgczy¢ na sciggaczu z jednoczesnym zamocowaniem etykiety
jednostkowej i ztozy¢ na dwie czgéci po diugosci.

6.3 Pakowanie

Ztozone skarpety w jednej wielkoéci pakowane sg w paczki po 10 par za pomocg banderoli. Nastgpnie 100 par
skarpet pakuje sie do kartonu zbiorczego o wymiarach 40 cm x 40 cm x 25 cm. Po oklejeniu tasmg
samoprzylepna i ostemplowaniu pieczatkg firmowg na karton naklejana jest etykieta na opakowanie zbiorcze.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa paristwa (t.j.
Dz.U. z 2022r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegotowego wykazu wyrobow podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoéci panstwa (t.j. Dz.
U. 22018 r. poz.1385, z pdzn. zm.).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komoérkach i jednostkach
organizacyjnych podleglych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (tj. Dz. U. z 2015 .
poz. 259) organem sprawujacym nadzér nad funkcjonowaniem systemu oceny zgodnosci  wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczefistwa panstwa, w tym czynnosciami zwigzanymi
z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany
przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktérej jest podlegie RPW.

Skarpety letnie podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jako$ci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r.
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz.
Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 169 z pézn. zm.).
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7.21 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala sie nastepujace
rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakasci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania s3:

— niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkciji seryjnej;

- wzbr wyrobu;

— normy wskazane w ninigjszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczeciami
dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badaf zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpié po usunieciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera si¢ zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
-z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84751:1992 Wyroby dziewiarskie i poficzosznicze — Badania
odbiorcze dla parti wyrobéw o licznosci nie wigkszej niz 20000 par, o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Probki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
z udziatem komisji Wykonawcy

Badania wykonuja:

- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 1,21 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagarn okre$lonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujacy proces nadzorowania jako$ci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkoéw realizacji produkcji,
w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badar jest podstaws do potwierdzenia zgodno$ci wyrobu
zWDTT.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy wykonaé
w laboratorium wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza si¢ przeprowadzenie badar w innym
laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badari laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materialdw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca jest
zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw, przedstawi¢ wyniki badar
laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.
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Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujacemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
$wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg $wiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
skiadowych organ realizujacy proces nadzorowania jakosci moze pobrac losowo z biezgcej partii produkeyjnej
wyroby i zlecié ich badanie WOBWSM (koszty badari pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji
na wymagany zakres badari WOBWSM przekazuje przedmioty do laboratorium z akredytacjg wg PN-EN
ISO/IEC 17025.). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badafi nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo -
odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi
w ninigjszych WDTT skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci préby
wg uzgodniei miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te
Wykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacjy wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujagcemu proces
nadzorowania jakosci.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si¢ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wediug obowigzujgcej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje
Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
(nie dotyczy badar laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sig, dla pierwszej i co piatej parti wyrobéw (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badarn okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okre$lonym w tablicy 6. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badari okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badari okresowych sa réwnoznaczne z przeprowadzeniem badar zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM Iub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane
zmiany moga mieé¢ wptyw na charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wiasnoséci uzytkowe przedmiotu, to przed
ich wprowadzeniem przeprowadza sig badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 , Procedury
realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania’, wprowadzonej Decyzjg Nr
314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz.
274, z pézn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagarn i metod badann dla poszczegélnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 6.
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Tablica 6
Wykonywaé
W T podczas
, i ymagania i metody badan
Lp. Rodzaje badarn badan wg
Z-0 o]
1 |Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badarn + +
2 | Ogledziny zewnetrzne wyroboéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania ( informacji
umieszczonych na wszywkach informacyjnych
sl i etykietach jednostkowych ), skiadania WDTT rozdz. 6 * *
i pakowania
3 | Badania szczegotowe wyrobow
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw
3.1 zasadniczych i dodatkéw WDTT mozda. [ * *
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow
e zasadniczych i dodatkow WBTT roztz. & * *
Sprawdzenie wygladu ogolnego wyrabu oraz -
3.3 |zgodnosci z obowigzujgcym wzorem (badanie 2 WS;;’:: Zg?ggfspcbiw + +
organoleptyczne) Wy
Sprawdzenie zgodnos$ci wymiaréw wyrobu
3.4 z wymaganiami WDTT rozdz.8, 9 + +
4 |Badania laboratoryjne
WDTT rozdz. 4.2,
tablica 2 Ip.; 9, 12, 14.2, " +
14.3 oraz Bezpieczefistwo | ~ )
4.1. | Sprawdzenie spetnienia wymagan dla dzianiny wyrobu
WDTT rozdz. 4.2,
tablica2 Ip.; 5, 6, 7, 8, 10, + +
14.4,14.5

*} Wykonaé sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1.

Dopuszcza sig zmiany w kolejno$ci wykonywania badar po uzgodnieniu z organem nadzorujgcym.
2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badan:

- 20" - zdawczo - odbiorcze,
- 0 - okresowe,
- - badania wykonuje sie,

- - badania nie wykonuje sig..
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7.3  Wz6r przedmiotu

Aktualny wzér przedmiotu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacja
i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania
i wyekwipowania’, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze
w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.

8 Rysunek techniczny

Rysunek 1



9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

14

Wielkosci i wymiary wyrobu gotowego podane zostaly w tablicy 7. Dopuszczalne wartosci mas
jednostkowych dla par skarpetek w poszczegdlnych wielkosciach przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach
Wielko$é
Oznac_zeme wyrobu 21-22 [23-24 |25-26 | 27-28 | 29-30 Dopuszczaln_e o'dchylema
wymiaru wymiarow
Wymiar
a Dlugosc | 340 | 340 | 340 | 360 | 360 £15
catkowita ’ ! ’ ’ ’ !
c Diugosc stopy 21 23 25 27 29 1,0
Dtugosé
- §ciagacza 15,0 20,5
Tablica 8- Zestawienie wielkosci skarpetek i mas jednostkowych
Wielko$¢ wyrobu
w centymetrach 21-22 23-24 25 -26 27 -28 29-30
Masa wyrobu gotowego 39,0+40 | 439+44 | 475t48 | 500450 | 520+52

w gramach
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10  Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentaciji oryginainej



Zalacznik nr 2c¢

Opis Przedmiotu Zamowienia
WDTT- S18L/MON



MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
INSPEKTORAT WSPARCIA Sit. ZBROJNYCH

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO-WDROZENIOWY
SLUZBY MUNDUROWEJ

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Bielizna letnia
Wzér 518L/MON

Bielizna letnia marynarki wojennej
Wz6r 518LMW/MON

Za zgodnosé z obowiazujacg
WDTT wzoru 518L/MON i 518LMW/MON
wraz z wprowadzonymi zmianami
Kartami Zmian na dzien 06.06.2022 r.

05 CEXm /

p—_

Zaswiadczenia potwierdzajace posiadanie przez potencjalnych Wykonawcow wzorow
zaktadowych ww. PUIW zgodnych z WDTT i Wzorem PUIW do produkcii seryjne;j:
— w zakresie wzoru 518L/MON wydane po 17.05.2018 r. sg aktualne,
— w zakresie wzoru 518LMW/MON wydane po 16.07.2018 r. s aktualne.

Dokumentacja jest wiasnoscig Skarbu Panstwa reprezentowanego przez Ministra Obrony
Narodowej. Zadna czesé niniejszej dokumentacji nie moze byé rozpowszechniana bez zgody
Komendanta WOBWSM.



Arkusz uzgodnien - tylko w dokumentacji oryginalnej

do Wojskowej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej do produkcji seryjnej
bielizny letniej Wz6r 518L/MON - klasyfikator hierarchiczny — 84200700000000,
bielizny letniej marynarki wojennej Wzér 518LMW/MON - klasyfikator hierarchiczny
- 84203100000000
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1 Fotografie wyrobu

Fotografia 1 - Koszulka letnia



Fotografia 2 — Spodenki letnie

2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno uzytkowe do wykonania bielizny letnigj
Wzor 518L/MON i bielizny letniej marynarki wojennej Wz6r 518LMW/MON.
Niniejsze przedmioty stanowig materiaty wojenne.

3 Opis ogoiny wyrobu

Bielizna wykonana jest z dzianiny bawetnianej w kolorach khaki i granatowym, skiadajacej si¢ z
koszulki i spodenek. (fotografia 1 2).

Koszulka z krétkimi rekawami, wykonana z dzianiny lewoprawej. Dekolt oraz doly rekawow
wykoniczone sa plisg z dzianiny dwuprawej 1x1. Dét koszulki jest podwinigty i przeszyty na maszynie
lancuszkowej dwuigtowej.

Spodenki letnie, wykonane z dzianiny lewoprawej. Z przodu rozporek zapinany na jeden guzik. Przod
wydiuzony ze szwem wewnetrznym nogawek przerzuconym na tyt Tyt jednoczesciowy. Goéra
spodenek wykoriczona obrebem imitujgcym pasek. W obreb paska wszyta taSma elastyczna. Doly
nogawek podwiniete | podszyte na maszynie taficuszkowej trzyiglowej.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania obowigzuja:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna wyrobu,
- zatwierdzony wzér,
- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagar okreslonych
w tablicy 1.



4.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materialébw zasadniczych i dodatkéw konfekeyjnych przedstawiono

w tablicy 1.

Tablica 1

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj i charakterystyka materiatu

Wymaganie wg

Dzianina zasadnicza

bawetniana dzianina lewoprawa
w kolorze khaki i granatowym

Dzianina $ciggaczowa

bawetniana dzianina dwuprawa
w kolorze khaki i granatowym

tablicy 2

Nici odziezowe

nici poliestrowe z widkien odcinkowych
o masie liniowej 50 tex + 10 tex o Sredniej
minimalnej sile zrywajacej 12,8 N w kolorze
dzianiny zasadniczej

PN-ISO 1139:1998

Nici odziezowe
overlockowe

nici poliestrowe z wiékien ciggtych
o masie liniowej 15 tex £ 3 tex
o $redniej minimalnej sile zrywajgcej 3,5 N
w kolorze dzianiny zasadniczej

PN-EN 12590:2002

Guziki odziezowe

guziki poliestrowe 2-otworowe
o $rednicy nominalnej 13 mm
w kolorze dzianiny zasadniczej

wzoru PUIW

Widknina z klejem

widknina poliestrowa o masie
powierzchniowej 30g/m?
Z klejem poliamidowym

w kolorze biatym lub szarym

PN-EN
29073-1:1994

Tasma elastyczna

tasma o szerokosci 35 mm
w kolorze biatym lub szarym

4.2 Charakterystyka dzianin

Charakterystyke parametréw techniczno-uzytkowych dzianiny zastosowanej do wykonania wyrobéw

przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
. Jednostka - Oznaczenie i metoda
Lp. Rodzaj parametru miary Wartos¢ badania wg

Wymagania dla dzianiny zasadniczej

Przedza zasadnicza

1.1 Skfad surowcowy przedzy o CO 100 PN-P-01703:1996
" | (z uwzglednieniem dodatku handlowego) ¢ PN-P-04604:1972

1.2 | Masa liniowa przedzy Tt 20 tex PN-P-04653:1997
2 | Przedza dodatkowa

21 Skiad surowcowy przedzy o EL 100 PN-P- 01703:1996
" | (z uwzglednieniem dodatku handlowego) ¢ PN-P-04850:1993

2.2 | Masa liniowa przedzy Tt 60 dtex PN-P-04653:1997




Tablica 2 (ciag dalszy)

. Jednostka " Oznaczenie i
Lp. Rodzaj parametru miary Wartosé metoda badania wg |
PN EN-ISO
3 | Splot dzianiny - lewoprawy 8388:2005
p.3.1.2
4 | Liczba rzadkéw ; 18,0109
liezba PN-EN 14971:2007
5 | Liczba kolumienek cm 14,5+0,7
6 | Masa powierzchniowa dzianiny g/m2 175+ 12 PN-P-04613:1997
Skfad surowcowy ]
dzianiny baweina 95,313 PN-P-04604:1972
7 ﬁsvszag?gé%z‘:{qf:m elastomerowe % zawarto$¢ widkien
dodatku widkna nie mniej niz 4 PN-P-04850:1993
handlowego) poliuretanowe nie wiecej niz 6
Wymagania dla dzianiny $ciggaczowej
8 | Przedza zasadnicza
8.1 | Skiad surowcowy przedzy % CO 100 PN-P-01703:1996
8.2 | Masa liniowa przedzy Tt 20 tex PN-P-04653:1997
9 | Przedza dodatkowa
9.1 | Skiad surowcowy przedzy % EL 100 PN-P- 01703:1996
9.2 | Masa liniowa przedzy Tt 60 dtex PN-P-04653:1997
PN EN-ISO
10 | Splot dzianiny - dwuprawy 1x1 8388:2005
p.3.3.2
11 | Liczba rzgdkéw liczba 174 £0,9
Jem PN-EN 14971:2007
12 | Liczba kolumienek 225+1,2
baweina 97,513 PN-P-04604:1972
13 glz(:::':; FOWCOWY I elastomerowe % zawartos¢ wiokien
widkna nie mnigj niz 1,5 PN-P-04850:1993
poliuretanowe nie wiecej niz 4
14 | Parametry barw dzianiny zasadniczej i $ciggaczowe;j
L* 32,31
dzianiny w kolorze khaki * )
141 | CIELAB (D 65/10°) 2 45 PN-EN 1SO
N 105-J01:2002
b 042 PN-EN 1SO
L* 18.05 105-J03:2009
- (geometria
dzianiny w kolorze granatowym a* 041 urzadzenia
14.2 CIELAB (D65 /10°) ’ pomiarowego d/0
; b* 6.23 lub d/8)
Zalecana warto$¢ roznicy barwy, .
nie wiecej niz: AE%a 15




Tablica 2 (cigg dalszy)

Wymagania uzytkowe dla dzianiny zasadniczej i éciagaczowe]
15 Wytrzymatosé na przebicie kulka, N 300 PN-EN ISO
nie mniej niz; 9073-5:2008
Zmiana wymiaréw | . , PN-EN ISO 5077:2011
16 | PO praniu (w kierunek wzdiuzny o 8 PN-EN ISO 3759:2011
temp. 40°C,) kierunek ? . PN-EN ISO 6330:2012
hie wiecej niz: poprzeczny procedura 4N
17 | Odpornos¢ wybarwien (nie mniej niz) na:
o . . PN-EN ISO
17.1 | dwiatto zmiana barwy stopien 4 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4 PN-EN ISO
17.2 | w temperaturze brudzenie bieli stopien 105-C06:2010
40°C zabruazenie oietl 4 Metoda A1S
baweiny
17.3 | pot et stopien ! FREN SO
) zabrudzenie bieli 4 105-E04:2013-06
bawelny
17.4 | tarcie suche Esbmiczenie blell stopien 4
bawemny PN-EN ISO
. zabrudzenie bieli . 105-X12:2016-08
17.5 | tarcie mokre baweiny stopien 4

Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skladu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 —

klasa produktu .

Wymagany zakres badari dla wyrobu przedstawiono w Tablicy 3. Dokumentami potwierdzajgcymi
zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny by¢é wyniki badari wykonane

w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 3
Jednostka | Wartosé .
Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 | Odczyn pH pH 4,0+75 | PN-EN ISO 3071:2020-08
Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajagcego ) )
2 sie formaldehydu, nie wiecej niz mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
metodg chromatografii
gazowej z detekcjg
3 | Zawartos¢ pestycydow, nie wiecej niz mg/kg 1,0 wychwytu elektronéw (GC-
ECD) lub z detekcjg
masowg (GC-MS)
Zawartos¢ amin odszczepianych
4 |z barwnikéw azowych w warunkach ma/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukeyjnych, nie wiecej niz

Uznaje sig, rowniez, ze wyréb spelnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO -~ TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX

Standard 100 (klasa produktéw II).




4.3 Rodzaje szwow i $ciegéw maszynowych

Zestawienie szwéw i $ciegéw stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 4. Szwy
oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne — Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, $ciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Tablica 4
Lp. Rodzaj szwu i $ciegu Miejsce zastosowania w wykonaniu wyrobu
1 1.01.01/301 lub 1.01.01/506 zszycie plisy
wykonanie szwdw bocznych i rekawow koszulki,
2 1.01.01/506 doszycie tylu spodenek do przodu, wykonanie szwu
$rodka przodu, zeszycie bokéw spodenek
6.01.01/506 .
3 +6.02.03/605 wykonanie paska
6.02.03/504.301 ;
4 + 6.02.07/406 wykonanie rozporka
5 6.02.07/406 podwinigcie dotu koszulki i dotu rekawéw
6 6.02.07/605 podwinigcie dotu nagawek
7 +170(;60(; 4?286 wszycie i przestebnowanie plis
8 .304 wykonanie dziurki bieliznianej
9 101 przyszycie guzika

Wymagana gestos¢ sciegow:
— stebnowych; 35 + 40 sciegow/dm,

—~ overlockowych; 45 + 50 $ciegow/dm.

Wszystkie szwy na poczatku i koficu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia przed
pruciem.

4.4 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Nie przewiduje sie w wyrobie sztukowania elementéw.

4.5 Tabela klasyfikacji wielko$ci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej i wzrostu rozréznia sig wielkosci podane w tablicy 5.
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Tablica 5
Wymiary w centymetrach
Oznaczenie|  xs s M L XL XXL
Obwad klatki piersiowej - zakres
Warost | 18-86 86-94 | 94-102 | 102-110 | 110-118 | 118-126
Obwod pasa - zakres
156 — 164 68 - 76
164 — 172 76 -84
172 - 180 84 -92
172 - 180 92 - 100
180 - 188 100 - 108
188 — 196 108 - 116
Razem: 6 wielkosci
UWAGA Tablica okre$la wielkosci dla kompletu bielizny letniej skiadajgcego sie z koszulki
i spodenek.

5 Zestawienie elementéw sktadowych

Zestawienie elementéw skiadowych koszulki i spodenek przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu lioé¢ elementéw
Koszulka
1 Dzianina zasadnicza przéd 1
tyt 1
rekawy 2
wzmochienia szwdéw barkowych 2
Razem: 6
2 Dzianina $ciggaczowa plisa dekoltu 1
plisy rekawéw 2
Razem: 3
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Tablica 6 (cigg dalszy)
Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu llo$¢ elementow
Spodenki

3 Dzianina zasadnicza przéd prawej nogawki 1

przod lewej nogawki 1

tyt z nogawkami 1
Razem: 3

4 Tas$ma tasma elastyczna 1
Razem: 1

5 Wibknina listewki rozporka 2
Razem: 2

6 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania koszulki i spodenek przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Lp. Rodzaj operaciji s(z):/rl‘jaicéz:i':geu Wymagania i uwagi
1 Rozkréj dzianiny - wg szablondw i ukiadu kroju
Koszulka
na lewa strone przodow
2 | Wykonanie szwéw barkowych 1.01.01/506 podiozy¢ paski dzianiny o
szerokosci 1,5 cm
3 Zeszycie plisy podkroju szyi Iug.?1d$1(;$%106 -
Wszycie plisy do podkroju szyi i 1.01.01/506 .
4 | przestebnowanie +7.06.01/406 | SZWy barkowe przelozyC na tyt
5 | Doszycie plisy do dotu rekawbw 1.01.01/506
6 | Wszycie rekawow 1.01.01/506 -
wszywka firmowa
7 Zeszycie bokow i rekawdw 1.01.01/506 i konserwacyjna w lewym szwie,
12 cm od dolu
Przestebnowanie plisy dotu
8 rekawow 7.06.01/406 -
9 | Podwiniecie dotu wyrobu 6.02.07/406 -
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Tablica 7 (ciag dalszy)

. " Oznaczenie - .
Lp. Rodzaj operaciji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Spodenki
. . . przed odszyciem listewke
10 | Wykonanie lewe;j listewki rozporka 6.02.03/506.301 nalezy podkdeié
11 Wykonanie prawej listewki 6.02.07/406 przed ods_zyciem Ii§tewke
rozporka nalezy podkiei¢
12 Zeszycie prawej i lewej nogawki 1.01.01/506 )
przodu
13 Zamocowanie gory i dotu 2.01.01/301 )
rozporka
14 | Doszycie tylu spodenek do przodu 1.01.01/506 -
15 Wykonanie szwéw bocznych 1.01.01/506 )
nogawek
posrodku paska po
Wykonanie paska - doszycie wewnetrznej stronie
16 tasmy elastycznej do gornej 6.01.01/506 Zamocowaé wszywke
krawedzi spodenek, przewiniecie + 6.02.03/605 firmowa, z oznaczeniem
do $rodka i przeszycie wielkosci
i konserwacyjna
17 | Podwiniecia dotu nogawek 6.02.07/605 -
Wykonanie dziurki bieliznianej w )
18 rozporku .304 wg szablonéw pomocniczych
19 | Przyszycie guzika 101 wg dziurki
oczyszczenie z Koncow
. ) nitek, wykoniczenie
20 |Operacje koncowe i wywrécenie
wyrobu na prawsa strone

7 Cechowanie, sktadanie, pakowanie

71

Cechowanie

Wszywka informacyjna zawierajgca nastepujgce dane:

nazwa (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

numer partii produkcyjnej,

data produkgji (miesiac i rok),

oznaczenie wielkosci wyrobu,

skiad surowcowy z podaniem nazw handlowych lub grup surowcowych oraz ich udziatéw
procentowych wg PN-P-01703:1996;

spos6b konserwacji wyrobu zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012.

Wszywka informacyjna powinna by¢é umieszczona:

w koszulce po wewnetrznej stronie lewego szwu bocznego, 12 cm = 4,0 cm od dotu,
w spodenkach pos$rodku tylu po wewnetrznej stronie paska.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012 powinno obejmowaé nastepujgcy
uktad znakdw:

W X D aAK

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajacej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.
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Etykieta jednostkowa wyrobu umieszczona na torbie foliowej w prawym gornym rogu torby, zawierajgca
nastepujgce dane:

- nazwa, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- nazwa wyrobu, numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materiatow zasadniczych wraz z udzialem wg PN-P-01703:1996;

- oznaczenie wielkosci wyrobu wg tabeli wielkosci;

- jako&é wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- numer partii produkcyjne;j;

- miesigc i rok produkcji wyrobu;

- oznaczenie sposobu konserwagcji wg PN-EN SO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 2 lata,
gwarancja wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca nastgpujace dane:

- nazwa, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- nazwa wyrobéw, numer wzoru;

- jako$¢ wyrobdw podana sfownie;

- symbol i sklad surowcowy materiatéw zasadniczych wraz z udziatem wg PN-P-01703:1996;

- znak kontroli jako$ci,

- liczbe kompletéw zawartych w opakowaniu;

- oznaczenie wielko$ci wyrobow z wyszczegélnieniem liczby kompletéw w poszczegdinych
wielkosciach;

- numer partii produkcyjne;j;

- miesigc i rok produkcji wyrabu;

- informacje o okresie uZytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 2 lata,
gwarancja wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowe;
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Informacje naniesione na etykietach na opakowanie zbiorcze nalezy wykonac czcionkg ,,Arial”,
w rozmiarze tekstu 14.
Partie produkcyjne nalezy oznaczaé wediug jednolitego przyjgtego systemu liczb arabskich.

Okreélenie wielkosci wyrobu (na wszywce i etykietach) powinno zawiera¢ oznaczenie literowe oraz
zakresy wymiarowe poprzedzone opisem stownym. Przyktad oznaczenia wyrobu.
wielkos¢: L

wzrost: 172-180
obw. ki. piers.. 102-110
obw. pasa: 92-100

7.2 Skladanie

Przewingé boki koszulki wraz z rekawami do tylu, ztozy¢ po diugosci na trzy czesci uzyskujac
prostokat. Spodenki ztozyé na pét po diugosci, nastgpnie jeszcze raz na pét po szerokosci otrzymujac
prostokat. Zlozone spodenki uktadaé wewnatrz ztozonej koszulki.

7.3 Pakowanie

Ziozone komplety pakowaé do torebki z polietylenu, torebke dotem zamknac poprzez zgrzewanie,
na wierzch torebki naklei¢ etykiete jednostkowa. Pakowaé po 10 kompletéw w tej samej wielkosci
do kartonu zbiorczego o wymiarach zewnetrznych 40 cm x 30 c¢cm x 25 cm. Po zamknigciu
i zaplombowaniu kartonu (lub ostemplowaniu) na opakowanie naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.
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8 Zasady weryfikacji zgodnos$ci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Oceng zgodnosci wykonania wyrcbu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzié wedlug zasad okreslonych w  ustawie
z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenstwa paristwa (t.j. Dz.U. z 2022 poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnoéci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby
obronno$ci panstwa (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad  czynnoSciami  zwigzanymi z  wyrobem  wprowadzanym do  uzytku
w komérkach i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony
Narodowej (t.j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzor, nad czynno$ciami zwigzanymi
z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW)
wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktorej jest podlegle RPW

Bielizna letnia i bielizna letnia Marynarki Wojennej podlegaja ocenie zgodnosci w trybie 1.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jako$ci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakoéci’). Organ ten realizuje proces
nadzorowania jakoséci wyrobu zgodnie z decyzja Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16
sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktorych przedmiotem jest
sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z p6zn. zm.).

8.2.1 Postanowienia ogdine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sa:

— niniejsza WDTT do produkgji seryjnej;

—  wzér wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentacii.

Wyroby przedstawione do badan zgodno$ci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikéw badarn zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunigciu bledéw wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badar.
Probki do badari pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
- przed wprowadzeniem materialéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania Odbiorcze lub
-z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84751:1992 Wyroby dziewiarskie i poriczosznicze
— Badania odbiorcze

dla partii wyrobdw (partia produkcyjna) o licznosci nie wigkszej niz 20000 kpl. o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakoéci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materialéw (z tej
samej jednolitej partii produkcyjnej), przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
z udziatem komisji Wykonawcy
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Badania PUIW realizuja:

- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 8, Lp. 1, 21i 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 8, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badan sa podstawa do potwierdzenia zgodnoéci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow
nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci
lub ocenianych innych wymagari okreslonych w WDTT, dia jednego z badanych wyrobéw, nie speinia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacii
produkgji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé
losowo z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub oceng organoleptyczng WOBWSM (koszty badari pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badari lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyc
do badan zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnos$ci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem
partii produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowac
rozszerzeniem badafn zdawczo-odbiorczych/okresowych lub  zwigkszeniem licznosci  proby
w uzgodnieniu miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te
Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajacym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez
dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakoéciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla kupna-sprzedazy.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badar jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykonaé¢ w laboratorium z akredytacjag wg PN-EN ISO/IEC 17025. Jeden
egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 8, Wykonawca
jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badar laboratoryjnych z laboratorium 2z akredytacjg
wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materialéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami badan
laboratoryjnych).

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg 2zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnoéci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujacej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co piatej parti wyrobéw (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych badaniach.
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Badania laboratoryjne wykonuje si¢ w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan

zdawczo-odbiorczych.
Whyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit
Zbrojnych moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze PUIW.
Przed wprowadzeniem zmian do WDTT oraz wzoru PUIW do produkcji seryjnej wplywajacych na
parametry techniczno-uzytkowe materiatdw zastosowanych do wykonania wzoru PUIW, rozwigzania
konstrukcyjne wzorow PUIW, jego charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wiasciwosci uzytkowe wyrobu
przeprowadza si¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 , Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274,
z pézn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badari dla poszczeg6lnych rodzajow badari
kontrolnych przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Wykonywaé
] ; Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
Z-0 o]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do + +
badaii
11 Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow + +
) zasadniczych i dodatkéw WDTT
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow podrozdz. 4.1
12 |Sprawc 9 cl Uzyly + +
zasadniczych i dodatkow
2 | Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania :
2.1 | (informacji umieszczonych na wszywkach i \\/,VVI[D)TT'I]’_ trizlcljcza? + +
etykietach), sktadania i pakowania ’
3 |Badania szczeg6lowe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu oraz .
3.1 |zgodnosci z obowigzujgcym wzorem (badanie ?ﬁ;fé?nogm\? ! + +
organoleptyczne)
39 Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu \(’zgvngﬁ?ezr}‘gﬁq;g’ + +
) z tabelami wymiaréw wyrobu gotowego y
wyrobu)
4 | Badania laboratoryjne
WDTT podrozdz. 4.2,
tablica 2 Ip.; 17.2, 17.3, - +
4.1 Sprawdzenie spetnienia wymagan oraz Tablica 3
: techniczno-uzytkowych dzianiny zasadniczej WDTT podrozdz. 4.2,
tablica2Ip.; 4, 5, 6, 7, 15, + +
16,17.4,17.5
WDTT podrozdz. 4.2, - +
4.2 Sprawdzenie spetnienia wymagan Tablica 3
’ techniczno-uzytkowych dzianiny sciggaczowej| WDTT podrozdz. 4.2, " +
tablica2 Ip.; 11, 12, 13

*) Wykonaé sprawdzenie dla pierwszej parti wyrobow podlegajgcych badaniom zdawczo-
odbiorczym w danym roku kalendarzowym.




17

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jako$ci.
2. Wprowadzone w tablicy 8 oznaczenia badan:

- 20 - zdawczo-odbiorcze,
- L0 - okresowe,
-, - badania wykonuje sie,

”

- - badania nie wykonuje sie.

8.3 Wzor przedmiotu
Aktualny wzér przedmiotu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania

i wyekwipowania®, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze
w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.



9 Rysunki techniczne
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Rysunek 1 — Koszulka letnia
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%'5

Rysunek 3 — Spodenki tyt




10Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Podstawowe wymagania wymiarowe koszulki podano w tablicy 9, a spodenek w tablicy 10.

20

Tablica 9
_ Wymiary w centymetrach
g3 DT [ xs s . : n | o [43
E g S Wazrost 156 - 164 164 - 172 172 - 180 172 - 180 180 - 188 188 - 196 § :.i
g L‘v"y":‘zi:fgfvé'“ie"ka\ ;:‘:’s‘i’gv:‘;?‘” 78.- 86 86 - 94 94 - 102 102-110 110 -118 18-126 | 8 g
a Diugoséé przodu 68,0 710 75,0 75,0 78,0 81,0 2,0
b | Szerokos$é na linii piersi 440 48,0 52,0 56,0 60,0 64,0 1,5
b; | Szerokoéé na wysokosci szwéw barkowych 39,5 42,5 45,5 48,5 51,5 54,5 1,6
bz | Szerokosé u dolu wyrobu 44,0 48,0 52,0 56,0 60,0 64,0 1,5
c Dlugosé¢ rekawa 24,0 25,0 26,0 26,0 27,0 28,0 0,5
d | Szerokosc rekawa u gory 19,0 20,5 22,5 245 26,5 28,5 0,5
d; | Szerokosé rekawa u dotu 14,5 16,0 18,0 20,0 22,0 24,0 0,5
p | Szerokosé podkroju szyi 15,0 16,0 17,0 18,0 19,0 20,0 0,5
r | Glgbokosé dekoltu z przodu 10,5 0,5
- Szerokoéé plisy dekoltu i dotu rekawow 2,5 0,2
Masa wyrobu w gramach 161,30+ 8,7 | 180,39+ 10,0 209,30+ 11,0 242,16 +12,0 |267,31112,5
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Tablica 10
~._ Wyszczegolnienie | Oznaczenie o
g E . wielkosci | wielkoci = = N s XL XL £ e
i ., N2
N § ‘“\\ Wazrost 156 - 164 164 - 172 172 -180 172 - 180 180 - 188 188 - 196 NS
g h A )
8o Inienie ™ 2g
oz Wyszczegélinienie Obwéd pasa 68 -76 76 -84 84 - 92 92 - 100 100 - 108 108 - 116 3 ©
wymiaréw o
a | Diugost zewnetrzna nogawki 33,0 34,5 36,0 36,0 37,5 39,0 2,0
a; |Dlugosc przodu do krocza 37,0 38,0 39,0 39,0 40,0 41,5 0,5
a2 | Diugosé tytu do krocza 28,5 29,5 30,5 30,5 31,5 33,0 0,5
as |Dlugoéé szwu wewngirznego nogawki 12,0 12,5 13,0 13,0 13,5 14,0 0,3
b | Szerokost w pasie przy Sciggnietej gumie 27,0 31,0 35,0 38,0 41,0 44,0 1,5
¢ | Szerokosé nogawki 21,0 23,0 25,0 27,0 29,0 31,0 1,0
d | Dlugosé rozporka 1,0
e |Szerokos¢ imitacji paska 0,3
p | Szeroko$é listewki wierzchniej rozporka 0,3
- | Odleglosé¢ pierwszej dziurki od géry paska 0,5
Masa wyrobu w gramach 86,03 +4,5 96,86%£55 ] 111,04 £ 6,0 128,17 16,2 I 141,25+ 6,5
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11Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej






Zalacznik nr 26,

Opis Przedmiotu Zamowienia
WDTT- 505T/MON



MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
INSPEKTORAT WSPARCIA Sit. ZBROJNYCH

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO-WDROZENIOWY
SLUZBY MUNDUROWE.

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Bielizna letnia diuga Wz6r 505T/MON
Bielizna letnia diuga marynarki wojennej Wzér 505TM/MON

Za zgodnosé z obowigzujaca
WODTT wzoru 505T/MON i 505TM/MON
wraz z wprowadzonymi zmianami
Kartami Zmian na dzien 03.08.2022 r.
v

//_j

f

|
prcm AL

¥
[
—

%

Zaswiadczenia potwierdzajace posiadanie przez potencjainych Wykonawcow wzoréw zakladowych
ww. PUIW zgodnych z WDTT i Wzorem PUIW do produkgji seryjnej wydane po 03.02.2017 r. sa aktualne.

Arkusz uzgodnien na stronie 2.
Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna jest wlasnoscia Skarbu Panstwa
reprezentowanego przez Ministra Obrony Narodowej. Zadna cze$¢ dokumentacji nie moze byé
rozpowszechniana bez zgody Komendanta WOBWSM.
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Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentaciji oryginalnej
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1 Fotografie wyrobu

Fotografia 1 - Koszulka letnia diuga



Fotografia 2 - Kalesony letnie diugie



2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno uzytkowe do wykonania bielizny letnigj dlugiej
oraz bielizny letniej diugiej marynarki wojennej. Niniejsze przedmioty stanowig materiaty wojenne.

3 Opis ogodiny wyrobu

Bielizna letnia jest wyrobem dwuczg$ciowym skiadajgcym sig z koszulki i kalesondéw wykonanym
z dzianiny trudnopalnej (modakrylowo — wiskozowej FR z dodatkiem elastanu). Bielizna letnia dtuga i bielizna
letnia marynarki wojennej wykonane sg w tym samym rozwigzaniu konstrukcyjno-materiatowym: bielizna letnia
diuga w kolorze ciemnozielonym (fot. 1 i 2), bielizna letnia marynarki wojennej w kolorze granatowym.

Koszulka u géry (przy dekolcie) wykoriczona jest plisg z dzianiny zasadniczej. Rekawy s3 diugie i zakoriczone
mankietami wykonanymi z dzianiny $ciggaczowej. Konstrukcja rekawdéw w formie reglanu (bez szwéw
barkowych) zapewnia wysoki komfort uzytkowania koszulki w pofgaczeniu z pozostalymi elementami
umundurowania i oporzadzenia.

Kalesony diugie. Doly nogawek wykoriczone sa mankietami z dzianiny $ciagaczowej. Przéd ma wszyty kiin,
w ktoérym znajduje si¢ rozporek. Géra kalesondéw wykoriczona jest podwinigciem imitujgcym pasek.
W obreb paska wszyta jest tasma elastyczna.

Bielizna letnia stanowi pierwszg, najbardziej dopasowang do sylwetki uzytkownika warstwe umundurowania.
W konfekcjonowaniu wyrobu stosuje sie technologie szwéw ptaskich.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania obowigzuja:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna do produkcji seryjnej;

- zatwierdzony wzor wyrobu;
- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

41  Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw stosowanych w konfekcjonowaniu bielizny
letniej diugiej i bielizny letniej diugiej marynarki wojennej przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1

Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymagania wg

dzianina trudnopalna w kolorze
ciemnozielonym

1 | Dzianina zasadnicza
dzianina trudnopalna w kolorze granatowym
Tablicy 2

dzianina trudnopalna w kolorze
ciemnozielonym

2 | Dzianina $ciggaczowa
dzianina trudnopalna w kolorze granatowym

nici z wiokien meta-aramidowych
- - odcinkowych, o masie liniowej 35 tex 1 5 tex PN-ISO 1139:1998
2 [Nici odziezowe i minimalnej $redniej sile zrywajacej 8 N, PN-EN 12590:2002
w kolorze dzianiny zasadnicze]

tasma elastyczna w kolorze ciemnym

o szerokosci 3,0 cm £ 0,2 cm wzoru

3 | Tadma elastyczna

wszywka firmowa z oznaczeniem wielkos$ci
wyrobu oraz sposobem konserwagji

4 | Wszywki i etykiety etykieta jednostkowa punktu 7

etykieta na opakowanie zbiorcze
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Tablica 1 (ciag dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymagania wg

torba foliowa dostosowana wielkoscig

$ | Torba foliowa do pakowanej bielizny

= punktu 7
karton stuzacy do zapakowania

6 |Karton 10 kompletéw bielizny

4.2 Charakterystyka dzianiny

Wymagania techniczno-uzytkowe dla dzianiny zasadniczej i $ciggaczowej oraz metody oceny zestawiono
w tablicy 2.

Tablica 2
. Jednostka . % Oznaczenie i
Lp. Rodzaj parametru miary Warto$¢ parametru metoda badania wg.
Dzianina zasadnicza
Parametry techniczne dzianiny
przedze MAC - 69
Skiad zasadnicze [ ok PN-P-04604:1972
1 | surowcowy % CVFR-29 | PN-P-04847.11:1993
dZianiny rzedza zawartosé wiokien PN-P 04846:1992
z de th EL -2 nie mniej niz— 1,5
e e nie wiecej niz—4
Masa liniowa przedz 190 -
2 - specyfikacja
zasadniczych dtex 210 tF;ch)r,\ficzné
3 Masa liniowa przedzy 22 producenta
dodatkowej
PN-EN ISO
4 | Splot dzianiny - lewoprawy 8388:2005
p.3.1.2
5 | Liczba rzadkéw . 24,0+1,4
i PN-EN 14971:2007
6 |Liczba kolumienek 17,0+1,0
7 | Masa powierzchniowa g/m?2 230 +16,0 PN-P-04613:1997
8 |Parametry barw
L* 29,19
dzianiny w kolorze
8.1 | ciemnozielonym a* -1,53
PN-EN ISO
CIELAB (D65 /10°) )
PN-EN ISO
L* 18,05 105-J03:2909
(geometria
8.2 dzianiny w kolorze granatowym a* 0.41 urzadzenia
> | CIELAB (D65 /10°) ' pomiarowego d/0
b* 6,23 lub d/8)
Dopuszczalne wartosci réznic *
- barw, nie wiecej niz: AE*ab 15
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Tablica 2 (cigg dalszy)

. Jednostka y Oznaczenie i metoda
Lp. Rodzaj parametru miary Wartos¢ parametru badania wg
Parametry uzytkowe dzianiny
Zmiana wymiaréw kierunek 2
g |PO pierwszym praniu wzdluzny
w temperaturze kierunek 2 PN-EN 1SO 5077:2011
40°C, nie wiecej niz: poprzeczny % PN-EN 1SO 3759:2011
Zmiana wymiaréw kierunek ? 3 PN-EN ISO 6330:2012
10 po pigtym praniu wzdtuzny procedura 4M
w toempt'aratl:lrze' 3 klerunek 3
40°C, nie wiecej niz; poprzeczny
11.1 Odpornosé na pilling, nie mniej niz: 3 PN-EN ISO
" | (po 2 godz. badania) stopieft 12945-1:2002
11.2 Odpornoéé na pilling, nie mniej niz: P 3 PN-EN ISO
| (po 5000 suwow) 12945-2:2002
12 Whytrzymato$é¢ na przebicie kulka, N 200 PN-EN ISO
nie mniej niz: 9073-5:2008
13 | Odpornos¢ na ciepto
L brak
13.1 | Zapalenie sie - zapalenia sie
T brak
13.2 [[Topienie sie ) topienia sie PN-EN-469:2008
kierunek 5 1ISO-17493:2016-12,
13,3 | Zmiana wymiar6w, wzdtuzny o
™ | nie wiecej niz: kierunek ° 5
poprzeczny
14 | Odpornos¢ wybarwien, nie mniej niz
14.1 | $wiatto zmiana barwy stopiefi 4 10; 36%(')812 11
zmiana barwy 4
. PN-EN ISO
14.2 | woda YT stopien . 105-E01:2013
bieli bawetny
. zmiana barwy 4 PN-EN ISO
pranie w stopiefi 105-C06:2
14.3 temperaturze 40°C | zabrudzenie bieli P 4 metogg 'A(1J1SO
bawetny
o zmiana barwy 4
14.4 rozpuszczalniki stopief PN-EN ISO
" | organiczne zabrudzenie bieli 4 105-X05:1999
bawetny
t (kwas zmiana barwy 4 PN-EN ISO
14.5 | POt (kwasny | stopien -El
I alkahczny) zabrudzenie bieli 4 105-E04:2013-06
baweiny
14.6 | tarcie suche zabrudzenie bieli stopien 4
: bawetny PN-EN ISO
a . . 1 a :
14.7 | tarcie mokre zabrudzenie biell stopien 4 g5 A12:2016:08

bawetny
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Tablica 2 (cigg dalszy)

Lp.

Rodzaj parametru

Jednostka
miary

Wartos¢ parametru

Oznaczenie i metoda
badania wg

Dzianina $ciagaczowa

Parametry techniczne dzianiny

MAC - 65
PN-P-04604:1972
15 | Skiad surowcowy dzianiny % CO-30 +3 | PN-P-04847-11:1993
PN-P 04846:1992
EL-5
MAC 200
. specyfikacja
16 | Masa liniowa przedz dtex CO 100 techniczna producenta
EL 33
kombinowany
17 | Splot dzianiny - na bazie splotu PN-EN ISO 8388:2005
lewoprawego typu rib
18 |Liczba rzadkéw . 26,0+ 2,0
ezoa PN-EN 14971:2007
19 | Liczba kolumienek 13,0+£1,0
20 | Masa powierzchniowa g/m2 245+ 16,0 PN-P-04613:1997
21 | Parametry barw
L* 29,19
dzianiny w kolorze ciemnozielonym *
211 a -1,53
IELAB (D865 /10° ’
c ( ) PN-EN ISO
b* 8,24 105-J01:2002
PN-EN ISO
L* 18,05 105-J03:2009
. tria urzadzenia
dzianiny w kolorze granatowym N (geomg
21.2 o a 0,41 pomiarowego d/0
CIELAB (D85 /10°) lub 4/8)
b* -6,23
213 D_opu_szcz_alne. wartosci réznic barw, AE*ab 15
nie wiecej niz:
Parametry uzytkowe dzianiny
Zmiana wymiaréw 3 PN-EN I1SO 5077:2011
2 |PO piatym praniu kierunek o PN-EN ISO 3759:2011
w temperaturze wzdiuzny ° 3 PN-EN ISO 6330:2012
40°C, nie wiecej niz: procedura 4M
Odpornoéé na pilling, nie mnigj niz: . PN-EN ISO
23 | (po 2 godz. badania) Siopieh 8 12945-1:2002
o4 Wytrzymato$¢ na przebicie kulka, N 230 PN-EN ISO
nie mnigj niz: 9073-5:2008
Zapalno$¢ metodg wskaznika o PN-ISO 4589-2:2006
25 | Yenowego, nie mniej niz: o NN 26 +A1:2006
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Tablica 2 (cigg dalszy)

. Jednostka .z Oznaczenie i metoda
Lp. Rodzaj parametru miary Warto$¢ parametru bardania W
26 | Sprezystosé — kierunek poprzeczny
$rednie wydiuzenie | nie mniej niz 155
26.1 | wzgledne w 5-tym
cyklu rozciggania ie wiecej niz 195
A i e wigce niz o PN-EN 14704-1:2006
. po 1 min. ° Metoda A
$rednie wzgledne | 4o ania 36
26.2 | wydtuzenie trwate 50 30 min
nie wiecej niz: odprezania 31
27 | Odpornosé wybarwien, nie mnigj niz:
i . . PN-EN ISO
27.1 | $wiatto zmiana barwy stopiefi 4 105-B02:2014-11
. zmiana barwy 4 PN-EN ISO
272 |Pranie w stopiefi 105-C06:201
temperaturze 40°C Zabrgg\fv?ri\?/ bieli P 4 metoda A?SO
. zmiana barwy 4
273 rozpuszczalniki stopief PN-EN ISO
| organiczne zabrudzenie bieli 4 105-X05:1999
bawelny
Zmiana barw! 4
274 pot (kwasny y stopieft PN-EN ISO
* | i alkaliczny) zabrudzenie bieli 4 105-E04:2013-06
bawelny
27.5 | tarcie suche zabrudzenie bieli stopien 4
bawetny PN-EN ISO
. zabrudzenie bieli . 105-X12:2016-08
27.6 | tarcie mokre bawelny stopien 4

Bezpieczenistwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdéb skladu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okre$lone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu 1.

Wymagany zakres badan dla wyrobu przedstawiono w Tablicy 3. Dokumentami potwierdzajacymi zgodnoéé
z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium
posiadajgcym akredytacje OiB.

Tablica 3
Jednostka | Wartosé .
Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |[Odczyn pH pH 4,075 PN-EN ISO 3071:2007
Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego ) .
2 sie formaldehydu, nie wiecej niz: mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Jednostka| Wartos¢

miary parametru Metoda badania wg

Lp. Nazwa parametru

metodg chromatografii gazowej

‘x , S z detekcjg wychwytu elektronow
3 | Zawartos¢ pestycyddw, nie wigcej niz: mg/kg 1,0 (GC-ECD) lub

z detekcja masowa (GC-MS)

Zawarto$¢ amin odszczepianych
4 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-4
redukcyijnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, réwniez, ze wyréb speinia wymagania dotyczace bezpieczensiwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normag OEKO-TEX Standard 100
(klasa produktow ).

4.3 Rodzaje szwéw i $ciegéw maszynowych

Zestawienie szwow i $ciegébw stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 4. Szwy oznaczono
wg PN- P-84501:1993 Wyroby konfekcyjne - Szwy klasyfikacja i oznaczenia, $ciegi wg PN-P-84502:1983
Wyroby konfekcyjne - Sciegi klasyfikacja i oznaczenia

Tablica 4
Lp. Rodzaj szwu i Sciegu Miejsce zastosowania w wykonaniu wyrobu
1 1.01.01/506 zeszycie klina przodu i tylu
2 2.01.03/607 uszycie wyrobu

podwiniecie dotu koszulki i podwinigcie géry kalesonéw,

3 6.02.07/605 odszycie rozporka

4 7.03.01/301 SZEew pomochiczy

Wymagana gesto$¢ Sciegow
- stebnowych; 35 + 40 sciegow/dm;
— z autolapu; 45+50 sciegéw/dm;
— overlockowych; 45+50 sciegow/dm.

4.4 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie przewiduje sie w wyrobie sztukowania elementow.

4.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od wzrostu i obwodu klatki piersiowe] rozréznia sig wielko$ci podane w tablicy 5.
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Tablica 5
Wymiary w centymetrach
Oznaczenie | xs s M L XL XXL
Obwdd klatki piersiowej - zakres
“z’:;‘:::_ 78 -86 86-94 | 94-102 | 102-110 | 110-118 | 118126
Obwod pasa - zakres
156 — 164 68 - 76
164 - 172 76 - 84
172 -180 84 -92
172 - 180 92-100
180 — 188 100 - 108
188 — 196 108 - 116
Razem: 6 wielkosci
UWAGA: Tablica okresla wielkosci dla kompletu bielizny skiadajacego sie z koszulki i kalesonéw

5 Zestawienie elementéw skladowych

Zestawienie elementéw skiadowych przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu llosé
1. Dzianina zasadnicza - koszulka przéd 1
2. tyt 1
3. rekaw 2
4, plisa dekoltu 1
Razem: 5
1. Dzianina $ciggaczowa - koszulka mankiet do rekawa 2
Razem: 2
1. Dzianina zasadnicza - kalesony nogawka prawa 1
2, nogawka lewa 1
3. klin przodu 2
4. klin tytu 2
Razem: 6
1. Dzianina $ciggaczowa - kalesony mankiety do dotu nogawek 2
Razem: 2




6 Opis wykonania
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Podstawowe operacje wykonania wyrobu przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
. o Oznaczenie - .
Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciequ Wymagania i uwagi
Wykonanie koszulki
1 Rozkréj dzianiny - wg szablonéw i uktadu kroju
Doszycie mankietéw do rekawdw, w lewym szwie bocznym 12 cm od
5 wszycie rekawa prawego oraz 2.01.03/607 dotu wyrobu zamocowac¢ wszywke,
przedniej czesci rekawa lewego, T firmowa z wielkoscia wyrobu
zeszycie rekawéw i bokéw i ze sposobem konserwac;ji
Wszycie plisy do podkroju szyi, oraz
3 zeszycie tylnej czesci rekawa lewego 2.01.03/607 -
z plisa.
4 Podwiniecie dotu wyrobu 6.02.07/605 -
5 Wykonanie mocowania szwow przy 304 zabezpieczenie szwéw przed
mankietach i plisie do dekoltu pruciem
Wykonanie kalesonéw
6 Rozkréj dzianiny - wg szablonéw i uktadu kroju
7 Doszycie mankietéw do nogawek 2.01.03/607 -
Podwiniecie i odszycie czeéci .
8 wierzchnie] i spodniej rozporka 6.02.07/605 wg szablonu pomocniczego
9 Zeszycie klina tytu z klinem przodu 1.01.01/506 -
10 iZttsa::ycie nogawek z klinem przodu 2.01.03/607 }
Wykonanie szwu $rodkowego tytu
1| oraz szwow wewnetrznych 2.01.03/607 )
12 | Zeszycie gumy 7.03.01/301 -
Podtozenie i zeszycie gumy z gorng )
13 krawedzig kalesonéw 1.01.01/506
posrodku tylu w szwie podwiniecia
T . goéry kalesonéw zamocowacé
14 Podwiniecie gory kalesonow 6.02.07/605 wszywke, firmowa z wielkoscia
wyrobu i ze sposobem konserwagii
15 Wykonanie mocowania Szwow przy 304 zabezpieczenie  szwdw przed
mankietach nogawek pruciem
oczyszczenie z koncow nitek,
. ] ) wykonczenie i wywrdcenie wyrobu na
16 Operacje koncowe prawg strone, oraz kompletowanie
bielizny

7 Cechowanie, sktadanie, pakowanie

7.1

Cechowanie

Wszywka firmowa zawierajgca
nazwe (i znak firmowy), Wykonawcy lub Producenta,

numer partii produkcyjnej,
date produkgcji {(miesigc i rok),
oznaczenie wielkos$ci wyrobu,

skiad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996
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— sposéb konserwacji wyrobu zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012

umieszczona:
— wkoszulce po wewnetrznej stronie lewego szwu bocznego, (12 + 16) cm. od dotu,
— w kalesonach posrodku tylu po wewnetrznej stronie paska.

Okreslenie wielkosci wyrobu (na wszywkach i etykietach) powinno zawiera¢ oznaczenie literowe oraz zakresy
wymiarowe poprzedzone opisem stownym. Przykiad oznaczenia wyrobu.
L

wielkosé: *
wzrost: 172-180

obw. kl. piers.; 102-110

obw. pasa: 92-100

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce nastepujgcy uktad znakdéw:

e ’
W X0 XA X
Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajacej ich czytelno$é przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

Etykieta jednostkowa wyrobu naklejona na worku foliowym w prawym gérnym rogu zawierajaca, nastepujace
dane:

- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i/lub Producenta;

- nazwe przedmiotu i numer wzoru;

- symbol i skiad surowcowy materialu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;

- wielkos¢ wyrobu oznaczona wedlug tabeli wielkosci;

- jakosé wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- numer partii produkcyjne;j;

- miesigc i rok produkciji wyrobu,

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN I1SO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja wpisaé
okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa zakupu.

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na karton zawierajgca nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy i/lub Producenta;

- nazwe przedmiotu i numer wzoru;

- jakos¢ wyrobow podang stownie;

-  skiad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;

- znak kontroli jakosci

- liczbe kompletéw zawartych w opakowaniu;

- wielkos¢ wyrobéw z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegélnych wielkosciach;

- numer partii produkcyjnej;

- miesigc i rok produkcji wyrobu,

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowsg zakupu.

Informacje naniesione na etykietach na opakowanie zbiorcze nalezy wykona¢ czcionka ,,Arial”,
w rozmiarze tekstu 14.
Partie produkeyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

7.2 Sktadanie

Boki koszulki wraz z rekawami nalezy przewinaé do tylu, a nastepnie wyréb ztozy¢ po dlugoéci na trzy czesci
uzyskujgc prostokat. Kalesony zlozyé na pot po szeroko$ci, a nastgpnie ztozy¢ po diugosci na trzy czesci
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otrzymujac prostokat. Zlozone kalesony uklada¢ wewnatrz ztozonej koszulki.

7.3 Pakowanie

Zlozone komplety pakowaé do torebki foliowej, torebke dotem zamknaé poprzez zgrzewanie, na wierzch torebki
naklei¢ etykiete jednostkowa. Pakowaé po 10 kompletéw do kartonu zbiorczego o wymiarach
40cm x 30cm x 30cm. Po zamknieciu i zaplombowaniu (lub ostemplowaniu) kartonu na opakowanie nalepi¢
etykiete zbiorcza.

8. Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o
systemie oceny zgodnosci wyrob6w przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa panstwa
(tj. DzU. z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(tj. Dz. U. 2 2021 r. poz.1628, z p6Zn. zm.).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komorkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowe;j (t.j. Dz. U. 22015 r. poz. 259)
organem sprawujgcym nadzor czynnosciami zwigzanymi wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef
Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktorej jest
podiegte RPW.

Bielizna letnia dluga i bielizna letnia dluga marynarki wojennej podlega ocenie
zgodnosci w trybie .

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakoéci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajacego w
umowie( dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr.
Nar. z 2019 r. poz. 159, z p6ézn.zm.).

8.2.1 Postanowienia ogéine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sa wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
sie nastepujace rodzaje badari kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakoéci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sa:

-~ niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkciji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

—  normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badar zgodno$ci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby Kontroli
Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczeciami dziatu KJ
Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych  niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujacy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie parti moze nastapi¢ po usunigciu biedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
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- przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i wiékiennicze pokrycia podiogowe — Badania Odbiorcze lub
-z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84751:1992 Wyroby dziewiarskie i poriczosznicze — Badania
odbiorcze.
dla partii wyrobéw o licznosci nie wigkszej niz 15000 kpl., o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej
jakos$ci, wykonanych w tej samej technologii i z tych samych materiatéw, przedstawionych do jednorazowej
weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy

Badania PUIW wykonuja;
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 8, Ip. 1,2 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 8, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnoéci wyrobu z WDTT. Partie wyrobdéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci
lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie speinia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawey warunkéw realizacji produkcji,
w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos$é z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci moze pobraé losowo
z biezacej partii produkcyjnej materialy stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zlecié¢ ich badania laboratoryjne
lub oceng organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badari — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajacego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé
do badan zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organcleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okre$lonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé rozszerzeniem
badan zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznoéci préby wg uzgodnieri miedzy Wykonawcag
a organem realizujagcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium
posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON,
a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakoéci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie kupna-
sprzedazy. Sposéb potwierdzenia tych wymagan okresla umowa kupna-sprzedazy.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badar jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium posiadajacym akredytacje OiB. W przypadku braku
takiego laboratorium i dopuszcza sie wykonywanie badar w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC
17025. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu
proces nhadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materialdbw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Lp.
11 2, Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajacym
akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium i dopuszcza sie wykonywanie badai w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,

$wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami badar laboratoryjnych).
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8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowiazujacej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co pigtej parti wyrobéw (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg OiB. W przypadku braku takiego laboratorium
i dopuszcza sie wykonywanie badari w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badar okresowych nie przeprowadza sig dodatkowych badan zdawczo-
odbiorczych. Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badar zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze PUIW. Przed wprowadzeniem zmian
do WDTT oraz wzoru PUIW do produkciji seryjnej wplywajacych na parametry techniczno-uzytkowe materiatéw
zastosowanych do wykonania wzoru PUIW, rozwigzania konstrukcyjne wzoréw PUIW, jego charakterystyki
techniczne, jako$é lub wiasciwosci uzytkowe wyrobu przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami
okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i
wyekwipowania’, wprowadzonej Decyzja Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013
r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z pézn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badar dla poszczegdlnych rodzajéw badan kontrolnych przedstawiono
w tablicy 8.

Tablica 8
Wykonywaé
. . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badar wg badarn
Z-0 o
1 | Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + +
11 Sprawdzenie dokumentacji zakupu WDTT tablica 1 + 4
" | materiatéw zasadniczych i dodatkow rozdz. 4.1
1.2 Sprawdzenie zgodnosci uzytych WDTT tablica 1 n "
““ | materiatéw zasadniczych i dodatkow rozdz. 4.1

2 | Ogledziny zewnetrzne wyrob6w
Sprawdzenie  zgodnos$ci  cechowania .

2.1 | (informacji umieszczonych na wszywkach i VV\\I,BTT-.I;. t:(a)t;lécza? + +
etykietach), sktadania i pakowania ’

3 |Badania szczegétowe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu,

33 wilasciwego uktadania sie na manekinie Ocena zgodnosci + +
™~ | oraz zgodnosci z obowigzujgcym wzorem ze wzorem PUIW
(badania organoleptyczne)
3.4 Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 9 i rozdz. 10, + +

z tablicami wymiaréw wyrobu tablica 9 i tablica 10
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wykonywaé
. . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badar
Z-0 o
4 | Badania laboratoryjne
WDTT rozdz. 4.2,
tablica 2 Ip. 8, 11 (11.1 lub 11.2), - +
12, 14.1,14.3, 14.5 oraz
4.1 Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno — bezpieczenstwo wyrobu
uzytkowych dzianiny zasadniczej WDTT rozdz. 4.2,
tablica21p. 1, 5,6, 7, 10, 13, + +
14.6, 14.7
WDTT rozdz. 4.2,
tablica 2 Ip. 21, 23, 24, 27.1, 1) +
Sprawdzenie speinienia wymagan techniczno — 21.2,27.4, )
4.2 uzytkowych dzianiny Sciagaczowej oraz bezpieczenistwo wyrobu
wy y Sciag d WDTT rozdz. 4.2,
tablica 2 Ip. 15, 18, 19, 20, 22, + +
25,26,27.5i27.6
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sig zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcego
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:

- 2O - zdawczo - odbiorcze,
- 0 - okresowe,
- - badania wykonuje sie,

- - badania nie wykonuje sie.

8.3 Wa2z0r przedmiotu

Aktualny wzér przedmiotu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowa dokumentacjg i
zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i
wyekwipowania", jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze w ramach
badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.



9 Rysunek techniczny
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Rysunek 1 - Koszulka
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Rysunek 3 — Kalesony tyt
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10Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Podstawowe wymagania wymiarowe dla koszulki podano w tablicy 9, dla kalesonéw w tablicy 10.

Tablica 9 =~ Koszulka

oo N v\'_'.yszczea‘}mﬁ:ﬁ Senaczanic xs s M L XL O
SE B e
g ; \\\. Wazrost 156 = 164 164 =172 172~ 180 172 ~-180 180 - 188 188 ~ 196 g_g
Sg Wyszczegeinienie | Obwsd Klatki 78-86 86-94 84 - 102 102-110 | 110-118 | 118-126 g %
wymiaréw NG plerslowej
a | Diugoéc przodu 68,0 70,0 72,0 73,0 77,0 81,0 2,0
b | Szerokoéé na linii piersi 40,0 44,0 48,0 52,0 56,0 60,0 1,6
b | Szeroko$¢ u dotu 35,0 39,0 43,0 47,0 52,0 57,0 1,5
¢ | Dlugosé rekawa 67,0 69,0 71,0 72,0 75,0 78,0 1,5
d | Szerokosc rekawa u gory 14,0 15,0 16,0 17,0 19,0 21,0 0,5
dy | Szeroko$é rekawa u dolu 6,5 7.5 8,5 9,0 9,5 10,5 0,5
p | %2 obwodu plisy dekoitu 15,0 16,0 18,0 19,0 21,0 22,0 0,5
h | Wysako$¢ mankietu 7,0 0,5
- Szerokosé plisy dekoltu 3,0 0,5
- | Szerokos¢ podwinigcia u dotu 2,0 0,2
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Tablica 10 — Kalesony

. Wyszczegdlnienie | gznaczenie
o . wielkoscl | wielkosci s 2 M . X - gx
o . £
gt % e
8 H Wzrost 156 - 164 164 - 172 172 - 180 172 - 180 180 - 188 188 - 196 N
cEe SN 5>
) LN %ﬁ
2 | Wyszczegdlnienie . | Obwéd pasa 68-76 76-84 84-92 92-100 100 - 108 110116 | O3
wymiaréw
a Diugoéé zewnetrzna nogawki 91,0 96,0 101,0 102,0 107,0 112,0 3,0
as | Dlugosé przodu do krocza 26,0 28,0 30,0 31,0 33,0 35,0 1,5
a; | Dilugosé tylu do krocza 31,0 33,0 35,0 36,0 38,0 40,0 1,5
b: | Szeroko$t w pasie przy éciggnigtej gumie 27,0 30,0 34,0 38,0 42,0 46,0 1,5
¢ | Szerokosé nogawki u gory 19,0 20,0 21,0 23,0 25,0 27,0 1,0
¢; | Szerokoéé nogawki u dotu 7.5 8,5 9,5 10,5 11,5 12,5 0,5
Szerokoéé nogawki mierzona na wysoko$ci
2 |11 em od dolnej krawedzi mankietu 10,5 1.5 125 13,5 14,5 15,5 0,5
d Szeroko$é kiina z przodu mierzona na 100 05
wysokosci 12 cm od gémej krawedzi pasa ! !
e | Diugosc rozporka 16,0 0,5
h | Wysoko&¢ mankietu 8,0 0,5
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11Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zaswiadczenia potwierdzajace posiadanie przez potencjalnych Wykonawcow wzoréw zaktadowych ww.
PUIW zgodnych z WDTT i wzorem PUIW do produkgji seryjnej wydane
po 08.08.2022 r. s aktuaine.

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscig Skarbu Panstwa, reprezentowanego przez Ministra
Obrony Narodowej. Zadna cze$¢é dokumentacji nie moze byc rozpowszechniana bez zgody
Komendanta WOBWSM.
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1 Fotografie wyrobu

Fotografia nr 1 — Koszulka polowa



Fotografia nr 2 — Koszulka ¢wiczebna Marynarki Wojennej



2 Przedmiot dokumentaciji

‘Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno — uzytkowe do wykonania koszulki
polowej Wzo6r 304A/MON i koszulki ¢wiczebnej Marynarki Wojennej Wzér 304AMW/MON.

3 Opis ogodiny

Koszulki polowe i koszulki éwiczebne wykonane sg z dzianiny bawetniano-poliestrowej o
splocie typu pika z aplikacjami z tkaniny US 23 na ramionach. Koszulki przeznaczone sa
zaréwno dla kobiet jak i dla mezczyzn.

Koszulki réznig si¢ jedynie kolorystyka. Podkrdj szyi w koszulkach wykoriczony jest
wyktadanym kotnierzykiem z dzianiny $ciggaczowej. Kotnierzyk z zapieciem typu ,polo”
zapinanym na trzy guziki dwuotworowe poliestrowe. Szew tgczacy kotnierzyk z podkrojem szyi
wykonczony jest plisg wzmacniajgcg wykonang z bawetnianej tasmy konfekcyjnej. Szwy
barkowe wykonane w przodzie koszulek. D6t koszulek jest podwiniety i przestebnowany. W
szwach bocznych w dole wykonane s rozporki odszyte taS§mg bawetniang i przestebnowane.
Listewki zapiecia typu ,polo” lekko usztywnione wiékning. Wszycie rekawéw i zszycie ramion
wykonane technologig ptaskich szwéw. Na rekawach w gérnej ich czesci naszyte oznaki
przynalezno$ci paristwowej (flaga RP) w postaci tkanej tasmy Zakardowe;j.

Na lewym przodzie, na wysokosci klatki piersiowej naszyty element z tasmy samosczepnej
stuzgcy do zamocowania oznaki stopnia wojskowego. Na prawym przodzie naszyty element
z tadmy samosczepnej przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjnej na nazwisko.
Od wewnetrznej strony koszulek pod tadmg na oznaki dystynkcji umieszczona jest wszywka
firmowa.

Koszulka polowa wykonana z dzianiny w kolorze dostosowanym do barwy ciemnozielonej
nadruku maskujgcego PANTERA z naszytymi na ramionach aplikacjami z tkaniny art. US 23/1

Koszulka ¢wiczebna Marynarki Wojennej wykonana z dzianiny granatowej dostosowanej
do barwy okreslonej dla tkaniny US 23/3 z naszytymi na ramionach aplikacjami z tej tkaniny.
Wstawki tkaninowe naszyte na ramionach koszulek sg wymodelowane.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania koszulek polowych i éwiczebnych obowigzuja;
— Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna do produkgiji seryjnej,
— zatwierdzony wzér PUIW do produkgji seryjne;j,
~ specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw wg wymagan okreslonych
w tablicy 1.



4.1

Zestawienie  podstawowych materiatbw  zasadniczych i dodatkéw  stosowanych
w konfekcjonowaniu koszulek polowych i koszulek ¢éwiczebnych Marynarki Wojennej

Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Nazwa . . Oznaczenia
Lp. materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
L bawetniano - poliestrowa w kolorze
Dzianina ciemnozielonym
1 zasadnicza na
koszulki bawelniano - poliestrowa w kolorze granatowym
Tablica 2
bawetniano - poliestrowa w kolorze I
2 Dzianina ciemnozielonym
§ciggaczowa
g bawetniano - poliestrowa w kolorze granatowym
tkanina z nadrukiem PANTERA art. US 23/1
3 Tkanina na dla koszulki w kolorze ciemnozielonym WT art. US 23/1
aplikacje tkanina art. US 23/3 iart. US 23/3
dla koszulki w kolorze granatowym
petelkowa tas§ma samosczepna
Tasma o wymiarach 8,5cm x 7,5i10,0cm x 2,5 cm specyfikacji
4 SEmoscEopne w kolorze dzianiny zasadniczej technicznej
P dopuszcza sie mozliwos¢ przycinania tasm producenta
samosczepnych do wymaganej szeroko$ci.
5 Guziki poliestrowe guziki dwuotworowe w kolorze
odziezowe dzianiny zasadniczej
Oznaka specyfikacji
6 przynaleznosci poliestrowa taséma tkana zakardowo t:chniczn é.
panstwowej o szerokosci 4,0 cm. d )
_ flaga RP producenta
7 Taséma tkana taéma bawetniana w kolorze dzianiny
konfekcyjna zasadniczej o szerokosci 1,0 cm + 1,5 cm
nici poliestrowe o wysokiej elastycznosci
150 dtex x 2 o masie liniowej rzeczywistej
36 tex + 2 tex
o $redniej minimalnej sile zrywajgcej 8,4 N PN-EN-
8 Nici odziezowe w kolorze dzianiny zasadniczej 12:{3?:32802
nici poliestrowe 150 dtex x 2 o masie liniowej 1 36_ 199-8
rzeczywistej 31 tex + 3 tex o $redniej )
minimalnej sile zrywajacej 10 N w kolorze
dzianiny zasadniczej i czarnym
. widknina poliestrowa o masie powierzchniowe;j
9 \lg/:_s:r?]ma z 30g/m? z klejem poliamidowym 290?21._"15-:‘99 4
) w kolorze szarym lub czarnym '




4.2 Charakterystyka dzianin

Charakterystyke

parametréw

techniczno-uzytkowych

dzianin

zasadniczych

i $ciagaczowych w kolorze khaki i granatowym zastosowanych do wykonania wyrobu
przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Rodzaj parametru Jedqostka Wartoéé Badanie wg
miary
Parametry techniczno - uzytkowe dzianin:
Dzianina zasadnicza
PN-P-04604:1972
1 |Skiad surowcowy dzianiny % 5500P§§ +3 PNP
04847/10:1993
. specyfikacji
Masa liniowa przedzy . .
2 dwuskiadnikowej Tt 20 tex technicznej
producenta
. PN-EN ISO
3 |Splot - typu pika 8388:2005
4 | Masa powierzchniowa dzianiny g/m? 212 +11 PN-P-04613:1997
5 | Liczba kolumienek ; 12,4+ 0,6
Iezba PN-EN 14971:2007
6 |Liczba rzadkow cm 240+ 1,2
7 Wytrzymatos$é na przebicie kulka, N 300 PN-EN ISO
nie mniej niz; 9073-5:2008
Odporno$¢ na pilling, . PN-EN ISO
8 | po 2 godzinach badania stopien 3,5 12945-1:2002
Zmiana wymiaréw kierunek
po V praniu w wzdtuzny 3 PN-EN I1ISO
9 [temperaturze - % 5077:2011
40°C, nie wigcej kierunek 3 procedura 4N
niz: poprzeczny
Dzianina $ciagaczowa kolnierzyka i wykonczenia dotéw rekawéw
50 PES | PN-P-04604:1972
10 | Skiad surowcowy dzianiny % 50 CO i +3 PN P
04847/10:1993
- ikacji
Masa liniowa przedzy specy_fl .
11 dwusktadnikowej Tt 20texx 4 technicznej
producenta
- s PN-EN ISO
12 | Splot dzianiny - Sciggaczowy 8388:2005
13 |Liczba kolumienek ; 15,1+ 0,8
liezba PN-EN 14971:2007
14 |Liczba rzadkéw cm 13,0+ 0,7
15 Odpornos¢ wybarwien dzianin zasadniczych i $ciagaczowych (nie mniej niz)
(kolor khaki / granatowy) na:
Swiatto . . PN-EN 1SO
156.1 /XENOTEST/ zmiana barwy | stopien 4/3-4 105-B02:2014-11
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Tablica 2 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj parametru J:‘::i‘;f;k Wartosé Badanie wg
pranie w Zmiana barwy 4/3-4 PN-EN I1SO
15.2 |temperaturze ——— stopien 105-C06:2010
40°C zabrudzenie bieli 4/3-4 metoda A1S
baweiny/poliestru
zmiana ba 4
15.3 I i stopien PN_EN_ISO
(tylko dla dzianiny | zabrudzenie bieli 4 105-£02:2013
granatowej) bawetny/poliestru
. Zmiana barwy 4/3-4
15.4 pot kwasny/ stopief PN-EN ISO
“ | alkaliczny abrudzenie biell | P Jaa 105-E04:2013
bawetny/poliestru 4/3
. zabrudzenie bieli L
15.5 |tarcie suche stopien 4/3-4
baweiny P PN-EN ISO
. zabrudzenie bieli - 105-X12:2016-08
15.6 |tarcie mokre bawelny stopien 4/3
16 | Parametry barwy dla dzianin zasadniczych i $ciagaczowych"
L* 31,66
dzianiny w kolorze khaki *
B | T
b* 9,86 PN-EN ISO
o : (geometria
16.2 dzianiny w kolorz? granatowym a* 0,36 urzadzenia
b* -5,84 lub d/8)
Dopuszczalna warto$¢ réznicy .
16.3 barwy, nie wiecej niz: AE s 12
Wspétrzedne barwy dzianiny $ciagaczowej i dzianiny zasadniczej sa takie same, z uwagi
na zastosowany sktad surowcowy oraz proces barwienia obu dzianin w jednej kapieli
barwiarskiej.

Bezpieczefistwo wyrobu

Wykonanie materiatow powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb skiadu zwigzkow
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktorych
wykazy, wielkoéci oraz procedury badawcze zostaly okreélone przez Miedzynarodowe
Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Wiékienniczych w dokumencie

normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu II.

Dokumentami potwierdzajacymi zgodnos$¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczeristwa moga

by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Wymagany zakres badar dla wyrobu przedstawiono w Tablicy 3.
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Tablica 3
Jednostka | Wartos¢ .
Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
R PN-EN ISO 3071:
1 |Odczyn pH pH 40+75 2020-08
Zawartoé¢ wolnego lub
2 |uwalniajgcego sie formaldehydu, mg/kg 75 PN'E';’_;SO?JMBA"
hie wiecej niz: )
metoda chromatografii
gazowej z detekcjg
Zawarto$¢ pestycydow*, nie wychwytu elektronéw
3 | wiecej niz: mg/kg 1.0 (GC-ECD) lub z
detekcjg masowa
(GC-MS)
Zawarto$§¢ amin odszczepianych
Z barwnikéw azowych w PN-EN 14362-1:2017-
4 warunkach redukcyjnych, nie mg/kg 20 04
wiecej hiz:
* dotyczy materiatéw z zawartoscig naturalnych wiékien celulozowych

Uznaje sie réwniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO - TEX, zgodnie
z normg OEKO ~ TEX Standard 100 (klasa produktéw Il).

4.3 Rodzaje szwoéw i Sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje $ciegoéw wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
Zalecana gestos$¢ Sciegow:
- stebnowych: na aplikacjach z tkaniny: 30 + 40 $ciegéw na 1 dm;

bezposrednio na dzianinie: 40 + 50 $ciegéw na 1 dm;
- dziurki bielizniane; 120 + 140 $ciegéw na 1dm;
- owerlokowych; 45+55 Sciegow/dm.

Wszystkie szwy stebnowe przy rozpoczeciu i zakoriczeniu zamocowaé poprzez przeszycie
wsteczne w celu zabezpieczenia przed pruciem.

4.4 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej i wzrostu rozréznia sie wielkosci podane
w tablicy 4.
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Tablica 4
Wymiary w centymetrach
Oznaczenie
wielkosci XS S M L XL XXL
Obwad klatki piersiowej - zakres
Wzrost
- zakres
78— 86 86 - 94 94-102 | 102-110 | 110-118 | 118 - 126
156 - 164 X
164 -172 X
172 - 180 X
172 -180 X
180 — 188 X
188 - 196 X
Razem: 6 wielkosci

5 Zestawienie elementow skiadowych

Zestawienie elementéw sktadowych koszulki polo damskiej lub meskiej przedstawiono
w tablicy 5.

Tablica 5
R . . e . . Hosé
odzaj materiatu | Lp. Wyszczegodlnienie elementow elementéw
1 |yt 1
2 |Przéd 1
Dzianina 3 |Rekaw 2
zasadnicza 4 |Listewka wierzchnia do odszycia zapigcia 1
5 |Listewka spodnia do odszycia zapigcia polo 1
Razem 6
1 |Plisa do podszycia szwu wszycia kotnierza 1
Tadéma

konfekcyjna 2 | Plisa wzmacniajaca rozporek w dole koszulki 2

(bawetniana)
Razem 3
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu | Lp. Wyszczegdlnienie elementow llos¢ .
elementéw
1 [Kotnierzyk 1
Dzianina .

sciaggaczowa 2 |Plisy rekawéw 2
Razem 3
1 |Listewka wierzchnia do odszycia zapiecia polo 1
Widknina 2 |Listewka spodnia do odszycia zapiecia polo 1
Razem 2
1 | Aplikacje z tkaniny 2
Tlﬁg'gg /?rt. 2 Kwadrat z tkaniny do potaczenia mankietow 2

US 23/3 rekawow
Razem 4

6 Opis wykonania
Podstawowe operacje wykonania koszulek przedstawiono w tablicy 6 .

Tablica 6
. . Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
1 | Rozkréj dzianiny - wg szablonéw i uktadu kroju

szwy barkowe przesunigte sg

koszulki

2 | Wykonanie szwéw barkowych 1.01.01/301 lekko na przéd
wg szablonu pomocniczego
Przyszycie wszywki firmowej na wszywka firmowa powinna
3 |lewy przéd po wewnetrznej stronie | 5.04.03/301.301 znajdowaé pod naszyciem
koszulki tasmy samosczepnej na
oznaki stopnia
Naszycie petelkowej tasmy
4 |samosczepnej na prawy i lewy| 5.04.03/301.301 | wg szablonu pomocniczego
przod
Przyszycie listwy spodnigj 2.02.08/301
5 |i wierzchniej zapiecia do przodu + -
koszulki 2.02.07/301
Wszycie kotnierza do podkroju szyi
6 |oraz odszycie szwu tgczenia 1'01'21/301 )
kolnlelz_a z koszulkg tasiemka 2.02.10/301
bawetniang
Uszycie i przestebnowanie plisy dét zapiecia zakoriczyé
7 |wierzchniej i spodniej zapiecia 2.02.10/301 przestebnowaniem w ksztalcie

prostokata
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. . Oznaczenie - .
Lp. Rodzaj operaciji szwu i éciegu Wymagania i uwagi
Naszycie aplikacji z tkaniny na .
8 czesé barkowa koszulek 2.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
9 | Uszycie mankietéw do rekawow 5.21.01/301 -
Naszycie oznak przynaleznosci .
10 pafstwowej 5.04.03/301.301 | wg szablonu pomocniczego
2.01.01/301
11 | Wszycie rekawow + -
2.07.01/301
2.01.01/301
12 | Zeszycie bokéw i rekawdw + -
2.07.01/301
13 Przysz,yme mankietéw do dotéw 1.01.01/301.504 )
rekawow
14 |Podwiniecie dotu wyrobu 6.03.01/301 -
. , . . odszycie rozcie¢ zakonczyé
15 |Odszycie i wykoriczenie rozciet | g 4 03/301.301 | przestebnowaniem w ksztatcie
tasiemkg bawetniang .
tréjkata
Wykonanie dziurek bieliznianych
16 |w listwie wierzchniej zapiecia 304 wg szablondéw pomocniczych
przodu
Przyszycie guzikéw na listwie } . .
17 wewnetrzne] zapiecia przodu wg szablonéw pomocniczych
oczyszczenie z koncoéw nitek,
wykonczenie i wywrécenie
18 | Operacje koncowe - wyrobu na prawg strone
i przedstawienie do kontroli
jakosci

7 Cechowanie, skladanie, pakowanie

7.1 Cechowanie

Wszywka firmowa zawierajaca nastepujgce dane:

— nazwa (i znak firmowy) Wykonawcy lub Producenta,

— nazwa i numer wzoru

— numer partii produkcyjnej,

— data produkgji (miesiagc i rok),

— oznaczenie wielkosci wyrobu,

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;

- sposo6b konserwacji wyrobu zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012.
Wszywka firmowa powinna byé umieszczona na lewym przodzie wewnatrz koszulki pod tasma
samoczepna na stopien wojskowy.

Okreslenie wielko$ci wyrobu (na wszywce i etykietach) powinno zawiera¢ oznaczenie literowe
oraz zakresy wymiarowe poprzedzone opisem stownym. Przyktad oznaczenia wyrobu.
wielkosé: L

wzrost: 172-180

obw. kl. piers.: 102-110
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 powinno obejmowaé
nastepujacy ukfad znakow:

W X D2 K

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé¢ w technologii zapewniajacej ich czytelno$é
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum

2 lata.

Etykieta jednostkowa wyrobu naklejona w prawym gérnym rogu torby foliowej, zawierajgca
nastepujace dane:

nazwa, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i/lub Producenta;

nazwa przedmiotu i numer wzoru;

symbol i skiad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;

oznaczenie wielko$ci wyrobu wg tabeli wielkosci;

jako$é wyrobu podang stownie;

znak kontroli jakosci;

numer partii produkcyjnej;

miesige i rok produkcji wyrobu;

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN |SO 37568:2012;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 2 lata,
gwarancja wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy);

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okre$lajgcych
wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do
resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie
z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na karton, zawierajgca nastepujgce dane:

nazwa, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i/lub Producenta;

nazwa przedmiotu i numer wzoru;

jako$é wyrobéw podang stownie;

symbol i skiad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;

znak kontroli jako$ci;

liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

oznaczenie wielko§ci wyrob6w z wyszczegoéinieniem liczby sztuk w poszczegéinych
wielko$ciach:

numer partii produkcyjne;j;

miesigc i rok produkeji wyrobu;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalno$ci — 2 lata,
gwarancja wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy);

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych
wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrob6éw dostarczanych
do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z
umowa kupna-sprzedazy.

Informacje naniesione na etykietach na opakowanie zbiorcze nalezy wykonaé czcionka
»Arial”’, w rozmiarze tekstu 14.
Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.
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7.2 Skiladanie

Przewinaé boki koszulki wraz z rekawami do tylu, ztozy¢ po diugosci na trzy czesci uzyskujac
prostokat.

7.3 Pakowanie

Ztozone koszulki pakowaé do torebki z polietylenu. Na wierzch torebki naklei¢ etykiete
jednostkowsg. Pakowaé po 10 sztuk w tej samej wielkosci do kartonu zbiorczego
o wymiarach zewnetrznych 40 cm x 30 ¢cm x 25 cm. Po zamknigciu i zaplombowaniu kartonu
(lub ostemplowaniu) na opakowanie naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

8 Zasady weryfikacji zgodnosci
8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacii
Techniczno-Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie
z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby
obronnodci i bezpieczeristwa panstwa (tj. Dz.U. z 2022 poz. 747) oraz zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie
szczegbtowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci paristwa
(tj. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie
sprawowania nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
w komérkach i jednostkach organizacyjnych podleglych lub nadzorowanych przez Ministra
Obrony Narodowej (tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujacym nadzor,
nad czynnoéciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego
Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktdrej
jest podlegte RPW

Koszulki polowe i Koszulki éwiczebne Marynarki Wojennej podlegaja ocenie zgodnosci
w trybie I.
Tkanina US 23/1 i US 23/3 na aplikacje podlega ocenie zgodnosci w trybie IIl.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez
Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten
realizuje proces nadzorowania jako$ci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug,
ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z pézn.
zm.).

8.2.1 Postanowienia ogoine
W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0O);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu hadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sg.

—~ niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

- wzor wyrobu;
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— normy wskazane w niniejszej dokumentac;ji.
Wyroby przedstawione do badan zgodnos$ci z wymaganiami WDTT powinny byé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreSlonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci
wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunieciu
btedow wykonania oraz potwierdzeniu poprawno$ci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami
badan.
Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci:
- przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982
Tkaniny, przedziny, dzianiny i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Badania Odbiorcze lub
-z partii wyrob6éw zgodnie z norma PN-P-84751:1992 Wyroby dziewiarskie i poriczosznicze
— Badania odbiorcze

dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o liczno$ci nie wigkszej niz 30 000 szt. o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych
samych materiatow (z tej samej jednolitej partii produkcyjnej), przedstawionej do jednorazowej
weryfikacji zgodnos$ci.

Probki do badari pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
Z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja;
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgacego proces
nadzorowania jako$ci, w zakresie okresionym w tablicy 7, Lp. 1, 2 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie
wyrobéw nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jeZeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wtasciwo$ci lub ocenianych innych wymagar: okreslonych w WDTT, dla jednego
z badanych wyrobéw, nie speia wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw
realizacji produkcji, w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakoéci moze
pobra¢ losowo z biezacej partii produkcyjnej materialy stosowane w wyrobie/wyroby gotowe
i Zlecié ich badania laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa
WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje
materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badani lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢
do badar zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci
materiatéw stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT
skutkuje uznaniem partii produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi
w WDTT Ilub moze skutkowaé¢ rozszerzeniem badari zdawczo-odbiorczych/okresowych
lub zwigkszeniem liczno$ci préby w uzgodnieniu miedzy Wykonawca a organem realizujgcym
proces nadzorowania jako$ci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajgcym
akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON,
a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.
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Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jako$ciowe, jezeli zapisano je w umowie.
Sposéb potwierdzenia tych wymagar okreéla kupna-sprzedazy.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane
zgodnie z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia
zgodnosci wyrobu z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 7,
Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium
z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np.
wyniki badan z laboratorium, $éwiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta
(potwierdzone wynikami badan laboratoryjnych).

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sa zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego
podczas ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow
wedlug obowiazujagcej WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji
zgodnoéci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co piatej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.

Do badarn okresowych pobierana jest probka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych
badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden
egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyroboéw przedstawionych do badar okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych
badan zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badari okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia
Sit Zbrojnych moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze PUIW.
Przed wprowadzeniem zmian do WDTT oraz wzoru PUIW do produkcji seryjnej wptywajgcych
na parametry techniczno-uzytkowe materialdbw zastosowanych do wykonania wzoru PUIW,
rozwiazania konstrukcyjne wzoréw PUIW, jego charakterystyki techniczne, jako$¢ Ilub
wiasciwosci uzytkowe wyrobu przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi
w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i
wyekwipowania®, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28
pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z pézn. zm.).



8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegélnych rodzajow

badari kontrolnych przedstawiono w tablicy 7.
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Tablica 7
Wykonywaé
Lp. Rodzaje badan Wymagania :"r;etody badan p;:::::s
Z-0 o
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych + N
do badan
11 Sprawdzenie dokumentacji zakupu + +
" | materiatéw zasadniczych i dodatkow WDTT podrozdz. 4.1
1.2 Sprawdzenie zgodnosci uzytych o + +
"~ | materiatéw zasadniczych i dodatkéw
2 | Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania
2.1 (informacji umieszczonych na WDTT tablica 4 + +
" |wszywkach i etykietach), sktadania i WDTT rozdz. 7
pakowania
3 |Badania szczegétowe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogdlnego
3.1 wyrobu oraz zgodnosci z Ocena zgodnosci + +
" | obowigzujacym wzorem (badanie z wzorem PUIW
organoleptyczne)
Sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw
3.2 | wyrobu z tabelami wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 9, 10, 11 + +
gotowego
4 |Badania laboratoryjne
Dzianina zasadnicza i $ciaggaczowa
WDTT podrozdz. 4.2,
tablica 2 Ip.; 1, 4, 5, 6, 15,5, -%) +
Sprawdzenie spelnienia wymagan 15,6, 16 oraz Tablica 3 (lub
4_1 | techniczno-uzytkowych dzianiny OEKO — TEX Standard 100)
zasadniczej WDTT podrozdz. 4.2,
tablica 2 Ip.;7, 8, 9, 15.1, 15.2, + +
15.4
WDTT podrozdz. 4.2,
Sprawdzenie spethienia wymagan Tablica 2, Ip., 10, 13.’ 14, 15,5, -*) +
4.2 | techniczno-uzytkowych dzianiny 15.6, 16 oraz Tablica 3 (lub
. Sclagaczowe] OEKO - TEX Standard 100)
WDTT podrozdz. 4.2, + N
tablica 2 1p.;15.1, 15.2, 15.4
Tkanina na aplikacje US 23/1, US 23/3
Do odbioru Ilub oceny zgodno§ci wyrobu wymagane jest
4.3 przedstawienie aktualnego certyfikatu na tkanine US 23/1 i/lub + +
| US 23/3 (w zaleznosci od koszulki). W przypadku braku certyfikatu
na tkaniny nalezy wykona¢ okreslone ponizej badania.
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Wykonywaé
. . Wymagania i metody badan | podczas
Lp. Rodzaje badan wg badan
Z0| O
WT art. US-23/1, podrozdziat
Sprawdzenie spetnienia wymagan 3.1, podrozdziat 3.2.1; % |+
techniczno-uzytkowych tkaniny tablica 7, Ip.: 1, 3.1+3.5
art. US-23/1 WT art. US-23/1 tablica8 | + | +
4.4 - | WT art. US-23/3, podrozdz.
Sprawdzenie spetnienia wymagan | 3.1, podrozdz. 3.2.3, tablica 7, | -*) | +
techniczno-uzytkowych tkaniny Ip.: 1, 3.1+3.5
art. LS-23(3 WT art. US-23/3 tablica8 | + | +

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajacych badaniom zdawczo-
odbiorczym w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem
realizujgcym proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badar:
- ,Z2-0" - zdawczo-odbiorcze,
- ,0" -okresowe,
-+ -badania wykonuje sig,

-, -badania nie wykonuje sie.

8.3 Wzér przedmiotu

Aktualny wzér PUW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie
z przedmiotowa dokumentacja i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie
zgodnoséci (poréwnania przedmiotu, takze w ramach badar laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.



20

9 Rysunki techniczne

ds

Rysunek 1 — Prz6d koszulki polowej i éwiczebnej Marynarki Wojennej
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10 Tabela wymlaréw wyrobu gotowego

Podstawowe zatozenia wymiarowe dla koszulki polowej i koszulki éwiczebnej Marynarki Wojennej, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby
konfekcyjne z ptaskich wyrobéw widkienniczych - Wyznaczanie wymiarow, przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Wi olnieni
o % yszczevgi:lllll‘::‘:ie Oznaczenie wielkosci XS S ™M L XL XKL 2 E
& E ‘\\ §e
g - = Wzrost 156 - 164 164 - 172 172 - 180 172 - 180 180 - 188 188 - 196 N §
. >
g‘ £ Wyszczeg6inienie ™. §-'§
? wymiaréw s Obwdd klatki piersiowej 78 - 86 86-94 94 - 102 102 - 110 110 - 118 118 - 126 ag
Dtugo$¢ przodu mierzona od najwyzszego punktu
a przy wszyclu kelnierza do dolu 65,0 69,5 74,0 74,0 78,5 82,5 2,0
ar &‘,‘rggi‘at’:g L";E’”“a posrodku od wszycia 63,5 68,0 72,5 72,5 77,0 81,5 2,0
b | Szerokoscé na linii piersi 43,0 47,0 51,0 55,0 59,0 63,0 1,5
b1 | Szeroko$é na wysokosci szwéw barkowych 41,5 435 45,5 47,5 49,5 51,5 1,5
ba g:;r:;ko% na linii talii mierzona 17 cm od podkroju 39,0 43,0 47,0 51,0 55,0 59,0 15
bs | Szerokos¢ u dotu wyrobu 42,0 46,0 50,0 54,0 58,0 62,0 1,5
¢ | Dlugosé rekawa 19,0 20,0 21,0 21,0 22,0 23,0 1,0
e &”zg,zf:r’;igw;sjg’g  Dacznego mierzona od 40,0 435 47,0 47,0 50,5 535 | 15
d J Szerokos¢ rekawa u dotu 16,0 17,0 18,0 19,0 20,0 21,0 1,0
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11 Tabela wymiaréw stalych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze koszulek polowych i éwiczebnych przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wymiary w centymetrach
o £ .
|5 A e |8
Nazwa N Wyszcze_gol'meme e §
elementu g wymiarow S 2
S 8
szeroko$¢ kotnierzyka mierzona od wszycia do
. . . 7,0 0,5
krawedzi zewnetrznej
dtugosé wierzchniej listwy zapiecia przodu dla
wielkosci :
i xs+L;| 180 |°°
XL+XXL| 21,0
- szeroko$¢ listwy wierzchniej i spodnie;j 3,0 0,2
as dtugos¢ rozcie¢ w szwach bocznych u dotu 50 05
koszulki (od krawedzi dotu do zaszycia) ' '
odlegto$¢ naszycia na lewy przéd tasmy
samosczepnej na dystynkcje mierzona od
najwyzszego punktu przy wszyciu koinierzyka
. (8,5x7,5)cm
Przéd
koszulki XS +L; 20,0
XL + XXL 21,0
az n = , = 0,5
odleglo§¢ naszycia na prawy przéd tasmy
samosczepnej na nazwisko mierzona od
najwyzszego punktu przy wszyciu kotnierzyka
(10x2,5) cm
XS +L; 20,0
XL = XXL 21,0
dziurki w plisie wierzchniej koszulki :
-- odlegtos$¢ pierwszej dziurki poziomej od
- gérnej krawedzi listwy 1,3 0,2
-- pozostate dziurki pionowe roztozone
réwnomiernie
guziki przyszy¢ zgodnie z dziurkami tak aby
" | uktadaty sie w jednej linii i )
i szeroko$¢ wykonczenia dofu rekawéw (dzianina 25 0.5
$ciaggaczowa) ’ ’
Rekawy odlegto$¢ naszycia oznak przynalezno$ci
- panstwowej (flagi RP) od wszycia rekawa 3.5 0,5
(dt. 5,5 cm, szer. 4,0 cm)
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Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zalacznik A (normatywny)

WZORZEC DZIANINY - tylko w dokumentac;ji oryginalnej

Dzianina zasadnicza w kolorze khaki
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Zalacznik B (normatywny)

WZORZEC DZIANINY - tylko w dokumentacji oryginalnej

Dzianina $ciggaczowa w kolorze khaki
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Zalacznik C (normatywny)

WZORZEC DZIANINY - tylko w dokumentacji oryginalnej

Dzianina zasadnicza w kolorze granatowym
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Zalacznik D (normatywny)

WZORZEC DZIANINY - tylko w dokumentaciji oryginainej

Dzianina $ciggaczowa w kolorze granatowym
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Zatacznik E (normatywny)

WZORZEC TASMY- tylko w dokumentaciji oryginalnej

Tasma tkana zakardowo — Oznaka przynaleznosci parnistwowej (flaga RP).
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! /oo G oendh O

» AN S S
KLAUZULA JAKOSCIOWA Nr .24 e.visSd fl 820 1

i

z wykonawcami krajowymi, z wykonawcy zagranicznym 2z kraju nalezacego do NATO, ktory
implementowat porozumienie standaryzacyjne STANAG 4107 lub kraju, z ktérym podpisano
porozumienie MoU, z dostawcg zagranicznym z krajow nie nalezacych do NATO, z ktérymi
Polska nie ma podpisanego porozumienia MoU lub krajéw nalezacych do NATO, ktére nie
implementowaly porozumienia standaryzacyjnego STANAG 4107

do umowy na realizacjg:

na zakup i dostawe przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania
(zgodnie 2 zalgcznikiem nr 1)

1) system zarzgdzania jakoécig wykonawcy jest zgodny z PN-EN ISO 9001:2015.

2) do niniejszej umowy majg zastosowanie wymagania zawarte w AQAP 2131 wydanie C
wersja 1,

3) wymagania jako§ciowe umowy zostaly okreslone w WT-U (zgodnie z zalgcznikiem nr 1)
(zamawiajqcy wpisuje paragraf umowy, specyfikacig techniczng, inny dokument gdzie znajdulg sig wymagania
Jakoseiowe podlegajgce nadzorowaniu przez RPW)
podlegaja procesowi nadzorowaniu jakosci poprzez monitorowanie czynnosci wykonawcy
w systemie zarzadzania jakodcig realizowanemu przez .......... Rejonowe Przedstawicielstwo
Wojskowe ~RPW ..ot e,
g {zamawig]gcy wpisyje nr { adres RPW)

4) w przypadku realizacji procesu rzagdowego zapewnienia jakoéci (Government Quality Assurance
—~ GQA) w panhstwie dostawcy zgodnie z wymaganiami publikacji AQAP 2070 lub podpisanym
memorandum o porozumieniu (Memorandum of Understanding — MoU), proces koordyauje
Wojskowe Centrum Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacjii 2z  siedzibg przy
ul. Nowowiejska 28a, 00-909 Warszawa, kt6re powiadomi

........... P A B AN YIS I A IR RPN I G I BV TS I T PO NI T ARG bAAAaan er Foaoins bhamns haanaudtndantiarinadfenrossdapgeonneancnsy

(zamawiajqcy wpisuje przed podpisaniem umowy nazwe { adres wiasciwej Instytucii Naradowej parstwa
wykonrawcy)

5) wykonawca zapewni, 2e w umowie z podwykonawca zostang umieszczone uzgodnione
z RPW odpowiednie zapisy dotyczace zapewnienia jakodci wynikajgce z umowy, zawierajgce
wymagania jakodciowe oraz umozliwiajgce przeprowadzenie procesu nadzorowania jakosci u
podwykonawcy, w tym prowadzenie procesu GQA w przypadku realizacji uméw
z podwykonawcami zagranicznymi;

6) wykonawca jest zobowigzany dostarczyé do RPW kopie uméw podpisanych
z podwykonawcami, wynikajgcych z realizacji umowy z zamawiajacym;

7) wykonawca potwierdzi, ze SpW speinia wymagania umowy dostarczajac z SpW éwiadectwo

zgodnosci  (Certificate of Conformity — CoC) wystawione i podpisane przez
wykonawcg/podwykonawcg oraz poswiadczone podpisem przedstawiciela wojskowego lub
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GQAR (Government Quality Assurance Representative) z patistwa wykonawcy/podwykonawcy,
w przypadku realizacji procesu GQAR u wykonawcy/podwykonawcy zagranicznego;

8) w przypadku, gdy wykonawca/podwykonawca pochodzi z kraju NATO, ktéry nie
implementowal porozumienia standaryzacyjnego STANAG 4107, kraju nie nalezacego do
NATOQO lub kraju, z kiérym nie podpisano porozumienia MoU, zapewniajacego bezplatne
zapewnienie jakosci, koszty przeprowadzenia procesu nadzorowania jakodci (jesli wystepuja)
pokrywa resort obrony narodowej lub odbywa sig to zgodnie z postanowieniami MoU;

9) zamawiajacy:

a) podejmuje ostateczng decyzj¢ w zakresie odstgpstw od poszczegblnych wymagan
jakoéciowych, na wniosek wykonawcy zaopiniowany przez Szefostwo Stuzby Mundurowej
Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych i RPW;

b) moze upowaznic szefa RPW do akceptowania odstgpstw sklasyfikowanych jako niewielkie*
poprzez umieszezenie stosownego upowaznienia w umowie, upowaznienie takie ma
zastosowanie do odstgpstw wynikajgcych z zakresu nadzorowania wymagad jakosciowych;

10) GQAR upowaznia si¢ do opiniowania wnjoskéw (pomocnych do podjecia decyzji)
o odstepstwo od poszezegdlnych wymagan jakosciowych;

11) wykonawcy znane sg zasady nadzorowania jakosci przez przedstawiciela wojskowego
w trakcic wykonania umowy i zobowigzuje si¢ spelnié wymagania przedstawiciela
wojskowego, wynikajqce z zakresu niezbgdnych potrzeb, zwigzanych z realizowanymi przez
niego zadaniami,

UZGODNIONO Z WCNJIK ZAMAWIAJACY /
Zupowainienia .. T o
DYREKTORA Ste. Bl B¥i ™
WOJSKOWE ,CE'_#IR NORMALIZACH, “zp, ;;-’a, : c:rm:-,,, 7T :if"/
JAKOSRHTROUYFIKAC) °‘??r1yﬂ _ri&-:,-;-.,é_% ,
teseen teepuricnsorun vaposdgenegnpadnns saqvh ) -?& e tiwd00sbdansreng
, N 4 %;ﬁ?’»-‘
/mir PaulipaCHUDZIK P2 fo NS Mg,

Specidlisig Ww!:&a’fu Jarsidadiig Jahodtly

b

B8

! Zgodnie z zapisami Decyzji Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej zdnfa 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnlenia
Jakodcl sprzetu wojskowego | ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (pkt 4.7.9 ppkt 6 Procedury P-02)



Zatgeznik nr 1

]’1" X ('\ }' n;.‘,’,‘;;g‘_ ol
WYKAZ unlgw-luct.\i(ih-"::":[:- .‘"n{f J' :’:) TQ‘.’\: "- ﬂl:"t)‘f ‘]'ﬁ .

Przedmiotéw Umundurowania i Wyekwipowania (PUIW)

do klauzul jakosciowej

Ir Lp. | Nazwa przedmiotu _‘—_ CNrWDTT/WTU
1 Ubranie ochromne . “128Z/MON |
2 | Mundur polowy o ' | 124PMON |
'3 | Mundurpolowy letni | 124UMON ]
4 [ Koszulobluza pod kamizelke _oc@_ﬁr? } | TWOBWSM |
5 | Trzewiki ' 939/MON |
6 i Trzewiki zimowe | 933AMON
7 | Skarpety zimowe = - | - 539/MON
8 | Skarpety letnie ) 538/MON
9 fl?;i_e.-lizﬁé'letnia'__' ' B518LUMON
| 10 | Bielizna letnia dtuga - | B5OST/MON |
K lKoszulka polowa - | ~ 304MON _'
|12 ;Ubranie ochronne WS |_‘_10_1i%vv§ _
13 J Kombinezon ¢wiczebny letni WS w kamuflazu | 118/DKWS .
“ 14 | KurkapuchowaWS T 103DKWS
15 | Buy specjaine e WS T tiokws
| 16 | Buty specjaine WS - : ._ - B3DKWS |
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Oznaczenie sprawy: ZP-15-SKW-2023 — Dostawa bielizny
Zalacznik nr 3 do SWZ

PROJEKT UMOWY NR..............12023

Umowa z dniem podpisania przez obie strony w Warszawie, pomiedzy Skarbem Panstwa -
SLUZBA KONTRWYWIADU WOJSKOWEGO (NIP 701-00-32-784, Regon 140679598),
z siedzibg w Warszawie, przy ul. Oczki 1, kod pocztowy 02-007, zwana dalej ,Zamawiajgcym”,

reprezentowang przez:

o — Dyrektora Biura Administracyjnego SKW — dziatajgcego
Z upowaznienia Szefa SKW

= PP PR PUPTUIPS (NIP .o , Regon
............................. ), z siedzibg w ..., prZY UL e, kod
POCZIOWY .......cccvveeinnnne. ,

zwang dalej ,Wykonawcg”, reprezentowang przez:

zwanymi dalej ,Stronami”,

w wyniku rozstrzygniecia postepowania nr ................. / zapytania ofertowego nr ................... ,

zawarta zostata umowa o nastepujacej tresci:

§1.
PRZEDMIOT UMOWY

1. Wykonawca zobowigzuje si¢ do przeniesienia wlasnosci na Zamawiajgcego i wydania mu
sktadnikbw umundurowania i wyekwipowania, zwanych dalej ,Wyrobami", a Zamawiajgcy
zobowigzuje sie do ich odebrania oraz do zaptaty Wykonawcy ceny.

L Przedmiot IJ m. | llogé 'edn(;:rt':owa WDTT
P- Zzamowienia ’ II J brutto

2.  Wpykonawca zobowigzuje si¢ zrealizowa¢ umowe zgodnie z Wojskowa Dokumentacjg
Techniczno-Technologiczng (WDTT) okre$long w zatgczniku nr 1 do umowy i zatwierdzonym
wzorem do produkcji seryjnej oraz specyfikacjg iloSciowo-rozmiarowa, okreslong

w zatgczniku nr 2 do umowy.
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Zalacznik nr 3 do SWZ

3. Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ wyroby fabrycznie nowe, pochodzace
z produkgiji z 2023 r. i wolne od wad. Materiaty i dodatki uzyte do wykonania wyrobow musza
by¢ fabrycznie nowe [ pochodzié z biezacego roku produkgc;ji.

§2.
PROCES NADZOROWANIA JAKOSCI

1. Wymagania jakoéciowe okreSlone w umowie oraz WDTT podlegajg procesowi
nadzorowania jako$ci poprzez monitorowanie czynnoéci Wykonawcy w systemie
zarzgdzania jakoscig realizowanemu przez ...... Rejonowe Przedstawicielstwo

WOISKOWE ... oo ittt et ettt e e et s e e e e e e et e et e a e e
(zamawiajacy wpisuje numer i adres RPW przed podpisaniem umowy).

2. Proces nadzorowania jakosci, w odniesieniu do przedmiotu umowy realizuje ..... RPW
zgodnie z decyzjg nr 126/MON z uwzglednieniem wymagan Wykonawcy zawartych
w AQAP 2131 wydanie C wersja 1.

3. Szczegotowe uregulowania w zakresie dotyczacym liczebnoéci partii, rodzaju badan
jakim majg byé poddane poszczegoélne partie czy tez materiaty zasadnicze i dodatki, a
takze rodzaj laboratoriow w jakich badania majg by¢é wykonywane, zasady
postepowania w przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, warunki
uznania partii za zgodng badz niezgodng z wymogami okresla WDTT.

4. Przed przystapieniem do produkcji, Wykonawca jest zobowigzany zawiadomic
w formie dokumentowej Zamawiajgcego i wskazane przez niego RPW lub GQAR
(forma pisemna lub fax) o przygotowaniu do produkcji celem umozliwienia sprawdzenia
jakosci materiatow, z ktorych produkcja ma byé wykonana. W celu dokonania
sprawdzenia, RPW, Zamawiajgcemu oraz GQAR przystuguje prawo do zadania
przedtozenia dokumentdw, o ktérych mowa w WDTT.

5. Brak dokonania sprawdzenia jak réwniez jego dokonanie nie ogranicza i nie wytgcza
odpowiedzialno$ci Wykonawcy za nalezyte wykonanie umowy.

6. Dla wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu
wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzenia
oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (Dz. U.
z 2021 r. poz. 1628 t.j), Wykonawca sporzadzi deklaracje zgodnosci OiB jako
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potwierdzenie spetnienia wymagan zawartych w dokumentaciji technicznej wymienianej
w ust. 1 w 3 egz. z przeznaczeniem dla Zamawiajgcego, RPW oraz Wykonawcy.

7. Wykonawca potwierdzi, ze przedmiot umowy spetnia wymagania umowy dostarczajgc
wraz z przedmiotem umowy $wiadectwo zgodnosci (Certificate of Conformity — CoC),
o ktérym mowa w decyzji 126/MON, wystawione i podpisane przez Wykonawce oraz
poswiadczone podpisem przedstawiciela wojskowego z RPW. Swiadectwo zgodno$ci
przedmiotu umowy Wykonawca sporzadzi w 3 egz. w jezyku polskim
z przeznaczeniem dla Zamawiajgcego, Wykonawcy i RPW.

8. Wykonawca zobowigzuje si¢ do stosowania wymagan jakosciowych zawartych
W umowie.

9. Wykonawca zapewni, ze w umowie z podwykonawcg zostang umieszczone,
uzgodnione z RPW, odpowiednie zapisy dotyczace zapewnienia jakosci wynikajgce
Zz umowy, zawierajgce wymagania jakoSciowe oraz umozliwiajace przeprowadzenie
procesu nadzorowania jakosci u podwykonawcy, w tym prowadzenie procesu GQA
w przypadku realizacji uméw z podwykonawcami zagranicznymi.

10.Wykonawca dostarczy do RPW  kopie uméw/zaméwien  podpisanych
z podwykonawcami, dla ktoérych okre$lono wymaganie nadzorowania jakosci w celu
uruchomienia procesu nadzorowania jakosci.

11.System zarzgdzania jakoscia Wykonawcy lub podwykonawcy powinien spetniaé
wymagania zawarte w PN-EN 1SO 9001:2015.

12.Wykonawcy znane sg zasady nadzorowania jakoSci przez przedstawiciela
wojskowego. Wykonawca zobowigzuje si¢ spetni¢ wymagania w zakresie niezbednych
potrzeb przedstawiciela wojskowego, wynikajacych z realizowanych przez niego
zadan.

13.W przypadku gdy przedstawiona do weryfikacji zgodno$ci partia wyrobu nie spetnia
wymagan Zamawiajgcego, Przedstawiciel Wojskowy sporzadza ,Raport niezgodnosci
jakosciowych” QDR, ktéry po podpisaniu przez Wykonawce przekazuje
Zamawiajgcemu. Sporzadzenie ,Raportu niezgodnosci” nie zmienia terminu realizacji
dostaw wyrobu. Odmowa podpisania dokumentu przez Wykonawce nie wstrzymuje
uprawnien Zmawiajgcego lub Przedstawiciela wojskowego.

§3.
DOSTAWA | ODBIOR PRZEDMIOTU UMOWY
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1. Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ wyroby do siedziby Zamawiajacego, przy ul.
Oczki 1 w Warszawie (magazyn na poziomie: -1) w terminie do 30 pazdziernika 2023 r.

2. O terminie planowanej dostawy wyrobéw Wykonawca powiadomi (faksem.:
nr 261-841-377 lub e-mailem: .............coooiinieeiiiiii i )
Zamawiajgcego nhie pézniej niz 3 dni robocze przed terminem dostawy.

3. Dostawa wyrobow wraz z roztadunkiem zostanie zrealizowana na koszt i ryzyko
Wykonawcy.

4. Przyjecie dostawy realizowane bedzie od poniedziatku do pigtku w godz. 8.00-14.00.

5. Odbior przedmiotu umowy kazdorazowo zostanie potwierdzony pod wzgledem
ilosciowym  protokotlem  przyjecia-przekazania  podpisanym  przez  osoby
odpowiedzialne za realizacie umowy, o ktérych mowa w § 10. Wzér protokotu
przyjecia-przekazania okresla zatacznik nr 4 do umowy.

6. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za utrate, uszkodzenie oraz braki ilosciowe
wyrobéw do czasu ich odbioru przez Zamawiajgcego, tj. podpisania przez strony
protokotu przyjecia-przekazania.

7. Wykonawca w dniu odbioru przedmiotu umowy przekaze Zamawiajgcemu:

1) dokument ,Wydanie zewnetrzne” (WZ) w ujeciu przedmiotowym i ilosciowym;

2) kopie $éwiadectwa zgodnosci przedmiotu umowy podpisanego przez
Wykonawce i Przedstawiciela wojskowego (dla dostaw z Krajow NATO —
GQAR);

3) deklaracji zgodnosci w zakresie obronnosci i bezpieczenstwa (deklaracji
zgodnosci OiB)

4) gwarancje w formie pisemnej, o ktérej mowa w § 5 ust. 1;

5) prawidtowo wystawiong fakture VAT.

§4.
WARTOSC UMOWY
1. Cene przedmiotu umowy strony ustalajg na kwotg ...................... zt brutto (stownie
ZIOtY O L.ttt )-

2. Zapfata ceny, o ktérej mowa w ust. 1, bedzie dokonana przez Zamawiajgcego w

formie polecenia przelewu na rachunek bankowy Wykonawcy, w terminie 21 dni od
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daty otrzymania prawidiowo wystawionej faktury VAT, ktorej podstawg bedzie
podpisany przez Strony bez zastrzezen protokét przyjecia-przekazania.

3. Na fakturze VAT powinny zosta¢ umieszczone nastepujace dane: numer faktury,
przedmiot umowy, rodzaj asortymentu, ceny jednostkowe, warto§¢ zamdéwienia oraz
dane:

StUZBA KONTRWYWIADU WOJSKOWEGO z siedzibg w Warszawie
02-007 Warszawa, ulica Wojciecha Oczki 1

NIP 701-00-32-784

Regon 140679598

4. Wykonawca i Zamawiajgcy oswiadczajg, ze posiadajg odpowiednie $rodki finansowe
na realizacje przedmiotu umowy.

5. Zadzien zaptaty uwaza sie dzien obcigzenia rachunku bankowego Zamawiajgcego.

W przypadku nieterminowej zaptaty ceny przez Zamawiajgcego, Wykonawcy
przystugujg odsetki w wysokosci odsetek ustawowych.
§ 5.
GWARANCJA | WARUNKI SKEADANIA REKLAMACJI

1. Wykonawca udziela Zamawiajgcemu gwarancji jakosci i rekojmi na dostarczone
wyroby na okres 36 miesigcy. Z tytutu udzielonej gwarancji Wykonawca jest
zobowigzany wzgledem Zamawiajgcego, w przypadku gdy:

1) dostarczony wyrdb jest niezgodny z wymaganiami Zamawiajgcego lub nie
posiada wtasciwosci okreslonych w umowie i w zatgcznikach do umowy;
2) ma wady zmniejszajgcego jego wartos¢ lub uzytecznosé.

2. Bieg okresu gwarancji i rekojmi rozpocznie si¢ z chwilg podpisania przez obie strony
protokotu przyjecia-przekazania.

3. W przypadku ujawnienia w okresie gwarancji i rekojmi wad jako$ciowych
w dostarczonych wyrobach, ktérych nie mozna byto stwierdzic w chwili odbioru
dostawy, Zamawiajacy niezwlocznie po ich wykryciu powiadomi o tym fakcie
Wykonawce w formie pisemnej, przez ktérg nalezy rozumie¢ réwniez wystanie faxu lub
e-maila.

4. Postepowanie reklamacyjne prowadzi Zamawiajgcy, ktéry sporzadza ,Protokét
reklamacji” badz inny dokument opisujacy rodzaj stwierdzonych wad
i przekazuje go Wykonawcy oraz RPW. Jezeli Wykonawca nie ustosunkowat sie do
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treSci ,Protokotu reklamacji” badz innego dokumentu opisujgcego rodzaj
stwierdzonych wad w terminie czternastu dni od dnia jego dorgczenia Wykonawcy,
uwaza sie, ze Wykonawca uznat zasadno$¢ i zakres stwierdzonych wad.

Wykonawca zobowigzuje sie do wymiany wadliwych wyrobéw w ciggu 30 dni
kalendarzowych, liczgc od dnia otrzymania zawiadomienia, o ktorym mowa w ust. 3.
RPW przystepuje do nadzorowania postepowania reklamacyjnego po otrzymaniu kopii
protokotu (zgtoszenia) reklamacyjnego od Zamawiajgcego.

RPW nadzoruje dziatania Wykonawcy w zakresie postepowan reklamacyjnych w
obiektach uzgodnionych z wykonawcg lub podwykonawcg i ujetych w planie
nadzorowania, lub innych obiektach, wskazanych na wniosek Zamawiajgcego przez
Szefa Agencji Uzbrojenia.

W przypadku postepowan reklamacyjnych, w ramach kidrych realizowane sg
czynnosci poza obiektami Wykonawcy bez udziatlu RPW, Wykonawca zobowigzany
jest do przekazania do RPW protokotu z zakonczenia postgpowania reklamacyjnego
podpisanego przez Zamawiajgcego.

Zamawiajacy upowaznia Przedstawiciela wojskowego do monitorowania procesu
wyjasniania przez Wykonawce przyczyn wystgpienia niezgodnosci bedacych
podstawg reklamacii.

Wykonawca przekaze Zamawiajagcemu oraz RPW informacje o wystepujacej
niezgodnosci i jej skutkach w kontekscie jej wptywu na wiasciwosci i bezpieczenstwo
uzytkowania PUiW dostarczonego do uzytkownikéw.

RPW monitoruje terminowo$é realizacji przez Wpykonawce postgpowania
reklamacyjnego i informuje Zamawiajgcego w przypadku zakiocen.

Zamawiajgcy upowaznia Przedstawiciela wojskowego do oceny dziatania Wykonawcy
w obszarze wyjasnienia przyczyny wystgpienia niezgodnosSci (niesprawno$ci)
bedacych podstawa reklamacji oraz skutecznosci korekgii i dziatari korygujacych, a w
przypadku gdy sg one niezadawalajagce zgtasza zgdanie podjecia dziatann w tym
zakresie, ktére moga dotyczyé zaréwno egzemplarza PUIW, partii produkcyjnej oraz
przedmiotéw dostarczonych do uzytkownika.

Postepowanie reklamacyjne dokumentuje si¢ protokotem, kidrego wzor okresla
zatgcznik nr 5.
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Odmowa przyjecia reklamacji wymaga komisyjnego protokotu sporzgdzonego
z udziatem przedstawiciela Zamawiajgcego.

Wykonawca bedzie ponosit wszelkie koszty zwigzane ze $wiadczeniem ustug
gwarancyjnych.

Zamawiajgcy moze realizowaé uprawnienia z tytutu rekojmi, niezaleznie od uprawnien
przystugujacych mu z tytutu gwarancji.

Do gwarancji, o ktérej mowa w umowie, stosuje sie przepisy Kodeksu cywilnego
o gwarangcji jako$ci, a obowigzki gwaranta cigzg na Wykonawcy.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen, ktére nastapity z winy Zamawiajgcego.

§6.

ZABEZPIECZENIE
Wykonawca wnidst zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy w wysokosci
................. zt (stownie ziotych: ..........................), odpowiadajacej 5 % ceny
brutto, okreslonej w § 4 ust. 1 niniejszej umowy, w formie .......................... ,
z przeznaczeniem na pokrycie ewentualnych roszczeri Zamawiajgcego z tytutu
niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy.
Strony postanawiajg, ze w przypadku niewykonania lub nienalezytego wykonania
przez Wykonawce zobowigzarn wynikajacych z umowy, Zamawiajacy ma prawo
wykorzystac na zastgpcze wykonanie tych obowigzkéw takze odsetki z tytutu umowy
rachunku bankowego, na ktérym przechowywane bylo zabezpieczenie,
pomniejszone o koszty prowadzenia tego rachunku.
Zabezpieczenie zostanie zwrdcone przez Zamawiajgcego w wysokosci stanowigcej
rownowartosé¢ 70% kwoty, o ktérej mowa w ust. 1, w terminie 30 dni od dnia
podpisania bez zastrzezenn protokotu przyjecia-przekazania. Pozostata kwota
zabezpieczenia zostanie zwrocona przez Zamawiajacego Wykonawcy w terminie 15
dni po uptywie terminu przedawnienia roszczen z tytutu gwarancji i rekojmi wraz z
odsetkami z tytutu umowy rachunku bankowego, pomniejszonymi o koszty
prowadzenia rachunku oraz prowizji bankowej za przelew.
Wykonawca nie moze bez zgody Zamawiajgcego przenies¢ wierzytelnosci na osobe

trzecia.

§7.



Oznaczenie sprawy: ZP-15-SKW-2023 — Dostawa bielizny
Zalacznik nr 3 do SWZ

KARY UMOWNE

1. Wykonawca zaptaci Zamawiajgcemu kary umowne:

1) w wysokoséci 10% warto$ci umowy brutto, gdy Zamawiajacy odstgpi od tej umowy
z powodu okoliczno$ci wskazanych w § 8 ust. 1;

2) w wysokosci 0,3% wartosci niezrealizowanej czesci umowy za kazdy dzien zwioki
w dostawie przedmiotu umowy, nie wiecej niz 20% wartosci catej umowy;,

3) w wysokosci 0,3% wartosci reklamowanych przedmiotow za kazdy dzieri zwioki
w przypadku niewykonania obowigzkéw, o ktérych mowa w § 5 ust. 4 i 5, nie
wiecej niz 10% wartosci catej umowy.

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do potrgcenia naleznosci wynikajacych z tytutu
kar umownych z ptatnosci za realizacje umowy, na co Wykonawca wyraza zgode.

3. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo dochodzenia odszkodowania uzupetniajgcego
przewyzszajacego wysoko$¢ zastrzezonych kar umownych na zasadach ogdinych
Kodeksu cywilnego.

4. Wykonawcy nie zwalnia od odpowiedzialnosci wzglgdem Zamawiajgcego fakt, ze
niewykonanie lub nienalezyte wykonanie przez niego umowy byto nastgpstwem
niewykonania lub nienalezytego wykonania zobowigzan wobec Wykonawcy przez
jego kooperantow.

5. W przypadku opoznienia w realizacji $wiadczenia pieni¢znego, o ktbrym mowa w ust.
1, Zamawiajgcemu przystugujg odsetki w wysokoéci odsetek ustawowych.

§8.
ODSTAPIENIE OD UMOWY

1. Zamawiajgcy moze odstgpi¢ od umowy z przyczyn lezgcych po stronie Wykonawcy
w nastepujacych przypadkach:
1) zwioki w dostawie przedmiotu umowy trwajgcym diuzej niz 10 dni w stosunku do

terminu realizacji dostawy, o ktérym mowa w § 3 ust. 1;

2) niewykonania lub nienalezytego wykonania postanowien umowy;
3) zwtoki wykonania w terminie obowigzkéw wynikajgcych z gwaranciji lub rekojmi;

2. Odstapienie od umowy moze nastapi¢ w terminie 30 dni od wystapienia okolicznosci,
ktérych mowa w ust. 1 po uprzednim wezwaniu Wykonawcy przez Zamawiajgcego
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do wykonywania umowy i wyznaczeniu w tym celu dodatkowego terminu. W
przypadku bezskutecznego uptywu tego terminu, Zamawiajacy moze odstapié od
umowy bez wyznaczania kolejnego terminu na wykonanie przedmiotu umowy.

3. Zamawiajgcy moze odstgpi¢ od umowy w terminie 30 dni od powziecia wiadomosci
o wystgpieniu istotnej zmiany okolicznosci powodujacej, ze wykonanie umowy nie
lezy w interesie publicznym, czego nie mozna byto przewidzie¢ w chwili zawarcia
umowy, lub dalsze wykonywanie umowy moze zagrozi¢ istotnemu interesowi
bezpieczenstwa panstwa lub bezpieczenstwu publicznemu.

§09.
POUFNOSC
Wykonawca zobowigzany jest zachowa¢ w tajemnicy wszelkie informacje
o Zamawiajgcym, uzyskane w zwigzku z wykonaniem niniejszej umowy,
a w szczegolnosci fakt realizacji umowy nie moze by¢é wykorzystywany przez
Wykonawce do Zadnego rodzaju materiatbw reklamowych, informacyjnych
i promocyjnych
§ 10.
OSOBY ODPOWIEDZIALNE
1. Osoby odpowiedzialne za realizacje umowy:
- ze strony Zamawiajgcego realizacje umowy nadzoruje:
p. Marek Waliszewski, tel. 261-841-681, kom. 518-373-459;
email: m.waliszewski@skw.gov.pl , ktéry jest jednocze$nie upowazniony ze strony

Zamawiajgcego do podpisania protokotu przyjecia-przekazania;

- ze strony Wykonawcy realizacje umowy nadzoruje:
P- e , tel , kom. ;
email: ..o, , ktory jest jednoczednie upowazniony ze strony
Wykonawcy do podpisania protokotu przyjecia-przekazania.
2. Zmiana os6b wymienionych w ust. 1 lub ich danych kontaktowych wymaga
poinformowania drugiej Strony w formie pisemne;.
§11.
POSTANOWIENIA KONCOWE
1. Istotne postanowienia umowy nie mogg by¢ zmienione w stosunku do tresci oferty,

na podstawie ktérej zostat wybrany Wykonawca.
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2. Wykonawca zobowiazuje sie niezwlocznie przekazywa¢ RPW kopie korespondencji
kierowanej do Zamawiajgcego.
3. Spory wynikte na tle realizacji niniejszej umowy bedzie rozstrzygat sad wiasciwy dla
siedziby Zamawiajgcego.
4. W sprawach nie uregulowanych niniejszg umowg zastosowanie majg przepisy
ustawy - Prawo zamoéwien publicznych oraz Kodeksu cywilnego.
5. Umowe podpisang w formie papierowej sporzadzono w trzech jednobrzmigcych
egzemplarzach, jeden dla Wykonawcy, dwa dla Zamawiajacego.
6. Integralng cze$¢ umowy stanowiag zatgczniki:
- zatgcznik nr 1: WDTT ............ ;
- zatgcznik nr 2: specyfikacja ilosciowo-rozmiarowa;
- zatgcznik nr 3: klauzula jako$ciowa;
- zatgcznik nr 4: wzoér protokotu przyjecia-przekazania;
- zatacznik nr 5: wzér protokotu z zakorficzonego postgpowania reklamacyjnego.
7. Umowa wchodzi w zycie z dniem podpisania.

WYKONAWCA ZAMAWIAJACY

Zatgcznik nr 4 do umowy

ZATWIERDZAM Warszawa, dnia
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Protokot przyjecia
Nr......... /23
sporzadzony w WYDZIALE | BA SKW
na podstawie: faktury VAT ........cccooiiriiiiceees (Umowanr ........cccoooeveveeiieceenenan, )
dokonano przyjecia PUIW.
(o708 {14 111 PSR
do: magazynu mundurowego Wydziatu | BA SKW
Przyjeto
Lp. Wyszczeg6lnienie Tg’;g‘%'z‘zg JM. E;‘r’zzrk?;gﬁ'l: ingzr'?stz’?’:'y ‘?fo;iiﬁﬁ i l’(:a::? o
uwagi Nrkatalogowy | llos¢ | Kat. | St | Poz.
1 2 3 4 5 6 7 8 11 12
1
Razem pozyciji: .... (stownie) ...........
Wartos$¢ faktury: ........c.cevveeeivicineenn, zt.

Wyszczegdlnione przedmioty przekazano zgodnie ze stanem faktycznym.

PRZEKAZAL PRZYJAL

Sporzadzono w 2 egzemplarzach:
Egz. nr 1— Przekazujgcy
Egz. nr 2— Przyjmujacy

Zatgcznik nr 5 do umowy

PROTOKOL

z zakonczonego postepowania reklamacyjnego
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PUIW oo oo e e e cmmmmesin s s ses snens s@5nee een oo GRRIHERS + = o« HEEREE « oo e s 0o JAREUTGr 00 m e v e o GaallRE e
NFUMOWY ..o e e, data produkcji ...
Data przyjecia przez Odbiorce ..................... wielko$¢ partii ..........coooeveiii
Nr i data protokotu (zgtoszenia) reklamacyjnego ...

3. Rodzaj i powod niezgodnosci

© N o g A

Reklamacja uznana/nieuznana*

Powéd nieuznania reklamacji ..o
Opis USUNIECIa NIESPrAWNOSCI .......uueve it et et eet e
Adnotacja o uzupetnieniu dokumentacji...............ooooeiii Geven s
Data zakonczenia procesu reklamacyjnego jest data przyjecia PUIW przez
Odbiorce.

Oswiadczenie Wykonawcy: oswiadczam, ze reklamowany PUIW po usunigciu

niezgodnos$ci spetnia wymagania techniczne i jest zdatny do dalszej eksploataciji.

data, piecze¢ i podpis Wykonawcy

Oswiadczenie uzytkownika (odbiorcy) PUIW: niniejszym o$wiadczam, Zze

reklamowany PUIW przyjgtem po naprawie bez uwag.

data, pieczeé¢ i podpis uzytkownika

Adnotacja RPW:



Oznaczenie sprawy: ZP-15-SKW-2023 — Dostawa bielizny
Zalaceznik nr 3 do SWZ

Niniejszym poswiadczam, Ze proces reklamacyjny byt nadzorowany przez RPW

w zakresie:

dziatarn Wykonawcy w ramach wyjasniania przyczyn powstania niezgodnosci oraz
skutecznosci wprowadzonych dziatani korygujacych

dziatart Wykonawcy dotyczacych usuniecia niezgodnosci

Nie zgtaszam uwag/zgtaszam* nastepujace uwagi:

data, pieczeé i podpis RPW

* niepotrzebne skresli¢






Oznaczenie sprawy: ZP-15-SKW-2023 — Dostawa bielizny
Zalgcznik nr 4 do SWZ

Wykonawca:

(peina nazwa/firma, adres oraz w zaleznosci od podmiotu:
NIP/PESEL, KRS/CEiDG)

Oswiadczenia Wykonawcy

skladane na podstawie art. 125 ust. 1 ustawy z dnia 11 wrze§nia 2019 r, Prawo zaméwien
publicznych dotyczace braku podstaw do wykluczenia z postepowania

Na potrzeby postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego dotyczacego dostawy bielizny
prowadzonego przez Shuzb¢ Kontrwywiadu Wojskowego - oznaczenie sprawy: ZP-15-SKW-2023,
oswiadczam/my, ze nie podlegam wykluczeniu z postgpowania na podstawie art. 108 ust. 1 ustawy.

*Oswiadczam/y, ze zachodza w stosunku do mnie podstawy wykluczenia z postgpowania na
podstawie art. ........... ustawy (poda¢ majgcq zastosowanie podstaweg wykluczenia sposréd
wymienionych w art. 108 ust. 1 pkt. 1, 2 i 5). Jednoczesnie o$wiadczam, ze w zwigzku z ww.
okolicznoscig, na podstawie art. 110 ust. 2 ustawy podjatem nast¢pujace srodki naprawcze:

...........................................................................................................................
...........................................................................................................................

...........................................................................................................................

* jezeli nie dotyczy proszg przekresli¢

Oswiadczam, ze wszystkie informacje podane w powyzszych oswiadczeniach sg aktualne i zgodne
z prawda oraz zostaly przedstawione z pelng $wiadomodcia konsekwencji wprowadzenia
zamawiajgcego w blad przy przedstawieniu informacji.

Dokument nalezy sporzqdzié
w postaci elektronicznej i podpisaé kwalifikowanym
podpisem elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem
osobistym.
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Oznaczenie sprawy: ZP-15-SKW-2023 — Dostawa bielizny
Zalacznik nr 5 do SWZ

Oswiadczenie wvkonawcy/

wykonawcy wspélnie ubiegajacego sie o udzielenie zamoéwienia

DOTYCZACE PRZESEANEK WYKILUCZENIA Z ART. 5K ROZPORZADZENIA 833/2014

ORAZ ART. 7 UST. 1 USTAWY O SZCZEGOLNYCH ROZWIAZANIACH W ZAKRESIE
PRZECTWDZIAELANIA WSPIERANIU AGRESJI NA UKRAINE ORAZ SLUZACYCH
OCHRONIE BEZPIECZENSTWA NARODOWEGO,

skladane na podstawie art. 125 ust. 1 ustawy Pzp

Na potrzeby postepowania o udzielenie zamowienia publicznego na dostawe bielizny, oznaczonego
jako: ZP-15-SKW-2023, bedacym upowaznionym do reprezentacji Wykonawcy:

Nazwa/firma WYKODAWCY ...c.evveieniininiiiiieiiiiaineiniiciosiosscssiocareerecsnsasssssnns
AdTES «.ieiiiiianiiiiiisnenceierectersireiteetiiiiientaettectassessetsessssassestnsrasensessssnsrnosnannsnny

o$wiadczam, co nastepuje:

1. Oswiadczam, ze nie podlegam wykluczeniu z postgpowania na podstawie art. Sk rozporzadzenia
Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego $rodkéw ograniczajacych w zwigzku
z dziataniami Rosji destabilizujagcymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014,
str. 1), dalej: rozporzadzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym rozporzadzeniem Rady (UE)
2022/576 w sprawie zmiany rozporzadzenia (UE) nr 833/2014 dotyczacego s$rodkéw
ograniczajacych w zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujacymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz.
UEnr L 111 z 8.4.2022, str. 1), dalej: rozporzadzenie 2022/576.!

2. Oswiadczam, ze nie zachodza w stosunku do mmie przestanki wykluczenia z postgpowania na
podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach
w zakresie przeciwdzialania wspieraniu agresji na Ukraing oraz stuzgcych ochronie
bezpieczeristwa narodowego (Dz. U. poz. 835).2

! Zgodnie z trescig art. 5k ust. 1 rozporzadzenia 833/2014 w brzmieniu nadanym rozporzadzeniem 2022/576 zakazuje si¢ udzielania lub
dalszego wykonywania wszelkich zaméwien publicznych lub koncesji objetych zakresem dyrektyw w sprawie zaméwieri publicznych, a takze
zakresem art. 10 ust. 1, 3, ust. 6 lit. a)-e), ust. 8, 9 i 10, art. 11, 12, 13 i 14 dyrektywy 2014/23/UE, art. 7 i 8, art. 10 lit. b)) i Lit, h)—j)
dyrektywy 2014/24/UE, art. 18, art. 21 1it. b)-€) i lit. g)-i), art. 29 i 30 dyrektywy 2014/25/UE oraz art. 13 lit. a)-d), lit. f)-h) i lit. j) dyrektywy
2009/81/WE na rzecz lub z udziatem:

a)  obywateli rosyjskich lub 0s6b fizycznych lub prawnych, podmiotéw Iub organéw z siedzibg w Rosji;

b)  o0s6b prawnych, podmiotéw lub organéw, do ktorych prawa wlasnosci bezposrednio lub posrednio w ponad 50 % naleza

do podmiotu, o ktérym mowa w lit. a) niniejszego ust¢pu; lub
¢)  os6b fizycznych lub prawnych, podmiotéw lub organéw dziatajacych w imieniu lub pod kierunkiem podmiotu, o ktérym mowa
w lit. a) lub b) ninigjszego ustepu,

wtym podwykonawcéw, dostawcéw lub podmiotéw, na ktérych zdolnosci polega si¢ w rozumieniu dyrektyw w sprawie zamowien
publicznych, w przypadku gdy przypada na nich ponad 10 % warto$ci zaméwienia.
% Zgodnie z trescig art. 7 ust. | ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie preciwd=ialania wspieraniu agresji
na Ukraing oraz stuZqcych ochronie bezpieczeristwa narodowego, z postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego lub konkursu
prowadzonego na podstawie ustawy Pzp wyklucza sie:
1) wykonawceg oraz uczestnika konkursu wymienionego w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo
wpisanego na listg na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej o zastosowaniu srodka, o ktérym mowa w art. I pkt 3 ustawy;
2) wykonawce oraz uczestnika konkursu, ktorego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca 2018 r. o przeciwdziataniu
praniu pieni¢dzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w wykazach okreslonych w
rozporzadzeniu 765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisana na listg lub bedaca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego

Stronalz2



Oznaczenie sprawy: ZP-15-SKW-2023 — Dostawa bielizny
Zalgcznik nr 5 do SWZ

*OSWIADCZENIE DOTYCZACE PODANYCH INFORMACJI:
Oswiadczam, ze wszystkie informacje podane w powyzszych o$wiadczeniach sg aktualne i zgodne

z prawdg oraz zostaly przedstawione z pelna swiadomoscia konsekwencji wprowadzenia
zamawiajacego w blad przy przedstawianiu informacji.

'‘DODATKOWE INFORMACIJE:

Uwaga ! O$wiadczenie sklada:

1. kazdy pojedynczy wykonawca,

2. kazdy wykonawca wspélnie ubiegajacy si¢ o zam6wienie,

3. kazdy podwykonawca, na ktérego przypada ponad 10% wartosci zamdwienia,
4, kazdy podmiot udostgpniajacy zasoby wykonawcy.

Dokument nalezy sporzqdzic¢
w postaci elektronicznej i podpisac kwalifikowanym
podpisem elektronicznym

2022 r., o ile zostala wpisana na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listg rozstrzygajacej o zastosowaniu srodka, o ktorym mowa w
art. 1 pkt 3 ustawy;

3) wykonawee oraz uczestnika konkursu, ktorego jednostka dominujaca w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia 29 wrzesnia 1994 1. 0
rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i 2106), jest podmiot wymicniony w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006 i
rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisany na listg lub bedacy taka jednostkg dominujacg od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostal wpisany na listg
na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listg rozstrzygajacej o zastosowaniu srodka, o ktorym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy.
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Ogloszenie nr 2023/BZP 00216262/01 z dnla 2023-05-15

Ogloszenie 0 zaméwieniu
Dostawy
Dostawa bielizny

| SEKCJA | - ZAMAWIAJACY |

1.1.) Rola zamawiajacego

Postepowanie prowadzone jest samodzielnie przez zamawiajacego
1.2.) Nazwa zamawiajacego: StUZBA KONTRWYWIADU WOJSKOWEGO
1.4) Krajowy Numer Identyfikacyjny: REGON 140679598

1.5) Adres zamawiajgcego

1.5.1.) Ulica: ul. Wojciecha Oczki 1

1.5.2.) Miejscowosé: Warszawa

1.5.3.) Kod pocztowy: 02-007

1.5.4.) Wojewédztwo: mazowieckie

1.5.5.) Kraj: Polska

1.5.6.) Lokalizacja NUTS 3: PL911 - Miasto Warszawa

1.5.7.) Numer telefonu: 261846131

1.5.9.) Adres poczty elektronicznej: zamowienia@skw.gov.pl

1.5.10.) Adres strony internetowej zamawiajacego: https://www.skw.gov.pl/

1.6.) Rodzaj zamawiajacego: Zamawiajacy publiczny - jednostka sektora finanséw publicznych - organ wiadzy publicznej - organ
administracji rzadowej (centrainej lub terenowej)

1.7.) Przedmiot dziatalno$ci zamawiajacego: Obrona

| SEKCJA Hl - INFORMACJE PODSTAWOWE

2.1.) Ogloszenie dotyczy:

Zamoéwienia publicznego

2.2.) Ogloszenie dotyczy ustug spolecznych i innych szczegélnych ustug: Nie

2.3.) Nazwa zamdwienia albo umowy ramowej:

Dostawa bielizny

2.4.) identyfikator postepowania: ocds-148610-969655aa-f2f4-11ed-b70f-ae2d%e28ec7b
2.5.) Numer ogtoszenia: 2023/BZP 00216262

2.6.) Wersja ogloszenia: 01

2.7.) Data ogtoszenia: 2023-05-15

2.8.) Zaméwienie albo umowa ramowa zostaly ujete w planie postepowan: Tak

2.9.) Numer planu postepowan w BZP: 2023/BZP 00105763/02/P

2.10.) Identyfikator pozycji planu postepowar:

1.2.2 Dostawa bielizny

2.11.) O udzielenie zaméwienia moga ubiegac si¢ wylacznie wykonawcy, o ktérych mowa w art. 94 ustawy: Nie

2.14.) Czy zaméwienie albo umowa ramowa dotyczy projektu lub programu wspétfinansowanego ze srodkéw Unii
Europejskiej: Nie

2.16.) Tryb udzielenia zamoéwienia wraz z podstawa prawna

Zamowienie udzielane jest w trybie podstawowym na podstawie: art. 275 pkt 1 ustawy

2023-05-1§ Blulstyn Zaméwien Publicznych Ogloszenie 0 zaméwileniu - Zaméwienle udzielans jest w trybie podstawowym na podstawle: art, 275 pkt 1 ustawy - Dostawy
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[ SEKCJA Iil - UDOSTEPNIANIE DOKUMENTOW ZAMOWIENIA | KOMUNIKACJA

3.1.) Adres strony internetowej prowadzonego post¢powania
https://platformazakupowa.pl/pn/skw_gov

3.2.) Zamawiajacy zastrzega dostep do dokumentéw zaméwienia: Nie

3.4.) Wykonawcy zobowiazani s3 do skladania ofert, wnioskéw o dopuszczenie do udziatu w postgpowaniu, oswiadczen
oraz innych dokumentéw wylacznie przy uzyciu srodkéw komunikacji elektronicznej: Tak

3.5.) Informacje o $rodkach komunikacji elektronicznej, przy uzyciu ktérych zamawiajacy bedzie komunikowat sie z
wykonawcami - adres strony internetowej: https://platformazakupowa.pl/pn/skw_gov

3.6.) Wymagania techniczne i organizacyjne dotyczace korespondencji elektronicznej: Postgpowanie prowadzone jest w
jezyku polskim w formie elektronicznej za posrednictwem platformy zakupowej od adresem:
https://platformazakupowa.pl/pn/skw_gov zwanej dalej platforma.

Zamawiajacy okreéla niezbgdne wymagania sprzetowo - aplikacyjne umozliwiajace prace na platformie tj.:

a) staly dostep do sieci Internet o gwarantowanej przepustowosci nie mniejszej niz 512 kb/s,

b) komputer klasy PC lub MAC o nastepujacej konfiguracji: pamieé min. 2 GB Ram, procesor Intel IV 2 GHZ lub jego nowsza wersja,
jeden z systeméw operacyjnych - MS Windows 7, Mac Os x 10 4, Linux, lub ich nowsze wersje,

¢) zainstalowana dowolna przegladarka internetowa, w przypadku Internet Explorer minimalnie wersja 10.0,

d) wiaczona obstuga JavaScript,

e) zainstalowany program Adobe Acrobat Reader lub inny obstugujgcy format plikéw .pdf,

f) szyfrowanie na platformazakupowa.pl odbywa si¢ za pomoca protokotu TLS 1.3.

g) oznaczenie czasu odbioru danych przez platforme zakupowa stanowi date oraz doktadny czas (hh:mm:ss) generowany wg. czasu
lokalnego serwera synchronizowanego z zegarem Gtéwnego Urzedu Miar.

2. Wykonaweca, przystepujac do niniejszego postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego:

a) akceptuje warunki korzystania z platformazakupowa.pl okreslone w Regulaminie zamieszczonym na stronie internetowej pod
linkiem w zakladce ,Regulamin” oraz uznaje go za wigzagy,

b) zapoznat i stosuje sie do Instrukgji skiadania ofert/wnioskéw dostepne;j
https://drive.google.com/file/d/1Kd1DttbBeiNWt4q4sIS41761ZVKPbkyD/view.

3. Zamawiajacy informuje, Ze instrukcje korzystania z platformy dotyczace w szczegéinosci logowania, skladania wnioskéw o
wyjasnienie tresci SWZ, sktadania ofert oraz innych czynnosci podejmowanych w niniejszym postepowaniu przy uzyciu platiormy
znajduja sie w zaktadce ,Instrukcje dla Wykonawcéw" na stronie internetowej pod adresem: https://platformazakupowa.pl/strona/45-
instrukcje.

4. Wykonawca przystepujacy do przetargu jest zobowiazany ziozy¢ oferte sporzadzong w jezyku polskim, z zachowaniem formy
elektronicznej lub w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub podpisem osobistym w formacie danych i zaleceniami
okreslonymi powyzej.

5. Maksymalny rozmiar jednego pliku przesytanego za posrednictwem dedykowanych formularzy do: ztozenia, zmiany, wycofania
oferty wynosi 150 MB natomiast przy komunikacji wietko$¢ pliku to maksymainie 500 MB.

3.8.) Zamawiajacy wymaga sporzadzenia i przedstawienia ofert przy uzyciu narzedzi elektronicznego modelowania danych
budowlanych lub innych podobnych narzedzi, ktére nie sq ogélnie dost¢pne: Nie

3.12.) Oferta - katalog elektroniczny: Nie dotyczy

3.14.) Jezyki, w jakich moga byé sporzadzane dokumenty sktadane w postepowaniu:
polski

3.15.) RODO (ohowiazek informacyjny): nie dotyczy

3.16.) RODO (ograniczenia stosowania): Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego przetwarza dane osobowe na podst. art. 38 ust. 1
ustawy z dnia 09 czerwca 2006 r. o Stuzbie Kontrwywiadu Wojskowego oraz Stuzbie Wywiadu Wojskowego (Dz. U. z 2019 r. poz.
687).

[ SEKCJA IV - PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

4.1.) Informacje ogéine odnoszace sig do przedmiotu zaméwienia.

4.1.1.) Przed wszczgciem postepowania przeprowadzono konsultacje rynkowe: Nie
4.1.2.) Numer referencyjny: ZP-15-SKW-2023

4.1.3.) Rodzaj zamowienia: Dostawy

4.1.4.) Zamawiajacy udziela zaméwienia w czesciach, z ktérych kazda stanowi przedmiot odrgbnego postgpowania: Nie

2023-05-15 Biulatyn Zaméwian Publicznych Ogloszenie 0 zaméwieniu - Zaméwienie udzielans jest w tryble podsiawowym na podstawis: art. 275 pki 1 ustawy - Doslawy
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4.1.8.) Mozliwe jest skladanie ofert czesciowych: Tak

4.1.9.) Liczba czesci: 5

4.1.10.) Oferte mozna sktadaé¢ na wszystkie czesci

4.1.11.) Zamawiajacy ogranicza liczbe czesci zamdwienia, ktéra mozna udzieli¢ jednemu wykonawcy: Nie
4.1.13.) Zamawiajacy uwzglednia aspekty spoleczne, sSrodowiskowe lub etykiety w opisie przedmiotu zaméwienia: Nie
4.2, Informacje szczegdlowe odnoszace sie do przedmiotu zaméwienia:

Czesé 1

4.2.2.) Krétki opis przedmiotu zamoéwienia

Dostawa skarpet zimowych w ilosci 900 par.

4.2.6.) Gléwny kod CPV: 18317000-4 - Skarpety

4.2.8.) Zamoéwienie obejmuje opcje: Nie

4.2.10.) Okres realizacji zaméwienia albo umowy ramowej: do 2023-10-30

4.2.11.) Zamawiajacy przewiduje wznowienia: Nie

4.2.13.) Zamawiajacy przewiduje udzielenie dotychczasowemu wykonawcy zaméwien na podobne ustugi lub roboty
budowlane: Nie

4.3.) Kryteria oceny ofert:

4.3.1.) Sposéb oceny ofert: Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie sie kierowat kryterium najnizsza cena.
4.3.2.) Sposob okreslania wagi kryteriow oceny ofert: Wg kolejnosci

4.3.3.) Stosowane kryteria oceny ofert: Wylacznie kryterium ceny

Kryterium 1

4.3.5.) Nazwa kryterium: Cena

4.3.7.) Kolejnos¢ kryterium: 1

4.3.10.) Zamawiajacy okresla aspekty spoleczne, Srodowiskowe lub innowacyjne, zada etykiet lub stosuje rachunek
kosztéw cyklu zycia w odniesieniu do kryterium oceny ofert: Nie

Czesé 2

4.2.2.) Krétki opis przedmiotu zaméwienia

Dostawy skarpet letnich w ilosci 940 par.

4.2.6.) Giéwny kod CPV: 183170004 - Skarpety

4.2.8.) Zamoéwienie obejmuje opcje: Nie

4.2.10.) Okres realizacji zaméwienia albo umowy ramowej: do 2023-10-30
4.2.11.) Zamawiajacy przewiduje wznowienia: Nie

4.2.13.) Zamawiajacy przewiduje udzielenie dotychczasowemu wykonawcy zaméwien na podobne ustugi lub roboty
budowlane: Nie

4.3.) Kryteria oceny ofert:

4.3.1.) Sposéb oceny ofert: Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie sig kierowat kryterium najnizsza cena.
4.3.2.) Sposdb okreslania wagi kryteridéw oceny ofert: Wg kolejnosci

4.3.3.) Stosowane kryteria oceny ofert: Wylacznie kryterium ceny

Kryterium 1

4,3.5.) Nazwa kryterium: Cena

4.3.7.) Kolejnosé kryterium: 1

2023-05~15 Biuletyn Zaméwiert Publicznysh Ogloszenie o zaméwieniu - Zaméwienie udzlelane jest w tryble podstawowym na podstawie: art, 275 pkt 1 ustawy - Dastawy
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4.3.10.) Zamawiajacy okresla aspekty spoteczne, Srodowiskowe lub innowacyjne, Zada etykiet lub stosuje rachunek
kosztéw cyklu zycia w odniesieniu do kryterium oceny ofert: Nie

Czesé 3

4.2.2.) Krétki opis przedmiotu zamodwienia

Dostawa bielizny letniej w ilosci 1040 kompletow.

4.2,6.) Gléwny kod CPV: 18310000-5 - Bielizna osobista

4.2.8.) Zaméwienie obejmuje opcje: Nie

4.2.10.) Okres realizacji zamoéwienia albo umowy ramowej: do 2023-10-30
4.2.11.) Zamawiajacy przewiduje wznowienia: Nie

4.2.13.) Zamawiajacy przewiduje udzielenie dotychczasowemu wykonawcy zaméwier na podobne ustugi lub roboty
budowlane: Nie

4.3.) Kryteria oceny ofert:

4.3.1.) Sposob oceny ofert: Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie sig kierowat kryterium najnizsza cena.
4.3.2) Sposob okreslania wagi kryteriow oceny ofert: Wg kolejnosci

4.3.3.) Stosowane kryteria oceny ofert: Wytacznie kryterium ceny

Kryterium 1

4.3.5.) Nazwa kryterium: Cena

4.3.7.) Kolejnos¢ kryterium: 1

4.3.10.) Zamawiajacy okresla aspekty spoteczne, Srodowiskowe lub innowacyjne, zada etykiet lub stosuje rachunek
kosztéw cyklu zycia w odniesieniu do kryterium oceny ofert: Nie

Czesc 4

4.2.2.) Krétki opis przedmiotu zamdwienia

Dostawa bielizny letniej diugiej w ilosci 555 kompletow.

4.2.6.) Gtéwny kod CPV: 18310000-5 - Bielizna osobista

4.2.8.) Zaméwienie obejmuje opcje: Nie

4.2.10.) Okres realizacji zaméwienia albo umowy ramowej: do 2023-10-30
4.2.11.) Zamawiajacy przewiduje wznowienia: Nie

4.2,13.) Zamawiajacy przewiduje udzielenie dotychczasowemu wykonawcy zaméwier na podobne ustugi lub roboty
budowlane: Nie

4.3.) Kryteria oceny ofert:

4.3.1.) Sposéb oceny ofert: Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie sig kierowat kryterium najnizsza cena.
4.3.2,) Sposéb okreslania wagi kryteriéw oceny ofert: Wg kolejnosci

4.3.3.) Stosowane kryteria oceny ofert: Wylacznie kryterium ceny

Kryterium 1

4.3.5.) Nazwa kryterium: Cena

4.3.7.) Kolejnos¢ kryterium: 1

4.3.10.) Zamawiajacy okresla aspekty spoleczne, Srodowiskowe lub innowacyjne, Zada etykiet lub stosuje rachunek
kosztéw cyklu 2ycia w odniesieniu do kryterium oceny ofert: Nie

Czesé 5
4.2.2)) Krétki opis przedmiotu zaméwienia

Dostawa koszulek polowych w ilosci 585 sztuk.
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4.2.6.) Gtéwny kod CPV: 18310000-5 - Bielizna osobista

4.2.8.) Zamoéwienie obejmuje opcje: Nie

4.2,10.) Okres realizacji zamoéwienia albo umowy ramowej: do 2023-10-30
4.2.11.) Zamawiajacy przewiduje wznowienia: Nie

4.2.13.) Zamawiajacy przewiduje udzielenie dotychczasowemu wykonawcy zaméwieri na podobne ustugi lub roboty
budowlane: Nie

4.3.) Kryteria oceny ofert:

4.3.1.) Sposdb oceny ofert: Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie sie kierowal kryterium najnizsza cena.
4.3.2.) Sposdb okreslania wagi kryteriéw oceny ofert: Wg kolejnosci

4.3.3.) Stosowane kryteria oceny ofert: Wylacznie kryterium ceny

Kryterium 1

4.3.5.) Nazwa kryterium: Cena

4.3.7.) Kolejnos¢ kryterium: 1

4.3.10.) Zamawiajacy okresla aspekty spoleczne, Srodowiskowe lub innowacyjne, zada etykiet lub stosuje rachunek
kosztéw cykiu Zycia w odniesieniu do kryterium oceny ofert: Nie

| SEKCJA V - KWALIFIKACJA WYKONAWCOW 1

5.1.) Zamawiajacy przewiduje fakultatywne podstawy wykluczenia: Nie

5.3.) Warunki udzialu w postepowaniu: Nie

5.5.) Zamawiajacy wymaga zloZenia oswiadczenia, o ktérym mowa w art.125 ust. 1 ustawy: Tak

5.6.) Wykaz podmiotowych srodkéw dowodowych na potwierdzenie niepodlegania wykluczeniu: nie dotyczy

5.7.) Wykaz podmiotowych srodkéw dowodowych na potwierdzenie spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu: nie
dotyczy

5.8.) Wykaz przedmiotowych srodkéw dowodowych:
Zamawiajacy wymaga ztoZenia wraz z oferta nastepujacych przedmiotowych $rodkéw dowodowych:

Dla czescinr 1:

— zaswiadczenie wydane po 01.03.2013 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jako$ci (WOBWSM w todzi)
potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu (wykonanym wedtug WDTT/WT-U)
znajdujacym sie w WOBWSM w Lodzi.

Dla czesci nr 2:

— zaswiadczenie wydane po 25.05.2015 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM w todzi)
potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu (wykonanym wedlug WDTT/ WT-U)
znajdujacym sie w WOBWSM w todzi.

Dla cze$ci nr 3:

— zasdwiadczenie wydane po 17.05.2018 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM w todzi)
potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zamoéwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu (wykonanym wedtug WDTT/WT-U)
znajdujacym sie w WOBWSM w todzi

Dla czescinr 4;

— zaswiadczenie wydane po 03.02.2017 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM w todzi)
potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu (wykonanym wedtug WDTT/WT-U)
znajdujacym sie w WOBWSM w todzi.

Dla czesci nr 5:

— zaswiadczenie wydane po 08.08.2022 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM w todzi)
potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu (wykonanym wediug WDTT/WT -U)
znajdujacym sie w WOBWSM w todzi.

W przypadku kiedy Wykonawcy wspdlinie ubiegajg sie o udzielenie zaméwienia (réwniez w ramach konsorcjum), od
kazdego Wykonawcy wytwarzajacego kompletny wyréb (PUiW) bedacy przedmiotem zaméwienia wymaga przedstawienia
wraz z oferta wymaganych dokumentéw.
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5.9.) Zamawiajacy przewiduje uzupetnienie przedmiotowych $rodkéw dowodowych: Tak

5.10.) Przedmiotowe $rodki dowodowe podlegajace uzupeinieniu po zfozeniu oferty:
Wszystkie wymienione powyzej Srodki przedmiotowe $rodki dowodowe podlegaja uzupetnieniu

[ SEKCJA VI - WARUNKI ZAMOWIENIA

6.1.) Zamawiajacy wymaga albo dopuszcza oferty wariantowe: Nie
6.3.) Zamawiajacy przewiduje aukcje elektroniczna: Nie
6.4.) Zamawiajacy wymaga wadium: Tak

6.4.1) Informacje dotyczace wadium:
1. Wykonawca przed uptywem terminu skiadania ofert, zobowigzany jest wnies¢ wadium w wysokoéci:

- dla czesci nr 1 w wysokosci 373,00 zt brutto
- dla czesci nr 2 w wysokosci 263,00 zi brutto
- dla czesci nr 3 w wysokosci 1.780,00 zt brutto
- dla czesci nr 4 w wysokosci 2.628,00 zt brutto
- dla czesci nr 5 w wysokosci 1.341,00 zt brutto

UWAGA: W przypadku sktadania ofert na wigcej niz jedng czes¢ i dokonanie jednego tacznego przelewu, brak odpowiedniej
kwoty wadium w stosunku wymaganej kwoty wadium dla wszystkich czesci, na ktdre sktadane sg oferty spowoduje
odrzucenie wszystkich ofert, chyba, ze Wykonawca jasno wskaze jaka kwota zabezpiecza dang oferte zlozong na konkretng
czesé.

2. Wadium moze by¢ wniesione w:

a) pienigdzu;

b) gwarancjach bankowych;

¢) gwarancjach ubezpieczeniowych;

d) poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktorych mowa w art. 6b ust. 5 pkt. 2 ustawy z dnia 9 listopada 2000 r. o
utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczosci (Dz. U. z 2020 r. poz. 299 ti.).

3. Wadium wnoszone w pieniagdzu Wykonawca wptaca przelewem na rachunek bankowy Zamawiajgcego: konto NBP
o/Wwa 17 1010 1010 0055 4213 9120 1000, z zaznaczeniem: ,wadium do sprawy — ZP-15-SKW-2023, czes¢ nr .......... ”

4. Skuteczne wniesienie wadium w pieniadzu nastepuje z chwilg uznania srodkéw pienigznych na rachunku bankowym
Zamawiajacego, o ktérym mowa w pkt. 3 powyZej, przed uptywem terminu skladania ofert (j. przed uptywem dnia i godziny
wyznaczonej jako ostateczny termin skiadania ofert).

5. Wadium wnoszone w innej formie niz w pienigdzu:
powinno byé whiesione w takiej postaci w jakiej Wykonawca pozyskat je od gwaranta lub porgczyciela bez dokonywania
jakichkolwiek zmian w dokumencie elektronicznym i przekazane Zamawiajacemu w oryginale w postaci elektronicznej.

6. Gwarancja lub poreczenie musi by¢ podpisana przez przedstawiciela Gwaranta. Gwarancja lub poreczenie musi zawiera¢
nastepujace elementy:

a) nazwe Wykonawcy i jego siedzibg (adres),

b) nazwe Beneficjenta (Zamawiajacego),

¢) nazwe Gwaranta lub Poreczyciela,

d) okre$laé wierzytelno$¢, ktéra ma byé zabezpieczona gwarancja,

Z tresci gwaranciji/porgczenia winno wynika¢ zobowigzanie Gwaranta do nieodwolalnego i bezwarunkowego zaptacenia
Zamawiajacemu petnej kwoty wadium w okoliczno$ciach okreslonych w art. 98 ust. 6 ustawy - na pierwsze pisemne zadanie
zaplaty zgloszone przez Zamawiajacego w terminie zwigzania oferta. Gwarant nie moze uzaleznia¢ dokonania zaptaty od
spetnienia jakichkolwiek dodatkowych warunkéw lub tez od przedlozenia jakiejkolwiek dodatkowej dokumentagcii niz to jest
niezbedne. Gwarant moze natomiast weryfikowa¢ podpisy. Beneficienta w jego banku ale we wlasnym zakresie. W
przypadku przediozenia gwarancji/porgczenia nie zawierajacej wymienionych elementéw, badZ posiadajacej jakiekolwiek
dodatkowe zastrzezenia, Zamawiajgcy uzna, ze Wykonawca wniost wadium

w sposéb nieprawidtowy.

7. Oferta Wykonawcy, ktéry nie wniesie wadium lub wniesie w sposob nieprawidtowy zostanie odrzucona - art. 226 ust. 1
pkt. 14) ustawy.

8. Okolicznosci i zasady zwrotu wadium, jego przepadku oraz zasady jego zaliczenia na poczet zabezpieczenia nalezytego
wykonania umowy okresla ustawa.

6.5.) Zamawiajacy wymaga zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy: Tak
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6.6.) Wymagania dotyczace skladania oferty przez wykonawcéw wspélnie ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia:

a) Zgodnie z art. 58 ustawy, Wykonawcy moga wspélnie ubiegac sie o udzielenie zaméwienia.

W takiej sytuacji Wykonawcy ustanawiajg petnomocnika do reprezentowania ich w postepowaniu albo reprezentowaniu w
postgpowaniu i zawarcia umowy w sprawie zamowienia publicznego.

JeZeli zostanie wybrana oferta Wykonawcéw wspdlnie ubiegajacych sig o udzielenie zaméwienia, Zamawiajacy zastrzega
mozliwo$¢ zadania przed zawarciem umowy w sprawie zaméwienia publicznego, przedtozenia kopii umowy regulujacej
wspdiprace tych Wykonawcow.

b) Zgodnie z art. 58 ust. 5 ustawy przepisy dotyczace Wykonawcy stosuje si¢ odpowiednio do Wykonawcow wspdlnie
ubiegajacych sig o udzielenie zaméwienia, w szczegéinosci przestanki wykluczenia z postgpowania. Wykonawcy wspéinie
ubiegajacy sig o udzielenie zaméwienia nie moga, podlegac¢ wykluczeniu na podstawie tych przepisow, ktére dotyczg
pojedynczych Wykonawcow i ktére to Zamawiajacy okreslit w niniejszej SWZ. Podstawy wykluczenie z postepowanie
okreslone w Rozdziale VIl SWZ nie mogg zachodzi¢ wobec kazdego z Wykonawcow

oddzielnie.

c) Sposob spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu przez Wykonawcow wspdlnie ubiegajacych sie o udzielenie
zamowienia (art. 117 ustawy):
~ nie dotyczy.

6.7.) Zamawiajacy przewiduje uniewaznienie postepowania, Jjesli srodki publiczne, ktére zamierzat przeznaczyé na
sfinansowanie catosci lub czg¢$ci zaméwienia nie zostaly przyznane: Nie

[ SEKCJA VIl - PROJEKTOWANE POSTANOWIENIA UMowy

7.1.) Zamawiajacy przewiduje udzielenia zaliczek: Nie
7.3.) Zamawiajacy przewiduje zmiany umowy: Nie

7.5.) Zamawiajacy uwzglednil aspekty spoleczne, Srodowiskowe, innowacyjne lub etykiety zwigzane z realizacja
zamowienia: Nie

| SEKCJA Vill - PROCEDURA oL |

8.1.) Termin sktadania ofert: 2023-05-24 09:00

8.2.) Miejsce skitadania ofert: https://platformazakupowa.pl/pn/skw_gov
8.3.) Termin otwarcia ofert: 2023-05-24 09:05

8.4.) Termin zwiazania oferts: do 2023-06-22
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