Warszawa, 26 maja 2023 r.

 KOMENDA GLOWNA
PANSTWOWEJ STRAZY POZARNEJ

BF-1V.2370.9.2023.21

do uczestnikow postepowania

Dotyczy: postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego, prowadzonym w trybie przetargu
nieograniczonego na dostawe przedmiotdéw umundurowania stuzbowego strazakow Panstwowe;
Strazy Pozarnej nr sprawy: BF-1V.2370.9.2023.

W zwigzku z watpliwosciami Wykonawcéw dotyczacymi specyfikacji warunkow zamowienia
(SWZ), zgodnie z art. 135 ust. 2 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 roku — Prawo zamoéwien
publicznych (Dz.U. z 2022 r., poz. 1710 z pdzn. zm.) zwanej dalej ,ustawg”, Zamawiajgcy wyjasnia
co nastepuje.

Zapytanie nr 2 z dnia 15.05.2023 r.

Pytanie 1:
Prosimy Zamawiajgcego o doprecyzowanie wymagan okreslonych w Opisie przedmiotu

zamdwienia, dotyczacych Scieralnosci (cykle Martindale) wskazanych laminatow.

Rozbieznos¢ wymagan miedzy tkaninami jest bardzo duza. W wymaganiach laminatu
poliestrowego Scieranie metodg Martindala przy obcigzeniu 9 kPa ma wynosi¢ 90 000 cykli
natomiast w laminacie poliamidowym 300000 cykli. Poniewaz wymagania $cieralnosci
w laminacie poliamidowym ponad 3 krotnie przewyzszajg wymagania w laminacie poliestrowym
prosimy Zamawiajgcego o ujednolicenie wymogow. W laminacie - Tabela 2a - nie zostata
okreslona scieralnos¢ podszewki a w laminacie z Tabeli 2b wyznaczono $cieralnos¢ na poziomie
25 000 cykli.

Sugerujac sie wymaganiami zawartymi w Tabeli 2b, z opisu wyrobéw wynika, ze oczekujg
Panstwo odziezy wytrzymatej, odpornej na $cieranie, ktéra zapewni wysoki komfort noszenia
i dtugi okres uzytkowania.

Powotujgc sie na PZP opisany przedmiot zamowienia powinien by¢ opisany w sposob
jednoznaczny i wyczerpujgcy, tak aby wykonawca miat jasno$¢ co do tego jaki produkt jest
wymagany. Dlatego prosimy Zamawiajacego o wskazanie ilosci cykli Martindale dla obu tkanin
tak by uzyska¢ poréwnywalne parametry wytrzymatosciowe.

Czy Zamawiajgcy dopusci wymagania na poziomie 150 000 cykli lub o wartoéci uérednionej -
parametr na poziomie 175 000 cykli dla obu laminatéow?

Prosimy o okreslenie ilosci cykli Martindale dla spodniej warstwy (podszewki) laminatu
poliestrowego.

Odpowiedz:
Zamawiajgcy dokonat zmiany zatgcznika nr 1c do SWZ dla kurtki stuzbowej przeciwdeszczowe;:

II. Wymagania techniczne 1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej Tabela 2a i Tabela 2b
(strony 10-12) oraz Tabela 2a i Tabela 2b dla spodni stuzbowych przeciwdeszczowych:
Il. Wymagania techniczne 1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej Tabela 2a i Tabela 2b
(strony 10-12) oraz Tabela 2a i Tabela 2b (strony: 49-52).

Odpowiedz zawarta w nowych tabelach 2ai 2b.



Zapytanie nr 3 z dnia 19.05.2023 r.

Pytanie 1:
Czy zamawiajgcy dopuszcza w trojwarstwowym laminacie z poliestrowg tkaning wierzchnia

w kolorze piaskowym z membrang paroprzepuszczalng na bazie PU oraz poliestrowg dzianing
spodnig, zmiane wymogu:

Odpornosc na Scieranie przy 9kPa z min 90 000 na min 60 000 cykli?

Obecnie zaden producent przedzy, ktéra zostata szczegotowo wskazana wymogach dokumentagji
techniczno-technologicznej — Tabela 2a nie gwarantuje nam odpornoéci w tkaninie na $cieranie
min 90 000 cykli na catg dostawe, z uwagi na $wiatowe braki surowcowe.

Laminaty o wskazanym parametrze odpornosci na $cieranie 60 000 cykli od wielu lat znajdujg
zastosowanie w przedmiotach umundurowania dla pokrewnych stuzb mundurowych (np. policja).
Pragniemy zapewni¢, ze scieralnos¢ laminatu na tym poziomie 60 000 cykli gwarantuje solidno$é
i bardzo dobrg wytrzymatos¢ uzywanej odziezy wierzchniej.

Odpowiedz:
Zamawiajgcy dokonat zmiany zatgcznika nr 1c do SWZ dla kurtki stuzbowej przeciwdeszczowe;j:

ll. Wymagania techniczne 1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej Tabela 2a i Tabela 2b
(strony 10-12) oraz Tabela 2a i Tabela 2b dla spodni stuzbowych przeciwdeszczowych:
Il. Wymagania techniczne 1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej Tabela 2a i Tabela 2b
(strony 10-12) oraz Tabela 2a i Tabela 2b (strony: 49-52).

Odpowiedz zawarta w nowych tabelach 2a i 2b.

Pytanie 2.
Czy zamawiajgcy dopuszcza w tréjwarstwowym laminacie z poliestrowg tkaning wierzchnig

w kolorze piaskowym z membrang paroprzepuszczalng na bazie PU oraz poliestrowg dzianing
spodnia, brak przedstawienia aktualnych badan masy liniowej przedzy tkaniny wierzchniej oraz
masy liniowej przedzy warstwy spodniej? Grubo$é przedzy do zbadania mozliwa jest tylko
w szpulach, Zbadanie w tkaninie a tym bardziej w laminacie jest niemozliwe. Zwiaszcza,
ze w laminacie na bazie poliamidu w ogdle nie ma informacji na temat konstrukgji.

Odpowiedz:
Zamawiajgcy dokonat zmiany zatgcznika nr 1c do SWZ dla kurtki stuzbowej przeciwdeszczowej:

Il. Wymagania techniczne 1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej Tabela 2a i Tabela 2b
(strony 10-12) oraz Tabela 2a i Tabela 2b dla spodni stuzbowych przeciwdeszczowych:
Il. Wymagania techniczne 1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej Tabela 2a i Tabela 2b
(strony 10-12) oraz Tabela 2a i Tabela 2b (strony: 49-52).

Odpowiedz zawarta w nowych tabelach 2a i 2b.

Zapytanie nr 4 z dnia 19.05.2023 r.

Zwracam sig do Zamawiajgcego z prosbg o wyjasnienie zapisow SWZ dotyczgcych opisu
przedmiotu zamowienia na kurtki stuzbowe przeciwdeszczowe i spodnie stuzbowe
przeciwdeszczowe.

Zamawiajgcy dopuscit uzycie tkaniny zasadniczej w dwéch wariantach:

— 2a - trojwarstwowy laminat z poliestrowg tkaning wierzchnig w kolorze piaskowym z membrang
paroprzepuszczalng na bazie PU oraz poliestrowg dzianine spodnig
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- 2b - trojwarstwowy laminat z poliamidowg tkaning wierzchnig w kolorze piaskowym z membrang
paroprzepuszczalng PTFE+PU oraz poliamidowg dzianing spodnig

Pytanie 1:
W zwigzku z wprowadzeniem wariantowosci w zastosowaniu tkaniny zasadniczej prosze

o wskazanie jakie sg powody tak znacznego réznicowania wymagan technicznych dla
poszczegolnych wariantéw tkanin Tabela 2a — laminat trojwarstwowy PES/PU/PES i Tabela 2b —
laminat trojwarstwowy PA/PTFE+PU/PA?

Zamawiajgcy wymaga w wariancie 2b w stosunku do wariantu 2a - wyzszg odporno$¢ na cieranie
przy jednoczesnym nizszym stopniu zwilzania powierzchniowego, znaczgco nizsze]
wodoszczelnosci oraz nizszej odpornosci wybarwieri na $wiatto czy tacie mokre — czym jest to
uzasadnione? Whioskuje o ujednolicenie wymagan technicznych dla wariantu 2a i 2b.

Pytanie 2:
Dlaczego w przypadku tkaniny zasadniczej wariant 2a okreélone sg $ciste wymogi konstrukeyjne,

ktére podnoszg koszt badan i wydtuzajg czas trwania badan np. splot tkaniny wierzchniej, gestos¢
tkaniny wierzchniej, a w przypadku czesci wymagan badania sg niewykonalne dla Wykonawcy
ktory kupuje gotowy laminat tréjwarstwowy od dystrybutora, a nie bezposrednio od producenta
np. masa liniowa przedzy tkaniny wierzchniej, masa liniowa przedzy warstwy spodniej, masa
powierzchniowa warstwy spodniej (tych parametréw nie mozna zbadaé na gotowym tréjlaminacie),
a w przypadku wariantu 2b wymagania w tym zakresie nie zostaty w ogole okreslone i nie sg
przedmiotem weryfikacji poprzez badania laboratoryjne? Whnioskuje o ujednolicenie wymagan
technicznych dla wariantu 2a i 2b.

Pytanie 3:
Dlaczego dla wariantu 2b w ogole nie zostaty wskazane parametry przedz poszczegolnych warstw,

gestosé tkaniny i rodzaj splotu? Czy oznacza to petng dowolno$¢ w przeciwienstwie do wariantu
2a? Whioskuje o ujednolicenie wymagan technicznych dla wariantu 2a i 2b.

Pytanie 4.
Dlaczego wytrzymatos¢ na rozcigganie (maksymalna sita zrywajgca) wg PN-EN I1SO 13934-1:2013

w kierunku osnowy i watku jest odwrotnie proporcjonalna dla laminatu w wariancie 2a i w wariancie
2b? Whnioskuje o ujednolicenie wymagan technicznych dla wariantu 2a i 2b.

Pytanie 5:
Dlaczego w przypadku parametru wytrzymato$¢ na rozdzieranie (sita rozdzierania) wskazane

zostaly rézne normy badawcze: wariant 2a wg. PN-EN [SO 13937-2:2002, a wariant 2b
wg. PN-EN ISO 4674-1:2017-02. W obu normach badawczych sg inne metody -
z przeznaczeniem do réznych tkanin, warunki aklimatyzacii, wilgotnosci i temperatury, tym samym
wyniki uzyskane réznymi metodami nie moga by¢ poréwnywalne, gdyz w przypadku normy
wskazanej w wariancie 2b jest mozliwos¢ wyboru jednej z dwdéch metodyk badania, a norma
w wariancie 2a nie daje takiej mozliwosci, co moze przetozy¢ sie na nizszy wynik, a nie bedzie
zgodne =ze stanem faktycznym? Whnioskuje o ujednolicenie wartosci dla parametru
wodoszczelnosci dla wariantu 2a i 2b.

Pytanie 6:
Dlaczego w wariancie 2b przy zastosowaniu znacznie drozszej i o wyzszych parametrach

membrany dwusktadnikowej PTFE+PU wymagane sg nizsze wartosci wodoszczelnosci niz
w przypadku wariantu 2a? — wodoszczelno$¢ wariantu 2a w stanie nowym 15.000 mm,
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po 3 praniach 10.000 mm, wariantu 2b odpowiednio 10.000mm i 8.000 mm — skad taka odwrotnie
proporcjonalna do rozwigzan techniczno-technologicznych zalezno$¢? Whnioskuje o ujednolicenie
wartosci parametru wodoszczelnosci dla wariantu 2a i 2b.

Pytanie 7:
Dlaczego w wariancie 2a przy wymaganiu dla wodoszczelnoéci po 3 praniach Zamawiajgcy nie

wskazat normy badawczej jak w przypadku wariantu 2b (PN-EN ISO 6330:2012, 4M)?
Czy oznacza to dowolnos¢ w wyborze metody prania i suszenia przed wykonaniem badan? - co
oczywiscie moze przedtozy¢ sig na uzyskany wynik. Wnioskuje o wskazanie normy badawczej dla
metody prania dla wariantu 2a.

Pytanie 8:
Prosze o wyjasnienie jaka jest funkcja i cel przeznaczenia przedmiotu zamoéwienia: kurtka

stuzbowa przeciwdeszczowa, spodnie stuzbowe przeciwdeszczowe? Czy zamawiany przedmiot
umundurowania uzytkowany bedzie na poligonach, podczas zadan wymagajgcych zaprawy
bojowej z czotganiem, jako ochrona ciata przed tarciem i przecigciem, czy tez petni funkcje
ochrony przed warunkami atmosferycznymi jak deszcz i wiatr? Poniewaz Zamawiajgcy okreslit
parametr: odpornos¢ na $cieranie przy 9kPa wg. PN-EN ISO 12947-2 (dla 2a :2000, dla
2b :2017-02), czyli odpowiednio dla materiatdw zabezpieczajgcych przed przetarciem
i przecigciem typu Cordura® czy Kevlar® tj. dla wariantu 2a min. 90.000 cykli, a dla wariantu
2b warstwa gérna min. 300.000 cykli, dolna 25.000 cykli, gdzie powszechnie stosowanym
wskaznikiem dla odpornoéci na Scieranie w tego typu odziezy chronigcej przed deszczem, wiatrem
I mrozem przez inne stuzby mundurowe jest warto$¢ 50.000 / 60.000 cykli, a wg. klasyfikacji normy
- materiaty powyzej 45.000 cykli zaliczane sg do kategorii A — czyli najwyzszej z mozliwych, prosze
o0 zracjonalizowanie wymagania odpornosci na $cieranie adekwatnie do funkeji i przeznaczenia
przedmiotu zamowienia oraz faktycznych wtasciwosci tkanin tj. na poziomie 50.000 - 60.000 cykli.
Uzyskanie tak wysokiego parametru odpornosci na $cieranie przy wariancie 2a i przypuszczalnie
2b (brak weryfikacji z uwagi na nowy produkt) jest mozliwe przy zastosowaniu ztozonej impregnacji
chemicznej w procesie uszlachetniania tkaniny, co wiaze sie z wyzszym kosztem produkgii,
wydtuzeniem procesu produkcji i nizszym komfortem uzytkowania przez strazaka z uwagi
na zwigkszong sztywnos¢ tkaniny i nie znajduje uzasadnienia. Whnioskuje o obnizenie wartoéci
parametru odpornosc na scieranie do 60.000 cykli.

Pytanie 9:
W przypadku wariantu 2b Zamawiajgcy okreslit szeroko$¢ laminatu tréjwarstwowego po obcieciu

krajek jako 152+3 cm, wskazujgc norme badawczg PN-EN 1773:2000, co oznacza koniecznosé
produkcji laminatu we wskazanej szerokosci i wykonania badania na zgodno$é tej warto$ci, prosze
0 wyjasnienie w jakim celu wskazany zostat ten parametr? Czy je$li z uwagi na ekonomicznosé
i celowos¢ technologii produkcji zaréwno producenta tkaniny oraz producenta umundurowania jako
bardziej optymalng przyjma szerokos¢ 145 cm lub 160 cm, ze wzgledu na wymagania w OPZ nie
mogg wykona¢ i uzy¢ do produkcji umundurowania takiej szerokosci tkaniny? Jaki wplyw
na funkcjonalno$¢ oraz parametry techniczne i uzytkowe umundurowania oraz czemu stuzy $cisle
okreslona przez Zamawiajgcego szeroko$é tkaniny? Whnioskuje o odstgpienie od wymagan
dotyczgcych szerokosci laminatu lub wskazanie przyczyny zastosowania tego wymagania.

Pytanie 10:
Czy Zamawiajgcy ma Swiadomo$¢, ze laminat w wariancie 2b, a tym samym przedmiot

zamowienia wykonany w tym wariancie, bedzie szacunkowo o 20-30% drozszy od wariantu 2a,
przy jednoczesnie nizszych okreslonych wymaganiach dla parametréw takich jak: zwilzanie
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powierzchniowe, wodoszczelnos¢, odpornos¢ wybarwien na tarcie | $wiatto w stosunku
do wariantu 2a? — czyli najbardziej istotnych wg. Funkcji i przeznaczenia przedmiotu zamowienia.
Whioskuje o ujednolicenie wartosci dla parametru wodoszczelnosci dla wariantu 2a i 2b.

Odpowiedz do pytan od nr 1 do 10:
Zamawiajgcy dokonat zmiany zatgcznika nr 1c do SWZ dla kurtki stuzbowej przeciwdeszczowe;:

Il. Wymagania techniczne 1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej Tabela 2a i Tabela 2b
(strony 10-12) oraz Tabela 2a i Tabela 2b dla spodni stuzbowych przeciwdeszczowych:
Il. Wymagania techniczne 1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej Tabela 2a i Tabela 2b
(strony 10-12) oraz Tabela 2a i Tabela 2b (strony: 49-52).

Odpowiedzi zawarte w nowych tabelach 2a i 2b.

Pytanie 11:
Czy zamawiajgcy dopusci uzycie otworow odwadniajgcych w postaci haftu zamiast metalowych

oczek wykonanych w dolnej czesci kieszeni spodni przeciwdeszczowych ? Haft charakteryzuje sig
wiekszg wytrzymatoscig oraz mniejszg podatnoscig na uszkodzenia, jest to rowniez rozwigzanie
bardziej estetyczne pod wzgledem wizualnym.

Haftowany otwér odwadniajgcy spetnia swojg funkcje i jest stosowany w wiekszosci wyrobow
wojskowych i policyjnych o podobnym przeznaczeniu.

Odpowiedz:
Zamawiajgcy dopuszcza zaproponowane rozwigzanie.

Pytanie 12:
Czy Zamawiajacy posiada wiedze jak dtugi jest proces technologiczny produkcji laminatu o $cisle

okreslonych parametrach i wykonania badan laboratoryjnych, ze jest to czas nieproporcjonalny
do terminu jaki potencjalni wykonawcy uzyskali od terminu udostepnienia nowego OPZ,
a terminem sktadania ofert, ze przy tak okreslonych warunkach zaméwienia daje to ogromng
przewage konkurencyjna Wykonawcy, ktéry uczestniczyt w opracowywaniu prototypu, partii
testowych i specyfikacji technicznych, co narusza zasade rownego traktowania wykonawcow
bezwzglednie wymagang w zamowieniach publicznych? W zwigzku z powyzszym zwracamy sie
do Zamawiajgcego z wnioskiem o przedtuzenie terminu sktadania ofert o co najmniej 4 tygodnie.

Odpowiedz:
W celu zagwarantowania, ze udziat w postepowaniu Wykonawcy, ktory dostat od KG PSP zlecenie

na zaprojektowanie odpinanej podpinki ocieplajgcej i opracowania specyfikacji materiatowej
warstwy wierzchniej i podpinki nie zaktéci konkurenciji Zamawiajgcy podjat nastepujgce czynnosci:
1. Przed wszczeciem postepowania wystapit do 5 innych znanych Zamawiajgcemu
firm mogacych wyprodukowaé przedmiot zamoéwienia wraz z zapytaniem o szacowang wartosc
produktow. Zamawiajgcy przekazat tym Wykonawcom kompletng dokumentacje techniczno-
technologiczna.

2. W dniu 12.04.2023r. na stronie internetowej Zamawiajgcego udostepniono zmieniona
dokumentacje kurtki stuzbowej przeciwdeszczowej i spodni stuzbowych przeciwdeszczowych.
Powyzsza informacja zostata rowniez upubliczniona w dziale aktualno$ci.

3. Wyznaczyt odpowiedni termin na ziozenie ofert diuzszego o 9 dni w stosunku
do prawnie wymaganego.

4. Wystgpit pisemnie w dniu 06.04.2023r. do wykonawcy dokumentacji z prosha
o zagwarantowanie, ze nie odnosi sie ona do wyrobdw/produktéw/pétproduktow lub
technologii wykonania, ktore nie sg powszechne i uprzywilejowatyby firmy z grupy kapitatowej
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wytworcy dokumentacji. W odpowiedzi z dnia 12.04.2023r. wytworca dokumentacji zapewnit
Zamawiajgcego, ze surowce sg powszechnie dostepne na rynku polskim jak i europejskim rynku
z branzy tekstylnej, a uzyte technologie sg powszechne wsérdd firm produkujgcych odziez
stuzbowg, specjalng i wyjsciowg. Zauwazy¢ nalezy, ze wprowadzone zmiany w dokumentacji
wprowadzajg alternatywng tkanine zasadniczg (dodatkowa), nie wykluczajgc jednoczesnie tkaniny
opisanej we wczesniejszej dokumentacji. Ze wzgledu na wprowadzang zmiane tresci SWZ, ktéra
ujednolica i obniza wymagania dla tkanin, Zamawiajgcy zdecydowat sie na przedtuzenie terminu
sktadania ofert do: 15.06.2023 r.

Pytanie 13:
Poniewaz oba warianty tkanin 2a i 2b majg stuzy¢ do wykonania przedmiotu zamowienia o tych

samych funkcjach, witasciwosciach uzytkowych oraz estetycznych powinny byé traktowane
rownorzgdnie w zakresie wymaganej ilosci okre$lonych parametrow technicznych oraz
koniecznoéci wykonania badan laboratoryjnych przy zastosowaniu tozsamych metodyk
badawczych. Mogg wskazywa¢ rézne wartosci w zaleznosci od wariantu, jednak podparte
obiektywnymi i niezaleznymi badaniami laboratoryjnymi i faktycznymi witasciwosciami
techniczno-technologicznymi tzn. powszechnie wiadome jest, ze poliamid bedzie miat lepsze
witasciwosci wytrzymatosciowe (zrywanie, rozdzieranie), odpornosci na tarcie, ale nizsze niektore
odpornosci  wybarwien niz poliester, tak jak membrana PTFE bedzie miata wyzszg
wodoszczelnoSE i nizszy opdér pary wodnej niz membrana PU. W zwigzku z powyzszym wnosze do
Zamawiajgcego o ujednolicenie wymagan dla tkaniny wariant 2a oraz wariant 2b w zakresie ilosci
okreslonych parametréw technicznych oraz konieczno$ci wykonania badan laboratoryjnych przy
zastosowaniu tozsamych metodyk badawczych i wskazanie wymaganych wartoéci w oparciu
0 obiektywne wyniki badan z niezaleznego, akredytowanego laboratorium, a nie otrzymang
od jednego producenta specyfikacje techniczng lub éwiadectwa z badan.

OdpowiedZ:
Zamawiajgcy zmienit tres¢ zatgcznik nr 1c do SWZ dla kurtki stuzbowej przeciwdeszczowej:

Il. Wymagania techniczne 1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej Tabela 2a i Tabela 2b
(strony 10-12) oraz Tabela 2a i Tabela 2b dla spodni stuzbowych przeciwdeszczowych:
[l. Wymagania techniczne 1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej Tabela 2a i Tabela 2b
(strony 10-12) oraz Tabela 2a i Tabela 2b (strony: 49-52) i tym samym ujednolicit wymagania
stawiane dla obu tkanin.

Zamawiajgcy informuje jednoczesnie, ze speinienie okreslonych przez materialy wymagan
okreslone jest na podstawie przedktadanych Zamawiajagcemu wynikéw badan wykonanych
w akredytowanym laboratorium.

Zapytanie nr 5 z dnia 23.05.2023 r.
Pytanie 1:
Czy Zamawiajgcy dopuéci mocowanie podpinki do kurtki i spodni poprzez umieszczenie petelek
w kurtce i spodniach, a zapinek w podpinkach celem poprawy komfortu uzytkowania i estetyki
wykonania? Dzigki temu rozwigzaniu uzytkownik bedzie korzystat w elementéw umundurowania
bez koniecznosci ciggtego poprawiania warstw ubran.

Odpowiedz:
Zamawiajgcy dopuszcza zaproponowane rozwigzanie.

Pytanie 2:



Czy Zamawiajgcy dopusci dzianine kieszeniowg w kolorze czarnym, tak jak w zesztorocznej
produkcji i wzorze? We wzorze poglgdowym zastosowano dzianine w kolorze zottym.
Jednoczesnie nadmieniamy, iz wiekszos¢ dodatkdéw w tych asortymentach jest w kolorze czarnym
i doskonale wspoétgra to z patkami, pagonami i innymi elementami umundurowania.

Odpowiedz:
Zamawiajacy dopuszcza zaproponowane rozwigzanie.

Pytanie 3.
Czy Zamawiajacy dopusci wykonanie tunelu w kurtce tak, jak w ubiegtorocznym wzorze i produkcji

kurtki, takie rozwigzanie spetnia zamierzong funkcje, jest tatwiejsze w wykonaniu, natomiast
zastosowanie odrebnego tunelu powoduje wytacznie wzrost kosztéw produkeji i dodatkowe
usztywnienie wyrobu wokét pasa, co moze spowodowaé bardzo niekorzystny efekt wizualny
i bedzie odbierany jako zdeformowanie odziezy.

Odpowiedz:
Zamawiajgcy podtrzymuje zapis SWZ,

Pytanie 4:
Czy Zamawiajacy dopusci zastosowanie w miejscu usytuowania tkaniny termoizolacyjnej (potnik)

Tabela 1 Lp. 3 (kurtka) oraz Tabela 12 Lp. 2 (spodnie), tkaniny bawetnianej o podwyzszone;
gramaturze 270 g/mz, ktdra rowniez doskonale wchiania pot, jest miekka i przyjemna w dotyku, nie
bedzie powodowata otar¢ skéry na szyi uzytkownika, czyli wg naszej opinii tkaniny réwnowaznej
pod wzgledem uzytkowym.
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Zastosowanie surowca — tkanina termoizolacyjna o tak wysrubowanych parametrach, jako element
potnika nie jest konieczne oraz powoduje dodatkowe usztywnianie wokét szyi, dodatkowo po
rozpoznaniu rynku dostawcow, surowiec nie jest osiggalny. Jezeli Zamawiajgcy nie wyrazi zgody
na zastosowanie proponowanego surowca prosimy o wskazanie producenta tkaniny
termoizolacyjnej zastosowanej we wzorze.

Odpowiedz:
Zamawiajacy podtrzymuje zapis SWZ.

Pytanie 5:
Czy Zamawiajgcy dopusci zastosowanie w miejscu wystepowania dzianiny $ciggaczowej tabela 1

Lp. 8 dzianiny o ponizszych parametrach:

Parametry techniczno-uzytkowe dla dzianiny jednotozyskowej

Lp. Rodzaj parametru Jednostka miary Wartosc
1. |Sktad surowcowy dzianiny %
Bawelna 20 tex 96,1
Elastomer 33 dtex 3,9
2. |Splot dzianiny - Lewoprawy
3. |Liczba rzgdkow liczba/cm 18,0+ 0,1
4. |Liczba kolumienek liczba/cm 14,5+ 0,2
5. [Masa powierzchniowa dzianiny g/m? 173 +2
6. |Wytrzymalos¢ na przebicie kulkg N 320 +10
7. |Zmiana wymiaréw po praniu w temp.40°C %
kierunek wzdtuzny 7,0+0,5
kierunek poprzeczny 2,0+£0,0
8. |Odpornos¢ wybarwien: stopien
pranie 40°C 4-5
pot alkaliczny 4-5
pot kwasny 4-5
tarcie suche 5
tarcie mokre 4-5
Swiatlo 4

Proponowany surowiec spetni funkcje, mankietbw w podpince, w naszej opinii tkaniny
rownowaznej pod wzgledem uzytkowym, dodatkowo jest aktualnie stosowany do produkcji
koszulobluzy wz. 115/DKWS i kombinezonie w kamuflazu Wojsk Specjalnych wz. 117/DKWS, wiec
jest surowcem, ktéry sprawdzit sie w uzytkowaniu. Po rozpoznaniu rynku dostawcow, surowiec
zaproponowany obecnie w Panstwa dokumentacji nie jest osiggalny. Jezeli Zamawiajgcy
nie wyrazi zgody na zastosowanie zaproponowanego przez nas surowca, prosimy o wskazanie
producenta dzianiny zastosowanej we wzorze.

Odpowiedz:
Zamawiajgcy podtrzymuje zapis SWZ.



Pytanie 6:

Czy Zamawiajgcy dopusci zastosowanie w miejscu wystepowania dzianiny $ciggaczowej tabela 1
Lp. 7 dzianiny o sktadzie 100% POLYACRYL i gramaturze 712g/m2 + 10%. Sciggacz uzyty we
wzorze moze generowac problem z pillingiem (pot: mechaceniem) i z zachowaniem stabilnosci
ksztattu, poniewaz zastosowanie wetny 45% bez okreslenia stopnia pillingu moze spowodowaé
zastosowanie dzianiny gorszej jakosci. Po rozpoznaniu rynku dostawcow, surowiec
zaproponowany obecnie w Panstwa dokumentacji nie jest osiggalny. Jezeli Zamawiajgcy nie
wyrazi zgody na zastosowanie zaproponowanego przez nas surowca, prosimy o wskazanie
producenta dzianiny zastosowanej we wzorze.

Odpowiedz:
Zamawiajgcy podtrzymuje zapis SWZ.

Opublikowane wyjasnienia sa wigzace i dotyczg wszystkich uczestnikow
postepowania.

Jednoczesnie Zamawiajacy informuje, ze zmiany do SWZ zostaly opublikowane na
stronie prowadzonego postepowania w dniu 26 maja 2023 r. nr pisma BF-1V.2370.9.2023.20.
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