D-05.03.26. WZMOCNIENIE NAWIERZCHNI SIATKA ZBROJENIOWA

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
roboét zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia przed wystgpieniem spekan oraz ograniczeniem deformacji
plastycznych nawierzchni bitumicznej siatkg zbrojeniowg z widkien szklanych powlekang warstwg
polimeroasfaltu w ramach projektu pod nazwa;:

»ZABEZPIECZENIE OSUWISKA W CIAGU DROGI POWIATOWEJ BARYCZ — NOZDRZEC W KM 2+350
—2+730 WRAZ Z ODBUDOWA NAWIERZCHNI DROGI W KM 2+345 — 2+735 W M. WESOtA”

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu siatki
zbrojeniowej z widkien szklanych powlekanej warstwg polimeroasfaltu do wzmocnienia nawierzchni.

Ustalenia obejmujg utozenie siatki zbrojeniowej z witdkien szklanych powlekanej warstwa
polimeroasfaltu o szerokosci 1,5 m i o wymiarach oczka 4x4cm w miejscach poszerzenia istniejgcej
nawierzchni.

Inzynier moze takze zleci¢ utozenie siatki zbrojeniowej z wtdkien szklanych powlekanej warstwg
polimeroasfaltu w miejscach wystepowania w stanie istniejacym wyraznych spekan nawierzchni.

Siatki zbrojeniowej z widkien szklanych powlekanej warstwg polimeroasfaltu do wzmocnienia
nawierzchni nalezy utozy¢ zgodnie z lokalizacjg okreslong w Dokumentaciji Projektowej oraz w miejscach
wskazanych przez Inzyniera.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Spekania odbite - poprzeczne spekania gérnych warstw konstrukcji nawierzchni przeniesione od
powstatych peknie¢ podbudowy na skutek skurczow termicznych jak réwniez spekania powstate w wyniku
starzenia sie asfaltu i obnizenia jego elastycznosci.

Siatka zbrojeniowa z widkien szklanych powlekana warstwa polimeroasfaltu — ptaski wyréb
syntetyczny zbudowany z wigzek widkien szklanych utozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzgcych oczka
siatki. Siatka w weztach nie jest usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie poszczegdlnych wigzek
zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Siatka w procesie produkcyjnym powlekana jest warstwg
polimeroasfaltu z gérng posypka z piasku oraz z dolng warstwg zabezpieczajgcg z cienkiej folii poliestrowe;.

Pozostate okre$lenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
polskimi normami i D-M-00.00.00 "Wymagania ogdélne", pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢é wykonywanych robot oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST oraz poleceniami Inzyniera. Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w okresie bezdeszczowym
(podczas uktadania siatki), przy suchym podtozu i temperaturze powietrza co najmniej +5°C.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY
2.1. RODZAJE MATERIALOW DO WYKONANIA ZBROJENIA NAWIERZCHNI

Materiat powinien spetnia¢ wymagania ogolne okreslone w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
W celu dokonania zbrojenia nawierzchni nalezy zastosowaé siatke z widkien szklanych w otoczce
bitumicznej o odpowiednich parametrach i szerokosci.
— emulsje asfaltowg kationowg szybkorozpadowg
— siatke z wtdkien szklanych wstepnie powlekang polimeroasfaltem.

2.1. EMULSJA ASFALTOWA



Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, na ktérej ma by¢ utozona siatka nalezy stosowaé
emulsje zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacji D.04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych” - pkt.2.1. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia.

2.2. SIATKA ZBROJENIOWA

Do wykonania robét nalezy zastosowaé wyréb ztozony z siatki szklanej wstepnie powlekanej warstwg
polimeroasfaltu. Siatka ta bedzie petnita role zbrojenia miedzywarstwowego nawierzchni bitumicznych
zmniejszajgce propagacje spekan odbitych od podbudowy zwigzanej cementem oraz przy wzmacnianiu
nawierzchni bitumicznych przecigzonych ruchem drogowym. Szczegdtowe wymagania dotyczace siatki
podano w zestawieniu;

Wymagania dla siatki:

Materiat - Widkno szklane

Wydtuzenie graniczne przy zerwaniu - max 3%
llo$¢ wigzek na 1 mb

-wzdtuz - 48+/-2szt

-wszerz - 51+/-2szt

Wytrzymatos¢ na rozcigganie [kKN/m]
- wszerz min. 120
- wzdtuz min. 90

Nalezy utozy¢ siatke szklang wstepnie powlekang warstwg polimeroasfaltu do wzmocnienia
nawierzchni przed warstwag wigzaca ( zgodnie z przekrojami normalnymi nr 5 i 6) na odcinkach wskazanych
w Dokumentaciji, po zatwierdzeniu przez Inzyniera. W punktach dowigzania nalezy utozyC siatke szklang
wstepnie powlekang warstwg polimeroasfaltu o szerokosci 2,0 m, co pozwoli na uzyskanie dostatecznej
szerokosci ,zakotwienia” siatki szklanej wstepnie powlekanej warstwg polimeroasfaltu miedzy warstwami
bitumicznymi po obu stronach potgczenia nawierzchni

Siatka szklana wstepnie powlekang warstwg polimeroasfaltu powinna by¢ produkowana zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w normie jakosciowej 1ISO 9002 (EN 29002) i posiada¢ aktualng aprobate
techniczng IBDiM. Zastosowa¢ mozna siatki np. firmy S&P Glasphalt G.

3. SPRZET

Sprzet powinien spetia¢ ogolne wymagania okreslone w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”.
Do wykonania robét nalezy stosowac:
— skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltowa,
— urzgdzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robot)
— reczne palniki gazowe

4. TRANSPORT
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdélne", pkt 4.
4.2. TRANSPORT MATERIALOW

Transport siatki syntetycznej powinien odbywac¢ sie samochodami skrzyniowymi.

W czasie ftransportu i sktadowania nalezy zachowaé takie warunki, aby siatka nie ulegta
deformacjom, utrudniajgcym jej prawidtowe utozenie.

W czasie transportu i przechowywania nalezy siatke chroni¢ przed mozliwoscig uszkodzen
mechanicznych, jak réwniez przed dziataniem promieni stonecznych. Siatke nalezy transportowa¢ wytgcznie w
rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo na wyréwnanym podfozu. Rolki mogg by¢ ukladane jedna
na drugiej, maksymalnie w 3 warstwach bez innych dodatkowych obcigzen.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne”,
pkt 5.

5.2. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed ulozeniem siatki istniejgcg nawierzchnie nalezy podfrezowa¢, zgodnie z Dokumentacjg
Techniczng. Siatke nalezy ukfada¢ na wyréwnanej powierzchni bitumicznej warstwy wigzgcej wykonanej



zgodnie z ST D-05.03.05. wolnej od luznych czes$ci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podtozu o szerokosci
powyzej 4 mm muszg zostaé wypetione Ilub naprawione odpowiednimi masami naprawczymi.
szybkorozpadowa w ilosci od okoto 0,33 kg/m2 (emulsja 60%) do 0,28 kg/m2 (emulsja 70%).

Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na gorgco — ilos¢ 0,2 kg/mz2. W przypadku podtozy frezowanych
skropienie powinno by¢ intensywniejsze o 0k.50%.

Nalezy przestrzega¢ ogdélnych zasad wykonania skropienia, obowigzujgcych przy wykonywaniu potgczenia
miedzywarstwowego podanych w PN-S-96025:2000 pkt.3.2, zwracajgc szczegdlna uwage na
réwnomiernos$¢ pokrycia powierzchni.

5.3. ULOZENIE SIATKI

Siatke mozna rozklada¢ zaréwno recznie jak i maszynowo. Warstwe siatki mozemy rozktadac¢ na
catej powierzchni wzmacnianego odcinka lub tez tylko na fragmentach powierzchni (had rysami, nad szwami
roboczymi). W tym przypadku strefa zakotwienia siatki powinna wynosi¢ min 50 cm. Roztozenie siatki moze
nastgpi¢ dopiero po przeschnieciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byta lekko klejgca sie, ale nie
przywierata. Siatka zabezpieczona jest od spodu folig ochronng, ktérg nalezy usung¢ podczas procesu
rozktadania. W przypadku aplikacji recznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem recznym; w
przypadku rozktadania maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzgdzeniu
rozktadajgcym.

W przypadku rozktadania recznego nalezy docisnaé warstwe siatki poprzez przejazd walca
ogumionego. W przypadku rozktadania maszynowego nie jest to wymagane. Nie jest wymagane dodatkowe
kotwienie siatki zbrojeniowej do podioza. Siatke nalezy uktadaé ,na zaktad”. Dotyczy to zaréwno potgczen
podtuznych jak i poprzecznych. Szerokos¢ zaktadu ok. 10 cm. Docinanie siatki na zadany wymiar zaréwno w
kierunku podtuznym jak i poprzecznym moze sie odbywacé przy wykorzystaniu zaréwno przyrzadéw recznych
(n6z, nozyczki itp.) jak z wykorzystaniem mechanicznych urzadzeh tngcych (szlifierki kgtowe itp). Po
roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwg bitumiczng nawierzchni moze odbywac sie
ruch pojazdéw uzywanych do uktadania tej warstwy jak rowniez dopuszcza sie ogdlny ruch kotowy w
ograniczonym zakresie (ograniczenie szybkosci przejazdu i okresu uzytkowania utozonej siatki).

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykrywajgce siatke powinny by¢ uktadane mechanicznie z
Zachowaniem minimalnej grubosci po zageszczeniu 40mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00. ,Przepisy ogodlne”.
6.1. CZESTOTLIWOSC BADAN, SKLAD | LICZNOSC PARTII

Badania nalezy wykonywac przy odbiorze kazdej partii siatki szklanej wstepnie powlekanej warstwg
polimeroasfaltu. W skiad partii wchodzg rolki siatki o jednakowych wymiarach. Liczno$é partii siatki szklanej
wstepnie powlekanej warstwg polimeroasfaltu do badanh nie powinna by¢ wieksza niz 100 rolek.

6.2. POBIERANIE PROBEK | KONTROLA JAKOSCI

Probki siatki szklanej wstepnie powlekanej warstwg polimeroasfaltu z kazdej partii nalezy pobiera¢
losowo wg PN-N-03010:1993. Pobieranie prébek laboratoryjnych z rolki i przygotowanie prébek do badan
nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862:1994.

6.3. METODYKA BADAN
6.3.1. SPRAWDZENIE WYGLADU ZEWNETRZNEGO | SZEROKOSCI PASMA

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiernosci roztozenia oczek w
siatce szklanej wstepnie powlekanej warstwg polimeroasfaltu oraz wystepowania uszkodzen jak réwniez
jednorodnosci nasycenia i skropienia siatki impregnatem bitumicznym.

Wstega siatki powinna by¢ bez uszkodzen, o rownomiernej strukturze uktadu oczek.

Szerokos¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z doktadnoscig do 1 cm wykonany co 10
mb rozwinigtej rolki siatki.

Odchytka szerokosci pasma nie powinna przekraczaé¢ +2 % wymiaru nominalnego.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ prawidtowos¢ usuniecia folii ochronnej na catej powierzchni oraz ocenic¢
przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy bitumicznej

6.3.2. SPRAWDZENIE CECH WYTRZYMALOSCIOWYCH

Wytrzymato$¢ na rozcigganie siatki nie powinna by¢ mniejsza niz 120 kN/m w uktadzie poprzecznym i
podtuznym.

6.3.3. SPRAWDZENIE WYDLUZENIA GEOSIATKI PRZY ROZERWANIU

Wydtuzenie siatki przy rozerwaniu zaréwno w ukfadzie poprzecznym i podtuznym nie powinno
przekracza¢ 4%. Dopuszczalne odchylenia od wymaganych wartosci podanych w p. 6.3.2 i p.6.3.3. nie mogg



przekraczac + 10 %.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoline”.
Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) utozenia siatki.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00. ,WWymagania ogdine”.
9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ptatno$¢ za m? (metr kwadratowy) utozenia siatki przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét.
Cena wykonania robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- przyciecie siatki na wtasciwg dtugosé,

- utozenie pasma siatki

- wykonanie skropienia emulsjg asfaltowg

- uporzgdkowanie terenu robot.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia, symbole literowe i jednostki miar

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do prébek.
PN-ISO 9862:1994 Geotekstylia. Pobieranie prébek laboratoryjnych i przygotowanie probek do badan.
PN-1SO 10318:1993 Geotekstylia. Terminologia.

ISO 10319:1993 Geotekstylia. Badania wytrzymatosci na rozcigganie metodg szerokich prébek.
Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania.

Nogakrwdbr



