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HILTI HAS-E M20 170/48  F - F 
PAS DOLNY
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DIN 6914
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 B - B 

Waga 1szt. [kg]MateriałDługość [mm]Nazwa Ilość [szt.]Pozycja Waga całk. [kg]
1W-2 wykonać   x

177.51 177.51S235JR6481L150x12 1p-26
10 10S2351449RHS60x4 1p-18

11.67 11.67S2351691RHS60x4 1p-15
13.49 13.49S2351955RHS60x4 1p-14
15.46 15.46S2352240RHS60x4 1p-13
17.22 17.22S2352496RHS60x4 1p-12
17.96 17.96S2351222RHS100x5 1p-11
23.02 23.02S2351566RHS100x5 1p-10
28.08 28.08S2351910RHS100x5 1p-9
33.13 33.13S2352254RHS100x5 1p-8
35.65 35.65S2352425RHS100x5 1p-7
29.01 29.01S2351174HEA140 1p-6

156.93 156.93S2356353HEA140 1p-5
163.33 163.33S2356612HEA140 1p-3
11.13 11.13S235JR451HEA140 1p-1
6.59 6.59S235JR280BL15x280x200 1bl-7
3.38 3.38S235JR308BL10x308x140 1bl-6
1.7 1.7S235JR155BL10x155x140 1bl-5
0.57 1.14S235JR114BL10x114x67 2bl-3
0.94 11.3S235JR200BL6x200x100 12bl-2
0.58 7S235JR150BL6x150x100 12bl-1
0.77 1.535.8255HILTI HAS-E M20 170/48 2-
0.2 0.788.850M16 8.8 4

50 777.03Razem:
Spoiny 1.8% 13.99

Razem: 791.01
x 791.011

791.01Całość razem:

UWAGI:
1. KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI EXC2 WG. PN-EN 1090-2
2. W PROFILACH ZAMKNIĘTYCH WYKONAĆ OTWORY 

TECHNOLOGICZNE - PROJEKT OTWOROWANIA WG ODDZIELENGO
OPRACOWANIA WYTWÓRNI

3. WSZYSTKIE NIEOZNACZONE SPOINY WYKONAĆ JAKO
PACHWINOWE KLASY O GR "a" Z ZACHOWANIEM WARUNKU a=0,7t
I NIE MNIEJSZE NIZ 4mm

4. KLASA SPOIN ; SPOINY  KRAWĘŻNIKÓW DO BLACH CZOŁOWYCH
KLASA B WG. PN-EN ISO 5817

5. KLASA SPOIN ; POZOSTAŁE SPOINY KLASA C WG. PN-EN ISO 5817
6. TOLERANCJA WYKONANIA WG. ODDZIELNEGO OPRACOWANIA

WYTWÓRNI LECZ NIE GORZEJ NIŻ PN-EN 1090-2
7. WIĄZAR W-3 WYKONAĆ JAKO ODBICIE LUSTRZANE WIĄZARA W-2

1:10/20/33

KS-2

WIĄZAR W-2
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