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Załącznik nr 2 do SWZ DZP.382.1.7.2024

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
(Zdjęcia, szkice i rysunki przedstawione w opisie przedmiotu zamówienia mają jedynie charakter poglądowy, wiążący jest opis słowny)
	L.P.
	NAZWA  PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
Parametry wymagane przez Zamawiającego
	Liczba sztuk
	 NAZWA  MEBLI 

Parametry oferowane przez Wykonawcę

	INDEX

	
	
	
	
	

	1
	Lada recepcyjna złożona z 5 modułów
1.1 Lada recepcyjna złożona z 5 modułów, w tym dwa moduły wyższe, z nadstawkami,

wyposażona w 2 kontenery mobilne i 2 wieszakami na komputer

LADA:

Wymiary z tolerancją +/-2%

Wymiary: 375x88cm

Wysokość części niskiej: 72cm

Wysokość części wysokiej bez nadstawki: 94cm

Wysokość części wysokiej z nadstawką: 115cm

widok poglądowy:
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widok z góry: 
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Blat roboczy lady wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej o grubości min. 25mm w klasie higieniczności E1 obustronnie melaminowanej. Dekor do wyboru przez Zamawiającego przed podpisaniem umowy z co najmniej 15 dekorów z wzornika Producenta. Widoczne wąskie krawędzie zabezpieczyć obrzeżem PCV grubości min. 2mm w kolorze blatu. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. Wysokość górnej powierzchni blatu powinna wynosić 72-75cm. 

Front o wysokości wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej o grubości 46-50mm w klasie higieniczności E1 obustronnie melaminowanej. Dekor do wyboru przez Zamawiającego przed podpisaniem umowy z co najmniej 15 dekorów z wzornika Producenta. Wąskie płaszczyzny zabezpieczyć obrzeżem PCV grubości 2mm w kolorze płyty. Nie dopuszcza się zastosowania dwóch złożonych ze sobą obrzeży (nie dopuszcza się widocznych linii podziału na głębokości frontu). Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. 

Cokół frontowy lady wykonać z płyty MDF o grubości 25mm lakierowanej w strukturze mat w kolorze do uzgodnienia z Zamawiającym przed podpisaniem umowy, z co najmniej 5 kolorów. W cokole zamontować stopki poziomujące z zakresem regulacji min 15mm. 

Ladę należy wyposażyć w poziomy kanał kablowy umiejscowiony pod blatem w miejscu łączenia się z frontem. Kanał w przekroju o wymiary min 68x70mm powinien być wykonany z profilowanej blachy stalowej o grubości min 1mm. W płytowych nogach lad pośrednich należy zamontować przepusty kablowe, umożliwiające poziome prowadzenie kabli. 
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Nadstawka do lady nakładana na front segmentów wyższych – 2 sztuki

Wymiary: 80x25cm, h 60 [cm] +/-2%

Nadstawki należy wykonać w całości z płyty MDF w klasie higieniczności E1 lakierowanej w strukturze mat, kolor do uzgodnienia z Zamawiającym przed podpisaniem umowy, z co najmniej 5 kolorów. Front oraz blat wierzchni należy wykonać z płyty o grubości nie mniejszej niż 6mm, pozostałe elementy korpusu należy wykonać z płyty o grubości min 18mm. 

Lada  musi być produkowana w oparciu o standardy produkcji określone w normie 

ISO 9001 i ISO 14001 
	 1 szt.
	
	171045

	2
	Kontener mobilny podbiurkowy
1.2 Kontener mobilny podbiurkowy, 3 szuflady – 2 sztuki

Wymiary: Kontener na kółkach o wymiarach 430x600x620h [cm] +/-2%

Korpus oraz tył wykonany z płyty laminowanej grubości 18 mm oklejanej PCV 1 mm, blat górny oraz dolny z płyty grubości 25 mm oklejanej PCV 2mm. 

Trzy szuflady metalowe na prowadnicach kulkowych z wysuwem częściowym i samoczynnym domykiem. Zamek centralny z możliwością wymiany wkładki umożliwiającym dobór do różnych systemów zamknięć. Szuflady wyposażone blokadę wysuwu więcej niż  jednej szuflady. Dodatkowa szufladka - piórnik z tworzywa na prowadnicy kulkowej z wysuwem częściowym. Fronty szuflad płyta laminowana 18 mm oklejana PCV 2 mm.
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Kolorystyka do wyboru przez Zamawiającego, przed podpisaniem umowy ze wzornika Producenta:

· minimum 16 dekorów, w tym kolor biały i dekor drewnopodobny typu dąb

Kontenery  muszą być produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie 

ISO 9001 i ISO 14001  oraz  normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju:  PN-EN 14073-2:2006 
	 2 szt.
	
	171045

	3
	Fotel tapicerowany typu lounge

1.5 Fotel tapicerowany typu lounge  - 3 sztuki

Fotel  na 4 nogach 

Wymagane wymiary: (tolerancja +/- 3%)
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Fotel powinien posiadać:

· Funkcja wypoczynkowa z wysokim stopniem komfortu 

· Siedzisko i oparcie wykonane na bazie metalowego szkieletu i pianki wtryskowej o właściwościach trudno zapalnych

· Siedzisko wraz z oparciem stanowią dwa osobne elementy 

· Oparcie wykonane na bazie stalowego stelaża z drutu fi 8 mm, zalanego pianką poliuretanową

· Oparcie o obłym kształcie profilowane zgodnie z anatomicznymi krzywiznami kręgosłupa  

· Siedzisko wykonane na bazie sklejki i pianki poliuretanowej, wyraźnie obniża się w kierunku oparcia

· Siedzisko i oparcie w całości tapicerowane. Nie dopuszcza się jakichkolwiek maskownic plastikowych na oparciu

· Oparcie o grubości 110 mm

· Siedzisko o grubości 100 mm

Siedzisko posiada z przodu wyraźne wyoblenie ku dołowi zapobiegające uciskowi na nogi siedzącego 

Stelaż malowany proszkowo wykonany ze stalowej rury o średnicy 22 mm 

Kolor stelaża do wyboru przez Zamawiającego przed podpisaniem umowy, do wyboru ze wzornika co najmniej 4 kolorów, w tym kolor czarny

Oparcie mocowane do stelaża w niewidoczny na zewnątrz sposób

Za oparciem górna cześć rury stelaża stanowi wspornik oparcia  

Nogi ustawione pod kątem do podłoża zaślepione plastikowymi stopkami 

Podłokietniki stanowią dwa odcinki rury spawane z tyłu do wspornika oparcia 

Fotel tapicerowany tkaniną o udokumentowanych parametrach nie gorszych niż:

skład: wełna (lana virgin) 95%, poliamid 5%; 

waga: minimum 400g/m2 ±5%, 

odporność na ścieranie minimum 100 000 cykli Martindale'a, 

odporność na pilling: minimum 4 (ISO 105-X12), 

odporność na światło: minimum 5 (ISO 105-B02), 

atest trudnozapalności: BS EN 1021-1 papieros & 2 zapałka 

Fotele muszą być produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001 i ISO 14001  oraz wykonane  z  produktu z zastosowaniem pianki o cechach trudno zapalnych dla danej realizacji 


	3 szt.
	
	171045

	4
	Stolik okolicznościowy z blatem okrągłym
1.4 Stolik okolicznościowy z blatem okrągłym – 1 sztuka 

Stolik powinien posiadać następujące wymiary : (+/- 3%)
· Wysokość całkowita 505 mm 

· Blat fi 700 mm

Widok poglądowy:
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Stolik musi posiadać:

· Podstawę malowaną proszkowo, wykonaną z giętego na kształt symetrycznej płozy pręta o grubości o średnicy 12-14 mm. Kolor do wyboru przez Zamawiającego przed podpisaniem umowy ze wzornika co najmniej 4 kolorów, w tym kolor czarny.

· Pręty w dolnej części skrzyżowane przekątnie a płoza zwęża się  ku górze

· Blat o okrągły o średnicy 700 mm z płyty wiórowej o grubości 18-20 mm pokrytej obustronnie melaminą. Kolor do wyboru przez Zamawiającego przed podpisaniem umowy, do wyboru ze wzornika co najmniej 6 kolorów.

· Blaty oklejone obrzeżem PVC o grubości minimum 2mm, w kolorze płyty.

· zgodność produktu z normą PN-EN 1730-2013_04, PN-EN 12521:2016_02

· Stolik produkowany w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001 i ISO 14001 
	1 szt.
	
	

	5
	Stolik prostokątny 135x80x74 (+/- 2%)
Blaty stolików mają być wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej w klasie higieniczności E1 obustronnie  melaminowanej o grubości min. 25 mm oklejone dookoła obrzeżem PCV grubości min. 2mm w kolorze blatu. Pod blatem ma się znajdować rama metalowa, która ma być wykonana z blachy stalowej profilowanej o grubości 2 mm i przekroju 40x30mm +/-5%. Rama musi być przykręcana do blatu po jego obwodzie przy pomocy wpustek tworzywowych z gwintem oraz wkrętów. Konstrukcja stolika ma umożliwiać montaż nóg bez konieczności rozkręcania ramy. Stelaż stolika musi być wyposażony w węzeł mocujący nogę do stelaża. 

W celu zapewnienia łatwego montażu i demontażu stolika, bez pogorszenia jego stabilności i jakości, noga powinna posiadać wewnątrz wkładkę przylegającą do wewnętrznej powierzchni nogi. Wkładka ma mieć w przekroju kształt równy ½ koła. We wkładce ma być umieszczona nakrętka ze śrubą umożliwiająca przykręcenie nóg do stelaża stolika. Śruba ma być osadzona w łączniku w kształcie ceownika, który ma być mocowany w ramie stolika. Konstrukcja mocująca nogi ze stelażem stolika ma zapewnić mocne, sztywne połączenie oraz umożliwić łatwy demontaż nóg, a w przypadku uszkodzenia nogi jej wymianę bez konieczności wymiany całego stelaża stolika bądź innych części biurka za wyjątkiem nogi. 

Noga biurka ma mieć kształt rury o średnicy  42-45 mm i ma być usytuowana w narożniku stelaża stolika. Stoliki regulowane na wysokość w zakresie min. 74-90 cm. Nogi stolików mają posiadać niezależne metalowe chromowane osłony regulatorów wysokości. Rama oraz nogi stolika mają być lakierowane proszkowo.

Wymagane dokumenty:

· Stolik powinien  posiadać atest higieniczny na cały wyrób (nie dopuszcza się atestu higienicznego na części składowe mebla) 

· Stoliki  muszą być produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001 i ISO 14001 Rysunek poglądowy:
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	3 szt.
	
	

	6
	Stolik prostokątny 120x80x74 (+/- 2%)
Blaty stolików mają być wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej w klasie higieniczności E1 obustronnie  melaminowanej o grubości min. 25 mm oklejone dookoła obrzeżem PCV grubości min. 2mm w kolorze blatu. Pod blatem ma się znajdować rama metalowa, która ma być wykonana z blachy stalowej profilowanej o grubości 2 mm i przekroju 40x30mm +/-5%. Rama musi być przykręcana do blatu po jego obwodzie przy pomocy wpustek tworzywowych z gwintem oraz wkrętów. Konstrukcja stolika ma umożliwiać montaż nóg bez konieczności rozkręcania ramy. Stelaż stolika musi być wyposażony w węzeł mocujący nogę do stelaża. 

W celu zapewnienia łatwego montażu i demontażu stolika, bez pogorszenia jego stabilności i jakości, noga powinna posiadać wewnątrz wkładkę przylegającą do wewnętrznej powierzchni nogi. Wkładka ma mieć w przekroju kształt równy ½ koła. We wkładce ma być umieszczona nakrętka ze śrubą umożliwiająca przykręcenie nóg do stelaża stolika. Śruba ma być osadzona w łączniku w kształcie ceownika, który ma być mocowany w ramie stolika. Konstrukcja mocująca nogi ze stelażem stolika ma zapewnić mocne, sztywne połączenie oraz umożliwić łatwy demontaż nóg, a w przypadku uszkodzenia nogi jej wymianę bez konieczności wymiany całego stelaża stolika bądź innych części biurka za wyjątkiem nogi. 

Noga biurka ma mieć kształt rury o średnicy  42-45 mm i ma być usytuowana w narożniku stelaża stolika. Stoliki regulowane na wysokość w zakresie min. 74-90 cm. Nogi stolików mają posiadać niezależne metalowe chromowane osłony regulatorów wysokości. Rama oraz nogi stolika mają być lakierowane proszkowo.

· Stolik powinien  posiadać atest higieniczny na cały wyrób (nie dopuszcza się atestu higienicznego na części składowe mebla) 

· Stoliki  muszą być produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001 i ISO 14001 

Rysunek poglądowy:
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	1 szt.
	
	

	7
	Stolik prostokątny 120x60x74 (+/-2%)
Blaty stolików mają być wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej w klasie higieniczności E1 obustronnie  melaminowanej o grubości min. 25 mm oklejone dookoła obrzeżem PCV grubości min. 2mm w kolorze blatu. Pod blatem ma się znajdować rama metalowa, która ma być wykonana z blachy stalowej profilowanej o grubości 2 mm i przekroju 40x30mm +/-5%. Rama musi być przykręcana do blatu po jego obwodzie przy pomocy wpustek tworzywowych z gwintem oraz wkrętów. Konstrukcja stolika ma umożliwiać montaż nóg bez konieczności rozkręcania ramy. Stelaż stolika musi być wyposażony w węzeł mocujący nogę do stelaża. 

W celu zapewnienia łatwego montażu i demontażu stolika, bez pogorszenia jego stabilności i jakości, noga powinna posiadać wewnątrz wkładkę przylegającą do wewnętrznej powierzchni nogi. Wkładka ma mieć w przekroju kształt równy ½ koła. We wkładce ma być umieszczona nakrętka ze śrubą umożliwiająca przykręcenie nóg do stelaża stolika. Śruba ma być osadzona w łączniku w kształcie ceownika, który ma być mocowany w ramie stolika. Konstrukcja mocująca nogi ze stelażem stolika ma zapewnić mocne, sztywne połączenie oraz umożliwić łatwy demontaż nóg, a w przypadku uszkodzenia nogi jej wymianę bez konieczności wymiany całego stelaża stolika bądź innych części biurka za wyjątkiem nogi. 

Noga biurka ma mieć kształt rury o średnicy  42-45 mm i ma być usytuowana w narożniku stelaża stolika. Stoliki regulowane na wysokość w zakresie min. 74-90 cm. Nogi stolików mają posiadać niezależne metalowe chromowane osłony regulatorów wysokości. Rama oraz nogi stolika mają być lakierowane proszkowo.

· Stolik powinien  posiadać atest higieniczny na cały wyrób (nie dopuszcza się atestu higienicznego na części składowe mebla) 

· Stoliki  muszą być produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001 i ISO 14001 

Rysunek poglądowy:
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	1 szt.
	
	

	8
	Biurko prostokątne 140x80x74

z wieszakiem na komputer

Blaty biurek mają być wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej w klasie higieniczności E1 obustronnie  melaminowanej o grubości min. 25 mm oklejone dookoła obrzeżem PCV grubości min. 2mm w kolorze blatu. Pod blatem ma się znajdować rama metalowa, która ma być wykonana z blachy stalowej profilowanej o grubości 2 mm i przekroju 40x30mm +/-5%. Rama musi być przykręcana do blatu po jego obwodzie przy pomocy wpustek tworzywowych z gwintem oraz wkrętów. Konstrukcja biurka ma umożliwiać montaż nóg bez konieczności rozkręcania ramy. Stelaż biurka musi być wyposażony w węzeł mocujący nogę do stelaża. 

W celu zapewnienia łatwego montażu i demontażu biurka, bez pogorszenia jego stabilności i jakości, noga powinna posiadać wewnątrz wkładkę przylegającą do wewnętrznej powierzchni nogi. Wkładka ma mieć w przekroju kształt równy ½ koła. We wkładce ma być umieszczona nakrętka ze śrubą umożliwiająca przykręcenie nóg do stelaża biurka. Śruba ma być osadzona w łączniku w kształcie ceownika, który ma być mocowany w ramie biurka. Konstrukcja mocująca nogi ze stelażem biurka ma zapewnić mocne, sztywne połączenie oraz umożliwić łatwy demontaż nóg, a w przypadku uszkodzenia nogi jej wymianę bez konieczności wymiany całego stelaża biurka bądź innych części biurka za wyjątkiem nogi. 

Noga biurka ma mieć kształt rury o średnicy  42-45 mm i ma być usytuowana w narożniku stelaża biurka. Biurka regulowane na wysokość w zakresie min. 74-90 cm. Nogi biurka mają posiadać niezależne metalowe chromowane osłony regulatorów wysokości. Rama oraz nogi biurka mają być lakierowane proszkowo.

· biurko powinno  posiadać atest higieniczny na cały wyrób (nie dopuszcza się atestu higienicznego na części składowe mebla) 

· Biurka  muszą być produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001 i ISO 14001 

Rysunek poglądowy:
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	2 szt.
	
	

	9
	Biurko prostokatne 140x80x74

z wieszakiem na komputer i szufladą na klawiaturę

Blat biurka ma być wykonany z płyty wiórowej trójwarstwowej w klasie higieniczności E1 obustronnie  melaminowanej o grubości min. 25 mm oklejone dookoła obrzeżem PCV grubości min. 2mm w kolorze blatu. Pod blatem ma się znajdować rama metalowa, która ma być wykonana z blachy stalowej profilowanej o grubości 2 mm i przekroju 40x30mm +/-5%. Rama musi być przykręcana do blatu po jego obwodzie przy pomocy wpustek tworzywowych z gwintem oraz wkrętów. Konstrukcja biurka ma umożliwiać montaż nóg bez konieczności rozkręcania ramy. Stelaż biurka musi być wyposażony w węzeł mocujący nogę do stelaża. 

W celu zapewnienia łatwego montażu i demontażu biurka, bez pogorszenia jego stabilności i jakości, noga powinna posiadać wewnątrz wkładkę przylegającą do wewnętrznej powierzchni nogi. Wkładka ma mieć w przekroju kształt równy ½ koła. We wkładce ma być umieszczona nakrętka ze śrubą umożliwiająca przykręcenie nóg do stelaża biurka. Śruba ma być osadzona w łączniku w kształcie ceownika, który ma być mocowany w ramie biurka. Konstrukcja mocująca nogi ze stelażem biurka ma zapewnić mocne, sztywne połączenie oraz umożliwić łatwy demontaż nóg, a w przypadku uszkodzenia nogi jej wymianę bez konieczności wymiany całego stelaża biurka bądź innych części biurka za wyjątkiem nogi. 

Noga biurka ma mieć kształt rury o średnicy  42-45 mm i ma być usytuowana w narożniku stelaża biurka. Biurka regulowane na wysokość w zakresie min. 74-90 cm. Nogi biurka mają posiadać niezależne metalowe chromowane osłony regulatorów wysokości. Rama oraz nogi biurka mają być lakierowane proszkowo.

· biurko  powinno  posiadać atest higieniczny na cały wyrób (nie dopuszcza się atestu higienicznego na części składowe mebla) 

· Biurka  muszą być produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001 i ISO 14001 

Rysunek poglądowy:
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Półka na klawiaturę – 1 sztuka

Półka na klawiaturę z płyty melaminowanej grubości minimum 18mm, zabezpieczonej obrzeżem PCV minimum 2mm w kolorze półki. 

Półka montowana od spodu do blatu biurka, wysuwana na prowadnicach. 

Wymiary: 69x35x6-10,5 (+/- 5%)

Wymagane dopasowanie kolorystyczne płyty meblowej do blatów biurek.
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	1 szt.
	
	

	10
	Biurko prostokątne 80x80x74
Blaty biurek mają być wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej w klasie higieniczności E1 obustronnie  melaminowanej o grubości min. 25 mm oklejone dookoła obrzeżem PCV grubości min. 2mm w kolorze blatu. Pod blatem ma się znajdować rama metalowa, która ma być wykonana z blachy stalowej profilowanej o grubości 2 mm i przekroju 40x30mm +/-5%. Rama musi być przykręcana do blatu po jego obwodzie przy pomocy wpustek tworzywowych z gwintem oraz wkrętów. Konstrukcja biurka ma umożliwiać montaż nóg bez konieczności rozkręcania ramy. Stelaż biurka musi być wyposażony w węzeł mocujący nogę do stelaża. 

W celu zapewnienia łatwego montażu i demontażu biurka, bez pogorszenia jego stabilności i jakości, noga powinna posiadać wewnątrz wkładkę przylegającą do wewnętrznej powierzchni nogi. Wkładka ma mieć w przekroju kształt równy ½ koła. We wkładce ma być umieszczona nakrętka ze śrubą umożliwiająca przykręcenie nóg do stelaża biurka. Śruba ma być osadzona w łączniku w kształcie ceownika, który ma być mocowany w ramie biurka. Konstrukcja mocująca nogi ze stelażem biurka ma zapewnić mocne, sztywne połączenie oraz umożliwić łatwy demontaż nóg, a w przypadku uszkodzenia nogi jej wymianę bez konieczności wymiany całego stelaża biurka bądź innych części biurka za wyjątkiem nogi. 

Noga biurka ma mieć kształt rury o średnicy  42-45 mm i ma być usytuowana w narożniku stelaża biurka. Biurka regulowane na wysokość w zakresie min. 74-90 cm. Nogi biurka mają posiadać niezależne metalowe chromowane osłony regulatorów wysokości. Rama oraz nogi biurka mają być lakierowane proszkowo.

· biurko  powinno  posiadać atest higieniczny na cały wyrób (nie dopuszcza się atestu higienicznego na części składowe mebla) 

· Biurka  muszą być produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001 i ISO 14001 

Rysunek poglądowy:
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	Kontener mobilny podbiurkowy, 3 szuflady
3.4 Kontener mobilny podbiurkowy, 3 szuflady – 3 sztuki

Wymiary: 30x60x55,8 h [cm] +/-2%

Korpus oraz fronty kontenera wykonane są z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 o grubości min 18mm obustronnie melaminowanej. Widoczne wąskie płaszczyzny są zabezpieczone obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglone R=2mm. 

Kontener posadowiony na czterech kółkach tworzywowych w kolorze czarnym o średnicy  fi 38-42mm. 

Otwieranie frontów powinno odbywać się za pomocą bocznego pochwytu. Przestrzeń między bokiem, a frontem od strony wewnętrznej zasłonięta jest stalowym płaskownikiem lakierowanym proszkowo.

Kontener wyposażony jest w trzy równe szuflady, wkłady metalowe, na prowadnicach rolkowych, zapewniających min 75% wysuwu oraz nośność min 25kg i wyposażonych w samodociąg. Kontener należy wyposażyć w zamek centralny jednocześnie blokujący wszystkie szuflady. Dla bezpieczeństwa użytkownika wymaga się, aby kontener wyposażony był w blokadę wysuwu więcej niż jednej szuflady. 

[image: image14.png]



Kolorystyka do wyboru przez Zamawiającego, przed podpisaniem umowy ze wzornika Producenta:

· minimum 16 dekorów  tym kolor biały i dekor drewnopodobny typu dąb

· Kontenery  muszą być produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001 i ISO 14001

· Kontener musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju:  PN-EN 14073-2:2006 
	3 szt.
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	Stolik okolicznościowy

blat 55x55 cm, h-46 cm, (+/-2%)

3.6 Stolik okolicznościowy – 1 sztuka

Grubość blatu: minimum 25 mm

Stolik z blatem wykonanym z melaminy, zaokrąglone narożniki blatu. 

Nogi stolika – 4 nogi wykonane rur malowanych proszkowo o przekroju okrągłym.

Stoliki  muszą być produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie 

ISO 9001 i ISO 14001 
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	Stolik na podstawie talerzowej

1.1 Stolik na podstawie talerzowej – 1 sztuka

Wymiar: 60 x 60cm, h 75cm tolerancja +/- 3%

Blat stolika wykonany z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 i gr. min. 18mm obustronnie melaminowanej . Wąskie płaszczyzny zabezpieczone obrzeżem PCV grubości min. 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglone R=2mm.. 

Stolik na podstawie talerzowej. Podstawa stołu i noga malowane proszkowo na ten sam kolor.
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	Taboret z siedziskiem tapicerowanym

Wymiary: 36x36cm, h 70cm tolerancja +/- 3%

Szerokość siedziska: 34cm

Głębokość siedziska: 34cm

4 nogi malowane proszkowo, siedzisko tapicerowanie, możliwość sztaplowania – minimum 6 sztuk

Siedzisko tapicerowane tkaniną zmywalną, łatwą w utrzymaniu czystości, o składzie 100% poliester pokryty warstwą PCV i parametrach nie gorszych niż:

- Odporność na ścieranie: minimum 70 000 cykli Martindale

- Trudnozapalność wg EN 1021-1, 1021 – 2, BS 5852-1

- gramatura: minimum 460g/m2

Kolorystyka do wyboru przez Zamawiającego, przed podpisaniem umowy ze wzornika Producenta:

· minimum 15 kolorów tapicerki 

· minimum 4 kolory dla stelaża
Taborety muszą być produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie 

ISO 9001 i ISO 14001 
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	Wieszak na komputer
Wieszaki wykonane ze stali malowanej proszkowo, w kolorze do wyboru przez Zamawiającego przed podpisaniem umowy z co najmniej 5 kolorów ze wzornika Producenta.

Podstawa wieszaka wykonana z blachy grubości min 1,5 mm. o wymiarach wewnętrznych 470x210 +/- 2% mm (dno komputera). Boczne krawędzie podstawy zagięte pod kątem prostym na wysokości 45-50 mm mają mieć ścięte narożniki tak, aby nie były ostre. Przednia i tylna krawędź podstawy także ma posiadać ścięte narożniki i być lekko podgięta do góry pod kątem 300  tak aby uniemożliwić przypadkowe zsunięcie się komputera. Wieszak stanowią dwa równolegle względem siebie profile stalowe o przekroju 20x20 +/- 2% x minimum 2 mm. Jednym końcem zamocowane pod dnem podstawy a z drugiej strony zakończone  przyspawaną blachą o grubości min 3 mm i wymiarach 120x180 (+/- 2%) mm przesuniętą względem środka z otworami do zamocowania pod blat biurka

Widok poglądowy:
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