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ST — Czes¢ ogdlna

WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
W niniejszym rozdziale omoéwiono wymagania ogélne dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z budowg budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowe;.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w:

PROJEKT BUDOWLANY BUDYNKU ,,CENTRUM TURYSTYKI”
W WOLI GRZYMKOWEJ

Inwestor:
GMINA ALEKSANDROW tODZzKI,
PLAC KOSCIUSZKI 2, 95-070 ALEKSANDROW tODzKI

1. 3. Zakres robét objetych ST

Spis dziatow specyfikacji wraz z klasyfikacjg wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV).
Wymagania ogo6lne zawarte w ST dotyczg wszystkich robdét budowlanych i nalezy
je stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi SST :

KOD CPV :45000000-7 Roboty budowlane
KOD CPV :45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych
Nr Opis
dziatu

451. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
451-2 ROBOTY ZIEMNE

452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-1 KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE MONOLITYCZNE

452-2 KONSTRUKCJE BETONOWE Z ELEMENTOW PREFABRYKOWANYCH
452-3 KONSTRUKCJE STALOWE ORAZ STAL ZBROJENIOWA

452-4 ROBOTY MURARSKIE

452-5 IZOLACJE

452-6 WYKONANIE POKRYCIA DACHOWEGO

452-7 OBROBKI BLACHARSKIE

452-8 SCIANKI DZIALOWE OKLADZINY ORAZ SUFITY PODWIESZONE Z PLYT

GIPSOWO-KARTONOWYCH, KABINY SANITARNE
453. ROBOTY INSTALACYJNE

454. ROBOTY WYKONCZENIOWE
454-1 TYNKI
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454-2 OKEADZINY SCIENNE

454-3 PODLOZA | POSADZKI

454-4 STOLARKA

454-5 ROBOTY MALARSKIE

454-6 ELEWACJA

454-7 RUSZTOWANIA )

454-8 MONTAZ ELEMENTOW SLUSARSKICH ]
00-01 SUFIT — PLYTY WYPEELNIAJACE DO SUFITOW PODWIESZONYCH
00-02 PODLOGA — WYKLADZINA AKUSTYCZNA
00-03 PODLOGA WYKLADZINA PCV

00-04 CHODNIKI Z KOSTKI BRUKOWEJ

1.4 Okreslenia_podstawowe.
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

2. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodnosé
z projektem budowlanym (PB), specyfikacjg techniczng (ST), oraz przepisami prawa
budowlanego i sztukg budowlana.

Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ catos¢ robocizny, materiatdw, sprzetu, narzedzi,
transportu i dostaw, niezbednych do wykonania rob6t objetych umowsg, zgodnie z jej
warunkami, PB, ST i ewentualnymi wskazéwkami inspektora nadzoru inwestorskiego.
Przed ostatecznym odbiorem rob6t Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegty
teren, dokona rozliczenia wykonanych robét, dostaw inwestorskich, materiatdw
z demontazu i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona do dnia odbioru
i przedstawi inwestorowi komplet dokumentéw budowy, wymagany przepisami prawa
budowlanego. Dokona rozliczenia z inwestorem za zuzyte media i wynajmowane
pomieszczenia.

Ochrona i utrzymanie robot

Podczas realizacji robét (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrone rob6t oraz mienia inwestora przekazanego razem z placem
budowy.

Wykonawca bedzie utrzymywacé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby obiekt lub jego elementy byty w zadowalajgcym
stanie, przez caty czas, do momentu odbioru kohcowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie inspektora
nadzoru inwestorskiego powinien rozpoczaé takie roboty, jednak nie pdzniej niz
w 24 godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania robo6t z winy Wykonawcy.

Zgodnos¢ robét z PB i ST

Projekt budowlany (PB) i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez inspektora nadzoru inwestorskiego (np. protokoty koniecznosci
na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowig o zamdwionym zakresie
i sg integralng czescig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla
Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ btedéw w PB lub ich pomijaé. O ich wykryciu
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powinien natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru, ktéry w porozumieniu
z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne PB i ST.

Dane okreslone w PB i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktdérych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatbw muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi
wymogami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu
toleranciji.

W przypadku gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne z PB, PW lub ST i wptynie
to na zmiane parametrow wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢
niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2.1. Projekt budowlany i wykonawczy

Projekt budowlany i wykonawczy dla budowy budynku, obejmuje:
Projekt zagospodarowania terenu.

Projekt budowlany i wykonawczy — architektura.

Projekt budowlany i wykonawczy — konstrukcja.

Przedmiary robot.

Specyfikacje techniczne.

2.2. Teren budowy

Przekazanie terenu budowy

Wykonawca dostarczy Inwestorowi, w ciggu 14 dni, przed ustalonym w umowie terminem
przekazania terenu budowy nastepujgce dokumenty:

-oswiadczenia oso6b funkcyjnych o przyjeciu obowigzkéw na budowie (kierownik, budowy,
kierownicy robét),

Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowa.

W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaze wykonawcy dzienniki budowy wraz
ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. Wskaze punkt poboru wody
i energii elektrycznej, punkty osnowy geodezyjnej. Wykonawca wykona z materiatow
wtasnych i usunie nieodptatnie opomiarowanie punktéw poboru medidw w sposob
uzgodniony z dostawcg (uzytkownikiem obiektu).

Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystgpienia i prowadzenie robdét Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb
uzgodniony z inspektorem nadzoru inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach
i ilosciach okreslonych przez inspektora nadzoru inwestorskiego, tablic informacyjnych
i ostrzegawczych — w miare potrzeb podswietlanych. Inspektor nadzoru inwestorskiego
okresli niezbedny sposéb ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét
nie podlega odrebnej zaptacie.

2.3. Powigzania prawne i odpowiedzialnos¢é prawna

Stosowanie sie do ustalen prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowaé wszystkie przepisy powszechnie
obowigzujace oraz przepisy (wydane przez odpowiednie wiadze miejscowe), ktére
sg w jakichkolwiek sposdb zwigzane z robotami oraz musi by¢ w petni odpowiedzialny
za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wtasnosci i bedzie
w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczgcych
wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych, urzgdzen, materiatow lub metod.
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W sposdéb ciggty powinien informowac inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajac
kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Jesdli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa finansowe Ilub prawne
to w catosci obcigzg one Wykonawce.

Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem Ilub zniszczeniem
wiasnosci publicznej Iub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym
prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi
uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj
koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢.

Stan uszkodzonej, a naprawionej wiasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne oraz musi uzyska¢ od odpowiednich wtadz, bedacych wiascicielami tych
urzadzen, potwierdzenie informaciji o ich lokalizacji (dostarczone przez Inwestora).
Wykonawca zapewni w czasie trwania robdt wilasciwe oznakowanie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé, w czasie prowadzenia robdt, wszelkie
przepisy ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

-podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub
ucigzliwosci dla os6b lub wtasnosci prywatnej i spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia
srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania,
-miat szczegdlny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie.
Stosowany sprzet nie moze powodowac zniszczen w $srodowisku naturalnym. Optaty
i kary za przekroczenia norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczgcych
Srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

-wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robét, a wynikajgce z zaniedban w czasie
realizacji robét, obcigzajg Wykonawce.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
do uzycia. Nie wolno stosowa¢ materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie
0 natezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte do rob6t muszg
mie¢ S$wiadectwa dopuszczenia do stosowania wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajagce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw
na srodowisko.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatbw szkodliwych dla otoczenia za zgodag Inwestora,
a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla srodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Inwestor.

Utylizacja materiatdw szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcy
i nie podlega dodatkowej optacie.

Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.



ST — Czes¢ ogdlna

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca
rozmiedci na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy
maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiaty tatwopalne bedg sktadane w sposéb
zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oso6b trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bedg na zasadach uzgodnionych
z przedstawicielami uzytkownika nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywotanym
jego dziatalnoscig przy realizacji robét przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez
osoby trzecie powstaty w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatéw
niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy (b h p.)

Podczas realizacji robét Wykonawca przestrzegac bedzie przepiséw dotyczacych b h p.
W szczegdélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowie osdb zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszystkie
koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebne;
zaptacie i sg uwzglednione w cenie kosztorysowe.

3. Wymagania dotyczgce materialdw, sprzetu i transportu.

3.1. Materialy - akceptowanie uzytych materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatdw przeznaczonych do robdét Wykonawca przedstawi szczego6towe informacje
dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania oraz odpowiednie swiadectwa
badania jakosci w celu zatwierdzenia przez Inspekiora nadzoru inwestorskiego.
Zatwierdzenie jednego materialu z danego zrdédta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrodia.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badahn w celu udokumentowania,
ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta w sposob ciggty spetniajg wymagania ST
w czasie prowadzenia robdt.

Jezeli materiaty z akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrédto zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca
powinny by¢ z tej samej partii materiatu w celu zachowania tych samych wiasciwosci
kolorystycznych w czasie catego procesu eksploatacji.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z terenu budowy. Wbudowanie materiatbw bez akceptacji Inspektora nadzoru
inwestorskiego Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko liczac sie z tym, ze roboty nie
zostang przyjete i nie bedg zaptacone.

Inspekcja wytworni materiatéw i elementéw

Wytwérnie materiatow i elementéw, zaréwno przed jak i po akceptacji Inspektora nadzoru
inwestorskiego, moga by¢ kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych
metod produkcyjnych z wymaganiami ST.
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W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewnié:

- wspbétprace i pomoc Wykonawcy,

- wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie odbywa sie proces
produkcji materiatdw przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg
jakos¢ i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego. Przechowywanie materiatbw musi sie odbywa¢ na zasadach
i w warunkach odpowiednich dla danego materialu oraz w sposob skutecznie
zabezpieczajgcy przed dostepem osdb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢ po zakonczeniu robét
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

3.2. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych rob6t i bedzie gwarantowac

przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB, PW i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny
by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi byé utrzymany
w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na Zzgdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami

Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptaciji, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkéw technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego
dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robét do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.3. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych rob6t i na wilasciwosci przewozonych
materiatow.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezaco i na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

4. Wymagania dotyczace wykonania robot

4.1. Ogdine zasady wykonania robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie rob6t zgodne z umowg oraz za jakosé
stosowanych materiatbw iwykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z PB, PW,
wymaganiami ST, programem zapewnienia jakosci PZJ oraz poleceniami Inspektora
nadzoru inwestorskiego.
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Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw konstrukcji  zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w PB lub
przekazanymi przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.2. Decyzja i polecenie Inspektora hadzoru inwestorskiego

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, PB, PW, ST, PN, innych
normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robdt i kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pOzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét.
Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca.

W przypadku opéznien realizacyjnych budowy, stwarzajgcych zagrozenie dla finalnego
zakonczenia rob6t, Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na okreslone roboty
na koszt Wykonawcy.

4.3. Kontrola jakosci robét.

4.3.1. Zasady kontroli jakosci i robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli obejmujgcy personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robét. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST i normach
koniecznych, do wykonania rob6t zgodnie z PB i PW.

4.3.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm
i instrukciji.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki
do akceptacji przez Inspektora. Wyniki przechowywane bedg na terenie budowy
i okazywane na kazde zgdanie Inspektora nadzoru.

4.3.3. Badania prowadzone przez Inspektora nhadzoru inwestorskieqo

Inspektor bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i robdét z wymaganiami ST na podstawie
wynikow dostarczonych przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty
wykonawcy nie sg wiarygodne, to Inspektor zleci przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan. W tym przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych
badan poniesie Wykonawca.

W przypadku powtarzania sie niewiarygodnosci w prowadzeniu badan przez Wykonawce,
Inspektor moze wprowadzi¢ staty, niezalezny nadzér nad badaniami. Koszt tego nadzoru
poniesie Wykonawca.

4.3.5. Atesty jakosci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopuscic¢
do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnosé
z warunkami podanymi w ST.

W przypadku materiatdéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia
materiatu dostarczona na budowe winna posiadaé atest okreslajgcy w sposob
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jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiadac¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedag
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materiaty posiadajgce atesty, a urzadzenia
wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie.

Atesty i legalizacje przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane Inspektorowi
na kazde zadanie.

4.3.6. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Inwestora
i Wykonawce w okresie trwania budowy. Obowigzek prowadzenia dziennika budowy
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i ekonomicznej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonywane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden po drugim, bez przerw. Zatgczone do dziennika budowy protokoty
i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika, opatrzone datg
i podpisem Wykonawcy oraz Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé¢ w szczegolnosci:

-date przyjecia i zakres obowigzkéw 0s6b funkcyjnych na budowie,

-date przyjecia placu budowy,

-date rozpoczecia robot,

-uzgodnienie prze Inspektora PZJ i harmonogramow robot,

-terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robaét,

-przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

-uwagi i polecenia Inspektora,

-daty wstrzymania robét z podaniem przyczyn ich wstrzymania,

-zgtoszenia i daty odbioru rob6t zanikajacych, ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i koncowych odbioréw robot,

-wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

-stan pogody [ temperatury powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
-zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w PB,

-dane dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,

-dane dotyczgce sposobu zabezpieczenia robét,

-dane dotyczgce jakosci materiatdw oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem
autora badan

-wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je prowadzit,

-inne istotne informacje o przebiegu robdét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg
przedstawione Inspektorowi do akceptacii.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem
stanowiska ich przyjecia.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora i Wykonawce
do ustosunkowania sie do jego tresci.
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Ksiega obmiaru roboét.

Nie jest wymagana, ale jej zatozenia moze zazada¢ Inspektor nadzoru w przypadku robét
o duzym stopniu skomplikowania. Ksiega obmiaru robdt bedzie wtedy jedynie
dokumentem kontrolnym. Nie stanowi ona podstawy do zaptaty za wykonane roboty.
Podstawg do wystawienia faktury bedzie zatgczony oryginat protokotu odbioru
poszczegblinych elementéw potwierdzony przez Inspektora w oparciu o procentowe
zaawansowanie robot.

Obmiary wykonanych rob6t prowadzi sie w jednostkach przyjetych w ST.

Ksiega obmiaru robét zawiera karty obmiaru robét z:

-numerem kolejnym Kkarty,

-podstawg wyceny i opisem robét,

-iloécig przedmiarowa robot,

-datg obmiaru,

-obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 4.4 niniejszego
rozdziatu ST,

-iloscig robot wykonanych od poczatku budowy.

Ksiega obmiaru robdt (jesli wymagana) musi by¢ przedstawiona Inspektorowi
do sprawdzenia po wykonaniu robét, ale przed ich zakryciem.

Dokumenty laboratoryjne
Atesty materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i wyniki badan
sporzadzone przez Wykonawce bedg stanowi¢ zatgcznik do protokotu odbioru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie takze:

-decyzje o pozwoleniu na budowe,

-protokét przekazania placu budowy,

-protokét —szkic wytyczenia geodezyjnego obiektu w terenie,
-inwentaryzacje geodezyjne powykonawcze,

-harmonogram budowy,

-umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
-protokéty odbioru robét,

-protokéty z narad i ustalen,

-dowody przekazania materiatdbw z demontazu, dowody utylizacji materiatébw z demontazu
podlegajgce utylizaciji,

-korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentdéw spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane na zyczenie
Inwestora.

4.4. Obmiar robot.

4.4.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robo6t zgodnie z PB,
PW i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.
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Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru.
Wyniki obmiaru wpisywane bedg do Ksiegi obmiaru robét. Jakikolwiek btgd Ilub
przeoczenie (opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
robé6t. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora dostarczonych Wykonawcy
na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do umownych
ptatnosci.

4.4.2. Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.

4.4.3. Wykonywanie obmiaru roboét

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane bedg w sposdb
zrozumiaty i jedno-znaczny.

Do pomiaru uzywane bedg tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajgce czytelng
skale, jednoznacznie okreslajgcg wykonany pomiar.

Wykonany obmiar robét zawieraé bedzie:

-podstawe wyceny i opis robét,

-ilos$¢ przedmiarowg robdét (z kosztorysu ofertowego),

-date obmiaru,

-miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu
pomochiczego,

-obmiar rob6t z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci: dtugos¢ x szeroko$¢ x
gteboko$¢ x wysokos¢ x ilos¢ = wynik obmiaru,

-ilos¢ robdt wykonanych od poczatku budowy,

-dane osoby sporzgdzajgcej obmiaru.

4.5. Odbior robét.

4.5.1. Rodzaje odbioréw

Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom robot, dokonywanym przez Inspektora:
-odbiorowi robét zanikajgcych,

-odbiorowi czesciowemu, elementdéw robot,

-odbiorowi koncowemu, ostatecznemu,

-odbiorowi pogwarancyjnemul.

4.5.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robo6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowos$¢ danej czesci robo6t zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony bedzie
niezwtocznie, nie pozniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem
do dziennika budowy i powiadomieniem o tym takze Inspektora.

4.5.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowos$¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
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budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony bedzie
niezwtocznie, nie pozniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem
do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

4.5.4. Odbioér ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robo6t oraz gotowo$¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy
z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Osiggniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy
Inspektor nadzoru inwestorskiego. Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny
operat kolaudacyjny, zawierajgcy dokumenty zgodnie z wykazem zawartym w pkt. 4.5.6.
W terminie siedmiu dni od daty potwierdzenia gotowosci do odbioru Inwestor powiadomi
pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczecia odbioru i sktadzie powotanej komisiji
kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji nastgpi nie pdézniej niz przed uptywem terminu
okres$lonego w umowie.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania
rob6t z PB i ST. W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna sie z realizacjg robat,
zwtaszcza w zakresie wykonania robo6t uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robo6t uzupetniajgcych
komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej PB lub ST z uwzglednieniem toleranc;ji
i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo osob
i mienia, komisja dokona potragcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonanych robot
w stosunku do wymagan przyjetych w umowie.

4.5.5. Odbidér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru ostatecznego.

4.5.6. Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot
odbioru ostatecznego sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac operat kolaudacyjny
zawierajgcy:

-PB powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi.

-Dziennik budowy — oryginat i kopie.

-Obmiar robét (jesli wymagany)

-Wyniki pomiaréw kontrolnych (operaty geodezyjne).

-Atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw.

-Dokumenty potwierdzajgce legalizacje wbudowanych urzagdzen.

-Sprawozdania techniczne z prob ruchowych.

-Protokéty préb i badan.

-Protokéty odbioru robét zanikajacych.

-Rozliczenie z demontazu.

-Wykaz wbudowanych urzgdzen i przekazywanych instrukcji obstugi.
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-Wykaz przekazywanych kluczy.

-Oswiadczenia os6b funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym.

-Inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

W przypadku, gdy zdaniem Kkomisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu
z Wykonawca wyznaczy ponowny termin tego odbioru.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe Ilub uzupetniajace bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone pismem przez
Wykonawce do odbioru w terminie ustalonym przez komisje.

4.6. Podstawa ptatnosci.

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone w ST i PB, PW.

Cena obejmuje:

-robocizne,

-wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,

-wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na plac
budowy iz powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

-koszty posrednie, w sktad ktérych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa zaktadu,
pracownikbw nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczgce b h p, ustugi obce na rzecz
budowy, ubezpieczenia, koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy, koszty
eksploatacji zaplecza,

-zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkoéw, ktére
moga wystapi¢ w czasie realizacji robot.

Podstawg do wystawienia faktury za wykonanie robét bedzie, potwierdzony przez
Inspektora Nadzoru, protokdt czesciowego wykonania i odbioru robét ustalony w oparciu
0 procentowe zaawansowanie rob6t w danej branzy dla poszczegdlnych elementow robét.
Szczegoty rozliczenia Wykonawcy z Inwestorem regulujg zapisy umowy.

12



451-2

451-2 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru wykopdw
i zasypania ich wraz z zageszczeniem dla budowy budynku Centrum Turystyki w Woli
Grzymkowej.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

Roboty w zakresie burzenia
45110000-1 i rozbiorki obiektow budowlanych,
roboty ziemne

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia,
roboty ziemne

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamowienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe
Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:

Is = Pd/Pds
gdzie:
Pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, [mg/m?]
Pds - maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci
optymalnej, okreslona w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-88B-04481, stuzgca
do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych.
Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnos¢ gruntdéw
niespoistych, okreslona wg wzoru:
U= dso/d10
gdzie:
deo - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu, [mm]
dyo - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu, [mm]
Pozostate okreslenia - zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami.

1.4. Zakres objety specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z:

-wykonaniem i zasypaniem wykopow,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

13



451-2

Przed przystgpieniem do wykonania robét ziemnych nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty
przygotowawcze.

Wykopbéw nie nalezy prowadzi¢ recznie w okresie zimowym, a odstoniete grunty nalezy
chroni¢ przed doptywem wody. Wszelkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem wykopow
przed zawilgoceniem ponosi Wykonawca. Koszty te nalezy oszacowaé na podstawie wizji
w terenie, Dokumentacji Projektowej i przewidzie¢ w cenie ofertowe;j.

2. Materialy
Materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego

wptywu na witasciwosci gruntu zarbwno w miejscu jego naturalnego zalegania, jak tez
w czasie odspajania. Do wykonania wykopow Wykonawca powinien uzy¢ koparek
podsiebiernych o poj. tyzki 0,4m°. W ostatniej fazie robét ziemnych ( 20 cm -wybraé
recznie) stosowac nalezy sprzet reczny: topaty, kilofy itp. Do zageszczania powinien byé
uzywany sprzet okreslony przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inspektora
np. ubijadta mechaniczne i mate walce wibracyjne.

4. Transport
Do transportu urobku stosowa¢ samochody samowytadowcze i sprzet reczny np. taczki.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogéw
bezpieczenstwa, zarbwno w obrebie pasa robo6t ziemnych, jak i poza nim. Jakiekolwiek
skutki prawne, wynikajgce z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkéw obcigzaja
Wykonawce. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze
by¢ podstawg roszczeh Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport,
o ile zwiekszone odlegtosci nie zostalty wczesniej zaakceptowane na pismie przez
Inspektora.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniaé wymagania dotyczace
przepisébw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie,
wymiaréw tadunku i innych parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwat
na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogéine

Przed przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych, Wykonawca ma obowigzek
do zapoznania sie z dokumentacjg projektowg. W przypadku stwierdzenia rozbieznosci
pomiedzy dokumentacjg a stanem stwierdzonym w poditozu, nalezy bezzwiocznie
powiadomi¢ Inspektora nadzoru w celu uzgodnienia sposobu postepowania. Dodatkowo
nalezy zapozna¢ sie z dokumentacjg okreslajgcg wystepowanie na terenie budowy
urzgdzen podziemnych i w miare mozliwosci okreslic ich rzeczywiste potozenie.
W przypadku stwierdzenia rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a faktycznym
potozeniem urzgdzen, nalezy bezzwtocznie powiadomi¢ Inspektora nadzoru w celu
uzgodnienia sposobu postepowania.

Wykonanie wykopéw moze nastgpi¢é po wykonaniu rob6t przygotowawczych
i po wyrazeniu zgody przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw zgodnie z dokumentacjg projektowg lub dyspozycjami
Inspektora nadzoru, przekazanymi na pismie.
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Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w wytyczeniu i wyznaczeniu robét zostang poprawione
przez Wykonawce, jezeli zazgda tego Inspektor nadzoru. Harmonogram i technologia
prowadzenia robdét ziemnych powinny zapewnia¢ nienaruszenie struktury gruntu
rodzimego i zachowanie jego parametrow technicznych.

5.2. Wykonanie wykopu

Wykopy pod fundamenty bedg wykonywane mechanicznie, a koncowej fazie takze przy
uzyciu narzedzi recznych. Nalezy ograniczyé szerokos¢ wykopu do minimum niezbednego
dla wykonawstwa wykonujgc skarpy wykopu o odpowiednim nachyleniu. Gérna warstwa
gruntu w dole fundamentowym powinna pozostaé o strukturze nienaruszonej.
Dopuszczalne odchytki wymiarow wykopu wynoszg dla rzednej dna wykopu: + 5 cm.
Inspektor nadzoru dokonuje odbioru gruntu w poziomie posadowienia. Nadmiar gruntu
z wykopu nalezy odwiezé na miejsce odktadu. Wykonawca odwozi nadmiar gruntu
na wtasny koszt, w miejsce pozyskane przez siebie i uzgodnione z Inspektorem.

5.3. Odkiady gruntu

Lokalizacja odktadu powinna by¢ wskazana przez Wykonawce i zaakceptowana przez
Inspektora. Wykonawca musi uzyska¢ zgode wtasciciela terenu. Odktady powinny by¢
uformowane w pryzme o wysokosci 1,5 m, pochyleniu skarp 1:1,5 i spadku od 2 do 5%.
Przyjmuje sie wykorzystanie gruntu z odktadu do ponownego zasypania fundamentu.
Nadmiar ziemi niewykorzystany do zasypania wykopu zostanie odtransportowany
na wyznaczone przez Inzyniera sktadowisko.

6. Kontrola jakosci roboét

6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci robét

Przed przystgpieniem do robot ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowos$é
wykonania rob6t pomiarowych i przygotowawczych i prowadzi¢ systematyczne badania
kontrolne dostarczajgc kopie ich wynikédw do Inspektora. Badania kontrolne nalezy
wykona¢ w zakresie i z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie wymagan
dotyczacych jakosci robot.

Doktadnos¢ robot:

-odchylenie rzednych dna wykopu od rzednych projektowanych i szerokosci wykopow
nie powinny by¢ wigksze od 5 cm,

-pochylenie skarp wykopdw nie powinno sie rézni¢ od projektowanych pochyleh wiecej
niz 10%,

-powierzchnie skarp nie powinny mie¢ wiekszych wklesnie¢ niz 10 cm.

6.2 Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych - dokumenty kontrolne
Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych w czasie wykonywania robdét ziemnych nalezy
wpisywac do:

-protokotow odbioréw robot zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu,

-dziennika budowy.

6.3 Sprawdzenie jakosci wykonania wykopdw i koryt

Sprawdzenie wykonania jakosci wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci
z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowe;.
W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na:

-odspajanie gruntdéw w sposdb nie pogarszajgcy ich wtasciwosci,

-prawidtowos¢é wytyczenia robét w terenie,
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-przygotowanie terenu,

-rodzaj i stan gruntu w podtozu,

-wymiary wykopow,

-zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.4 Sprawdzenie zageszczenia gruntéw

Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie wynikbw podanych w dokumentach
kontrolnych oraz przez przeprowadzenie wyrywkowych badan bezposrednich. Badania
zageszczenia wykonywane w czasie odbioru przeprowadza sie w gérnych warstwach
korpusu ziemnego do gtebokosci okoto 1,0 metra ponizej jego korony, a w dolnych
warstwach, tylko w przypadku gdy zachodzg watpliwosci co do wtasciwego zageszczenia
gruntu w tych warstwach.

7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowg rob6t zwigzanych z wykonaniem robdt ziemnych jest metr
szescienny [m°].

8. Odbidr robot

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli
wszystkie wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaly sie zgodne
z wymaganiami. W przypadku, gdy wykonanie cho¢ jednego elementu robét ziemnych
okazato sie niezgodne z wymaganiami, roboty ziemne uznaje sie za niezgodne
z dokumentacjg projektowg i Wykonawca robo6t zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty
do zgodnosci z wymaganiami i przedstawic¢ je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty
w opisanej wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.

9. Podstawa ptatnosci

Cena | metra szesciennego [m?] wykonania wykopéw obejmuje:

-wszelkie prace pomiarowe,

-odspojenie gruntu,

-zatadowanie i wywiezienie odspojonego gruntu na odktad,

-profilowanie dna wykopu zgodnie z dokumentacjg projektowa,

-plantowanie (obrobienie na czysto) dna wykopu

-zageszczenie powierzchni wykopu do wielkosci podanej w ST,

-przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych,

-koszty zwigzane ze wzmocnieniem podtoza w przypadku braku mozliwosci uzyskania
wiasciwych wskaznikbéw zageszczenia

-wykonanie drég dojazdowych (jesli okazg sie niezbedne), a nastepnie ich rozebranie.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki
miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.

PN-B-10736:1999  Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-1 KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE MONOLITYCZNE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST
W niniejszym rozdziale oméwiono og6lne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t budowlanych zwigzanych z budowg budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowe;.

Klasyfikacja wg Wspdélnego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie
wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz w
zakresie inzynierii lgdowej i wodne;.

45200000-9

Roboty w zakresie wykonywania
pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty
specijalistyczne.

Specjalne roboty budowlane, inne
niz dachowe.

45262300-4  Betonowanie
45262311-4  Betonowanie konstrukciji.

45260000-7

45262000-1

1.2 Zakres stosowania
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogdélne", a takze podanymi ponizej:

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow
mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikédw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtong¢; beton, do jego
masy w stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem

przepuszczalno$ci wody. Liczba po literze W oznacza dziesigeciokrotng wartosc cidnienia
wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.

Stopien_mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod
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wzgledem jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang
liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest
mniejszy niz 2%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang Ro’
w MPa.

Wytrzymato$é gwarantowana betonu na Sciskanie RQQ - wytrzymato$¢ (zapewniona z 95-
proc. prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na Sciskanie kostek
szeéciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie
z normg PN-B-06250.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z:

-wykonaniem podktadéw betonowych,

-wykonaniem stop, faw, ptyt fundamentowych, scian zelbetowych,

-wykonanie belek, nadprozy, podciggéw, stupdw i wiehcy zelbetowych,

-ptyt stropowych, schoddw zelbetowych, scianek kolankowych, gzymsoéw,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t, ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1 Ogdélne wymagania

Do wykonania elementéw betonowych mogg by¢ stosowane wyroby producentow
krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881).
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materialu z danego zrdédta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatdw z tego zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmienic
zrédto  zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny materiatbw powinien byé
dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.2 Beton — beton B10, B15, B17,5, B20, B25, B30, B30W3

Beton powinien spetniaé nastepujgce wymagania : przygotowany na wezle betoniarskim
i dostarczony z $wiadectwem zgodnosci z zatwierdzona przez Inspektora nadzoru
recepturg. Kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz swiadectwo
zgodnosci z recepturg . Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-
1:20083, tj.:

-nasigkliwo$¢ nie wieksza jak 4%

-mrozoodpornosc¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%,

-spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.
Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

2.3 Kruszywo
Zgodne z przepisami i obowigzujgcymi instrukcjami ; granulaty winny by¢ czyste bez
domieszek ciat obcych o granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712

18



452-1

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.
2.4 Materiaty do pielegnacji_betonu

Do pielegnaciji betonowej warstwy wyrbwnawczej mogg by¢ stosowane:

-folie z tworzyw sztucznych,

-wtdknina

2.5 Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych

Dopuszcza sie uzycie wytgcznie deskowania systemowego uzgodnionego z Inspektorem
nadzoru.

Deskowanie tradycyjne

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich powinno odpowiadaé
wymaganiom PN-D95017, Tarcica iglasta do roboét ciesielskich powinna odpowiadac
wymaganiom PN-75/B-96000. Chropowatos¢ powierzchni deskowania ponizej 2 mm.

2.6 Stal zbrojeniowa
Wymagania dotyczace stali zbrojeniowej podano w SST - Stal zbrojeniowa

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych producentéw
niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz winny
spetnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92

poz. 881)

3. Sprzet
3.1 Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych rob6t i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny
by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany
w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na Zzgdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptaciji, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkéw technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego
dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robét do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2 Wykonawca przystepujacy do robét korzystaé z nastepujacego sprzetu:
-pompy do betonu

-drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

-polewaczek do pielegnaciji betonu.
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4. Transport
Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta

betoniarskiego.

Mase betonowg nalezy transportowa¢ $rodkami nie powodujgcymi: naruszenia
jednorodnosci masy, zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego
(bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego
sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji

Czas transportu i wbudowania mieszanki n|e powinien by¢ dtuzszy niz:

-90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

-70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

-30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie srodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

4.1 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skitadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg
jakos¢ i wiasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego. Przechowywanie materiatbw musi sie odbywa¢ na zasadach
i w warunkach odpowiednich dla danego materialu oraz w sposob skutecznie
zabezpieczajacy przed dostepem osdb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdbw powinny byé po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogb6lne wymagania wykonania robét betonowych

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2 Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyflkaCJa pracy deskowania
dostarczong przez dostawce deskowania oraz zapewniaé sztywnosc i niezmiennos¢
uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane
w sposOb umozliwiajgcy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem masa
betonowg sprawdzi¢ szczelnos¢ deskowania, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwosé
znieksztatcen lub odchyleh w wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania
nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie polane
woda.

5.3 Wytwarzanie mieszanki betonowej
Mieszanke betonowg nalezy wytwarzaé w profesjonalnych weztach betoniarskich
gwarantujgcych otrzymanie betonu z atestem.

5.4 Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
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plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy
czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosc¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni,
na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé
za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego
(do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujgce zalecenia: w fundamentach
i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm
zageszczajgc wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy
uktadac¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej
od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

5.5 Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute,
z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi
w ptaszczyznie poziome;j.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg
wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gteboko$¢
5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie
20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charak-
teryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow
powinno byc¢ trwate i sztywne.

5.6 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
i uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona
by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez: usuniecie
z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy
zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé
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bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.7 Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe
wykonawstwo robo6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.8 Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikbw badan dotyczacych jakosci betonu
i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

-badanie sktadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowe;j

-badanie betonu.

5.9 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.9.1 Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie
CO najmniej 7 dni.

5.9.2 Zabezpieczenie podczas opadéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania
na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

5.9.3 Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie
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i podgrzanie zabetonowanej konstrukgciji.

5.10 Pielegnacja betonu

5.10.1 Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu
i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach
od zakonhczenia betonowania rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢
ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie
sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.

5.10.2 Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczgé po 24 godzinach
od zabetonowania.

5.11 Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251)
lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno by¢é dokonane
na podstawie wynikbw badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na prébkach
przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu
w konstrukcji.

5.12 Wykanczanie powierzchni betonu

5.12.1 Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepulace wymagania:
wszystkle betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami  kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia
sg niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem,
ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej sciany,

rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny
by¢ wieksze niz 2 mm.

5.12.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych,
to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

-wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej
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wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepac¢, aby otrzymaé rowng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw,
wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

5.13 Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem
nosnos$ci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwo$ci w sposoéb ciggty z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci robot
6.1 Wymagania ogdlne
Wymagania ogélne podano w czesci ogolnej specyfikacji technicznej

6.2 Kontrola betonu

Dokonywana na wezle betoniarskim, winna posiada¢ swiadectwo zgodnosci z receptura
dla kazdej dostawy. Po 28 dniach producent betonu dostarczy wyniki badan prébek
betonu na sciskanie wraz z atestem.

Wykonawca zobowigzany jest do pobierania probek betonu (15x15x15) ,przechowania
ich w warunkach zblizonych do warunkéw pacy konstrukcji na okres prowadzenia prac
oraz gwaranciji dla potrzeb zabezpieczenia ewentualnych p6zniejszych roszczen. Kontrola
zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, ilosci i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu
z dokumentacjg projektowg i SST.

6.3 Ocena wynikow badan

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy
robé6t, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zosta¢ rozebrane
i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowg jest m® wykonanej konstrukgii.

8. Odbidr robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST
i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem toleranciji
ww. daty wyniki pozytywne.

Odbiér robét obejmuije:

8.1. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

8.2. Odbidr koncowy

8.3. Odbidr poszczegdlnych rob6t wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikaciji.

9. Podstawa ptatnosci

Cena | m® elementu obejmuije:
-dostarczenie materiatéw,
-wykonanie elementu
-wykonanie deskowania,
-wykonanie zbrojenia,
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-wbudowanie i zageszczenie mieszanki betonowej,

-pielegnacje betonu ,

-roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,
-przeprowadzenie pomiardw wymaganych w specyfikacji techniczne

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996

PN-EN 196-6:1997
PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 1008:2004
PN-63/B-06251
PN-B-03264/2002
PN-90/M-47850
Instrukcja ITB 156/87

Beton.

Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

Cement. Metody badanh. Oznaczenie stopnia zmielenia.
Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Wytyczne wykonania robo6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur
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452-2 KONSTRUKCJE BETONOWE Z ELEMENTOW PREFABRYKOWANYCH

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omdéwiono og6lne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z budowg budynku Centrum Turystyki w Woli
Grzymkowej.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty  budowlane w  zakresie
wznoszenia  kompletnych  obiektow
budowlanych lub ich czeéci oraz

w zakresie inzynierii lgdowej i wodne;.

45200000-9

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢
45260000-7 i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne.

Specjalne roboty budowlane, inne niz
dachowe.

45262300-4 Betonowanie
45262311-4  Betonowanie konstrukcji.

45262000-1

1.2_Zakres stosowania
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3_Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z:

-utozeniem nadprozy prefabrykowanych,

-wykonaniem przekrycia stropodachu ptytami korytkowymi,

-wykonaniem stopni z prefabrykowanych ptyt typu filigran,

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robé6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1 Ogdlne wymagania

Do wykonania elementow betonowych mogg byé stosowane wyroby producentéw
krajowych i zagranicznych.
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Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881).
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materialu z danego zrdédta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatdw z tego zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmienic
zrédto  zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny materiatbw powinien byé
dokonywany wedtug wymagan i w spos6b okreslony aktualnymi normami.

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale
oznakowane. Poszczegb6lne partie elementéw tego samego typu powinny posiadac
Swiadectwo jakosci (atest).

2.2 Prefabrykowane nadproza typu L, BT, N, D
Charakterystyka belek:

-wysokos¢ 19 cm

-szerokosé 9cm

-grubosc¢ 6cm

Wymagania:

Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
Tolerancje wymiarowe.

Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczac¢: w dtugosci do 6 mm;
w wysokosci do 4 mm; w grubosci do 3 mm.
Dopuszczalne wady i uszkodzenia.

-skrzywienie belki w poziomie —do 5 mm

-skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie
-szczerby i uszkodzenia krawedzi — gtebokos¢: do 5 mm
-dtugosc: do 30 mm

Klasa odpornosci ogniowej ,,B”.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych producentéw
niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz winny
spetnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92

poz. 881)

3. Sprzet
3.1 Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robo6t i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny
by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi byé utrzymany
w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptaciji, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkéw technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego
dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robét do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

4. Transport
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen wykonawca robét stosowac

bedzie nastepujgce, sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera sSrodki
transportu:

-samochod ciezarowy, skrzyniowy 10 +5 Mg,

-samochodd dostawczy 3-5 Mg.

Belki nadprozowe mogag by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopkg w potozeniu
dolnym, réwnolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towarow. Srodki
transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami ST, oraz projekiu organizacji robét, ktéry
uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu
drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak

i rzeczowym.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg
jakos¢ i wiasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego. Przechowywanie materiatbw musi sie odbywa¢ na zasadach
i w warunkach odpowiednich dla danego materialu oraz w sposob skutecznie
zabezpieczajacy przed dostepem osbb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny byé po zakonczeniu robét
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Belki nalezy sktadowaé¢ na réwnym podtozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80 mm
utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dtugosci od ich koncéw. Nastepne warstwy uktadaé
na podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wieksza

od 5.

5. Wykonanie robot

5.1. Belki nadprozowe

5.1.1 Ksztattowanie nadprozy w scianach

-Uktadanie belek w nadprozu $cian wewnetrznych

W $cianach wewnetrznych uktad belek typu "L 19" w nadprozu niezaleznie od grubosci
$ciany jest nastepuijgcy:

a) belki skrajne znajdujgce sie na licu $ciany ustawia sie dolng potkg do srodka sciany,
w celu otrzymania réwnej ptaszczyzny sciany i unikniecia dodatkowego oblicowania

b) przy scianach grubszych od 19 cm pozostate belki w $rodku zestawia sie parami -
srodkami do siebie

-Uktadanie belek w nadprozu $cian zewnetrznych

Uktad belek nadprozowych w $cianach zewnetrznych mozna podzieli¢ na dwie grupy:

a) nadproza bezwegarkowe
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b) nadproza z wegarkami

Réznica w tych grupach polega na utozeniu belki skrajnej zewnetrznej. Uktad belek
nadprozowych niezaleznie od grubo$ci $ciany jest nastepujgcy:

a) belki skrajne po zewnetrznej i wewnetrznej stronie uktada sie p6tka dolng od zewnatrz
$ciany, w celu umozliwienia ocieplenia

b) belka $rodkowa najblizsza skrajnej wewnetrznej krawedzi $ciany powinna
by¢ ustawiona plecami do belki skrajnej, w celu zapewnienia najlepszej wspétpracy
na obcigzenie stropem w fazie montazu. Odnosi sie to szczegdlnie do belek
nadprozowych typu "N".

5.1.2 Wytyczne montazu nadprozy

Nadproza z belek prefabrykowanych typu montuje sie réwnoczesnie ze wznoszeniem
murow.

Ze wzgledu na charakter pracy montaz nadprozy odbywa sie w odmienny sposéb
dla scian zewnetrznych i wewnetrznych.

1. Nadproza w Scianach zewnetrznych obcigzonych stropami

W_é&cianach zewnetrznych obcigzonych stropami montaz nadprozy powinien odbywaé
sie w nastepujgcy sposéb:

a) Na wyréwnanych i spoziomowanych powierzchniach muru uktada sie poszczegdline
belki nadproza typu "N" dla odpowiedniego otworu okiennego.

Belki uktada sie na oporach na zaprawie cementowe;.

Uktadanie belek nadprozowych nalezy rozpoczg¢é od skrajnej zewnetrznej belki
wegarkowej (przy oknach z wegarkami), a nastepnie na poziomie 4 - 5 cm wyzszym
pozostate elementy zgodnie z zasadami uktadania belek.

b) Po utozeniu belek prefabrykowanych na murach nalezy w nadprozu utozy¢ ocieplenie
ze styropianu lub gazobetonu.

Po wykonaniu tych czynnos$ci nadproze wypetnia sie betonem.

Oblicowanie wewnetrznej strony nadproza wraz z ociepleniem wykonuje sie po utozeniu
stropu i wykonaniu wienca

c) Przed przystgpieniem do ukifadania stropu skrajng wewnetrzng belke typu "L 19"
obcigzong bezposrednio stropem nalezy podstemplowac.

Stemplowanie nalezy wykonac w ten sposéb, aby odlegtos¢ od skrajnej podpory do punktu
podparcia nie przekraczata 25 cm.

Stemple moga by¢ drewniane lub z rur stalowych.

d) Po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystgpi¢ do ukfadania stropu
prefabrykowanego lub betonowania stropu wylewanego.

Stemplowania skrajnej belki wewnetrznej mozna nie wykonywa¢ w przypadku uktadania
stropu na ryglach.

e) Po utozeniu stropu betonuje sie wienhce.

Przy stropach wykonywanych na mokro wieniec betonuje sie razem ze stropem.

Wieniec zbrojony jest gbrg i dotem po 2 $r. 10; marka betonu w wiecu B15

f) Po stezeniu wienca, lecz nie wczeéniej niz 7 dniach w warunkach normalnego
dojrzewania, mozna usungc¢ stemplowanie nadproza

g) Po zwigzaniu wiehca wykonuje sie sciany i mury podokienne nastepnej kondygnaciji.

2. Nadproza w $cianach zewnetrznych nie obcigzonych stropami

W Scianach zewnetrznych nie obcigzonych stropami montaz nadprozy powinien odbywac
sie w nastepujacy sposob:

a) Jak w pkt 1. a. tylko zamiast belki nadprozowej typu "N" nalezy da¢ belki nadprozowe
typu "S"

b) Jak w pkt 1. b.
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c) Po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystgpic do uktadania stropu
prefabrykowanego lub betonowania stropu wylewanego

d) Po utozeniu stropu prefabrykowanego wykonuje sie wieniec zbrojony goérg i dotem
po 2 sr. 10.

W stropach wylewanych wieniec wykonuje sie razem z betonowaniem stropu

e) Po stezeniu wienca, lecz nie wczesniej niz po 7 dniach w warunkach normalnego
dojrzewania betonu, mozna przystgpi¢ do wykonywania $cian i muréw podokiennych
nastepnej kondygnaciji

3. Nadproza scian wewnetrznych

Montaz nadproza w $cianach wewnetrznych odbywa sie w sposéb nastepujgcy
z zachowaniem kolejno$ci poszczegdinych czynno$ci:

a) Na wyréwnanej i spoziomowanej powierzchni muru uktada sie poszczegdine belki
nadprozy drzwiowych typu "D", dostosowane do otwordéw drzwiowych.

Belki uktada sie na zaprawie cementowej 1 : 4

Spoiny miedzy belkami winny by¢ zalane zaprawg cementowa.

b) Jak w pkt 1. b.

c) Po wykonaniu wypetnienia mozna przystgpi¢ do wykonania muru naddrzwiowego,
uktadania stropu i betonowania wiehca.

Wieniec powinien by¢ zbrojony co najmniej gérg i dotem po 1 $r. 10.

6. Kontrola jakosci robot

6.1 Wymagania ogélne

Wykonawca odpowiedzialny jest za peina kontrole robét i jakosci materiatlow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli obejmujacy personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia  niezbedne
do prowadzenia kontroli robét. Minimalne wymagania co do zakresu badan
i ich czestotliwosci sa okreslone w ST i normach koniecznych, do wykonania robot

zgodnie z PB.

6.2 Kontrola doktadnosci montazu prefabrykatow
Dopuszczalne odchytki od osi przy montazu prefabrykatéw:
-w pionie: +/- 6 mm

-w poprzek: +/- 6 mm

-wzdtuz: +/- 6 mm

Sprawdzeniu podlega:

-0siowos¢ ustawienia lub utozenia prefabrykatow, przesuniecia w pionie i poziomie
-szeroko$¢ spoin, i doktadnosé ich uszczelnienia,

Po stwierdzeniu prawidtowosci ustawienia prefabrykatéw pionowych mozna wykonaé
ich ztgcza. Stwierdzone odchyiki przekraczajgce wartosci dopuszcalne, powinny byé
wpisane do dziennika budowy i akceptowane lub zakwalifikowane do poprawienia.

7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowg jest:
-1 m wykonania nadproza,
-1 m? wykonania przekrycia

8. Odbior roboét
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST
i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem toleranciji
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ww. daty wyniki pozytywne.

Odbiér robét obejmuije:

8.1. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

8.2. Odbidr koncowy

8.3. Odbidr poszczegodlnych rob6t wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikaciji.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktéra obejmuje wykonanie
i dostarczenie prefabrykatéw gotowych do wbudowania.

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m? przekrycia i ptyty korytkowej, ktéra
obejmuje wykonanie i dostarczenie gotowych elementéw do wykonania przekrycia.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
| projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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452-3 KONSTRUKCJE STALOWE ORAZ STAL ZBROJENIOWA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
W niniejszym rozdziale omdéwiono og6lne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t budowlanych zwigzanych z budowg budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowe;.

Klasyfikacja wg Wspd6lnego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie
wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czeéci oraz

w zakresie inzynierii lgdowej i wodne.

45200000-9

Roboty w zakresie wykonywania
45220000-7 pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne

Wznoszenie konstrukcji ze stal

45262400-5 konstrukcyjne;.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia
i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:

-przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O i A-,
-przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-1l i A-ll,
-wykonanie nadprozy z ksztattownikéw stalowych,

-wykonaniem konstrukcji z ksztattownikéw

-zabezpieczenie konstrukcji stalowej farbami,

2. Materiaty
2.1. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretdw powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli
ponize;.

Gatunek Srednica Granica Wytrzymatos¢ Wydtuzenie Zginanie
stali preta plastycznosci na trzpienia a — $rednica
rozcigganie
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mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-
32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé pekniec,
naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne fuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci
sg dopuszczalne:

-jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,
-jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej
do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretow o wiekszych $rednicach.

Odbior stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

-znak wytworcy,

-Srednice nominalng,

-gatunek stali,

-numer wyrobu lub partii,

-znak obrobki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu. Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych
dostarczonej partii powinien by¢ nastepujgcy: na powierzchni pretéw nie powinno byé
zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen, odchyiki
wymiardw przekroju poprzecznego pretdéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych, prety dostarczone w wigzkach
nie powinny wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci
preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach
lub stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:

nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych, stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
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2.2 Ksztattowniki stalowe.

Ksztattowniki stalowe posiadajgce atest. Nie wolno stosowaé ksztattownikédw o zmienione;j
geometrii. Nie wolno stosowac elementéw, ktére miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki
przed zamontowaniem nalezy oczysci¢ z tuszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy,
zattuszczen iinnych zanieczyszczen mogacych powodowaé brak przyczepnosci
lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu
z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat
na petnowartosciowy.

2.2.1 Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:

-do 80 mm -3 do 12 m;

-80 do 140 — 3-13 m;

-powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m; do 100 mm
dla dtugosci wieksze;.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

2.2.2. KatowniKi

PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:

-do 45 mm—-3do 12 m;

-powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm
dla dtugosci wieksze;.

Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

2.2.3 Blachy
- Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm; szerokosciach 160-700 mm
i dtugosciach:

-dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

-dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

- Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementdéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stoso-
wanie blach grubych.

- Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
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2.2.4.Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach
0 masie:

-przy szerokosci do 30 mm —do 60 kg

-przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

-przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.2.5.Prety okrggte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:

-przy Srednicy do 25 mm —3-10 m

-przy Srednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.2.6. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury
kwadratowe i okragte). Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci
St0S, . Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretow powinna byé bez peknigc,
pecherzy i naderwan. Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci
jamy wsadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe
takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne jezeli:

-mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

-nie przekraczajg 0.5 mm dla walcédwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
o grubosci wiekszej.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w kitdry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

-znak wytworcy

-profil

-gatunek stali

-numer wyrobu lub partii

-znak obrdbki cieplnej.

Cechowanie materiatdbw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytwérni, ze usterki w czasie
odbiorbw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementow farbg
na elemencie.

2.7. taczniki
Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane, potgczenia na sruby oraz kotwy.

2.7.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elekiryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody
ER-346 lub ER-546.
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Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

-zaswiadczenie jakosci

-spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

-opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.8. Farby ochronne

2.9. Ciegna typu np. Halfe, np. Detan

2.10. Konstrukcja stalowa podioqgi podniesionej

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatéw innych producentéw
niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz
winny spetnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. Sprzet
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcii

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikdw,
podnosnikéw i innych urzgdzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz
z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zigczy zgodnie
z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna. Spadki napiecia prgdu zasilajgcego
nie powinny by¢ wieksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

-spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

-sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
-stanowisko robocze powinno by¢é urzadzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone
z dostateczng wentylacjg;

-stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inzyniera.

4. Transport
4.1 Wymagania ogdlne

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Dostawa - dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora

Transport pionowy za pomocg dzwigu

4.2 Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementow mozna uzyé wciggarek lub wciggnikow. Elementy
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ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w spos6b umozliwiajgcy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym
potozeniu.

2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot

5.1 Wymagania ogdine

Przed przystgpieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu
budowy, konstruktor winien upewnic¢ sie, ze plany dotyczace tych robdt uzyskaty zgode
Architekta i Inspektoréw Nadzoru oraz ze wszystkie homologacje metod spawania oraz
metoda montazu zostaly zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien dysponowaé odpowiednimi placami do montazu wstepnego
oraz do skiadowania. Czynnosci montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie
w zaktadzie produkcyjnym. Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby
upewni¢ sie, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby
ew. pozniejszych napraw na miejscu, powodujgcych opoznienia lub wptywajgce na jakosc
obiektu budowlanego.Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu
budowy winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcii
stalowych nalezy produkowa¢ zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku
fragmentdéw przeznaczonych do potaczen srubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane
na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrébke plastyczng elementow konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu
takich $rodkéw ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty sie stopniowo
i w sposbb ciggty oraz nie powodowaty ani peknie¢, ani rozdar¢, ani tez nadmiernego
zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach anizeli miotem
mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy
pomocy nozyc, pity lub palnika gazowego. Ciecia powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen
ani peknie¢. W zwigzku z tym, ciecia wykonane nozycami nie wymagajg juz obrobki
przecinakiem czy tarczg szlifierskg. Jezeli jednak czesci ztgczne pozostajg widoczne
po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac.

Elementy tgczone winny dobrze przystawa¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy
doktadnie oczyszci¢ szczotkg lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnych tgczone przy pomocy $rub o duzej
wytrzymatosci nalezy poddac¢ piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg normg, doktadnie
wyszczotkowaé i odttusci¢é, oczyszci¢ z ziaren spawalniczych i nie malowac¢ (chyba
ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie specjalnej farby,
odeW|edn|ej dla tego typu potgczenia). Klasy doktadnosci przygotowania powierzchni
wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworéw w potgczeniach
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Srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potaczen na Sruby o duzej
wytrzymatoscich winien by¢ zgodny ze wspébiczynnikiem tarcia wybranym przez
Generalnego Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe.
(Wspotczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktdcen w czasie robdt (wadliwa regulacja
maszyn, niewtasciwe manewrowanie operatoréw sprzetu), Generalny Wykonawca jest
uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszgc przy tym
wszelkie koszty.

Powinien on réwniez dostarczy¢ Generalnemu Architektowi i Inspektorom Nadzoru
imienne $wiadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zaréwno w zakladzie
produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

5.2. Wykonywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalac
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian
we wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

kaczenie pretédw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzgdzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé¢ przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

5.3 Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200. Elementy
konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposoéb trwaty i widoczny . W kazdym stadium
montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢é przenoszenia sit wywotanych wptywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy
tak wykonywaé, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona
lub trwale odksztatcona.

State potgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu
stykdéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych
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wiasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed
wypadnieciem. W potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym
nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywaé za pomocg
przebijakéw a w razie koniecznos$ci rozwiercac.

Montaz na placu budowy

Nalezy tak zorganizowac prace, aby elementy sktadowe byty dostarczane w nalezytym
porzadku, a w szczegdlnosci w komplecie dla kazdego odcinka - od czesci najwiekszych
do najmniejszych elementéw sktadowych.

Generalny Wykonawca odpowiada za wytadunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu
oraz materiatdw niezbednych do wykonania rob6t.Wszystkie ksztattowniki i inne materiaty
powinny spoczywac na belkach drewnianych. Te wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy
przemieszczac z nalezytg ostroznoscig.Generalnemu Wykonawcy przypada oczyszczanie
ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie w warsztacie wszystkich potrzebnych elementow
konstrukcyjnych.

Generalny Wykonawca winien bezwzglednie opracowa¢ obliczenia budowlane dotyczace
wszystkich czynnosci montazowych, ktére udokumentujg w szczegélnosci: wytrzymatosé
punktow podnosnikowych, statecznos¢ w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub
specjalnymi usztywnieniami za pomocg odciagéw, jezeli okaze sie to konieczne), strzafki
montazowe wewnetrzne zwigzane z fazami montazu, itd.

Generalny Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia
niezbedne do ustawienia i manewrowania dzwigéw, jak réwniez do manewrowania
specjalnych konwojow na terenie obiektdw budowlanych juz ukonczonych Ilub
znajdujacych sie w poblizu.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometryczneqgo konstrukgii:

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretyczne;j -5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu -15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 - nie wiecej niz 15 mm
4 wygiecie belki lub stupa 1/750 - nie wiecej niz 15 mm
5.3.1 Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekdéw
i rozpryskdéw metalu po cieciu.
Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

5.3.2 Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegbw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy
i pekniecia.

5.4. Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny
by¢ oczyszczone =z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé
rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wieksza
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od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza sie grubos¢ mniejszg:

-0 5% — dla spoin czotowych

-0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg
sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery
i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrébka spoin; przetopienie grani wymagang
technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

Spoiny szczepne powinny by¢é wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatosc¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé¢ przez szlifowanie spoin
i ponowne ich wykonanie.

5.5. Montaz nadprozy stalowych

Przed przystgpieniem do montazu miejsce montazu belek stalowych i nadprozy
podstemplowac po obu stronach sciany stalowymi rozporo-sciggami , w ktérej ma nastgpi¢
montaz nadproza w rozstawie max. co 1 m. Podstemplowac¢ nalezy réwniez strop
na kondygnacji ponizej w miejscu prowadzenia robét. Po wykonaniu prac i odbiorze
potwierdzonym wpisem do dziennika podparcie stropéw mozna zdemontowac.

Poza projektowang szerokos¢ otwordw wykué otwory na catg grubosc¢ sciany. Wymiar
otwordw zalezy od wysokosci belek i ich dtugo$ci oparcia.

W otworach zabetonowac¢ (beton-wyklucza sie stosowanie zaprawy) poduszki
dla podparcia belek.

Jednostronnie podtuznie rozku¢ sciane na gtebokosci nie wiekszg od szerokosci pofki
dwuteownika + 5 cm i mozliwie najmniejszg wysoko$¢ tak, aby utozyé belke
na przygotowanych wczesniej poduszkach. Wypetni¢ szczelnie szczeline miedzy gorng
potkg belki a spodem muru stosujgc zaprawe cementowg 1:3 lub zaprawe szybkowigzacg
. Na dtugosci wypetnienia pozostawi¢ co ok. 0,75 m przerwy o dtugosci max. 0,10m.
W przypadku ,sypigcego” sie muru, po utozeniu drugiej belki nalezy zatozy¢ w nich
ceowniki 60 o dtugosci réwnej sciany. Dolng potke belki podklinowaé drewnianymi
klincami co ok. 0,75m Po przeciwnej stronie $ciany wykonaé¢ bruzde rozkuwajgc Sciane.
Utozy¢ drugg belke i obie belki potagczy¢ srubami Wypetni¢ szczeline nad gorng potkag oraz
otwory. Po uzyskaniu przez zaprawe petnej wytrzymatosci nacigé obustronnie s$ciane
wzdtuz pionowych krawedzi projektowanego otworu. Po uzyskaniu przez wypetniajgcg
zaprawe petnej wytrzymatosci, rozpoczg¢ rozkuwanie sciany w obrebie projektowanego
otworu, rozpoczynajac obustronnie od srodka. Wzdtuz dolnych krawedzi nadproza zatozy¢
katowniki i dtugosci réwnej dwuteownikéw. Bloki belek uzupetni¢ szczelnie cegta
na zaprawie, owing¢ siatkg Rabitza i otynkowac.

Wszystkie roboty prowadzi¢ pod scistym nadzorem technicznym. Mozliwe, ze w zalezno$ci
od rzeczywistej sytuacji, konieczne bedzie wprowadzenie do przedstawionego rozwigzania
pewnych modyfikaciji.

5.6. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowych.
Elementy stalowe nalezy oczy$ci¢ poprzez piaskowanie — przygotowanie powierzchni
SA2.5 wg ISO 8501-02. Zabezpieczenie konstrukcji winno sie odbywac¢ w wytworni.
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Warstwa | — podktad dwusktadnikowy utwardzany poliamidowo na bazie fosforanu cynku
SIGMACOVER CM PRIMER — grubos¢ powtoki 90 um,

Warstwa |l — farba nawierzchniowa poliuretanowa, dwuskiadnikowa utwardzana
izocyjanianem alifatycznym SIGADUR HB FINISH o grubosci powtoki 50 um.

Mozliwe jest stosowanie innych powtok malarskich (réwnowaznych) po uzgodnieniu
z projektantem.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
z podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanej konstrukcji
i zbrojenia, tj. tgczng dtugosc¢ pretdw poszczegdinych srednic pomnozong przez ich ciezar
jednostkowy t/mb. Do obliczenia nalezno$ci przyjmuje sie m? blach. Nie dolicza sie stali
uzytej na zaktady przy tgczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialtu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior roboét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbiér robét zanikajagcych i ulegajagcych zakryciu ,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbiér koncowy

8.3. Odbidr zbrojenia

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbi6r powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz
i dlugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz
zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg
specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu rob6t z odpaddéw zbrojenia i usuniecie ich poza
teren robét.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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452-4 ROBOTY MURARSKIE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST
W niniejszym rozdziale omoéwiono og6lne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z budowg budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowej.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane W zakresie
wznoszenia  kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz

w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej.

45200000-9

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢
45260000-7 i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne.

Wykonywanie  pokry¢ i  konstrukciji
dachowych oraz podobne roboty.

45262500-6 Roboty murarskie.

45261000-4

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robo6t zawartych w pkt.1.1

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z:

-wykonaniem $cian z boczkéw betonowych grubosci 24cm,

-wykonaniem $cian konstrukcyjnych i dziatowych cegty petnej ceramicznej,

-murowanie z bloczkéw wapienno piaskowych,

-wykonaniem oktadzin z cegty petnej ceramicznej,

-wykonaniem $cian wewnetrznych z cegty z blokow wapienno piaskowych np. Silka,
-wykonaniem oblicowania scian zewnetrznych z cegty klinkierowej,

-wykonaniem $cian z bloczkéw z betonu komoérkowego,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é¢ wykonania robét, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiat

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki
lub jeziora.
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Niedozwolone jest uzycie woéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna wytwarzana na budowie lub dostarczona
z wezta betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego zatwierdzenie
receptur na wytwarzane zaprawy wytwarzane na budowie),

Zaprawa cementowa - wykona¢ w wezle betoniarskim na budowie zgodnie
z zatwierdzong receptura przez Inspektora nadzoru.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho-gaszone lub gaszone
w postaC| ciasta wapiennego otrzymanego z wapna nlegaszonego ktore powmno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3. Wyroby ceramiczne

2.3.1. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilos¢ cegiet potowkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie 15 MPa.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa. Odpornos¢ na uderzenie
powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie rozpadta
sie na kawatki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. lloS¢ cegiet
nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

-2 na 15 sprawdzanych cegiet

-3 na 25 sprawdzanych cegiet

-5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.3.2. Cegta klinkierowa

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Sciskanie: Klasa 12

Wypalanie: (DIN 4102) klasa produktu A1

Nasigkliwosc: 11-13% - w zaleznosci od danego produktu

Zachowanie na dziatanie ptynéw: potwierdzona mrozoodpornos¢, zadnych peknieé
Specjalna pojemnos¢ wody: 1,01 kJ (kg K)

Oddziatywanie chemiczne: zgodne 2z normg (agresywne gazy, olej, materiaty
rozpuszczalne, benzyna) mieszcza sie w granicy wartosci normy DIN 105

Oddziatywanie biologiczne: potwierdzone przeciw nasigkliwosci i mrozoodpornosci wedtug
normy DIN 105

2.4.Bloki wapienno piaskowe np. Silka
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zuzycie
: ” zaprawy na
Nazwa c\j/’rv {(rglgé)r/ c”eogsig’r oS¢ 1 aga| Klasa gestosc 1m? muru
wyrobu ;<wys ' na 1m?2 cegiet w (k] wytrzymat |objetosciowa (qr. spoiny

- 3 ’ . 3 .

[mm] muru 1m° muru osci [MPa]| [kg/dm?] 2mm)

llitry] | [kg]
SILKA E dragzone

SILKA E8 3?(31320 150 | 1875 | 7.0 15 1,35 11 |15
SILKA E12 3331’(91320 150 | 1250 |108]| 15,20 1,39 17 | 2.2
SILKA E15 33)?1X91350 150 | 1000 |139| 15, 20 1,41 21 | 28
SILKA E18 3331’(91880 150 | 833 |162]| 15,20 1,37 25 | 33
SILKA E24 33S1X9%40 15.0 625 |22.1] 15,20 1,40 34 | 45

2.5. Bloczki betonowe
Wymiary: 25x38x12 cm, bloczki betonowe , certyfikat nr B-08/77/97 do wznoszenia scian
piwnic wykonywane z betonu klasy B15

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdéw innych producentéw
niz sugerowani pod warunkiem, iz jako$ciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz
winny spetnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. Sprzet
Do wykonania robét nalezy stosowaé dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie

i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, np.:

-rusztowanie,

-urzagdzenia do przygotowania zaprawy — betoniarka,

-wycigg jednomasztowy.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed
uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

Cegta ceramiczna petna powinna by¢é uktadana na $rodku transportowym
na rgb réwnolegle do kierunku jazdy. Cegta dziurawka powinna by¢ uktadana na srodku
transportowym szczelnie jedna obok drugiej, w jednakowej liczbie warstw, otworami
w kierunku jazdy. Ewentualne wolne miejsca miedzy $cianami srodka transportowego
a zatadowanym stosem cegiet powinny by¢ wypetnione materiatem wysciétkowym.

Na placu budowy cegte petng uktada sie na terenie wyrbwnanym w koztach po 250 sztuk
wg poszczegolnych klas, a cegte dziurawke po 200 sztuk.
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5. Wykonanie roboét

5.1. Wymagania ogdlne:

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow i otwordw.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej
1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtownych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia
muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.
Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po diuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

Roboty nalezy rozpocza¢ od pomiaréw. W trakcie wznoszenia $cian w otworach
drzwiowych montujemy oscieznice stalowe, a w naroznikach katowniki ochronne 45 x 45
x 4. Poziom go6ry oscieznicy zamontowa¢ 205 cm nad planowanym poziomem podtogi.
Nadproza nad otworami drzwiowymi i okiennymi wykona¢ zaczynajgc od wyznaczenia
poziomu posadowienia belek (ppbs). Poziom ppbs ustali¢ w odniesieniu
do projektowanego poziomu posadzki w pomieszczeniach sgsiadujgcych i innych otwordw
znaJdUJacych sie w tej samej ptaszczyznie $ciany. Sciany w strefie podporowej wykonaé
do poziomu o 5 cm nizszego od prOJektowanego ppbs. Nastepnie przystapi¢ do wykonania
poduszek betonowych pod belki z betonu min. B-15 o konsystencji plastycznej uktadajgc
w miejscu planowanego podparcia nadproza beton z nadmiarem i uktadajgc na nim belki.
Po 7 dniach prowadzenia pielegnacji betonu mozna przystgpi¢ do wykonania Sciany
na nadprozu. Ustawienie i rozebranie rusztowania w miare potrzeb.

5.2. Mury z ceqgty petnej i bloczkéw

a) Spoiny w murach.

-12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos$¢ nie powinna przekraczac
17 mm, a minimalna 10 mm,

-10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksy-
malna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych
do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach
na gtebokosci 5-10 mm.

b) Stosowanie potdéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.

-Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly, nalezy przestrzega¢ zasady, ze kazda
Sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

-Potaczenie murow stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
roznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

5.3. Mury z blokéw np. Silka

W przypadku systemu SILKA E istotne jest wtasciwe utozenie pierwszej warstwy. Nalezy
to wykona¢ w taki sposob aby zniwelowaé wszelkie nierdwnosci podtoza i otrzymaé
idealnie réwng i wypoziomowang gérng powierzchnie  warstwy. Pozwoli
to na wykorzystanie wszystkich zalet systemu pi6ro - wpust w nastepnych warstwach
$ciany; umozliwi zwtaszcza zastosowanie cienkiej spoiny o grubos$ci nie przekraczajgcej
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2 mm.

W celu uzyskania zagdanej doktadnosci konieczne jest poziomowanie na biezaco kazdego
bloczka. Mozna tez postuzy¢ sie tzw. metodg uktadania "pod sznurek".

Uktadanie kolejnych warstw przebiega wg nastepujgcego schematu:

-natozenie i rozprowadzenie zaprawy przy uzyciu specjalnego dozownika na dtugosci
ok. 2m,

-uktadanie bloczkow,

-dociskanie kazdego bloczka poprzez uderzanie gumowym miotkiem

Scianki dziatowe

Po wypoziomowaniu pierwszej warstwy (zawsze na zaprawie tradycyjnej) murowanie
kolejnych warstw. Zaprawe cienkowarstwowg rozprowadza sie wygodng tyzkg z graca.
Co druga warstwe nalezy zakotwi¢ do sciany nosnej przy uzyciu specjalnych tgcznikow
ze stali nierdzewne;.

Jezeli w trakcie murowania wystepuje konieczno$¢ dociecia blokéw do odpowiedniego
wymiaru, mozna to wykona¢ na kilka sposobdw:

-za pomocg szerokiego przecinaka i miotka,

-za pomocg pity tarczowej do kamienia,

-za pomocg gilotyny.

6. Kontrola jakosci roboét
Wykonanie robot przeprowadzi¢ zgodnie z projektem budowlanym i SST. W trakcie robot
wykonac¢ odbiory miedzyoperacyjne po wykonaniu robét murowych.

6.1. Materiaty

Przy odbiorze cegty i bloczkow nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

-sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zamoéwieniem
i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,

-proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie,

-wymiardw i ksztattu cegty,

-liczby szczerb i peknieg,

-odpornosci na uderzenia,

-przetomu ze zwréceniem szczegolnej uwagi na zawartos¢é margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty i bloczkdéw przez prébe dorazng nalezy
ja podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie
mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé

jej marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw
materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

. Dobuszczalne odchviki Imm]
Rodzaj odchytek mury spoinowane mury hiespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze diugosci 3 6

— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu

—na wysokosci 1 m 3 6

— na wysokosci kondygnaciji 6 10

— na catej wysoko$ci 20 30
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Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

—na 1 m dlugosci 1 2

— na catej dtugosci 15 30

Odchylenia gérnej warstwy od poziomu >

—na 1 m dlugosci 1 10

— na catej dtugosci 10

Odchylenia wymiaréw otworéw w sSwietle

0 wymiarach:

do 100 cm szerokosc¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, —1 +15,-10

ponad 100 cm
szerokosc¢ +10, -5 +10, -5
wysokosc¢ +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiaru jest m? $ciany.

8. Odbidr robét.
Sprawdzeniu podlegaja:

-wykonanie wszystkich przewidzianych robét

W wyniku odbioru nalezy:

-sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot

-protokét odbioru robot zanikajgcych

-dokonac¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uznaé za zgodne z wymaganiami SST i PB.

9. Podstawa ptatnosci.

Rozliczenia prowadzone sg w oparciu o umowe zawartg pomiedzy Wykonawcyg
a Inwestorem i obejmujg ustalenia w niej zawarte.

10. Przepisy zwigzane
PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wyroby budowlane ceramiczne.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementu powszechnego uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementdéw powszechnego uzytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Beton komorkowy.
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452-5 IZOLACJE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST
W niniejszym rozdziale omdéwiono og6lne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t budowlanych zwigzanych z budowg budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowe;.

Klasyfikacja wg Wspdélnego Stownika Zamoéwien (CPV

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty w zakresie instalacji
45300000-0 budowlanych
45320000-6 Roboty izolacyjne.

45321000-3 lzolacja cieplna

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawag do udzielenie zamdwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe
Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem:

-izolacji scian zewnetrznych z wetny mineralne;,

-izolacji poziome Scian z folii PE, 2x papa asfaltowa,

-izolacji poziomej podtdg, dachu, 2x folia PE 0,2mm,

-izolacji $cian fundamentowych i ptyty fundamentowej 2x Abizol R+P+membrana
kubetkowa,

-izolacji $cian fundamentowych i zewnetrznych przyziemia z wetny np. Ursa KDP2/V,
-izolacji podtogi ze styropianu np. Floomate 500,

-izolacji dachu z wetny mineralnej,

-izolacji posadzek z papy termozgrzewalnej,

-dylatacji ze styropianu,

-izolacji posadzek z folii PE izolacyjnej 0,3mm,

-izolacji stropéw z polistyrenu ekstradowanego,

-izolacji z pap asfaltowych na lepiku,

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robé6t jest odpowiedzialny za jako$é¢ wykonania robét, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1 Ogdlne wymagania

Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie
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aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881).
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materialu z danego zrdédta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatdw z tego zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrodta sg niejednorodne lub nie zadowalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmienic
zrédto  zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny materiatbw powinien byé
dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.2. Styropian

Wymagania:

Ptyty styropianowe powinny posiadaé barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych, dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

-dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm

-dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm? a powierzchnia najwigksze;]
dopuszczalnej wady 10 cm? wymiary:

-dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%

-szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

-grubosc¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%.

Styropian ekstrudowany (polistyren ekstrudowany) posiadajgcy izolacyjnos¢ termiczng
od 0,021 do 0,026 W/m-K. Polistyren ekstrudowany o zamknigetoporowej strukturze,
nienasigkajgcy wodg i niewymagajgcy ochrony przeciwwilgociowej Jego chtonnos¢ wody
jest bliska zeru. Ma bardzo dobre parametry wytrzymatosciowe. Fabrycznie zaopatrzony
jest w zaktadke na krawedziach, co eliminuje powstawanie mostkéw termicznych

2.2.1. Piyty styropianowe

Dtugos¢ 1250 mm

Szerokos¢ 600 mm

Grubos$¢ 30-120 mm

Powierzchnia gtadka

Wykonczenie krawedzi schodkowe

Wsp. przewodzenia ciepta A [W/mK] dy <70 mm - 0,033 dy >70 mm - 0,033
Nasigkliwos¢ poprzez dtugotrwate (28 dni) zanurzenie w wodzie [%] <0,5
Gesto$é pozorna 38 kg/m?®

Klasyfikacja ogniowa samogasngca

Maks. temperatura stosowania +75°C

Wytrzymatos¢ na sciskanie lub naprezenia sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym
500 kPa

2.3. Wetna mineralna.

W postaci ptyt, filcéw i mat.

Wymagania:

-wilgotnos$¢ wetny max. 2% suchej masy,

-ptyty powinny mieé na catej powierzchni jednakowag twardos¢ oraz Scisliwosc.

Ptyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papg powinny spetniaé
nastepujace wymagania:

-Scidliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,
-wytrzymatos$¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
-nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.
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Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowaé do podtoza przez przyklejenie lepikiem
asfaltowym na goraco.

Wspbtczynnik przewodzenia ciepta 0,033. Wetna mineralna i wetna szklana w postaci ptyt,
mat lub granulatu. Ptyty majg wymiary od 50 do120 cm szerokos$ci i 100-180 cm dtugosci
oraz grubos¢ od 4 do 24 cm. Piyty gestosci do 60 kg/ m3 stuzg do izolowania poddaszy,
drewnianych stropow belkowych i sufitbw podwieszanych oraz jako wypetniacze $Scian
dziatowych. Piyty o gestosci od 70 do 100 g/ m3 do ocieplania $cian zewnetrznych i $cian
w konstrukcji szkieletowej. Ptyty o gestosci powyzej 110 g/ m3 do izolacji stropow
betonowych iscian fundamentowych oraz jako materiat ociepleniowy w $cianach
dwuwarstwowych i w systemach docieplania budynkéw metoda lekkg-mokra.

2.3.1. Wetna mineralna

Plyta izolacyjna "Szczelny mur" z mineralnej wetny szklanej; pokryta jednostronnie
welonem szklanym, komprymowana, paroprzepuszczalna, wtdkna hydrofobizowane.
Wiasnosci:

- Wspétczynnik przewodzenia ciepta Ap = 0,033 W/m K

- Materiat niepalny; kl. A2d0s1 wg EN 13 501-1

- Laminowana jednostronnie welonem szklanym w kolorze jasnozéttym lub czarnym

2.4.Papa zgrzewalna do dwuwarstwowego pokrycia.

Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman o réwnych krawedziach . Powierzchnia
papy powinna mie¢ réwnomiernie roziozong posypke. Przy rozwijaniu rolki papy
niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.

-warstwa dolna — papa podktadowa na osnowie poliestrowo-szklanej, grubosc
min. 3,5 mm, klejona do izolacji termicznej oraz dodatkowo mocowana mechanicznie
do warstwy konstrukcyjnej i zgrzewana na zaktad;

-warstwa gdrna — papa wierzchniego krycia na osnowie poliestrowo-szklanej, grubosé min.
5 mm, z posypka mineralng w kolorze szarym, zgrzewana;

2.5.Papa asfaltowa izolacyjna

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997 Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman,
o réwnych krawed2|ach Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy |zolacyjnej Przy rozwijaniu
rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza
sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie diuzsze
niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m diugosci papy. Papa
po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie,
wymiary papy w rolce

-dtugosc: 20 m +0,20 m; 40 m £0,40 m; 60 m 0,60 m

-szerokosc¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm 1 cm

2.6 Folie: polietylenowa i kubetkowa

2.7. 1zolacja z mas asfaltowych np. Abizol

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatéw innych producentow
niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie moga by¢ gorsze od wymienionych oraz
winny spetnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)
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3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do wykonania iniekcji uzywac sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora i zgodnego
z zaleceniami dostawcy systemu oraz jego instrukcjami.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami, utratg stateczno$ci oraz szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.
Transport materiatébw wykonac¢ zgodnie z instrukcja producentéw.

4.1 Papa termozgrzewalna

Pakowanie

Papy zgrzewalne powinny by¢ zwijane w rolki na nie ulegajgce odksztatceniom rdzenie
lub gilzy o srednicy nie mniejszej niz 80 mm ( z tektury , PCW ) Rolki papy powinny by¢
rozwinieciem .

Na kazdej rolce papy nalezy umiesci¢ nalepke o powierzchni co najmniej 80 cm? |
z danymi :

a) nazwa i adresem producenta

b) oznaczeniem

C) wymiarami

d) datg produkciji

e) napisami , Rolki przewozi¢ i magazynowa¢ w pozycji lezacej , najwyzej w dwéch
warstwach . Nie rozwija¢ i nie stosowaé¢ w temperaturze ponizej +5C ,,

Przy zwijaniu i pakowaniu automatycznym dopuszcza sie owijanie rolki papy wstegg
papieru co najmniej 60cm z nadrukiem zawierajagcym dane jak na nalepce , z wyjgtkiem
daty produkcji .

Przechowywanie

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych , chronigcych przed
zawilgoceniem , w miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych
i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na réwnym podtozu w pozycji stojacej w jednej
warstwie . Stosy powinny zawiera¢ nie wiecej niz 1200 szt. rolek papy a odlegtos¢ miedzy
stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Transport

Rolki papy nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi , ukltadane w jednej warstwie,
W pozycji stojgcej zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki papy
nalezy uktadac¢ tak , aby uniemozliwi¢ przemieszczanie sie rolek papy podczas jazdy.
Rolki papy moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach

5. Wykonanie robét

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

-Przygotowanie podktadu

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢c wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia. Powierzchnia podkfadu pod izolacje powinna by¢ réwna,
czysta, odttuszczona i odpylona.

-Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa. Przy gruntowaniu podktad
powinien by¢ suchy, a jego wilgotnosé nie powinna przekracza¢ 5%. Powtoki gruntujgce
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powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa moze byé
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie
gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.2. Izolacje termiczne

-Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

-Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty nalezy uktadac
na styk bez szczelin. Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbieh. Przy
uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykow
winno wynosi¢ minimum 3 cm.

-Przy wykonywaniu ocieplenia scian warstwowych ptyty powinny by¢é wbudowywane
w czasie wznoszenia s$cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokos$ci jednej warstwy sciany,
zmontowac ptyty a nastepnie wykonac drugg warstwe $ciany.

-W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folig lub papa).

5.2.1. Izolacje termiczne poziome

-Sprawdzenie i przygotowanie podtozy; powinny by¢ réwne i czyste

-Utozenie termoizolacji luzem na podtozu lub pomiedzy ksztattownikami konstrukcji nosnej
$cian i dachu

-Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubosc.

-Ptyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.

-Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby przesuniecie stykow
w kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm.

-Ptyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowg grubosc.

-Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatnie;.

-Warstwy izolacyjne powinny by¢ wbudowane w taki sposéb, aby nie ulegaty zawilgoceniu
w czasie uzytkowania budynku parg wodng ani wilgocig pochodzaca z innych zrédet.

5.3. Izolacja z papy termozgrzewalnej

Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomocg zestawu palnikowego na gaz ptynny
propan — butan nalezy prace prowadzi¢ wedtug zasad:

-palniki gazowe nalezy tak ustawi¢, aby jednoczesnie podgrzewaty podtoze i wstege papy
od strony przekfadki adhezyjnej (po jej usunieciu),

-ptomieh wszystkich palnikow powinien by¢ silny i rbwnomierny na catej powierzchni
nagrzewania i nie powinien kopcic,

-dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien
palnika powinien by¢ przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,
-niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego
sptywania masy asfaltowej lub jej zapalenia,

-palnik powinien znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy;
ptomienie palnikbw powinny by¢ tak ustawione, aby rownomiernie podgrzewaty powioke
asfaltowg do jej nadtapiania(paskiem szerokosci 10 cm na catej szerokosci wstegi)
i powierzchnie izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang papa),

-fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisngé
do ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci réwnej szerokosci watka papy.

1. Przygotowanie podtoza:
-podtoze musi by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by zapewnito przeniesienie
obcigzen przewidywanych w czasie eksploatacji, a takze podczas prowadzenia robot,
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-podtoze powinno by¢ rowne,

-podioze z ptyt termoizolacyjnych musi byé wystarczajgco wytrzymate i sztywne,
by nie nastgpito uszkodzenie pokrycia w czasie eksploataciji,

2. Zgrzewanie papy:

-rolke papy rozwija sie w miejscu, gdzie bedzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony
do srodka, a nastepnie podgrzewa catg spodnig strone papy i podtoze jednoczesnie wolno
rozwijajac rolke

-folia ochronna od spodu rolki stapia sie i nadtopiony bitum mocuje pape do podtoza,
-zaktad wzdtuzny w papie wierzchniego krycia wyznaczony jest przez pozostawienie
wzdtuz brzegu wstegi papy pasa bez posypki i wynosi ok.9cm; zaktad poprzeczny
powinien mie¢ szeroko$¢ min. 12 cm,

-zaktad wzdtuzny i poprzeczny papy podktadowej nalezy wykona¢ zachowujgc te same
szerokosci jak w papie wierzchniego krycia,

-zaktady papy nalezy wykona¢ ze szczegdlng starannoscig, gdyz jakos¢ ich wykonania
w duzym stopniu decyduje o szczelnosci; wyptyw masy asfaltowej o szerokosci ok. 0,5-1,0
cm na catej dtugosci zgrzewu potwierdza prawidtowos¢ jego wykonania; miejsca wyptywu
masy asfaltowej mozna posypaé posypka,

-wykonujgc zaktad poprzeczny papy wierzchniego krycia nalezy nieco dtuzej podgrzac
pape spodnig zaktadu, tak, by posypka gruboziarnista wtopita sie w asfalt i nie pogarszata
jako$ci zgrzewu,

-zakltady poprzeczne papy nalezy przesung¢ tak, by na sagsiednich wstegach
nie wystepowaty w jednej linii, a zaktady wzdtuz wstegi papy podktadowej i wierzchnigj
muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie o potowe szerokosci rolki,

-w miejscach przejsécia papy z powierzchni poziomej na pionowg, nalezy zastosowac klin
styropianowy lub z wetny mineralnej twardej, ktéry zapobiega zatamaniu papy pod katem
90%; klin styropianowy nalezy zabezpieczy¢ papa, by nie zostat zniszczony przy
zgrzewaniu ; pape nalezy zgrza¢ do zagruntowanej powierzchni pionowej na wysoko$¢
min. 10-15 cm od najwyzszego punktu klina; zaleca sie brzeg papy na powierzchni
pionowej dodatkowo przymocowac¢ specjalng listwg dociskowg aluminiowg mocowang
na kotki i doszczelni¢ uszczelniaczem,

-w temperaturach nizszych niz +5°C nie nalezy stosowa¢ pap =z asfaltem
niemodyfikowanym, a papy z asfaltem z dodatkiem SBS w temperaturach nie nizszych
niz 0°C.

5.4. 1zolacje papowe

-lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu
powinny skifadac¢ sie z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem
miedzy sobg w sposdéb ciggty na catej powierzchni.

-l1zolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed wodg
zarobowg z zaprawy na niej uktadanej mogg by¢ wykonane z jednej warstwy papy
asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.

-Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac¢ wytgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy
wymaganiom norm panstwowych.

-Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podkiadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy
poszczegolnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0—-1,5 mm.

-Szerokos¢ zaktadow papy zardéwno podituznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢é
przesuniete wzgledem siebie.
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5.5. Izolacje z folii kubetkowe.

Folie  kubetkowg rozwija sie  wokét izolowanej powierzchni, ukfadajgc
ja charakterystycznymi wyttoczeniami w strone sciany. Dolna krawedz membrany powinna
by¢ umieszczona powyzej wysokosci rur drenazu. Gérng =zaleca sie uktadaé
tak, by zachodzita na warstwe izolacji bitumicznej z zaktadem okoto 10 cm. Membrane
mozna takze uklada¢ pionowymi pasami, jednak woOwczas wymagany jest
kilkucentymetrowy zaktad. Do Sciany folie ttoczong mocuje sie mechanicznie za pomocg
gwozdzi, lub specjalnymi kotkami uszczelniajgcymi otwér. Stosowane sg takze listwy,
ktére majg otwory wentylacyjne i umozliwiajg usuwanie wilgoci spod folii.

6.Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatébw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci
z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow
z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu
z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien byé on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobdéw powinny by¢é kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

7.0bmiar roboét

Jednostkg obmiarowa robét jest m? powierzchni zaizolowanej i 1mb izolacji dylatacji.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét

8.1. Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
-dokumentacja techniczna,

-dziennik budowy,

-zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,
-protokéty odbioru poszczegdinych etapdw robot zanikajgcych,

-protokéty odbioru materiatow i wyrobdw,

-wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
-dostarczenie materiatéw,

-przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
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-wykonanie izolacji wraz z ochrong,
-uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Ptyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

Instrukcje wybranych producentow.
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452-6 WYKONANIE POKRYCIA DACHOWEGO

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omdwiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z budowg budynku Centrum Turystyki w Woli
Grzymkowej.

Klasyfikacja wg Wspdélnego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty  budowlane w  zakresie
wznoszenia  kompletnych  obiektow
budowlanych lub ich czeéci oraz

w zakresie inzynierii lgdowej i wodne;.

45200000-9

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢
45260000-7 i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne.

Wykonanie  pokry¢ i  konstrukcji
dachowych oraz podobne roboty

45261210-9  Wykonanie pokry¢ dachowych.

45261000-4

1.2 Zakres stosowania
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. Wymagania ogéine.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem:

-pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1.Papa zgrzewalna do dwuwarstwowego pokrycia.

Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman o réwnych krawedziach . Powierzchnia
papy powinna mie¢ réwnomiernie roziozong posypke. Przy rozwijaniu rolki papy
niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.

-warstwa dolna — papa podktadowa na osnowie poliestrowo-szklanej, grubo$¢ min. 3,5
mm, klejona do izolacji termicznej oraz dodatkowo mocowana mechanicznie do warstwy
konstrukcyjnej i zgrzewana na zaktad;
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-warstwa gérna — papa wierzchniego krycia na osnowie poliestrowo-szklanej, grubosc
min. 5 mm, z posypka mineralng w kolorze szarym, zgrzewana;

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatéw innych producentéw
niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie moga by¢ gorsze od wymienionych oraz
winny spetnia¢ warunki _zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, butla gazowa

na gaz propan — butan, palniki gazowe z dyszami do zgrzewania papy.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

4.1 Papa termozgrzewalna

Pakowanie

Papy zgrzewalne powinny by¢ zwijane w rolki na nie ulegajgce odksztatceniom rdzenie lub
gilzy o $rednicy nie mniejszej niz 80 mm ( z tektury , PCW ) Rolki papy powinny by¢
rozwinieciem .

Na kazdej rolce papy nalezy umiesci¢ nalepke o powierzchni co najmniej 80 cm? |
z danymi :

a) nazwa i adresem producenta

oznaczeniem

wymiarami

datg produkciji

e) napisami , Rolki przywozi¢ i magazynowa¢ w pozycji lezacej , najwyzej w dwéch
warstwach . Nie rozwija¢ i nie stosowaé¢ w temperaturze ponizej +5C ,,

Przy zwijaniu i pakowaniu automatycznym dopuszcza sie owijanie rolki papy wstegg
papieru co najmniej 60cm z nadrukiem zawierajagcym dane jak na nalepce , z wyjgtkiem
daty produkcji .

Przechowywanie

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych , chronigcych przed
zawilgoceniem , w miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych
i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktadac¢ w stosy na réwnym podtozu w pozycji stojgcej w jednej
warstwie . Stosy powinny zawierac nie wiecej niz 1200 szt. rolek papy a odlegtosc

miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm

Transport

Rolki papy nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi , uktadane w jednej warstwie,
W pozycji stojgcej zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki papy
nalezy uktadaé tak , aby uniemozliwi¢ przemieszczanie sie rolek papy podczas jazdy .
Rolki papy moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach .

~—

b
c
d

~ — ~—r

5. Wykonanie robét

5.1. Zalecenia ogdlne:

-Wszyscy pracownicy wykonujgcy prace na wysokosci muszg posiada¢ dopuszczenie
do pracy na wysokosci i muszg by¢ wyposazeni w pasy do pracy na wysokosci.

-Roboty nalezy wykona¢ po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach. W miare
potrzeby korzystaé z rusztowan rurowych ustawionych przy budynku.

-Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej
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niz +5°C.

-Robét pokrywczych nie nalezy wykonywa¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania
czynnikébw atmosferycznych na jakos¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu
lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie.

-Pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ fatwy odptyw wdd deszczowych
i topniejgcego $niegu.

-Papa powinna by¢ przed uzgciem przez  okoto 24 godziny przechowywana
w temperaturze nie nizszej niz 18°C, a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim
podtozu dla rozprostowania, aby unikng¢ tworzenia sie garbow po utozeniu jej na dachu.
-Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzno zwinieta w rolke i rozwijana z niej
w trakcie przyklejania.

5.2. Pokrycie dachowe z papy termozgrzewalnej

Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomoca zestawu palnikowego na gaz ptynny
propan — butan nalezy prace prowadzi¢ wedtug zasad:

-palniki gazowe nalezy tak ustawi¢, aby jednoczesnie podgrzewaty podtoze i wstege papy
od strony przektadki adhezyjnej (po jej usunieciu),

-ptomieh wszystkich palnikow powinien by¢ silny i rbwnomierny na catej powierzchni
nagrzewania i nie powinien kopcic,

-dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien
palnika powinien by¢ przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,
-niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego
sptywania masy asfaltowej lub jej zapalenia,

-palnik powinien znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy;
ptomienie palnikbw powinny by¢ tak ustawione, aby rownomiernie podgrzewaty powtoke
asfaltowg do jej nadtapiania(paskiem szerokosci 10 cm na catej szerokosci wstegi)
i powierzchnie izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang papa),

-fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowag nalezy natychmiast docisngc
do ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci réwnej szerokosci watka papy.

1. Przygotowanie podtoza:

-podtoze musi by¢é wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by zapewnito przeniesienie
obcigzen przewidywanych w czasie eksploatacji, a takze podczas prowadzenia robot,
-podtoze powinno by¢ réwne z uwagi na koniecznos$¢ zapewnienia prawidtowego sptywu
wody, przyczepnosci papy i estetyki wykonania pokrycia,

-podtoze z ptyt termoizolacyjnych musi by¢é wystarczajgco wytrzymate i sztywne,
by nie nastgpito uszkodzenie pokrycia w czasie eksploatacji dachu;

2. Zgrzewanie papy:

-rolke papy rozwija sie w miejscu, gdzie bedzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony
do srodka, a nastepnie podgrzewa catg spodnig strone papy i podtoze jednoczesnie wolno
rozwijajac rolke

-folia ochronna od spodu rolki stapia sie i nadtopiony bitum mocuje pape do podioza,
-zaktad wzdtuzny w papie wierzchniego krycia wyznaczony jest przez pozostawienie
wzdtuz brzegu wstegi papy pasa bez posypki i wynosi ok.9cm; zaktad poprzeczny
powinien mie¢ szerokos¢ min. 12 cm,

-zaktad wzdtuzny i poprzeczny papy podktadowej nalezy wykona¢ zachowujgc te same
szerokosci jak w papie wierzchniego krycia,

-zaktady papy nalezy wykona¢ ze szczegdlng starannoscig, gdyz jakos¢ ich wykonania
w duzym stopniu decyduje o szczelnosci pokrycia; wyptyw masy asfaltowej o szerokosci
ok. 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu potwierdza prawidtowos¢ jego wykonania;
miejsca wyptywu masy asfaltowej mozna posypac posypka, co poprawi wyglad estetyczny
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dachu,

-wykonujgc zaktad poprzeczny papy wierzchniego krycia nalezy nieco dtuzej podgrzac
pape spodnig zaktadu, tak, by posypka gruboziarnista wtopita sie w asfalt i nie pogarszata
jako$ci zgrzewu,

-zakltady poprzeczne papy nalezy przesung¢ tak, by na sagsiednich wstegach
nie wystepowaty w jednej linii, a zaktady wzdtuz wstegi papy podktadowej i wierzchniej
muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie o potowe szerokosci rolki,

-w miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na pionowg na dachu, nalezy
zastosowac klin styropianowy lub z wetny mineralnej twardej, ktéry zapobiega zatamaniu
papy pod katem 90°% Kklin styropianowy nalezy zabezpieczy¢é papa, by nie zostat
zniszczony przy zgrzewaniu ; pape nalezy zgrza¢ do zagruntowanej powierzchni pionowej
na wysokos¢ min. 10-15 cm od najwyzszego punktu klina; zaleca sie brzeg papy
na powierzchni pionowej dodatkowo przymocowacé specjalng listwg dociskowg aluminiowg
mocowang na kofki i doszczelni¢ uszczelniaczem dekarskim,

-do obrobek ogniomuréw, swietlikow, komindw oraz w korytach zlewowych, w okolicy
wpustow dachowych, na dylatacje oraz wszedzie tam, gdzie przewiduje sie wystepowanie
duzych ruchéw termicznych i dynamicznych na potaci dachowej oraz gdy zalezy nam
na wieloletniej trwato$ci izolacji, nalezy uzywac pap z asfaltem modyfikowanym,

-w temperaturach nizszych niz +5°C nie nalezy stosowa¢ pap z asfaltem
niemodyfikowanym, a papy z asfaltem z dodatkiem SBS w temperaturach nie nizszych
niz 0°C.

6. Kontrola jakosci roboét
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanego pokrycia dachu.

8. Odbidr robot

Sprawdzeniu podlega jakos¢ i poprawnos¢ wykonania pokrycia oraz jego potgczenia
pokrycia z obrébkami.

W wyniku odbioru nalezy:

-sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot

-dokonac¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnos$ci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uznaé za zgodne z wymaganiami SST i PB.

9. Podstawa ptatnosci
Ogoblne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 Wymagania ogdine.

Cena obejmuje:

Zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji tj. :

-wykonanie czynnosci wymienionych w SST

-zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych
i ochrony srodowiska

-uporzgdkowanie terenu budowy

10. Przepisy zwigzane
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Instrukcje montazu wybranego producenta papy termozgrzewalnej
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452-7 WYKONANIE OBROBEK BLACHARSKICH

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omdwiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z budowg budynku Centrum Turystyki w Woli
Grzymkowej.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czes$ci oraz w zakresie inzynierii
lgdowej i wodne;.

45200000-9

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢
45260000-7 i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne.

Wykonanie pokry¢ [ konstrukcji

45261000-4 dachowych oraz podobne roboty

45261210-9 Wykonanie pokry¢ dachowych.

45261320-3 Ktadzenie rynien.

1.2 Zakres stosowania
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. Wymagania ogdine.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem:

-rury spustowe i rynny z blachy stalowej ocynkowanej,

-obrobki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej,

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robé6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robédt, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Blacha stalowa ocynkowana gr. 0,55 mm wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998,

Zaprawa cementowo — wapienna wg ST pkt.452-3 Roboty murowe. Rynny i rury spustowe
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z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,55 mm
Wszystkie materiaty muszg posiada¢ atesty oraz swiadectwa dopuszczenia do uzytku
w krajach UE

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdéw innych producentéw
niz sugerowani pod warunkiem, iz jako$sciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz
winny spetnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.: nozyce
do ciecia blachy ewentualnie reczna pita cyrkulacyjna ze specjalng tarczg do stali
lub nozyce wibracyjne do blachy, urzgdzenia do giecia blachy.

4. Transport
Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robét
Wszyscy pracownicy wykonulacy prace na wysokosm muszg posiada¢ dopuszczenie
do pracy na wysokos$ci i muszg by¢ wyposazeni w pasy do pracy na wysokosci.

5.1. Obrobki blacharskie

Przed montazem obrobek blacharskich attyk i muréw wyréwnuje sie podtoze zaprawa,
dajgc mu maty spadek (od srodka pomieszczenia) i na tak wykonanym podtozu uktada
sie obrobki na zaprawie cementowe;.

Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od —15°C. Rob6t nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.2. Rynny
Rynny powinny by¢é mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi

w odstepach nie wigkszych niz 50 cm, spadki rynien regulowaé¢ na uchwytach zgodnie
z projektem (nie mniej niz 0,5%), zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany
o 10 mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego, brzeg wewnetrzny w najwyzszym
potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25 mm nizej w stosunku do linii stanowigce;j
przedituzenie potaci, rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych, najwieksza
dtugos¢ rynny nie powinna by¢ wigksza niz 20 m liczgc odlegto$¢ miedzy sgsiednimi
rurami spustowymi;

5.3. Rury spustowe

Rury spustowe powinny by¢ mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach
nie wiekszych niz 3 m, uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaly przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,
rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokos¢ kielicha, odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by¢
wieksze niz 20 mm przy dtugosci rur wiekszej niz 10 m, odchylenie rur spustowych od linii
prostej mierzonej na dtugosci 2 m nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm,;

6. Kontrola jakosci robét
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.
Badania jakosci rob6t podczas budowy:
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Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng. Badanie powinno polegac
na poréwnaniu wykonanych obrébek, rur spustowych i rynien dachowych z projektem
technicznym oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnos$ci za pomocg ogledzin i pomiaru.
Sprawdzenie podifoza. Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystgpieniem
do robot.

Sprawdzenie materiatdw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw
w dzienniku budowy oraz atestow i Swiadectw dopuszczenia materiatbw do stosowania
w budownictwie wydanych przez ITB.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego rob6t. Badanie polega na ogledzinach i sprawdzeniu
wystepowania takich wad jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci szwéw do okapu,
odchylenia rgbkdw lub zwojow od linii prostej itp.

Sprawdzenie umocowania i taczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy
taczenia i umocowania arkuszy sg wykonane zgodnie z normg i instrukcja montazu
wybranego producenta.

Sprawdzenie rynien. Badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z wiasciwg normg
wykonania uchwytéw, denek i wpustdow rynnowych oraz potgczen poszczegdlnych
odcinkéw rynien. Nalezy takze stwierdzi¢, czy rynny nie majg dziur lub peknie¢. Spadki
i szczelno$ci nalezy sprawdzi¢ poprzez nalanie wody do rynien.

Sprawdzenie rur spustowych. Badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z normg
potgczen w szwach pionowych i poziomych, umocowan rur w uchwytach, braku odchylen
rur od prostopadiosci i kierunku pionowego . Nalezy takze sprawdzi¢, czy rury nie majg
dziur i peknied.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanych obrébek oraz 1mb rynny i rury spustowej.

8. Odbidr robét

Sprawdzeniu podlegaja:

-poprawnos¢ wykonania potgczenia obrébek z obrabianymi elementami

-poprawnos$¢ mocowania obrébek do podtozy

W wyniku odbioru nalezy:

-sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot

-dokonac¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uznaé za zgodne z wymaganiami SST, PB.

9. Podstawa ptatnosci
Ogoblne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 Wymagania ogoéine.

10. Przepisy zwigzane

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane
i powlekane.
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452-8 SCIANKI DZIALOWE ORAZ SUFITY PODWIESZONE Z PLYT GIPSOWO-
KARTONOWYCH, KABINY SANITARNE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono o0gd6lne wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem $cianek dziatowych, sufitow
podwieszonych z ptyt gipsowo-kartonowych, kabin sanitarnych zwigzanych z budowg
budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowej.

Klasyfikacja wg Wspd6lnego Stownika Zaméwien (CPV

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty wykonczeniowe w
45400000-1 zakresie obiektow budowlanych.
45410000-4 Tynkowanie.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robo6t zawartych w pkt 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe
Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem :

-Scianek dziatowych,

-sufitbw podwieszonych,

-kabin sanitarnych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robé6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robédt, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
- Ptyty gipsowo-kartonowe:

Ptyty gipsowo-kartonowe zwykte, wodoodporne gr. 1,25 cm,

-Gwozdzie stalowe, ocynkowane do mocowania ptyt.

-Tasma spoinowa ze sprasowanego widkna szklanego do wzmacniania potgczen.

-Gips szpachlowy

-Tasma naroznikowa papierowa z wklejonymi paskami metalowymi.

-Profile stalowe zimnogiete dla scianek.

-Konstrukcja szkieletowa metalowa, ztozona z profili i wieszakdéw ze stali galwanizowane;.
-Sufity podwieszane akustyczne modutowe
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-Kabiny sanitarne, ustepowe z drzwiami z ptyty MDF w ramach aluminiowych.

Materiaty powinny posiada¢ wszelkie atesty zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia
z dnia 22 czerwca 2005 r. w spraW|e wymagan jakim powinny odpowiada¢ pod wzgledem
fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej
(Dz. U. Nr 116, poz. 985)

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdéw innych producentéw
niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz
winny spetnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4. Transport
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami

atmosferycznymi.  Transport profili  stalowych typowymi $rodkami transportu
w opakowaniach fabrycznych.

5. Wykonanie roboét

5.1. Scianki i obudowy

Roboty nalezy wykonaé po wyprowadzeniu wszystkich instalacji. Wykona¢ ruszt z profili
stalowych mocowanych do stropu i scian. Nastepnie przystepujemy do montowania ptyt
na odcinku umozliwiajgcym utozenia izolacji. Zaklei¢ nalezy potaczenia miedzy ptytami
i potaczenia ptyt ze Scianami tasmg spoinowa. Narozniki wypukte wzmocni¢ tasmg
naroznikowg. Nastepnie szpachlujemy wszystkie nierownosci ptyt i potgczen. Roboty
wykona¢ z rusztowan. Roboty oraz wykonane elementy wymagajg spetnienia
nastepujacych warunkéw w pomieszczeniach: temperatura otoczenia ponad + 15 C°,
wilgotnos¢ powietrza do 70 %.

5.2. Sufity podwieszone

-Potaczenia pomiedzy sufitem a scianami lub innymi powierzchniami pionowymi.

Nalezy sie upewnié, czy sagsiadujgce listwy przyscienne $cisle do siebie przylegaja,
a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu
estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana dtugosc listwy
wynosi 300 mm.

-Potgczenia pomiedzy sufitem a tukowatymi powierzchniami pionowymi.

Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wtasciwg
metoda. Nalezy jg zamontowaé zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.

-Narozniki

Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz $cisle dopasowane
na wszystkich potgczeniach naroznych.

-Konstrukcja no$na

Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie, a tam, gdzie to mozliwe, szerokos¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200
mm. Gorne konce zawiesi powinny by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich
zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji nosnej budynku). Dolne konce powinny by¢
zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nosne powinny
by¢ rozmieszczone osiowo co 900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900 mm x 900 mm
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i stosowania ptyt o wymiarach 900 x 900, na odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane.
Dodatkowe wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm
od punktu rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegto$¢ pierwszego wieszaka od sciany
(lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm.

Moga by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymacé ciezar instalacji i dodatkowych
akcesoriow montowanych zaréwno nad jak i podwieszonych pod konstrukcjg sufitu.

-Klipsy mocujace

Stosowanie klipsbw mocujgcych zalecane jest w matych pomieszczeniach, hallach
wejsciowych, klatkach schodowych oraz miejscach narazonych na rdznice cisnienia
powietrza pomiedzy pomieszczeniem a przestrzenig instalacyjng ponad sufitem
podwieszonym. . Najczesciej stosuje sie dwa klipsy na krawedzi ptyty dt. 600 mm i trzy
na krawedzi dt. 1200 mm.

-Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otworéw w profilach nosnych.
Regulowane zawiesia z drutu powinny byé jednakowo zorientowane i przymocowane
do profili nosnych tak, aby ich nizsze koice byty umieszczone w tym samym kierunku.
-Mocowanie do stropu

Elementy (Sruby, wkrety, kotki) stuzgce mocowaniu wieszakéw do stropu sg dostepne
u specjalistycznych dostawcéw. Nalezy zawsze stosowa¢ dostosowany do konstrukcj
stropu typ mocowania oraz upewni¢ sie, ze posiada on wystarczajgcg wytrzymatosc
na wyrywanie.

-Do realizacji podwieszonego sufitu mozna przystgpi¢ jedynie wtedy, kiedy sg spetnione
wszyskie nastepujgce warunki:

-podktady z gipsu lub zaprawy ze spoiw hydraulicznych muszg by¢ suche na powietrzu”
(przez termin "suchy na powietrzu” rozumiemy wilgotno$¢ maksymalng 5% masy wody
wprowadzonej do masy podkitadu suchego, mierzong wilgotnosciomierzem
na powierzchni);

- pomieszczenie musi by¢ oszklone i chronione przed ztymi warunkami atmosferycznymi;
- pomieszczenie nie moze by¢ narazone na ponowne nawilgocenie;

- wodociggi wody cieptej i zimnej biegnace w przestrzeni instalacyjnej posiadajg
termoizolacje;

- dopuszczalne przy ktadzeniu materiatéw standardowych wahanie wzglednej wilgotnosci
powietrza musi sie miesci¢ miedzy 45 % i 70 %, a temperatury miedzy 12 °C i 24 °C.
Wyzej opisane warunki obowigzujg nadal przy eksploatacji budynku.

6. Kontrola jakosci roboét

6.1 Wymagania dla scianek dziatowych i obudéw

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wiekszej
niz 2 mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 1,5 mmna 1 m
i nie wieksze niz 3 mm na wysokosci pomieszczenia do 3,5 m wysokosci (4 mm dla
pomieszczen pow. 3,5 m wysokosci).

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wigksze niz2 mm na 1 m
i nie wieksze niz 3 mm na catej powierzchni ograniczonej sciankami.

6.2. Sufity podwieszone

Ptasko$¢ lokalna podwieszonych sufitow z ptyt gipsowych:

Pod tatg dtugosci 0,20m, przytozong do lica i przesuwang we wszystkich kierunkach,
pomiedzy najbardziej wystajgcym i najbardziej cofnietym punktem nie moze by¢ réznicy
wiekszej niz 1 mm, jak rowniez ubytkow lub wyraznej réznicy poziomoéw miedzy ptytami.
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Horyzontalnos$¢ podwieszonych sufitow:

Odchylenie poziomu w stosunku do poziomu odniesienia musi by¢ mniejsze od 3 mm/m
i nie przekraczac 2 cm.

Kontrola jakosci sufitow podwieszonych powinna obejmowaé nastepujgce zagadnienia :

- badania biezagce , ktére obejmujg sprawdzenie : atestéw blach ; wyglagdu , ksztattu
i wymiarow elementéw sufitow

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane dla kazdej przedstawionej do odbioru partii
wyrobow .

- badania okresowe , ktére obejmujg sprawdzenie: ugie¢ modeli sufitbw pod obcigzeniem
skupionym; ugie¢ modeli sufitbw pod obcigzeniem réwnomiernie roztozonym; no$nosci
wieszakow;

Sprawdzenie wygladu , ksztattu , wymiaréw i odchytek wymiarowych elementéw
konstrukcji rusztu nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny w Swietle dziennym. Sprawdzenie
grubosci i wymiarédw elementéw  nalezy przeprowadzi¢ za pomocg przyrzgdow
o odpowiedniej doktadnosci . Wymiary dtugosci nalezy sprawdza¢ z dokftadnoscig
do 0,imm . Odchytki nalezy poréwna¢ z dopuszczalnymi odchytkami doktadnymi
dla wymiaréw liniowych nie tolerowanych wg PN-78/M-02139]

- Sprawdzenie ugiecia listew sufitowych pod ciezarem wltasnym polega na sprawdzeniu
czy ciezar wlasny nie powoduje ugiecia wiekszego niz 2,5 mm .

- Sprawdzenie ugie¢ modeli sufitdw polega na obcigzeniu modeli sufitbw umieszczonych
poziomo na stanowisku badawczym : sitami skupionymi, obcigzeniami réwnomiernie
roztozonymi .

W pierwszym przypadku ugiecie nie powinno by¢ wigksze niz 3,6 mm , tj. 1/500 rozstawu
podpdr.

Natomiast w drugim przypadku obcigzenie nie powinno powodowac ugiecia wiekszego
niz 2,5mm tj. 1/500 rozstawu podpor .

- Sprawdzenie odpornosci na uderzenia ciatem twardym i miekkim przeprowadza
sie z uzyciem kuli stalowej o masie 0,5 kg i kuli miekkiej o masie 3 kg . Badania polegajg
na spuszczeniu ruchem swobodnym kul ( kolejno ) na powierzchnie sufitu pomiedzy
dzwigarami i w poblizu dzwigardéw . Uderzenie nie moze spowodowaé zmiany witasciwosci
eksploatacyjnych sufitu : przebicia , wypadniecia elementéw z zaczepu lub jego rozbicia
. Miejsca uderzen powinny by¢ co najwyzej stabo widoczne przy swietle rozproszonym
z odlegtosci 5 m . Powtoka ochronna sufitu nie moze by¢ uszkodzona .

- Sprawdzenie nosnosci wieszakow polega na obcigzeniu wieszaka w sposob statyczny,
az do zniszczenia wieszaka Jako wynik badania podaje sie wartos¢ obcigzenia wieszaka
przy wydtuzeniu 4mm i $rednig wartos¢ sity niszczacej z przeprowadzonych 10 prob.
Warto$¢ sity niszczgcej powinna by¢ wieksza niz 790 N.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 m? wykonanej éciany oraz sufitu.

8. Odbior roboét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne oraz spetnione zostaty wymagania PB i PW.

9. Podstawa ptatnosci

Ogoblne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w Wymaganiach ogolnych.

10. Przepisy zwigzane
Instrukcja montazu wybranego producenta ptyt gipsowo-kartonowych.
Instrukcje montazu sufitu podwieszonego wybranego producenta.
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454. PRACE WYKONCZENIOWE

454-1 TYNKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych zwigzanych z budowg budynku Centrum
Turystyki w Woli Grzymkowej.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty  wykonczeniowe w  zakresie
obiektéw budowlanych.
45410000-4 Tynkowanie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych obiektu:

-tynki cementowo-wapienne,

-tynkdéw i gtadzi gipsowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode
z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych
oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetniaé wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej,
a w szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych, miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:
piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
— Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
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o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1Tmm
oraz cementu. Skfad poszczegolnych sktadnikéw zaprawy wg. wymagan PN-90B/-14501.

2.4. Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiadac
wymaganiom aktualnej normy panstwowej i spetnia¢ w szczegdlnosci nastepujace
wymagania:

-wytrzymatosé na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie
mniej niz 5 Mpa,

-odsiew na sicie 0 boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa,
a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,

-poczatek wigzania po 30-60 min.,

-gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywa¢ odchylen od
wymagan normy.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatéw innych producentéw
niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz
winny spetnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z
2004r. nr 92 poz. 881)

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas

transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

-Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice
drzwiowe i okienne.

-Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
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W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania roboét
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
-Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

5.2. Przygotowanie podtozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadac¢ przydatnosé podtoza pod
tynkowanie.

Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin,
proby Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen
producenta.

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakosé
i trwatos¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys).

Nalezy pamietac przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod
tynk.

Podtoze pod tynk musi byé¢:

-rbwne,

-nosne i mocne,

-wystarczajgco stabilne,

-jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

-szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

-wolne od wykwitow,

-nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Ostrzezenia i wskazéwki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace
wykonania prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz
przedstawic pisemnie propozycje rozwigzania tych problemow.

5.3. Sprawdzenie podtoza pod tynk.

-Ogélne sprawdzenie podioza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwosci
powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ sie prébg Scierania, drapania lub zwilzania.

Proba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk.

Proba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego
przedmiotu.

Chtonnos¢ podtoza i jego wilgotnos¢ okreslana jest przy pomocy préby zwilzania.

Préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

-Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane srodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratowka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.
Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancja wymiarowg uwzgledniong przez normy.
Materiaty budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace sie
w toleranciji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajgce
przed lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg byc¢
wieksze niz 5 mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetnic
najp6zniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki
wstepnej).

Wykwity (naloty, ,,wloski" - sél krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnosc
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tynku do podtoza, muszg zostaé bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym
murze, przy pomocy szczotki druciane;j.

Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢
dokfadnie przyczyne powstawania wykwitdw i przy pomocy specjalistow zastosowacé
skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtong wode podtoza ceramiczne mogg przy niepewnej pogodzie
wymagac¢ odpowiedniego przygotowania. Ocena wiasciwosci muru musi nastgpi¢ przed
przystgpieniem do tynkowania.

5.4. Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo
oceni¢ podtoze pod tynk.

Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczace podtoza pod tynk muszg byé spetnione.
Wszystkie odstepstwa od wyszczegdlnionych warunkéw (narzucone zbyt krotkie terminy
oddania obiektu lub poszczegdlnych etapéw robot) majg znaczacy wptyw na jakos¢ prac
tynkarskich. Moga wymagacé przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudni¢ prace
tynkarskie lub tez sta¢ sie przyczyng pdzniejszych uszkodzen tynku.

Najpbzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka
przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowac¢ powierzchnie
obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego .

- Wptyw warunkéw pogodowych.

Ogolne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnosza sie do wszystkich
warunkéw pogodowych i w szczegllnosci w okresie zimowym majg  ograniczone
zastosowanie.

Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda , bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujacy
wpltyw na spos6b przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢
wstepne nawilzenie podtoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie
tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkéw zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw
pogodowych i tym samym znaczgco poprawia jakos¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko
powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec
zniszczeniu wskutek dziatania mrozu. Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek
zwiekszenia objetosci przez zamarzajgcg wode. Szkody te przybierajg posta¢ ttuszczace;j
sie ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymato$cé.

Reakcje chemiczne, prowadzgce do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy
temperaturze +5° C (temperatura obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymatosci,
przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczenh tylko wtedy, gdy
temperatura powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucona.
warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschniecia.
Nalezy pamieta¢, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie
wyzszych temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazdéwek producenta dla kazdego
rodzaju tynku.

- Srodki zwiekszajgce przyczepnosé dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz
cementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapiennego oraz cementowego stosowacé
specjalne zaprawy oraz szlamy zwiekszajgce przyczepnosé.
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Zaprawy zwiekszajgce przyczepnosc¢ (rzadkie zaprawy do podtozy).

Zaprawy poprawiajgce przyczepnos¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie,
czesto z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z wodag
i rozprowadza po powierzchni zebatg szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metodg
,,mokre na mokre" lub tez dtugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrdbki
dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu.

Szlamy zwiekszajgce przyczepnoseé.

Szlamy zwiekszajgce przyczepnos¢ sg wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje
sie je z zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktorej
dodaje sie cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlaméw nalezy
je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy
nanies¢ tylko takg ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca metodg ,,mokre na mokre".
Przestrzega¢ wskazdéwek producenta.

5.5. Wykonywanie tynkéw zwyktych cementowo-wapiennych

Uktadanie tynkéw skiada sie z nastepujacych faz:

-Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m wzdtuz d’fugoéci
[ Wysokosm sciany. Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sie plackl Z zaprawy i wyg’fadza je
rowno z gtdwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i smaga
je rowno z powierzchnig plackow. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu
i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywac¢ prowadnice
drewniane lub stalowe.

-Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nie przekraczajgcej 3-4 mm
na $cianach i 45 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub p6t cementowe;
obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

-Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki
i skropleniu jej wodg. Grubosé narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gestos¢ zaprawy
nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje
rébwnanie go za pomocg taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomoca pac w ksztatcie
katownika.

-Wykonanie gtadzi.

gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito
o przeswicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu
i mie¢ grubos¢ 1 — 3 mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza sie pacg. Po
stezeniu gtadzi zaciera sie jg packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju
wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajgc go wodg
za pomocg pedzla.

5.6 Wykonanie gtadzie gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rownomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej
pacy ze stali nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie
wygtadzaé. Zaleca sie, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu.
Mase na Sciany naktada sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch paca
od dotu ku gérze. W przypadku sufitbw mase szpachlowg naktada sie pasami w kierunku
od okna w gtgb pomieszczenia, ciggnac pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy drobne
nierownosci nalezy usung¢ papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate
niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowa¢ i przeszlifowa¢. Czas otwarty
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pracy masy zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy.
Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciaggéw
oraz zapewni¢ wiasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace
wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpoczg¢ po wyschnieciu gtadzi.
Przed malowaniem farbami wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowac
preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem oktadzin zaleca sie
powierzchnie gtadzi zagruntowac emulsja.

6. Kontrola jakosci

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej
marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Gtadzie szpachlowe. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie
wieksze niz 2 mm na 1 mb i nie wieksze niz 3 mm na catej powierzchni ograniczonej
$ciankami

7. Obmiar roboét
Jednostka obmiarowg robét jest m? llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkdéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej
diugoéci taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

-pionowego — nie wigksze niz2 mm na 1 m i ogoétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
-poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogbtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli prze-
nikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate slady zaciekédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
-przygotowanie zaprawy,

-dostarczenie materiatéw i sprzetu,

-ustawienie i rozbiorke rusztowan,

-umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

-osiatkowanie bruzd,
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-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
-reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
-0Cczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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454-2 OKLADZINY SCIENNE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogd6lne wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych z wykonaniem oktadzin Scian wewnetrznych
zwigzanych z budowg budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowej.

Klasyfikacja wg Wspdélnego Stownika Zamoéwien (CPV
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty wykohczeniowe w zakresie
obiektow budowlanych.

45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian.
45431000-7  Ktadzenie ptytek.

45400000-1

1.2 Zakres stosowania
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. Wymagania ogdlne.

1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robé6t jest odpowiedzialny za jako$é¢ wykonania robét, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
-ptytki ceramiczne $cienne wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C

Grupy B — plytki formowane metodg prasowania na sucho, szkliwione, odporne
na plamienie np. krwig, dziatanie srodkow chemicznych wg testu na plamienie PN-EN 122
— klasy 1

-zaprawa klejowa

-zaprawa fugowa

-listwy PCV

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materialtdw innych producentow
niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz winny
spetnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.(Dz.U. z 2004r.nr 92 poz.

881)
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3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.: urzgdzenia

do przycinania ptytek, narzedzia reczne takie, jak wiadro z mieszadtem, paca, szpachla,
poziomica.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4. Transport
Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci oraz wptywami atmosferycznym.

Elementy powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie
z wytycznymi producenta, w sposéb zapewniajgcy zabezpieczenie ich przed nadmierng
wilgocig. Sktadowanie na budowie powinno trwaé jak najkrocej i w warunkach jak
najbardziej zblizonych do uzytkowych. Kazda powierzchnia magazynowa powinna byé
zabezpieczona przed deszczem i wilgocig , kartony nalezy ukfada¢ na czystym i suchym
podtozu. Kartonéw nie wolno toczyé, przesuwaé, rzuca¢ ani opiera¢ na krawedziach.
Pod zadnym pozorem nie wolno kartonoéw z ptytkami uzywac jako podestéw, platform lub
zastepstwie drabiny.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

-okfadziny ceramiczne powinny byé mocowane do podioza warstwg wyréwnujgca lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine
nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

-podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury
z elementéw drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

-do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
osiadania muréw budynku.

-bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy
i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

-elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkdéw i odcieni
barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin
w wodzie czyste;.

-temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosic¢
co najmniej +5°C.

-dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego Iub pionowego
nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny
nie wigksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowe;.

-powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny by¢ réwne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny.
Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu
odpowiedniej dla danego poditoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem wyktadziny.
-przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni $cian nalezy takze sprawdzié
jakos¢ podtoza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie
i poziomy osadzenia elementow armatury i uzbrojenia. Ptytki nalezy rozmierza¢ tak, aby
docinki ptytek przy krawedziach (koncach scian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.
Spoiny podziatow Sciennych powinny by¢é skomponowane (w jednej linii lub w réwnych
odstepach ) ze spoinami podtogowymi.

Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanies¢ zaprawe klejowg paca zebata,
mozliwie w jednym kierunku, na takg powierzchnie, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu
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10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ ptytke i docisngc
ja do podtoza. Warstwa kleju pod ptytkg nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas
korygowania potozenia ptytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowaé spoiny przez oczyszczenie
ich z zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy,
na ktérej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godzinach. Zaprawe wprowadza sie w spoiny
za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy
wykonaé uzywajgc wilgotnych ggbek o wiekszych porach lub pacy z ggbka. W korncowym
etapie prac nalezy stosowaé odpowiednie Sciereczki lub drobnoporowate ggbki. Nie wolno
czysci¢ glazury na sucho.

Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach okfadziny stosowac profile
naroznikowe i wykonczeniowe PCV. Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak,
aby licowat z ptytkg w obu kierunkach. W naroznikach stosowaé elementy narozne
systemowe.

6. Kontrola jakosci robét

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST.

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

-sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamowieniem,

-proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

-wymiardw i ksztattu ptytek

-liczby szczerb i pekniec,

-odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu
w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanej oktadziny.

8. Odbidr robot

Sprawdzeniu podlega jako$¢ wykonania robét wyzej wymienionych.

W wyniku odbioru nalezy:

-sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot

-dokonac¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy
uznaé za zgodne z ST i PB.

9. Podstawa ptatnosci

Ogoblne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 w ST Wymagania
ogdlne.

Cena obejmuije:

Zapewnienie niezbednych czynnikdw tj.:

-wykonanie wszystkich ww. czynnosci

-zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych
i ochrony s$rodowiska uporzgdkowanie terenu budowy, wywiezienia i utylizacja materiatow

10. Przepisy zwigzane
PN-75/B-10121  Okfadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych.
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454-3 PODLOZA | POSADZKI

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST
W niniejszym rozdziale omdéwiono og6lne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t budowlanych zwigzanych z budowg budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowe;.

Klasyfikacja wg Wspd6lnego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty wykonczeniowe w zakresie
obiektow budowlanych.

45430000-0 Pokrywanie podtég i scian.

Ktadzenie i wyktadanie podtdg,
Scian i tapetowanie scian.

45432110-8  Ktadzenie podidg

45400000-1

45432000-4

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdéwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robo6t zawartych w pkt 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe
Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem:

-warstw wyréwnawczych z zaprawy cementowej pod posadzki,

-posadzek ceramicznych typu gres,

-posadzek z wyktadzin PCV.

1.5_ 0gdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robé6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robédt, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki
lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy  przedmiotowe,
a w szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:
piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
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2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Wyktadzina PCV_wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe
wierzchnig uzytkowg stanowi folia PCW o grubosci 0,5mm barwiona w masie.
Powierzchnia wykfadziny jest pétmatowa, gtadka lub moletowana wg normy PN-EN
649:2002.

2.5. Wyroby terakotowe, gresowe

Wiasciwosci ptytek podtogowych:

-gatunek |

-nasigkliwos¢ 3-6%

-wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 45 Mpa

-twardos¢ wg skali Mosha 6-10

-klasa scieralnosc¢ IV (zgodnie z normg EN 154)

-grupy B, szkliwione, odporne na plamienie, przeciwposlizgowe grupy R10 — kat poslizgu
10-19° (zgodnie z normg DIN 51 130)

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

-Dtugosc i szerokosé: £1,5 mm

-Grubos¢: 0,5 mm

-Krzywizna: 1,0 mm

-Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek nalezy stosowac klej elastyczny.

Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy fugowe nienasigkliwe, odporne na dziatanie
srodkéw dezynfekcyjnych

Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk
w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdéw tatwo
ttukacych sie oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...".

-Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wysciétkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania ukfada¢ S$cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczgce wyrobow fatwo ttukgcych.

Sktadowanie

Ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

Materiaty powinny posiada¢ wszelkie atesty zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia
z dnia 22 czerwca 2005 r. w sprawie wymagan, jakim powinny odpowiada¢ pod wzgledem
fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej
(Dz. U. Nr 116, poz. 985)

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatéw innych producentéw
niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz
spetnia¢  warunki zgodnie z Ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881)
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3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem
i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy,
z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg
szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podkiad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla
wymagang wytrzymatosc i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna
by¢ mniejsza niz: na Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne
od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu
co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci niezbednej,
iloé¢ cementu nie powinna byé wieksza niz 400 kg/m®.

Zaprawe cementowg nalezy uktadac¢ niezwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego
lub mechanicznego zageszczenia z rbwnoczesnym wyroéwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylona,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym migjscu,
nie powinna wykazywa¢ wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé
2 mm/m i 5 mm na catej dtugos$ci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym,
np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.

5.2. Montaz wyktadzin PCW

Przygotowanie podtoza. Podtoze powinno by¢ gtadkie, odpowiedniej wytrzymatosci,
rowne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie
z miejscowymi przepisami budowlanymi.

Uwaga: Nalezy pamietac, ze resztki asfaltu, ttuszczy, srodkdéw impregnujgcych, atrament
z dtugopisow itp. mogg powodowac odbarwienia wyktadziny.

Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajgcych
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(samopoziomujgcych) przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne.

Gdy zastosowane jest ogrzewanie podtogowe nalezy pamietaé, ze wyk’radzina podfogowa
nie moze by¢ narazona na temperature przekraczajaca 30°C. W przeciwnym wypadku
moze ulec odbarwieniu lub innym nieodwracalnym zmianom.

Wszelkie oznaczenia moga byé dokonywane jedynie otdéwkami grafitowymi. Nalezy
pamieta¢, ze wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, dtugopisami, piérami
kulkowymi itp. spowodowa¢ mogg odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w strukture
wyktadziny. Do przygotowania podtoza uzywaj tylko mas wodoodpornych. Wilgotno$¢
podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz 2% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).
Przygotowanie materiatu

Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numeréw fabrycznych.
Zachowaj etykiety fabryczne wszystkich rolek, az do chwili zakonczenia instalaciji.

Uwaga: W celu unikniecia r6znicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobraé
wyktadzine pochodzacg z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca sie rowniez uktadanie
wyk’radzmy kolejno sgsiednimi numerami rolek.

W miare mozliwosci rolki nalezy przewija¢ przed instalacjg. Rolki nalezy przechowywac
w pozycji pionowej lub poziomo w jednej warstwie.

Instalacja wyktadzin elastycznych

Jezeli lokalne normy i standardy budowlane precyzujg zakres stosowania i sposéb
uktadania tego rodzaju wyktadzin, ktéry rézni sie od przedstawionych w niniejszej
instrukcji, to nalezy stosowac sie do tych zalecen, a niniejszg broszure traktowac jako
dodatkowe uzupetnienie wiadomosci.

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyjg¢ temperature pomieszczenia (nie nizszg
niz 18°C). Dopiero wtedy przytnij arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci rozi6z
je na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature
pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku diuzszych arkuszy.

Nalezy unika¢é marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzié¢
do nieodwracalnych zmian.

Uzywaj tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin winylowych, stosuj sie do wskazan
producenta klejow.

Arkusze wyktadziny nalezy tgczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego.
Dopasowanie. Cokoliki i narozniki

Przy uzyciu przymiaru i otbwka zaznacz Linie na wszystkich $cianach pomieszczenia
na wysokosci ok. 10 cm. Przy pomocy drobnozgbkowanej pacy natéz warstwe kleju
na sciany do poziomu linii. Rozprowadz czes¢ kleju na podtoze.

Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystencji, przytnij wyktadzine wedtug projektu.
Dtugos¢ arkuszy powinna przewyzszaé dtugo$¢ pomieszczenia, oznacz $rodek arkusza
oraz Srodek podfoza prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza we wtasciwej
pozycji. Punkty przeciecia osi na wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie.
Jesli szeroko$¢ pomieszczenia przekracza szerokos$¢ wyktadziny (tzn. jesli dla przykrycia
podtoza potrzeba wiecej niz jednego arkusza), zaznacz na podtozu linie réwnolegtg
do Sciany wzdtuznej w odlegtosci 12 cm od miejsca, gdzie siega arkusz wyktadziny. Na tej
linii zaznacz $rodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznacz
ich $rodek prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi na podtozu i na arkuszach powinny
zachodzi¢ na siebie.

Zwin arkusze z potowy dtugosci pomieszczenia. Rozprowadz klej na podtozu pacg zebata.
Wokét otworéw Sciekowych i w miejscach trudno dostepnych uzyj pedzla z miekkiego
wiosia. Wokot i wewnagtrz  otwordw  $ciekowych zastosuj klej kontaktowy. Stosuj
sie do zalecen producenta kleju, ktéry wybrates. Docisnij starannie wyktadzine rolkg
naroznikowg. Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona tréjkgtem wycietym z wyktadziny.
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Aby ufatwi¢ przyklejanie trojkagta, wykonaj ziobek na odwrotnej stronie materiatu
za pomocg noza okragtego. Gitebokos¢ ztobka nie powinna przekraczac¢ potowy grubosci
arkusza.

Przy pomocy rolki naroznikowej doci$nij wyktadzine tak, aby przylegata Scisle do linii
zetkniecia sciany z podtogg. W pomieszczeniach, gdzie arkusz wyktadziny wystarcza dla
zakrycia catego podtoza, klej mozna rozprowadzi¢ na catej powierzchni przed potozeniem
arkusza. Metoda ta wymaga doswiadczenia, lecz jest najszybsza.

Potgczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej ze scian, pod katem ok. 45°.
Wybierz najmniej widoczng (stabo oswietlong) $ciane.

Teraz mozesz zagig¢ trojkat i docisng¢ go do naroznika. Jezeli tréjkat bedzie zachodzit
na czesc¢ scienng wyktadziny, przytnij nadmiar materiatu tak, aby krawedzie doktadnie
do siebie pasowaly. Przetnij zachodzacy materiat, aby $cisle przylegat. Frezowanie
i spawanie potgczen nalezy wykonaé po doktadnym wyschnieciu kleju

W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ fatde materiatu rozpoczynajgc na wysokosci
ok. 5 mm nad podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego
podgrzania (uplastycznienia), podgrzej takze przestrzen pomiedzy sciang a materiatem.
Dzieki temu wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem sciany. W naroznikach
zewnetrznych wyktadzine nalezy odgig¢ i nacig¢, rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm
nad podtozem. (Linie na rysunku pokazujg zarys naroznika na arkuszu i pozycje przeciecia
pod katem 45"). Nastepnie nalezy wykonacé ciecie po przekatnej.

W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzyj do spawania zgrzewarki termicznej.
Koncowka do zgrzewania sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania
podtdg winylowych.

Dopasowanie wyktadziny wokét rur i podtogowych otwordéw sciekowych

W przypadku rur usytuowanych w poblizu scian wykonaj naciecie w arkuszu i docisnij
wokot rury tak, by powstat kotnierz. Jesli rura znajduje sie blisko Sciany, ciecie nalezy
wykonac tak, jak pokazano na rysunku (linia przerywana). Je$li ostona rury wykonywana
jest:

A) z wyktadziny podtogowe;:

przygotowang ostone nalezy dopasowac do rury, nastepnie uzywajac kleju kontaktowego
przyklei¢ i ostatecznie zespawac brzegi wyktadziny, uzywajgc w tym celu koncoéwki typu
"swan neck" (szyja tabedzia).

B) Ostony prefabrykowane - zamontuj wg wskazan producenta.

Dla dodatkowego uszczelnienia woko6t rur mozna uzy¢é odpowiedniego uszczelniacza
do zgrzewdw, badz masy uszczelniajgcej (np. silikon, Aquatéat lub podobne).

Uszczelniacz nalezy stosowac¢ pomiedzy podtozem, a arkuszem winylowym.

W przypadku rur Sciekowych zegnij arkusz przy rurze i zaznacz na nim punkt
odpowiadajgcy srodkowi rury. Wytnij w wyktadzinie otwér o srednicy ok. 25 mm mniejsze;
niz $rednica rury. Otwor wycinaj zaczynajac od zgiecia - tak jak pokazano na rysunku.
Ogrzej arkusz winylowy i wcisnij go w rure. Odetnij nadmiar materiatu nozem hakowym
Otwory Sciekowe, lezgce w tej samej p’raszczyznle co podtoga. Ogrzej arkusz i zaznacz
usytuowanie otworu przy pomocy pierscienia zaciskowego. Nastepnie wytnij niewielki
otwor posrodku oznaczonego otworu sciekowego. Ogrzej wyktadzine i wcisnij pierscien
w otwér. Jesli postuzytes$ sie pierscieniem nastawnym, upewnij sie, czy przylega on scisle
do krawedzi otworu. W celu dodatkowego uszczelnienia rozprowadza sie warstwe silikonu
pomiedzy arkuszem, a krawedzig pierscienia.

Do frezowania wszystkich ztgcz stosuje sie frezarke reczng Tarkett z ostrzem ze stopu
twardego. Duze powierzchnie mozna frezowa¢ przy pomocy frezarki elektrycznej.
Spawanie termiczne wykonujemy przy pomocy zgrzewarki termicznej wyposazonej
w koncowke do zgrzewania sznurowego (speed welding nozzle).
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Zgrzewaj gorgcym powietrzem przy uzyciu koncdéwki do zgrzewania sznurowego.

Uwaga: wszystkie zgrzewy musza ostygnac¢ przed odcieciem nadmiaru zgrzewu.
Odcinanie rozpocznij w mlejscu gdzie rozpoczate$ zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowa
obrébke zgrzewu: wstepng i wygtadzajacg. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia
wykonanie obu etapéw pracy. Po jednej stronie noza znajduje sie ostrze do obrobki
wstepnej, a po drugiej ostrze do wygtadzania.

5.3. Posadzki z ptytek

a) Zalecenia ogélne:
- Temperatura pOW|etrza w czasie uktadania ptytek powmna wynosm co najmniej +5°C
i nie W|¢cej niz +25°C. Temperature te nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed
rozpoczeciem robét oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.
- Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowaé¢ sie w pomieszczeniach
0 wymaganej temperaturze co najmniej24 godziny przed rozpoczeciem robét,
- Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podiég w pomieszczeniach
mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.
- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.
- Piytki nalezy ukfadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju
pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc.
- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac¢ tak, aby
docinki ptytek przy krawedziach (koncach scian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.
b) Przygotowanie podtoza:
- Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia,
jak réwniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce
przyczepnosc¢ warstwy malarskie, piaszczgce i tuszczace sie warstwy zaprawy.
- Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna byé zgodna
z PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa.
- Podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec
i szczelin
- Wilgotnosé nie moze przekraczaé 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.
c) Roboty zasadnicze:
- Posadzki z ptytek ceramicznych uktadac¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym
podktadzie betonowym. Do ukfadania stosowac¢ klej, ktérego rodzaj dobraé zgodnie
z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.
- Roboty posadzkowe rozpoczgé od utozenia spoziomowanych ptytek — reperow, ktdrych
powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach
bedacych wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje
sie tatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowo$¢ ptaszczyzn uktadanych
pél kontroluje sie tatg przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg
do spoinowania.
- Do fugowania nalezy przystgpi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatos¢ oktadzina uzyska
po 3 dniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakos¢ materiatbw powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatdw, ktérych wiasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
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6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdinych wykonania roboét
(cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar roboét
Jednostka obmiarowg robét jest m? llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjag projektowa
oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatdw, ktérych wilasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobdédw powinny byé kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonaé przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzic¢
na podstawie wynikdéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania prosto-
liniowosci nalezy wykona¢é za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen
z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.
sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonaé przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Rozliczenia prowadzone sg w oparciu o umowe zawartg pomiedzy Wykonawca
a Inwestorem i obejmujg ustalenia w niej zawarte.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementédw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy
i okreslenia.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne

i heterageniczne pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).
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454-4 STOLARKA BUDOWLANA

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omdéwiono og6lne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robé6t polegajgcych na montazu okien i drzwi dla budowy budynku Centrum Turystyki w
Woli Grzymkowe;.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty wykohczeniowe w zakresie

45400000-1 obiektéw budowlanych.

Roboty w zakresie stolarki

45420000-7 budowlanej oraz roboty ciesielskie.

Roboty w zakresie stolarki

45421000-4 budowlanej.

Instalowanie drzwi i okien oraz

45421100-5 podobnyCh elementow.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdéwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robo6t zawartych w pkt 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe
Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy montazu:
-stolarki okiennej,

-stolarki drzwiowej wewnetrznej i zewnetrznej,
-podokiennikéw wewnetrznych,

-fasad z paneli aluminiowych

2. Materiaty
2.1. Drewno

Do produkciji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty
tarte odpowiadajgce normom panstwowym.

Wilgotnos$¢ bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawierac sie w granicach
10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej nie powinny by¢ wigksze niz
podano ponize;j.

Ro6znice wymiarow [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy doilm 5 5
powyzej 1 m 5 5
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roznica dtugosci przeciwlegtych elementow

doilm 1 1
o$cieznicy mierzona w Swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m 1

powyzej 1 m 2

wysokos¢ powyzej 1 m 2
réznica dtugosci przekatnych

do1m 2
przekatnych skrzydet we wrebie

do2m 3 3

powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokos¢ do 50 mm 1

powyzej 50 mm 2
elementoéw grubosé do 40 mm — 1

powyzej 40 mm — 2
grubos$¢ skrzydta - 1

2.2. Okucia budowlane

-Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczgce, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

-Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okreSlonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym
do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata
ustanowiona norma.

-Okucia stalowe powinny by¢é zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢
minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

2.3. Podokienniki okienne
Podokienniki wewnetrzne aluminiowe, zewnetrzne 2z cegty licowki, zewnetrzne
i wewnetrzne z PCV.

2.4. Stolarka — fabrycznie wykonczona

-drzwi wewnetrzne - drewniane petne w oscieznicach drewnianych

-drzwi wewnetrzne z zestawach fasadowych w profilach aluminiowych

-drzwi zewnetrzne do budynku w profilach aluminiowych izolowanych cieplnie

-drzwi do pomieszczen technicznych - wewnetrzne - w profilach aluminiowych

-drzwi zewnetrzne do pomieszczen technicznych — w profilach aluminiowych lub stalowe
-drzwi do magazynow sprzetu — w profilach aluminiowych drzwi otwierajace
sie na komunikacje i korytarze stanowigce droge ewakuacyjng muszg by¢ zaopatrzone
w samozamykacze.

-okna fasadowe ze szkfa wielowarstwowego, termoizolacyjnego, bezpiecznego.

-ramy okienne z profili aluminiowych izolowanych termicznie,

-okna z profili aluminiowych szyby zespolone, szklone szktem zwyktym lub hartowanym,
wspotczynnik przenikania ciepta U=0,9. W miejscach przestrzeni technicznej miedzy
sufitem podwieszonym a stopem szyba nieprzezierna.
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Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych producentéw
niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz winny
spetniac  warunki  zgodnie z ust. o  wyrobach budowlanych z  16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez

Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem Ilub utratg
statecznosci.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

5. Wykonanie roboét

5.1. Zalecenia ogdlne:

-Wykonawca powinien dokona¢ montazu okien i drzwi zgodnie ze szczegdtowg instrukcja
wbudowania tych wyrobow, dostarczong przez kazdego producenta.

-Wyroby stolarki budowlanej mogg by¢ osadzone w wykonanych otworach, jezeli budynek
jest zabezpieczony przed opadami atmosferycznymi.

-Réwnoczesnie ze wznoszeniem muréw moze by¢ osadzona stolarka budowlana jedynie
w $cianach dziatowych o grubosci ponizej 25 cm.

-Stolarke nalezy zamontowa¢ w osciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normach.
-Okucia powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewniaty skrzydiom nalezyte dziatanie
zgodne z ich przeznaczeniem.

-Przed dokonaniem zaméwienia stolarki nalezy sprawdzi¢ rzeczywiste wymiary
przygotowanych otworéw.

5.2. Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza
i stan powierzchni, do ktérych ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych
wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic
i oczyscié.

Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem
syntetycznym (ftalowym). Luz miedzy otworem okiennym lub drzwiowym a oscieznica
powinien wynosi¢:

-na szeroko$¢ otworu 2 — 6 cm,

-na wysokos¢ otworu 5 —9 cm.

5.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

W sprawdzone i przygotowane o$cieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy
wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy
sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
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Elementy kotwigce osadzone w o$ciezach:

-na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowac co najmniej po dwa elementy
mocujgce w odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,

-maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

-dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajgcych, aby zapobiec
powstawaniu odksztatcen podczas zamykania,

-na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwale-plastycznym (nie stosowac olkitu
poniewaz wchodzi w reakcje z PCV), a szczeline przykry¢ listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
okna, nie wiecej niz 3 mm.

Ro6znice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

-2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

-3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

-4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

W oknach rozwieranych o szerokosci wiekszej niz 700 mm stosowane sg klocki
podpierajgce ufatwiajgce prawidtowe ustawienie skrzydta wzgledem oscieznicy przy
zamykaniu. Jezeli szeroko$¢ okna przekracza 1400 mm stosuje sie dwa komplety
klockéw. Klocki podpierajgce stosuje sie zawsze, jezeli szerokos$¢ okna przekracza jego
wysokos¢.

-Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy os$ciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym
do stosowania do tego celu Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywaé¢ do tego celu
materiatow wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

-Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢.

-Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
-Podokienniki wewnetrzne o matym wysiegu osadza sie w ten sposdb, ze najpierw
wykuwa sie w oscieznicach niewielkie bruzdy, nastepnie wyréwnuje sie zaprawg mur
podokienny, dajgc mu maty spadek do srodka pomieszczenia i na tak wykonanym podtozu
uktada sie podokienniki na zaprawie cementowej. Przy podokiennikach o wiekszym
wysiegu nalezy uprzednio osadzi¢ w murze na zaprawie cementowej wsporniki stalowe.

5.4. Osadzanie stolarki drzwiowej

-Oscieznice mocowa¢ za pomocg kotew lub hakdéw osadzonych w osciezu. Elementy
stalowe moga by¢ réwniez przymocowane do muru lub betonu za pomoca srub i nakretek
albo przyspawane do uprzednio wmurowanych lub zabetonowanych kotew. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

-Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celu swiadectwem ITB.

-Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie
i poziomie;

6. Kontrola jakosci robot
Ogblne wymagania ST

7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiaru jest 1 kpl wykonanego montazu.
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8. Odbidr robot

Sprawdzeniu podlegaja:

-jakos¢ dostarczonej stolarki

-poprawnos¢ wykonania montazu

W wyniku odbioru nalezy:

-sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot

-dokonac¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uznaé¢ za zgodne z SST i PB

9. Podstawa ptatnosci

Ogoblne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 Wymagania ogdine.
Cena obejmuije:

-dostawe i wykonanie montazu stolarki oraz podokiennikéw,

-zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych
i ochrony srodowiska

-uporzgdkowanie terenu budowy

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

Instrukcje montazu producenta stolarki.
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454-5 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono og6lne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t budowlanych zwigzanych z wykonaniem wewnetrznych rob6t malarskich zwigzanych
z budowg budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowej.

Klasyfikacja wg Wspd6lnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie
obiektow budowlanych.
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.
45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjcych.
45442100-8 Roboty malarskie.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstaw do udzielenie zaméwienia
i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w pkt 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem robét malarskich z farb malarskich fabrycznie przygotowanych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako wykonania robdt, ich zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektow, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Farby budowlane gotowe

Farby niezalenie od ich rodzaju powinny odpowiada wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz posiada ocen higienicznych
PZH. Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub
wiaderka stokowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg. PN-C-81901/97

Farby olejne i ftalowe do gruntowania przeciwrdzewne miniowe wg. PN-C-81901/97

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogblnego stosowania wg. PN-C-81901/97

2.2. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

-powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si gruntowania, o ile swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
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-na chtonnych podtozach nalezy stosowa do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong

wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si wykonanie

powtoki malarskiej.

-mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci

powinno by stosowane w postaci roztworu wodnego 3 — 5 %.

Przy malowaniu farbami olejnymi i ftalowymi

- terpentyne i benzyne do farb i emalii olejnych

-inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajow farb,
odpowiada normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o0 jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania

Materiaty powinny posiada¢ wszelkie atesty zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia
z dnia 22 czerwca 2005 r. w spraW|e wymaga, jakim powinny odpowiada pod wzgledem
fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzgdzenia zaktadu opieki zdrowotnej (Dz. U. Nr
116, poz. 985)

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdéw innych producentéw
niz sugerowani pod warunkiem, i jakosciowo nie mogg0 by gorsze od wymienionych oraz
winny spetnia warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z
2004r. nr 92 poz. 881)

3. Sprzet
Roboty mona wykona przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Farby powinny by przewozone w oryginalnych opakowaniach w temperaturze powyzej
+5°C.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by nisza ni +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzgdzeh ogrzewczych. Gruntowanie i
trzykrotne malowanie scian i sufitbw mona wykona po:

-catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych (z wyjagtkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

-catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

-catkowitym utozeniu posadzek,

-usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by, naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zapraw cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki
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nalezy odbic, a rysy poszerzy i ponownie wypetni zapraw cementowo-wapienna.
Powierzchnie metalowe powinny by oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe,;.

Gtadzie :Gfad zacierana jest packa na gtadko. Na przejsciach przewoddéw instalacyjnych
przez tynk montowane s rozety maskujgce. Stanowisko robocze po wykonaniu robét
nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy i wywie gruz. Rozebra¢ i oczysci¢ rusztowania.
Zlikwidowa¢ zabezpieczenia.

5.2. Gruntowanie.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa farb emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku
1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa podtoze, bez przeswitow, plam i
odpryskdéw. Powitoki z farb emulsyjnych powinny by niezmywalne, przy stosowaniu
$rodkdéw myjgcych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowa farby w
ré6znych odcieniach.

Pomieszczenie po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

-sprawdzenie wygladu powierzchni,

-sprawdzenie wsigkliwosci,

-sprawdzenie wyschniecia podtoza,

-sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej ni po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: -
dla farb emulsyjnych nie wczesniej ni po 7 dniach, -dla pozostatych nie wczesniej niz po
14 dniach.

Badania przeprowadza si przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

-sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

-dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi. Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy
uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z bada dato wynik ujemny, nalezy
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usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona powtornie.

7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanej malatury.

8. Odbior robot
Roboty podlegaj warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by naprawione przez
wypetnienie ubytkow zapraw cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiedni
szpachléwkg. podtoze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robot malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich

polegajgce na  stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia
barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajgcych pfatow powtoki, widocznych okiem $ladéw ‘pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Ogoblne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 Wymagania ogdine.
Cena obejmuje:

Zapewnienie niezbednych czynnikow produkc;ji tj.

-wykonanie ww. czynnosci

-zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i
ochrony $rodowiska

-uporzgdkowania placu budowy

10. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi.
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454-6 ELEWACJA

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omdwiono og6lne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z wykonaniem elewacji dla budowy budynku Centrum
Turystyki w Woli Grzymkowej.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV

Grupa Klasa Kategoria Opis
i Roboty w zakresie instalacji
45300000-0 budowlanych
45320000-6 Roboty izolacyjne.

45321000-3  Izolacja cieplna

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia
i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w pkt 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem docieplenia elewacji metodg lekko-mokrg i oktadzing $cian.

2. Materiaty

-Ptyty z wetny mineralnej i styropianu— ST Izolacje
-Emulsja gruntujgca

-Zaprawa wyréwnujgca

-Zaprawa klejagca

-Dyble z tworzywa sztucznego

-Siatka zbrojgca poliestrowa

-Podktad tynkarski

-Tynk akrylowy

-Farba zewnetrzna

-Stalowe elementy mocujgce (kotki, dyble)

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatéw innych producentdw niz sugerowani
pod warunkiem, iz jakosciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz winny spetnia¢ warunki zgodnie
z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. Sprzet
Ogoblne warunki stosowania sprzetu podano w ST Wymagania ogélne.

Sprzet wykorzystywany do rob6t elewacyjnych to w razie koniecznosci rusztowania
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warszawskie oraz :

1. Wiadra plastikowe; 2. Wiertarka; 3. Mieszadto do =zapraw; 4. Poziomica 1m;
5. Poziomica wezowa; 6. Pion; 7. tata aluminiowa 2m; 8. Listwy i faty drewniane;
9. Katownik metalowy; 10. Sznur malarski; 11. Ofowek stolarski; 12. Nozyk metalowy;
13. Pita ptatnica; 14. Pitka do metalu; 15. Nozyce do blachy; 16. Mtotek murarski;
17. tapka stalowa; 18. Wkretaki; 19. Miarka; 20. Kielnia; 21. Kielnia katowa wewnetrzna;
22. Kielnia katowa zewnetrzna; 23. Szpachelka stalowa; 24. Pace stalowe gfadkie;
25. Pace stalowe zebate 10 -20 mm; 26. Pace; 27. Paca duza z papierem sciernym;
28. Uchwyt z papierem $ciernym; 29. Paca z tworzywa sztucznego; 30. Przecinak;
31. Szczotka druciana; 32. Szczotka ryzowa; 33. Tasma malarska samoprzylepna;
34. Pedzel tawkowiec; 35. Watek malarski z kratkg ociekowa; 36. Pistolet do silikonéw;

4. Transport
Transport wewnetrzny to: poziomy reczny .pionowy wyciggiem Transport zewnetrzny

to: samochod skrzyniowy zadaszony

Powyzsze wyroby nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnych opakowaniach,
w suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci powinien znajdowaé
sie na opakowaniu.

5. Wykonanie robét

5.1 Przygotowanie podtoza

Przed przystgpieniem do wtasciwego docieplania, czyli mocowania termoizolacji, nalezy
nie tylko odpowiednio przygotowa¢ podioze, ale takze zdemontowa¢ na czas robét
wszystkie elementy utrudniajgce lub tez wrecz uniemozliwiajgce szczelne przyklejenie ptyt
z wetny i wykonanie na nich warstw ochronno-wykonczeniowych. Pamieta¢ tez trzeba o tym,
ze dodatkowa warstwa wetny pogrubi $ciany, a wiec spowoduje potrzebe zwigkszenia
wysiegu obrébek blacharskich, kotew rur spustowych, czy wytgcznikdw elekirycznych. Na nowo
trzeba bedzie tez zamocowaé niektére elementy mocowane do elewacji. Prawidiowo
przygotowane podtoze determinuje w znacznym stopniu jako$¢

catego systemu. Aby uzyskac¢ trwaly efekt stabilnosci systemu nalezy zacza¢ od rozpoznania
podtoza i jego wiasciwosci. System mozna wykonywacé nie tylko na $cianie ceramicznej w stanie
surowym lub otynkowanej, ale praktycznie na kazdej Scianie wzniesionej w dowolnym systemie
prefabrykacji. Podtoze powinno by¢ nosne, stabilne, czyste i o niewielkim stopniu
chtonnosci. Przygotowanie podioza polega tez czesto na jego wyrdwnaniu. Czynnos¢
ta ma na celu osiggniecie wtasciwego powigzania ptyt izolacji ze $ciang przy jednoczesnym
zminimalizowaniu zuzycia zaprawy klejgcej.

Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych, nalezy sprawdzi¢ nosnos¢ podtoza pod system
ociepleniowy poprzez wykonanie proby przyklejania weilny. Na przygotowane (oczyszczong
wyréwnang i gruntowang powierzchnie nalezy przyklei¢ w réznych miejscach budynku
8-10 probek wetny o wymiarach 10x10 cm. Do przyklejania nalezy uzy¢ zaprawy
klejacej, naktadajgc ja, na cate powierzchnie probek w warstwie grubosci ok. 1 cm.
Po doktadnym docisnieciu wetny do s$ciany, pozostawia sie go na 3 - 4 dni. Po tym
czasie odrywa sie przyklejone probki wetny. Podtoze jest nosne, jezeli nastgpi
rozwarstwienie probek wetny. W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-
wapienny) no$nos¢ podtoza mozna sprawdzi¢ min. poprzez jego zarysowanie ostrym
narzedziem ($rubokretem, gwozdziem itp.). Gdy fragmenty podioza tatwo sie krusza
i odspajajg mozna je uzna¢ za stabe. Jesli zas podtoze rysuje sie trudno, traktujemy
je jako mocne. W przypadku nowych podtozy betonowych lub tynkowych nalezy zwrécié¢
uwage na mozliwo$¢ wystepowania naprezen skurczowych, bedgcych efektem procesu
wigzania cementu.
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Podtoze, na ktérym bedzie mocowany system musi byé uprzednio oczyszczone
z brudu, kurzu, porostéw, luzno zwigzanych fragmentéw itp. czynnikbw powodujgcych
ostabienie przyczepnosci  Kleju. Nosnos¢ problematyczna posiadajg wszystkie podioza malowane,
zwiaszcza gdy farby wykazujg cechy pylenia lub tuszczenia sie, ponadto Sciany surowe wykonane
z materialéw silnie chtongcych wode (np. gazobeton, cegla silikatowa raz wszystkie Sciany otynkowane
tynkami stabymi, osypujgcymi sie i silnie nasigkliwymi. Podioza problematyczne nalezy przygotowac
do przyklejenia izolacji najpierw przez oczyszczenie mechaniczne i zmycie, a nastepnie przez
zagruntowanie emulsjg. Zaprawy klejgce, stosowane do przyklejania izolacji termicznej,
produkowane sg na bazie spoiwa cementowego. W procesie ich wigzania jest wiec
niezbedna woda. Chtonno$¢ mocno nasigkliwych podtozy powinna by¢é wiec
zredukowana. Najprostsza metoda oceny chtonnosci polega na spryskaniu $ciany wodg
i sprawdzeniu, jak szybko wsigka ona w podtoze. Jezeli niemal natychmiast Sciana
przybiera ciemniejsza barwe, oznacza to, ze nalezy ograniczy¢ chtonnos¢ Sciany
poprzez jej zagruntowanie emulsja, gruntUJace Dzieki duzej zdolnosci penetraciji emulsja
wnika silnie w podtoza, wzmacnlajac je i zabezpieczajgc przed wnikaniem wilgoci,
zwieksza takze przyczepnos¢ kolejnych warstw. Przy pomocy pacy ze stali nierdzewne;j
zaprawg wyrownujacg nalezy wypetic¢ niewielkie ubytki tynku bgdz wyréwnaé¢ wystepujgce
w nim zagtebienia.

W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi systemu
ocieplajgcego zaleca sie stosowanie tzw. listwy cokotowej, dajgcej pewne, trwate
i estetyczne wykonczenie elewacji od dotu. Listwg jest aluminiowy ksztattownik
dobierany przekrojem do grubosci wetny, mocowany do podtoza stalowymi kotkami
rozporowymi.

Przezroczysta gruba folia (najlepiej ogrodnicza), przyklejona do oscieznicy okiennej
papierowg tasmg malarskg zabezpieczy okno przed zabrudzeniem i jednoczesnie
nie zmniejszy dostepu swiatta do pomieszczeh w budynku. Folia jakg nalezy tez zabezpieczy¢
skrzydto drzwi zewnetrznych i oddzielnie ich oscieznice (drzwi muszg sie otwierac).Styk
oscieznicy okiennej z murem musi by¢ doktadnie uszczelniony. W tym miejscu czesto wystepuje
tzw. mostek termiczny. Po doktadnym oczyszczeniu szczelin z resztek gruzu i starych
"uszczelniaczy", nalezy wymieS¢ pozostaty pyl i doktadnie zwilzyé wodg dolng krawedz oscieznicy
i Sciany. Pianka montazowa uszczelni i dodatkowo ustabilizuje o$cieznicy w $cianie.
Po stwardnieniu pianki nalezy jej nadmiar odcigé ostrym nozem wzdtuz lica oscieznicy.
Urzadzenia elekiryczne, jak np. wigczniki o$wietlenia, nalezy demontowa¢ po wytgczeniu napiecia
zasilajgcego, postugujac sie izolowanymi narzedziami. Poniewaz po przyklejeniu wetny wytgcznik
oddali sie od $ciany, nalezy przedtuzy¢ przewod elektryczny. W tym celu nowy odcinek przewodu
lgczy sie z istniejgcym za posrednictwem kostki przytgczeniowej. Puszke elekiryczny nalezy
zabezpieczy¢ denkiem z tworzywa sztucznego. Przez wykonany w denku otwor przewleka
sie przedtuzony przewdd elekiryczny. Denko ostaniajgce puszke elekiryczny mozna
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem w czasie dalszych prac poprzez zatopienie w zaprawie
wyrdwnujgcej  siatki z widkna szklanego — tej samej, ktéra bedzie wykorzystywana
do wykonania warstwy zbrojonej na wetnie.

Kotwy mocujgce rury spustowe, mozna wyrwaé, postugujgc sie stalowg tapka
do wyrywania gwozdzi. Podtozona pod tepek deska ze zukosowanym kohcem
zabezpieczy tynk przed uszkodzeniem.

5.2 Przyklejanie ptyt z wetny

Wetne nalezy przykleja¢é do podtoza przy pomocy kleju Przygotowanie kleju polega
na wsypaniu zawartosci worka (25kg) do wiaderka z odmierzong ilosciag wody (okoto
5-5,51) i wymieszaniu catosci mieszadtem wolnoobrotowym do uzyskania jednolitej
konsystencji. Klej jest gotowy do uzycia po okoto 5-10 minutach i ponownym
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przemieszaniu. W przypadku bardzo réwnego podioza mozna go nakfada¢ na catg
powierzchnie ptyty przy pomocy stalowej pacy zebate;.

W przypadku podtoza niezbyt réwnego, chropowatego lub wykazujgcego odchyiki
od pionu, klej nalezy nakfada¢ tzw. metodg punktowo-krawedziowg ilos¢ kleju powinna
by¢ kazdorazowo tak dobrana, ze po docisnieciu ptyty do podtoza powinien on pokryé
min. 60% powierzchni.

Zaprawy klejace nalezy przygotowa¢ zgodnie z instrukcjg podang na opakowaniu.
Do wymieszania kleju potrzebne bedzie wiadro o pojemnosci co najmniej 20 litrow,
wiertarka z mieszadtem, woda i oczywiscie sama zaprawa klejgca.

Przyklejanie wetny nalezy zaczg¢ od naroznika budynku. Ptyty powinny byé uktadane
z przewigzaniem spoin w ptaszczyznie $ciany i w naroznikach. Na pierwszej ptycie. Warto
odznaczy¢ na ptycie obszar jej wysuniecia poza naroznik , tak aby na tg powierzchnie
nie naktada¢ zaprawy (zaprawa klejagca nie moze znajdowac¢ sie w spoinach miedzy
ptytami).Zaprawe klejgcg naktada sie na obrzeza ptyty pasmami o szerokosci ok. 4 cm.
Na pozostatej powierzchni nanosimy 6 - 8 plackéw o srednicy ok. 10 cm . Zaprawa klejgca
powinna pokrywac ok. 40% powierzchni ptyty. Pasmo obwodowe umieszcza sie w takiej
odlegtosci od krawedzi, zeby po docisnieciu ptyty do Sciany zaprawa nie wycisneta
sie poza obrys ptyty. Po natozeniu zaprawy klejacej na ptyte nalezy jg bezzwtocznie
przytozy¢ do $Sciany w wyznaczonym miejscu. Plyte dociskamy uderzeniami diugg packa
drewniang lub styropianowa. W trakcie dociskania, przy pomocy poziomicy, nalezy
kontrolowac¢ ustawienie ptyty zar6wno w pionie, jak i w poziomie. Jezeli masa klejgca
wycidnie sie poza obrys ptyty, nalezy jg usung¢. Zeby uzyska¢ mijankowy uktad ptyt
w kolejnym (wyzszym) rzedzie, nalezy zaczg¢ od ptyty potdwkowej. W tym celu, przy
pomocy metrowki i kgtownika (winskala) ciesielskiego, wyznacza sie linie ciecia. Ptyty
z wetny mozna przecisngc pita, drobnozgbkowa. Zaprawe klejgca, na docietej ptycie
naktada sie w postaci paska obwodowego [ odpowiednio mniejszej ilosci plackéw. Piyte
dociskamy do $ciany, dosuwajac jg szczelnie do juz przyklejonych [ dobuajac d’fuga paca,
szczegoblnie w miejscach styku. Caty czas nalezy kontrolowaé poziomicg. pion i poziom
przyklejanych ptyt. W przypadku dodatkowego mocowania ptyt kolkami plastikowymi,
zalecane jest takie rozmieszczenie plackow zaprawy, aby dwa z nich znalazly
sie w miejscach po6zniejszych kotkow. W tym przypadku sg to dwa srodkowe placki
dodatkowe. W celu uzyskania rownej ptaszczyzny bez uskokdéw, nalezy szczegdlnie
starannie dobija¢ ptyty w miejscach ich styku.

Przed przyklejeniem ptyty wetny lub wetny mineralnej w miejscu, gdzie nie ma listwy
cokotowej, dolna jej krawedz powinna by¢ zabezpieczona poprzez owiniecie siatkg
z widkna szklanego. W tym celu na $ciane nalezy nanie$¢ paca zebatg zaprawe klejgca
na wysokos¢ min. 15 cm. Po przytozeniu docietego paska siatki, gtadkg strong pacy
wyciskamy spod niej klej. Pasek siatki powinien mie¢ takg szerokos$¢, by po owinieciu nig
wetny zaréwno pod ptytg jak i na niej znajdowato sie co najmniej 15 cm siatki.

Na takich samych zasadach, jak podane poprzednio, nalezy przyklei¢ dociete paski siatki
na osciezach drzwiowych i okiennych. W tym przypadku szerokos$¢ paska siatki powinna
by¢ powiekszona o szerokos$¢ oscieza. Siatka ta po zawinieciu powinna siega¢ 15 cm
poza naroznik. Kolejne fragmenty siatki muszg by¢ tagczone na zaktad min. 5 cm. W taki
sam sposOb nalezy wklei¢ siatke na osciezu dolnym pod oknem.

Dla wygody pracy siatke mozna przyklei¢ do folii na oknie tasmag przylepna.

Jezeli wystgpi potrzeba wyciecia fragmentu ptyty , nalezy po przytozeniu ptyty na sucho
odmierzy¢ i zaznaczy¢ otdwkiem linie ciecia. Nalezy tez zaznaczy¢ linie ciecia ptyty
w narozniku budynku. Zaznaczone fragmenty ptyty odcinamy pita.. W celu uzyskania
czystego (bez kleju) styku p’ryt W przewigzaniu naroza, wygodnie jest oznaczy¢ strefe,
na ktorej nie moze znalez¢ sie zaprawa klejgca. Po natozeniu na wetne zaprawy klejgce;,
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zgodnie z wczesniej podanymi zasadami, nalezy jg przytozy¢ do $ciany. Nastepnie
dociskamy ptyte dtugg pacg pamietajgc o ustawicznej kontroli ptaszczyzn przy pomocy
poziomnicy.

Dlugos¢ ptyty dochodzacej do otworu okiennego Ilub drzwiowego, nalezy ustali¢
z uwzglednieniem grubosci wetny ocieplajgcego oscieze. W tym celu nalezy odmierzyé
pasek wetny, ktéry bedzie wklejony w oscieze. Szerokos¢ tego paska powinna byé
ok. 1 cm wyzsza niz gtebokos$¢ oscieza. Ptyty z wetny o matej grubosci mozna przecinac
poprzez naciecie ostrym nozem i przetama¢ wzdtuz naciecia wilasciwg dtugosc¢ ptyty
dochodzgcej do otworu z ptaszczyzny sSciany mozna prawidtowo oznaczy¢ dopiero
po przytozeniu na sucho paska wetny w osciezu. Po natozeniu zaprawy klejacej na ptyte
z wetny. przykleja sie ja w wyznaczonym miejscu.

W przypadku potrzeby przeprowadzenia przez wetne np. przewodu elektrycznego nalezy
odmierzyé jego potozenie wzgledem statych punktéw. Przy odliczaniu odlegtosci
od otworu, nalezy uwzgledni¢ grubosc izolacji ocieplajgcej oscieze. Punkt przejscia przez
izolacje nalezy nanies¢ na ptyte wetny, ktdéra bedzie wklejana w tym miejscu. Otwor
na przewdéd mozna wykonac¢ np. srubokretem. Po natozeniu na ptyte zaprawy klejace;
i przewleczeniu przez otwor przewodu, nalezy doktadnie docisng¢ jg do sciany, zgodnie
z zasadami podanymi wczesniej. Przed przyklejeniem wetny w narozniku otworu
i po odmierzeniu jego wymiarow, nalezy wycisngé¢ zbedny fragment. Wetna powinna
przestaniaé swiatto otworu w $cianie o odcinek réwny grubosci wetny docieplajgcej
oscieze i warstwy kleju, jaka sie znajdzie pod nim. Caty czas nalezy kontrolowac czy ptyty
uktadane sg w jednej ptaszczyznie. Najlepiej jest robi¢ to dtugg (2 m) tatg przyktadajgc
ja najpierw w pionie. W miejscu wigcznika oswietlenia, po przytozeniu obudowy puszki
elektrycznej i jej odrysowaniu, nalezy wycigé¢ w wetnie gniazdo na catej gtebokosci izolacii.
Obudowe puszki mozna wklei¢ w gniazdo przy pomocy zaprawy . Na paski wetny ocieplajgce;j
oscieza , nanosi sie zaprawe klejgcg przy pomocy pacy zebatej. Klej nalezy réwniez
natozy¢ na krawedz wetny od strony oscieznicy. Pasek wetny z natozonym klejem nalezy
wsung¢ pomiedzy oscieznice a ptyty wystajgce z ptaszczyzny $ciany i doktadnie go do nich
docisng¢. Poniewaz pomiedzy oscieznicg a izolacjg powinna pozostaé¢ szczelina dylatacyjna
ok. 1 cm (tak byt dociety pasek cienszego wetny), nalezy paca. stalowa. dociggng¢ do tylu wetny
wklejong. wczesniej w oscieze siatke zbrojgcg. W taki sam sposob nalezy wklei¢ wetne rowniez
w oscieza pionowe wszystkich otworéw. Przed wklejeniem izolacji w osciezu pod oknem, nalezy
zeszlifowac gorne krawedzie ptyt, fazujac je zgodnie ze spadkiem, jaki zostat wykonany wczesnie;
zaprawg wyréwnujgcg . Umocowanym do pacy papierem sciernym, nalezy przeszlifowac
ewentualne nierbwnosci na stykach wetny. Przyktadajgc do oscieza podokiennego ptyte wetny,
nalezy odznaczy¢ linie ciecia (do lica ptaszczyzny docieplonej sciany). Szerokos¢ paska powinna
by¢ o ok. 0,5 cm mnigjsza niz gtebokos¢ oscieza. Powstata w ten sposéb szczelina dylatacyjna
zostanie pdzniej wypleniona trwale plastyczng masg uszczelniajgcg. Zaprawe klejgcg nanosi
sie na krawedz ptyty od strony oscieznicy. Ze wzgledu na wyréwnang wczesniej powierzchnie
oscieza, klej mozna natlozy¢ pacg zebatg bezposrednio na podtoze, zachowujgc niewielki
odstep do pionowej ptyty wetny. Po przytozeniu wetny do poditoza, nalezy doktadnie go docisng¢
paca.. Naktadanie kleju pacg zebata. gwarantuje czysto$¢ styku ptyt. Pacg lub kielnig nalezy
dociggna¢ siatke zbrojacg do posmarowanej klejem krawedzi wetny. Wczesniej siatka
zbrojgca zostata przyklejona do oscieza. W ten sposdb na styku stolarki z dociepleniem
powstanie szczelina dylatacyjna. Po natozeniu warstwy zaprawy klejgcej na wetne, zatapia
sie w niej siatke zbrojgca.. Wycisniety spod siatki klej nalezy doktadnie zaszpachlowacé przy
pomocy pacy gtadkiej. Narozniki wypukte wokot otworow okiennych i drzwiowych nalezy
przeszlifowac paca z papierem sciernym. Pozwoli to na uzyskanie réwnych, ostrych krawedzi
narozy. Naroza wypukte, narazone na uszkodzenia mechaniczne (przy drzwiach, otwieranych
na zewnatrz oknach oraz na parterze do wysokosci 2 m powyzej poziomu terenu),
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musza. By¢ zabezpieczone katownikami z perforowanej blachy aluminiowej lub PCV. Przed
przycieciem katownika nalezy zmierzy¢ diugos¢ naroznika. Naroznik ochronny z blachy
aluminiowej mozna przecig¢ nozycami do blachy. Naroznik musi by¢ osadzony na wetnie pod
siatkg zbrojagcg W tym celu na naroze z wetny nalezy nanie$¢ niewielka. ilos¢ kleju na catej
diugosci po obu stronach naroza. Naroznik aluminiowy nalezy zatopic w $wiezo natozonej
zaprawie klejgcej . Dluga poziomnica pozwoli ustawi¢ go w idealnym pionie. Zamontowany
naroznik nie zabezpieczajgcy nalezy zaszpachlowa¢ zaprawag uzywajgc gtadkiej pacy
stalowej. W ten sam spos6b wzmacnia sie wszystkie krawedzie wokdét otworu
drzwiowego. Dalsze prace przy naroznikach mozna prowadzi¢ po zwigzaniu zaprawy.
Kiedy narozniki ochronne zostang. juz dobrze ustabilizowane w zwigzanej zaprawie
klejowej, nalezy na o$cieze i przyleg’ry fragment $ciany nanies¢ klej i wyréwnac jego
grubos¢ paca zebata Nastepnie zawija sie siatke zbrojgcg i za pomocg pacy gtadkiej
zatapiaj jg w swiezym kleju. Pace nalezy prowadzi¢ w kierunku od naroznika na zewnatrz.
Przy pomocy kielni naroznej mozna w prosty sposéb idealnie "wyprowadzi¢" krawedzie
naroznikbw . Naprezenia wewnetrzne, bedace wynikiem rozszerzania sie i kurczenia
warstw elewacyjnych, mogg doprowadzi¢c do pojawienia sie ukosnych pekniec
w ptaszczyznie sciany, biegngcych od narozy otworéw na zewnatrz. Zabezpieczenie przed
takim zjawiskiem stanowi siatka zbrojgca w postaci prostokatéw o wymiarach 35 x 25 cm,
wklejona pod katem 45 stopni. Zaprawe klejgca. nanosi sie na wetne paca zebata
w miejscu dodatkowego wzmocnienia narozy. Nastepnie zatapia sie w niej
przygotowany prostokat z siatki, wyciskajgc klej gtadkg pacag stalowg. W ten sposéb
dokonuje sie wzmocnienia kazdego naroza wokét otworu. Po zwigzaniu zaprawy klejgce;j
w warstwie zbrojonej pod oknem, wytworzong wczesniej szczeling dylatacyjna. nalezy
wypetni¢ uszczelniajgcg masg trwale plastyczng W ten sposob zostaje wytworzone
elastyczne potaczenie docieplenia ze stolarkg okienng oraz uszczelnienie styku przed
penetracja wody pod uktad ociepleniowy. Obrobki podokiennikbw muszg by¢ wykonane
z blachy nierdzewnej aluminiowej malowanej lub stalowej powlekanej. Podokienniki
powinny mie¢ szeroko$¢ o minimum 4 cm wieksza. od gtebokosci oscieza. Skrajne czesci
blachy powinny by¢é wywiniete pod katem prostym do goéry na min 2 cm. Diugosé
podokiennikbw powinna by¢ o ok. 1 cm wieksza od szerokosci otworu w $wietle wetny.
Podokiennik nalezy "na wcisk" wsung¢ az do okna, podsuwajgc jego koncowg pionowg
krawedz pod okapnik w ramie oscieznicy. Po ustabilizowaniu obrébki podcina sie ostrym
nozem wetne na styku z blachg Rozprezony wetne stworzy nawis na szerokosci ok. 5 mm
Po ustawieniu rusztowania nalezy narozniki wokot otwordw okiennych wzmocnié
kgtownikami z perforowanej blachy aluminiowej, wklejajagc je w zaprawe klejgca.
Do ustawienia ich w pionie i poziomie (gérny) uzywa sie poziomicy. Po przeschnieciu kleju
stabilizujgcego narozniki nalezy owingc¢ siatkg zatapiajgc jg w natozong na wetne zaprawe
klejaca analogicznie, jak przy drzwiach. Réwny ksztalt naroza tatwiej bedzie uzyskac,
postugujgc sie kielnig narozng. Przyklejajac ptyty z wetny w gérnej partii Sciany, nalezy
bezwzglednie zadbaé¢ o to, aby zachodzity one na izolacje termiczng stropu lub dachu
na wysoko$¢ rowng grubosci ptyty tejze izolacji. Jezeli wetna bedzie siegata powyzej
elementéw konstrukcji dachu, gniazda na te elementy wycina sie w wetnie po ich
wczesniejszym doktadnym wymierzeniu. Niewielkie szczeliny uzupetnia sie odpowiednio
docietg wetng. W ten sposob zostajg zlikwidowane wszystkie mostki termiczne. Jezeli
pomimo staran, pomiedzy przyklejonymi ptytami wetny powstaty szczeliny, nalezy wypetnié
je dopasowanymi paskami z wetny. W przypadku matych szczelin, w ktore trudno jest
wcisngé wetne, zaleca sie ich poszerzenie i uzupetnienie wetng, stosujgc metode
"na wcisk" bez zaprawy klejacej. Niedozwolone jest wypetnianie szczelin klejem. Diugg
tatg aluminiowg mozna sprawdzi¢, czy ptyty z wetny tworzg jedng ptaszczyzne. Aby
kontrolowa¢ powierzchnie, tez nalezy przyktadaé w réznych miejscach i w r6znych
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kierunkach. Wszelkie nieréwnosci ptaszczyzny wetny muszg by¢é przeszlifowane
papierem $ciernym, zatoczonym na sztywna, pace. Czynnos¢ ta jest niezmiernie istotna,
poniewaz cienkie warstwy wykonczeniowe nie bedg w stanie ukry¢ nawet niewielkich
nierbwnosci. Narozniki zewnetrzne budynku, do wysoko$ci co najmniej 2 m powyzej
poziomu terenu, nalezy wzmocni¢ kgtownikami z blachy perforowanej lub PCV. Katowniki
z aluminium docina sie do wtasciwe] diugosci nozycami do blachy tak, aby nie
zdeformowac¢ docinanej koncowki. Katownik wzmacniajgcy nalezy zatopi¢ w kleju
naniesionym na naroznik, ustawiajgc go w pionie przy pomocy dtugiej poziomicy.
Po ustawieniu kagtownika w pionie, nalezy go zaszpachlowaé cienkg warstwg zaprawy
klejgcej przy pomocy gtadkiej pacy stalowe;.

5.3 Kotkowanie

W zaleznosci od wysokosci budynku rodzaju podtoza, strefy klimatycznej itp. moze zajs¢
potrzeba dodatkowego mocowania docieplenia przy pomocy przeznaczonych do tego
dybli z tworzywa sztucznego. W przypadku dodatkowego mocowania wetny mineralnej
kotkami, otwory na kotki mozna wykonywaé po catkowitym zwigzaniu kleju pod wetna,
tji. co najmniej po dwdch dniach od przyklejenia ptyt z wetny. Gtebokos$¢ otworu powinna
by¢ o 1 cm wieksza od dtugosci kotka. llos¢ kotkdw powinna by¢ zgodna z projektem

docieplenia, ale nie mniejsza niz 4 szt. na 1m?. Przy ptytach z wetny o wymiarach
50 x 100 cm oznacza to 2 kotki na kazdg ptyte. Kotek nalezy osadzi¢ w otworze, dobijajgc
go miotkiem. Po osadzeniu kotkéw nalezy wbi¢ w nie trzpienie rozpierajgce. Jezeli
wystgpig trudnosci z catkowitym dobiciem trzpienia, nalezy wyjgé kotek, pogtebi¢ otwor
i ponownie wbic¢ trzpieh. Niedopuszczalne jest odcinanie niecatkowicie wbitych trzpieni
rozpierajgcych. Przy prawidtowo osadzonych kotkach plastikowych ich gtéwki powinny
licowac sie z powierzchnig wetny. Decyzje co do koniecznosci wykonania kotkowania
wetny podejmie Inspektor nadzoru, po sprecyzowaniu warunkéw technicznych (podtoze,
strefa klimatyczna, czas wykonywania prac ociepleniowych ).

5.4 Wykonywanie warstwy zbrojonej

Wykonywanie warstwy zbrojonej na wetnie mozna rozpocza¢ nie wczesniej
niz po 3 dniach od przyklejenia wetny, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze
powietrza nie nizszej niz 5°C i nie wyzszej niz 25°C. Jezeli jest zapowiadany spadek
temperatury ponizej 0°C w ciggu 24 godz., wéwczas nie nalezy przykleja¢ siatki zbrojgcej,
nawet jezeli temperatura podczas pracy jest wyzsza niz 5°C. Po przyklejeniu wetny
na catej powierzchni docieplanych scian, nastepnym krokiem jest wykonanie warstwy
zbrojonej. Jej gtéwnym zadaniem jest ochrona izolacji i stworzenie stabilnego podktadu
pod tynk elewacyjny. Warstwa zbrojona zbudowana jest z zaprawy klejgcej i wtopionej
W nig siatki z widkna szklanego. Siatka petni role zbrojenia rozcigganego, przenoszgcego
naprezenia powstate w ptaszczyznie $ciany na skutek odksztatcen termicznych wyprawy
elewacyjnej. Bezwzglednie przestrzega¢ nalezy zasady taczenia kolejnych fragmentow
siatki na zaktad o szerokosci ok. 10 cm. Zaktady te musza, by¢ stosowane zaréwno
na potaczeniach pionowych, jak i poziomych. Siatka, jako zbrojenie rozciggane, powinna
znajdowa¢ sie w warstwie zaprawy klejacej nie gtebiej niz w potowie jej grubosci.
Prawidtowo wykonana warstwa zbrojona powinna mie¢ grubo$¢ 3 mm. Partie budynku
szczegblnie narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wiec sciany parteru do wysokosci
2 m powyzej terenu oraz Sciany przy tarasach i balkonach, powinny by¢ wykonczona
ze szczegblna, starannoscig. Wszelkie niedociggniecia na jej powierzchni, czy tez
miejsca z widocznym rysunkiem siatki zbrojgcej, nalezy zaszpachlowac i przeszlifowaé
drobnoziarnistym papierem $ciernym. Warstwe zbrojong po catkowitym zwigzaniu kleju,
nalezy zagruntowaé¢ podktadowg masa, tynkarskg odpowiednia, do naktadanego pozniej
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tynku . Podktad ten oddziela chemicznie warstwe zbrojona, od tynku, zmniejsza jej
nasigkliwos¢ oraz zdecydowanie zwieksza przyczepnos¢ tynku wykonczeniowego.
W przypadku péznego terminu robdt i niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych
(zima), zagruntowane podktadowa, masa tynkarska, sciany moga, by¢ pozostawione
do sezonu letniego bez szkody dla uktadu dociepleniowego.

Zaprawe nanosi sie na ptyty wetny w pasmie o szerokosci 1 m (szeroko$c¢ siatki z widkna
szklanego) gtadkg strong pacy. Grubos¢ warstwy kleju powinna wynosi¢ ok. 3 mm.
Naktadanie zaprawy zaczyna sie od naroznika budynku. Po natozeniu zaprawy klejgcej na
odcinku réwnym diugosci przygotowanego pasa siatki, nalezy "przeczesac" ja. zebatg
strong pacy. Czynnosé¢ ta pozwoli uzyska¢ jednakowg grubosé zaprawy na catej
powierzchni.

Nie wolno wykonywa¢ warstwy zbrojonej metodg zaszpachlowywania klejem uprzednio
rozwieszonej na ociepleniu siatki!. Po catkowitym wyschnieciu warstwy zbrojonej,
ti. nie wczesniej niz po 2 dniach, mozna przystgpic do wykonywania podktadu
tynkarskiego.

5.4 Wykonanie podktadu tynkarskiego

Podktad tynkarski jest materiatem o konsystencji gestej Smietany. Nalezy go stosowac
bez rozcienczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Naktada¢ w jednej warstwie, przy
pomocy pedzla lub watka malarskiego. Czas wysychania zaleznie od warunkdéw
atmosferycznych i wynosi od 4 do 6 godzin. moze stuzy¢ jako tymczasowa warstwa
ochronna przez okres 6-ciu miesiecy, w sytuacji gdy np. w skutek niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych (zima) nie jest mozliwe natozenie tynkéw .W celu uzyskania
rownej, pionowej krawedzi naroznika, nalezy postuzy¢ sie deskg, prowadzg réwna,
niezwichrowang deske nalezy wypionowac przy pomocy poziomnicy i przybi¢ z jednej
strony naroznika, wzdtuz jego krawedzi.

Przed narzuceniem zaprawy tynkarskiej nalezy obficie zwilzy¢é Sciane wodg. Zaprawe
narzuca sie kielnig i wstepnie wyréwnuje pace stalowg Po lekkim przeschnigciu zaprawy
nalezy jg ponownie zwilzy¢é wodg i zatrze¢ pacg drewniang wzdtuz deski prowadzacej.
Gdy zaprawa zwigze deske prowadzg nalezy oderwac i przybi¢ z drugiej strony naroznika,
narzucajgc i wyréwnujgc zaprawe w analogiczny sposob. Po zwigzaniu zaprawy
i usunieciu deski, naprawiany naroznik bedzie miat idealny ksztatt. Warstwa zbrojona,
stanowigca podtoze pod tynk szlachetny, powinna by¢ idealnie réwna. Wszelkie
nierébwnosci i slady po pacy nalezy zeszlifowaé drobnoziarnistym papierem sciernym.

Po wyschnieciu podkifadu tynkarskiego nalezy wykonaé¢ uszczelnienia dylatacji i innych
potgczen. W szczeling pomiedzy ociepleniem a oscieznica. drzwiowg nalezy wprowadzié
sznur dylatacyjny z pianki PUR. Po umieszczeniu w szczelinie sznura dylatacyjnego nalezy
uszczelni¢ styk masg trwale plastyczng. Ten sposéb uszczelnienia skompensuje ruchy
oscieznicy drzwiowej oraz nie dopusci wody opadowej pod uktad dociepleniowy.

Styki pomiedzy ociepleniem a przebijajgcymi sie przez niego elementami, np. konstrukcji
dachu, nalezy uszczelni¢ silikonem budowlanym. Kazdy styk docieplenia z mato
sztywnymi elementami budynku powinien by¢ wykonany w sposéb elastyczny i szczelny.
Do wypetnienia szczeliny dylatacyjnej pomiedzy oscieznicy okienng a dociepleniem
réwniez uzywa sie sznura z pianki PUR. Izolacje styku, chronigcg przed wodg opadowa
nalezy wykonac¢ z masy trwale plastycznej. Silikonem budowlanym nalezy tez uszczelnié
styk wetny z obrébkg blacharska podokiennika.

5.5 Naktadanie tynkéw szlachetnych
Materiat nalezy naciggng¢ na podtoze rozprowadzajgc go rownomiernie w cienkiej
warstwie przy pomocy pacy stalowej gtadkiej. Nadmiar tynku zaciggngé¢ réwniez paca
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stalowg gtadkg do warstwy o grubosci zaciera¢ ruchami okreznymi lub podtuznymi -
pionowymi albo poziomymi (zaleznie od oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze
drobnego baranka wystarczy tylko zagtadzi¢ ruchami okreznymi.

Czas otwarty pracy (od naciggniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych,
strukturalnych wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguty od 5 do 30 minut.
Zalezy gtéwnie od temperatury powietrza i podtoza, wilgotnosci, nastonecznienia oraz
wiatru. Aby unikng¢ powstawania widocznych cieni nalezy zwréci¢ uwage na zakup towaru
Z jednakowg datg produkciji.

5.6 Malowanie farbami silikonowymi

Farbe nalezy nanosi¢ na przygotowane i wysezonowane podtoze w postaci cienkiej,
rownomiernej warstwy. Malowanie mozna wykonywa¢ watkiem, pedzlem lub metodg
natryskowg. Farbe mozna nanosic jednokrotnie lub dwukrotnie, w zaleznosci od chtonnosci
i struktury podtoza. W przypadku malowania tynkéw strukturalnych, pierwszg warstwe
nalezy wykonywaé farbg rozcienczong. Do ostatecznego malowania nalezy zawsze
stosowaé farbe w postaci nierozcienczonej. Przerwy technologiczne podczas
malowania nalezy z géry zaplanowac, np. w naroznikach i zatamaniach budynku, pod
rurami spustowymi, na styku koloréw itp. Nanoszenie farby na tak zaplanowang
powierzchnie nalezy prowadzic w sposéb ciggly (stosujgc technologie "mokre
na mokre"), unikajac przerw w pracy. Malowang powierzchnie nalezy chroni¢, zaréwno
w trakcie prac jak i w okresie wysychania farby, przed bezposrednim nastonecznieniem,
dziataniem wiatru i opadéw atmosferycznych. Kolejng warstwe mozna naktadac
po catkowitym wyschnieciu poprzedniej, stosujagc metode "na krzyz" i zachowujgc
dla danej warstwy farby jeden kierunek naktadania. Czas wysychania farby zaleznie
od podtoza, temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza wynosi od ok. 2 do 6 godzin.
Uwaga: Aby unikna¢ réznic w odcieniach barw nalezy na jedng powierzchnie naktadaé
farbe o tej samej dacie produkciji.

5.6. Montaz elementdéw elewacyjnych

Nie dopuszcza sie do montazu wkretdw z uszkodzonymi tbami, wbijania wkretdw.
Wiercenie lub przebijanie otwordéw nie powinno powodowaé¢ dostrzegalnego dodatkowego
ubytku materiatu ani na jego powierzchni, ani wewnagtrz otworu. Wewnetrzna powierzchnia
otworow powinna mie¢ metaliczny potysk, a krawedzie oczyszczone z zadzioréw.
Mocowanie (zabezpieczone antykorozyjnie) przez podktadki technologiczne. Wszystkie
prace wykonywac $cisle wg zalecen producenta wybranego systemu.

6. Kontrola jakosci

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wigksze
niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci taty kontrolnej o dt. 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1 m
i nie wieksze niz 4 mm na wysokosci pomieszczenia do 3,5 m.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanego docieplenia (oktadziny) wraz z tynkiem,
malowaniem i pozostatymi 2plsanymi warstwami.

Jednostkg obmiaru jest 1 m“ wykonanej oktadziny elewac;ji

8. Odbidr robot
Odbi6r czesciowy powinien nastepowac po wykonaniu kazdej opisanej warstwy. Nalezy
wéwczas skontrolowa¢ prawidtowosé wykonania pracy: pionowos¢ ptaszczyzn,

101



ST 454-6

prawidtowos¢  wykonania  naroznikédw, prawidiowos¢ wykonania  uszczelnien.
Po wykonaniu wszystkich opisanych robét zostaje dokonany odbiér koncowy, ktéry poza
wymienionymi elementami powinien jeszcze obejmowac: ogledziny wzrokowe, zgodnos¢
doboru kolorystycznego wg projektu, estetyke wykonania catej elewacji.

W wyniku odbioru nalezy sporzadzi¢ czesciowy protokoét odbioru robdt — dokonaé wpisu
do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru rob6t daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy
uznac za zgodne z ST i PB.

9. Podstawa ptatnosci

Ogoblne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 w ST Wymagania
ogolne.

Cena obejmuje:

Zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji tj.

-wykonanie ww. czynnosci

-zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych
i ochrony srodowiska

-uporzgdkowania placu budowy

10. Przepisy zwigzane

PN-C 81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania
PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-EN ISO 15481:2002 Wkrety wiercgce samogwintujgce z tbem walcowym wypukty
gtebieniem krzyzowym

PN-73/H-92903 Stopy cynku. Blachy i tasmy

PN-EN 485-3:2003 (U)  Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Cze$¢ 3:
Dopuszczalne odchytki  wymiarow i ksztattu wyrobdéw
walcowanych

PN-EN 603-3:2002 Aluminium i stopy aluminium. Materiat wyjsciowy do kucia

przerobiony plastycznie. Cze$¢ 3: Dopuszczalne odchytki
wymiaréw i ksztattu na gorgco
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454-7 RUSZTOWANIA

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

W rozdziale oméwiono wymagania dotyczgce robo6t zwigzanych z ustawieniem,
eksploatacjg i demontazem rusztowan dla budowy budynku Centrum Turystyki w Woli
Grzymkowej.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty  budowlane w  zakresie
45200000-9 wznoszenia kompletnych obiektow

budowlanych lub ich czeéci.

Roboty w zakresie wykonywania
45260000-7 pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne.

Specjalistyczne roboty budowlane inne
niz dachowe.

45262000-1

45262100-2  Roboty przy wznoszeniu rusztowan.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robdt budowlanych
Zz zastosowaniem rusztowan.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacjg projektowag, SST i poleceniami Inzyniera. Koszt uzytkowania rusztowan
nalezy oszacowac¢ na podstawie wizji lokalnej, dokumentacji projektowej i przewidzieé¢
w cenie ofertowe].

2. Materiaty
Rusztowanie rurowe wraz z pomostami i tgcznikami oraz catym osprzetem

zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych
z dnia 28 marca 1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu
rob6t budowlano-montazowych.

3. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego

wptywu na bezpieczenstwo pracujgcych ludzi oraz wiasciwosci rusztowania.
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4. Transport
Do transportu stosowa¢ samochody skrzyniowe. Wykonawca ma obowigzek

zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa w obrebie pasa
robot jak i poza nim. Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajgce z niedotrzymania warunkow
obcigzajg Wykonawce. Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone
nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty
za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie
przez Inspektora.

5. Wykonanie robét

Przy montowaniu rusztowania przestrzegac¢ nalezy ponizszych zasad:

Montowac rusztowania zgodnie z instrukcjg (DTR) dostarczong przez producenta.

Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢é wykonany przez osoby przeszkolone
w zakresie montazu i eksploatacji rusztowan, pod kierunkiem upowaznionej osoby.

Przy wznoszeniu lub rozbiérce rusztowania nalezy wyznaczy¢ strefe niebezpieczng
i zabezpieczy¢ jg poprzez oznakowanie i ogrodzenie poreczami. Strefa niebezpieczna
nie moze wynosi¢ mniej niz 1/10 wysokosci rusztowania, ale nie mniej niz 6 m.

Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan:

a) o zmroku, jezeli nie zapewniono oswietlenia dajgcego dobrg widocznos$é,

b) w czasie gestej mgty, opaddw deszczu i Sniegu oraz gotoledzi,

c) podczas burzy i wiatru o szybkosci przekraczajgcej 10 m/s

d) w sgsiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych, jezeli odlegtosci liczac od skrajnych
przewoddw sg mniejsze niz:

-2 m dla linii NN,

-5 m dla linii WN do 15 kV,

-10 m dla linii WN do 30 kV,

-15 m dla linii WN powyzej 30 kV;

jezeli warunki te nie sg spetnione, przed rozpoczeciem robét linie nalezy wytgczyé spod
napiecia.

Rusztowanie nalezy ustawia¢ na terenie utwardzonym. W przypadku ustawiania na terenie
nieutwardzonym konieczne jest stosowanie podktadek drewnianych, przy czym jedna
podktadka winna obejmowac dwie stopy danej ramy.

Kazde rusztowanie musi by¢ wyposazone w piony komunikacyjne. Piony nalezy
wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem konstrukcji rusztowania.

Odlegtos¢ miedzy sgsiednimi pionami komunikacyjnymi nie moze przekracza¢ 40m.
Odlegtos¢ zas$ stanowiska pracy najbardziej oddalonego od pionu komunikacyjnego
nie moze przekracza¢ 20 m.

Konstrukcja rusztowania winna by¢é wyposazona w urzgdzenia piorunochronne.
Urzadzenia te winny by¢ zgodne z postanowieniami wtasciwych przepisbw o ochronie
budowli od wytadowan atmosferycznych.

W  przypadku, gdy rusztowanie jest ustawione przy budowli majgcej instalacje
piorunochronng, wykonanie urzadzenia piorunochronnego nie jest konieczne pod
warunkiem potgczenia rusztowania ze zwodem pionowym urzgdzenia piorunochronnego
budowli.

Rusztowania ustawione w pomieszczeniach zamknietych budowli nie podlegajg ochronie
od wytadowan atmosferycznych.

Jako zwoddw pionowych urzgdzenia piorunochronnego w rusztowaniu nalezy uzywaé
odcinkéw rur sptaszczonych na koncach o dtugosci min. 4 m, ktére to odcinki nalezy
taczy¢ z koncami rur zewnetrznych ram gérnych. Potgczenie wykonaé za pomocg ztgczy
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normalnych. Odlegto$¢ miedzy zwodami pionowymi nie moze przekracza¢ 12 m. Zwody
nalezy tgczy¢ z uziemieniem przewodem odprowadzajgcym z tasmy stalowej ocynkowanej
lub miedzianej 3x10 mm lub z drutu stalowego ocynkowanego srednicy 6 mm.
Rusztowanie winno by¢ uziemione zgodnie z wymaganiami wiasciwych przepisow budowy
urzgdzen o uziemieniach i zerowaniach w urzadzeniach elektrycznych o] napieciu do 1 kV.
Opornos¢ uziemienia mierzona pradem przemlennym 50 Hz nie powinna przekraczaé
10 Ohm. Odlegtos¢ mledzy uziomami nie powinna przekracza¢é 12 m. Zaleca
sie wykorzystanie jako uziomu duzych mas metalowych znajdujgcych sie w ziemi.
Na rusztowaniu powinna by¢ wywieszona tablica informujgca o dopuszczalnym obcigzeniu
pomostow.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach i ulicach oraz w miejscu przejazdéw
i przejs¢ powinny mie¢ daszki ochronne na wysokos$ci nie mniejszej niz 2,4 m od terenu
i ze spadkiem 45° w kierunku zrédta zagrozenia. Pokrycie daszkéw powinno by¢ szczelne
i dostatecznie wytrzymate na przebicie przez spadajgce przedmioty.

Rusztowania powinny posiadaé znak bezpieczenstwa "B" lub atest producenta.

Ponadto muszg posiada¢ dokumentacje techniczno ruchowg (DTR). DTR okresla jakie
konfiguracje rusztowan zaliczamy do typowych (montaz na podstawie samej instrukcji),
a jakie do nietypowych (do ktérych nalezy wykonac¢ specjalny projekt). Projekty rusztowan
nietypowych wykonuje najczesciej producent lub specjalistyczna firma dokonujaca
montazu rusztowan.

6. Kontrola jako$ci robé6t

6.1 Zasady ogoine kontroli

Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu jego odbioru przez nadzé6r
techniczny, potwierdzonego zapisem w dzienniku budowy. Badania nalezy przeprowadzic¢
kazdorazowo po catkowitym zakonczeniu rob6t montazowych rusztowania.

Badania eksploatacyjne polegajg na:

-sprawdzeniu stanu podtoza - ogledziny zewnetrzne,

-sprawdzeniu posadowienia rusztowania - ogledziny zewnetrzne,

-sprawdzeniu siatki konstrukcyjnej rusztowania - poprzez sprawdzenie wymiaréw
rusztowania z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, ktére wynosza:

a) odchylenie od pionu wierzchotkbw ram gérnych rusztowania 15 mm dla rusztowania
o H< 10 mi25 mm dla rusztowaniao H > 10 m

b) odchylenie od pionu ram rusztowania w poszczegollnych poziomach nie powinno
przekracza¢ 10 mm,

-sprawdzeniu stezen - ogledziny zewnetrzne,

-sprawdzeniu zakotwien - poprzez przeprowadzenie proby wyrywania kotew s$ciennych
za pomocg dzwigni 1 :10 z sitg 0,25-0,3 kN (25-30 kG). Sprawdzeniu nalezy poddac¢ 10%
ilosci zakotwieh wybranych losowo,

-sprawdzeniu pomostoéw roboczych - ogledziny zewnetrzne,

-sprawdzeniu wymagan dotyczacych komunikacji - ogledziny zewnetrzne,

-sprawdzeniu nos$nosci wysiegnikbw - nosnos¢ wysiegnika nalezy sprawdzi¢ przy
obcigzeniu 2,0 kN (200 kG),

-sprawdzeniu urzgdzen odgromowych - wykonaé poprzez pomiar opornosci,

-sprawdzeniu usytuowania linii energetycznych,

-sprawdzeniu odchylenia od pionu i poziomu zmontowanej konstrukcji rusztowania -
przeprowadzi¢ przyrzgdami pomiarowymi,

-sprawdzeniu zabezpieczen (barierki, burty) - ogledziny zewnetrzne,

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci w ktérymkolwiek z w/w punktéw usterki nalezy
usung¢ i badania przeprowadzi¢ ponownie. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzic¢
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protokét odbioru rusztowania.

W czasie eksploatacji rusztowanie podlega nastepujgcym przeglagdom:

-przeglady codzienne przeprowadzane przez brygadziste uzytkujgcego rusztowanie,
-przeglady dekadowe (co 10 dni) wykonywane przez konserwatora rusztowania
lub pracownika inzynieryjno-technicznego,

-przeglady dorazne wykonywane przez komisje z udziatem kierownika budowy, mistrza
budowlanego i brygadzisty uzytkujgcego.

Wyniki kazdego przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robét zwigzanych z wykonaniem rusztowania jest metr kwadratowy
[m?].

8. Odbiér robot

Montaz uznaje sie za wykonany jezeli wszystkle wyniki badan przeprowadzonych przy
odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami zawartym| w pkt. 6. W przypadku gdy
wykonanle cho¢ jednego elementu montazu okazato SIQ niezgodne z wymaganiami, roboty
uznaje sie za niezgodne z dokumentacjg prolektowa [ Wykonawca montazu zobowigzany
jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosm z wymaganlaml i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.

9. Podstawa ptatnosci

Cena | metra kwadratowego [m?] wykonania montazu obejmuije:
-wszelkie prace pomiarowe,

-zatadowanie, dow6z i wywiezienie rusztowania,

-montaz i demontaz rusztowania;

-przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i odbiorow;
-wykonanie odpowiednich zabezpieczen prac;

10. Przepisy zwigzane

PN-78/M-47900/01: Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania
stojakowe z rur stalowych. Ogélne wymagania i badania oraz
eksploatacja;

PN-78/M-47900/02: Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe.
Ogblne wymagania i badania oraz eksploatacja;
PN-78/M-47900/03: Rusztowania stojagce metalowe robocze. Zigcza. Ogdlne

wymagania i badania.
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454-8 MONTAZ ELEMENTOW SLUSARSKICH

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogd6lne wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robo6t budowlanych polegajgcych na montazu elementéw $lusarskich
dla budowy budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowe;.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV

Grupa Klasa Kategoria Opis
93000000-8 Ro6zne ustugi
93900000-7 R6zne ustugi niesklasyfikowane..
93950000-2  Ustugi Slusarskie.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robo6t zawartych w pkt 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy montazu:
-balustrad

-zadaszen wykonczonych poliweglanem

-mocowanie elementéw zabezpieczajgcych

1.5 Ogdine wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Elementy $lusarskie dostarczone na budowe jako wyrdb wykonane wg wymiardw

pobranych z natury wykonczone, wyposazone w uchwyty montazowe.

-balustrady o wysokosci 120cm przy schodach na trybunach z rur stalowych
ocynkowanych o przekroju 80mm rozstaw stupké co 140 cm. Ocynkowane w catosci
montowane do podtoza na kotki wklejane 4M10 HVU HAS

-balustrady rurowych ze stali o $r. 80 mm wysokosci h=110cm o rozstawie stupkéw
co 200cm. (Ocynkowane w catosci montowane do podtoza na kotki wklejane 4M10 HVU
HAS lub na fundamencie betonowym

-balustrady rurowych ze stali o ér. 80 mm wysokosci h=110cm o rozstawie stupkdw
co 200cm. Wypetnienie pionowe z rurek o Srednicy 16 mm w rozstawie 12cm
(Ocynkowane w catosci montowane do podioza na kotki wklejane 4M10 HVU HAS
lub na fundamencie betonowym

-balustrady przy schodach rurowych ze stali nierdzewnej stupki o $rednicy 50,8x2
pochwyty o srednicy 45x2 wysokosci h=110cm. Wypetnienie blacha perforowana. Catosci
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montowane do podtoza na kotki wklejane 4M10 HVU HAS lub na fundamencie betonowym
-pochwyty ze stali o $rednicy 80 mm o rozstawie stupkéw co 200 cm mocowane z boku
lub z gbry na kotki wklejane 2M10 HVU HAS

-pochwyty przy schodach na trybunach ze stali o $srednicy 80 mm o rozstawie stupkéw
co 200 cm mocowane z boku lub z géry na kotki wklejane 2M10 HVU HAS

3. Sprzet
Do wykonania i montazu S$lusarki moze byé uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest

zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych rob6t i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

4. Transport
4.1. Ogdlne wymagania

Ogblne wymagania dotyczgce transportu podane sgw ST ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Pakowanie i magazynowanie materialéw metalowych

Elementy S$lusarsko-kowalskie wykonczone powinny by¢é pakowane w sposob
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.
Instrukcja winna by¢é dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

-nazwe i adres producenta,

-nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

-date produkciji i nr partii,

-wymiary,

-liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

-numer aprobaty technicznej,

-nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

-znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowos¢ uzycia ich do montazu.
Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych
lub magazynach pétotwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny
by¢ one odizolowane od materiatéw i substancji dziatajgcych szkodliwie na metale takich
jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

4.3. Transport materiatéw

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport
i w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. Wykonanie robét.
5.1. Ogdine zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania Ogdine”.

5.2.1. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywacé
sie zgodnie ze specyfikacjg podang w projekcie technicznym.

Prace powinny by¢ tak przygotowane aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne
wykonywanie montazu i osadzanie elementéw-slusarsko kowalskich.
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5.2.2. Przygotowanie poditoza

Doktadno$¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej  powinien zostac
sprawdzony przed przystapieniem do robét:

-powierzchnia pod’fozy powinna by¢ wykonana zgodnle z dokumentacja projektowa,
-powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.2.3. Montaz wyrobdw $lusarsko-kowalskich

Przy przemieszczaniu elementow metalowych przeznaczonych do osadzenia
we fragmenty budynku nie wolno wyrzadzac¢ szkéd w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw
metalowych nalezy przygotowa¢ w taki sposéb, aby bylo zapewnione bezpieczenstwo
i higiena pracy oséb, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢é osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng
lub instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera.

Montaz wyrobdédw powinien sprowadza¢ sie do scalania potgczeniami Srubowymi
elementéw wyrobu i mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw
w elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane
powtoki antykorozyjne wyrobdow.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworow montazowych
w podtozu. Wklejenie kotkébw mocujacych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem
wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia
do przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu
wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Dtugosci srub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci tgczonych czesci,
uwzgledniajgc naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby
nie powinny wystawaé ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone
w gwintowany otwér przelotowy nie powinny wystawaé ponad ptaszczyzne tgczonych
czesci lub elementow.

Do taczenia elementéw metalowych z konstrukcja budowli stosowaé nalezy ztgczy
rozporowych, kotkbw  kotwigcych. Osadzanie kotkébw rozporowych  powinno
by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:

-otwér powinien odpowiadaé srednicy kotwy,

-z otworu nalezy usungc¢ pyt i drobiny urobku,

-wcisnagé kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka

-przestrzegaé najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

-kotek rozprezac dokrecajgc srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

-otwér powinien by¢ nieco wiekszy od srednicy kotwy,

-kotwe posmarowac klejem,

-wcisngé w oczyszczony z pytu otwor,

-po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna
przystgpi¢ do montazu wyrobow metalowych.

Ztagcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajgcych powinny
by¢ metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane.

Wszystkie wyroby metalowe montowaé zgodnie z rysunkami szczegétowymi.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw wykona¢ zgodnie z pkt. SST — Roboty
malarskie.
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5.3. Montaz barierek i balustrad

Barierki i balustrady przymocowuje sie do podtoza dwoma sposobami:

-przez osadzanie ponacinanych, w celu lepszego =zakotwienia, koncow stupkéw
poreczowych w gniazdach wyrobionych w podtozu lub stopniach betonowych (z boku
lub w podnézku stopnia) i zalanie otwordéw zaprawg cementowa;

-przez przykrecenie lub przyspawanie balustrady do gwintowanych zabetonowanych
w belce poreczowej.

Przy pierwszym sposobie gniazda nie powinny byé¢ blizej niz 5 cm do brzegu stopnia,
aby nie nastgpito pekniecie betonu przy opieraniu sie o balustrade. Zabetonowane
gniazda przykrywa sie w poziomie podfoza, w celu usztywnienia i ochrony, metalowymi
pierscieniami  (rozetami), ktére s nasadzone na stupki przed osadzeniem
ich w gniazdach.

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Ogdblne wymagania ST

6.2 Sprawdzeniu podlegajg:

Generalny Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia niezbednych prob
i weryfikacji w obecnosci Inwestora i Architekta.

Wszystkie préby kontrolne i préby prawidtowego dziatania bedzie wykonane na koszt
i odpowiedzialnos¢ Generalnego Wykonawcy.

Ponadto, na Zzadanie Generalnego Wykonawcy, wszystkie urzadzenia przejdg przez
procedure

odbioru na placu budowy, przed montazem.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru dla $lusarki jest 1 kpl wykonanego montazu.

8. Odbidr robét

Sprawdzeniu podlegaja:

-jakos¢ dostarczonej slusarki

-poprawnos¢ wykonania montazu

W wyniku odbioru nalezy:

-sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot

-dokonac¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnos$ci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uznaé za zgodne z wymaganiami SST i PB

9. Podstawa ptatnosci

Ogoblne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 Wymagania ogdine.
Cena jednostki obmiarowe;j

Oferent jest zobowigzany do zasiegniecia w trakcie opracowywania swojej oferty
koniecznych informacji odnosnie wszelkich dokumentéw bedacych podstawg przetargu.

10. Przepisy zwigzane
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru piyt
wypetniajgcych sufitbw podwieszonych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspollne dotyczace
wykonania i odbioru Roboét, kidre zostang zrealizowane w ramach zadania - budowa
budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowej w zakresie ptyt wypetniajgcych do sufitow
podwieszonych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Ptyta wypetniajgca — element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze
przenosi¢ zadnych innych obcigzen poza ciezarem wtasnym.

1.3.1.1 Ruszt (Konstrukcja nosna)

Podwieszona rama, kt6ra podtrzymuje pota¢ sufitowg. Moze by¢ kompletnym zestawem
lub sktadac¢ sie z poszczegdblnych elementow.

Sufit podwieszany - sufit zawieszony, za pomocg zawiesia lub mocowany bezposrednio
albo za pomoca ksztattownika’ przyéciennego, do konstrukcji nosnej (stropu, dachu, belki
i Sciany) w pewnej odlegtosci od znajdujgcego sie powyzej stropu lub dachu

1.3.1.2 Element zawieszenia
Czesc rusztu, tgczgca go z konstrukcjg nosng budynku

1.3.1.3 Zestaw sufitu podwieszonego

Zestawienie co najmniej dwéch oddzielnych elementéw ztgczonych w sposob trwaty przy
montazu w obiekcie. Elementy zestawu mogg by¢ produkowane przez wiecej niz jednego
producenta ale powinny by¢ sprzedawane w taki sposob, aby kupujacy mégt je nabyé
w jednej transakgciji.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami
podanymi

1.3.1.4. Ogdblne wymagania dotyczace Robbt

1. Ogoblne wymagania dotyczgce Robét podano w ST - ,Czes¢ ogblna” .
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacjg Projektowg i ST.

N2) Odsytacz krajowy: powszechnie jest stosowane okreslenie profil.
Uwaga dotyczy nastepujacych pojec: ksztattownik  nosny, ksztattownik poprzeczny i ksztattownik przyscienny.
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3. MATERIALY

3.1. Warunki ogélne stosowania materiatow

Dzwiekochtonne ptyty akustyczne sg przeznaczone do stosowania jako wypetnienie
konstrukcji nosnej sufitbw podwieszonych, w pomieszczeniach zamknietych, w zakresie
wynikajgcym z wtasciwosci technicznych. Piyty objete normg PN EN 13964 mogg byc¢
stosowane w sufitach spetniajgcych funkcje dzwiekochtonne, mogg by¢ stosowane
w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza do 100% i temperaturze do +35°C.
Ze wzgledu na emisje fenolu i formaldehydu ptyty mogg by¢é stosowane
w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi kategorii A i B wedtug Zarzadzenia
Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12.03.1996 r. w sprawie dopuszczalnych
stezen i natezen czynnikbw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty
budowlane, urzgdzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych
na pobyt ludzi (Monitor Polski Nr 19 z 1996 r. poz. 231). Zgodnie z Atestem Higienicznym
PZH Nr HK/B0360/01/2009, ptyty odpowiadajg wymaganiom higienicznym,
sg przeznaczone min. do stosowania w obiektach o podwyzszonych wymaganiach
higienicznych, w tym w obiektach stuzby zdrowia — szpitalach, salach operacyjnych,
salach chorych itp.

3.2. Wymagania szczegdtowe dla ptyt sufitdbw podwieszonych

Poz. Wiasciwosci Wymagania

1 2 3

1 | Wyglad powierzchnie rowne, o jednorodnej
barwie i fakturze, bez plam i
pecherzy; powierzchnia licowa

oklejona  welonem z  widkna
szklanego i pokryta farbg; krawedzie
boczne wg rys. 1 + 4

2 | Dopuszczalne wady ksztattu:
- ptaskosci , mm <=1
- prostokatnosci, mm <=1 na dtugosci 1000mm

3 | Dopuszczalne odchyiki wymiardéw
nominalnych oraz grubosci ptyt, mm:

- dtugosci

- szeroko$ci

- grubosci

+ I+ I+
—_ - N

oo o

4 | Gestos¢ pozorna rdzenia z welny
mineralnej, kg/m®

5 | Sorpcja i desorpcja pary wodnej,%
wagowo:

- sorpcja pary wodnej po 24 h|<=50
przechowywania probek w powietrzu o
temp. +35°C i wilgotnosci wzglednej 98%
- desorpcja pary wodnej po 24 h
przechowywania prébek w powietrzu o | >=0,5
temp. +23°C i wilgotnosci wzglednej ;50%
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6 | Stabilnos¢ wymiarowa, %, po 48 h w|<=1,0
temp+35°C i wilgotnosci wzglednej 98%

7 | Stezenie naturalnych pierwiastkow
promieniotwérczych

- wspotczynnik f4 <1

- wspotczynnki fo Ba/kg <185
8 | Strumien emisiji

- fenolu <=20

- formaldehydu <=50

9 | Klasyfikacja ogniowa W zakresie | niepalne
niepalnosci na podstawie badan ciepta
spalania i niepalnoéci

3.2.1. Rozpakowanie

Opakowanie kartonoéw: rozcig¢ folie nie niszczac ptyt, Sciggna¢ folie i opakowania
kartonowe. Zawsze podnosi¢ ptyty pionowo obydwoma rekami. Zawsze uzywac czystych
rekawiczek podczas montazu (np. biatych bawetnianych) w celu ochrony powierzchni ptyt
przed zabrudzeniem.

3.2.2. Transport

Podczas transportu produkty powinny by¢é umieszczone tak, aby nie przesuwaty
sie i nie byty uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane
lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci.

3.3. Skiadowanie materiatéw

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany
pogody. Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byly narazone
na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre
przedmioty nie powinny by¢é umieszczone na wierzchu opakowan. Wysokos¢ maksymalnie
trzy petne palety jedna na drugie;j.

3.4. Deklaracja zgodnosci

Produkty o deklarowanej zgodnosci norma EN -013964 winny by¢ znakowane znakiem
CE czego potwierdzeniem jest Deklaracja zgodnosci wydawana przez producenta wyrobu.

4, SPRZET

4.1. Oqgdlne wymagania dotyczgce sprzetu

1. Ogéblne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST - ,Czes¢ ogdlna”.
2. Wymagania dotyczgce Sprzetu przeznaczonego do wykonywania sufitow
podwieszonych

W zwigzku z tym, iz do wykonywania sufitow podwieszonych nie jest konieczne
stosowanie specjalistycznego sprzetu jedynie proste i niezasilane energig elektryczng
lub innymi mediami narzedzia nie ma szczegdlnych wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje
sie, iz do zapewnienia bezpieczenstwa wystarczy spetnienie podstawowych przepiséw
BHP.
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4.2. Sprzet do wykonania sufitow podwieszonych

4.2.1.1. Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypeiniajacych:

Noze —do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych
krawedzi ptyty

Pedzle — do malowania przycietych krawedzi bocznych

4.2.1.2. Sprzet do instalacji konstrukcji nosnej:

Elementy do instalacji kotkow, kotew i innych elektéw pozwalajgcy na montaz zawiesi
do elektéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow)

4.2.1.2.1. Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

» Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne)

* podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)
Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielkosci
i stopnia komplikacji)

» poziomice (tradycyjne, laserowe)

* linki murarskie

5. TRANSPORT
1. Ogéblne wymagania dotyczagce Transportu podano w ST - ,Czes¢ ogdlna”.

6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Ogblne zasady wykonania Robd6t

6.1.1.1. Montaz ptyt
Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Plyty sg tatwe do ciecia
za pomocg ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowaé farbami
do malowania brzegow.

6.1.1.2. Ciecie
Docina¢ produkty ostrym nozem. Odciete brzegi pomalowaé¢. Do malowania brzegéw
uzywac farby do malowania brzegow.

6.1.1.3. Renowacja powierzchni

Wiekszos$¢ akustycznych sufitbw z ptyt moze byé malowana farbami akustycznymi
odpowiadajgcego producenta, (specjalny wodny poliwinyloacetat), za pomoca rozpylacza
o odpowiedniej mocy. Powierzchnia powinna byé czysta i sucha. Nie nalezy $ciggac
poprzedniej warstwy farby. Mocno wyblakie ptyty powinny by¢ zastgpione nowymi.
Odbarwienia spowodowane wodg powinny by¢é odmalowywane farbami akrylowymi
lub innymi farbami pokrywajgcymi, aby nie wystgpity ponownie. Powierzchnia
z natozonymi farbami akrylowymi nie powinna przekracza¢ 5% catej powierzchni sufitu,
aby zachowat on wilasciwos¢ pochtaniania dzwigku. Jednokrotne pomalowanie
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Dowierzchni ptyt akustycznych zmniejsza ich zdolnos¢ pochtaniania dzwieku o ok. 10%.
Ponadto powierzchnia wszystkich ptyt po pomalowaniu moze sie rézni¢ od powierzchni
oryginalnej. Kazda kolejna warstwa farby natozona na ptyty redukuje ich zdolnos¢
pochtaniania dzwieku. W celu sprawdzenia reakcji ptyt la farbe, przed pomalowaniem
biatego sufitu nalezy pomalowacé i pozostawi¢ do wyschniecia jedng ptyte. W przypadku,
kiedy efekt Panstwa zadowala, nozna przystgpi¢ do malowania pozostatych ptyt.

7. WSKAZOWKI MONTAZOWE

7.1.1.1.  Wykonczenia przyscienne
Potgczenia pomiedzy sufitem a scianami lub innymi powierzchniami pionowymi

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni
na zalecanym poziomie za pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych
co maksimum 450 mm. Nalezy sie upewnic, czy sagsiadujgce listwy przyscienne Scisle
do siebie przylegajg, a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje poziom.
Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna
zalecana diugos¢ listwy wynosi 300 mm.

7.1.1.2. Polaczenia pomiedzy sufitem a tukowatymi powierzchniami pionowymi

Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wtasciwg
metodg. Nalezy jg zamontowa¢ zgodnie z opisem z poprzedniego punktu. Producent
moze dostarczy¢ szczegdtowych informacji dotyczagcych tukowatych listew na zamowienie.

7.1.1.3. Narozniki
Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz $cisle dopasowane
na wszystkich potgczeniach naroznych. Potgczenia na wewnetrznych naroznikach przy
uzyciu metalowych listew moga sie naktadac, jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

7.1.1.4. Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie, a tam, gdzie to mozliwe, szerokos¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200
mm.

Gorne konce zawiesi powinny by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan
do stropu (lub inne konstrukcji nosnej budynku).Dolne konce powinny by¢é zamocowane
do profili nodnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nosne powinny byc¢
rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900mm
x 900mm i stosowania ptyt o wymiarach 900x900 mm), na odpowiedniej wysokosSci
i wypoziomowane. Potagczenia pomiedzy profilami p nosnymi powinny by¢é na przemian
legte (nie moga znajdowa¢ sie w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny
by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia
ogniowego. Maksymalna odlegtos¢ pierwszego wieszaka od sSciany (lub z listwy
przy$ciennej) wynosi 450 mm. Moga by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymaé
2 ciezar instalacji i dodatkowych ¢ akcesoriow montowanych F zaréwno
nad jak i podwieszonych pod konstrukcjg sufitu.
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7.1.1.5. Siatka modularna 1200x1200 mm

Nalezy umiesci¢ profile poprzeczne (1200 mm) pomiedzy ( profilami nosnymi w odstepie
1200 mm.

7.1.1.6. Siatka modularna 1200x900 mm
Nalezy umiescic¢ profile poprzeczne (1200 mm) pomiedzy n profilami nosnymi w odstepie
900 mm.

7.1.1.7. Siatka modularna 1200x600 mm

Nalezy umiesci¢ profile poprzeczne (1200 mm) pomiedzy profilami nosnymi w odstepie
600 mm.

7.1.1.8. Siatka modularna 1200-1800x300 mm

Nalezy umiesci¢ profile poprzeczne (1200 i 1800mm) pomiedzy profilami nosnymi
w odstepie 300 mm.

7.1.1.9. Siatka modularna 2100 -2400x300 mm

Nalezy umiesdcic¢ profile poprzeczne (300 mm) pomiedzy profilami nosnymi w odstepie
rownym dtugosci ptyty sufitowej (1200 - 2400 mm).

7.1.1.10. Siatka modularna 600x600 mm

Utworzy¢ tak jak siatke modularng 1200x600mm..Dodatkowo umiesci¢ profile poprzeczne
(600mm) réwnolegle do profili nosnych, pomiedzy zamontowanymi uprzednio profilami
poprzecznymi o dtugosci 1200 mm. Konce profili 600 mm winny by¢ umieszczone
posrodku profili 1200 mm.

7.1.1.11. Montaz ptyt
Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Plyty sg fatwe do ciecia
za pomocg ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowac farbami
do malowania brzegow.

7.1.1.12. Odpornosé na korozje

System montazu gwarantuje dtugg zywotnos¢ sufitu. Jednakze jest on réwniez dostepny
w specjalnej wersji, 0 wzmocnionej odpornosci na korozje, zalecanej do stosowania
w wilgotnym $rodowisku, np. nad basenami.

7.1.1.13. Akcesoria

7.1.1.14. Klipsy mocujgce
Rozmaite typy klipséw mocujacych, przytrzymujacych ptyty i zabezpieczajagcych je przed
przemieszczeniem sie odpowiednich do zastosowania z poszczegdlnymi produktami mogg
by¢ uzyte w tym systemie montazu. Stosowanie klipsobw mocujgcych zalecane jest
w matych pomieszczeniach, halach wejsciowych, klatkach schodowych oraz miejscach
narazonych na réznice cisnienia powietrza pomiedzy pomieszczeniem a przestrzenig
instalacyjng ponad sufitem podwieszonym. Montaz klipséw jest réwniez zalecany
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W pomieszczeniach, gdzie do mycia ptyt uzywa sie wody pod cisnieniem. Najczesciej
stosuje sie dwa klipsy na krawedzi ptyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi dt. 1200 mm.

7.1.1.15. Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢é mocowane do otworéw w profilach nosnych.
Regulowane zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane
do profili nosnych tak, aby ich nizsze koice byty umieszczone w tym samym kierunku.

7.1.1.16. Mocowanie do stropu

Elementy (Sruby, wkrety, kotki) stuzgce mocowaniu wieszakdéw do stropu sg dostepne
u specjalistycznych dostawcéw. Nalezy zawsze stosowaé¢ dostosowany do konstrukcj
stropu typ mocowania oraz upewniC sie, ze posiada on wystarczajgcg wytrzymatosc
na wyrywanie.

8. POSTEPOWANIE Z GOTOWYM SUFITEM:

8.1.1.1. Podstawowe zasady czyszczenia i utrzymania w czystosci:
Odkurzanie: Uzywac¢ odkurzacza o niskiej mocy ssacej z delikatna, miekka szczotka.

Scieranie na mokro: Sciera¢ wilgotng szmatkg, gabkg lub kawatkiem miekkiego
materiatu, nasgczonego wodg z rozcienczonym mydtem (i w razie potrzeby ze Srodkami
dezynfekujgcymi - wspotczynnik PH 8 - 11) w proporcjach mydta w wodzie jak 1:100.

Czyszczenie piang: Nanies¢ piane czyszczaca i srodki dezynfekujgce na powierzchnie.
Nastepnie delikatnie zetrze¢ szmatkg lub gabka.

NIEDOPUSZCZALNYM jest stosowanie agresywnych srodkéw czyszczacych na bazie
chloru i jego pochodnych.

8.1.1.2. Podstawowe zasady eksploatacii:

Sufit podwieszony jest lekkim nie konstrukcyjnym ustrojem budowlanym w szczegdlnosci
zas ptyty wypetniajgce nie mogg przenosi zadnych dodatkowych obcigzen poza ciezarem
witasnym. Podwieszanie dodatkowych elementéw moze by¢ realizowane jedynie z pomocg
konstrukcji nosnej sufitu przy zapewnieniu nieprzekroczenia maksymalnej nosnosci sufitu
podwieszonego.

8.1.1.3. Usuwanie usterek:

Plyty zniszczone lub uszkodzone powinny by¢ jak najszybciej wymienione na nowe
gwarantujgce petne bezpieczenstwo dla oséb korzystajgcych z pomieszczenia w kworum
sufit podwieszony zostat zainstalowany. Wszelki prace powinny by¢ wykonywane przy
zachowaniu srodkéw bezpieczenstwa oraz przepisow BHP. W przypadku uszkodzenia
konstrukcji nosnej uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ bezwzglednie na nowe,
poniewaz to wtasnie konstrukcja nosna zapienia stabilno$¢ i niezmiennos¢ geometryczng
ustroju, jaki jest sufit podwieszony.
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9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

9.1. Ogblne zasady kontroli

1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST - ,Czes¢
ogodlna”.

Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

» Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacjg
projektowg
e Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatbw / wyrobéw z dokumentacjg
projektowg
» Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu
o Witasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- Tmm na dtugosci
5m
o Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt
o Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen
o Kontrola instalacji i prawidtowego wykonania innych elementéw / instalaciji
wybudowanych w strukture sufitu podwieszonego

9.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowg wszystkich elementdéw
sufitu podwieszonego ptyt, konstrukcji oraz akcesoriéw. Wszystkie elementy o widocznych
wadach nie mogg by¢ stosowane.

10. OBMIAR ROBOT

1. Ogélne wymagania dotyczagce obmiaru Robdét podano w STT - 00 ,Wymagania
ogolne”.
2. Jednostkg obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania:
= m? (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/
zakupionych ptyt

» szt (sztuka) ptyt sufitu lub wbudowanych / zakupionych
= mb (metr biezacy) wbudowanej / zakupionej konstrukcji nosnej
» szt (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawiesi konstrukcyjnych

11. ODBIOR ROBOT

11.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét

1. Ogéblne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST - ,Czes¢ ogdlna”.
2. Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

12. PRZEPISY ZWIAZANE

« PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan
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« PN-ENISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobdéw budowlanych.
Oznaczanie ciepta spalania
* PN-ENISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dZzwiekochtonne uzywane
w budownictwie. Wskaznik pochtaniania dzwieku
» PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwiek w komorze
pogtosowe;j
« PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Okreslanie gestosci pozornej
« PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Okreslanie stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i
wilgotnosciowych

 PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
dtugosci i szeroko$ci

 PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
grubosci

 PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokatnosci

 PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
ptaskosci

» PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda
badania niepalnosci materiatow budowlanych

« UA GS VII.07/2001 Ustalenia Aprobacyjne dotyczgce klasyfikacji ogniowej

wyrobow wielowarstwowych w zakresie niepalnosci

UWAGA (DOTYCZY NAZW FIRM | MATERIALOW)

Uzyte w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji nazwy marek (firm),
wyrobow budowlanych czy technologii, nalezy traktowa¢ w mysl art. 29 ust. 3
ustawy Prawo Zamowienn Publicznych, jako informacje na temat oczekiwanego
standardu poziomu jakoS$ci, a nie scisle jako wyrob konieczny do uzycia.

Mozliwe jest zastosowanie innych réwnowaznych wyrobow budowlanych
i technologii, ktorych zastosowanie zagwarantuje spetnienie warunkow
podstawowych, o ktorych mowa w art. 5 Prawa Budowlanego, spetnienie warunkow
ustawy o wyrobach budowlanych oraz pozwoli na zachowanie standardu i poziomu
jakosci rownowaznego lub nie gorszego od okreslonego w projekcie i niniejszej
specyfikacji.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

45430000-5 Ktadzenie i wyktadanie podtog

Dz. Urz. WE L340/1 z 16.12.2002 Rozporzgdzenie (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego
i Rady z dn. 5/11/2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

1. Czes¢ ogodlna

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem specyfikacji sg wtasciwosci oraz sposoby montazu wyktadziny akustycznej
w rulonie.

1.2. ST zawiera informacje wykonania i odbioru roboét realizowanych w ramach budowy
budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowej.

1.3. Zastosowanie i wyglad

Heterogeniczna akustyczna wyktadzina antyposlizgowa wykonana z pcw.

1.4. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej

W projekcie lub niniejszej specyfikacji pojawia¢ sie mogg takze takie okreslenia

fachowe jak:

» wyktadzina — specjalny wyréb przymocowany na state do catej powierzchni podtogi,

* PCW — polichlorek winylu — polimer winylowy,

*wyktadzina P CW (winylowa) — wykiadzina powstata przez roztopienie
w odpowiedniej temperaturze PCW wraz ze stabilizatorami, plastyfikatorami,
barwnikami i utwardzaczami,

» wyktadzina heterogeniczna — warstwowa (wykonana przez naktadanie na siebie
kolejnych warstw — najczesciej, dla obnizenia kosztow dolne warstwy sg nizszej
jakosci),

» wyktadzin a w rulonie — wyktadzina nawinieta na kilkumetrowej szerokosci beben

* elektrostatycznos¢ — magazynowanie tadunkéw elektrycznych przez materiat,

« antystatycznos¢ — dobre przewodnictwo tadunkow elektrycznych przez materiat,

. Materiat
.1 Format rulon: 2mx25m
2. Grubos¢: 3,0 mm
.3. Warstwa uzytkowa: 0,5 mm
4. Waga catkowita: 2198 g/m?
.5. Klasyfikacja zastosowan EN 685: 33
.6. Wiasciwosci antystatyczne EN ISO 10965: 10° Ohm
.7. Antyposlizgowos¢ DIN 51130: R10
.8. Trudnopalnos¢: PN EN13501-1 Klasa: Cfl-s1
.9. Wtasciwosci akustyczne ISO 717-1: ALw 18 dB
.10. Klasa scieralnosci EN 660-2: Grupa T
.11. Zawiera bakteriostat Sanitec®
2.2. Posiadajg nastepujace atesty i certyfikaty
2.2.1. Atest higieniczny
2.2.2. Znak CE
2.2.3. Krajowa Deklaracja Zgodnosci

I\JI\JI\JI\JI\JNNI\JI\JI\)I\)N
— ) — —t e e e A A
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3. Sprzet i maszyny
Wykonawca chcacy przystgpi¢ do robo6t przewidzianych niniejszg specyfikacjg musi
wykazac sie co najmniej dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami :

. higrometrem do oceny wilgotnosci podtoza,
. poziomnicg laserowg i 2-metrowymi tatami do sprawdzania roéwnosci
powierzchni,

zestawem ostrych nozy do wyktadzin,
wiertarka i wkretarkg do wykonywania listew ozdobnych

. oraz drobnym sprzetem jak pace, pedzle, szczotki itp.
. mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym
. pojemniki do kleju

4. Sktadowanie i transport
41 Woykiadzine przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach,
zamknietych i suchych.
4.2. Opakowania nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, zabezpieczy¢ przed
przewracaniem sie i uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan.
5. Wykonanie robét
5.1. Warunki przystapienia do robét
Do wykonania posadzek z wyktadziny winylowej mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
wszystkich rob6t budowlanych stanu surowego i robdt wykonczeniowych oraz
po zakonczeniu wszystkich robot instalacyjnych
5.2.1. Podtoze
Rozpoczecie montazu musi zosta¢ poprzedzone sprawdzeniem i akceptacjg firmy
instalujgcej wyktadzine dotyczgcg warunkédw montazu w obiekcie.
a. Podtoze betonowe musi spetnia¢ wymagania:
-wytrzymatos¢ (klasa B12-B15),
-grubos¢é minimum 5 cm,
-prawidtowo pielegnowane w czasie dojrzewania (ok.28 dni)
-zdylatowane (dylatacje robocze i konstrukcyjne) zgodnie z PN 62-B-10144
5.2.2. Sprawdzenie
a. Wszystkie podtoza wykonane bezposrednio na ziemi muszg mie¢ wykonang izolacje
przeciw wilgoci.
b. Wilgotnos¢ podtoza nie moze przekraczaé 2,5 %. Musi to zosta¢ sprawdzone
odpowiednim miernikiem.
c. Powierzchnia podfoza musi by¢ jednorodna, bez rys, brakéw i wystepow, wolna
od ttuszczdw, zanieczyszczen i mleczka cementowego.
5.2.3. Przygotowanie
a. Nalezy usung¢ wszelkie niedoktadnosci posadzki. Wymagana jest réwnosc
powierzchni: odchylenia w dowolnym miejscu na dtugosci 1m nie powinny
przekraczac 2-3mm.
b. Wieksze ubytki nalezy zaszpachlowac.
c. Podtoza porowate nalezy przeszlifowac.
5.2.4. Masy niwelujace
Celem uzyskania gtadkosci powierzchni nalezy zastosowa¢ mase niwelujgca. Przed
wylaniem masy nalezy zastosowacC $rodek gruntujagcy, tego samego producenta
CO masa.
5.2.5. Kleje
Nalezy stosowac kleje do wyktadzin PCW zalecane przez producenta do wybranej
wyktadziny.
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5.2.7. Spawanie taczen
Wszystkie tgczenia nalezy spawac celem uzyskania jednolitej posadzki.

5.2.8. Akcesoria wykonczeniowe
Wyktadzina wywinieta na Sciany: w miejscu wywiniecia mozna zastosowac listwe
przyscienna.

5.2.9. Przechowywanie
Wyktadziny w rolkach powinny zawsze by¢ przechowywane w pozycji pionowe;
i zabezpieczone przed upadkiem.

5.2.10. Warunki montazu

a. Ogrzewanie podtogowe powinno by¢ wytgczone na 48 godzin przed montazem
i wigczone po 48 godzinach od zakonczenia montazu.

b. Wszystkie rolki powinny by¢ przechowywane w miejscu montazu, w pozycji pionowej,
w temperaturze 18°C przez minimum 24 godziny przed montazem. Ta temperatura
musi by¢ utrzymywana w trakcie montazu i 24 godziny po zakornczeniu montazu.

c. Rolki nalezy rozwing¢ na 24 godziny przed montazem.

5.2.11. Montaz

a. Przycig¢ wyktadzine zgodnie z ksztaltem podtoza. Przyklei¢ wyktadzine na catej
powierzchni i walcowa¢ watkiem o wadze okoto 70kg. Po 30 minutach walcowaé
ponownie w przeciwnym kierunku.

b. Klej nalezy uzywa¢ doktadnie wg instrukcji producenta. Nalezy go naktada¢ packa
z zgbkami w ksztaicie litery V, o wysokosci zgbkéw 1,5mm i rozstawie 5mm. Klejenie
i walcowanie musi sie odbywa¢ w czasie wigzania kleju aby unikng¢ efektu
przebijania przez wyktadzine sladow po naktadaniu kleju packa.

c. Wszystkie fabryczne krawedzie powinny zosta¢ przyciete.

d. Laczenia powinny przebiegac réwnolegle do linii budowlanych. Nalezy unikac tgczen
w wejsciach.

e. Wszystkie tgczenia nalezy frezowaé na 2/3 grubos$ci a nastepnie spawaé sznurem
spawalniczym. Po spawaniu $cig¢ nadmiar sznura: zgrubnie po spawaniu, doktadnie
po wystygnieciu.

f. Przy wywijaniu wyktadzin na sciany mozna uzywacé profili przysciennych. Do klejenia
powierzchni pionowych nalezy uzywac klejéw kontaktowych. Wszystkie tgczenia
pionowe nalezy spawac.

5.2.12. Zakoniczenie montazu
Zamies¢ i odkurzy¢ wyktadzine. Usungé wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po
24 godzinach od zakonczenia montazu uzywajgc srodkéw zaleconych przez
producenta (wg instrukcji producenta). Wieksze zabrudzenia doczysci¢ padami
sciernymi tej samej firmy. Sptukac czystg wodg i odczeka¢ do wyschniecia. Usung¢
nadmiar wody, ktéry moze uszkodzi¢ kle;.
5.2.13. Zabezpieczenie
Oddanie do uzytku powinno nastgpi¢ nie wczesniej niz po 48 godzinach
od zakohczenia instalacji.
5.2.14. Odpad
Odpad o wielkosci 4m2 powinien by¢ przekazany klientowi na ewentualne naprawy.
5.2.15. Czyszczenie i konserwacja
Wyktadzine nalezy czyscic i konserwowac wg zalecen producenta.
6. Kontrola jakosci
Dostarczone na plac budowy materialny nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jako$ci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone
materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz
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na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw.
badan doraznych.
6.1. Badania przed przystgpieniem do robdét.

6.1.

6.2.

Przed przystgpieniem do rob6t oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone
bytyby prace odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢
wykonane wczesniej zostaty juz zakohczone.

W tej fazie zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

» sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
rownosci, ewentualnych ubytkéw, porowatosci, czystosci,

» sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej
dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach i w wielu miejscach; przeswit
pomiedzy tatg, a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

* sprawdzenie stanu zawilgocenia,

* sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,

» sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

* sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Badania w czasie wykonywania robot.

W czasie wykonywania rob6t nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych

prac z zatozeniami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji

technicznej.

W szczegéblnosci kontrolowaé nalezy :

» wykonanie wylewki samopoziomujacej,

* prawidtowos$¢ utozenia wzoru, bgdz kierunek uktadania runa,

* prawidtowos$¢ wykonania stykéw wyktadzin

Badania po wykonaniu robét.

Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg nalezy

dokonac¢ préb i pomiaréow. Préby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary

muszg potwierdzi¢ osiggniecie zaktadanych rezultatéw i zgodnos$¢ z przepisami.

W szczegdblnosci sprawdzic¢ nalezy:

* jakosci (wyglad) catych powierzchni wyktadzin, prawidtowosci wykonania krawedzi,
narozy, stykdéw z innymi materiatami i dylataciji,

6.3. Jednostkg obmiarowg jest m2.

7. Odbiér robét

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

7.1. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni

- potgczenia posadzki z podtozem

-wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych

7.2. Dokumenty, ktére wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét

® Certyfikat Zgodnosci CE
® Atest higieniczny
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

45430000-5 Ktadzenie i wyktadanie podtog

Dz. Urz. WE L340/1 z 16.12.2002 Rozporzgdzenie (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego
i Rady z dn. 5/11/2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

1. Czes$¢ ogolna

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem specyfikacji sg wtasciwosci oraz sposoby montazu wyktadziny akustycznej

w rulonie.

1.2. ST zawiera informacje wykonania i odbioru roboét realizowanych w ramach budowy
budynku Centrum Turystyki w Woli Grzymkowej.

1.3. Zastosowanie i wyglad

Heterogeniczna akustyczna wyktadzina antyposlizgowa wykonana z pcw.

1.4. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej

W projekcie lub niniejszej specyfikacji pojawia¢ sie mogag takze takie okreslenia

fachowe jak:

* wyktadzina — specjalny wyréb przymocowany na state do catej powierzchni podtogi,

* PCW — polichlorek winylu — polimer winylowy,

*wyktadzina PCW (winylowa) - wykladzina powstata przez roztopienie
w odpowiedniej temperaturze PCW wraz ze stabilizatorami, plastyfikatorami,
barwnikami i utwardzaczami,

» wyktadzina heterogeniczna — warstwowa (wykonana przez naktadanie na siebie
kolejnych warstw — najczesciej, dla obnizenia kosztow dolne warstwy sg nizszej
jakosci),

 wyktadzina w rulonie — wyktadzina nawinieta na kilkumetrowej szerokosci beben

* elektrostatyczno$¢ — magazynowanie tadunkéw elektrycznych przez materiat,

* antystatycznos¢ — dobre przewodnictwo tadunkow elektrycznych przez materiat.

2. Materiat

2.1.1 Format rulon: 2mx25m

2.1.2. Grubos¢: 3,0 mm

2.1.3. Warstwa uzytkowa: 0,5 mm

2.1.4. Waga catkowita: 2198 g/m?

2.1.5. Klasyfikacja zastosowan EN 685: 33

2.1.6. Whasciwosci antystatyczne EN 1SO 10965: 10° Ohm
2.1.7. Antyposlizgowos¢ DIN 51130: R10

2.1.8. Trudnopalnos¢: PN EN13501-1 Klasa: Cfl-s1
2.1.9. Wiasciwosci akustyczne ISO 717-1: ALw 18 dB
2.1.10. Klasa scieralnosci EN 660-2: Grupa T

2.1.11. Zawiera bakteriostat Sanitec®

2.2. Posiadajg nastepujgce atesty i certyfikaty

2.2.1. Atest higieniczny

2.2.2. Znak CE

2.2.3. Krajowa Deklaracja Zgodnosci
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3. Sprzet i maszyny
Wykonawca chcacy przystgpi¢ do robo6t przewidzianych niniejszg specyfikacjg musi
wykazac sie co najmniej dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami :

. higrometrem do oceny wilgotnosci podtoza,
. poziomnicg laserowg i 2-metrowymi tatami do sprawdzania roéwnosci
powierzchni,

zestawem ostrych nozy do wyktadzin,
wiertarka i wkretarkg do wykonywania listew ozdobnych

. oraz drobnym sprzetem jak pace, pedzle, szczotki itp.
. mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym
. pojemniki do kleju

4. Sktadowanie i transport
41 Woykiadzine przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach,
zamknietych i suchych.
4.2. Opakowania nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, zabezpieczy¢ przed
przewracaniem sie i uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan.
5. Wykonanie robét
5.1. Warunki przystgpienia do robét
Do wykonania posadzek z wyktadziny winylowej mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
wszystkich rob6t budowlanych stanu surowego i robdt wykonczeniowych oraz
po zakonczeniu wszystkich robot instalacyjnych
5.2.1. Podtoze
Rozpoczecie montazu musi zosta¢ poprzedzone sprawdzeniem i akceptacjg firmy
instalujgcej wyktadzine dotyczgcg warunkédw montazu w obiekcie.
a. Podtoze betonowe musi spetnia¢ wymagania:
-wytrzymatos¢ (klasa B12-B15),
-grubos¢é minimum 5 cm,
-prawidtowo pielegnowane w czasie dojrzewania (ok.28 dni)
-zdylatowane (dylatacje robocze i konstrukcyjne) zgodnie z PN 62-B-10144
5.2.2. Sprawdzenie
a. Wszystkie podtoza wykonane bezposrednio na ziemi muszg mie¢ wykonang izolacje
przeciw wilgoci.
b. Wilgotno$¢ poditoza nie moze przekracza¢ 2,5 %. Musi to zostaé sprawdzone
odpowiednim miernikiem.
c. Powierzchnia podfoza musi by¢ jednorodna, bez rys, brakéw i wystepow, wolna
od ttuszczdw, zanieczyszczen i mleczka cementowego.
5.2.3. Przygotowanie
a. Nalezy usung¢ wszelkie niedoktadnosci posadzki. Wymagana jest réwnosc
powierzchni: odchylenia w dowolnym miejscu na dtugosci 1m nie powinny
przekraczac 2-3mm.
b. Wieksze ubytki nalezy zaszpachlowac.
c. Podtoza porowate nalezy przeszlifowac.
5.2.4. Masy niwelujgce
Celem uzyskania gtadkosci powierzchni nalezy zastosowa¢ mase niwelujgca. Przed
wylaniem masy nalezy zastosowacC $rodek gruntujagcy, tego samego producenta
CO masa.
5.2.5. Kleje
Nalezy stosowac kleje do wyktadzin PCW zalecane przez producenta do wybranej
wyktadziny.
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5.2.7. Spawanie tgczen
Wszystkie tgczenia nalezy spawac celem uzyskania jednolitej posadzki.

5.2.8. Akcesoria wykonczeniowe
Wyktadzina wywinieta na Sciany: w miejscu wywiniecia mozna zastosowac listwe
przyscienna.

5.2.9. Przechowywanie
Wyktadziny w rolkach powinny zawsze by¢ przechowywane w pozycji pionowe;
i zabezpieczone przed upadkiem.

5.2.10. Warunki montazu

a. Ogrzewanie podtogowe powinno by¢ wytgczone na 48 godzin przed montazem
i wigczone po 48 godzinach od zakonczenia montazu.

b. Wszystkie rolki powinny by¢ przechowywane w miejscu montazu, w pozycji pionowej,
w temperaturze 18°C przez minimum 24 godziny przed montazem. Ta temperatura
musi by¢ utrzymywana w trakcie montazu i 24 godziny po zakornczeniu montazu.

c. Rolki nalezy rozwing¢ na 24 godziny przed montazem.

5.2.11. Montaz

a. Przycig¢ wyktadzine zgodnie z ksztaltem podtoza. Przyklei¢ wyktadzine na catej
powierzchni i walcowa¢ watkiem o wadze okoto 70kg. Po 30 minutach walcowaé
ponownie w przeciwnym kierunku.

b. Klej nalezy uzywa¢ doktadnie wg instrukcji producenta. Nalezy go naktada¢ packa
z zgbkami w ksztaicie litery V, o wysokosci zgbkéw 1,5mm i rozstawie 5mm. Klejenie
i walcowanie musi sie odbywa¢ w czasie wigzania kleju aby unikng¢ efektu
przebijania przez wyktadzine sladow po naktadaniu kleju packa.

c. Wszystkie fabryczne krawedzie powinny zosta¢ przyciete.

d. Laczenia powinny przebiegaé¢ rownolegle do linii budowlanych. Nalezy unikac¢ tgczen
w wejsciach.

e. Wszystkie tgczenia nalezy frezowac na 2/3 grubos$ci a nastepnie spawac¢ sznurem
spawalniczym. Po spawaniu $cig¢ nadmiar sznura: zgrubnie po spawaniu, doktadnie
po wystygnieciu.

f. Przy wywijaniu wyktadzin na sciany mozna uzywacé profili przysciennych. Do klejenia
powierzchni pionowych nalezy uzywac klejéw kontaktowych. Wszystkie tgczenia
pionowe nalezy spawac.

5.2.12. Zakonhczenie montazu
Zamies¢ i odkurzy¢ wyktadzine. Usung¢ wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po
24 godzinach od zakonczenia montazu uzywajgc srodkéw zaleconych przez
producenta (wg instrukcji producenta). Wieksze zabrudzenia doczysci¢ padami
sciernymi tej samej firmy. Sptuka¢ czystg woda i odczeka¢ do wyschniecia. Usungé
nadmiar wody, ktéry moze uszkodzi¢ kle;.
5.2.13. Zabezpieczenie
Oddanie do uzytku powinno nastgpi¢ nie wczesniej niz po 48 godzinach od
zakohczenia instalacji.
5.2.14. Odpad
Odpad o wielkosci 4m2 powinien by¢ przekazany klientowi na ewentualne naprawy.
5.2.15. Czyszczenie i konserwacja
Wyktadzine nalezy czyscic i konserwowac wg zalecen producenta.
6. Kontrola jakosci
Dostarczone na plac budowy materialny nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jako$ci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone
materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz
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na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw.
badan doraznych.
6.1. Badania przed przystgpieniem do robdét.

6.3.

6.4.

Przed przystgpieniem do rob6t oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone
bytyby prace odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢
wykonane wczesniej zostaty juz zakohczone.

W tej fazie zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

» sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
rownosci, ewentualnych ubytkéw, porowatosci, czystosci,

» sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej
dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach i w wielu miejscach; przeswit
pomiedzy tatg, a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

* sprawdzenie stanu zawilgocenia,

* sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,

» sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

* sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Badania w czasie wykonywania robot.

W czasie wykonywania rob6t nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych

prac z zatozeniami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji

technicznej.

W szczegéblnosci kontrolowaé nalezy :

» wykonanie wylewki samopoziomujacej,

* prawidtowos$¢ utozenia wzoru, bgdz kierunek uktadania runa,

* prawidtowos$¢ wykonania stykéw wyktadzin

Badania po wykonaniu robét.

Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg nalezy

dokonac¢ préb i pomiaréow. Préby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary

muszg potwierdzi¢ osiggniecie zaktadanych rezultatéw i zgodnos$¢ z przepisami.

W szczegdblnosci sprawdzic¢ nalezy:

* jakosci (wyglad) catych powierzchni wyktadzin, prawidtowosci wykonania krawedzi,
narozy, stykdéw z innymi materiatami i dylataciji,

6.3. Jednostkg obmiarowg jest m?

7. Odbiér robét

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

7.1. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni

- potgczenia posadzki z podtozem

-wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych

7.2. Dokumenty, ktére wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét

» Certyfikat Zgodnosci CE
» Atest higieniczny
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA (ST)
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

CHODNIK Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ WIBROPRASOWANEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru chodnikéw z kostki betonowej wibroprasowane;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robo6t zwigzanych
z budowg chodnika z kostki betonowej wibroprasowanej w budynku Centrum Turystyki w
Woli Grzymkowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych
ze sobg trwale w fazie produkciji.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami i z definicjami podanymi w Ogoélinej Specyfikacji Technicznej.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogb6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania nowej betonowej kostki brukowej
w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez
uprawniona jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkéw. Powierzchnia
gérna kostek powinna by¢é réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowa kostke brukowa o grubosci
60 mm.

Tolerancje wymiarowe kostek wynoszg :

- na dlugosci £ 3 mm,

— na szerokosci £ 3 mm,

— na grubosci £ 5 mm.

Ksztatt i kolor kostek oraz desen chodnika powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa lub

uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru

2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ nastepujgce cechy fizykomechaniczne :

1. Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach, MPa,
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a) $rednia z szesciu kostek - co najmniej 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki - co najmniej 50
2. Nasigkliwos¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, - nie wiecej niz 5
3. Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PNB - 06250 [2]:
a) pekniecia probki - brak
b) strata masy, %, - nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci

prébek nie zamrazanych, %, - nie wiecej niz 20
4 Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], - nie wiecej niz 4
Na fragmentach chodnika, na ktérych wystepuje wytacznie ruch pieszy (bez mozliwosci
przejazdu i postoju pojazddéw) dopuszcza sie zastosowanie kostki o klasie wytrzymatosci
-39” wedtug zalecen IBDIM udzielania aprobat technicznych nr Z/96-03-002 ,betonowa
kostka brukowa”.
2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement
Do produkgcji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie
nizszej niz ,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].
2.3.2. Kruszywo do betonu
Nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw,
zgodnie z recepta Iaboratoryjna Plastyflkatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg
wytrzymatos¢é, mniejsza nasigkliwosC i wigksza odpornosc na niskie temperatury
i dziatanie soli. Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate wybarwienie.
Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna
stosowaé mechaniczne urzgdzenia uktadajgce. Urzgdzenie sktada sie z wbézka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek
na miejsce ich utozenia. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe
z ostona z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne
p. 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie.
Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki
przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmag
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stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe
mozna réwnie przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdélne” p. 5.

5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w SST D-
04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem poditoza”. Wskaznik zageszczenia
koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3. Podsypka

Na podsypke cementowo-piaskowa nalezy stosowac piasek odpowiadajgcy wymaganiom
PN-B-06712 [3] zmieszany z cementem w stosunku 1:4. Grubos¢ podsypki
po zageszczeniu powinna wynosi¢ 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda,
zageszczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsaczajaca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa
odsgczajgca, to jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w SST D
04.02.01 ,Warstwy odsaczajgce i odcinajgce”.

5.5. Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattdw i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest
utozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej
lub zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej
od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

D 08.02.02 Chodnik z kostki betonowej 84

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetnic piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpié
do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe
z ostona z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka
i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamie$¢
nawierzchnie.

Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany
do uzytkowania. ]

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek
brukowych posiada aprobate techniczna.

Niezaleznie od posiadanej aprobaty, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta wynikow
biezagcych badan wyrobu na $ciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci
na sciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m2
powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie
wymagan podanych w p. 2 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
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6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podfoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa
i odpowiednimi SST. Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:

— gtebokosci koryta:

— 0 szerokoscido3m: £ 1 cm,

— 0 szerokosci powyzej 3 m: + 2 cm,

— szerokosci koryta: £ 5 cm.

6.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych
i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
p. 5.3 niniejszej SST.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega
na stwierdzeniu zgodno$ci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami
p. 5.5 niniejszej SST:

— pomierzenie szerokosci spoin,

— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.3.1. Sprawdzenie réwnosci chodnika

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy tata co najmniej raz na kazde
150 do 300 m? utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz
na 50 m chodnika. Dopuszczalny przeswit pod tata 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.
6.3.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac¢ nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod
uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej ni_ co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogg
przekraczac¢ + 3 cm.
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6.3.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac¢ nalezy szablonem 2z poziomica,
co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak
nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszg
+ 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

Ogb6lne zasady obmiaru robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne”
p. 7. Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej
kostki betonowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p. 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatbw na miejsce wbudowania,

— wykonanie koryta,
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— wykonanie podsypki,
— utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy
Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykitego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
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