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1. Wstep
1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych s wymagania
dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno dla
zadania pn. ,Przebudowa drogi powiatowej nr 1707R Wigzownica - Piwoda - Olchowa w km
2+261 - 3+550".

1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej
Z nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosc.

1.4.3. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Materiat uzyskany w wyniku frezowania przechodzi na wtasnos¢ Wykonawcy.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong gtebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robdt (naprawy czesci jezdni)
Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroko$¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach
szerokoS¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni. Przy
frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajgcego powinna by¢ co najmniej rowna 1200 m.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go
z jezdni na Srodki transportu. Przy frezowaniu warstw asfaltowych na gteboko$¢ ponad 50 mm,
Z przeznaczeniem odzyskanego materiatu do recyklingu na gorgco w otaczarce, zaleca sie frezowanie
wspotbiezne, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotow bebna skrawajgcego jest zgodny z kierunkiem ruchu
frezarki. Za zgoda Inzyniera moze by¢ dopuszczone frezowanie przeciwbiezne, tzn. takie, w ktérym
kierunek obrotéw bebna skrawajgcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Inzyniera mozna dopuscic frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢
demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.
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4. TRANSPORT
4.1, Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic¢ prace frezarki bez
postojoéw. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacjg
projektowg i STWIORB.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy Scieralnej, to jej
tekstura powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych prazkéow podtuznych lub innych form
geometrycznych, gwarantujgcych rownos¢, szorstkosc i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usung¢ Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych pasdw ruchu, wysoko$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku)
dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on
specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny byc¢ klinowo Sciete.

5.3. Frezowanie warstwy $cieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych
Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu
odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na
gtebokos¢ projektowang z doktadnoscig 5 mm.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych
6.2.1. Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos$¢ oraz| Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna czestotliwosc¢
zakres pomiarow kontrolnych pomiarow

nawierzchni frezowanej na

zimno Lp.

1 Réwno$¢ podtuzna tatg 4-metrowg co 20 metrow
2 Réwno$¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metrow
3 Spadki poprzeczne co 50 m

4 Szerokos$¢ frezowania co50m

5 Gtebokos¢ frezowania na biezgco, wedtug STWIORB

6.2.2. Réwnos$¢ nawierzchni

Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza¢ 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢é zgodne z dokumentacjg projektowa,
z tolerancjg 0,5%.
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6.2.4. Szeroko$¢ frezowania

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreSlonej w dokumentacji projektowej
z doktadnoscig 5 cm.

6.2.5. Glebokos¢ frezowania

Gleboko$¢ frezowania powinna odpowiadac gtebokosci okresSlonej w dokumentacji projektowej
z doktadnoscig 5 mm.

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy).

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag, STWIORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- frezowanie,

- transport sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwigzane
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
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D-05.03.05b
NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA WYROWNAWCZA

1. WSTEP

1.1. Nazwa zamowienia:

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1707R
Wiazownica - Piwoda - Olchowa w km 24261 - 3+550".

1.2. Przedmiot SST (robét budowlanych):

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej, stanowigcej dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji zaméwienia wymienionego w pkt. 1.1. s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z remontem drogi.

1.3. Zakres robot objetych SST:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
warstwy wyréwnawczej nawierzchni, realizowanej zgodnie z zamdéwieniem wymienionym w pkt. 1.1.

Kategoria ruchu KR 3, mieszanka mineralno — asfaltowa AC 16W

1.4. Okreslenia podstawowe

» Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

» Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposdb, spetniajgca okreslone wymagania.

= Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zaggszczona.

» Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwieksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie wodg;
moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

» Podtoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno- asfaltowej.

= Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

= Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

* Proba technologiczna - wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwosci sg zgodne z receptq laboratoryjna.

* Odcinek prébny - odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany w
warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych
parametrow technicznych robot.

= Kategoria ruchu (KR) - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

* Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2, Lepiszcze asfaltowe

Nalezy zastosowa¢ asfalt drogowy 35/50 dla warstwy wyrdwnawczej spetniajgcy wymagania okreslone
w PN-EN- 12591: 2004.
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Tablica 1a. Wymagane wiasciwosci asfaltu 35/50

Lp. |Wihasciwosci Metoda badan Wymagania

1  [Penetracja w 250C, 0,1 mm PN-EN 1426 35-50

2  [Temperatura mieknienia, "C PN-EN 1427 50-58

3  [Temperatura zaptonu, nie mniej niz, "C PN-EN 12592 240

4 Zawarto$¢ sktadnikdéw rozpuszczalnych, nie mniej niz , % BN-EN 12592 -
m/m

5 |[Zmiana masy po starzeniu, nie wiecej niz, % m/m PN-EN 12607-1 0,5

6 |Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz, % PN-EN 1426 53

7  [Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mniej niz, "C PN-EN 1427 52

8  |[ZawartosS¢ parafiny, nie wiecej niz, % PN-EN 12606-1 2,2

5 }ll\(l:zrost temperatury mieknienia po starzeniu, nie wiecej niz, PN-EN 1427 s

10 [Temperatura tamliwosci, nie wiecej niz, "C PN-EN 12593 -5

2.3.Kruszywo
W tablicach 2-4 podano wymagane wtasciwosci kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowanego do
warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego.

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania dla kategorii ruchu KR

Wiasciwosci kruszywa s

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: G:85/20

Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wieksze niz wedtug

- G20/15
kategorii:

Zawarto$¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz|/2

Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN 933-

L . . FI 25 Jub SI 25
4; kategoria nie wyzsza niz:

Procentowa zawartoS¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i
tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoria|C 50/10
nie nizsza niz:

Odpornos$¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN
1097-2, rozdziat 5; badana na kruszywie o wymiarze 10/14,|LA 30
kategoria nie nizsza niz:

Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta

Nasigkliwos$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: AVA 24Deklarowana
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Gestos¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta

MrozoodpornoS¢ wedtug PN-EN 1367-1 badana na kruszywie

F2
o0 wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16kategoria nie wyzsza niz:

.Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, wymagana

. SB LA
kategoria:

Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wedtug

deklarowany przez producenta
PN-EN 932-3:

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p.14.2;

. . .. mlpc0,1
kategoria nie wyzsza niz:

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego

. wymagana odpornos¢
powietrzem weditug PN-EN 1744-1 p.19.1:

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego

. wymagana odpornosc
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.19.2

StatoS¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug PN-

o . V35
EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do DsSmm
do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

\Wymagania dla kategorii ruchu KR|

Wiasciwosci kruszywa 5.4

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; wymagana kategoria : GF85

Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wieksze niz wedtug

. G 1C20
kategorii:

Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz|/ 10

Jako$¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz:  |MBf10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6, rozdz.

o . fcs Deklarowana
8, kategoria nie nizsza niz:
Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasigkliwos$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: #WA 24Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PNEN 1744-1 p. 14.2,

L : iy m Lrc0,1
kategoria nie wyzsza niz:
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Tablica 4. Wymagane wiasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do DsSmm do
warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania dla kategorii ruchu KR

Wiasciwosci kruszywa 5.4

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; wymagana kategoria : Gf85 lub Ga85

Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wieksze niz wedtug

. G 1C20
kategorii:

Zawarto$¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz|/ 16

Jako$¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz:  |MBf10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6, rozdz.

o . £ cs 30
8, kategoria nie nizsza niz:
Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 Deklarowana przez producenta
Nasigkliwos$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: HWA 24Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PNEN 1744-1 p. 14.2,

N : iy m Lrc0,1
kategoria nie wyzsza niz:

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Jezeli w mieszance jest wiecej niz 20% (m/m) gryséw o charakterze kwasnym (np. granitowych) wéwczas
do asfaltu powinien by¢ dodany $rodek adhezyjny, ktérego rodzaj i ilos¢ powinny by¢ ustalone
indywidualnie w zaleznosci od zastosowanego asfaltu i grysow.

2.4.Wypelniacz do warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego
Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z ,Wytyczne Badan I Kryteria Oceny Maczek
Wapiennych do Mieszanek Mineralno-Asfaltowych” Zeszyt No 56, IBDiM, Warszawa 1998.

Tablica 5. Wymagane wilasciwosci wypetniacza do warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego

Wymagania dla kategorii ruchu

Wiasciwosci wypetniacza
KR3-4

L zgodne z tablica 24 w PN-EN
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10;

13043
Jakos¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zaqeszczonym wypetniaczu wedtug V28/45
PN-EN 10974, wymagana kategoria:
Przyrost temperatury mieknienia wedlug PN-EN 13179-1,AR&B 8/25

wymagana kategoria:

Rozpuszczalnoé¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategoria nieWS10
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WyZzsza niz:

Zawarto$¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196-

21, kategoria nie nizsza niz: =

] o o

Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym,
wymagana kategoria:

KaDeklarowana

.Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: |?V Deklarowana

3. SPRZET
3.1. Ogd6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-GG.GG.GG ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
= wytwdrni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,
» ukfadarek do ukfadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
= skrapiarek,
» walcow lekkich, srednich i ciezkich ,
= walcow stalowych gtadkich ,
= walcdw ogumionych,
= szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
* samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdéine wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport mieszanki mineralno- asfaltowej

Mieszanka mineralno- asfaltowa powinna by¢ dowoZzona na budowe w zaleznosci od postepu robot.
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Zaleca sie stosowanie samochoddéw termoséw z podwojnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system
grzewczy. Powierzchnie pojemnikdw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do
zwilzenia tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na
mieszanki mineralno- asfaltowe.

Czas transportu winien zapewni¢ utrzymanie co najmniej minimalnej wymaganej temperatury.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0golIne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegdlnych sktadnikdw uzytych do produkgji.




SST

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Bez waznej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkcji mieszanki.

Roboczy skfad mieszanki przygotowuje Wykonawca opracowujac go na bazie receptury laboratoryjnej.
Stuzy ona do zaprogramowania nawazania poszczegoélnych frakcji kruszywa oraz wypetniacza i lepiszcza.
Sktad mieszanki nalezy umiesci¢ na tablicy w widocznym miejscu dla operatora i nadzoru.

Kruszywo musi by¢ suche i sypkie, bez zanieczyszczen powstatych w czasie transportu i skladowania.

Temperatury kruszywa i lepiszcza podawanego do mieszalnika musza byc¢ Scisle przestrzegane i powinny
wynosic:
— temperatura kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury
mieszanki mineralno- asfaltowej, t. j. 220 °C dla asfaltu 35/50,
— temperatura gotowej mieszanki na wyjsciu z otaczarki i podczas wbudowania powinna wynosic¢

odpowiednio od 190°C do 155°C dla asfaltu 35/50,
— najwyzsza temperatura asfaltu w zbiorniku magazynujgcym (roboczym) to 190 °C dla asfaltu 35/50.

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub cigglym
zapewniajgcej prawidtowe dozowanie sktadnikdw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikdw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

5.4. Przygotowanie podtoza
Powierzchnia podtoza powinna byc¢ sucha i czysta.

5.5. Warunki przystapienia do robét
Warstwa wyréwnawcza z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza:

-~ przed przystgpieniem do robét -2°C;

- w trakcie robot 0°C.
Nie dopuszcza sie ukftadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad
Z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od temperatury 155-195°C dla lepiszcza
asfaltowego 35/50.

Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania,
a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w
wytworni MMA,

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac¢ sie bezzwtocznie ciezkimi walcami drogowymi.

Przy zageszczaniu mieszanki, nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

- zageszczanie powinno odbywaé sie zgodnie z ustalonym schematem przej$¢ walca, w zaleznosci od
szeroko$ci zageszczanego pasa, grubosci uktadanej warstwy i rodzaju mieszanki,

—  zageszczanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku Srodkowi,

- najezdza¢ na watowang warstwe kotem napedowym, w celu unikniecia zjawiska fali przed walcem,

— manewry walca nalezy przeprowadzac¢ ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,

— zabrania sie postoju walca na cieptej nawierzchni,

— predko$¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2 - 4 km/h na poczatku
i w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie watowania,

- watowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi ku
gorze,
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- krawedzie winny by¢ proste, wyprofilowane zgodnie z projektem i docisniete, krawedzie warstwy
jezdni usytuowane wyzej winny by¢ pokryte lepiszczem w ilosci 4kg/m2,

Warstwe mozna odda¢ do ruchu po jej ochtodzeniu do temperatury s6G°C.
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ziacze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢ posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0go6Ine zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej oraz opracowac recepte na mieszanke do
warstwy wyréwnawczej. Wyniki oraz recepte nalezy przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji w terminie z
nim ustalonym.

6.3.Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej.

o i Czestotliwos¢ badan Minimalna liczba
Lp. Wyszczegolnienie badan i . . .
badan na dziennej dziatce roboczej
Sktad i uziarnienie mieszanki
1 mineralno - asfaltowej pobranej w1l probka
wytworni
2 Zawartos¢ lepiszcza 1 prébka
3 Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
4 Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
5 Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
Wiasciwosci probek mieszanki
6 mineralno- asfaltowej pobranej wijjeden raz dziennie
wytworni

6.2.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wyniki skladu mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjna.
6.2.3.Badanie whasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.
6.2.4.Badanie wiasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.
6.2.5.Badanie wtasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
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6.2.6.Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresSla¢ na prdobkach zageszczonych metoda
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjna.

6.2.7.Badania dotyczace cech geometrycznych i whasciwosci podbudowy z betonu asfaltowego
6.2.8.Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej podbudowy z betonu asfaltowego.

Lp. |Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw

1 |RAwnos¢ podtuzna warstwy |kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 100 m

2 |ROwnos¢ poprzeczna warstwy |nie rzadziej niz co 100 m

3 |Wyglad warstwy ocena ciggta

6.2.9. ROWnoS¢ warstwy

Nierdwnosci podtuzne warstwy wyréwnawczej i klasy technicznej G mierzone wg BN-68/8931-04 nie
powinny by¢ wieksze: od 10mm.

Nierdwnosci poprzeczne warstwy wyrdwnawczej i klasy technicznej G mierzone wg BN-68/8931-04 nie
powinny by¢ wieksze: od 12mm.

6.2.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy wyréownawczej powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest Mg (tona) warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 Mg wyréwnania nawierzchni obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdt,

dostarczenie materiatow,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
roziozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych
oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie podatnoSci
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci
Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie zawartosci parafiny - Cze$¢ 1: Metoda
destylacyjna

PN-EN 12607-1 i PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na
twardnienie pod

wptywem ciepta i powietrza - CzeS¢ 1: Metoda RTFOT, Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 6: Metody badan

mieszanek mineralno- Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

na goraco - Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN  12697-Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

11

na gorgco - Czes$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

PN-EN  12697-Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno -asfaltowych

12

na gorgco - Czes$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

PN-EN  12697-Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno- asfaltowych

13

na gorgco - Czes¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN  12697-Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno- asfaltowych

18

na goraco - Cze$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

PN-EN  12697-Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno- asfaltowych

22

asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 22: Koleinowanie

PN-EN  12697-Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno- asfaltowych -

27

Czesc¢ 27: Pobieranie prébek

PN-EN  12697-Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno- asfaltowych

36
PN-EN 12846

PN-EN 12847
PN-EN 12850

na gorgco - Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepko$ciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych
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PN-EN 13043

PN-EN 13074

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, | lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu - Cze$¢ 1: Oznaczanie indeksu

rozpadu kationowych emuls;ji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN  13108-Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 20: Badanie typu

20

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Czes¢

1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych -Czes$¢

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13703
PN-EN 13808

2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw
modyfikowanych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie odpornoéci na magazynowanie

modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie ciggtosci lepiszczy asfaltowych metoda
pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe- Oznaczenie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda
testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
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D-05.03.05
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
1. Wstep

1.1. Nazwa zamowienia:

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych s wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z ,Przebudowa drogi powiatowej nr 1707R
Wiazownica - Piwoda - Olchowa w km 2+261 - 3+550".

1.2. Przedmiot SST (robét budowlanych):

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej, stanowigcej dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji zaméwienia wymienionego w pkt. 1.1. s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z remontem drogi.

1.3. Zakres robét objetych SST:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego i obejmuje utozenie warstwy:

e Scieralnej z betonu asfaltowego AC 11S o grubosci 5 cm.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — warstwa jezdni lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania

obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

= Warstwa Scieralna — goérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikdw atmosferycznych,

= Warstwa wigzgca — warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng, a podbudowa, zapewniajgca
lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe,

=  Warstwa wyréwnawcza — warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu
istniejgcej nawierzchni,

* Podbudowa — dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze,
podbudowa moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej,

*» Podbudowa zasadnicza — gorna cze$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosng w konstrukcji
nawierzchni. Moze ona sktadac sie z jednej lub dwdch warstw.

» Podbudowa pomocnicza — dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek poditoza. Moze
zawieraC warstwe mrozoochronng, odsgczajgcg lub odcinajgca.

= Warstwa mrozoochronna — warstwa, ktorej zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

» Warstwa odcinajgca — warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych
gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

=  Warstwa odsgczajgca — warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.

1.4.2. Dodatek — jest to materiat, ktéry moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach (np. wtdkna
organiczne i nieorganiczne lub polimery) w celu poprawy jej cech mechanicznych, urabialnosci lub koloru.

1.4.3. Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwiekszenia
jego przyczepnosci do kruszywa.
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1.4.4. Mieszanka drobnoziarnista — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy Scieralnej,
wigzacej i podbudowy, w ktdrej wymiar kruszywa D jest mniejszy niz 11 mm.

1.4.5. Mieszanka gruboziarnista — jest to mieszanka mineralno — asfaltowa do warstwy wigzacej i
podbudowy, w ktérej wymiar kruszywa D jest nie mniejszy niz 11 mm.

1.4.6. Sklad mieszanki (recepta) — jest to docelowy sktad mieszanki mineralno-asfaltowej, ktéry moze
by¢ podany jako sktad wejsciowy lub wyjsciowy.

1.4.7. Wejsciowy sklad mieszanki — jest to sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe, krzywa
uziarnienia i procentowg zawartos¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej (zazwyczaj
wynik walidacji laboratoryjnie zaprojektowanego sktadu mieszanki).

1.4.8. Wyijsciowy skfad mieszanki — jest to sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe, usrednione
wyniki uziarnienia oraz zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj wynik
walidacji produkciji).

1.4.9. Projektowanie empiryczne mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to projektowanie sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej na podstawie wymagan empirycznych.

1.4.10. Projektowanie funkcjonalne mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to projektowanie sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej na podstawie wymagan funkcjonalnych.

1.4.11. Niweleta - wysokosSciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5. Wykonawca
jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonanych roboét oraz ich zgodno$¢ z poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D 00.00.00
~Wymaganiaogolne” pkt. 2. Poszczegdlne rodzaje materiatdw powinny pochodzi¢ ze Zzrddet
zatwierdzonych przez Inzyniera. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu
odpowiednich badan, opracowac skorygowang recepte.

2.2. Rodzaje materiatow

Tablica 1. Wymagania wobec materiatdw do mieszanki z betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej,
wigzacej i wyrdwnawczej

Materiat Kategoria ruchu KR3

1 mieszanka mineralno-asfaltowa o wymiarze | 11Si 16W

D,[mm]
2 | lepiszcze asfaltowe 50/70
3 kruszywa mineralne Tablica 2.1, 2.2, 2.3 WT-1

Kruszywa 2010
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2.3. Wymagania szczegétowe wobec materiatléw do mieszanki mineralno-asfaltowej
2.3.1. Lepiszcze asfaltowe

Do wytwarzania mieszanki mineralno — asfaltowej przewidzianej do wykonania warstwy Scieralnej,
wigzacej i wyréwnawczej nalezy zastosowac asfalt 50/70.

Tablica 5. Wymagania wobec asfaltu 50/70

Lp. | Wlasciwosct 50/70 Badama wg

1. Penetracja w temperaturze 25 stopmi 35-350 PN-EN 1426
2. Temperatura micknienia w °C 50 - 58 PMN-EN 1427
3. Temperatura lamliwodet nie wiecej niz w °C -3 PN-EN 12593
4. Temperatura zaplonu, me mniej mz w °C 240 PN-EN 22592

Zmuana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost) mie
mnie] niz w (% m'm)
Zawartosc¢ parafiny, nie wiece] miz w %

L

0.5 PN-EN 12607-1

&

[
(]

PN-EN12606-1

Wzrost temperatury nuekniema po starzenm, mie mmniej
mz w"C

=2}

PN-EN 1427

2.3.2. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny i jego iloé¢ powinny by¢ dobrane do zastosowania kruszywa mineralnego i asfaltu.
Ocene przyczepnosci nalezy okreslic na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11 metoda C, stosujgc
kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza sie inne wymiary w przypadku braku wymiaru
podstawowego). Przyczepnosc lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ co najmniej 80%. Nalezy stosowac
jedynie te $rodki adhezyjne, ktére posiadajg aprobate techniczng. Wytwdrnia mieszanek mineralno —
asfaltowych powinna by¢ wyposazona w automatyczny system dozowania $rodka adhezyjnego.

Materiaty do uszczelniania potaczen technologicznych
Do uszczelniania potgczen technologicznych nalezy stosowaé¢ emulsje asfaltowg wg PN-EN 13808.
Dostawy materiatow

Za dostawy materiatdow odpowiedzialny jest Wykonawca robdt zgodnie z ustaleniami okreslonymi w SST D
00.00.00 ,Wymagania ogolne”. Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw
materiatdw do wytwarzania mieszanki mineralno - asfaltowej, aby zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki
w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej. Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢
zaopatrzona w deklaracje zgodnosci o tresci wedtug PN-EN-45014:1993, wydang przez dostawce.

2.4. Sktadowanie materiatéw
2.4.1. Sktadowanie kruszyw

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.4.2. Skfadowanie wypeiniacza
Wypetniacz nalezy sktadowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.
2.4.3. Skfadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczajg mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatyczne
urzadzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza sie ogrzewania asfaltu otwartym
ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system
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grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancjg £ 5 0C oraz posiada¢ uktad cyrkulacji
asfalt. Zaleca sie stosowanie izolowanych termicznie metalowych zbiornikdw pionowych, wyposazonych w
elektryczny system grzewczy.

2.4.4. Skladowanie srodka adhezyjnego

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta w
warunkach podanych w Aprobacie Technicznej.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Wytwoérnia mieszanki mineralno-bitumicznej

Mieszanke mineralno — asfaltowg nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki). Wytwdrnia
mieszanek mineralno-asfaltowych powinna posiadac¢ certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji wydany
przez uprawniong jednostke.

Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy sktadowac oddzielnie wedtug wymiaru i chronié¢
przed zanieczyszczeniem. Wypetniacz nalezy przechowywaé w suchych warunkach. Dozowanie sktadnikéw
mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane i
zgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania skladnikow oraz pomiaru temperatury powinny
by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone
oddzielnie. Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostosowania zapewniajgcym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscig +/- 5° C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ 180°
C. Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperature
wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza
o wiecej niz 30° C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po
wytworzeniu w wytworni MMA ktora wynosi 180° C. Sposob i czas mieszania sktadnikdw mineralno-
asfaltowych powinny zapewni¢ réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym. Dodatki
stabilizujgce do mieszanki mineralno-asfaltowej mogg by¢ dodawane w postaci cieklej lub statej. System
dozowania powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania dodatkéw do wytwarzanej mieszanki. Warunki
wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wptywac
na skutecznos¢ dziatania tych dodatkéw.

3.3. Ukladarka mieszanek mineralno-bitumicznych

Uktadarka winna posiada¢ miedzy innymi nastepujgce podzespoty:

- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg i gruboscia,

- plyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia mieszanki,

- urzadzenia do podgrzewania ptyty wibracyjnej.

Tylko wyjatkowo dopuszcza sie reczne utozenie warstwy w miejscach niedostepnych dla sprzetu

mechanicznego, przy czym szczegdlng uwage nalezy zwrédciC na zageszczenie takich powierzchni,
niedostepnych dla walcéw i dogeszczac je przy pomocy ptyt wibracyjnych.

Ponadto nalezy pamieta¢, ze reczne uktadanie fragmentdéw powierzchni powinno by¢ przeprowadzone
szybko i sprawnie ze wzgledu na szybkie sklejanie sie stygnacej masy.
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3.4. Walce do zageszczania

Zageszczanie roztozonej mieszanki nalezy wykonywac $rednimi i ciezkimi walcami stalowymi gtadkimi z
wibracjg w zakresie 35 — 50 Hz. Dopuszcza sie zastosowanie walcdw ogumionych i kombinowanych.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdéine wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

4.3. Transport wypelniacza

Wypetniacz nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do transportu
materiatéw sypkich,

umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadunku oraz transportu wypetniacz nalezy
chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.4. Transport lepiszcza asfaltowego

Lepiszcze asfaltowe nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w instalacje
umozliwiajgce podtgczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wiasne urzadzenia
grzewcze.

4.5, Transport srodka adhezyjnego
Srodek adhezyjny w opakowaniach fabrycznych, moze byé przewozony dowolnymi érodkami transportu.
4.6. Transport mieszanki

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ dowozona na budowe w zaleznosSci od postepu robot.
Mieszanki podczas transportu i postoju przed wbudowaniem powinny by¢ zabezpieczone przed
ostygnieciem i doptywem powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewanie) Mieszanka
mineralno-asfaltowa powinna by¢ przewozona pojazdem samowytadowczym. W czasie transportu spadek
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinien by¢ wiekszy niz 10 % temperatury tej
mieszanki w chwili zatadunku z jednoczesnym spetnieniem warunkéw zachowania temperatury
wbudowania. Czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej od momentu zatadunku do roztadunku nie
powinien przekraczac 2 godzin.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wykonawca na dwa tygodnie przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno- asfaltowej jest
zobowigzany do ztozenia Inzynierowi do zatwierdzenia materiaty wyjsciowe wraz z receptq laboratoryjna.
Inzynier przed zatwierdzeniem zweryfikuje recepte laboratoryjng w Laboratorium. Kolejne przedstawione
recepty beda weryfikowane przez Laboratorium Zamawiajgcego. Projektowanie skiadu mieszanki
mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze skfadnikéw mieszanki,
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- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu wiasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikow z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST.

Uziarnienie mieszanki powinno zosta¢ zaprojektowane w taki sposdb, aby krzywa uziarnienia miescita sie
pomiedzy krzywymi granicznymi.

5.3. Przygotowanie podloza

Podtozem pod warstwe Scieralng bedzie warstwa wigzaca lub wyrdwnawcza. Powierzchnia warstwy
wigzacej lub wyrdwnawczej przed utozeniem warstwy Scieralnej powinna by¢ sucha i doktadnie
oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Warstwe wigzacg lub wyréwnawczg nalezy skropic.
Brzegi urzadzen przylegajgcych do nawierzchni powinny by¢ posmarowane emulsjg asfaltowg lub
asfaltem. Rzedne wysokosciowe warstwy Scieralnej oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajgcych powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.4. Warunki atmosferyczne

Warstwe Scieralng, wigzacg i wyréwnawczg z betonu asfaltowego nalezy uktada¢, gdy temperatura
otoczenia bedzie wynosita nie mniej niz +10°C. Nizsza temperatura otoczenia w jakiej mozna uktadac
mieszanke mineralno-asfaltowa wymaga pisemnej akceptacji Inzyniera. Nie dopuszcza sie uktadania
mieszanki mineralno-asfaltowej na wilgotnym lub oblodzonym podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych
oraz silnego wiatru. Powierzchnia podtoza po przelotnym deszczu, powinna by¢ osuszona, np. dmuchawg
lub sprezonym powietrzem.

5.5. Polaczenie miedzy warstwowe

Przed wbudowaniem warstwy Scieralnej, podtoze (warstwa wigzgca lub wyréwnawcza z mieszanki
mineralno-asfaltowej) powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potgczenia miedzy
warstwami konstrukcji oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami. Do
skropienia jako lepiszcze nalezy zastosowac¢ emulsje asfaltowg wg PN-EN 13808 szybko rozpadowg
kationowa.

Tlo$¢ pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstwe $cieralng powinna wynosi¢ od 0,3 do 0,5
[kg/m2]. Nalezy wykonac skropienie w kilku warstwach aby zapobiec sptynieciu i powstaniu katuz
lepiszcza.

5.6. Ztacza technologiczne
5.6.1. Uwagi ogdine

Potaczenie technologiczne powinno by¢ jednorodne i szczelne. Zigcza poprzeczne miedzy pasami
kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwac wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku
podtuznym do osi jezdni.

5.6.2. Ziacza

Wczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz, rdwnomiernie
zageszczong, bez peknie¢. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ skosna. Takie
przygotowanie krawedzi polega na odcieciu waskiego pasa wzdtuz krawedzi cieptej warstwy. Na krawedzi
pasa warstwy nalezy zastosowac emulsje asfaltowg wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug norm
lub aprobat technicznych w ilosci co najmniej 50 g na 1 cm grubosci warstwy na 1 metr biezacy
nawierzchni.
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5.6.3. Zakonczenie dziatki roboczej

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystgpienia przerw w ukfadaniu pasa warstwy technologicznej na
czas, po ktérym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza dopuszczalng granice.
W takim wypadku wykonanie warstwy technologicznej nalezy poprzedzi¢ usunieciem wczesniej pasa
o dlugosci 3 m. Nalezy usuna¢ fragment pasa na catej jego dtugosci. Na tak powstatg krawedz nalezy
zastosowac emulsje asfaltowag wedtug PN-EN 13808.

5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac¢ na podtozu przygotowanym zgodnie z zapisami
w punkcie 5.2. Podtoze musi by¢ czyste, nie moze by¢ na nim $niegu lub lodu. Mieszanke mineralno-
asfaltowa nalezy wbudowywac¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkfadarkg wyposazong w ukfad
automatycznego sterowania gruboscia warstwy i utrzymania niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowanie reczne. Grubos¢
wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co najmniej w 3 miejscach (w osi i przy brzegach
warstwy) co 25 m. Warstwa powinna by¢ réwnomiernie zageszczona walcami drogowymi ciezkimi
stalowymi gtadkimi. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami
podanymi w tablicy 12.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania i pomiary przed przystapieniem do robot.

6.2.2. Badanie typu

W celu wskazania, ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym skfadzie spetnia wszystkie wymagania
zawarte w niniejszej SST nalezy przeprowadzi¢ dla sktadu mieszanki badanie typu. Badanie typu obejmuje
kompletny zestaw badan, okresSlajgcych przydatno$¢ funkcjonalng mieszanki na probkach
reprezentatywnych dla typu wyrobu. Jezeli uzyte bedg materiaty sktadowe, ktdrych witasciwosci byly juz
okreslane przez dostawce materiatu na podstawie zgodnosci z innymi dokumentami technicznymi, to
wiasciwosci te nie muszg by¢ ponownie sprawdzane pod warunkiem, Zze przydatno$¢ tych materiatow
pozostata bez zmian i nie istniejg inne przeciwwskazania.

6.2.2. Sprawozdanie z badania typu

Sprawozdanie z badania typu powinno stanowi¢ cze$¢ deklaracji zgodnosci producenta mieszanki
mineralno-asfaltowej. Powinno zawiera¢ wymagane informacje wymienione ponizej oraz powinno by¢
przedstawione razem z odpowiednimi $wiadectwami badan.

Sprawozdanie powinno zawierac:

a) Informacje ogdlne

- nazwe i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej,
- date wydania,

- nazwe wytworni produkujgcej mieszanke mineralno-asfaltowa,
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- okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktdrymi deklarowana jest zgodnos¢,

- zestawienie metod przygotowania prébek oraz metod i warunkdw badania poszczegdlnych wtasciwosci,
b) Informacje o skfadnikach

- kazdy wymiar kruszywa /zrddto i rodzaj/

- lepiszcze /typ i rodzaj/

- wypetniacz /zrodto i rodzaj/

- dodatki /zrodto i rodzaj/

- wszystkie sktadniki /wyniki badan zgodnie z podanym zestawieniem w tablicy 8

Tablica 8. Rodzaj i liczba badan skfadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Skladnik Wlasciwosc Metoda badama Liczba badan
Kmszywo Uziamienie PN-EN 933-1 1 na frakeje
(PN-EN 13043) Gestosc PN-EN 1097-6 1 na frakcje
Lepiszcze asfaltowe Penetracja PN-EN 1426 1
(PN-EN 14023) Temperatura micknienia PN-EN 1427 1
Wypelniacz Uziarn.i.eme P}:—El\z 933-_ 10 1

- Gestosd PN-EN 1097-7 1

Tablica 9. Rodzaj i liczba badan mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosc IMetoda badania AC
o . , PN-EN 12697-1
Zawartosc lepiszeza (obowiazkowa) PNLEN 12697-39 1
Uziarnienie (obowiazkowa) PN-EN 12697-2 1
PN-EN 12697-8
Gestoid objetodciowa wg
Zawartosc wolnych przestrzeni lacznie z VFB 1 VMA PN-EN 12697-6, metoda B
przy wymagane] zawartosct wolnych przestrzem W stanie nasyconym 1
Vmax = 7% (obowiazkowa) Powierzchniowa suchym
Gestosc wg PN-EN 12697-5
metoda A, w wodzie
‘:-T\- raz_hwosc na dzi_:lhune wody PNLEN 1269712 1
(powiazania funkcjonalne)
Odpomos¢ na deformacje trwale (powiazana funkcjonalnie), | PN-EN 12697-22. maly aparat,
dotyczy  betonu  asfaltowego  zaprojektowanege do | metoda B w powietrzu. przy | 1
maksymalnego obciazenia osi pomizey 130 kN Wymagane] temperaturze
Sztywnos¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 1
Zmeczenie (funkejonalna) do nawierzchni zaprojeltowanych | PN-EN 12697-24 1
wg kryterium opartym na czteropunktowym zginaniu Zalaeznik D
Odpormosc na paliwo PN-EN 12697-43 -
Odpomosc na srodki odladzajace PN-EN 12697-41 1

6.2.3. Prdba technologiczna i odcinek prébny

Ustalony sktad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przed ostatecznym zastosowaniem
zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie proby technologicznej lub odcinka
prébnego. Odcinek prébny o dtugosci co najmniej 20 m powinien by¢é wykonany przez Wykonawce
w warunkach zblizonych do warunkéw budowy w celu sprawdzenia sprzetu i uzyskiwania parametrow
technicznych robot okreslonych w dokumentaciji.
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6.2.4. Zaktadowa kontrola produkgiji

Producent mieszanki mineralno-asfaltowej powinien prowadzi¢ zaktadowg kontrole produkcji zgodnie
z PN-EN 13108-21.

W ramach zaktadowej kontroli produkcji nalezy sprawdza¢ produkcyjny poziom zgodnosci metoda
pojedynczych wynikdw zgodnie z punktem A.3 Zatagcznika A do normy PN-EN 13108-21.

Tablica 10. Dopuszczalne odchylenia w ocenie zgodnosci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej
z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenie pojedynczej probki od | Dopuszezalne  odchylenie  éredmie  od

Proechodzi przez sito zaloz’onego sktadu [2a] . . zaloz’onego sktadu [24] . .
Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki
drobno — ziarniste grubo — ziarniste drobno — ziarniste grubo — ziarniste

D -5 =+5 ] =4 +5

D/2 lub sito

charakterystyczne dla | £7 =9 +4 +4

kruszywa grubego

2 mm +0 =7 +3 =3

Sito

charakterystyczne dla | £4 +5 +2 +2

kruszywa drobnego

0.063 mm =2 =3 =1 +2

Zawartosc
rozpuszczalnego +0.5 + 0.6 0.3 =0.3
lepiszcza

6.2.5. Deklaracja zgodnosci

Producent powinien posiada¢ deklaracje zgodnosci upowazniajgcg do umieszczania znaku CE na wyrobie.
Deklaracja zgodnos$ci powinna zawierac:

- numer nadany przez Producenta,

- nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela zgtoszonego w Europejskim Obszarze
Gospodarczym oraz miejsce produkcii,

- opis wyrobu i jego deklarowane wiasciwosci,

- warunki, ktérym odpowiada wyrdb,tj. odniesienia do obowigzujgcych norm europejskich, zgodnie z
przyporzadkowaniem PN-EN 13108-1,

- numer i adres jednostki certyfikujgcej oraz numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkgcji,

- nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania deklaracji zgodnosci w imieniu producenta

lub jego
upowaznionego przedstawiciela,

- date uzyskania.

Do deklaracji zgodnosci powinien by¢ dotgczony certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji wydany przez

jednostke certyfikujaca , zawierajacy poza podanymi wyzej informacjami:

- nazwe i adres jednostki certyfikujacej,

- numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji,

- warunki i okres waznosci certyfikatu, jezeli ma to zastosowanie,

- nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania certyfikatu.

6.2.6. Oznakowanie CE

Producent mieszanki mineralno-asfaltowej jest odpowiedzialny za umieszczenie oznakowania CE na
wyrobie (etykiecie dotgczonej do dokumentéw handlowych np. listu przewozowego). Do znakowania
znakiem CE powinny by¢ dotgczone nastepujgce dokumenty:

- numer identyfikacji jednostki certyfikujacej,
- nazwa lub znak identyfikacyjny oraz zarejestrowany adres producenta,
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- dwie ostatnie cyfry roku, w ktdrym umieszczono oznakowanie CE,

- numer certyfikatu zgodnosci WE lub certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcii,

- odniesienie do obowigzujgcych europejskich norm, zgodnie z przyporzadkowaniem PN-EN 13108-1,
- opis wyrobu, w tym m.in.: nazwa, wymiar i przewidywane zastosowanie,

- informacje na temat podstawowych wiasciwosci.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania wykonawcy

Badania wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego Zleceniobiorcdw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatdw budowlanych oraz gotowej warstwy spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu z niezbedng starannoscig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku
do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usungé. Wyniki badan Wykonawcy nalezy
przekazywac Zleceniodawcy na jego zadanie. Zleceniodawca moze zdecydowac o dokonaniu odbioru na
podstawie badan Wykonawcy.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno — asfaltowej podczas wykonywania podbudowy,

- ocena wizualna mieszanki mineralno — asfaltowej,

- wykaz ilosci materiatow lub grubosci wykonywanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego wykonywanej warstwy,

- pomiar rownosci wykonywanej warstwy,

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.

6.3.2. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Zleceniodawcy, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatow
budowlanych i ich sktadnikdw oraz gotowej warstwy spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki
tych badan sg podstawg odbioru robot. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy
zajmuje sie Zleceniodawca w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie réwniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Wykaz i zakres badan:

- Kruszywo:

Z kruszywa nalezy pobrac i zbadac¢ Srednie probki.

Wielko$¢ pobranej sredniej probki nie moze by¢ mniejsza niz 15 kg.
- Lepiszcze:

Z lepiszcza nalezy pobrac probke Srednig sktadajaca sie z 3 probek czesciowych po 2 kg, z tego jedng
prébke czesciowg nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy pobra¢ i zbadac¢ kolejng prdébke, jezeli
zewnetrzny wyglad (jednolitos¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

- Mieszanka mineralno — asfaltowa
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Tablica 11. Rodzaj i zakres badan kontrolnych

Rodzaj badan

Mieszanka mineralno — asfaltowa *)
Uziarnienie

Zawartosc lepiszcza

Temperatura mieknienia lepiszeza odzyskanego
Gestosc 1 zawartos¢ wolnvch przestrzeni probla
Warstwa asfaltowa

Wskaznik zageszezenia *)

Spadla poprzecze

Rownosic

Grubosé¢ lub 1loié¢ materialu

Zawartos¢ wolnych przestrzeni ¥)

*) na kazde rozpoczete 6.000 m2 nawierzchni jedna prébka

6.3.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, wykonawca ma prawo zadal przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Zleceniodawca oraz Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobrania probek i wyznaczeniu
czeSciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czeSciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy
niz 20 % ocenianego odcinka budowy. Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan
kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkéw czeSciowych. Koszty badan kontrolnych
dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.4. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktdérych istniejg uzasadnione watpliwosci
ze strony Zleceniodawcy lub Wykonawcy (np. na podstawie badan wilasnych). Badania arbitrazowe
wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato badan kontrolnych.
Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzysé
przemawia wynik badan.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych wolnych przestrzeni lub wskaznika
zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony Zleceniodawcy.

6.4. WEASCIWOSCI WARSTW I NAWIERZCHNI
6.4.1. ROWnos¢
6.4.1.1 Rownos¢ podtuzna

Do oceny rownosci podituznej warstwy Scieralnej i podbudowy nalezy stosowac¢ metode z wykorzystaniem
taty 4 metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina, mierzac wysoko$¢ przeswitu w
potowie dtugosci faty. Pomiar nalezy wykonac nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos$¢ podtuzna jest
okreslona w rozporzadzeniu dotyczagcym warunkdw technicznych jakim powinny odpowiadac drogi
publiczne.

6.4.1.2. ROwnos¢ poprzeczna

Do oceny rownosci poprzecznej warstwy Scieralnej i podbudowy nalezy zastosowaé metode z
wykorzystaniem 4 metrowej taty i klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy
wykonywac w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz 10
m. Wymagana réwno$¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczagcym warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiadac drogi publiczne.
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6.4.2. Dopuszczalne odchyiki
6.4.2.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Do oceny jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej mogg postuzy¢ wyniki badan wykonanych w ramach
Zaktadowej kontroli produkcji. Metody badan powinny by¢ zgodne z zapisami niniejszej SST.

6.4.2.2. Wihasciwosci lepiszcza odzyskanego.

Temperatura mieknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna
przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Najwyzsza temperatura mieknienia wyekstrahowanego asfaltu 50/70

. Temperatura micknienia,
Rodzay nie wiece) mz ['C]
50/70 66

6.4.2.3. Zawartosc¢ lepiszcza.

Zawartos$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub z
prébki pobranej z nawierzchni nie moze odbiegac od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem podanych
odchytek w zaleznosci od liczby wynikéw badan z danego odcinka budowy. Do wynikéw badan nie zalicza
sie badan kontrolnych dodatkowych.

Tablica 14. Dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan
zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego.

Liczba wynikéw badan

Fodza) mieszank:

1 od 3 do 4 od5do&a) | Od9do 19a) =20

: = 0.50 + 0,40 +0,30

il

Iieszanki gruboziarniste =06

T A

Laa | Lad
L o

0.
0.

= ln
L

0,
Mieszank: drobnoziarmiste +10,5 0,45 =040 + (), 40 +10,30

6.4.2.4. Uziarnienie

Uziarnienie kazdej probki pobranej luzem z mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od
wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek w zaleznosci od liczby wynikow z
danego odcinka budowy.

Tablica 15. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej
wynikéw badan zawartosci kruszywa o wymiarze <0,063 mm [%(m/m)].

Rodza) mieszank Liczba wynikow badan

mneralno — asfaltowe; 1 2 od 3 do4 od5do8a) | Od9do19a) =20
Mieszanki gruboziarniste 4.0 *3.6 =372 +29 =24 +2,0
Mieszank: drobnoziarmiste +3.0 =27 =24 2.1 =18 =1.5

Tablica 16. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej
wynikéw badan zawartosci kruszywa o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm [%(m/m)].

Rodza) mieszank: Liczba wynikow badan
muneralno — asfaltowe; 1 2 od3dod odS5do8 0Od9do 19 =20
AC + 5§ =64.1 =350 =41 =33 =310
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Tablica 17. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej
wynikéw badan zawartosci kruszywa o wymiarze > 2 mm [%(m/m)].

Fodza) mieszanki Liczba wynikow badan
mineralno — asfaltows; 1 2 od3dod od5do8 0Od 9do 19 =20
AC +§ =61 =50 =41 =33 +3.0

Tablica 18. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej
wynikdw badan zawartosci ziaren grubych, [% (m/m)].

Fodzaj mieszank Liczba wynikéw badan

mineralno — asfaltowey 1 2 od3dod od5do8 0d 9 do 19 =20
MMieszank: gruboziarniste -9 +5 -7.6+5.0 -6.8 +5.0 -6.1+5.0 -5.5+5.0 + 6,0
Mieszank: drobnozarniste -B+5 -6.7+47 -5.8+45 -5 1+43 -44+41 =40

6.4.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno — asfaltowej nie moze
wykroczy¢ poza warto$¢ podang w tablicy 7 o wiecej niz:

-dlaAC 11 S 2,0 % (v/v),

-dla AC 16 P 2,0 % (v/v).

6.4.4. Grubo$¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubos$¢ wykonanej warstwy lub warstw oraz ilos¢ wbudowanego materiatu na okre$long powierzchnie
mogg odbiega¢ od projektu o wartosci podane w tablicy 19. Zleceniodawca ma prawo sprawdzac¢ odcinki
czesciowe.

Odcinek czesciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke robocza. Dla odcinka
czesciowego obowigzujg te same wymagdania jak dla odcinka budowy. Za grubo$¢ warstwy lub warstw
przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen grubosci warstwy lub warstw na
catym odcinku budowy lub odcinku cze$ciowym. Niezaleznie od $redniej grubosci, w wypadku warstwy
podbudowy grubos$¢ okreslona w pojedynczym oznaczeniu nie moze by¢ mniejsza od projektowanej
grubosci o wiecej niz 2,5 cm, a catej nawierzchni asfaltowej o wiecej niz 3,0 cm.

Tablica 19. Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej powierzchni, [%]

Warstwa asfaltowa lub pakiet warstw

Warunki oceny Sa)*W=P | 5a)-P__ | Sa=W | Sa) P

A —érednia z wielu oznaczen grubodci oraz ilodci
- duzy odcinek budowy, powierzchnia wieksza mz
6.000 m2 lub
- droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia

wieksza mz 1.000 m2 lub ) 10 10 10
- warstwa scieralna, 1losé wieksza niz 50 kg/m?2
2. - maly odcinek budowy lub
- warstwa scieralna, losé wieksza mz 50 kg/m?2 - - =15 =15 =10
B — Pojedvncze oznaczenie grubosci =10 =15 =15 =25 -

6.4.5. Zageszczenie warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 12.
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7. Obmiar Robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdine”, punkt 7.

Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy warstwy z betonu asfaltowego grubosci 4 cm i 5 cm.

8. ODBIOR
8.1. Uwagi ogdine

Niniejszy punkt okresla szczegétowe zasady i tryb dokonywania odbioréw robdt drogowych w zakresie
oceny jakosci i potrgcen za wady trwate. Uzytkowanie czesci wykonanych rob6t w celu kontynuowania
dalszych robdt nie jest uwazane za odbior.

8.2. Odbior
8.2.1. Podziat odbioréw
Odbiory dzielg sie w zaleznosci od charakteru robot na:

- odbiory robét ulegajacych zakryciu, polegajgce na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktdre w dalszym procesie realizacji obiektu ulegajg zakryciu,

- odbiory czesciowe, polegajgce na ocenie ilosci, jakosci i wartosci pienieznej wykonywanych robot
objetych odbiorem czesciowym.

Przedmiotem odbioru czeSciowego moga by¢ wytacznie elementy wyszczegdlnione w tabeli elementéw
scalonych dokumentacji projektowej lub w umowie, obejmujace catg droge lub jej czesé,

- odbiory koncowe, polegajgce na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci i wartosci pienieznej wykonywanych
robot. Przedmiotem odbioru koricowego moze by¢ tylko catkowicie zrealizowana droga.

Ocena czesci wykonywanych prac, pozwalajgcych na podjecie decyzji o kontynuowaniu robot nie jest
uwazana za odbior.

8.2.2. Dokumenty do odbioru robot

Do odbioru czesciowego lub koricowego robot nalezy przedtozy¢ odbierajgcemu nastepujace dokumenty:
- recepty mieszanek i ustalenia technologiczne,
- wyniki badan kontrolnych i oznaczen laboratoryjnych

- sprawozdanie techniczne (zakres i lokalizacja robdt, wykaz zmian w stosunku do zatwierdzonej
dokumentacji projektowej oraz

formalna zgoda na wprowadzenie tych zmian, uwagi dotyczace warunkéw realizacji, termin rozpoczecia
i zakonczenia robét),

- inne dokumenty wymagane w kontrakcie przez odbierajgcego,
- kosztorys wykonawczy sporzadzony zgodnie z obowigzujacymi zasadami kosztorysowania

i wymaganiami Zamawiajgcego.
8.2.3. Odstepstwo od wymagan

Jezeli podczas odbioru zostang stwierdzone wypadki przekroczenia wartosci dopuszczalnych podanych
w niniejszej SST to kazdy taki przypadek jest uznawany za wade.

8.2.4. Ogodlne zasady odbioru robot

Dokonujacy odbioru robdt ocenia ich jakos¢ i iloS¢ na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow
badan i pomiaréw oraz po wnikliwej ocenie wizualnej wykonanych robdt. Jezeli wedtug oceny
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odbierajgcego, wykonane roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego lub zakresu robdt nie
sg gotowe do odbioru, odbierajgcy w porozumieniu z wykonawcag wyznacza ponowny termin odbioru.

Podstawowym dokumentem dokonania odbioru jest protokét.

Wszystkie uzgodnione roboty poprawkowe i uzupetniajgce powinny zostac spisane i potwierdzone przez
obie strony. Wszystkie zmiany dotyczace rodzaju, ilosci i technologii mogg zostaé zatwierdzone tylko po
uprzedniej pisemnej zgodzie odbierajgcego.

8.2.5. Potracenia i postepowanie z wadami

Korzystajgc z przystugujgcych mu praw, zleceniodawca moze w razie niedotrzymania wartosci
dopuszczalnych:

- grubosci warstwy,

- ilosci zuzytego materiaty,

- skfadu mieszanki mineralnej,

- zawartosci lepiszcza,

- wskaznika zageszczenia,

- réwnosci,

- wiasciwosci przeciwposlizgowych,

Dokona¢ potrgcen wedtug zamieszczonych w dalszej czeSci wzordw, o ile wykonawca wyrazi na to
pisemng zgode. Jezeli wykonawca nie wyrazi na to zgody, to jest zobowigzany usung¢ wady.

Jezeli wada wynikajgca z przekroczenia wartosci dopuszczalnej pojawi sie przed terminem przedawnienia
sie reklamacji, to zleceniodawca moze zadac¢ usuniecia tej wady. Wykonawca ma prawo do uzyskania
zwrotu kwoty potrgconej z powodu wady, jezeli wada zostanie usunieta w ramach jego zobowigzan
gwarancyjnych. W wypadku rozwigzan tymczasowych potrgcenie nalezy uzgodni¢ w osobnych umowach.
Przy ustalaniu wysokosci potracen nalezy uwzglednic skrocenie okresu uzytkowania.

8.2.5.1. Grubos¢ warstwy i ilos¢ zuzytego materiatu

Projektowane grubosci warstw lub ilosci materiatéw na okreslong powierzchnie mogg by¢ zanizone o nie
wiecej niz wartosci dopuszczalne podane w tablicy 19. Okreslajac ilos¢ materiatdw na dang powierzchnie
oraz $rednig grubo$¢ warstwy za podstawe nalezy przyjac caty odcinek budowy. Zleceniodawca ma prawo
sprawdzi¢ podczas kontroli ilosciowej odcinki czeSciowe. Odcinki czesciowe powinny odpowiadaé co
najmniej wydajnosci dziennej.

8.2.5.2, Skfad mieszanki mineralnej

Sktad mieszanki mineralnej ocenia sie na podstawie badan ekstrakcji, a nastepnie na podstawie analizy
sitowej uzyskanego kruszywa z 1/3 prébki. W wypadku watpliwym dokonuje sie badania z dwdch
pozostatych czesci prébki. W takim wypadku Srednie wartosci sktadu oblicza sie z dwdch najmniej
réznigcych sie wynikdw. Dopuszczalne odchytki podaje tablica 21.

Ocenianymi parametrami sa:
- zawartosc¢ ziaren mniejszych od 0,063 mm,
- zawartosc ziaren wiekszych od 2 mm,
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Tablica 21. Dopuszczalne odchytki sktadu mieszanki mineralnej od podanej w recepturze.

Granice dopuszezalnych odchylek [% bezwzgledne]
) IMieszanki mineralno asfaltowe walowane
Oceniany parametr -
Klasa drom
L
Zawartoié ziaren =0.063 mm od2.1do4d0
Zawartosd zaren = 2 0 mm od 7.0 do 14,0

8.2.5.3. Zawartos¢ lepiszcza

Zawarto$¢ lepiszcza w kazdej probce pobranej z wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej lub w
prébce pobranej

wyjatkowo z zageszczonej warstwy nie moze odbiega¢ od wymaganej wartosci p wiecej niz tolerancje
podane w tablicy 22. Te same wartosci tolerancji dotyczg obliczonej arytmetycznej zawartosci asfalt z
danego odcinka budowy.

Zawarto$¢ lepiszcza nalezy oznacza¢ wg PN-EN 12697-1.

Tablica 22. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej
wynikéw badan zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego [% m/m)].

Rodzaj mieszanki | Liczba wynikéw badan

mineralno — asfaltowej 1 2 od3do4d od5do8 od 9 do 19 =20

AC do warstwy scieralnej 0.5 £ 045  0.40 £035 £ 030 £ 095
1 podbudowy

8.2.5.4. Wskaznik zageszczenia i zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Wskaznik zageszczenia gotowych warstw asfaltowych i kazdej probki pobranej z zageszczonej nawierzchni
nie moze by¢ mniejszy od wartosci podanych w tablicy 12, ktéra okresla réwniez wymagang zawartosc¢
wolnych przestrzeni w warstwach nawierzchni z poszczegélnych mieszanek mineralno-asfaltowych.

8.2.5.5. Rownosc

Jesli nierdwnos¢ podtuzna lub poprzeczna warstwy podbudowy, oceniana metodg z wykorzystaniem taty 4
metrowej i klina lub metodg rownowazng, jest wieksza od ustalonej wartosci dopuszczalnej, zamawiajacy
nalicza potrgcenia za wady trwate. Nierowno$¢ ustala sie dla kazdego pasa ruchu, dla 100 metrowych
odcinkéw warstwy nawierzchni.

8.2.6. Obliczanie kwoty potracen

Jezeli zleceniodawca wprowadzi potrgcenia zgodnie z punktem 8.2.5 z powodu wykrytych wad
ilosciowych, grubosci, sktadu mieszanki mineralnej, zawartosci lepiszcza, wskaznika zageszczenia,
rownosci lub witasciwosci przeciwposlizgowych, to ich wysokos¢ jest obliczana na podstawie wzorow
podanych w dalszej czesci SST.

Potracenia naliczane sg dla wad wiekszych niz dopuszczalna tolerancja wykonania. Jezeli zostanie wykryta
wieksza ilos¢ wad, z powodu ktérych powinny by¢ dokonane potrgcenia to potrgcenia te nalezy
zsumowac.

Ogodlna kwota wszystkich potracen jest ograniczona do 70% ceny ogdlnej danej pozycji w odniesieniu do
przyporzadkowanej powierzchni warstwy mineralno-asfaltowe;j.

8.2.6.1. Niewtasciwa grubos¢ warstwy
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Potracenie jest obliczane zaréwno na podstawie Sredniej wartosci wszystkich wartosci jednostkowych, jak
i na podstawie sumy potrgcen czesciowych. Kwota potragcenia stanowi wyzszg wartosc.

Jezeli grubos¢ rzeczywista warstwy (wartoS¢ srednia) jest mniejsza od grubosci zaprojektowanej o wiecej
niz wartosc¢

dopuszczalna podana w tablicy 19, to niezaleznie od zmiany ceny jednostkowej dokonanej w ramach
rozliczenia potracenie jest obliczane wedtug nastepujacego wzoru:

A gw = Pgw/100 x 3,75 x K x F lub Agw = A’ x (K x F)/100, (1)

w ktorym:

Agw - potracenie [PLN]

Pgw - wartos¢ przekroczona w dot wartosci dopuszczalnej 10 % lub 15 % grubosci okreslonej w projekcie
[o/o]/

K - koszt 1 m2 wykonanej warstwy wg kosztorysu wykonawczego z narzutami [PLN],
F - powierzchnia objeta sprawdzeniem [m2],

Jezeli jednostkowe wartosci grubosci sg nizsze od wartosci okreslonych w kontrakcie o wiecej niz dana
warto$¢ dopuszczalng podang w tablicy 20, to potrgcenia czesciowe dla danych powierzchni sg obliczane
wg wzoru (1).

W miejsce wartosci dopuszczalnej 10 % lub 15 % dla wartosci $redniej, nalezy wstawi¢ wartos¢
dopuszczalng 10 % , 15 % lub 25 % dla wartosci jednostkowych. Przy obliczaniu wartosci jednostkowych
oraz érednich, dla grubosci w ramach obliczen wysoko$ci potrgcen w punktach pomiarowych
wielowarstwowych struktur bez ograniczen, sg uwzgledniane warstwy potozone wyzej jako kompensacja
wystepujgcego niedoboru grubosci. W celu ufatwienia postugiwania sie wzorem (1) w tablicy 23
przedstawiono wartos¢ parametru A’ = pgw x 3,75 [%] w zaleznosci od wartosci pgw.

8.2.6.2. Niewtasciwa ilos¢ zuzytego materiatu

Jezeli rzeczywista ilo$¢ materiatu jest mniejsza od ilosci zapisanej w kontrakcie o wiecej niz wartos¢
dopuszczalng podang w tablicy 20, to niezaleznie od zmiany ceny jednostkowej dokonanej w ramach
rozliczenia ,potracenie jest obliczane wg wzoru (1).

Tablica 23. Tabelaryczne przedstawienie wartosci parametru A’

pgw [%] | 0.5 1.0 1,5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5 6.0 6.5 7.0

AT %] - e 1562 | .. 937 | 112 | 131 _ 16.8 187 | 206 e | 243 | 262
1,875 3,75 5 5 < 5 75 15 75 5 75 22.5 75 5

pgw [%] | 7.5 8.0 8.5 9.0 9.5 10,0 | 10,5 11.0 | 11.5 12.0 12.5 130 | 135 14.0

AT %] 28.12 318 | 33,7 | 356 | 375 | 393 | 412 | 451 - 468 | 48.7 | 506 -
_ 30 . _ _ _ _ o 45 . - - 52,5
5 75 25 0 75 5 25 75 5 25

8.2.6.3. Niewtasciwy sklad mieszanki mineralnej

Potragcenia oblicza sie wg wzordw (2) i (3) dla wszystkich badanych parametréw, proporcjonalnie od
warto$ci charakteryzujgcej poszczegdlne warstwy nawierzchni o powierzchni reprezentowanej przez
kazda z probek:

Potracenie za niewfasciwg ilo$¢ ziaren mniejszych od 0,063 mm
Aw = pw x Kx F (2)

Potracenie za niewtasciwg ilo$¢ ziaren wiekszych od 2,0 mm
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Az =pzxKxF(3)

w ktorych:

Aw i Az — potracenie, [PLN]

pw i pz — wspotczynniki podane w tablicach 25 i 26

K — koszt 1 m2 warstwy wykonanej wg kosztorysu wykonawczego z narzutami, [PLN]
F — powierzchnia warstwy reprezentowana przez probke lub pomiar, [m2]

Jezeli odchytki przekraczajg maksymalne wartosci dopuszczalne, to dany odcinek nalezy wytaczy¢ z
odbioru do czasu wykonania robdt niezbednych do uzyskania wymaganych cech na tym odcinku. W takim
wypadku dopuszczalny jest, za zgoda stron, odbior czeSciowy.

8.2.6.4. Niewtasciwa zawartosc¢ lepiszcza

Jezeli rzeczywista zawarto$¢ lepiszcza w badanej mieszance mineralno-asfaltowej jest mniejsza od
zawartosci deklarowanej w wiecej niz wynosi warto$¢ tolerancji podana w tablicy 14 to potrgcenie nalezy
obliczy¢ wedtug wzoréw (4) i (5).

Jezeli jest za mata zawarto$¢ lepiszcza dla pojedynczego wyniku badan i dla wartosci $rednich z 2+4
préobek to:

Dla p1 < 0,3% niedobor lepiszcza oblicza sie wedtug wzoru:

Al = pl /100 x 30 x K x F (4)

Dla p1 > 0,3% niedobor lepiszcza oblicza sie wedtug wzoru:

Al = (pl x 130 — 30)/100 x K x F (5)

w ktorych:

Al — potracenie, [PLN]

pl — wartos¢ przekroczenia w dot wartosci dopuszczalnej i tolerancji podanej w tablicy 14, na podstawie

zawartosci podanej przy badaniach kontrolnych mieszanki wykonanych w ramach odbioru , niedobdr
ponizej wartosci dopuszczalnej, [%]

K — cena jednostkowa wg kosztorysu wykonawczego z narzutami, [PLN/m2] lub [PLN/t];
F — powierzchnia objeta sprawdzeniem, [m2] lub odpowiednia ilos¢ materiatu, [t].

Tablica 26. Tabelaryczne przedstawienie wartosci parametru A’ [%] jezeli pl < 0,3 to A'= pl x 30; jezeli pl
> 0,3 to

ol[%] ] 0.1 0.0 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8
A %] |3 6 9 22 35 48 61 74

Tablica 27. Tabelaryczne przedstawienie wartosci parametru A’

pl[%] [o.1 0.2 03 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8
A [P | 10 20 30 40 50 60 70 80

Potrgcenie mozna obliczy¢ zardwno na podstawie wartosci $redniej z wszystkich wartosci jednostkowych,
jak i na podstawie sumy potracen czesciowych dokonanych na podstawie wartosci pojedynczego wyniku
badan. WyZzsza wartos$¢ jest wartoscig potracenia.
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8.2.6.5. Niewtasciwe zageszczenie warstwy

Jezeli wskaznik zageszczenia jest nizszy od wartosci dopuszczalnej w niniejszej SST, to potrgcenie nalezy
oblicza¢ zgodnie z wzorem (7):

Ag = pg2/100 x 3 x Kx F (7)
w ktorym:
Ag — potracenie, [PLN]

pg — warto$¢ przekroczenia w doét wartosci dopuszczalnej w stosunku do Zadanego wskaznika
zageszczenia, [%)]

K — cena jednostkowa wg kosztorysu wykonawczego z narzutami, [PLN/m2]
F — powierzchnia objeta sprawdzeniem [m2] lub odpowiednia ilo$¢ materiatu [t].

Tablica 28. Tabelaryczne przedstawienie wartosci parametru A’

5 1.0 1.5 2.0
5 3 6,73 12

5 3.0
8.75 27

4.0

pl[%] 5
6.75 48

A [%)]

e R

=2

Q,
0,

8.2.6.6. Niewtasciwa réwnosc¢

Potrgcenie za nierdwnosci mierzone metoda faty i klina jest obliczane wedtug wzoru:
Ar=3P2rx(80xKxFr)(8)

w ktorym:

Ar — potracenie, [PLN]

pr — zmierzona nierownos¢ powyzej ustalonej wartosci dopuszczalnej, na ocenianym odcinku , [mm/m]

K — koszt 1 m2 wykonanej, ocenianej warstwy wg kosztorysu wykonawczego tgcznie z zastosowanymi
narzutami;

Fr — powierzchnia ocenianego pasa warstwy $cieralnej nawierzchni na dtugosci 50 m.

W wypadku, gdy warto$¢ 3 P2r bedzie wieksza od 130 wykonawca jest zobowigzany do usuniecia wady
W sposob uzgodniony z Zamawiajgcym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2, Podstawa platnosci

Cena wykonania 1m2 warstwy Scieralnej i podbudowy z betonu asfaltowego obejmuje:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- opracowanie receptur,

- wykonanie odcinka prébnego ,

- wytworzenie mieszanki betonu asfaltowego bazujgc na recepcie roboczej zaaprobowanej przez
Inzyniera,

- transport mieszanki na plac budowy,
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- zabezpieczenie kraweznikow, zakrywanie i odkrywanie urzadzen kanalizacyjnych w trakcie robdt, pokryw
studni

rewizyjnych i osadnikow, kratek $ciekowych, dylatacji, oznakowania statego,
- przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczenie i posmarowanie asfaltem,
- mechaniczne utozenie mieszanki,
- mechaniczne zageszczenie roztozonej warstwy,
- wykonanie i zabezpieczenie ztaczy i krawedzi,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych Specyfikacjg,
- uporzadkowanie placu budowy.

10. Przepisy zwigzane

. PN-5-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

. PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine

. PN-B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan

. PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

. PN-B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

. PN-B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig
. PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych
10. PN-B-06714/42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie Scieralnosci w bebnie Los Angeles

11. PN-B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek

12. PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

13. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

14. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

15. PN-EN 45014 Ogdlne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow
16. EN-PN 12591: 2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych
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