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Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-1 ARCHITEKTURA, KONSTRUKCJA
B - 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep
1.1.Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych w ramach: remontu stropu poddasza
nieuzytkowego — docieplenie stropu w budynku administracyjnym przy Pl. Powstancéw Warszawy

1 w Warszawie

1.2.Zakres stosowania SST
Niniejsza Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument kontraktowy przy

realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogodlne, wspdlne dla robét

objetych poszczegdlnymi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

ROBOTY PODDASZA

- zabezpieczenie przylegtego terenu robot budowlanych, wyznaczenie miejsc sktadowania
materiatu, wyznaczenie drdg transportu materiatdw w miejsce wbudowania,

- demontaz istniejgcych podestow stalowych,

- demontaz membrany dachowej z powierzchni wetny mineralnej,

- demontaz istniejgcych pityt wetny mineralnej, na stropie znajduje sie w czesci nad
pomieszczeniami biurowymi 2x5cm, w czesci Srodkowej na korytarzem ok. 5cm warstwa
docieplenia),

- oczyszczenie stropu poddasza, wyrownanie powierzchni istniejgcej polepy,

- utozenie folii budowlanej paroizolacyjnej na catej powierzchni poddasza,

- docieplenie stropu poddasza w czesciach bocznych nad pomieszczniami biurowymi i w
czesci komunikacji wetng skalng MW-EN 13162-T2-Ws-MU1 o wspotczynniku przenikania
ciepta 2 =0,035 W/mK, taczna grubos¢ docieplenia 22cm wykona¢ w dwoéch warstwach
uktadanych mijankowo,

- ulozenie na warstwie docieplenia membrany dachowej paroprzepuszczalnej,

- w trakcie wykonywania docieplenia stropu w czesci komunikacji nalezy jednocze$nie
wykonywac¢ podesty robocze dla komunikacji w przestrzeni poddasza, podesty wykona¢ nad

projektowang warstwg docieplenia, podesty z krat 700x1000x30/2mm, do budowy



wykorzystano ptaskownik 30x2. Dtugos¢ ptaskownikéw 700mm. Odporna na korozje,
produkowane wediug DIN 24537, powioka ocynk ogniowy wg normy PN-EN ISO 1461,
kraty usytuowane na stupkach ze stali ocynkowanej 20x20mm dtugosci 25cm (dtugosc
stupkéw dostosowa¢ do warunkdw panujgcych na poddaszu w miejscu  wylewek
betonowych stupki skrdci¢), stupki mocowane do podestéw przektadkg z blachy stalowej
ocynkowanej 50x50x5mm spawane od gory, oraz spawane do podstaw z blachy stalowej
ocynkowanej 150x150mm gr. 3mm, podesty skreci¢ ze sobg na systemowe zaczepy
uniemozliwiajagce klawiszowanie sie powierzchni tworzac monolityczng podioge dla
komunikacji na poddaszu, podesty przywozone na miejsce wbudowania zespawane, na
miejscu wytgcznie skracanie elementdéw do dostosowania do powierzchni stropu poddasza,

- w miejscu wej$¢ do maszynowni dzwigéw, miejscowe zmniejszenie wysokosci docieplenia
ze wzgledéw technologicznych, wykonanie wetny skalnej MW-EN 13162-T6-DS(70,90)-
CS(10)30-SDi*-WS-CP3-MU1 gr. 3cm, AD = 0,035 W/m" K, sztywno$¢ dynamiczna dla
grubosci 30mm, 20MN/m3, na dociepleniu utozy¢ ptyty cementowo-widknowe 2x1,25cm,
dostosowanie drzwi stalowych poprzez podciecie miejscowe dla prawidiowego otwarcia,
ptyty malowac farbg do betonu,

- docieplenie $cian pomieszczenn maszynowni, wetng mineralng gr. 7cm o wymaganaich
MW-EN 13162-T5-DS(70,90)-CS(10)20-TR10-PL(5)200-WS-WL(P)-MU1, A D= 0,035
[W/m- K], na kleju do wetny mineralnej, wykohczenie $ciany poprzez przyklejenie do
wetny siatki szklanej w kleju i wykoriczenie tynkiem mineralnym gtadkim i malowanie w
kolorze jasno szarym,

- wymiana drzwi do maszynowni na nowe stalowe ocieplane o wspoétczynniku
przenikania ciepta 1,3 W/m2K, drzwi w otworze 90x190cm, w razie potrzeby wykonanie
miejscowego podkucia sciany ceglanej, drzwi wyposazone w samozamykacz, klamke i
zamek podklamkowy z wkladkg master key, drzwi o odpornosci ogniowej EI30, drzwi
malowane proszkowo w kolorze szarym,

- wykonanie na czas robot dociepleniowych otworu w stropie poddasza: pomiedzy
zebrami stropu wyciecie pitami diamentowymi otwor w ptycie o wymiarach 300x250cm,
grubosc¢ ptyty 30cm, wyciecia dokonywaC poza godzinami pracy urzedu, wyciecie
wykonywac partiami, zabrania sie sktadowania gruzu na stropie poddasza, odtworzenie
po wykonaniu robét dociepleniowych stropu poddasza: wklejenie pretow #12 co 12 cm
na zywice epoksydowg w istniejgcy strop goérg i dotem z otuling 3,5cm, beton C20/25,
grubo$¢ ptyty odtworzeniowa, uzupetnienie pokrycia dachu poprzez gruntowanie
podioza izolacjg bitimiczng bezszwowg, pokrycie z papypodkiadowej SBS gr. 5,0mm
oraz wykonczenie warstwg papy wierzchniego krycia SBS gr. 5,2mm, uzupetnienie
pokrycia w pasie 50 cm poza wykonanym otworem w dachu,

- w trakcie robét budowlanych ustawienie na dachu dzwigu do przenoszenia gruzu,

materiatu z rozbiorki oraz nowych materiatéw budowlanych,



- oczyszczenie terenu po zakonczeniu robdt.

1.4.Wyszczegodlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych

Prace towarzyszace:

- utrzymanie w czystosci i porzadku stanowiska roboczego,

- wykonanie czynno$ci zwigzanych z likwidacjg stanowiska roboczego,

- transportowanie w poziomie na potrzebng odlegtos¢ i w pionie na potrzebng wysokosc
materiatdw i elementéw i wszelkiego sprzetu pomocniczego niezbednych do wykonania
robot,

- zniesienie lub wyniesienie poza obreb budynku materiatbw, osprzetu oraz gruzu
uzyskanego z rozbieranych elementdéw i ztozenie w ustalone z Inspektorem Nadzoru
miejsce,

- segregowanie i sortowanie materiatdw i wyrobow i wyrobéw nowych lub rozebranych,
na terenie budowy lub w sktadowisku przyobiektowym,

- obstugiwanie sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- sprawdzanie prawidtowosci wykonania robét,

- usuwanie wad i usterek oraz naprawianie uszkodzen powstatych w trakcie wykonywanych
robodt, a zawinionych przez bezposrednich wykonawcow,

- oczyszczenie naprawionych, uzupetnionych lub wymienionych elementéw,

- wykonanie niezbednych zabezpieczen bhp na stanowiskach roboczych oraz wywieszenie
znakéw informacyjno — ostrzegawczych wokot strefy zagrozenia,

- przygotowanie i przecedzenie farb oraz przygotowanie szpachléwek, gruntéw i innych
materiatow,

- zabezpieczenie przed zabrudzeniem lub zniszczeniem farbami balustrad, grzejnikow,
wanien, umywalek i innych urzadzen stanowigcych wyposazenie budynku,

- zabezpieczenie przed zabrudzeniem lub zniszczeniem, nie remontowanych lub nie
wymienianych elementéw budynku,

- niezwloczne oczyszczenie zabrudzonych farbg szyb, oku¢, scian,

- wywoz na skladowisko i utylizacja gruzu powstatego na skutek robot remontowych

i rozbiérkowych,

Roboty tymczasowe:

- demontaz elementéw wyposazenia wnetrz
- ustawienie i praca dzwigéw samochodowych w razie potrzeby transportu towaru poprzez
dach budynku

1.5.Podstawowe okreslenia
Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastepujgco:

Przedmiar rob6t - opracowanie obejmujgce zestawienie planowanych robét w kolejnosci



technologicznej ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci ustalonych jednostek

przedmiarowych.

Roboty budowlane - budowa a takze prace polegajace na remoncie, montazu, remoncie

lub rozbidrce obiektu budowlanego.

Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe,

nadbudowe obiektu budowlanego.

Teren budowy - przestrzen w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig

zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie o prowadzenie

budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy
stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne, ksigzka obmiaréw, a w przypadku realizaciji

obiektéw metodg montazu - takze dziennik montazu.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi

w toku wykonywania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnosc

do stosowania w budownictwie.

Dziennik budowy - dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci

zachodzacych w czasie wykonywania roboét.

Kierownik budowy- osoba wyznaczona przez Wykonawce robdét, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

Inspektor Nadzoru /Inzynier/ - kompetentny, niezalezny organ nadzorczy, ktérego zadaniem jest
weryfikacja prawidtowosci wykonywanych robd6t budowlanych i zgodnosci ich ze specyfikacjami

technicznymi oraz Dokumentacjg Projektows.

Kierownik Projektu /Menadzer Projektu/- Przedstawiciel Inwestora Zarzgdzajgcy realizacja umowy
Zarzadzajgcy realizacja umowy w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego
reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji
robot budowlanych z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi, przepisami,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy. Dla prawidtowej realizacji
swoich obowigzkow, zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zarzadzajacy realizacja umowy
pisemnie wyznacza inspektoréw nadzoru dziatajgcych w jego imieniu, w zakresie przekazanych im

uprawnien i obowigzkéw. Wydawane przez nich polecenia majg moc polecen zarzgdzajgcego



realizacjg umowy.

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy - odniesienie w tekscie
do Polskich Przepiséw Prawa, Ustaw, Rozporzadzen, Zarzadzen lub Norm bedzie rozumiane jako
koniecznos¢ uzyskania zgodnosci ze wszystkimi Polskimi Przepisami Prawa, Ustawami,

Zarzadzeniami i Normami razem, wtasciwym dla danego zagadnienia.

1.6.0g6Ilne wymagania dotyczace robot
Technologia wykonania robét wynikaé powinna Dokumentacji Roboczej Oferenta,
szczegbtowych instrukcji producentéw, wytycznych ITB, ogdlnych przepiséw Prawa Budowlanego
i Polskich Norm oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru robét budowlano -
montazowych.
Zamawiajgcy , w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren

budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.6.1.Warunki przekazania placu budowy

Przekazanie dokumentacji projektowej i przekazanie placu budowy nastgpi protokolarnie
w terminie okreslonym w umowie.
Zamawiajgcy przekazuje Wykonawcy w formie zatgcznikbw do protokotu przekazania placu
budowy :
- uzgodnienia prawne zwigzane z przekazaniem placu budowy

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru robot

1.6.2.Zgodnos¢ roboét z dokumentacja projektowg

Wszystkie uzyte materiaty oraz wykonane roboty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
techniczng oraz szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg
i szczegotowymi specyfikacjami technicznymi, to takie materiaty bedg musiaty by¢ zastgpione

innymi, w porozumieniu z Zamawiajgcym.

1.6.3.Warunki zabezpieczenia placu budowy
Odpowiedzialno$¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy

az do zakonczenia i odbioru robét.

Przed przystgpieniem do wykonania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat
urzadzenia zabezpieczajgce (takie jak: ogrodzenie, oswietlenie, znaki ostrzegawcze, zapory,
sygnaly itp.) i podejmie wszystkie inne srodki niezbedne dla ochrony robét i zachowania warunkéw

bezpieczenstwa ruchu kotowego i pieszego.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakow, dla ktérych
jest to niezbedne ze wzgledéw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory, tablice informacyjne
i inne urzadzenia zabezpieczajgce powinny byC zaakceptowane przez Menadzera Projektu.
Biezgca kontrola stanu i kompletnosci oznakowania robét, wraz z jego korektg wynikajgcg

z postepu i lokalizacjg robot, spoczywa na Wykonawcy.



Przed rozpoczeciem robét wykonawca poda ten fakt do wiadomosci zainteresowanych
uzytkownikow terenu w sposob ustalony z zarzgdzajgcym realizacjg umowy. Wykonawca umiesci
w miejscach i ilosciach okreslonych przez zarzadzajgcego, tablice podajgce informacje o zawartej
umowie zgodnie z rozporzgdzeniem z 15 grudnia 1995 wydanym przez Ministra Gospodarki

Przestrzennej i Budownictwa

1.6.4.0chrona wlasnosci i urzadzen
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych
i podziemnych urzgdzen znajdujacych sie w obrebie placu budowy, takich jak rurociggi i kable etc.
Wykonawca spowoduje zeby te instalacje i urzadzenia zostaty wilasciwie oznaczone
i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji robot .

W przypadku gdy wystgpi konieczno$¢ przeniesienia instalacji i urzgdzen podziemnych
w granicach placu budowy, Wykonawca ma obowigzek poinformowa¢ zarzadzajgcego realizacjg
umowy O zamiarze rozpoczecia takiej pracy.

Wykonawca natychmiast poinformuje zarzadzajgcego realizacjig umowy o kazdym
przypadkowym uszkodzeniu tych urzgdzen lub instalacji i bedzie wspdtpracowat przy naprawie
udzielajgc wszelkiej mozliwej pomocy, ktéra moze by¢ potrzebna dla jej przeprowadzenia.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody, spowodowane przez jego
dziatania, w instalacjach naziemnych i podziemnym pokazanych na planie zagospodarowania

terenu dostarczonym przez zamawiajgcego.

1.6.5.0chrona srodowiska w trakcie realizacji robét

W trakcie realizacji rob6t wykonawca jest zobowigzany znac¢ i stosowac sie do przepiséw
zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony $rodowiska. W okresie
realizacji, do czasu zakonczenia robét, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki
zeby stosowaé sie do wszystkich przepisdw i normatywdéw w zakresie ochrony srodowiska
na placu budowy i poza jego terenem, unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek
wystepujgcych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw

powodowanych jego dziatalnoécia.

1.6.6.Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie
wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony Zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu
budowy.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepisbw prawnych obowigzujgcych
w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie
przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego, na placu budowy, we wszystkich urzgdzeniach maszynach i pojazdach oraz
pomieszczeniach ~magazynowych. Materiaty fatwopalne beda przechowywane zgodnie

Z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkéw i skfadowisk,



w miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty powstate w wyniku pozaru, ktéry moégtby powsta¢ w okresie realizacji robét lub zostat
spowodowany przez ktdregokolwiek z jego pracownikow.

Uzycie materiatow, ktdére wptywajg na trwate zmiany srodowiska, ani materialdw emitujgcych
promieniowanie w ilosciach wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane.
Jakikolwiek materiaty z odzysku lub pochodzgce z recyklingu i majace by¢ uzyte do robét muszg
by¢ poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wtadze jako bezpieczne dla sSrodowiska. Materiaty,
ktére sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po zakonczeniu budowy ich charakter
niebezpieczny zanika, np. materiaty pylagce) mogg by¢ dozwolone, pod warunkiem, Zze bedg

spetnione wymagania techniczne dotyczace ich wbudowania.

1.6.7.Projekt organizacji robét wraz z towarzyszacymi dokumentami

1.6.7.1. Przygotowanie dokumentéw wchodzacych w sktad projektu
organizacji robot

W ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania zasadniczych
rob6t, wykonawca powinien opracowa¢ i przekaza¢ do akceptacji Inwestorowi nastepuje
dokumenty:
1) projekt organizaciji robot,
2) szczegoétowy harmonogram robét i finansowania,
3) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

4) program zapewnienia jakosci.

1.6.7.2. Projekt organizacji roboét
Opracowany przez wykonawce projekt organizacji rob6t musi by¢é dostosowany

do charakteru i zakresu przewidywanych do wykonania rob6t. Ma on zapewni¢ zaplanowany
sposéb realizacji robot, w oparciu o zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktére zapewnig
realizacje robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami
zarzgdzajgcego realizacjg umowy oraz harmonogramem robét. Powinien zawieraé:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot

- projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy

- wykaz zespotédw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

-wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementéw robot.

Podczas remontu nalezy uwzgledni¢ wystepujgce uwarunkowania:

- roboty prowadzone sg w budynku istniejgcym i wymagajg ostroznosci podczas realizaciji

robot aby nie naruszy¢ istniejgcej konstrukcji budynku,

- harmonogram i organizacje robét nalezy uzgodnic¢ z uzytkownikiem.

- roboty nalezy prowadzi¢ pod stalym nadzorem, z zachowaniem szczegodlnej ostroznosci

i wszystkich niezbednych srodkéw bezpieczenstwa, miedzy innymi;

a/ stemplowanie, pomosty, daszki, rekawy do



zrzutu gruzu b/ srodki ochrony osobistej

¢/ ogrodzenie i zabezpieczenie terenu, oraz ograniczenie ruchu w sgsiedztwie obiektu
W zestawieniu powyzej, uwzgledniono podstawowe roboty w takim zakresie, jaki dato sie
przewidzie¢ na podstawie wykonanych badan, koncepcji remontu, rozpoznanych uwarunkowan
i zamierzen inwestora.

Ze wzgledu na charakter obiektu i jego wielkos¢, nalezy liczy¢ sie z koniecznoscig
wykonania innych wzmocnien i napraw, co ujawni sie po odstonieciu elementéw, podczas

prowadzenia robot.

1.6.7.3. Szczegbétowy harmonogram robét i finansowania

Szczegolowy harmonogram robdét i finansowania musi uwzglednia¢é uwarunkowania
wynikajgce z dokumentacji projektowej ustalen zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe
wykonawcy w dziedzinie robot budowlanych i montazowych, kolejnos¢ robot oraz
sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robot w terminie okreslonym w umowie.

Na podstawie dyrektywnego harmonogramu robot wykonawca przestawi zarzgdzajgcemu
realizacja umowy do zatwierdzenia szczegoétowy harmonogram robét i ptatnosci, opracowany
zgodnie z wymaganiami warunkéw umowy. Harmonogram winien wyraznie przedstawiac
w etapach tygodniowych proponowany postep robot w zakresie gtéwnych obiektow i zadan
kontraktowych.

Zgodnie z postanowieniami umowy harmonogram bedzie w miare potrzeb korygowany

w trakcie realizacji robot.

1.6.7.4. Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
W trakcie realizacji rob6t wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych
przepisOw i wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac
przygotowawczych do realizacji robdt, zgodnie z wymogami ustawy - Prawo budowlane jest
zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji zarzadzajgcemu realizacjg umowy, program
zapewnienia bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi zapewni¢, zeby personel
nie pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg

odpowiednich wymagan sanitarnych.

1.6.7.5. Program zapewnienia jakosci.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jakosé¢ robdt. W tym celu przygotuje program
zapewnienie jakosci i uzyska jego zatwierdzenie przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Program
zapewnienia jakosci bedzie zawierat:

a) czes¢ ogolng opisujgca:
system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych
robot,
wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub wytypowanego do wykonania badan zleconych przez wykonawce),

sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw,
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ustawienia mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych
informacji zarzgdzajagcemu realizacjg umowy;
b) czesS¢ szczegotowg opisujgcg dla kazdego asortymentu robét:
wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzagdzenia do magazynowania i zatadunku
materiatow.
sposob zabezpieczenia i ochrony materiatdw i urzadzeh przed utratg ich wiadciwosci
w czasie transportu i przechowywania na budowie
sposéb i procedure pomiardéw i badanh (rodzaj i czestotliwosé badan, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
- wytwarzanie mieszanek i wykonywanie poszczegolnych elementow robdt,

sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom umowy.

1.6.8.Dokumenty budowy

1.6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest obowigzujgcym dokumentem budowy prowadzonym przez
kierownictwo budowy na biezgco, zaréwno dla potrzeb zamawiajgcego jak i wykonawcy w okresie
od chwili formalnego przekazania wykonawcy placu budowy az do zakonczenia robét. Wykonawca
jest odpowiedzialny za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Zapisy do dziennika budowy beda czynione na biezgco i powinny odzwierciedla¢ postep robdt,
stan bezpieczenstwa ludzi i budynkéw oraz stan techniczny i wszystkie kwestie zwigzane
z zarzgdzaniem budowa.

Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawiera¢ jego date, nazwisko i stanowisko
oraz podpis osoby, ktéra go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny by¢ czytelne i dokonywane
w porzadku chronologicznym jeden po drugim, nie pozostawiajgc pustych miedzy nimi, w sposéb
uniemozliwiajgcy wprowadzanie pézniejszych dopiskow.

Wszystkie protokoty i inne dokumenty zatgczane do dziennika budowy powinny
by¢ przejrzyScie numerowane, oznaczane i datowane przez zaréwno wykonawce jak
i zarzadzajgcego realizacja umowy. W szczegdélnosci w dzienniku budowy powinny byé
zapisywane nastepujgce informacje:

- data przejecia przez wykonawce placu budowy;

- daty rozpoczecia i zakohczenia realizacji poszczegdélnych elementoéw robot;

- postep robot, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robot;

- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opdznien lub przerw w robotach

- komentarze i instrukcje zarzgdzajgcego realizacjg umowy;

- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji rob6t z polecenia
zarzgdzajgcego realizacjg umowy

- daty zgtoszenia robdt do czesciowych i koncowych odbioréw oraz przyjecia, odrzucenia lub
wykonania robot zamiennych;

- wyjasnienia , komentarze i sugestie wykonawcy;
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- warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji robdét majgce wptyw
na czasowe ich ograniczenia Ilub spetienia szczegdlinych wymagan wynikajgcych
z warunkow klimatycznych;

- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie;

- dane na temat jakosci materiatow, poboru prébek i wynikow badan z okresleniem przez kogo
zostaty przeprowadzone i pobrane;

- wyniki poszczegdlnych badan z okresleniem przez kogo zostaty przeprowadzone;

- inne istotne informacje o postepie robét.

Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez
wykonawce powinny by¢ na biezgco przedstawiane do wiadomosci i akceptacji zarzgdzajacemu
realizacjag umowy. Wszystkie decyzje zarzadzajgcego realizacja umowy, wpisane do dziennika
budowy, muszg by¢ podpisane przez przedstawiciela wykonawcy, ktory je akceptuje lub sie
do nich odnosi.

Zarzgdzajacy realizacjg umowy jest takze zobowigzany przedstawi¢ swoje stanowisko
na temat kazdego zapisu dokonanego w dzienniku budowy przez przedstawiciela nadzoru

autorskiego.

1.6.8.2. Ksigzka obmiaru robot
Ksigzka obmiaru robot jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie ilosciowy postep kazdego
elementu realizowanych robét. Szczegdtowe obmiary wykonanych robét robione sg na biezaco
i zapisywane do ksigzki obmiaru robot, wykorzystujgc opis pozycji i jednostki uzyte w wycenionym

przez wykonawce i wyceniony przedmiar robot, stanowigcy zatgcznik do umowy.

1.6.8.3. Inne istotne dokumenty budowy
Oprécz dokumentédw wyszczegdlnionych w punktach 1.6.8.1 i 1.6.8.2, dokumenty budowy
zawierajg tez:
a) Dokumenty wchodzgce w skfad umowy;
b) Pozwolenie na budowe ;
c) Protokoty przekazania placu budowy wykonawcy ;
d) Umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-prawne;
e) Instrukcje zarzgdzajgcego realizacja umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad
na budowie;
fy  Protokoty odbioru robat,
g) Opinie ekspertéw i konsultantow,

h) Korespondencja dotyczgca budowy.

1.6.8.4. Przechowywanie dokumentéw budowy
Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy we wilasciwie
zabezpieczonym miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone zgodnie
ze stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedg stale dostepne do

wgladu zarzadzajgcego realizacjg umowy zarzgdzajgcego realizacjg umowy oraz upowaznionych
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przedstawicieli zamawiajgcego w dowolnym czasie i na kazde zgdanie.

1.6.9.Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce w trakcie trwania budowy
1.6.9.1. Informacje ogodlne

W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem robo6t wykonawca na polecenie Inwestora
dostarczy¢ nastepujgce dokumenty:

«  Rysunki robocze

- Aktualizacja harmonogramu robét i finansowania

- Dokumentacja powykonawcza

« Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzgdzen

Dokumenty sktadane zarzgdzajgcemu realizacjg umowy winny by¢é wyraznie oznaczone
nazwg przedsiewziecia i zaadresowane.

Przedktadane dane winny by¢ na tyle szczegdtowe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodno$é
z dokumentami wchodzgcymi w skiad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie
harmonograméw, rysunkéw roboczych, wykazéw materiatdw oraz procedur ztozonych

lub wnioskowanych przez wykonawce nie beda miaty wptywu na kwote kontraktu.

1.6.9.2. Rysunki robocze

Zarzadzajacy realizacjg umowy sprawdza rysunki w zakresie ogoélnych warunkéw projektowania
i w zadnym przypadku nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialno$ci za omytki lub braki w nich
zawarte.
Zarzadzajacy realizacjg umowy zajmie sie przedtozonymi materialami mozliwie jak najszybciej,
zatwierdzi i przekaze je wykonawcy w terminie przewidzianym w umowie.
Wykonawca przedktada zarzgdzajgcemu realizacjg umowy do sprawdzenia po cztery (4)
egzemplarze wszystkich dokumentéw w formacie A4 lub A3. W przypadku wiekszych rysunkéw,
ktére nie mogag by¢ tatwo reprodukowane przy uzyciu standardowej kserokopiarki, wykonawca
ztozy trzy (3) kopie dokumentu. Rysunki robocze bedg przedktadane zarzadzajgcemu realizacjg
umowy w odpowiednim terminie tak, by zapewni¢ mu czas na ich
przeanalizowanie. Dostarczanie rysunkéw roboczych elementéw i urzadzen wspotzaleznych ze
sobg, nalezy koordynowaé w taki sposdb, aby zarzadzajgcy realizacjg umowy otrzymat wszystkie
rysunki na czas tak, zeby mogt poza przeanalizowaniem poszczegélnych elementéw, dokonaé
przegladu ich wzajemnych powigzan.

Rysunki robocze powinny zawiera¢ wszelkie niezbedne informacje, w tym doktadne
oznaczenie elementdw w odniesieniu do projektu wykonawczego i szczegotowych specyfikacji
technicznych. Sktadanym dokumentom kazdorazowo powinno towarzyszy¢ pismo przewodnie,

zawierajgce nastepujgce informacje:

1) Nazwa inwestyciji:

2) Nr umowy:

3) llo$¢ egzemplarzy kazdego sktadanego dokumentu
4) Tytut dokumentu

5) Numer dokumentu lub rysunku
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6) Okreslenie jakiego dokumentu lub rysunku rewizja dotyczy
7) Numer rozdziatu i pozycji w specyfikacji, w ktérym omowione jest dane urzadzenie,
materiat lub element

8) Data przekazania

O ile zarzadzajacy realizacjg umowy nie postanowi inaczej, rysunki robocze sktadane bedag
przez wykonawce, ktory potwierdzi swoim podpisem i stemplem umieszczonym na rysunku
roboczym, lub w inny uzgodniony sposob, ze sprawdzit on (wykonawca) je i zatwierdzit oraz, ze
roboty w nich przedstawione sg zgodne z warunkami umowy i zostaty sprawdzone pod wzgledem
wymiaréw i powigzan z wszelkimi innymi elementami. Zarzadzajgcy realizacjg umowy,
w uzasadnionych przypadkach, moze wymagaé akceptacji sktadanych dokumentéw przez nadzér
autorski.

1.6.9.3. Aktualizacja harmonogramu robét i finansowania
Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robét budowlanych i montazowych,

kolejnos¢ robét oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie rob6t w terminie okreslonym
w umowie i zgodnie z wymaganiami zawartymi w specyfikacji wykonawca we wstepnej fazie robot
przestawia do zatwierdzenia szczegdtowy harmonogram robdét i finansowania, zgodnie
Z wymaganiami umowy. Harmonogram ten w miare postepu robét moze by¢ aktualizowany przez

wykonawce i zaczyna obowigzywacé po zatwierdzeniu przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1.6.9.4. Dokumentacja powykonawcza
Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezaco ewidencji wszelkich zmian
w rodzaju materiatdw, urzgdzen, lokalizacji i wielkosci robét. Zmiany te nalezy rejestrowac
na komplecie rysunkow, wytgcznie na to przeznaczonych. Po zakornczeniu robdt kompletny zestaw

rysunkéw zostanie przekazany zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

1.6.9.5. Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen

Wykonawca dostarczy, przed zakonczeniem robodt, po szes¢ egzemplarzy kompletnych
instrukcji w zakresie eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzadzenia oraz systemu
mechanicznego, elektrycznego lub elektronicznego. O wymogu tym zostang poinformowani ich
producenci i/lub dostawcy za$ wynikajgce stad koszty zostang uwzglednione w koszcie
dostarczenia urzgdzenia lub systemu.

Instrukcje te winny by¢é dostarczone przed uruchomieniem ptatnosci dla wykonawcy
za wykonane roboty przekraczajgce poziom 75% zaawansowania. Wszelkie braki stwierdzone
przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy w dostarczonych instrukcjach zostang uzupetnione przez
wykonawce w ciggu 30 dni kalendarzowych nastepujgcych po zawiadomieniu przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy o stwierdzonych brakach.

Kazda instrukcja powinna zawieraé m.in. nastepujgce informacje:

1. Strona tytutowa zawierajgca: tytut instrukcji, nazwe inwestycji, date wykonania urzadzenia
2. Spis tresci
3. Informacje katalogowe o producencie: nazwa firmy i kontakt, nr telefonu, pelny adres

pocztowy
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Gwarancje producenta

Wykresy i ilustracje

Szczegotowy opis funkcji kazdego gtéwnego elementu sktadowego uktadu
Dane o osiggach i wielkosci nominalne

Instrukcje instalacyjne

© © N o g A

Procedura rozruchu

10. Witasciwa regulacja

11. Procedury testowania

12. Zasady eksploatacji

13. Instrukcja wytgczania z eksploataciji

14. Instrukcja postepowania awaryjnego i usuwania usterek

15. Srodki ostroznoéci

16. Instrukcje dotyczace konserwaciji i haprawy winny zawiera¢ szczegotowe rysunki montazowe
Z numerami czesci, wykazami czesci, instrukcjami odno$nie zamawiania czesci zamiennych,
wraz z kompletng instrukcjg konserwacji zachowawczej niezbednej do utrzymania dobrego
stanu i trwatosci urzadzen

17. Instrukcje odnosnie smarowania, z wykazem punktéw, ktére nalezy smarowac lub naoliwic,
zalecanymi rodzajami, klasg i zakresem temperatur smaréw i zalecang czestotliwoscig
smarowania

18. Wykaz zalecanych czesci zapasowych wraz z danymi kontaktowymi do najblizszego
przedstawiciela producenta

19. Wykaz ustawien przekaznikow elektrycznych oraz nastawien przetacznikdédw sterujgcych
i alarmowych

20. Schemat potgczen elektrycznych dostarczonych urzadzen, w tym ukladoéw sterujgcych

i o$wietleniowych.

Instrukcje muszg byé kompletne i uwzgledniaé catosé urzadzenia, uktadéw

sterujacych, akcesoriow i elementéw dodatkowych.

2. Materialy i urzadzenia

2.1.Zrédta uzyskiwania materiatéw i urzadzen

Wyroby budowlane stosowane przy wykonywaniu robét powinny:
- mie¢ wlasciwosci uzytkowe umozliwiajgce prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie podstawowych, okreslonych w art.5 ustawy Prawo Budowlane,
- by¢ dopuszczone do obrotu powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny za to, aby wszystkie materiaty i urzgdzenia wbudowane,

montowane lub instalowane w trakcie budowy odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art.10
ustawy Prawo Budowlane i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

Wszystkie wbudowywane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robét
muszg by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegoélnych szczegdtowych specyfikacjach

technicznych. Przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego do wykonania robot statych



wykonawca przedtozy szczegotowg informacje o zrddle produkcji, zakupu lub pozyskania takich
materiatow, atestach, wynikach odpowiednich badan laboratoryjnych i prébek do akceptacji
zarzadzajgcego realizacjg umowy. To samo dotyczy instalowanych urzgdzen.

Akceptacja zarzadzajgcego realizacjg umowy udzielona jakiej$ partii materiatéw z danego
zrédta nie bedzie znaczy¢, ze wszystkie materiaty pochodzgce z tego zrédta sg akceptowane
automatycznie. Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestéw i/lub wykonania préb
materiatow otrzymanych z zatwierdzonego zrédta dla kazdej dostawy, zeby udowodnié, ze nadal
spetniajg one wymagania odpowiedniej szczegétowej specyfikacji technicznej.

Materiaty i urzadzenia dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktére nie uzyskajg
akceptacji powinny by¢ usuniete z placu budowy.

W przypadku stosowania materiatdw lokalnych, pochodzacych 2z jakiegokolwiek
miejscowego zrodta, wigczajgc te, ktore zostaty wskazane przez zamawiajgcego, przed
rozpoczeciem wykorzystywania tego zrodta wykonawca ma obowigzek dostarczenia
zarzgdzajgcemu realizacjg umowy wszystkich wymaganych dokumentéw pozwalajgcych na jego
prawidtowg eksploatacje. Wykonawca bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia
na Plac Budowy materiatéw lokalnych. Za ich ilos¢ i jakos¢ odpowiada Wykonawca. Stosowanie
materiatdw pochodzgcych z lokalnych zrédet wymaga akceptacji zarzgdzajacego

realizacjg umowy.

2.2.Kontrola materiatéw i urzagdzen

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze okresowo kontrolowaé dostarczane na budowe
materiaty i urzadzenia, zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami szczegdtowych
specyfikacji technicznych.

Zarzadzajgcy realizacja umowy jest upowazniony do pobierania i badania probek
materiatu zeby sprawdzi¢ jego wiasnosci. Wyniki tych préb stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty
jakosci danej partii materiatdw. Zarzgdzajagcy realizacja umowy jest roéwniez upowazniony
do przeprowadzania inspekcji w wytwdrniach materiatow i urzgdzen.

W czasie przeprowadzania badania materiatdw i urzadzen przez zarzadzajgcego realizacjg

umowy, wykonawca ma obowigzek spetnia¢ nastepujgce warunki:

a) W trakcie badania, zarzgdzajgcemu realizacjg umowy bedzie zapewnione niezbedne wsparcie
i pomoc przez wykonawce i producenta materiatow lub urzgdzen;

b) Zarzadzajacy realizacjag umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych

miejsc, gdzie sg wytwarzane materiaty i urzgdzenia przeznaczone dla realizacji robot.

2.3. Atesty materiatow i urzadzen.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w szczegdétowych specyfikacjach technicznych
wymagane sg atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiada¢ atest okreslajgcy
w sposéb jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem przez wykonawce badanh jakosci
materiatdw, zarzadzajgcy realizacja umowy moze dopusci¢ do uzycia materialy posiadajgce atest
producenta stwierdzajgcy petng zgodnosé¢ tych materiatbw 2z warunkami podanymi

w szczegotowych specyfikacjach technicznych.
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Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan muszg byé
dostarczone przez wykonawce zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

Materiaty posiadajgce atesty, a urzgdzenia - wazng legalizacje, mogg by¢ badane przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona
niezgodnos$¢ wiasciwosci przewidzianych do uzycia materiatdw i urzadzen z wymaganiami
zawartymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete

do wbudowania.

2.4.Przechowywanie i sktadowanie materiatéw i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢. zeby materialy i urzadzenia tymczasowo
sktadowane na budowie, byly zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakosc
i wtasnosci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg one
w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez zarzadzajgcego realizacjg
umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatdw i urzadzen beda
zlokalizowane w obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarzadzajgcym realizacjg
umowy. Zapewni on, ze tymczasowo skladowane na budowie materiaty i urzgdzenia beda

zabezpieczone przed uszkodzeniem.

2.5.Stosowanie materiatéw zamiennych
Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakim$ szczegdlnym przypadku materiaty
lub urzadzenia zamienne, inne niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegoétowych
specyfikacjach technicznych, poinformuje o takim zamiarze przynajmniej zarzadzajgcego
realizacjag umowy na 3 tygodnie przed ich uzyciem lub wczesniej, jesli wymagane jest badanie
materiatu lub urzagdzenia przez zarzgdzajgcego realizacja umowy. Wybrany i zatwierdzony
zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie moze by¢ zmieniany w terminie pdzniejszym bez

akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robét
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w szczegotowych
specyfikacjach technicznych, programie zapewnienia jakosci i projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna
gwarantowaé prowadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robét.

Sprzet bedacy wtasnoscia wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami,
wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacjag umowy kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegdtowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwosé
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wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca przedstawi wybrany
sprzet do akceptacji przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
jego zgody.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Podczas transportu sprzetu po drogach publicznych Wykonawca powinien przestrzegac
obowigzujgcych ograniczen odnosnie obcigzen osi pojazdéw. Wszelkie zniszczenia spowodowane
swoimi pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy, Wykonawca bedzie

usuwat na biezaco, na wiasny koszt.

4. Transport

Liczba i rodzaje srodkéw transportu bedg okreslone w projekcie organizacji robét. Muszg
one zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w projekcie wykonawczym
i szczegotowych specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami zarzadzajgcego realizacjg
umowy, w terminach wynikajgcych z harmonogramu robét.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania dotyczgce przepisow
ruchu drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Wszelkie zniszczenia spowodowane swoimi pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do placu budowy, Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wtasny
koszt. Srodki transportowe powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy, bedg Inzyniera usuniete z terenu
budowy na polecenie zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

5. Wykonanie roboét

Technologia wykonania robét wynikaé powinna 2z dokumentacji Projektowej
Zamawiajgcego, Dokumentacji Roboczej Oferenta, szczegétowych instrukcji producentdw,
wytycznych ITB, ogdélnych przepiséw Prawa Budowlanego i Polskich Norm oraz Warunkéw
Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - montazowych.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
i wykonywaniu robét zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej
i w SST, a takze w normach i wytycznych.
Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie

poézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe
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z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robét
6.1.Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatdw prowadzong
zgodnie z programem zapewnienia jakosci. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne
do pobierania prébek i badania materiatéw oraz jakosci wykonania roboét.

Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia jakosci zarzadzajgcy realizacja umowy
moze zazgda¢ od wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonania jest zadowalajacy.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot
z czestotliwoscia zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegodtowych specyfikacjach technicznych. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w szczegotowych
specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych. W przypadku gdy brak jest wyraznych
przepiséw zarzgdzajacy realizacjg umowy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic
wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacjg umowy sSwiadectwa stwierdzajgce,
ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty

prawidiowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okres$lajgcych procedury badan.

6.2.Pobieranie probek

Prébki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych
metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkc;ji
mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu
prébek. Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez wykonawce usuniete lub ulepszone z jego wiasnej woli. Probki dostarczone przez
wykonawce do badah wykonywanych przez zarzadzajgcego realizacjag umowy bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez niego. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym

przypadku koszty te pokrywa zamawiajgcy.

6.3.Atesty jakosci materialow i urzadzen
W przypadku materiatéw, dla ktérych szczegétowe specyfikacje techniczne wymagajg
atestow, kazda partia dostarczona na budowe powinna posiada¢ atest okreslajgcy w sposéb
jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan. Wykonawca
przedstawia Menadzerowi Projektu.
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6.4.Dokumenty budowy
Wykonawca jest zobowigzany do wiasciwego prowadzenia dokumentacji budowy, ktéra
obejmuje:
a/ dziennik budowy,
b/ ksigzke obmiaru robot,
¢/ dokumentacje laboratoryjng ( atesty materiatéw, recepty robocze, wyniki badan kontrolnych),
d/ inne dokumenty jak:
- uzgodnienia prawne dotyczgce realizacji budowy,
- dokumentacje projektows,
- protokot przekazania placu budowy,
- protokoly z narad i ustalen,
- protokoty odbioréw czesciowych robdét.
Dokumenty powinny by¢ dostepne dla Menadzera Projektu i przedstawione mu na kazde zgdanie.

Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot.

6.5.Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegdétowych
specyfikacjach technicznych, stosowaé mozna wytyczne krajowe albo inne procedury,
zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi zarzgdzajgcego
realizacjg umowy o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki, do akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.

Zarzadzajgcy realizacja umowy bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczeh
laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Bedzie on przekazywat wykonawcy pisemne informacje
0 jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg na tyle
powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, zarzadzajgcy realizacjg umowy natychmiast
wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je dopiero wtedy, gdy niedociggniecia
w pracy laboratorium wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢
tych materiatow.

Wykonawca bedzie przekazywac¢ zarzgdzajgcemu realizacjg umowy kopie raportéw
z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okre$lonym w programie
zapewnienia jakosci. Kopie wynikow badan bedg mu przekazywane na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, réwniez przez niego zaaprobowanych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatébw ponosi
wykonawca. Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, zarzgdzajgcy realizacjg umowy jest
uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatdw u Zzrodet ich

wytwarzania, a ze strony wykonawcy i producenta materiatdbw zapewniona mu bedzie wszelka
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potrzebna do tego pomoc. Zarzadzajacy realizacja umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu
kontroli robot prowadzonego przez wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ wykonanych robot i
uzytych materiatbw z wymaganiami szczegdtowych specyfikacji technicznych, na podstawie
dostarczonych przez wykonawce wynikow badan.

Zarzgdzajacy realizacjg umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie
od wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badah wykaza, ze raporty wykonawcy
sg niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatbw i robdét z projektem wykonawczym i szczegdétowymi specyfikacjami
technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych Ilub dodatkowych badan

i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

7. Obmiar robot
7.1.0go6lne zasady obmiaru robét.

Obmiar rob6t ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu
na dzien jego przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano
je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegotowych specyfikacjach
technicznych, a ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét
wchodzgcym w sktad umowy. Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu
zarzgdzajgcego realizacja umowy o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno
poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i
zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Diugosci i odlegtosci pomiedzy
okreslonymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz linii osiowej. Jezeli
szczegotowe specyfikacje techniczne wiasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, to
objetosci bedg wyliczane w m3, jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj. llosci, ktére majg
by¢ mierzone wagowo, bedg wyrazone w tonach lub kilogramach.

7.2.Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi
posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym

stanie, w catym okresie trwania Robot.

7.3.Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwo$cig i terminach wymaganych
w celu dokonywania miesiecznych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym
w umowie lub uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czes$ciowym i koncowym odbiorem robot,
a takze w przypadku wystgpienia diuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.
Obmiar robot zanikajgcych i podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich

wykonywaniu, lecz przed zakryciem.
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8. Odbior robot
8.1.Rodzaje odbiorow
W zaleznosci od ustalen odpowiednich szczegétowych specyfikacji technicznych roboty
podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Menadzera Projektu przy udziale
Wykonawcy:
- odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
- odbidr czesciowy
- odbidr kohcowy
- odbidr ostateczny
Wykonawca zgtasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajgcemu i witascicielom sieci, ponoszac

wszelkie koszty zwigzane z w/w odbiorami.

8.2.0dbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr polega na ocenie ilosci i jakosci robét, kiore w dalszej realizacji zostang zakryte.
Wykonawca zgtasza do odbioru dang czes¢ robdt wpisem do dziennika budowy, a Inspektor
nadzoru dokonuje odbioru.
Jakosc i ilos¢ robot ocenia Menadzer Projektu na podstawie dokumentéw biezgcej kontroli jakosci,
na podstawie zgodnosci robét z dokumentacjg projektowg i szczegdétowymi specyfikacjami

technicznymi, oraz na podstawie obmiaru i ewentualnie badan kontrolnych w czasie odbioru.

8.3.0dbioér czesciowy roboét
Polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot wraz z ustaleniem naleznego
wynagrodzenia. W przypadku gdy umowa dopuszcza czesciowe rozliczenie zamowienia protokot

odbioru czesciowego robot stanowi podstawe do wystawienia faktury.

8.4.0dbiér koncowy zadania
Polega na ocenie rzeczywistego wykonania rob6t na danym zadaniu pod wzgledem ich

ilosci, jako$ci i wartosci.

Zasady dokonywania odbioru koncowego:

A/ zakonczenie roboét oraz gotowos¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona wpisem Wykonawcy
do dziennika budowy potwierdzonym przez Menadzera Projektu oraz pisemnym powiadomieniem
Zamawiajgcego.

B/ odbiér koncowy zadania powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w umowie liczac od dnia
potwierdzenia przez Menadzera Projektu zakonczenia robét i prawidtowosci ich wykonania oraz
kompletnosci dokumentéw do odbioru kohcowego.

C/ odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego, przy udziale
Menadzera Projektu i Wykonawcy

D/ komisja dokonuje oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacjg
projektowg, szczegétowymi specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami Menadzera Projektu

E/ w czasie odbioru koncowego komisja zapoznaje sie réwniez z realizacjg ustalen przyjetych
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w trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
F/ w czasie odbioru koncowego mogg by¢ dokonane badania i pomiary sprawdzajgce
przewidziane przy odbiorach koncowych wg odpowiednich szczegdétowych specyfikacji
technicznych
G/ podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokdt odbioru koncowego robét sporzadzony
wg wzorca przygotowanego przez Zamawiajgcego, w ktérym powinien by¢ ustalony ostateczny
koszt budowy
2/ Dokumenty wymagane przy odbiorze koncowym robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohcowego robot jest protokdt odbioru
koncowego. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce
dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami

- szczegotowe specyfikacje techniczne na poszczegoélne asortymenty robot

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru

-uwagi i zalecenia Menadzera Projektu, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych
i ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zalecen

- recepty robocze i ustalenia technologiczne

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badah i oznaczen Ilaboratoryjnych zgodne
ze szczegotowymi specyfikacjami technicznymi, atesty, certyfikaty, deklaracje jakosciowe
wbudowanych materiatéw

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéw roboét, obiektu,

inne dokumenty wymagane przez Menadzera Projektu, Zamawiajgcego i jednostke

wspotfinansujgcg zamoéwienie (UE)

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego

nie sg gotowe do odbioru koncowego, to komisja wyznaczy ponowny termin odbioru.

8.5.0dbiér ostateczny roboét

Polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze korncowym lub zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania

z uwzglednieniem zasad odbioru koricowego.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg pfatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce w Kkosztorysach
powykonawczych. Cena powinna obejmowac:
robocizne bezposrednig,
wartos$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac
budowy i z powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy),
koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikédw nadzoru, koszty

urzgdzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP,
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oznakowanie robét, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe,
ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw

mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji robét i w okresie gwarancyjnym,

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT .
UWAGA:
Petnigcym nadzor inwestorski jest Menadzer Projektu, ktéry dysponuje branzowymi inspektorami
nadzoru.
Jezeli w szczegotowych specyfikacjach technicznych nie zostata zmieniona nazwa - Inspektor

Nadzoru, Nadzoér lub Zarzgdzajacy projektem nalezy rozumieé je jako Menadzer Projektu.

10. Dokumenty odniesienia
Obowiazujgce normy oraz przepisy
Przy wykonywaniu i montazu wszystkich elementéw objetych Specyfikacjg Techniczng
jako obowigzujgce nalezy przyja¢ odpowiednie normy PN, w przypadku braku odpowiednich norm
PN nalezy przyja¢ normy DIN lub odpowiednie normy EN. W kazdym wypadku nalezy
uwzglednia¢ wytyczne i przepisy producentéw. W szczegdélnosci nalezy przestrzegaé ponizszych
norm.
Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany znaé wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wiadze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposob
zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut
i wytycznych w trakcie realizacji robét.

Najwazniejsze z nich to:

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. wraz z pdzniejszymi zmianami

Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. wraz
z pOzniejszymi zmianami

Ustawa z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko (t.].
Dz.U. 22016 r. poz. 353 z p6zn. zm.)

Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. (Dz.U. z 2016 r. poz. 1625.)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie okreslenia metod
i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztow prac
projektowych oraz planowanych kosztéw robdt budowlanych okreslonych w programie
funkcjonalno - uzytkowym(Dz.U.z 2004 r. Nr 130, poz. 1389)

Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia
szczegodtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania
i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego (Dz.U. z 2013 r. poz. 1129).
Normy PN (z p6zn. zmianami):

PN-82/B-02000. Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci,
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PN-82/B-02001. Obcigzenia budowli. Obcigzenia state,

PN-82/B-02003. Obcigzenia budowli. Podstawowe obcigzenia zmienne i technologiczne,
montazowe

PN-82/B-02010 .Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem
PN-82/B-02011. Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia $niegiem
PN-88/B-02014. Obcigzenia budowli. Obcigzenia gruntem.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie,

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-88/B-06250 Beton zwykly,

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie,
PN-87/B-02151 Ochrona przed hatasem pomieszczeh w budynkach
PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkow

PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowisk

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. wyroby z wetny mineralnej. Filce i
plytyBN-89/6821-02 Szkilo budowlane. Szyby zespolone instrukcja ITB nr 221 ; Wytyczne oceny
odpornosci ogniowej elementdéw konstrukcji budowlanych.

Instrukcja ITB nr 320 Badania rozprzestrzeniania ognia
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B - 01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
(kod CPV 45111300-1 Roboty rozbiorkowe)

1. Wstep
1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Zgodnie z pkt. 1.1 , Wymagania ogdlne".
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robét rozbidérkowych
zwigzanych z robotami naprawczymi i remontowymi - dostosowaniem istniejgcego obiektu
do obowigzujgcych norm i standardéw architektonicznych, przepiséw BHP, Sanepid i p.poz.
w ramach opracowanej dokumentacji technicznej:
- demontaz istniejgcych warstw dociepleniowych na stropie poddasza wraz z membrang
dachowa,

- demontaz podestéw stalowych,

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z pkt. 1.4 , Wymagania
ogodlne.
1.5.0g6Ilne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5

2. Materialy
Nie dotyczy.
3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw obiektéw budowlanych nalezy stosowac:
- elektronarzedzia i drobny sprzet budowlany.

Zastosowany sprzet powinien by¢ uzgodniony i uzyskaé¢ akceptacije Inspektora nadzoru.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,, Wymagania ogdlne” pkt. 4.

Wybdr miejsca sktadowania materiatéw z rozbiérki wraz z uzyskaniem niezbednych pozwolen
i kosztow sktadowania nalezg do Wykonawcy. Wybér srodkéw transportu zalezy od warunkéw
lokalnych. Transport materialdbw z demontazu nalezy wykona¢ zgodnie z przepisami transportu
drogowego i bezpieczenstwa zatadunku. Srodki transportu powinny zabezpieczaé materiaty

z rozbiodrek przed niekontrolowanym wysypaniem lub utratg stabilnosci.
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5. Wykonane roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Przed przystgpieniem do roboét tak rozbiorkowych jak i demontazowych trzeba
przeprowadzi¢ dokltadne badanie konstrukcji i stanu technicznego poszczegodinych
elementow skladowych budynku, rozezna¢ jego otoczenie, ustalic metode rozbiorki

i zagospodarowac plac rozbiorki.

Ze wzgledu na charakter obiektu i jego wielkos¢, nalezy liczy¢ sie z koniecznoscig wykonania
innych rozbiérek i prac demontazowych, co ujawni sie po odstonieciu elementéw, podczas

prowadzenia robét a ktére trudno przewidzie¢ na etapie projektowania.

W trakcie prowadzonych prac nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zabezpieczenie istniejgcej

konstrukcji budynku oraz innych elementéw nie podlegajgcych demontazowi.

Materiaty z rozbiérki szkodliwe (np. bitumy jesli wystgpig) nalezy poddaé utylizacji zgodnie z
odpowiednimi przepisami.
6. Kontrola jakosci robét
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu kompletno$ci usuniecia resztek elementow

budowli, gruzu oraz kompletnosci wykonania robét.

7. Obmiar robét

Ogolne zasady dotyczgce obmiaru robét podano w SST ,, Wymagania ogolne” pkt. 7
Jednostkg obmiarowg jest: m - elementéw z betonu lub zelbetu, muréw z cegty lub bloczkéw,
wywiezienie gruzu, t - elementéw konstrukcji stalowej, m?2 - stolarki okiennej i drzwiowej, podtég,

obrobek blacharskich, m - rynny, rury spustowe.

8. Odbioér robot

Ogodlne zasady dotyczace odbioru robét zostaty podane w SST , Wymagania ogélne”
pkt. 8. Przebieg robét rozbiérkowych powinien by¢ odnotowany w dzienniku rozbiorki, ktéry
oprécz danych porzadkowych powinien podawac:

«  kolejnosc¢ i sposdb wykonywania robét,

«  protokolarne stwierdzenie, czy $ciany, stropy, schody i dach oraz inne czesci budynku, na
ktérych bedag pracowali robotnicy lub bedg ustawione rusztowania albo drabiny, majg
dostateczng wytrzymatosc,

- opis srodkéw zabezpieczajgcych, ktdre zostaty uzyte przy rozbidrce, opis okolicznosci
towarzyszacych, rozbiérce i majgcych wptyw na przebieg robét i bezpieczehstwo ludzi
prowadzgcych rozbidrke.

Wszystkie roboty rozbiérkowe podlegajg zasadom odbioru roboét zanikajgcych, na ktore

nalezy sporzgdzi¢ protokot oraz dokonaé wpisu w dzienniku budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST , Wymagania ogdélne” pkt. 9.
Cena skalkulowana przez Wykonawce zawarta w umowie bedzie uwzglednia¢ wszystkie

czynnosci skiadajagce sie na wykonanie robdt okreslonych w dokumentacji projektowej
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i specyfikacji technicznej. Cena obejmuje :

- roboty przygotowawcze

- roboty rozbidérkowe

- wywo6z materiatdw z rozbidrki

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt, optata za przyjecie materiatdw

na wysypisko.

10. Przepisy zwiagzane
1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r.w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401z dnia 6 lutego 2003 r.)
Z pozniejszymi zmianami.
2. Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 2 kwietnia 1998 r. w sprawie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobow zawierajgcych azbest
oraz programu szkolenia w zakresie bezpiecznego uzytkowania takich wyrobéw (Dz.U. z dnia 10
kwietnia 1998 r.) z pdzniejszymi zmianami.
3. PN-EN 457: 1998 Maszyny. Bezpieczenstwo, sygnaty bezpieczehstwa. Wymagania ogoine,
projektowanie, badania.

4. Dokumentacja projektowa.

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych. Tom |. Budownictwo
ogolne.

6. Prawo ochrony srodowiska, ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 Dz.U. z dnia 20 czerwca 2001 r.
z pOzniejszymi zmianami.

7. Przepisy i normy z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy, dozoru technicznego i inne.
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B - 02.00.00 IZOLACJE
(kod CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne)

1. Wstep
1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Zgodnie z pkt. 1.1 , Wymagania ogdlne".
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie:
- lzolacja termiczna stropu poddasza nieuzytkowego.

- lzolacja termiczna $cian maszynowni.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z pkt. 1.4 , Wymagania
ogolne.
1.5.0g6Ilne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w SST ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.5
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatdéw i wykonywanych robét oraz za

ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa, specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano
w ,Wymagania ogoélne” pkt 2.
Wszystkie materiaty do izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych

i Swiadectwach ITB.

2.1.Materialy do izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych

Folia budowlana - PE gr. 0,2mm - stosowane jako warstwa oddzielajgca paroizolacyjna
zabezpieczajgca weine przed degradacjg poprzez wnikanie piasku z podsypki oraz infiltracjg

wilgoci z kondygnacji ponize;.

Docieplenie w miejscach szczegélnych (wejscia do maszynowni) -dla docieplenia miejsc
szczegOllnych uzy¢ ptyty ze skalnej izolacji termicznej twardej dla podiég ptywajgcych, wiasciwosci
wyrobu nie gorsze niz MW-EN 13162-T6-DS(70,90)-CS(10)30-Sdi*-WS-CP3-MU1. Powierzchnia

niepalna, wspoétczynnik przenikania ciepta AD = 0,035 W/m- K.
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- na dociepleniu wykona¢ podtoge ptywajgca z ptyt cementowo-wiéknowych gr. 1,25cm uktadanych
w dwoch warstwach mijankowo. W miejscach wytazéw kontrolnych do dzwigu wykonac otwory.
Piyty skreci¢ ze sobg na wkrety uniemozliwiajgc klawiszowanie sie podtogi.

- ptyty malowac¢ farbg do betonu na bazie poliuretanéw dwuskifadnikowg w kolorze jasno zéttym
fluorescencyjnym, farba ma zabezpieczac ptyty przed wilgocia, produkt niepalny, niedymigcy, nie

kapigcy i nie rozprzestrzeniajgcy ognia, chemoodporny.

Docieplenie stropu poddasza - wetna skalna do docieplenia stropu poddasza o wtasciwosciach

MW-EN 13162-T2-Ws-MU1 o wspotczynniku przenikania ciepta 4=0,035W/mK, grubo$é
docieplenia 22cm utozona w dwdch warstwach mijankowo, materiat niepalny, przeznaczona do
ocieplania stropéw poddaszy na stropach masywnych, na projektowanej warswie docieplenia

dopuszcza sie utozenie 1 warstwy dodatkowe;j z istniejgcej wetny mineralnej,

Membrana paroprzepuszczalna dachowa o przykrycia wetny mineralnej zabezpieczajgc przed

warunkami zewnetrznymi. Mambrana o gramaturze 100g/m2, trzywarstwowa, wodoszczelnos¢ W1.

Docieplenie scian maszynowni — wetna mineralna skalna elewacyjna gr. 7cm o wymaganiach MW-
EN 13162-T5-DS(70,90)-CS(10)20-TR10-PL(5)200-WS-WL(P)-MU1, A D= 0,035 [W/m- K], na kleju
do wetny mineralnej, wykonczenie $ciany poprzez przyklejenie do welny siatki szklanej w kleju i

wykonczenie tynkiem mineralnym gtadkim i malowanie w kolorze jasno szarym.

3. Sprzet
3.1.0godIne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnie z zaleceniami

producentéw poszczegdlnych materiatéw.

4. Transport
4.1.0gélne wymagania dotyczgace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2.Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw
Powinny odbywaé¢ sie tak, aby zachowaé ich dobry stan techniczny oraz wymagania

stawiane poszczegdélnym materiatom przez producentéw.

5. Wykonanie roboét

Ogodlne zasady wykonania robé6t podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 5.
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5.1. Izolacje przeciwwilgociowe z folii budowlanej
Przygotowanie podtoza:
- podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia,
- powierzchnia podktadu powinna by¢ réwna, czysta, odpylona.
Izolacje z folii PE:
- prace z uzyciem folii mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 0 °C
- nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych w przypadku mokrej powierzchni podtoza
- arkusze folii nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady:
= podiuzny 8 cm
= poprzeczny 12-15 cm
- w poszczegolnych warstwach arkusze folii powinny byé przesuniete wzgledem siebie

tak aby zaktady (zaréowno podtuzne jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie.

Wytyczne montazowe:
a) Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.
b) Po rozpakowaniu maty izolacyjnej nalezy odczekac kilka minut do czasu, az wetna rozprezy
sie do wymiaréw nominalnych.
c) Powierzchnia przeznaczona do izolacji powinna byé oczyszczona i wolna od resztek
zaprawy, luznych kawatkow tynkow, pytu, ttuszczu, nalotéw czy wykwitow.
d) Na stropie zamocowa¢ folie paroizolacyjng. Zakfady folii uszczelni¢ tasmg dwustronnie
klejacg. Jezeli folia nie bedzie sklejana, wtedy zakiady nalezy zwiekszy¢ do min. 30 cm. Na
stykach stropu z dachem, $ciang, kominem szczelno$¢ zapewnic¢ przez zamocowanie na catej
dtugosci listwy dociskowe.
e) Maty lub ptyty nalezy przycigé na wymagang szerokos¢ z naddatkiem 2-3 cm tak, aby
izolacja z welny szczelnie wypetniata przestrzen poddasza.
f) Plyty uktadane na sucho nalezy starannie docisng¢ do siebie, aby unikngé powstawania
mostkéw termicznych na ztgczeniach. Warstwy ocieplajgce powinny by¢ wbudowane w taki
sposéb, aby nie ulegaty zawilgoceniu w czasie uzytkowania budynku parg wodng ani wilgocig
pochodzacy z innych Zrodet.
g) Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ stalg grubos¢, zgodng z projektem. Piyty
izolacyjne powinny byé uktadane na styk, bez szczelin i winny byé przyciete na miare bez
ubytkéw i wyszczerbien. Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy uktadaé¢ je mijankowo tak, aby

przesuniecie stykow w kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 10 cm.

6. Kontrola Jakosci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Wymagana jako$¢ materiatdbw powinna by¢é potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie 0 jakosci lub znakiem jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym

rownorzednym dokumentem. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdéinych
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wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidlowosé wykonania podktadu,
izolacji z dokumentacjg projektowag. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow
izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
Wyniki kontroli materiatéw i wykonania izolacji powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg jest m2 powierzchni zaizolowanej. llos¢ robét okresla sie na
podstawie dokumentacji projektowej.

8. Odbiér robot
8.1.0g6lne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady dotyczace odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogodlne” pkt 8.
Odbiér powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor
Nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.
Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem robét wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru powinny stanowi¢ dokumenty:

- dokumentacja techniczna (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami
dokonanymi w trakcie robot,

- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatdéw dostarczonych na budowe,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli byty zlecane przez wykonawce.

8.2.0dbiér izolacji
Odbidr termoizolacji odbywa sie w dwdch etapach:
- odbiory miedzyfazowe (czesciowe)
- odbiér ostateczny (koncowy)
Odbiory miedzyfazowe polegajg na kontroli:
- jakosci materiatow
- podktadu pod izolacje
- kazdej warstwy izolacyjne;j
- Odbiér materiatéw polega na ocenie ich jakosci i zgodnosci z dokumentacijag techniczna.
Odbidér podktadu pod izolacje powinien obejmowac sprawdzenie:
- wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu,
- rejestracje wszelkich usterek (nieréwnosci, peknie¢ i ubytkow w podktadzie, braku
zaokraglen lub sfazowan w narozach, braku prawidtowego osadzenia wpustéw itp.),
Odbiér wykonania kazdej warstwy izolacji powinien obejmowac sprawdzenie:
- ciggtosci warstwy izolacyjnej

- poprawnosci i doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przenikania przewoddw i innych
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elementéw przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki'

- rejestracje wszelkich usterek (uszkodzeh mechanicznych izolacji, pecherzy, sfatdowan,
odspojen, niedoklejenia zaktadow itp.).

Przy sprawdzeniu uszczelnienia dylatacji nalezy zwréci¢ uwage, aby wkiadki dylatacyjne byty
wykonane z jednego materiatu i o identycznym profilu na catej ditugosci szczeliny, a w
dylatacjach krzyzujacych sie - aby byly doktadnie ze sobg potgczone (bez mozliwosci
rozerwania lub Sciecia, ale z mozliwo$cig wydtuzen lub skurczéw.

Odbiér ostateczny powinien polegaé na sprawdzeniu:

- ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem,

- potgczenia warstw ptyt izolacyjnych i z podktadem (przez ogledziny naciskanie)

- wystepowania ewentualnych uszkodzen,

- w przypadku gdy to jest niezbedne, nalezy wykonaé prébe wodng lub inne badania

pozwalajgce na prawidtowg ocene wykonanych roboét izolacyjnych.

9. Podstawa platnosci
Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt.9.
Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce, ktéra obejmuje :

- dostarczenie materiatéw

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 13162 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW)

produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-93/B-02862/Az1:1999 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania
niepalnosci materiatow budowlanych”.

PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej

elementéw budynku.Wymagania ogdlne i klasyfikacja”.
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B - 03.00.00 WYKONANIE KONSTRUKCJI STALOWEJ
(kod CPV 45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej)

1 Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Zgodnie z pkt. 1.1 , Wymagania ogdlne".

1.2. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem:

— konstrukcji podestéw stalowych ze stali ocynkowane,

— uchwyt podwdjny do fgczenia krat.
2. Materiaty
Prace dotyczg wykonania podestéw stalowych z krat wema oraz ich prawidlowego fgczenia

zapobiegajgcemu klawiszowaniu sie podestow.

- elementy ze stali, granica plastycznosci min. 235MPa. Podesty wykona¢ nad projektowang
warstwg docieplenia, podesty z krat 700x1000x30/2mm, do budowy wykorzystano ptaskownik
30x2. Dtugos¢ ptaskownikéw 700mm. Odporna na korozje, produkowane wedtug DIN 24537,
powtoka ocynk ogniowy wg normy PN-EN ISO 1461, kraty usytuowane na stupkach ze stali
ocynkowanej 20x20mm dugosci 25cm (dtugosé stupkéw dostosowac do warunkéw panujgcych na
poddaszu w miejscu wylewek betonowych stupki skrocic), stupki spawane do podstaw z blachy
stalowej ocynkowanej 150x150mm gr. 3mm, podesty skreci¢ ze sobg na systemowe zaczepy
uniemozliwiajgce klawiszowanie sie powierzchni tworzac monolityczng podtoge dla komunikacji na
poddaszu.

- uchwyt podwojny do tgczenia krat ze srubg M8 x 70 mm stuzy do tgczenia krat pomostowych

miedzy sobg i zabezpiecza przed klawiszowaniem sasiadujgcych paneli.

Zdjecie pogladowe.
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2.1. Ogolne wymagania
Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji stalowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm

polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wszelkie materiaty do wykonania scianek powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego

stosowania w budownictwie.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu

na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.

4. Transport i skladowanie
Materialy i elementy muszg by¢ przewozone i sktadowane srodkami transportu wg instrukciji
producenta. Elementy powinny by¢ skitadowane w zadaszonym pomieszczeniu, zabezpieczone

przed wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robét

Wykonawstwo warsztatowe:

Ciecie materiatu:

Ciecia elementéw mozna dokonywa¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub
potautomatycznych. Arkusze nie obciete w hucie nalezy wyréwnac i stepic przez wyokraglenie.
Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére maja by¢

poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.

Prostowanie i giecie elementow.

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku gdy promienie
krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w tablicy 4 normy PN-87/B-
062000. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementéw o grubosci ponad 12 mm ze stali.
W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywaé na gorgco po
podgrzaniu do temperatury nie nizszej 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do

2 razy wiekszy niz obszar odksztatcony.
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Chtodzenie elementéw powinno odbywac¢ sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C
bez uzycia wody. Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity pekniecia w materiale

i spoinach.

Przygotowanie elementéw spawania.

Ukosowanie brzegéow elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym usuwajac zgorzeliny i nieréwnos$ci. Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie,
aby parametry charakteryzujgce powierzchnie ciecia wg. PN-76/M.-69774 nie byty wieksze niz dla
klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksza niz 1,5 mm. Krawedzie
ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez szlifowanie)
na gtebokosé 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z PN-75/M.-69014, oraz PN-73/M.-69015.

Roboty spawalnicze.
Wykonane zgodnie z wymogami normy PN-87/B-06200 oraz opracowana technologia spawania.

Dobrang przez wykonawce na budowie.

Montaz konstrukcji na budowie:

Konstrukcje nalezy tak uktadac¢, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej nadmiernie

wod oraz zapewni¢ jej statecznos¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym
przez wykonawce. Przed przystgpieniem do robot przy scalaniu blokéw montazowych, cato$¢
konstrukcji winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu

zgodnosci ksztaltu z wymogami dokumentacji projektowej. Przed przystgpieniem do usuwania

podpar¢ montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru wszystkich potgczen montazowych.

Tolerancje wykonania

Tolerancje wykonania zgodnie z norma PN-87/B-06200. Ponizej podaje sie dopuszczalne

tolerancje dla zasadniczych elementéw: Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych.
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W ymiar nominalny Dopuszezalna cdchytka wymiaru
mim
ponad do preyiacreniowes go swobodnego
500 0.5 +2.5
500 1000 +1
1] 2000 +1.3
LY 4000 +2 +4
4000 2000 +3 +h
RO 16000 5 +10
1 6000 32000 +8 ES [
32000 +12 +25

Dopuszczalne odchytki prostosci i ptaskosci elementéw konstrukcyjnych:

nieprostoliniowos¢ (sierpowatosc i falistos¢) elementu -0,001 I, lecz nie wiecej niz 10 mm
skrecanie preta (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktéw przekroju
elementu) -0,001 I, lecz nie wigcej niz 10 mm odchyiki ptaskosci pétek, Scianek, srodkéw i innych

ptaszczyzn elementéw -2 mm na dowolnym odcinku.

Roboty spawalnicze

Spawacze wykonujagcy zigcza spawane w konstrukcjach (elementach) powinni mie¢ aktualne
uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu wykonywanych roboét, udokumentowane
wpisem do ksigzki spawacza. Wazne sg uprawnienia specjalistyczne spawacza wg
obowigzujgcych norm. Spawacze wykonujgcy ztgcza w konstrukcjach powinni mie¢ cechowniki
stalowe i znakowac¢ nimi wykonane spoiny. Odciski cechownikéw powinny by¢ uwidocznione
w ksigzce spawacza. W przypadku spawania elektrodami z otuling zasadowg zaleca sie sprawdzi¢
aktualne umiejetnosci spawaczy w zakresie spawania tymi elektrodami, niezaleznie od
posiadanych przez nich uprawnien. Do ciecia gazowego stali wymagane sg kwalifikacje
podstawowe spawacza gazowego lub umiejetnosci ciecia tlenem potwierdzone s$wiadectwem
ukonczenia kursu ciecia tlenem konstrukcji stalowych. Za powierzenie wykonania ztgczy

spawaczom o odpowiednich kwalifikacjach jest odpowiedzialny bezposredni kierownik robét.

Elementy konstrukcyjne przygotowane do spawania powinny by¢ wykonane zgodnie
z dokumentacjg. Brzegi (krawedzie) do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowac
zgodnie z dokumentacjg i przedmiotowymi normami. Powierzchnie przetapiane i przylegajacy
do nich pas materiatu (szerokos$¢ pasa minimum 20mm) nalezy przed spawaniem oczysci¢ z rdzy,
farby, ttuszczoéw i innych zanieczyszczen oraz zawilgocen, az do metalicznego potysku i utrzymac
w stanie czysto$ci az do momentu spawania. Stan przygotowania i oczyszczania powierzchni
powinien by¢ przed spawaniem skontrolowany przez bezposredni nadzér oraz spawacza
wykonujgcego ztgcze.

Proces spawania powinien by¢ zgodny z wymaganiami dokumentacji technicznej. Przed

przystgpieniem do spawania nalezy dokonaé ogdlnej kontroli przygotowania do spawania,
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a w szczegolnosci nalezy sprawdzi¢: gatunek i stan materiatu, stan rowkéw do spawania oraz
ustawienie, ptaskos¢ i prostoliniowos¢ elementéw zestawieniowych do spawania, kwalifikacje
spawaczy, materiaty pomocnicze do spawania, sprzet i stanowisko spawalnicze, temperature
otoczenia (i materiatu). Spawanie konstrukcji oraz elementéw powinno przebiega¢ wg opracowanej
technologii spawania. Opracowanie technologii spawania nalezy powierzy¢ specjalicie z zakresu
spawalnictwa. Spawanie konstrukcji oraz elementéw zaleca sie prowadzi¢ pod nadzorem
personelu technicznego z praktykg spawalniczg, przy przestrzeganiu nastepujgcych zasad:
w pierwszej kolejnosci wykonywaé ztgcza, w ktérych wystepujg najwieksze naprezenia
i odksztatcenia, spoiny wykonywaé¢ w uktadzie przestrzennym naprzemianlegle, skrzyzowania
spoin ptaskich wykonywac¢ w ostatniej kolejnosci po wystawaniu catego wezta, pierwsze warstwy
dtugich spoin rozpoczyna¢ od srodka i wykonywac¢ odcinkami na zewnagtrz, spoiny grube
bezwzglednie wykonywaé odcinkami, odcinki tgczy¢ uktadem kaskadowym warstw, warstwy
przetopowe (graniowe) nalezy wykonywac¢ starannie, uzyskujgc petny, prawidiowy przetop;
warstwy te nalezy kontrolowac¢, aby stwierdzié, czy nie wystgpity peknigcia, przy wykonywaniu
spoin wielowarstwowych nalezy starannie oczysci¢ poprzednig warstwe z zuzla oraz sprawdzi¢,
czy nie wystepujg lokalne pekniecia. spoiny pachwinowe o grubosci powyzej 5mm nalezy
wykonywaé wielowarstwowo, spoiny pachwinowe w zlgczach teowych, a przede wszystkim
w ztgczach obcigzonych dynamicznie, powinny miec lico lekko wkleste, a w ztgczach naroznych —

wypukte.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola powinna by¢ prowadzona na biezgco przez w Kierownika Budowy. W odbiorze robét
winien uczestniczy¢ Inspektor Nadzoru lub upowazniony przedstawiciel Inwestora. Podstawg
odbioru powinna by¢ niniejsza specyfikacja, Polskie Normy, Aprobaty Techniczne, ,Warunki
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych i montazowych (wydawnictwo Arkady)”, karty
techniczne, instrukcje producentéw materiatéw. Za prace poprawnie wykonane uwaza sie prace
wykonane powotanymi powyzej dokumentami oraz zgodnie z zasadami sztuki budowlane;j.

Kontrola robét zanikajgcych powinna by¢ prowadzona przed ich zakryciem.
Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego przystuguje prawo nakazania rozbiérki lub odkrywki w celu

sprawdzenia poprawnosci wykonania elementu oraz robét budowlanych.

7. Obmiar robét
Powierzchnie scianek systemowych oblicza sie w metrach kwadratowych. Wielkosci obmiarowe
Scianek systemowych okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian

zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét

Zasady odbioru robét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

9. Podstawa ptatnosci
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Podstawg pfatnosci sg ceny jednostkowe  poszczegdélnych  pozycji  zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony

jest wich opisie.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatdéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogdlne
wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.
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B - 04.00.00 ZBROJENIE
(kod CPV 45262310-7 Zbrojenie)

1. Wstep
1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Zgodnie z pkt. 1.1 , Wymagania ogdlne".
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu zbrojenia
elementow zelbetowych.
Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z:
- przygotowaniem zbrojenia,
- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci robét i materiatéw.

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z pkt. 1.4 , Wymagania
ogolne.
1.5.0gdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5

2. Materialy

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i skfadowania podano
w ,Wymagania ogdélne” pkt 2.
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentaciji projektowej,
wg normy PN-H-84023/6: stal AllIN (RB500W) lub B500SP; stal profilowa gatunku St3S, srednice
i przekroje jak w dokumentacji. Powierzchnia walcowki i pretow powinna byé bez peknieg,
pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg jamy usadowe,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki

dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdinym.

W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny
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by¢ sprawne oraz posiadaé fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniaé
wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca
lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet

powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport
Wymagania ogoélne dotyczgce sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.
4. Prety do zbrojenia powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu w sposob

zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonane robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ,\Wymagania ogdine” pkt. 5.

5.1.Przygotowanie zbrojenia
Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN

91/510042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.2.Wymagania dotyczace stali zbrojeniowej
5.2.1.Czyszczenie pretéow

W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu
przekraczajgcym wymagania punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie si¢
ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.
Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz.
Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.
Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez

Managera Projektu.

5.2.2.Prostowanie pretow
Dopuszczalna wielkos¢é miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna
przekracza¢ 4mm. Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomocg kluczy, mtotkéw, prostowarek
i wciggarek.
5.2.3.Ciecie pretéw zbrojeniowych
Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane
jest sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia
przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy ucinac¢ prety krétsze od diugosci
podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i iloSci odgiec.

Wydtuzenia pretéw (cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.
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Tabelka 1- Wydtuzenia pretéw (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Kat odgiecia
mm 45 |90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 05 1.0 1.0 1.5
12 05 1.0 1.0 1.5
14 05 1.5 15 2.0
16 05 [1.5 15 2.5
20 (1.0 |15 2.0 3.0
22 (1.0 (2.0 3.0 4.0
25 (1.5 [25 3.5 4.5
30 25 3.5 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.2.4. Odgiecia pretéw, haki
Minimalne s$rednice wewnetrzne zagiecia pretow i drutéw przy wykonywaniu hakéw
zbrojenia podaje tabela nr 2 (wg PN-B-03264)

Tabela 2. Minimalne srednice wewnetrzne zagiecia

Haki
proste, petle

Rodzaj pretow potokragte, hakiPrety odgiete lub inne prety zaginane

Srednica pretéw Minimalne otulenie betonem prostopadte do ptaszczyzny

zagiecia
J <20mm |J>20mm > 100 mmoraz>7d [> 50 mm oraz >< 50 mm oraz <
39 39
Prety gtadkie 2,50 5 109 100 1509
Prety zebrowane 4 @ 79 109 150 20 &

W miejscach zagie¢ i zatamah elementdéw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac $rednice zagiecia rowng co najmniej
20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetniaé warunki
podane dla hakow.

Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgie¢) pretdw na ich zewnetrzng strone.

Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3.Montaz zbrojenia
5.3.1.Wymagania ogélne
5.3.1.1. Zalecenia i wymagania ogélne
Do zbrojenia betonu nalezy stosowac¢ stal spawalna.

Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegajg wszystkie konstrukcje wykonane z betonu.
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Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej
wody.
Stan powierzchni wkladek zbrojeniowych ma by¢é zadowalajgcy bezposrednio przed
betonowaniem.
W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczgcej sie rdzy.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej $rednicy niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali ; zmiany te wymagajg zgody pisemnej Kierownika Projektu.
Koncowki drutow wigzatkowych muszg by¢ odgiete do Srodka betonowanego elementu. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne
otoczenie przez jednorodny beton. Przed betonowaniem zbrojenie powinno byé odebrane przez
Kierownika Projektu i odbior wpisany do dziennika budowy. Uktadanie zbrojenia bezposrednio
na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatbw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym. Rozmieszczenie pretdw zbrojenia w przekroju
Rozstaw pretéw w przekroju powinien umozliwiaé nalezyte utozenie i zageszczenie mieszanki
betonowej bez segregacji skfadnikdw, przy zapewnieniu wtasciwych warunkéw przyczepnosci
zbrojenia do betonu. Odlegtosci poziome i pionowe si mierzone w $wietle miedzy poszczegdlnymi
pretami lub warstwami pretéw powinny byé nie mniejsze niz: si > @ s; > 20mm s; > dg + 5 mm
gdzie :
@ - Srednica preta
dg - maksymalny wybor kruszywa

Odlegtosci si miedzy parami pretow powinny by¢ nie mniejsze niz: si > 1,5 &

s >30mm

si>dg+5mm
Na diugosci zaktadu prety zbrojenia mogg by¢ uktadane na styk.
Prety utozone w kilku warstwach powinny byé usytuowane jeden nad drugim, a przestrzeh
miedzy pretami powinna mie¢ szerokos$¢ wystarczajgcg do wprowadzenia wibratora wgtebnego.
Rozstaw w osiach pretéw zbrojenia w przekrojach krytycznych ptyt powinien by¢ nie wigkszy niz:

- przy zbrojeniu jednokierunkowym

250 mmi 1,2 hdlah

> 100mm 120mm dla

h < 100mm

- przy zbrojeniu dwukierunkowym - 250 mm
W elementach sciskanych maksymalny rozstaw w osiach pretéw powinien byé nie wiekszy niz
400 mm.
5.3.1.2. Otulenie pretéw zbrojenia

Zgodnie z projektem. Jezeli projekt nie méwi inacze;.
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Grubo$¢ warstwy betonu miedzy wewnetrzng powierzchnig formy i zbrojeniem nalezy ustalaé
odpowiednio do $rednicy preta i warunkéw srodowiskowych. Przyjeta grubo$é otulenia powinna
zapewnia¢ bezpieczne przekazywanie sit przyczepnos$ci, ochrone stali przed korozjg, ochrone
przeciwpozarowg oraz umozliwia¢ nalezyte utozenie i zageszczenie betonu.
Minimalna grubo$¢ otulenia zbrojenia w elementach zelbetowych powinna wynosié¢ co

najmniej: ¢ > @ lub D

c>dg+5mm
gdzie :

0- $rednica preta @ n - Srednica wigzki pretéw dg - maksymalny wyboér kruszywa W celu

ochrony stali przed korozja grubos¢ otulenia dla catego zbrojenia, wigczajgc prety rozdzielcze

i strzemiona, powinna by¢ nie mniejsza od wartosci podanych w tablicy nr 3 (wg PN-B-03264)

Tabela 3. Minimalne grubosci otulenia pretéow i wymagania dotyczgce jakosci betonu

Klasa srodowiska |1 2a 2b [3i4 |5a 5b 5C

Minimalna grubosc¢
15 20 25 40 25 30 40

otulenia [mml

Max stosunek w/c |0,6510,60(0,55|0,50 (0,55 |0,50 (0,45

Min zawartosc260 280 1280 300 [280 [300 1300

cementu [kg/m3]
Minimalne grubosci otulenia mozna zmniejszy¢ o 5 mm w elementach ptytowych lecz do wartosSci

nie nizszej niz wymagania dla srodowiska klasy 1.
Jezeli beton ukfadany jest bezposrednio na podtozu gruntowym to grubos¢ otulenia powinna

wynosi¢ co najmniej 75 mm, a jezeli na podtozu betonowym nie mniej niz 40mm.

5.3.2.Montowanie zbrojenia
5.3.2.1. taczenie pretéw za pomocg spawania
W elementach Zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen
pretow: potgczenie doczotowe zgrzewane iskrowe pretdw zbrojeniowych potgczenie naktadkowe
jednostronne wykonane tukiem elektrycznym, potgczenie naktadkowe dwustronne wykonane
tukiem elektrycznym, potaczenie zaktadkowe jednostronne wykonane fukiem elektrycznym,

potgczenie zaktadkowe jednostronne przerywane wykonane tukiem elektrycznym,

5.3.2.2. taczenie pojedynczych pretéw na zaktad bez spawania
Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych.
Potgczenie pretéw na zaktad powinny byé wzajemnie przesuniete i nie powinny znajdowaé sie
w miejscu znacznych naprezen. Zaktady pretow w kazdym przekroju powinny by¢ symetryczne
i rownolegte do powierzchni zewnetrznej elementu. Prety tgczone na zaktad powinny posiada¢ na
dtugosci potgczenia odpowiednie zbrojenie poprzeczne.

Wymagang dtugosci zaktadu okresla sie wg wzoru nr 169 (wg PN-B-03264)
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Is - Ib,net x a1 > Is,min
Minimalna dtugos¢ zaktadu okresla sie wg wzoru (170) wg PN-B-03264
Ismin > 0,3 daX 01 X b > 200 mm

gdzie:
Ib, net - wymagana dtugos¢ zakotwienia
Ib - podstawowa diugos¢ zakotwienia:
Minimalna dtugos$¢ kotwienia:

- dla pretéw rozcigganych lbmin > 0,3 b > 10 & lub 100 mm

- dla pretéw sciskanych lpmin > 0,6 I > 10 & lub 100 mm

- 0a =1 - dla pretéw prostych

- 0a = 0,7 - dla pretow zagietych pretow rozcigganych, jezeli w strefie haka lub petli
grubos$¢ otulenia betonem w kierunku prostopadiym do ptaszczyzny zagiecia wynosi co najmniej 3
%)

- a1 = 1 - w strefie Sciskanej

- a=1-  w strefie rozcigganej, kiedy w jednym przekroju tgczonych jest mniej niz
30% pretow lub odstep miedzy pretami a > 10 & lub odlegto$¢ zbrojenia od krawedzi przekroju b
>50

- a1 = 1,4 - w strefie rozcigganej, kiedy w jednym przekroju tgczonych jest wiecej niz
30% pretéw lub odstep miedzy pretami a < 10 & lub odlegtos¢ zbrojenia od krawedzi przekroju b
<50
- a1 = 2,0 - w strefie rozcigganej, kiedy w jednym przekroju fgczonych jest wiecej niz 30% pretéw
i rownoczesnie odstep miedzy pretami a < 10 & lub odlegtos$¢ zbrojenia od krawedzi przekroju b <
50

5.3.2.3. Skrzyzowania pretéw
Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw.

stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretdéw o Srednicy do 12
mm. Przy srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1.5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych

ze strzemionami.

6. Kontrola jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia podlega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia
zbrojenia podaje tabela nr 4.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli sprawdzeniu podlegaja:
- Srednice uzytych pretéw
- dopuszczalne odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego - nie

powinno przekraczaé 3%
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- réznice w rozstawie strzemion - nie powinny przekraczac¢ + 2 cm.

- rozstaw pretow - réznice rozstawu pretow gtéwnych w ptytach nie powinny przekraczaé 1
cm a w innych elementach 0,5 cm

- réznice dtugosci pretdw, potozenie miejsc konczenia ich hakami, odgiecia nie mogag
odbiega¢ od dokumentac;ji projektowej o wiecej niz+ 5 cm

- otuliny zewnetrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancji
ujemnych

- powigzanie zbrojenia w sposob stabilizujgcy jego potozenie w czasie betonowania

i zageszczania

Tabela 4. Dopuszczalne tolerancie wymiarow w zakresie ciecia, giecia i

rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy tolerancji  |Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow dla L < 6.0 mdla L >20 mm 30 mm
6.0 m

(L - dtugos¢ preta wg projektu)

Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenialdla L < 0.5 m dla 0.5/10 mm 15 mm 20 mm
okreslonego w projekcie) m<L<1l5mdlalL

>1.5m
Usytuowanie pretow <5mm

otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do

wymagan projektu)

odchylenie plusowe (h - jest catkowita gruboscigdla h < 0.5 m dla 0.5(10 mm 15 mm 20 mm
elementu) m<h<15mdlah
>1.5m

odstepy pomiedzy sgsiednimi réwnolegtymi pretamija < 0.05 m a < 0.205 mm 10 mm 20 mm
(a - jest odlegtoscig projektowang pomiedzym a < 0.40 m a >30 mm

powierzchniami przylegtych pretéw) 0.40m

odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci whb < 0.25 m. b < 0.50(10 mm 15 mm 20 mm
kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowitgm. b < 1.5 m. b > 1.530 mm

grubosé lub szerokos¢ elementu) m.

7. Obmiar robét

Ogodlne warunki obmiaru robét podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢
(kg) zmontowanego zbrojenia tj. fgczng dlugos¢ pretdw poszczegdlnych s$rednic pomnozong
odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy

taczeniu pretéw, przekladek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez
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zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach

wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowej.

8. Odbior robot
Ogdlne warunki odbioru robo6t podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakohczenia robo6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na
rozpoczecie betonowania elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:
- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowg
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach
- rozstawu strzemion
- prawidiowosci wykonania hakow, zigcz i dlugosci zakotwien pretéw,
- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”
pkt 9.
Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce kosztorysem powykonawczym,
ktéra obejmuije :
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkdji,
- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,
- laczenie pretow, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,
- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z
dokumentacjg projektowg i niniejszg SST,
- wykonanie badan i pomiaréw,
- oczyszczenie terenu robdt z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wiasno$¢ Wykonawcy

i usuniecie ich poza teren budowy.

10. Przepisy zwigzane
Normy

PN-1SO 6935-1:1998, Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-ISO 6935-1:1991, Prety gtadkie.

PN-1SO 6935-1/AK:1998, Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania PN-

ISO 6935-2:1998, Stal do zbrojenia betonu.

IDT-1SO 6935-1:1991, Prety zebrowane

PN-1SO 6935-2/AK:1998, Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu. Poprawki: 1. Bl 4/91
poz. 27 Bl 8/92 poz. 38. Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17
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PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania.

Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
Inne dokumenty i instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
- Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukgiji,

- Warunki wykonania i odbioru robé6t budowlanych.
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B - 05.00.00 BETONOWANIE
(kod CPV 45262300-4 Betonowanie)

1. Wstep
1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
Zgodnie z pkt. 1.1 , Wymagania ogdlne".
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych

z wykonywaniem konstrukcji zelbetowych, betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z pkt. 1.4 , Wymagania ogdlne
a takze podanymi ponizej:
Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.
Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.
Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchiong¢ beton, do jego masy w
stanie suchym.
Stopiei wodoszczelno$ci - symbol literowo-liczbowy (np.W6) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody
w Mpa, dziatajgcego na prébki betonowe.
Stopieri mrozoodporno$ci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
jego odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania i odmrazania probek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz
2%.
Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np.C20/25) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang RbG w Mpa.
Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RbG - wytrzymatos$¢ (zapewniona z 95-proc.
Prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na Sciskanie kostek szesciennych o boku

150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-B-06250

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5
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2. Materialy

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i skladowania podano
w ,Wymagania ogdélne” pkt 2.

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie polskie normy.
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

2.1.1.Cement- wymagania i badania
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniaé wymagania zawarte w normie PN-
B-19701. Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub
pomieszczenia i szczelnym dachu i $cianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane
do pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia
do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku Ilub otwory
do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych scianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed s$ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeh. Podiogi
magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniami.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach,
- po uplywie terminu trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢

przechowywana osobno w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.1.2.Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie staloscia cech fizycznych i
jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢é na placu skladowym oddzielnie
skladowane na umocnionym i czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywac¢ wytrzymato$é badang przez $ciskanie w cylindrze
zgodng z wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-0614.12,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczeh obcych wg normy PN-B06714.12,
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- oznaczenie zawarto$ci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartos¢ zanieczyszczen
obcych,
- oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jej

petnych badan wg normy PN-B-06712.

2.1.3.Woda zarobowa
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250. Jezeli

wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga badan.

2.1.4.Domieszki i dodatki do betonow

Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej
lub Instytut Drég i Mostéw oraz posiadac atest producenta.

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek,
srodkow i dodatkéw do betonu: uplastyczniajgcych, opdzniajgcych lub przyspieszajgcych
twardnienie betonu, uszczelniajgcych i przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu.
Wszystkie domieszki do betonéw nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami laboratorium.
Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki
powinny by¢ zatwierdzane przez Inzyniera. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki
jest przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajgcej
zachowanie wymaganych parametréw oraz pozostatych wymagan przez betony w ktérych
zastosowano domieszke.

2.2. Beton

Beton do wykonania podstawowych elementéw zelbetowych jest klasy B-20 (elementy
konstrukcyjne), B-15 (ptyty betonowe podposadzkowe). Sktad mieszanki betonowej powinien byé
ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne
utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w
normie PN-B-06250 symbolem K-3.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru.
Roboty ciesielskie nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu zgodnego
z zatozong technologig.
Dozatory muszg mieé¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac¢
wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek
wolnospadowych).
Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania

mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory
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z butawami o Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtodci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi
w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min. | faty wibracyjne charakteryzujgce

sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. Transport
Wymagania ogolne dotyczgce sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.
4.1. Deskowania

Zastosowane materiaty moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla
danego asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji Kierownika
Projektu.
Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposob zatadowania i umocowania na
srodki transportu powinien zapewniac¢ ich statecznos¢ i ochrone przed przesunieciem sie tadunku
podczas transportu. Elementy wiotkie powinny by¢é odpowiednio zabezpieczone przed
odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ przy pomocy mieszalnikéw
samochodowych tzw. gruszek. llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang
szybkos¢é betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
- 90 min. przy temp. +15°C
- 70 min. przy temp. +20°C
- 30 min. przy temp. +30°C

4.2.1.0g6lne zasady transportu

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowacé :

- naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikéw),

- zmian w skfadzie mieszanki w stosunku do stanu poczgtkowego wskutek dostawania
sie do niej opadéw atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy,
ubytku wody na skutek wysychania pod wptywem wiatru lub promieni stonecznych itp.,

- zanieczyszczenia,

- zmiany temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami
technologicznymi.

Czas trwania transportu, dobér srodkéw i organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania mieszanke betonowg o takim stopniu ciekfosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu
betonu i dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukciji.

Dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej
utozenia, w stosunku do zatozonej recepturg, moze wynosi¢ +1 cm przy stosowaniu stozka

opadowego.
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W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce ulozenia w zasadzie bez
przetadunku; w razie koniecznosci przetadunku liczba przetadowan powinna by¢
mozliwie najmniejsza,

- pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewniaé mozliwosé
stopniowego ich oprdznienia oraz by¢ tatwe do oczyszczenia i przeptukania,

- przewozenie mieszanki w pudtach samochodéw cie zarowych jest

niedopuszczalne.

4.2.2.Transport za pomoca urzagdzen samochodowych oraz pojemnikami

przemieszczanymi sitg ludzka

Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajgcych

ja w czasie jazdy powinien by¢ tak zorganizowany, aby wytadunek mieszanki nastepowat
bezposrednio nad miejscem jej utozenia lub - jezeli jest to niemozliwe - w poblizu betonowanej
konstrukgji lub jej elementu. Opréznianie pojemnika samochodowego powinno by¢ dokonywane do
skrzyni, jezeli dalszy transport mieszanki odbywa sie pompami, lub bezposrednio do pojemnikéw
kotowych (japonek), za pomocg ktorych mieszanka jest transportowana na miejsce jej
utozenia.

Zaleca sie uzywanie do transportu mieszanki betonowej pojemnikéw zamontowanych na podwoziu
samochodowym z ruchomym wysiegnikiem i przymocowanymi do nich przewodami rurowymi,
umozliwiajgcymi podawanie mieszanki betonowej bezposrednio na miejsce jej utozenia.

Nalezy unika¢ przemieszczania mieszanki betonowej za pomoca topat, gdyz wystepuje
niekorzystne zjawisko napowietrzania betonu oraz segregacja kruszywa.

Przy niewielkich ilosciach mieszanki betonowej zaleca sie jej dostarczenie na miejsce utozenia
za pomocg wozkow kotowych lub taczek, z tym Zze napetnianie tych urzadzen powinno by¢
dokonywane bezposrednio z betoniarki.

4.2.3.Transport za pomocg przenosnikéw tasmowych

Mieszanka betonowa transportowana za pomocg przenos$nikéw tasmowych na miejsce
utozenia nie powinna ulega¢ segregacji lub ubytkowi jej czesci sktadowych i powinna byé¢
w konsystencji co najmniej plastyczne;.
Kat nachylenia tasmy przenosnika nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w tabl. 4.1. Katy
nachylenia przenosnika wieksze, niz podane w tablicy, sg dopuszczalne po uprzednim
sprawdzeniu doswiadczalnym. Predkos¢ przesuwu tasmy przenoénika nie powinna by¢ wigksza
niz 1 m/s. Przeno$nik powinien by¢ wyposazony w urzgdzenia do rownomiernego wysypywania
mieszanki betonowej na tasme warstwg o grubosci zblizonej do maksymalnie dopuszczalnej dla
danego typu przenosnika. Przenosnik powinien mie¢ urzadzenie do zgarniania zaprawy i zaczynu
z tasmy przy jej ruchu powrotnym, usytuowane w taki sposodb, aby zgarniety materiat byt
stopniowo wprowadzany z powrotem do transportowanej mieszanki betonowej. Uktad
przenosnikéw tasmowych powinien byc taki, aby:
-ruch tasm przenosnikéw uzaleznionych od siebie odbywat sie z predkoscig réznigca sie nie wiecej

niz 0,1 m/s,
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-przy wiekszych transportach mieszanki betonowej istniata mozliwos¢ automatycznego
zatrzymania catego ukftadu przenosnikébw w przypadku zatrzymania sie jednej z sekciji,
przetadowanie mieszanki z przenosnika centralnego na przenosniki rozdzielcze byto
dokonywane ruchomymi zrzutnicami bebnowymi,

-w razie potrzeby istniata mozliwo$¢ zastosowania oston przenos$nikéw centralnych.

Tablica 4.1Nachylenie tasmy przenosnika przy transporcie mieszanki betonowej

Konsystencja mieszanki Najwiekszy kat nachylenia taSmy przenosnika w
betonowej stopniach
Przy transporcie mieszanki | Przy transporcie mieszanki
betonowej w gore betonowej w dét
Gestoplastyczna lub 18° 12°
wilgotna
plastyczna 15° 10°

4.2.4.Transport za pomoca pomp i urzagdzen pneumatycznych

Transport za pomocg pomp lub urzadzen pneumatycznych mozna stosowaé przy
odlegtosci do 300 m lub przy wysokosci do 35 m, przy duzych ilosciach mieszanki betonowej i
zapewnionej ciggtosci betonowania.
Trasy przewodow do transportu mieszanki betonowej powinny mie¢ w planie i w profilu pionowym
mozliwie najmniejszg liczbe zataman. Ztgcza przewodow powinny by¢ szczelne.
Przekrdj przewoddéw powinien by¢ dobrany do uziarnienia kruszywa uzytego do przygotowania
mieszanki betonowe;j.
Przed przystgpieniem do ttoczenia mieszanki betonowej urzgdzenie transportujgce powinno by¢
zbadane na cisnienie hydrauliczne.
Ustalone skfady i ciekio$¢ mieszanki betonowej powinny byé sprawdzone i skorygowane
na podstawie probnych przepompowan.
Bezposrednio przed przystgpieniem do transportu mieszanki betonowej nalezy zwilzyé
wewnetrzng powierzchnie przewodow i przettoczyé przez me zaprawe cementowo-wapienng. W
przypadku koniecznosci przerwy w pompowaniu mieszanki betonowej trwajgcej dtuzej niz 1/2
godz. przewdd do ttoczenia powinien by¢ oprézniony i oczyszczony lub przeptukany.
Po zakonczeniu ttoczenia przewody powinny by¢ niezwlocznie oczyszczone z resztek mieszanki
betonowej przez przeptukanie wodg pod cisnieniem lub w inny réwnorzedny sposoéb. Transport
mieszanki betonowej, niezaleznie od spetnienia wymagan podanych wyzej, powinien by¢

dokonywany w sposdb okreslony w instrukcji producenta danego urzadzenia.

4.2.5.Zalecana odlegto$¢ przewozu
Przy transporcie mieszanki betonowej w zaleznosci od rodzajow srodkéw transportowych

zaleca sie przyjmowac¢ nastepujace odlegtosci :
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- do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalne;j
i konsystencji od wilgotnej do pétciektej, pod warunkiem ze transport odbywa sie
po drogach i dobrze utrzymanej nawierzchni, do 12 km - w przypadku transportu
mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,
- do 5-8 km. - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej
i gestoplastycznej urzgdzeniami przystosowanymi do mieszania w czasie
transportu,
- do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej
i gestoplastycznej bez mieszania w czasie transportu,
- do 2-3 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji pétciekiej
bez mieszania w czasie transportu.
W przypadku transportowania mieszanki mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), czas
transportu nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15°C,
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,
- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30°C.
Obowigzkiem Kierownika Projektu jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego

opisanym wyzej wymaganiom.

5. Wykonane robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.1. Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej zatwierdzony przez przedstawiciela Inwestora, powinien byc¢
przygotowany przez Wykonawce przy wspotpracy z niezaleznym Laboratorium zatwierdzonym
przez Inzyniera.
Wytwarzanie betonu powinno odbywaé sie w wytwdrni. Dozowanie kruszywa powinno by¢
wykonywane z dokfadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac¢ sie na niezaleznej
wadze, 0 wiekszej doktadnosci.
Dla wody i dodatkow dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno
by¢ dokonywane z doktadno$cig 2%.
Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé mieszanke odpowiadajaca
warunkom jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zardéb powinien byé jednorodny.
Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelno$ci po zawibrowaniu
bez wystawienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialno$¢ nie moze by¢ osiggana
przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inzynier moze zezwoli¢ na
stosowanie srodkéw napowietrzajgcych, plastyfikator6w, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie
nie byto przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane,
gdy temperatura spadnie ponizej O st. C, za wyjgtkiem sytuacji szczegdlnych, lecz wtedy Inzynier
wyda kazdorazowo dyspozycje na piSmie z podaniem warunkéw betonowania. Sktad mieszanki
betonowej powinien zapewni¢ szczelno$é utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez

wibrowanie. Przy projektowaniu skfadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
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dojrzewajace;j w warunkach naturalnych (przy sredniej temperaturze dobowej >
10st.C), $rednie wymagane wytrzymatosci na sciskanie betonu poszczegélnych klas przyjmuje sie
réwne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i
dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej
temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw tych czynnikéw na wytrzymatosé i inne cechy betonu.
Warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2 (Warto$¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0.5).
Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-
Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach
budowy . Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien
odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien
przekraczac warto$ci podanych
w odpowiednim punkcie.
Przy doswiadczalnym ustalaniu uziemienia kruszywa nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
- stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki
jak  w mieszance kruszywa o najmniejszej jamistosci;
- zawartos¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz
nie powinien przekracza¢ 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym
do 31.5 mm.
Warto$¢ wspétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujgcego
mieszanke betonowg nalezy wyznaczy¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie na
podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W
- mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych
materiatow. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dgzy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.
Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu: 400 kg/m? dla B30,
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodag

Inzyniera.

5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych
Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:
Nie ma Zzadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktére nie bedg odkryte po
ukonczeniu robot.
Powierzchnie widoczne:
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonhczeniu posiada¢ jednorodng fakture i
wyglad. Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak
zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne skazy. Dla
danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrédia.
Wykonawca powinien zlikwidowa¢ jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami
Inzyniera. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.
Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych

powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mieé¢ regularny wzér zaakceptowany przez
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Inzyniera, skfadajgcych sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegnacych przez caty obiekt,
natomiast wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny wystepowa¢ w miejscach przebiegu tych

linii (pionowych lub poziomych).

5.3. Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze
strzatkg konstrukcji pod wptywem ciezaru utozonego betonu.
Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennosé uktadu oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich
powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom PN-
90/B-03200.
Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy
betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania,
sposobu zageszczania i obcigzenia pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna
umozliwiaé tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc¢ ich uzycia. Tarcze deskowarn powinny
byc¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe; .
Mozna stosowaé szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do
tych szalunkéw winny mie¢ grubos¢é zapewniajgca im nieodksztatcalnosé. Lby srub i nitdw powinny
by¢ zagtebione.
Klamry lub inne urzadzenia taczgce powinny zapewni¢ potgczenie szalunkéw i mozliwosé ich
usuniecia bez zniszczeh betonu.
Sruby, prety ,$ciagi w szalunkach powinny byé¢ wykonane ze stali w ten sposéb, aby ich cze$é
pozostajgca w betonie byta odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po
sciggach nalezy wypetni¢ zaprawg cementowg 1:2. Podczas betonowania z konstrukcji nalezy
usuwaé wszelkie rozpoérki i zastrzaty z drewna lub metal (te ostatnie do 25 mm od zewnetrznej
powierzchni betonu).
Wszelkie krawedzie betonu powinny by¢ Sciete pod katem 45 stopni za pomocg listwy tréjkatne;j
0 boku 15 do 25 mm. Listwy te nastepnie muszg by¢ usuwane z wykonanej konstrukciji.
Deskowania
0 rozpietosci ponad 3 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowana w odwrotnym
kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkosSc¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego
przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.
1 Deskowania powinny byé wykonane $ciSle wedtug dokumentacji, przed wypetnieniem
masg betonowg dokfadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwo$¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub
odchylen w wymiarach betonowej konstrukc;ji.
2 Prawidtowo$¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera.
3 Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktory nie
zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykonaé po zakonczeniu
budowy deskowan lecz przed utozeniem zbrojenia, ktéore w zadnym przypadku nie powinno ulec
zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.

4 Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢
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obficie zlewane woda.

5.4. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie )

Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej Przed przystgpieniem do betonowania
powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢ wykonania wszystkich rob6t poprzedzajgcych
betonowanie, a w szczegdlnosci:

- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostéw itp.,

- wykonanie zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- wykonanie wszystkich robdt zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin

dylatacyjnych,

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodnos¢ zamocowania elementéw kotwigcych
zbrojenie i deskowanie formujgce kanaty, przepony oraz innych elementow
ustalajgcych potozenie armatury itd.,

- gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do betonowania.

- Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone
ze smieci, brudu, ptatkéw rdzy, ze zwréceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkow i
Scian.

- Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do betonu powinny byé zwilzone woda
bezposrednio przed betonowaniem.

- Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatébw powinny
by¢ powleczone s$rodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w
warunkach uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je
zmoczy¢ woda.

- Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych
elementéw wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem
oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego. Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna

by¢ usunieta.

5.5. Zalecenia ogodlne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoécia i zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej. Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢é po opracowaniu przez
wykonawce akceptacji przez Inzyniera dokumentacji technologicznej, obejmujgcej takze
betonowanie. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez
Kierownika Projektu i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.
Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastyczne;j
nie powinna przekracza¢ 3 m.
W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wiekszych wysokoéci od podanych wyzej nalezy
stosowac rynny, rury teleskopowe, rury elastyczne (rekawy) itp. Przy koniecznoéci zastosowania
urzadzen pochytych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w urzgdzenia (klapy ruchome) pozwalajgce

na pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia bez rozwarstwienia. Przy
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uktadaniu mieszanki betonowej z wysokosci wiekszej niz 10 m nalezy stosowac odcinkowe

przewody gietkie zaopatrzone w posrednie i kohcowe urzadzenie do redukcji predkosci spadajgcej

mieszanki.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno byé wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych

warunkéw ogélnych:

- w czasie betonowania nalezy stale obserwowacé zachowanie sie deskowan i rusztowan,
czy nie nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukcji,

- szybkos¢ i wysokos¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny byé
okreslone wytrzymatoscig i sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie swiezo utozonej
mieszanki,

- w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna byé niezwtocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody,

- w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwiocznie
chroniona przed wodg opadowa; w przypadku gdy na s$wiezo utozong mieszanke
betonowg spadta nadmierna ilos¢ wody powodujgca zmiange konsystencji mieszanki,
nalezy jg usunag, .

- w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztait deskowania formy lub gesto ufozone
zbrojenie utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac
zageszczanie reczne za pomocg sztychowania.

Przebieg ukfadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku

roboét, w ktérym powinny byé podane:

- data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentow lub czesci
budowli,

- wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych,
konsystencja mieszanki betonowej,

- daty, sposob, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie,
a nastepnie wyniki i terminy badan,

- temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczgce warunkéw atmosferycznych.

Gdyby betonowanie bylo wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca

zobowigzany jest codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego

termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie.

Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty

wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny

powinny by¢ usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione
zaprawg cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te sg

w granicach, ktére Kierownik Projektu uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element

podlega rozbiérce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sag

wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne tgczniki stalowe (drut, sruby, itp.), ktére spetniaty
funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny byé obciete

przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory powinny byé wypetnione
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zaprawg cementowg. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny byé
zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretéw stalowych wewnatrz rurek z PCV
lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wytadunek mieszanki ze
srodka transportowego powinien nastepowac z zachowaniem maksymalnej ostroznosci
celem unikniecia rozsegregowania sktadnikow. Oprzyrzgdowanie, czasy i sposoby wibrowania
powinny byé uzgodnione i zatwierdzone przez Kierownika Projektu. Zabrania sie wytadunku
mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie
mogg tworzy¢ przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpic
tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. Inzynier
moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o koniecznosci betonowania
ciggtego celem unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany

robocze i w dni Swigteczne.

5.5.1.Zageszczenie mieszanki betonowej
Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegaé¢ rozsegregowaniu, a ilos¢
powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalne;.
Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystenciji cieklej
i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorow
pograzalnych.
Przy stosowaniu wibratoréw pogragzalnych odlegto$¢ sgsiednich zagtebien wibratora nie powinna
by¢ wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej
mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej jego
czesci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio
utozonej mieszanki.
Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych
stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10-20 cm. GrubosS¢ zageszczonej
warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20
cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwdjnie - 12 cm.
Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pogrgzalnych, predkos¢ posuwu
wibratoréw powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typow wibratorow
powinny by¢ ustalone doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowe;.
Zakres i sposéb stosowania wibratoréw powinny by¢. ustalone dodwiadczalnie w zaleznosci
od przekroju konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki
betonowej itp.
Opieranie wibratoréow wszelkich typéw o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.
Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:

a) wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej
i gestoplastycznej; wibratory wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowaé
do konstrukcji betonowych i konstrukcji Zzelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia

i 0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m; wibratory wgtebne matej mocy (ponizej 1,47
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kW) nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o normalnym zbrojeniu
i 0 wymiarach 0,2-0,8 m,

b) wibratory powierzchniowe nalezy stosowac do konstrukcji betonowych lub zelbetowych
0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz
do wibrowania podtozy, stropow, ptyt itp.; ptaszczyzny dziatania wibratoréw powierzchniowych
na sasiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ okoto 20 cm; grubosc¢
warstwy betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wigksza niz:
- 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,
- 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwdéjne,

c) wibratory pretowe nalezy stosowac¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym
zbrojeniu, nie pozwalajgcym na uzycie wibratorow wgtebnych.
Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktdrej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze
nie ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu
przez beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni
stwardniatego betonu. Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzadzeniami
prézniowymi powinno by¢ prowadzone wg instrukcji dostosowanych do rodzaju urzadzenia i
konstrukcji, ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na zapewnienie:
- dostatecznej sztywnosci ptyt deskowania umozliwiajgcych odcigganie nadmiaru wody z
mieszanki betonowej,
- tatwosci montazu i rozbiérki deskowania,
- duzej szczelnosci komér podcisnieniowych przylegajgcych do ptyt deskowania odciggajgcych
wode,
- tatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komor podcisnieniowych,
- mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajgcych z niedoktadnosci potozenia
elementow
1montazu zbrojenia.
Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ za pomocg sztychowania kazdej
utozonej warstwy pretami stalowymi w taki sposéb, aby korce pretéw wchodzity na gteboko$¢ 5-10
cm w warstwe poprzednio utozong, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania

miotkiem drewnianym.

5.5.2.Zalecenia dotyczace betonowania elementéw - Ukladanie mieszanki
betonowej w belkach i ptytach
Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé
dokumentaciji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:
przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg ukfada¢ warstwami o grubosci do 40cm
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczaé
wibratorami wgtebnymi,
w ptytach, mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy.
W ptytach o grubosci > 12cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowaé wibratory wgtebne.

Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowaé belki (faty wibracyjne ). Celem
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ograniczenia wptywéw skurczu i pefzania, betonowanie ptyty winno by¢ prowadzone catg jej
szerokoscig na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed
betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowaé wszystkie elementy kotwione w betonie.

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub Scianami nalezy betonowaé nie
wczesniej niz po uptywie 1-2 godz. od chwili zabetonowania $cian.
Uktadanie mieszanki betonowej w podciggach i ptytach stropowych, dachowych itp. powinno by¢
dokonywane jednoczesnie i bez przerw. Przy wysokosci podciggdéw przekraczajgcych 80 cm

dopuszcza sie ich betonowanie niezaleznie od ptyt.

5.6. Przerwy

A. | przerwy robocze i szczeliny dylatacyjne: przerwy robocze nalezy instalowa¢ po
zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru, zgodnie z wymaganiami, lub jezeli takich wymagan nie
okreslono w taki sposéb aby nie ostabiaé wytrzymatos$ci ani nie pogarsza¢ wygladu konstrukciji.

Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny sie znajdowac:

- w belkach i podciggach - w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,
- w ptytach - w linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktérych wspiera sie ptyta; przy betonowaniu
ptyt w kierunku réwnolegtym do podciggu dopuszcza sie przerwe roboczg w srodkowej czesci
przesta ptyty rownolegle do zeber, na ktorych wspiera sie ptyta.
- Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtéwnych, tj. w zasadzie pod katem ok. 45°. W belkach powierzchnia betonu w przerwie
roboczej powinna by¢ prostopadta do osi tych elementéw, a w ptytach - do ich powierzchni.
- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by c starannie
przygotowana do potgczenia stwardniatego ze $wiezym betonem przez usuniecie z powierzchni
stwardniatego betonu luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu
miejsca przerwania betonu wodg. Resztki wody w zagtebieniach betonu powinny by¢ usuniete
przed rozpoczeciem betonowania. Okres pomiedzy utoZzeniem jednej warstwy mieszanki
betonowej a natozeniem na te warstwe drugiej warstwy mieszanki, bez zaliczenia
tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez nadzér techniczny (laboratorium
kontrolne) w zaleznosci od temperatury zewnetrznej, warunkéw klimatycznych,
wlasciwosci cementu i innych czynnikdw wptywajgcych na jakos¢ konstrukcji. Jezeli temperatura
powietrza wynosi wigcej niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien by¢ diuzszy niz 2
godz.
- Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia oraz

uprzednio utozonego betonu.

- uszczelki (tasmy uszczelniajgce, rurki fuko, itp.): uszczelki w przerwach roboczych
i szczelinach dylatacyjnych nalezy zaktada¢ zgodnie ze specyfikacjg. Uszczelki w przerwie winny
tworzy¢ ciggta membrane. Na czas robét uszczelki odkryte nalezy odpowiednio zamocowac

i zabezpieczy¢. Uszczelki nalezy tgczy¢ zgodnie z pisemnymi instrukcjami producenta.

5.7. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajgcego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
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lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi
beton przed deszczem i inng wodg. Przy temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie p6zniej niz po
12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i
prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton
nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z
nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania dla
jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé
wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B062511 lub

wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

5.8. Usterki wykonania
Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe S, dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1 cm
otulenia zbrojenia betonu a dlugosci rys. nie przekraczaja:

- podwdjnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych,

- potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny S,\. dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie
mniejsze niz 1cm, a powierzchnia, na ktorej wystepujg, .jest nie wieksza niz 0.5% powierzchni

odpowiedniej Sciany.

6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

- Szalunkéw

- Zbrojenia

- Cementu i kruszyw do betonu

- Receptury betonu

- Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem

- Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania

- Doktadno$ci prac wykonczeniowych

- Pielegnacji betonu.

6.1. Deskowania
Wymagania szczegétowe dotyczgce deskowan nalezy przyjmowa¢ wg PN-63/B-06251
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg $cisle zwigzane z odchytkami
wymiarowymi wykonywanych elementow zelbetowych i betonowych. Odchyiki te podane sag

w rozdziale dotyczgcym wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.

63



6.2. Wymagane wiasciwosci betonu
6.2.1.Jakos¢ betonow
Przed przystgpieniem do robét betonowych Wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakosé
materiatdw i mieszanek betonowych przedktadajgc do oceny Inzynierowi:

a) prébki materiatow, ktére ma zamiar stosowac¢ wskazujgc ich pochodzenie, typ jakosc,

b) propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,

c) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy , rodzaj i dozowanie dodatkéw
i domieszek, ktére zamierza stosowaé, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki
betonowe] i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody stozka opadowego
[cm], lub metody Ve-Be [s],

d) sposéb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

e) wyniki probnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach
w ksztalcie szescianu o bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,

fy  okreslenie trwatosci betonu na podstawie préb opisanych w dalszej czesci,

g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Inzynier wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu

dokumentoéw stwierdzajgcych jakos¢ materiatow i mieszanek betonowych i po wykonaniu

niezaleznie od przedsiebiorstwa betonowych mieszanek prébnych i ich zbadaniu.

Wyzej wymienione badania winny by¢ wykonane na prébkach przygotowanych zgodnie z

propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b,c,d.

Laboratorium badawcze, ilos¢ probek i sposdb wykonania badan zostang podane przez Inzyniera,

ktéry wykonywac¢ bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci

wihasciwo$ci materiatéw i mieszanek betonowych zastosowanych z wczeéniej przedtozonymi.

6.2.2.Wytrzymatos¢ i trwatos¢ betonow

Celem okredlenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymato$ci na $ciskanie,
powinny by¢ pobrane 2 serie prébek w ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Prébki
powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na
rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie elementu. Proébki
powinny byé pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inzyniera ze spisaniem protokotu
pobrania podpisanego przez obie strony. Prébki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z
protokotem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami Inzyniera i kierownika robot,
gwarantujgcymi ich autentyczno$¢. Prébki powinny byé przechowywane w miejscach wskazanych
przez Inzyniera przez jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z
PN-88/B-06250.
Pierwsza seria prébek zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przez Inzyniera w obecnosci
przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajgcej réznym okresom
twardnienia, wedtug dyspozycji podanych przez Inzyniera.
Wyniki préb zgniatania pierwszej serii probek mogg by¢ przyjete jako poprawne pod warunkiem,
ze warto$é wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju

betonu, bedzie odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych
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i na rysunkach projektu. Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikéw powinny byé

poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym prébki drugiej serii w iloSciach wskazanych dla

kazdego z nizej wymienionych rodzajéw betonu:

- betony nie zbrojone Ilub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m3 betonu
przynajmniej 10% probek,

- betony zwykle zbrojone - przynajmniej 20% prébek.

W przypadku gdy wytrzymato$¢ na $ciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu

w wyniku zgniecen pierwszej serii probek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie

betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach projektu, nalezy poddaé

badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii, niezaleznie od

tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inzynier moze

zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymac¢ betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu

rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w

Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartos¢ wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach

dojrzewania odpowiadajgcej klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i

na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robot. Jesli jednak z tych badan otrzyma

sie wartos¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci

odpowiadajacej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca

bedzie zobowigzany na swo¢j koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do

wykonania innych zabiegdw, ktére zaproponowane przez wykonawcg muszg by¢é przed

wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inzyniera (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim).

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwatos¢ betonéw okreslona jest

statoscig okreslonych wiasciwosci w obecnosci czynnikow wywotujgcych degradacje. Préba

trwatosci jest wykonywana przez poddanie probek 100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany

wihasciwosci w wyniku tej proby powinny znalez¢ sie w podanych nizej granicach :

- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

- utrata masy 2%

- rozszerzalno$¢ liniowa 2%

- wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

- 8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.

Wykonanie préby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo kitopotliwe z uwagi na

przewidziang ilos¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej préby

i innych préb do uznania Inzyniera pozostawia sie jej wykonywanie i zakres tego

wykonywania.

6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczgce wytrzymatosci betonu, Inzynier
ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatow
lub betonéw celem poddania badaniom laboratoryjnym.

Kontroli podlegajgc nastepujgce witasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-



88/B06250:

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie,

- nasigkliwo$¢ betonu,

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnos¢ wody przez beton.

Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in.
podziat obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie
liczebnosci i terminéw pobierania prébek do kontroli mieszanki i betonu. Inzynier moze zazgdaé
wykonania badan

i kontroli na betonie utwardzonym za pomocg metod nieniszczgcych, jako préba sklerometryczna,

préba za pomocg ultradzwiekdw, pomiaru opornosci itp.

6.3.1.Kontrola konsystencji mieszanki betonowej

Konsystencja i urabialnos¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana =z
czestotliwoscig nie mniejszg niz 2 razy na. kazdg zmiane roboczg. Konsystencji mieszanki
betonowej mozna nie sprawdza¢ bezposrednio po jej zageszczeniu, gdy wyrdb lub element
betonowy lub Zelbetowy jest rozformowany. Réznica pomiedzy przyjetg konsystencjg mieszanki a
konsystencjg kontrolowang w chwili uktadania mieszanki nie powinna by¢ wieksza niz:
+1 cm wg stozka opadowego - dla konsystenc;ji plastycznej,
+2 cm wg stozka opadowego - dla konsystenc;ji pétciekiej i ciekte;,
+20% ustalonej wartosci wskaznika Ve - Be -dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej.
Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez prébe formowania w rzeczywistych
lub zblizonych do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo dobranej urabialnosci
powinno sie uzyska¢ zageszczong mieszanke betonowg o wymaganej szczelnosci. Miarg tej

szczelnosci jest porowato$¢ zageszczonej mieszanki.

6.3.2.Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metoda
ci$nieniowg podczas projektowania jej skfadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych
CO najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Zawarto$¢ powietrza w
mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg PN-88/S-06250 nie powinna przekraczaé:
2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

przedziatbw wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek

napowietrzajgcych:
Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawarto$c¢ Beton narazony na czynniki 3.5do5.5 3do5
Powietrza atmosferyczne
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[%0] Beton narazony na staty dostep 3.5do6.5 4do 6

wody przed zamarzaniem

6.3.3.Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na $ciskanie R| probek
pobranych z danej partii betonu przy stanowisku betonowania. Liczba préobek powinna by¢
ustalona w planie kontroli jakosci betonu, przy czym nie moze by¢é mniejsza niz: 1 prébka na 100
zarobow, 1 probka na 50 m3 betonu, 1 probka na zmiane roboczg oraz 3 prébek na
partie betonu. Zmniejszenie liczby probek na partie do 3 wymaga zgody Kierownika Projektu.
Prébki pobiera sie losowo, po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje, przygotowuje i bada zgodnie z normg PN-88/S-06250. Czes¢ probek

powinna dojrzewac w tym samym srodowisku w ktérym dojrzewa konstrukcja.

6.3.4.Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu skladu mieszanki
betonowej oraz na probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli,
lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m?2 betonu.
Zaleca sie badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie to
przeprowadza sie co najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc.
Wymiary probek oraz sposéb ich przechowywania, przygotowania i badania zgodnie z normg PN-
88/S- 06250.

6.3.5.Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz
na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m?3 betonu.
Zaleca sie badanie na probkach wycietych z konstrukgiji.
Wymiary probek oraz sposéb ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z normg PN-
88/S- 06250.

6.3.6.Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych
w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na
prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak
niz 1 raz na 5000 m?3 betonu.
Wymiary probek oraz sposéb ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z normg PN-
88/S- 06250.

6.4. Dokumentacja badan
Dla kazdej partii betonu powinno byé wystawione przez producenta zaswiadczenie o
jakosci betonu.

Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jakosci nie moze by¢ dtuzszy niz 3 miesigce,
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liczagc od daty rozpoczecia produkcji betonu zaliczanego do danej partii. Zaswiadczenie o jakosci
powinno zawiera¢ nastepujgce dane merytoryczne:

- charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wptywy
atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,

- wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ probek stosowanych
do badania,

- wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodpornos¢, wodoszczelnosé ),

- okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu.

Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposob $cisty odzwierciedla¢ jakosé i ilosS¢ uzytych
skfadnikéw oraz sposéb i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu

znajdujgcego sie w konstrukciji.

6.5. Badania i odbiory konstrukcji betonowych monolitycznych

6.5.1.Zakres badan

Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczy¢:
- materiatow,
- prawidtowosci oraz dokfadnosci wykonania deskowan i rusztowan,
- prawidtowosci i doktadnosci wykonania zbrojenia,
- prawidtowosci i doktadnosci przygotowania mieszanki betonowej, jej utozenia, zageszczenia
pielegnaciji,
- prawidtowosci i doktadnosci wykonania konstrukgiji,
Odbiory robot zanikajgcych nalezy przeprowadzaé w trakcie wykonywania robét (odbiory
czesciowe}, a wyniki wpisywaé do protokotu i dziennika budowy; odbior koncowy obiektu powinien
uwzgledniac¢ wyniki
odbioréw czesciowych ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w
protokéle odbioru czesciowego (jezeli takie byty} zostaty w petni wykonane.

Dokumenty warunkujgce przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny

odpowiada¢ wymaganiom podanym w ,Warunkach ogoinych”.

6.5.2.Badanie materiatéw

Badanie materiatéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow W dzienniku budowy,
zaswiadczen producentéw o jakosci materiatow i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnosé
uzytych. materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami panstwowymi lub
Swiadectwami ITB dopuszczajgcymi dany materiat do stosowania w budownictwie.
Materiaty nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jako$¢, a budzgce. pod tym wzgledem

watpliwosci, powinny by¢ poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbudowaniem.

6.5.3.Badanie deskowan
Badanie deskowan i rusztowan powinno obejmowaé sprawdzenie ich na zgodnosé
z wymaganiami podanymi w PN-63/S-06251.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania deskowania i rusztowania powinno by¢ dokonane przez

pomiar instrumentami geodezyjnymi.
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Dopuszcza. sie stosowanie innych metod sprawdzania i pomiaru, pod warunkiem ze pozwolg one
na sprawdzenie z wymagang dokfadnoscia.
Ze sprawdzenia rusztowan i deskowan nalezy spisa¢ protokdt, w ktérym powinno znajdowaé

sie stwierdzenie dopuszczajgce rusztowanie do wykonania robét betonowych.

6.5.4.Badania konstrukcji

Konstrukcja betonowa i zelbetowa powinna by¢ poddana sprawdzeniu i ocenie:
- prawidtowosé cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw oraz zgodnosé
z projektem otworéw i kanatéw wykonanych w konstrukcjach, prawidtowosé ustawienia czesci
zabetonowanych, prawidtowos¢ wykonania szczelin dylatacyjnych, prawidlowosé potozenia
budowli w planie i jej rzednych wysokosciowych itp.; sprawdzenie powinno by¢é wykonane przez
przeprowadzenie uznanych, odpowiednich pomiaréw,
- jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na podstawie
dokfadnych ogledzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomocg nieniszczacych metod badan,
- prawidtowos¢ wykonania robét zanikajgcych np. przygotowania zbrojenia, utozenia izolaciji itp.
1. Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betondéw nalezy wymagac, aby tgczna powierzchnia
ewentualnych rakéw nie byta wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu,
a w konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz 1%. Lokalne raki nie powinny obejmowac
wiecej niz 5% przekroju danego elementu.
Zbrojenie gtéwne nie powinno by¢ odstoniete. Dopuszczalne odchytki od wymiardéw i potozenia
elementow lub konstrukcji nie powinny by¢ wigksze od podanych ponizej w tabeli.

Dopuszczalne odchytki od wymiardw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych

Odchylenia Dopuszczalne odchyiki

[mm]

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego

pochylenia

a.) na 1 m wysokosci S

b.) na catg wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach 20

c.) w $cianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz stupéw 15

podtrzymujgcych stropy monolityczne

c.) w scianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu $lizgowym lub 1/500 wysoko&ci

przestawnym budowli, lecz nie wiecej
niz 100mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

a.) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5

b.) na catg ptaszczyzne 10

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci

2,0m z wyjatkiem powierzchni podporowych

a.) powierzchni bocznych i spodnich + 4

b.) powierzchni gérnych + 8

Odchylenia w dtugosci i rozpietosci elementéw + 10

6.5.5.0cena wykonanych konstrukcji
Jezeli badania dadzg wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe lub Zelbetowe nalezy

uzna¢ za zgodne z wymaganiami warunkéw technicznych. W przypadku gdy chociaz jedno z
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badah da wynik ujemny, odbierang konstrukcje badz okreslong jej czes¢ nalezy uznaé za
niezgodng z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

Deskowanie lub zbrojenie nie przyjete w wyniku sprawdzenia powinno by¢ przedstawione
do ponownego badania po wykonaniu poprawek majgcych na celu doprowadzenie deskowania
lub zbrojenia do wymagan zgodnych z niniejszg Specyfikacja..

W przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodnosci z wymaganiami podanymi
w niniejszej Specyfikacji oraz w razie uznania catosci lub czesci wykonywanych konstrukcji
za niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszych warunkéw nalezy ustali¢, czy w danym
przypadku stwierdzone odstepstwa zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub jej czesci.

Konstrukcja lub jej cze$C zagrazajgca bezpieczenstwu powinna byC¢ rozebrana, ponownie
wykonana

i przedstawiona do badan.

7. Obmiar robot
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ,Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m (metr szescienny) konstrukcji z betonu - belki, zebra oraz 1 m
(metr kwadratowy) konstrukcji z betonu - ptyty. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie
ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potrgca sie rowkow, skoséw

o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm 3

8. Odbior robot
Ogolne warunki odbioru robé6t podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.

Podstawg ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce, ktéra obejmuje :

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikow produkgiji,

- wykonanie deskowania i rusztowania z pomostem,

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

- wykonanie przerw dylatacyjnych

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak réwniez osadzenie
potrzebnych zakotwiczen, marek, rur itp.,

- rozbiorke deskowan, rusztowan i pomostow,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wlasnoscig Wykonawcy, materiatow
rozbioérkowych,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych



10. Przepisy zwigzane

Normy

PN-B-0110 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat nazwy i okreslenia

PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu

powszechnego
uzytku.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje
i wymagania.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy
i zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie

czasu wigzania.
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B - 06.00.00 STOLARKA,SLUSARKA | AKCESORIA
(kod CPV 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej)

1.Wstep
1.1.Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Zgodnie z pkt. 1.1 , Wymagania ogdlne".

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

2.Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci zwigzane z montazem:

- montaz stolarki drzwiowej,

3.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z pkt. 1.4 , Wymagania

ogodlne.

4.0gdélne wymagania dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za

ich zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowa, specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

5.Materialy

Stolarka drzwiowa

Stolarka drzwiowa wewnetrzna przystosowania do typow pomieszczen.

Szczegodtowe wytyczne stolarki zgodne z dokumentacjg rysunkowg proj. wykonawczego
zestawienie stolarki drzwiowej. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony
w okucia zamykajgce fgczace, zabezpieczajgce i uchwytowe - ostonowe. Okucia powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom
okreslonym w sSwiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe powinny by¢
zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy,
przed zamocowaniem, pokryé minig ofowiang lub farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym
powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne. Wyroby gotowe nalezy uktada¢ w jednej lub kilku

warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz | m od czynnych urzgdzen grzejnych i zabezpieczyé
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przed uszkodzeniem.

6.Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

7.Transport

7.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine”

pkt 4.

Dla poszczegdlnych urzadzeh zgodnie z zaleceniami producenta. Kazda partia wyrobow

przewidziana do wysylki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane w projektem.

Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywa¢ i transportowa¢ w odrebnych opako-

waniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie

opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci

przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi

srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru oraz zabezpieczone przed

uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

8.Wykonanie robot

Roboty budowlane nalezy wykonaé¢ zgodnie z wytycznymi producenta i opisem projektu

budowlanego.

Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma

przylegaé oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia

powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczy$cié.

Stolarke okienng i drzwiowag nalezy zamontowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu

zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej:

Wymiary zewnetrzne (cm) Rozmieszczenie punktow
zamocowan
Liczba punktow
. Szeroko$é zamocowan / W nadprozu i .
Wysokos¢ Na stojaka
progu
Do 150 Nie mocuje sie Po 2
150-200 Po 2 Po 2
Do 150
Powyzej 200 Po 3 Po 2
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Do 150 6 Nie mocuje sie Po 3
150-200 8 Po1l Po 3
Powyzej 150
) 100 Po 2 Po 3
Powyzej 200
Osadzenie stolarki drzwiowej:

m Dokfadno$s¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt

murowych;

o Szczeliny miedzy osScieznicg a murem wypetnié materialem izolacyjnym

dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB;

o Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie
i poziomie.

Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu
i zamykaniu. Nalezy wykonaé regulacje skrzydet okiennych i zamontowa¢ okucia. Skrzydta
powinny rozwieraC sie swobodnie, a okucia dziataé bez zahamowani i przy zamykaniu
dociska¢ skrzydta do oscieznicy. Zamontowang stolarke nalezy oczysci¢ po montazu.
Zamocowane drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem technicznym oraz przed przenikaniem
wody opadowej i powietrza, przez wypetnienie szczelin miedzy oscieznicg a osciezem
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania. Oscieznice drzwi od wewnatrz i od
zewnatrz nalezy obrobi¢. Od zewnagtrz zastosowa¢ zaprawe cienkowarstwowg w miejscach
gdzie wykonano juz docieplenie budynku, od wewnatrz tynk. Elementem wykohczeniowym

bedg narozniki aluminiowe perforowane osadzane na gips szpachlowy.

9.0bmiar robét
Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robé6t podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg dla robot zwigzanych z montazem jednych drzwi.

10. Odbior roboét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
W trakcie wykonywania robot nalezy przeprowadza¢ czesciowe odbiory techniczne. Odbiory
te powinny by¢ dokonywane komisyjnie i udokumentowane protokétami odbioréow

czesciowych. Po zakonczeniu robét montazowych nalezy dokonaé odbioru koncowego.

74



Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robdt oraz ilosci tych robodt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowos$¢ danej czesci robét do
odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika montazu z jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora nadzoru.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty

zgtoszenia wpisem do dziennika montazu i powiadomienia o tym fakcie inspektora nadzoru.

Odbidr ostateczny (koncowy).
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do zakresu (ilosci) oraz jakosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru

ostatecznego bedg stwierdzone przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

11. Podstawa ptatnosci

Zaptata nastepuje za ustalong ilos¢ wykonanych robét [szt. drzwi]

12. Przepisy zwigzane

PN-EP 85:1998 Metody badanh drzwi. Badanie skrzydet drzwiowych polegajgce na uderzaniu
ciatem twardym;

PN-EN 129:1998 Metody badan drzwi. Badanie odksztatcenia skrzydet drzwiowych przy
zwichrowaniu;

PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez
wielokrotne wichrowanie;

PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlane

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport;

PN-91/B-06080 Metody badan drzwi. Badanie skrzydet drzwiowych na uderzenie miekkim
ciatem ciezkim;

PN-89/B-06085 Drzwi. Metody badan odpornosci na wiamanie. Obcigzenia statyczne
prostopadle i rownolegte do ptaszczyzny skrzydta;

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat;

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze;
PN-B-13079:1997 Szkio w budownictwie - Szyby zespolone;
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B - 07.00.00 POKRYCIE DACHU | OBROBKI BLACHARSKIE
(kod CPV 45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych)

1. Wstep
1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Zgodnie z pkt. 1.1 ,, Wymagania ogdlne".

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie na dachu :

= pokrycie papowe,

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z pkt. 1.4 , Wymagania
ogolne.
1.5.0g6Ilne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za

ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1.0g6lne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w SST B-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2
Ponadto materiaty stosowane do wykonania pokry¢é dachowych powinny mie¢ m.in.:
- Aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenhstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do
zbioru norm,
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie pelng dokumentacjg dotyczaca

sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
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2.2.Rodzaj zastosowanych materiatow

Papa termozgrzewalna na pokrycie dachowe

- impregnat asfaltowy :

Wiasciwosci:

- modyfikowany SBS-em,

- szybkoschnacy,

Dane techniczne:

- sktad: mieszanina asfaltéw, rozpuszczalnikéw i dodatkéw uszlachetniajgcych.

- wydajnos¢: 0,2 I/m2

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia SBS 5,2mm
jednowarstwowa, gramatura [g/m2] — widknina poliestrowa - szklana 250, zawartos¢ asfaltu

modyfikowanego elastomerem SBS, min.:3000 g/ m2, grubos¢ 5,2 £0,2 mm

Papa paroizolacyjna na pokryciu z weilny mineralnej, samoprzylepna mocowana na kotki
teleskopowe gr. 2,

Papa SBS, warstw wierzchnia cienka folia PE, folia aluminiowa wzmocniona widkning
poliestrowa, przenikanie pary wodnej sd>1500m zgodnie z PN-EN 1931, maksymalne wydtuzenie
2% zgodnie z PN-EN 12311-1.

3. SPRZET
3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robé6t pokrycia dachowego powinien wykazaé sie

mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport
4.1.0gélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2.Transport materiatéw
Srodki i urzadzenia transportu powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu
materiatéw, elementow itp. niezbednych do wykonania danego rodzaju robdét pokryciowych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przemieszczanie przedmiotdw w sposéb
zapobiegajacy ich uszkodzeniu. Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wg odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika

budowy. Transport prefabrykowanych elementéw obrébek blacharskich, mozna przewozi¢
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dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Blachy powinny by¢ transportowane i sktadowane w stanie suchym i przy zapewnieniu statego
dostepu powietrza. W przypadku sktadowania zwojéw lub prefabrykowanych paséw na placu
budowy nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z mokrg folig,
zapewni¢ réwniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru.

Unika¢ nalezy:

- przykrywania zwojéw lub prefabrykatéw w sposob uniemozliwiajgcy doptyw powietrza,
- przekroczenia punktu rosy,

- sktadowania na wilgotnym podtozu,

- transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,

- zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

5. Wykonanie robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
Wykonawca przedstawi inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot

uwzgledniajgc wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywane pokrycie dachu.

5.1.Wykonanie pokrycia dachowego
Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-
10240 lub w przypadku podtozy nie ujetych w normie wymaganiom podanym w aprobatach
technicznych. Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna i czysta. Po sprawdzeniu zgodnosci
wykonania podtoza i podktadu z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami szczegotowymi
dla danego rodzaju podtoza. Roboty pokrywcze powinny byé wykonywane w sposoéb i zgodnie
z wymaganiami normy PN-80/B10240:
- roboty pokrywcze nalezy wykonywa¢ w porze suchej, przy temperaturze powietrz
powyzej 5°C,
- szeroko$¢ zaktaddw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej
10 cm,
- zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny byé przesuniete wzgledem
warstwy spodniej przy pokryciu dwuwarstwowym o 1/2 szerokosci arkusza
- pokrycia papowe powinny by¢é dylatowane w tych samych miejscach i
ptaszczyznach, w ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku
- papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywana w temperaturze
nie mniejszej niz 18°C, a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu w celu
rozprostowania, aby unikng¢ tworzenia sie garbow po utozeniu jej na dachu; bezposrednio
przed utozeniem papa moze by¢ luzno zwinieta w rolke i rozwijana z niej w trakcie
przyklejania.
Pokrycie z dwoch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze byé wykonane na potaciach

dachowych pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20%
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na podtozu betonowym.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do poditoza oraz sklejania

dwoch warstw metodg zgrzewania, tj. przez podgrzanie spodniej powierzchni papy ptomieniem

palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;j.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych palnikiem na gaz propan-butan nalezy przestrzegac

nastepujgcych zasad:

- palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat
podtoze i wstege papy od strony przektadki antyadhezyjnej

- w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie palnika powinno by¢ krétkotrwate,
a ptomien palnika powinien byé ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy
powtokowej,

- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego
sptywu masy asfaltowej lub jej zapalenia,

- fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢

do ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci pasma.

5.2.1zolacje z papy termozgrzewalnej
Poszycia dachowe
Projektuje sie wykonanie nowego bitumicznego dwuwarstwowego poszycia dachowego.
Gruntowanie podioza papowego
W celu polepszenia przyczepnosci podioza powierzchnie nalezy przygotowaé oraz
zagruntowaé srodkiem bitumicznym. Przed zagruntowaniem dachu nalezy oczysci¢ i wyréwnac
jego powierzchnie. Srodki gruntujgce nalezy wcieraé za pomoca szczotki lub watka w suche,
czyste i dojrzate podtoze.
Montaz kominkéw wentylacyjnych
W miejscach planowanego ustawiania kominkéw wentylacyjnych nalezy wycigé otwory
zaréwno w izolacji termicznej, jak i w uktadanej warstwie papy. Pape nalezy doktadnie zgrzaé do
kotnierza kominka i podtoza. Styk papy z wlotem kominka nalezy uszczelnia¢ kitem
twardoplastycznym. Nalezy korzysta¢ z typowych kominkéw wentylacyjnych ustawionych na
izolacji termicznej wyposazonych w katalizator. Jeden kominek na 25 m? powierzchni

dachu.

Warstwa wierzchnia (zgrzewana)

Jako wierzchnig warstwe wodoszczelng nalezy zastosowaé pape modyfikowang SBS.
Pape nalezy zgrzewa¢ na catej powierzchni do papy podkfadowej ze styropapy. Zaktady boczne
0 szerokosci pasa pozbawionego posypki mineralnej (8 cm) zgrza¢ tak, aby w spoinie wystapit
wyptyw bitumu o szerokoéci 0,5-1 cm. Zaktady czotowe zgrzewaé na szerokosci 15 cm po
uprzednim przetopieniu powierzchni i wcidnieciu posypki w bitum. Wyptywy asfaltu mozna posypaé

posypka mineralng w tym samym kolorze w celu podniesienia estetyki pokrycia.
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6. Kontrola Jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Kontrola miedzyoperacyjna przy wykonywaniu poszczegélnych warstw polega na biezgcym
sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.
Kontrola koncowa polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z projektem oraz

wymaganiami specyfikacji .

6.1.Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o0 jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatdbw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez

Inspektora budowy.

6.2.Badania w czasie odbioru
Badania obrobek blacharskich, rur spustowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb
podany w normie PN-61/10245 ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze” i
umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan a w szczegélnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- prawidtowo$ci wykonania .

- wykohczenia i zabezpieczenia krawedzi cietych

7. Obmiar robot
7.1.Jednostka obmiarowa jest:
- dla krycia dachu - 1 m2 pokrytej powierzchni dachu
- dla obrébek blacharskich - 1 m?.
- dla rynien i rur spustowych - 1 mb.
7.2.110$¢ robot

Okresla sie na podstawie dokumentac;ji projektowej.

8. Odbiér robot
8.1.09g6lIne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady dotyczace odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Odbiér powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor
Nadzoru na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

Wykonanie poszczegdlnych warstw dachu jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw



czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzi¢ dla tych robdt,
do ktérych dostep jest niemozliwy lub utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego powinno
by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania kohcowe pokrycia nalezy
przeprowadzac¢ po zakonczeniu robét, po deszczu. Odbiér polega na sprawdzeniu: podioza,
jakoséci zastosowanych materiatow, doktadnos$ci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,
doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Odbiér obrébek blacharskich i montazu wpustéw dachowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych, sprawdzenie mocowania
elementéw do konstrukcji stropu, $cian i attyk itp. sprawdzenie prawidtowosci spadkow;
sprawdzenie szczelnosci potgczen wpustow

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-B-02361:199 Pochylenia potaci dachowych
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa zgrzewana
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-61/B-10245 .Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”.
Din 1055 ,Obcigzenie w budownictwie spowodowane oddziatywaniem sit ssgcych
wiatru”
PN-1S0O-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow

zapewniania jakosci i zarzgdzanie systemami zapewniania jakosci.
Inne dokumenty i instrukcje
1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Czesé C - Zabezpieczenia

i izolacje, zeszyt 1 ,Pokrycia dachowe”. wydane ITB - 2004r.

2. Dokumentacja i specyfikacje w zamdéwieniach publicznych, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa, 2005.

3. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlano-montazowych” Arkady,
Warszawa 1997
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